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Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zur Entwasserung einer Faserstoffbahn aus einer Zell-
stoff-. TMP- oder Altpapiersuspension, mit einem Entwasserungsteil bestehend aus'Obgr- und
Untersieb, wobei eine erste Entwésserungszone vorgesehen ist, die keilfsrmig ausgebildet ist und
die an ihrem Ende einstellbar ausgefilhrt ist, und einem am Ende des Untersiebes angeordneten
PreRwalzenpaar. . . .

Eine derartige Vorrichtung ist zum Beispiel aus der AT 405538B bekannt. Hier wird be(elts eine
Vorrichtung mit einer keilférmigen Entwasserungszone beschrieben, die an ihrem EnQe ems_tellbar
ausgefihrt ist. Es wird hier eine Faserstoffsuspension mit einer Konsistenz von belsplelgwelse ca.
1 - 1,5% eingebracht, wobei am Ende des Keils die Faserstoffbahn einen Trocken'gehalt im Bereich
von ca. 12 - 14% T.S. (Trockensubstanz) aufweist. Durch weitere MaRnahmen, insbesondere das
Nachschalten einer Hochdruckpresse, wird versucht einen maglichst hohen Tfockengehalt der
Faserstoffbahn zu erreichen. Dies ist speziell wichtig fur eine nachfolgende thermls.cr‘\e Trc_)cknung,
die durch hthere Trockengehaite am Eintritt einen geringeren Energieeinsatz bendtigt. Die Anfor-
derungen an die Entwasserungsaggregate steigen kontinuierlich hinsichtiich des Duychsatzgs
sowie der Entwasserungsleistung, um auch die spezifischen Kosten zu minimieren. We|ter§ zeigt
die EP 894894 A2 eine Maschine, die im ersten Teil eine Schwerkraftentwasserung gufwglst_ und
bei der Formierleisten vorgesehen sind, bevor die Suspension in eine Keilzone mit gleichmaligem
Entwasserungsdruck gefthrt wird. Auferdem ist diese Anlage zum Bilden einer dicken Papier-
oder Kartonbahn vorgesehen und nicht fur Zellstoff-, TMP- oder Altpapiersuspensionen. _

Die EP 854 230 A2 zeigt eine NaRpartie einer Papiermaschine, bei der nach der Bahpforn_"ue-
rung eine Schwerkraftentwasserung stattfindet. Eine keilférmige Entwésserungszone ist hier nlcht
vorhanden. Die dargestelite Langspaltpresse ist nicht am Ende des Untersiebes aqgeorgnet. Sie
besteht des weiteren aus zwei gleichartig aufgebauten Schuhwalzen und weist keinerlei At}sau—
gung auf. Aus diesem Grund ist wohl auch ein gewisser weiterer Bereich zur Schwerkraftentw?ssg
rung vor dem Ubergang auf eine weitere Presse erforderlich. Eine derartige Presse ist aber fur die
Entwasserung einer Zellstoff-, TMP- oder Altpapiersuspension nicht geeignet.

Ziel der Erfindung ist es daher, eine Vorrichtung zu schaffen, die fur die verschiedensten Pro-
dukte einsetzbar ist und dabei jeweils héchstmagliche Trockengehalte erzielt.

Die Erfindung ist daher dadurch gekennzeichnet, daR die obere Waize des Pre!&walzenpaares
eine Schuhpreflwalze und die untere Walze eine besaugte PreRwalze ist. Durch die Verwer_wdung
einer SchuhpreRwalze konnen an dieser Stelle hohere PreRdriicke fur eine l&ngere Prefzeit auf-
gebracht werden, wodurch sich eine entsprechende Trockengehaltssteigerung ergibt. 4

Eine vorteilhafte Weiterbildung der Erfindung ist dadurch gekennzeichnet, daf ein Filz uber die
SchuhpreRwalze gefihrt wird. Damit kann noch mehr Wasser aus der Pref3zone abtransportiert
werden.

Eine gunstige Weiterbildung der Erfindung ist dadurch gekennzeichnet, dal die untere Walze
einen mit Léchern versehenen AuRenmante! und einen mit Langsnuten ausgestatteten inneren
Walzenmantel aufweist. Durch diese Ausgestaltung ist eine besonders gute Abfuhr des Wassers
von der PreBzone und damit eine wesentlich bessere Auspressung méglich. )

Eine vorteilhafte Ausgestaltung der Erfindung ist dadurch gekennzeichnet, daR an den Stirnfla-
chen der unteren PreRwalze Absaugkasten angeordnet sind. Damit 4Rt sich €ine noch schnellere
und bessere Abfuhr der Flussigkeit von der Prefizone erreichen.

Eine gunstige Ausgestaltung der Erfindung ist dadurch gekennzeichnet, daf3 die untere Ffref&-
waize des am Ende des Untersiebes angeordneten PreRwalzenpaares mit Biegungsausgleichs-
elementen Uber die Walzenlange ausgefuhrt ist. Dadurch wird die Aufbringung hoherer Linienkrafte
(bis zu 1500 N/m Arbeitsbreite) durch die Schuhwalze, insbesondere bei grof3en Arbeitsbreiten,
ermdglicht und damit ein héherer Trockengehalt als bei einer konventionellen Rollenpresse erzielt.

Eine gunstige Ausgestaltung der Erfindung ist dadurch gekennzeichnet, daf nach der Schuh-
preBwalze eine geschlossene Bahniiberfilhrung mittels Saugwaize in eine Zweite Schuhpresse
vorgesehen ist, wobei ein Filz um die Schuhwalze und ein Filz um die Biegung sausgleichwalze der
zweiten Schuhpresse gefihit werden kann.

Im Folgenden wird die Erfindung nun anhand der Zeichnungen beispielhaft beschrieben, wobei
Fig. 1 eine Variante der Erfindung, Fig. 2 eine weitere Variante der Erfindung, Fig. 3 einen Schnitt
gemaR Linie llI-lit in Fig. 1, Fig. 4 einen Schnitt gemaR Linie IV-1V in Fig. 3, Fig. 5 ein Detail zu
Fig. 3 sowie Fig. 6 die Méglichkeit der Cantileverung darstellen.
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Die Faserstoffsuspension, wie z.B. Zellstoffsuspension, TMP-Suspension (Thermo-Mechanical-
Pulp-Suspension) oder Altpapiersuspension wird einem ersten Entwasserungsteil 1 Uber einen
Stoffauflauf 2 zwischen einem Obersieb 3 und einem Untersieb 4 zugefuhrt.

Der Stoffauflauf 2 kann dabei wahlweise mit oder ohne einer Flachengewichtsquerprofilrege-
lung ausgestattet sein. In der ersten Entwasserungszone verlaufen das Obersieb 3 und das Unter-
sieb 4 im Bereich 5 keilférmig zueinander. Am Ende dieser Zone ist ein einsteilbarer und anpref-
barer Bereich 6 vorgesehen. Durch diese Einstellbarkeit und Anpressbarkeit des Auslaufspaltes
kann die Produktion und somit die Bahndicke angepafit werden, wobei Bahnge schwindigkeiten von
bis zu 350 m/min erreicht werden. AnschlieRend daran liegt die Stoffbahn nur mehr auf dem Unter-
sieb und wird zu einer Aufwarmstrecke, die entweder aus einer HeilRwasseraufgabe oder einem
Dampfblaskasten 7 Uber der Faserstoffbahn sowie einem zugehdérenden Absaugkasten unter dem
darunterliegenden Sieb besteht, gefuhrt. Durch die Bahnaufwarmung wird die Viskositat des in der
Faserstoffbahn enthaltenen Wassers herabgesetzt und somit die Entwasserung in der nachfolgen-
den Presse begiinstigt. Am Ende des Untersiebs 4 ist eine Schuhpresswalze 8 vorgesehen, Uber
die ein Filz 9 Iauft. Durch die Schuhpresse ergibt sich eine breitere Auflagefiache zur Krafttibertra-
gung zur Entwasserung. Somit kénnen wesentlich héhere Linienkrafte, z.8. 1500 N/mm Arbeits-
breite aufgebracht werden, als bei herkémmlichen PreRwalzen (max. 350 N/mm Arbeitsbreite).
Durch den mitlaufenden Filz wird das ausgepreBte Wasser in den Filz aufgenommen und kann
dadurch besser von der Faserstoffoahn abtransportiert werden. Als Gegenwalze im Untersieb 4 ist
eine spezielle Entwéasserungswalze 10 vorgesehen, die mit Biegungsausgleichselementen uber die
Walzenlange ausgestattet ist und bei der die Wasserabfiihrung durch einen gelochten Edelstahi-
mante! in einen Walzenmante! stattfindet, der deshalb mit Langsnuten ausgestattet ist. Zur besse-
ren Entwasserung sind hier an den Stirnflachen dieser Entwésserungswalze 10 Absaugkasten
(hier nicht dargestelit) angebracht. AnschlieBend daran ist eine Schuhprefiein heit 11 vorgesehen,
die aus einer Schuhwalze 12 und aus einer Biegungsausgleichswalze 13 besteht. Auch hier ist ein
Oberfilz 14 und ein Unterfilz 15 vorgesehen, der Gber die jeweiligen Walzen gefuhrt ist. Damit kann
auch hier das ausgeprefite Wasser sehr gut abgefuhrt werden. Die Uberfuhrung der Faserstoff-
bahn 16 vom Untersieb 4 erfolgt durch eine geschiossene Bahniiberfiihrung, d.h. ohne freien Zug,
mittels Saugwalze 17 in die nachste Schuhprefeinheit 11. Beim Stand der Technik wurden bei
einer Suspensionskonzentration von 1,5% nach der ersten Keilzone ca. 16% T rockengehalt erzielt.
Am Ende des Untersiebes nach einer iiblichen Presse konnte ein Trockengenhalt von ca. 30%
erreicht werden. Durch nachgeschaltete konventionelie Pressen (Kombipressen) und eine ab-
schlieBende Hochdruckpresse wurde abhangig vom Produkt ein Trockengehalt zwischen 45% und
48% erreicht. Diese Daten gelten fir eine Produktion von 2500 Tonnen pro Tag und eine Arbeits-
breite von 8,2 m. Bei Verwendung einer SchuhpreRwalze und einer entsprechenden Gegenwalze
am Ende des Untersiebes des ersten Entwasserungsteils gemaR der Erfindung kann hier bereits
ein Trockengehalt von ca. 40% erreicht werden, sodafd die bisher notwendigen konventionellen
PreReinrichtungen entfallen kénnen und Trockengehalte nach der zweiten Presse von etwa 50%
erreicht werden.

Eine weitere Steigerung des Endtrockengehaltes wird durch eine Vomichtung gemaf Fig. 2
ermoglicht. Hier werden anschlieRend an das einstellbare Ende 6 der Keilzone Preflwalzenpaare
19, 19' vorgesehen, um eine bessere Entwasserungsleistung zu erzielen. Je nach Erfordernis
kénnen hier ein, zwei oder drei PreRwalzenpaare vorgesehen werden. Entsprechend der Produkii-
on kénnen diese PreRwalzen mit glatter oder gerillter Oberflache ausgestattet sein. Durch jedes
dieser PreRwalzenpaare 146t sich eine Trockengehaltssteigerung von etwa 4% erreichen, sodaf
nach der erfindungsgem&fRen SchuhpreRwalzenkombination am Ende des U ntersiebes ein Trok-
kengehalt von etwa 44% erreicht wird. Dies fuhrt in weiterer Folge zu Trockengehalten von etwa 53
bis 55% nach der weiteren SchuhpreReinheit 11. Mit diesem Trockengehalt wird die Bahn 16 dann
in den Trockner 18 gefuhrt. Durch diesen héheren Trockengehalt vor den Eintritt in den Trockner
18 ist eine wesentliche Energieeinsparung méglich. Des weiteren kann bei besstehenden Trocknern
die Produktion entsprechend erhtht werden.

Fig. 3 zeigt die untere Walze 10 am Ende des Untersiebes 4. Man sieht hier das feststehende
Joch 27, in der Hydraulikstempel 28 uber die Walzeniénge verteilt sind. Diese werden durch ein
Hydrauliksl mit Druck beaufschlagt und kdnnen gegebenenfalis auch einzeln gesteuert werden.
Damit kann die durch die Krafteinwirkung entstehende Biegung der untereen Walze 10 ausge-



10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

AT 408 461 B

glichen werden. Uber den Hydraulikstempein 28 ist ein rotierender Walzenmantel 29 angegrdnet,
der mit Langsnuten 30 versehen ist. Um eine gleichmafige Geschwindigkeitsverteilung in den
Langsnuten 30 zu erreichen, kénnen diese auch einen von der Mitte zum Rand hin erweiternden
Querschnitt aufweisen. Uber diesem Walzenmantel 29 befindet sich ein Walzemmantel 31, z.B. aus
Edelstahl, der mit Lochern 32 versehen ist. An den Stirnflachen der Walze 1 o bgﬁnden sich Ab-
saugkanale 33, durch die das Wasser aus den Kanalen 30 gesaugt wird. Der rotierende Walz_en-
mantel 29 stutzt sich Gber Lagerungen 34 auf dem feststehenden Joch 27 ab und wird Uber eine
mit einem Zahnrad versehene Welle 35 angetrieben. o

Fig. 4 zeigt einen Schnitt gemaR Linie IV-IV in Fig. 3. Man erkennt hier guft die einzelnen
Langsnuten 30 im rotierenden Walzenmantel 29. Weiters erkennt man, daf jeweils mehrere L6-
cher 32 des &uReren Walzenmantels 31 in eine Langsnut 30 minden. ) .

Fig. 5 zeigt den Ausschnitt einer Seitenansicht in Fig. 3. Hier ist wiederum die rotierende Walze
29 mit den einzelnen Langsnuten 30, sowie der duBere Walzenmante! 31 mit den Lochern 32 zu
erkennen. Weiters sieht man einen an der Stirnseite der Waize 10 angebrachten Atgsaqgkanal 33.
Dieser Kanal 33 reicht im wesentlichen iber alle Enden der Langsnuten 30, die sich im Bereich
des Prefischuhs der dartber angeordneten Schuhwaize 8 befinden. Somit deckt der Absaugkar_\al
33 den Bereich ab, in dem die Hauptentwasserung stattfindet. Durch Anlegen eines Vakuums wird
die Absaugung des Wassers aus der Faserstoffbahn und durch das Sieb hindlurch, weiters durch
die Langsnuten 30 und in weiterer Folge die Locher 32 wesentlich verbessert, wobei zur Emeiung
einer gleichmafigen Geschwindigkeit uber die Langsnuten 30, diese einen Zum Rand hin erwei-
ternden Querschnitt aufweisen kénnen. Zur besseren Anpassung an den Prefischuh der Gegen-
walze kann der Absaugkanal 33 auch in seiner Grofe und seinem Ort verstellbar ausgefihrt
werden.

Fig. 6 zeigt nun eine Anlage gemaR Fig. 2, wobei hier die Cantileverung der um die Schuh-
preRwalzen gefihrten Filze dargestellt ist. Man erkennt, dal der als Endlosband ausgefihrie Filz
9, der um die obere Schuhprewalze 8 am Ende des Untersiebes 4 gefuhrt wird, durch Demontage
von Zwischenstiicken 20, 21 und Anheben der Schuhprefwalze 8 problermnios seitlich aus der
Maschine genommen und somit in einfacher Weise getauscht werden kann. Analoges gilt fir den
oberen Filz 14 der zweiten SchuhpreRwalzeneinheit 11. Hier wird durch Demontage der Zwischen-
stiicke 22, 23, 23' und Anheben der oberen Schuhprefwaize 12 die seitliche Demontage und das
Einfuhren eines neuen Filzes in einfacher Weise ermoglicht. Gleichzeitig kann auch der untere Filz
15 entsprechend durch Demontage der Zwischenstlicke 24, 24' ersetzt werden. Durch diese Aus-
fuhrung der Cantileverbarkeit wird ein rascher und einfacher Austausch der Filze ermoglicht. In
analoger Weise |43t sich das obere Sieb 3 des ersten Entwasserungsteils 1 durch Demontage der
Zwischenstlicke 25, 25' und das Untersieb 4 durch Demontage der Zwische nstlicke 26, 26', 26"
bewerkstelligen. Damit ist eine volistandige Cantileverung der Maschine gegeben.

PATENTANSPRUCHE:

1. Vorrichtung zur Entwasserung einer Faserstoffbahn aus einer Zelistoff-, TMP- oder Altpa-
piersuspension, mit einem Entwasserungsteil bestehend aus Ober- und Untersieb, wobei
eine erste Entwasserungszone vorgesehen ist, die keilformig ausgebildet und die an ihrem
Ende einstellbar ausgefiihrt ist, und einem am Ende des Untersiebes angeordneten Pref-
walzenpaar, dadurch gekennzeichnet, dafl die obere Walze (8) dieses Prelwalzenpaares
eine SchuhpreRwalze und die untere Walze (10) eine besaugte PreRwalze ist.

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, da ein Filz (9) Uber die Schuh-
preBwalze (8) gefuhrt wird.

3. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, daf die untere Waize (10)
des PreRwalzenpaares einen mit Léchern (32) versehenen AuRenmantel (31) und einen
mit Langsnuten (30) ausgestatteten inneren Waizenmantei (29) aufweist.

4. Vorrichtung nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, daR an den Stirnflachen der unte-
ren Walze (10) Absaugkasten (33) angeordnet sind.

5. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, dafl die untere
PreRwalze (10) des am Ende des Untersiebs (4) angeordneten Pref3walzenpaares mit
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Biegungsausgleichselementen (28) tber die Walzenlange ausgefuhrt ist.

Vorrichtung nach einem der Anspriche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, dad nach dem
am Untersieb (4) angeordneten Prefwaizenpaar mit einer SchuhpreRwalze (8) eine ge-
schlossene Bahnuberfuhrung mittels Saugwaize (17) in eine zweite Schuhpresse (11) vor-
gesehen ist.

HIEZU 6 BLATT ZEICHNUNGEN
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