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« Capsule biodégradable pour la percolation d’un produit tel que
du café »

La présente invention se rapporte au domaine des contenants,
communément appelés « capsules » de produits aromatiques tels que du
café, des thés, etc. pour la préparation et la distribution de boissons au moyen

d’une machine adaptée.

Dans le domaine des contenants dits « capsules » pour la
préparation et la distribution de boissons telles que du café par exemple, on
distingue deux grandes familles de contenant, les sachets en papier filtre et

les capsules pour percolateur.

Les sachets en papier filtre dits a infusion laissent passer I'eau
chaude. Le produit est infusé avec de I'eau chaude a pression atmosphérique.
De tels sachets sont généralement en papier filtre et sont éventuellement
emballés dans un autre contenant pour conserver l'arébme du produit a

infuser.

Des machines a café, telles que celle décrite dans la demande
de brevet FR 2 885 288, utilisent des sachets du type précédent. Le sachet est
disposé dans une enceinte fermée adaptée au sachet et de I'eau sous pression
est envoyée d'un cdté et du liquide infusé est récupéré de l'autre coté. La
machine utilisant des sachets en papier filtre ne perce pas le sachet. L'eau
chaude traverse le papier filtre. La pression d’eau utilisée pour l'infusion est

modérée et le café contenu dans le sachet est modérément compacté.

Les capsules pour percolateur telles que décrites dans le
document EP 0 512 468 sont généralement rigides et étanches, chaque

fabricant possédant sa propre forme de capsule.
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Le document EP 1 654 966 décrit une capsule commercialisée
sous la marque Nespresso®, ladite capsule étant adaptée pour étre insérée
dans un dispositif de production de boisson dans lequel un liquide sous
pression pénétre dans la capsule pour interagir avec les ingrédients dans la
capsule et pour drainer une boisson de la capsule. Cette capsule comporte un
élément d’étanchéité élastique sur la surface externe de la capsule, I'élément
d’étanchéité étant agencé géométriquement pour étre en engagement
d’étanchéité avec au moins une surface de couplage de pression de I'appareil

de production de boisson.

Le document WO02015/004259 décrit une capsule
commercialisée sous la marque Dolce Gusto® et porte plus précisément sur
un récipient pour une préparation d'aliment ou de boisson, lequel récipient
comprend des parois définissant au moins un compartiment apte a contenir
au moins un ingrédient précurseur, lesdites parois comprenant au moins une
partie de liaison vis-a-vis des fluides pour le couplage vis-a-vis des fluides avec
une partie de liaison vis-a-vis des fluides coopérante d'une machine de
préparation d'aliment ou de boisson ayant au moins une source d'un
ingrédient de mélange de fluides, ce par quoi un produit d'aliment ou de
boisson est préparé a l'intérieur dudit compartiment par mélange dudit
ingrédient de mélange avec ledit ingrédient précurseur, lequel récipient
comprend de plus au moins une paroi de distribution d'aliment ou de boisson.
Ledit récipient comprend des moyens formant pompe incorporés aptes a
pomper ledit ingrédient de mélange a partir de ladite source quand ledit
récipient est relié vis-a-vis des fluides a ladite machine, et & générer une
circulation de fluide a l'intérieur dudit ou desdits compartiment, de telle sorte
qu'un produit d'aliment ou de boisson est préparé et expulsé a travers ladite

paroi de distribution.

Le café, ou le produit pour percolation qu'elles contiennent,

est généralement fortement compacté et les capsules sont adaptées pour une
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machine de percolation dite a expresso particuliére, dont la téte est adaptée a

la forme de la capsule.

Le document EP 1 669 011 décrit une téte de machine a
expresso. Dans la machine, un premier poingon d'injection perce la capsule et
envoie de I'eau chaude sous pression. Un autre poincon de récupération
perce également la capsule et récupére le liquide infusé ayant traversé a
haute pression un café compacte. Cela permet notamment de faire du café de
type expresso. De telles capsules sont a usage unique et sont jetées aprés

usage cela qui pose un probléme de traitement du déchet.

La demande de brevet WO 2006/003115 décrit une méthode
d'infusion avec une capsule de café. La capsule décrite est en matériau
thermoplastique. De telles capsules sont particulierement néfastes a
I'environnement car non biodégradable. Cela est d'autant plus dommage que
le café a l'intérieur de la capsule est naturellement biodégradable. D'autres

capsules existent, a base d'alliage d'aluminium.

Afin de remédier a cet inconvénient du recyclage des capsules
usagées, on a déja imaginé ne capsule pour percolation de produit

aromatique en carton beaucoup moins pénalisante pour I'environnement.

C'est le cas notamment des documents EP 2 349 872 et FR 2
GR89 258,

Le document EP 2 349 872 décrit une capsule pour percolation
de produit aromatique tel que du café, comprenant un fond, une paroi
latérale et un couvercle délimitant un volume intérieur de la capsule, et
constituée en matériau étanche a l'infiltration d'air de maniére a conserver le
produit aromatique destiné a étre enfermé dans le volume intérieur, la
capsule étant perforable par un percolateur et le fond étant déformable dans

le percolateur. Le fond et la paroi latérale sont avantageusement constitués
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de parties préalablement disjointes et scellées de maniére étanche par une

zone de surface commune a la paroi latérale et au fond.

Le document FR 2 989 258 décrit une capsule pour la
percolation d'un produit tel que du café, comprenant un fond, une paroi
latérale fixée au fond et un opercule fixé sur un rebord de la paroi latérale
pour délimiter un volume interne de la capsule, la capsule étant réalisée en un
matériau biodégradable. lLe bord de la paroi latérale comporte

avantageusement un renfort rapporté fixé sur le rebord.

Bien que ces capsules en carton permettent de limiter
fortement limpact environnemental, elles présentent l'inconvénient de
nécessiter une machine de percolation dite a expresso particuliére adaptée a

leur propre forme.

L'un des buts de V'invention est donc de remédier a au moins un
de ces inconvénients en proposant des capsules en carton susceptibles d’étre
utilisées sur des machines a percolation de type Doice Gusto ®, Nespresso®,

etc.

A cet effet et conformément a l'invention, il est proposé une
capsule pour la percolation d’'un produit tel que du café ou similaire, ladite
capsule étant constituée d’'un corps tronconique comprenant au moins un
fond, une paroi latérale s’étendant depuis le fond et un opercule solidaire du
rebord supérieur de la paroi latérale, et ladite capsule étant obtenue en un
matériau biodégradable ; ladite capsule est remarquable en ce que la paroi
latérale et le rebord supérieur présentent des plissements qui comportent
une zone de recouvrement qui s'évase depuis le fond 3 jusqu’a I'extrémité

supérieure corps tronconique.
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De préférence, la paroi latérale, le fond et le rebord supérieur
sont obtenus & partir d’une feuille de papier alimentaire recouvert d'une

pellicule en plastique thermosoudable de forme circulaire.

Ladite feuille de papier alimentaire présente une épaisseur
comprise entre 8 et 12 micrométres et, de préférence, présente une épaisseur

de 10 micromeétres.

Par ailleurs, la feuille de papier alimentaire présente un
grammage compris entre 70 et 120 g.m™ et, de préférence, la feuille de papier

alimentaire présente un grammage de 80 g‘m'z.

De maniére avantageuse, la capsule comporte une piéce dite
de renfort constitué d'une feuille hémi-annulaire obtenue dans du carton
alimentaire recouvert d'une pellicule en plastique thermosoudable et dont Ia

paroi interne est thermosoudée sur la paroi extérieure de la paroi latérale.

Afin de rigidifier la capsule, le bord supérieur de la paroi

latérale comporte un renfort rapporté fixé sur le rebord.

Ledit rebord comporte une bague annulaire rapportée en

matériau thermosoudable.

Ladite bague annulaire est fixée sur la face inférieure du rebord

5 et/ou sur la face supérieure dudit rebord.

De plus, ma capsule comporte avantageusement un élément dit

d’ouverture solidaire de la face inférieure du fond de la capsule.

Ledit élément d’ouverture est constitué d'un disque de
diamétre extérieur tout juste inférieur au diamétre du fond du corps de la

capsule, la face supérieure du disque étant concave et la face inférieure étant



10

15

20

25

30

convexe, et un trou dit d’évacuation étant formé au centre dudit disque, la
face supérieure du disque comprenant également un réseau de canaux et des

movyens de pergage faisant saillie de I'extrémité supérieure du disque.

Lesdits moyens de percage consistent, de préférence, en des

picots.

D'autres avantages et caractéristiques ressortiront mieux de la
description qui va suivre, de plusieurs variantes d’exécution d’une capsule,
suivant l'invention, d'un adaptateur d’une capsule conforme a l'invention
pour une téte de machine & expresso et d'une machine a expresso portable
destinée & recevoir des capsules conformes a l'invention, données a titre
d’exemples non limitatifs, a partir des dessins annexés sur lesquels :

- la figure 1 est une vue en perspective de dessous d’une
capsule conforme a l'invention,

- la figure 2 est une vue de cdté de la capsule conforme a
invention représentée sur la figure 1,

- la figure 3 est une vue en coupe radiale de la capsule
conforme a V'invention représentée sur les figures 1 et 2,

- la figure 4 est une vue en coupe radiale d’une premiére
variante d’exécution d’une capsule conforme a l'invention,

- la figure 5 est une vue en coupe éclatée de la premiére
variante d’exécution de la capsule conforme a Finvention dans une téte de
machine 3 expresso,

- la figure 6 est une vue en coupe radiale d’'une seconde
variante d’exécution d’une capsule conforme a I'invention,

- la figure 7 est une vue en perspective de dessus d’un
adaptateur d’une capsule conforme a l'invention pour une téte de machine a
expresso,

- la figure 8 est une vue en perspective de dessous d'un
adaptateur d’une capsule conforme a l'invention pour une téte de machine a

expresso,
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- la figure 9 est une vue de c6té de 'adaptateur représenté
sur la figure 7,

- la figure 10 est une vue de dessus de l'adaptateur
représenté sur les figures 7 a 9,

- la figure 11 est une vue en perspective de dessous d'un
dispositif de distribution de café expresso pour véhicule automobile conforme
a Vinvention,

- la figure 12 est une vue de face du dispositif de distribution
de café expresso pour véhicule automobile conforme a I'invention représenté

sur la figure 11.

On considérera, dans la suite de la description, que la capsule
contient une dose de café ; toutefois, il est bien évident que la capsule pourra

contenir tout autre produit sans pour autant sortir du cadre de l'invention.

En référence aux figures 1 a 3, la capsule 1 suivant V'invention
comprend deux éléments, un corps 1a de forme tronconique et un élément
dit d’ouverture 1b solidaire de I'extrémité inférieure du corps 1a. Ledit corps
1a comprend essentiellement une paroi latérale 2 dont I'extrémité inférieure
est fermée par une paroi de fond 3 et un opercule 4 fixé sur le rebord

supérieur 5 de la paroi latérale 3.

Dans cet exemple de réalisation, le corps 1a est constituée de
trois éléments initialement disjoints avant d'étre préformés puis assemblés.
Le corps 1a comprend trois éléments que sont une paroi latérale 2, un fond 3
et un opercule 4. Chacun de ces éléments 2, 3, 4 du corps 1a est constitué
d'une feuille découpée de forme sensiblement hémi-annulaire et circulaire
respectivement. Chaque feuille est constituée d'un matériau principal
biodégradable, tel que du carton alimentaire bien connu de 'homme du
métier, recouvert d'une pellicule en plastique thermosoudable. Le mode de
pelliculage de chaque feuille est tel que la pellicule est intimement liée au

matériau principal sur toute la surface de la surface de la découpe de la
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feuille, cette derniére étant pelliculée d'un seul c6té de la feuille. La paroi
latérale 2 présente a |'état déployé une forme sensiblement hémi-annulaire,
i.e. la forme d'une bande en arc de cercle, de telle sorte que, en étant repliée
sur elle-méme et thermosoudée par ses extrémités libres, la paroi latérale
présente la forme d'un tronc de céne avec un coté de plus petit diamétre
destiné a recevoir le fond 3, et un c6té de plus grand diamétre destiné a
recevoir I'opercule 4. Un rebord supérieur 5 en forme de collerette annulaire
est formé en partie supérieure du corps 1a de la capsule 1, c'est-a-dire du coté
du plus grand diamétre de la forme en tronc de cone. Ce rebord 5 est formé
par exemple par un poingon de forme torique correspondante ou par une
mollette. Le fond 3 présente une forme initiale circulaire dans laquelle on
recourbe, du coté opposé a la pellicule, des rebords puis il est introduit a
l'intérieur de la forme en tronc de cone de la paroi latérale 2 jusqu’a son
extrémité inférieure. Le fond 3 est ensuite thermosoudée a l'extrémité

inférieure de la paroi latérale en forme de tronc de cone.

L'opercule 4 est obtenu dans un film de plastique
thermosoudable tel qu’un film de polypropyléne ou tout autre matériau

similaire bien connu de 'homme du métier.

Par ailleurs, I'élément dit d’ouverture 1b est constitué d’'un
disque 6 de diamétre extérieur tout juste inférieur au diamétre intérieur du
corps 1a de la capsule 1, la face supérieure du disque 6 étant concave et la
face inférieure étant convexe, et un trou 7 dit d’évacuation étant formé au
centre dudit disque 6. La face supérieure du disque 6 comprend également un
réseau de canaux 8 et des moyens de percage 9 faisant saillie de 'extrémité
supérieure du disque. Ces moyens de pergage consistent en des picots 9 dans
cet exemple de réalisation. Ainsi, lorsque de 'eau sous pression est introduite
dans le corps 1a de la capsule, lors de la percolation, le fond 3 se déforme
sous l'effet de la pression jusqu’a prendre appui sur les picots 9 qui déchirent
je fond 3 et permet I'écoulement de la percolation, en l'espéce du café, dans

les canaux 8 qui guident le café jusqu’au trou 7 d’évacuation.



10

15

20

25

30

On observera que I'élément d'ouverture 1b est solidarisé au
fond 3 du corps la par tout moyen approprié bien connu de 'homme du

métier tel que par thermosoudage par exemple.

Selon une premiére variante d’exécution, en référence aux
figures 4 et 5, la capsule 1 suivant I'invention comprend de la méme maniére
que précédemment deux éléments, un corps la de forme tronconique et un
élément dit d’ouverture 1b solidaire de I'extrémité inférieure du corps 1la.
Ledit corps 1a comprend essentiellement une paroi latérale 2 dont I'extrémité
inférieure est fermée par une paroi de fond 3 et un opercule 4 fixé sur le

rebord supérieur 5 de la paroi latérale 3.

Ledit corps la est constituée de trois éléments initialement
disjoints avant d'étre préformés puis assemblés. Le corps 1a comprend trois
éléments que sont une paroi latérale 2, un fond 3 et un opercule 4. Chacun de
ces éléments 2, 3, 4 du corps 1a est constitué d'une feuille découpée de forme
sensiblement hémi-annulaire et circulaire respectivement . Chaque feuille est
constituée d'un matériau principal biodégradable, tel que du carton
alimentaire bien connu de 'homme du métier, recouvert d'une pellicule en
plastique thermosoudable. Le mode de pelliculage de chaque feuille est tel
que la pellicule est intimement liée au matériau principal sur toute la surface
de la surface de la découpe de la feuille, cette derniére étant pelliculée d'un
seul coté de la feuille. La paroi latérale 2 présente a I'état déployé une forme
sensiblement hémi-annulaire, i.e. la forme d'une bande en arc de cercle, de
telle sorte que, en étant repliée sur elle-méme et thermosoudée par ses
extrémités libres, la paroi latérale présente la forme d'un tronc de cone avec
un c6té de plus petit diamétre destiné a recevoir le fond 3, et un c6té de plus
grand diamétre destiné & recevoir 'opercule 4. Un rebord supeérieur 5 en
forme de collerette annulaire est formé en partie supérieure du corps 1a dela
capsule 1, c'est-a-dire du c6té du plus grand diamétre de la forme en tronc de

céne. Ce rebord 5 est formé par exemple par un poingon de forme torique
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correspondante ou par une mollette. Le fond 3 présente une forme initiale
circulaire dans laquelle on recourbe, du c6té opposé a la pellicule, des rebords
puis il est introduit a l'intérieur de la forme en tronc de cbne de la paroi
latérale 2 jusqu’a son extrémité inférieure. Le fond 3 est ensuite
thermosoudée i I'extrémité inférieure de la paroi latérale en forme de tronc

de cHne.

Ladite capsule se distingue de celle précédemment décrite dans
le fait que le fond 3 présente une forme concave, ladite forme concave étant

obtenue par un embossage.

De la méme maniére que précédemment, 'opercule 4 est
obtenu dans un film de plastique thermosoudable tel qu'un film de
polypropyléne ou tout autre matériau similaire bien connu de 'homme du
métier, 'opercule 4 étant bien évidemment solidarisé sur le rebord 5 du corps

1a aprés le remplissage de la capsule 1.

Par ailleurs, 'élément dit d’ouverture 1b est constitué d'un
disque 6 de diamétre extérieur tout juste inférieur au diamétre intérieur du
corps 1a de la capsule 1, la face supérieure du disque 6 étant concave et la
face inférieure étant convexe, et un trou 7 dit d’évacuation étant formé au
centre dudit disque 6. La face supérieure du disque 6 comprend également un
réseau de canaux 8 et des moyens de percage 9 faisant saillie de I'extrémité
supérieure du disque. Ces moyens de pergage consistent en des picots 9 dans
cet exemple de réalisation. Ainsi, lorsque de I'eau sous pression est introduite
dans le corps 1a de la capsule 1, lors de la percolation ol la capsule est
positionnée dans la téte de la machine a café (figure 5), le fond 3 se déforme
sous l'effet de la pression jusqu’a prendre appui sur les picots 9 qui déchirent
le fond 3 et permet I'écoulement de la percolation, en I'espéce du café, dans

les canaux 8 qui guident le café jusqu’au trou 7 d’évacuation.
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On observera que I'élément d'ouverture 1b est solidarisé au
fond 3 du corps 1a par tout moyen approprié bien connu de homme du

métier tel que par thermosoudage par exemple.

Il est bien évident que le fond 3 pourra présenté une forme
convexe, obtenue par embossage, afin de conformer la capsule suivant

Vinvention & la forme d’une capsule commercialisé sous la marque Nespresso.

Selon une seconde variante d’exécution, en référence a la
figure 6, le corps la de la capsule 1 comprend de la méme maniére que
précédemment un corps la de forme tronconique. Ledit corps 1la comprend
essentiellement une paroi latérale 2 dont I'extrémité inférieure est fermée par
une paroi de fond 3 et un opercule 4 fixé sur le rebord supérieur 5 de la paroi

latérale 3.

La capsule se distingue de celle précédemment décrite par le
fait que ledit corps 1a est constituée de deux éléments initialement disjoints
avant d'étre préformés puis assemblés. Le corps 1a comprend deux eléments,
d’une part une paroi latérale 2 et un fond 3 obtenus d’un seul tenant, et
d’autre part un cpercale 4. Chacun de ces éléments 2, 3 et 4 du corps 1a est
constitué d'une feuille découpée obtenue en un matériau principal
biodégradable, tel que du papier alimentaire d’une épaisseur comprise entre
8 et 12 micrométres, et de préférence d’une épaisseur de 10 micromeétres,
bien connu de Fhomme du métier, recouvert d'une pellicule en plastique
thermosoudable. Le mode de pelliculage de chaque feuille est tel que la
pellicule est intimement liée au matériau principal sur toute la surface de la
surface de la découpe de la feuille, cette derniére étant pelliculée d'un seul
coté de la feuille. La paroi latérale 2 et le fond 3 présentent a I'état déployé
une forme sensiblement circulaire, la feuille présentant un grammage compris
entre 70 et 120 g.m’, et de préférence un grammage de 80 g.m?, de telle
sorte que, en étant introduite dans un moule sensiblement tronconique avec

un mouvement circulaire, au moyen d’un mandrin central tronconique animeé
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d’un mouvement rectiligne et circulaire, un tronc de cone dont la paroi
latérale 2a comprend des plissements 10 verticaux est formé. On notera que
les plissements 10 comportent une zone de recouvrement qui s'évase depuis
le fond 3 jusqu’a Iextrémité supérieure du tronc de cone. Un rebord supérieur
5 en forme de collerette annulaire est formé en partie supérieure du corps 1a
de la capsule 1, c'est-a-dire du c6té du plus grand diameétre de la forme en
tronc de cdne, ledit rebord 5 comporte également des plissements. Ce rebord
5 est formé par exemple par un poincon de forme torique correspondante ou
par une mollette. Le fond 3 présente une forme circulaire plane. Toutefois, il
est bien évident que le fond pourra présenter une forme convexe ou concave,
ladite forme convexe ou concave étant obtenue par une étape

supplémentaire d’embossage, sans pour autant sortir du cadre de I'invention.

De maniére avantageuse, afin de rigidifier la capsule 1, cette
derniére comporte une piéce dite de renfort 11 constitué d’une feuille hémi-
annulaire obtenue dans du carton alimentaire dont la paroi interne est

thermosoudée sur la paroi extérieure de la paroi latérale 2.

De la méme maniére que précédemment, 'opercule 4 est
obtenu dans un film de plastique thermosoudable tel qu'un film de
polypropyléne ou tout autre matériau similaire bien connu de I'homme du
métier, I'opercule 4 étant bien évidemment solidarisé sur le rebord 5 du corps

1a aprés le remplissage de la capsule 1.

On observera que cette variante d’exécution de la capsule 1
suivant linvention pourra étre utilisée telle quelle, i.e. sans élément

d’ouverture 1b.

Dans une variante d’exécution, non représentée sur les figures,
ladite capsule comprend un élément dit d'ouverture 1b tel que décrit
précédemment constitué d’un disque 6 de diameétre extérieur tout juste

inférieur au diameétre intérieur du corps 1a de la capsule 1, la face supérieure
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du disque 6 étant concave et la face inférieure étant convexe, et un trou 7 dit
d’évacuation étant formé au centre dudit disque 6. La face supérieure du
disque 6 comprend également un réseau de canaux 8 et des moyens de
percage 9 faisant saillie de I'extrémité supérieure du disque. Ces moyens de
percage consistent en des picots 9 dans cet exemple de réalisation. Ainsi,
lorsque de I'eau sous pression est introduite dans le corps 1a de la capsule,
lors de la percolation, le fond 3 se déforme sous I'effet de la pression jusqu’a
prendre appui sur les picots 9 qui déchirent le fond 3 et permet I'écoulement
de la percolation, en I'espéce du café, dans les canaux 8 qui guident le café

jusqu’au trou 7 d’évacuation.

De plus, de maniére avantageuse, le rebord 5 du corps 1a des
capsules 1 décrites précédemment comprend avantageusement un renfort
rapporté, non représenté sur les figures, afin d'améliorer localement la
rigidité de la capsule, le rebord annulaire 8 de la paroi latérale est doté d'un
renfort rapporté tel que décrit dans le document FR 2 989 258 incorpore par
référence. Ainsi, les capsules 1 suivant l'invention pourront notamment
comprendre une bague annulaire fixée sur la face inférieure du rebord 5 et/ou

sur la face supérieure dudit rebord 5.

En référence, aux figures 7 a 10, un autre objet de la présente
invention concerne un adaptateur 12 d’une capsule sans élément d’ouverture
conforme 2 Vinvention pour une téte de machine & expresso adapté pour des

capsules commercialisées sous la marque Dolce Gusto®.

Ledit adaptateur 12 est constitué d'un élément dit d’ouverture
1b et d’un écrou 13 assurant un serrage de |'élément d’ouverture 1b dans le
fond de la téte de machine & expresso, non représenté sur les figures.
L’élément d’ouverture 1b est constitué d'un disque 6 de diamétre extérieur
tout juste inférieur au diamétre intérieur du corps 1a de la capsule 1, la face
supérieure du disque 6 étant concave et la face inférieure étant convexe, et

un trou 7 dit d’évacuation étant formé au centre dudit disque 6. La face



10

15

20

25

30

14

inférieure du disque 6 comprend une tige filetée 14 creuse, le trou 7
d’évacuation débouchant dans la tige fileté 14. La face supérieure du disque 6
comprend également un réseau de canaux 8 et des moyens de pergage 9
faisant saillie de I'extrémité supérieure du disque. Ces moyens de pergage
consistent en des picots 9 dans cet exemple de réalisation. Ainsi, lorsque de
I'eau sous pression est introduite dans le corps 1a de la capsule, lors de la
percolation, le fond 3 se déforme sous l'effet de la pression jusqu’a prendre
appui sur les picots 9 qui déchirent le fond 3 et permet I'écoulement de la
percolation, en I'espéce du café, dans les canaux 8 qui guident le café jusqu’au
trou 7 d’évacuation. L'écrou 13 est constitué d’un disque 15 et d’une tige 16
creuse comprenant un filetage interne apte a coopérer avec le filetage de la
tige filetée 13 afin d’assurer un contre-serrage de I'élément d’ouverture dans

la téte de la machine a expresso.

Il est bien évident que I'élément d'ouverture 1b présentera une
forme apte a se conformer a la forme interne de la téte de toute autre
machine & expresso sans pour autant sortir du cadre de l'invention. Par
ailleurs, il va de soi qu’un utilisateur pourra placer ledit adaptateur 12 pour
utiliser des capsules sans élément d'ouverture telles que décrites
précédemment et retirer 'adaptateur 12 suivant l'invention pour utiliser des

capsules originales de la marque Dolce Gusto®.

Enfin, en référence aux figures 11 et 12, un dernier objet de
Vinvention concerne un dispositif de distribution de café comprenant une
unité de préparation de boisson dans laquelle l'unité comprend un porte-
capsule et un élément de fermeture destiné a recevoir la capsule ainsi qu’un
un organe d'injection d'eau. Ladite unité de préparation de boisson est
similaire 3 une machine 3 expression portable commercialisé par sous la
marque Handpresso®. Ledit dispositif 100 est constitué d'un coffret 101 de
forme  sensiblement parallélépipédiqgue comprenant un  premier
compartiment 102 dans lequel s'étend une machine a café portable 103

incluant un porte-capsule et un élément de fermeture destiné a recevoir la
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capsule ainsi gu’un un organe d'injection d'eau, non représentés sur les
figures, deux compartiments centraux 104a et 104b recevant des tiroirs 105a
et 105b respectivement, lesdits tiroirs 105a et 105b étant destinés a recevoir
les capsules usagées par exemple, et un compartiment latéral 106 fermé par
une porte articulée 107, ledit compartiment latéral 106 recevant des capsules
pour la préparation de café. Le coffret 101 comprend sur sa face arriére des
movyens d’accrochage 108 aptes a coopérer avec les tiges verticales d’un appui
téte d’un véhicule automobile. Dans cet exemple particulier de réalisation,
lesdits moyens d’accrochage consistent en deux tubes verticaux 108, dont
I’écartement correspond & I'écartement des tiges d’un appui-téte, s’étendant
3 I'arriere du coffret 101 dans sa partie supérieure. Ledit dispositif comprend
par ailleurs, dans sa partie supérieure des moyens de retenue 109 d’une
bouteille d’eau, non représentée sur les figures, lesdits moyens de retenue
109 étant constitué d’une tige inclinée 110 solidaire de la face supérieure du
coffret 101 et dont Vextrémité libre est munie d'un élément 111 de forme
hémi-annulaire dont la concavité est orientée vers le haut. De plus, le
dispositif comporte un tiroir 112 s’étendant dans le compartiment 102, sous la
machine & café portable 103, et comprenant des moyens de retenue d'une
capsule, ladite capsule s'étendant au droit de 'organe d’injection d’eau de la
machine 3 café portable 103 lorsque ledit tiroir 112 est fermé. Ledit dispositif
comporte également une poignée d’actionnement 113 apte a entrainer un
déplacement vertical de V'organe d’injection d’eau de la machine a café
portable et a piloter I'arrivée d’eau dans le compartiment d'eau 114 de ladite
machine 3 café portable 103, ledit compartiment d’eau 114 s'étendant a
I'extrémité supérieure de la machine a café portable 103. On notera que le
pilotage de I'arrivée d’eau depuis la bouteille d’eau vers le compartiment
d’eau 114 de la machine café portable 103 pourra étre réalisé par tout moyen
connu de 'homme du métier tel que par l'actionnement d’'une vanne a

pincement ou étranglement, mécanique ou motorisé, par exemple.

Enfin, il est bien entendu que la présente invention n’est en

aucune facon limitée aux formes de réalisations décrites ci-dessus et que bien
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des modifications peuvent y étre apportées sans sortir du cadre des

revendications annexées.
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« REVENDICATIONS »

1. Capsule pour Ia percolation d'un produit tel que du café
ou similaire, ladite capsule {1} étant constitude d’un corps {1a} tronconigue
comprenant au moins un fond {3}, une parol Istérale {2} s'étendant depuis le
fond {3} et un opercule {4} solidaire du rebord {5} supérieur de la paroi
{atérale {2}, et ladite capsule {1} éfant obtenue en un matériau biodégradable,
caractérisée en ce que la parol latérale {2) et le rebord {5} supérieur
présentent des plissements {10} qui comportent une zone de recouvrement
qui s'évase depuis le fond {3} jusgu'd VFextrémité supérieure corps {1a}

tronconigue,

2. Capsule suivant la revendication 1 caractérisde en ce
que ia parot latérale (2}, le fond (3} et le rebord {5} supérieur sont obtenus 3
partir d’une feuille de papier alimentaire recouvert d'une pellicule en

plastigue thermosoudable de forme circulaire,

3. Capsule suivant la revendication 2 coractérisée en ce
gue la feuille de papler alimentaire présents une épaisseur comprise entre 8

et 12 micrométras,

4, Capsule suivant la revendication 3 coroctérisée en ce
que la feuille de papier alimentaire présente une épaisseur de 10

micromeétres,

5. Capsule suivant Fune quelconque des revendications 2 3
4 caractérisée en ce gue la feuille de papler alimentaire présente un

grammage compris entre 70 et 120 g.m'z.



0

15

20

25

30

18

8. Capsule suivant la revendication 5 coroctérisée en ce

que la feuille de papier alimentaire présente un grammage de 80 g.m™

7. Capsule suivant Yune quelconque des revendications 1 3
6 caractérisée en ce gu'elle comporte une pigce dite de renfort {11) constitué
d'une feuille hémi-annulaire obtenue dans du carton alimentaire recouvert
d'une pellicule en plastique thermosoudable et dont la parol interne est

thermosoudée sur la parol extérieure de la paroi latérale (2}

g. Capsule suivant une quelconque des revendications 1 3
7 cargctérisée en ce que le rebord (5) supérieur de la paroi latérale {2}

comporte un renfort rapporté fixg sur le rebord.

8 Capsule suivant la revendication B coractériséde en que
fe rebord comporte une bague annulgire rapportée en matériau

thermosoudable,

10, Capsule suivant la revendication 9 coractérisée en ce
que la bague annulaire est fixée sur la face inférieure du rebord {5} et/ou sur

ia face supérieure dudit rebord {5).

11.  Capsule suivant 'une guelcongue des revendications 1 3
10 corgctérisée en ce gu'elle comporte un élément dit d'ouverture {1b)

solidaire de la face inférieure du fond {3} de la capsule {1}

12.  Capsule suivant la revendication 11 coractérisée en ce
gue ledit élément d'ouverture {1b} est constitué d'un disgue {6} de diamétre
gxtérieur tout juste inférisur au diameétre du fond (3} du corps {1a} de la
capsule {1}, a face supérieure du disque {6} étant concave et la face inférieure
étant convexe, et un trou {7} dit d'évacuation étant formé au cenire dudit
disque {6}, Ia face supérieure du disque {8) comprenant également un réseau
de canaux {8} et des movens de percage {9} faisant sailie de Vextrémité

supérieure du disgue {6}.



13. Capsule suivant la revendication 12 coractérisée en ce

gue lesdits moyens de percage consistent en des picots {3},
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