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(57)摘要

本发明公开了一种宝石加工圆台治具，包括

如下步骤圆桥、底座和调节杆；圆桥通过圆台设

置在底座上，圆桥通过设置在圆台上的第二旋转

轨道与圆台连接，圆桥上在垂直于圆台的方向上

设有第一旋转轨道，圆桥上垂直于第一旋转轨道

的方向上设有滑槽，第一旋转轨道的一侧设有第

一刻度。调节杆套设在旋转套筒内，旋转套筒设

置在第一旋转轨道中，旋转套筒上设有一对定位

螺钉，定位螺钉穿过滑槽与锁紧螺母连接，旋转

套筒两端分别与指示块和限位块连接，调节杆与

活动设置在指示块中的刻度盘连接，刻度盘上设

有第二刻度，指示块一侧设有与刻度盘连接的第

二锁紧螺钉，指示块上设有指针。

权利要求书1页  说明书3页  附图2页

CN 109619779 B

2020.09.29

CN
 1
09
61
97
79
 B



1.一种宝石加工圆台治具，其特征在于：包括圆桥(1)、底座(2)和调节杆(4)；所述圆桥

(1)通过圆台(102)设置在底座(2)上，所述圆桥(1)通过设置在圆台(102)上的第二旋转轨

道(104)与圆台(102)连接，所述圆桥(1)上正对圆台(102)的位置贯穿的设有第一锁紧螺钉

(105)；

所述底座(2)上螺纹连接有调节柱(202)，调节柱(202)活动的设置在连接轴(201)上，

所述调节柱(202)与万向支撑条(203)活动连接，万向支撑条(203)上活动连接的有支座

(204)；

所述圆桥(1)上在垂直于圆台(102)的方向上设有第一旋转轨道(103)，所述圆桥(1)上

垂直于第一旋转轨道(103)的方向上设有滑槽(101)，第一旋转轨道(103)的一侧设有第一

刻度(106)；

所述调节杆(4)套设在旋转套筒(402)内，旋转套筒(402)设置在第一旋转轨道(103)

中，旋转套筒(402)上设有一对定位螺钉(301)，所述定位螺钉(301)穿过滑槽(101)与锁紧

螺母(3)连接，所述旋转套筒(402)两端分别与指示块(401)和限位块(410)连接，所述调节

杆(4)与活动设置在指示块(401)中的刻度盘(408)连接，刻度盘(408)上设有第二刻度

(409)，所述指示块(401)一侧设有与刻度盘(408)连接的第二锁紧螺钉(406)，指示块(401)

上设有指针(407)。

2.根据权利要求1所述的宝石加工圆台治具，其特征在于：所述调节杆(4)远离指示块

(401)的一端内套设有伸缩杆(403)，所述伸缩杆(403)和调节杆(4)通过弹簧(404)连接，伸

缩杆(403)的端头上设有锁口(405)。

3.根据权利要求1所述的宝石加工圆台治具，其特征在于：还包括与调节杆(4)配合使

用的基准板(5)，所述基准板(5)上设有基座(501)，基座(501)上活动的设有转轴(502)，转

轴(502)的端面上设有第一水平针(503)，基座(501)上与第一水平针(503)对应的设有第二

水平针(504)；所述转轴(502)上固定连接的有立柱(505)，立柱(505)上活动连接的有连接

柱(506)，连接柱(506)相对竖直方向倾斜45度。
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一种宝石加工圆台治具

技术领域

[0001] 本发明涉及宝石加工领域，具体涉及一种宝石加工圆台治具。

背景技术

[0002] 宝石是岩石中最美丽而贵重的一类。它们颜色鲜艳，质地晶莹，光泽灿烂，坚硬耐

久，同时赋存稀少，是可以制作首饰等用途的天然矿物晶体，如金刚石、红宝石、蓝宝石、祖

母绿等；也有少数是天然单矿物集合体，如玛瑙、欧泊。还有少数几种有机质材料，如琥珀、

珍珠、珊瑚、煤精和象牙，也包括在广义的宝石之内。珠宝加工的常见款式由于不同宝石的

原石所属晶体性质不同，形状、物理性质特别是光学性质不同，因此，为了最大限度体现宝

石的美丽，在加工时需要精心设计合适的款式。总的来说，常见的如弧面型、刻面型、珠型和

异形。

[0003] 目前宝石的加工主要依赖于利用八角手和打磨盘手工进行操作，对于技师的手感

和经验有较高的要求。

发明内容

[0004] 本发明提供一种加工精度高的宝石加工治具。

[0005] 为了达到上述发明目的，本发明采用的技术方案为：

[0006] 提供一种宝石加工圆台治具，包括如下步骤圆桥、底座和调节杆；所述圆桥通过圆

台设置在底座上，所述圆桥通过设置在圆台上的第二旋转轨道与圆台连接，所述圆桥上正

对圆台的位置贯穿的设有第一锁紧螺钉；

[0007] 所述底座上螺纹连接有调节柱，调节柱活动的设置在连接轴上，所述调节柱与万

向支撑条活动连接，万向支撑条上活动连接的有支座；

[0008] 所述圆桥上在垂直于圆台的方向上设有第一旋转轨道，所述圆桥上垂直于第一旋

转轨道的方向上设有滑槽，第一旋转轨道的一侧设有第一刻度；

[0009] 所述调节杆套设在旋转套筒内，旋转套筒设置在第一旋转轨道中，旋转套筒上设

有一对定位螺钉，所述定位螺钉穿过滑槽与锁紧螺母连接，所述旋转套筒两端分别与指示

块和限位块连接，所述调节杆与活动设置在指示块中的刻度盘连接，刻度盘上设有第二刻

度，所述指示块一侧设有与刻度盘连接的第二锁紧螺钉，指示块上设有指针。

[0010] 进一步的，所述调节杆远离指示块的一端内套设有伸缩杆，所述伸缩杆和调节杆

通过弹簧连接，伸缩杆的端头上设有锁口。

[0011] 进一步的，还包括与调节杆配合使用的基准板，所述基准板上设有基座，基座上活

动的设有转轴，转轴的端面上设有第一水平针，基座上与第一水平针对应的设有第二水平

针；所述转轴上固定连接的有立柱，立柱上活动连接的有连接柱，连接柱相对竖直方向倾斜

45度。

[0012] 本发明的优点在于：

[0013] 1.加工精度相较与传统的八角手加工有较大幅度的提升。
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[0014] 2.对技师的经验和熟练度要求较低，便于人才快速的培养和产品的更新。

附图说明

[0015] 此处所说明的附图用来提供对本发明  实施例的进一步理解，构成本申请的一部

分，并不构成对本发明 实施例的限定。在附图中：

[0016] 图1为本发明 的结构示意图；

[0017] 图2为圆桥的顶部结构示意图；

[0018] 图3为旋转套筒的顶部结构示意图；

[0019] 图4为旋转套筒的结构示意图；

[0020] 图5为支座的侧面结构示意图；

[0021] 图6为基准板的结构示意图。

[0022] 附图标记所对应的名称为：1、圆桥，101、滑槽，102、圆台，  103、第一旋转轨道，

104、第二旋转轨道，105、第一锁紧螺钉，106、第一刻度，2、底座，201、连接轴，202、调节柱，

203、万向支撑条，204、支座，3、锁紧螺母，301、定位螺钉，4、调节杆，401、指示块，402、旋转

套筒，403、伸缩杆，404、弹簧，405、锁口，  406、第二锁紧螺钉，407、指针；408、刻度盘，409、

第二刻度，  410、限位块，5、基准板，501、基座，502、转轴，503、第一水平针，504、第二水平

针，505、立柱，506、连接柱。

具体实施方式

[0023] 下面对本发明的具体实施方式进行描述，以便于本技术领域的技术人员理解本发

明，但应该清楚，本发明不限于具体实施方式的范围，对本技术领域的普通技术人员来讲，

只要各种变化在所附的权利要求限定和确定的本发明的精神和范围内，这些变化是显而易

见的，一切利用本发明构思的发明创造均在保护之列。

[0024] 实施例1

[0025] 如图1～5所示，该宝石加工圆台治具，包括如下步骤圆桥1、底座2和调节杆4；圆桥

1通过圆台102设置在底座2上，圆桥1通过设置在圆台102上的第二旋转轨道104与圆台102

连接，第二旋转轨道104使圆桥1与圆台102的相对运动变成了圆桥1在竖直方向上的旋转。

圆桥1上正对圆台102的位置贯穿的设有第一锁紧螺钉105用于在需要使锁定圆桥1与圆台

102的相对位置。松开第一锁紧螺钉105，可以使圆桥1在圆台102上进行一定角度的旋转，从

而来辅助进行宝石的辅助打磨。

[0026] 底座2上螺纹连接有调节柱202，调节柱202活动的设置在连接轴201上，调节柱202

与万向支撑条203活动连接，转动调节柱202  控制调节柱202与底座2的相对位置，从而控制

底座2的高度。万向支撑条203上活动连接的有支座204，万向支撑条203与支座204 的连接

面为圆弧型便于支座204与万向支撑条203的相对转动。

[0027] 圆桥1上在垂直于圆台102的方向上设有第一旋转轨道103，圆桥1上垂直于第一旋

转轨道103的方向上设有滑槽101，第一旋转轨道103的一侧设有第一刻度106，第一刻度指

示调节杆4的倾斜角度。

[0028] 调节杆4套设在旋转套筒402内，旋转套筒402设置在第一旋转轨道103中，旋转套

筒402上设有一对定位螺钉301，定位螺钉  301穿过滑槽101与锁紧螺母3连接，锁紧螺母3用
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于锁定旋转套筒402在圆桥1上的位置。旋转套筒402两端分别与指示块401和限位块410连

接，指示块401和限位块410将旋转套筒402夹持在圆桥1上，使旋转套筒402在圆桥1上的滑

动更加的平稳同时间隙更小精度更高。调节杆4与活动设置在指示块401中的刻度盘408  连

接，调节杆4在不脱离旋转套筒402的情况下与刻度盘408一起旋转，从而转换宝石的打磨

面。刻度盘408上设有第二刻度409，指示块401一侧设有与刻度盘408连接的第二锁紧螺钉

406，指示块  401上设有指针407，指针407同时指向第一刻度106和第二刻度  409，方便在同

一位置读取倾斜角度和旋转角度的信息。

[0029] 实施例2

[0030] 调节杆4远离指示块401的一端内套设有伸缩杆403，伸缩杆403可以在调节杆4内

伸缩滑动。伸缩杆403和调节杆4通过弹簧  404连接，弹簧404为伸缩杆403提供了回弹力，在

打磨宝石的过程中更利于应对打磨盘表面的冲击。伸缩杆403的端头上设有锁口  405，用于

锁定晶棒，同时控制晶棒的伸出长度。锁口405常见于三脚架的旋转锁定机构。

[0031] 实施例3

[0032] 如图6所示，该宝石加工圆台治具还包括与调节杆4配合使用的基准板5，基准板5

上设有基座501，基座501上活动的设有转轴  502，转轴502的端面上设有第一水平针503，基

座501上与第一水平针503对应的设有第二水平针504，在基准板5处于水平的时候第一水平

针503与第二水平针504正对。转轴502上固定连接的有立柱505，立柱505上活动连接的有连

接柱506，连接柱506相对竖直方向倾斜45度，通过立柱505与连接柱506的相对转动，可以测

量相互垂直的两个方向上的水平度。

说　明　书 3/3 页

5

CN 109619779 B

5



图1

图2

图3
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图4

图5

图6
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