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本发明公开了一种油墨控制装置，油墨控制

装置包括油墨粘度控制系统、油墨温度控制系

统、油墨循环系统，印字机构；油墨粘度控制系统

由主油墨桶，油墨搅拌装置，油墨粘度检测传感

器，稀释液桶，稀释液控制阀和粘度控制装置组

成；油墨温度控制系统由位于主油墨桶中的温度

加热装置，温度测试装置，冷却系统三部分组成。

本发明的优点是：主要解决多条挤塑生产线同时

进行线缆油墨印字的综合供墨问题；通过同时给

多条挤塑生产线供应油墨，形成一个油墨循环体

系，保证油墨在循环过程中浓度恒定；不会因为

油墨中稀释剂挥发而造成印字机油墨浓度不稳

定。
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1.一种油墨控制装置，由油墨粘度控制系统、油墨温度控制系统、油墨循环系统、印字

机构组成；油墨粘度控制系统由主油墨桶，油墨搅拌装置，油墨粘度检测传感器，稀释液桶，

稀释液控制阀和粘度控制装置组成；油墨温度控制系统由位于主油墨桶中的温度加热装

置，温度测试装置，冷却系统三部分组成；油墨循环系统由主油墨桶，隔膜泵，油墨储罐，油

墨压力传感装置，油墨输送主管道，油墨输送辅管道组成；印字机构由油墨槽，油墨槽上盖，

印字轮，印字轮压轮，油墨液位传感器，输油管理控制阀，油墨回流管路组成；其特征在于：

所述主油墨桶和稀释液桶通过导管连接，主油墨桶上的导管位置设有稀释液控制阀，

稀释液控制阀连接油墨粘度控制装置，主油墨桶内中间位置内置设有油墨搅拌装置，设置

在油墨搅拌装置一侧为油墨粘度检测传感器，油墨粘度检测传感器设置在主油墨桶内部；

所述温度加热装置围绕在主油墨桶内的油墨搅拌装置上；

所述主油墨桶对应冷却系统的另一侧通过管道连接隔膜泵，隔膜泵通过管道连接油墨

储罐，油墨储罐连接油墨输送主管道，油墨输送主管道连接若干个油墨输送辅管道，所述油

墨储罐一侧设置有油墨压力传感装置；

所述油墨输送辅管道上设有输油管理控制阀，在靠近输油管理控制阀的油墨输送辅管

道连接油墨槽，油墨槽上设有油墨槽上盖，在油墨槽上盖上设置油墨液位传感器，油墨液位

传感器插入油墨槽内，油墨液位传感器通过导线连接输油管理控制阀，油墨槽外接一根油

墨回流管路，若干个油墨回流管路连接回流到主油墨桶内；

所述油墨粘度检测传感器由电磁装置、测试弹片、应变金属片、感应电桥组成；所述油

墨粘度检测传感器上的电磁装置和感应电桥通过导线连接信号处理器，信号处理器设置在

主油墨桶上端；感应电桥粘贴在应变金属片上，应变金属片和测试弹片通过连接柱连接；

当放开测试弹片触碰应变金属片时，会使应变金属片产生一定的应力，应力传至感应

电桥，根据油墨浓度不同应变金属片返回时产生的应力不同，感应电桥感受的应力也不同，

通过信号处理器将应力转化为油墨粘度。

2.根据权利要求1所述的一种油墨控制装置，其特征在于：所述印字机构通过支撑装置

支撑；印字机构一侧设有挤塑机，印字机构和挤塑机之间通过线缆连接；所述线缆下端设置

有冷却水槽。

3.根据权利要求1所述的一种油墨控制装置，其特征在于：所述稀释液桶通过一个凳子

支撑，稀释液桶高度高于主油墨桶。
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一种油墨控制装置

技术领域

[0001] 本发明涉及一种油墨控制装置，具体为一种电缆用油墨控制装置。

背景技术

[0002] 电线电缆行业的印字方式多种多样，比如喷码机喷印、印字带印字、激光机印字

等，但印字轮印字因其特殊的适用性在线缆行业一直处于不可替代的地位。通常，印字轮印

字是人工将事先稀释剂和油墨调好浓度的油墨溶液，装入到印字机中，利用印字轮转动对

电线表面印字。此类印字存在以下技术问题：

[0003] 1、不同人员调制油墨溶液，浓度存在差异，影响印字不良和印字差异；当多台挤出

机同时生产时，不能进行同时供墨；各机台只能独立操作，增加劳动强度和员工重复作业；

2、在印字机中油墨溶液随着稀释剂的不断挥发，造成油墨浓度越来越粘稠，造成印字不良；

夏天天热时表现尤为明显；3、油墨浓度受温度影响较大，油墨调试过程和使用过程，油墨受

外界温度影响较大，不利于电缆印字。4、油墨配制过程中，通常员工靠经验利用搅拌棒溶液

滴落时间确定油墨粘度，存在一定误差，本案用粘度测试仪进行测试保证粘度准确。

[0004] 如何改善以上技术问题是该领域技术人员面临的一个非常艰巨的难题。申请号为

201410711741.0《线缆高速印字机》介绍了一种单机的线缆高速印字机，在高速印字机中含

有油墨调节、喷墨机等装置。该高速印字机为单机的印字机附带油墨控制系统，不能满足多

条生产线同时生产时的油墨印字和油墨浓度控制要求。多条生产线同时进行油墨印字时，

需要对管路设计和流量循环进行设计；该高速印字机采用电机检测油墨浓度，浓度测定准

确性较差，受电磁信号干扰影响较大；本案采用弹片式粘度测试方式，更为准确，更适合液

体浓度测试。

发明内容

[0005] 本发明的目的在于提供一种油墨控制装置，主要解决多条挤塑生产线同时进行线

缆油墨印字的综合供墨问题，解决现有没有挤塑机生产线独立油墨印字，独立供墨的缺陷。

[0006] 本发明采用的技术方案如下：包括油墨粘度控制系统、油墨温度控制系统、油墨循

环系统、印字机构，其中，

[0007] 油墨粘度控制系统由油墨搅拌装置、油墨粘度检测传感器、稀释液桶、稀释液控制

阀和粘度控制装置组成，主油墨桶和稀释液桶通过导管连接，主油墨桶上的导管位置设有

稀释液控制阀，稀释液控制阀与油墨粘度控制装置连接，主油墨桶中间设置有油墨搅拌装

置，并且，在主油墨桶内还设置有油墨粘度检测传感器，油墨粘度控制装置和稀释液控制阀

联合控制稀释液进入主油墨桶的量，从而自动调节油墨粘度；

[0008] 油墨温度控制系统由位于主油墨桶中的温度加热装置、温度测试装置、冷却系统

三部分组成，所述温度加热装置为围绕在主油墨桶内的油墨搅拌装置上的两个圆形加热钢

圈，温度加热装置外部与冷却系统连接，在主油墨桶侧端设有温度测试装置，所述加热钢圈

和冷却系统里联合控制主油墨桶内的油墨温度保持恒定；
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[0009] 油墨循环系统由隔膜泵、油墨储罐、油墨压力传感装置、油墨输送主管道、油墨输

送辅管道组成，所述隔膜泵的输入端和主油墨桶连接，所述隔膜泵的输出端和油墨储罐连

接，油墨储罐通过油墨输送主管道、多个个油墨输送辅管道分别进入各个印字机构内；

[0010] 印字机构由油墨槽、油墨槽上盖、印字轮、印字轮压轮、油墨液位传感器、输油管理

控制阀、油墨回流管路组成，每个油墨输送辅管道连接到一个油墨槽，油墨槽上设有油墨槽

上盖，在油墨输送辅管道上设有输油管理控制阀，油墨槽内设置有印字轮，在油墨槽上盖外

侧设置有印字轮压轮，印子轮压轮和印字轮之间具有供电缆通过的间隙，在油墨槽上还设

置有油墨液位传感器，油墨液位传感器通过导线连接输油管理控制阀，并且，油墨槽上还设

置有连接到主油墨桶的回流管路。

[0011] 本发明所述印字机构通过支撑装置支撑；印字机构对应另一侧设有挤塑机，印字

机构和挤塑机之间通过线缆连接；所述线缆下端设置有冷却水槽。

[0012] 本发明所述稀释液桶通过一个凳子支撑，稀释液桶高度高于主油墨桶。

[0013] 本发明所述油墨粘度检测传感器由电磁装置、测试弹片、应变金属片、感应电桥组

成；所述油墨粘度检测传感器上的电磁装置和感应电桥通过导线连接信号处理器，信号处

理器设置在主油墨桶上端；感应电桥粘贴在应变金属片上，应变金属片和测试弹片通过连

接柱连接；通过电磁装置对测试弹片的吸引和释放使得应变金属片产生不同的应力，并结

合应变金属片的应力与油墨粘度关系，获得油墨粘度值。

[0014] 本发明所述一种油墨控制装置的控制方法，其特征在于：

[0015] （1）将油墨和稀释剂分别装入主油墨桶和稀释液桶中，打开油墨粘度检测传感器，

并在油墨粘度检测传感器中设定印字标准粘度范围，测定主油墨桶中的油墨粘度；

[0016] （2）当油墨粘度超出设定油墨粘度上限时，油墨粘度控制装置会传送信号给稀释

液控制阀，所述稀释液控制阀打开，一定量稀释剂流至主油墨桶中，经过油墨搅拌装置的搅

拌使油墨均一稳定，同时油墨粘度检测传感器不停的对油墨进行检测，当油墨符合设定标

准油墨粘度范围时，便停止注入稀释剂；

[0017] （3）通过隔膜泵将主油墨桶中调试好的油墨泵入油墨储罐中，当油墨储罐中油墨

达到一定量时，会通过油墨压力传感装置反馈信号给隔膜泵，停止泵入油墨，油墨储罐中的

油墨经过油墨输送主管道输送至各个输油墨辅管道中；

[0018] （4）印字机构中油墨液位传感器时刻检测油墨槽中油墨的液位高度，一旦液位低

于下限值时，液位传感器会传送信号给控制输油管理控制阀，控制输油管理控制阀打开，向

输油辅管道中注入油墨，保持油墨槽中的液位平衡，满足印字轮的印字要求；当注入油墨过

多时，会通过油墨回流管路流出，并回收到主油墨桶中。

[0019] 本发明的优点是：主要解决多条挤塑生产线同时进行线缆油墨印字的综合供墨问

题，解决现有没有挤塑机生产线独立油墨印字，独立供墨的缺陷；通过同时给多条挤塑生产

线供应油墨，形成一个油墨循环体系，保证油墨在循环过程中浓度恒定，温度恒定；不会因

为油墨中稀释剂挥发而造成印字机油墨浓度不稳定，也不会因为冬夏温度不稳定造成油墨

浓度异常的发生。近而解决电线电缆油墨印字模糊、深浅不一、重影等印字不良问题发生。

同时，提高生产效率，降低油墨损耗和生产成本。
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附图说明

[0020] 图1  本发明的电缆用油墨控制装置结构简图。

[0021] 图2  本发明油墨浓度控制系统结构简图。

[0022] 图3  本发明印字装置结构简图。

[0023] 图4  本发明粘度测试装置结构简图一。

[0024] 图5  本发明粘度测试装置结构简图二

[0025] 图6是本发明的粘度测试仪的测试弹片处于初始位置的原理图。

[0026] 图7是本发明的粘度测试仪的测试弹片处于吸引状态的原理图。

[0027] 图8是本发明的粘度测试仪的测试弹片处于释放状态的原理图。

[0028] 在图中，油墨粘度控制系统10，油墨温度控制系统20，印字机构40，主油墨桶11，油

墨搅拌装置12，油墨粘度检测传感器13，稀释液桶14，稀释液控制阀15，粘度控制装置16，温

度加热装置21，温度测试装置22，冷却系统23，隔膜泵31，油墨储罐32，油墨压力传感装置

33，油墨输送主管道34，油墨输送辅管道35，油墨槽41，油墨槽上盖42，印字轮43，印字轮压

轮44，油墨液位传感器45，输油管理控制阀46，油墨回流管路47；支撑装置51，挤塑机52，线

缆53，冷却水槽54，凳子55，131-电磁装置，132-测试弹片，133-应变金属片，134-感应电桥，

135-信号处理器。

具体实施方式

[0029] 如图1-5所示，本发明是这样来工作和实施的，一种油墨控制装置，包括油墨粘度

控制系统10、油墨温度控制系统20、油墨循环系统，印字机构40组成；油墨粘度控制系统10

由主油墨桶11，油墨搅拌装置12，油墨粘度检测传感器13，稀释液桶14，稀释液控制阀15和

粘度控制装置16组成；油墨温度控制系统20由位于主油墨桶11中的温度加热装置21，温度

测试装置22，冷却系统23三部分组成；油墨循环系统由主油墨桶11，隔膜泵31，油墨储罐32，

油墨压力传感装置33，油墨输送主管道34，油墨输送辅管道35组成；印字机构40由油墨槽

41，油墨槽上盖42，印字轮43，印字轮压轮44，油墨液位传感器45，输油管理控制阀46，油墨

回流管路47组成；其特征在于：

[0030] 所述主油墨桶11和稀释液桶14通过导管连接，主油墨桶11上的导管位置设有稀释

液控制阀15，稀释液控制阀15连接油墨粘度控制装置16，主油墨桶11内中间位置内置设有

油墨搅拌装置12，设置在油墨搅拌装置12一侧为油墨粘度检测传感器13，油墨粘度检测传

感器13设置在主油墨桶11内部；

[0031] 所述温度加热装置21形状为二个圆形钢圈，围绕在主油墨桶11内的油墨搅拌装置

12上，温度加热装置21外部连接冷却系统23，在主油墨桶11侧端设有温度测试装置22；

[0032] 所述主油墨桶11对应冷却系统23的另一侧通过管道连接隔膜泵31，隔膜泵31通过

管道连接油墨储罐32，油墨储罐32连接油墨输送主管道34，油墨输送主管道34连接若干个

油墨输送辅管道35，所述油墨储罐32一侧设置有油墨压力传感装置33；

[0033] 所述油墨输送辅管道35上设有输油管理控制阀46，在靠近输油管理控制阀46的油

墨输送辅管道35连接油墨槽41，油墨槽41上设有油墨槽上盖42，油墨槽42内置有印字轮43，

印字轮43连接印字轮压轮44，印字轮压轮44设置在油墨槽上盖41外侧，在油墨槽上盖41上

设置油墨液位传感器45，油墨液位传感器45插入油墨槽41内，油墨液位传感器45通过导线
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连接输油管理控制阀46，油墨槽41外接一根油墨回流管路47，若干个油墨回流管路47连接

回流到主油墨桶11内。

[0034] 本发明所述印字机构40通过支撑装置51支撑；印字机构40对应另一侧设有挤塑机

52，印字机构40和挤塑机52之间通过线缆53连接；所述线缆53下端设置有冷却水槽54；所述

稀释液桶通过一个凳子55支撑，稀释液桶高度高于主油墨桶；所述油墨粘度检测传感器13

由电磁装置131、测试弹片132、应变金属片133、感应电桥134组成；所述油墨粘度检测传感

器13上的电磁装置131和感应电桥134通过导线连接信号处理器135，信号处理器135设置在

主油墨桶11上端；感应电桥134粘贴在应变金属片133上，应变金属片133和测试弹片132通

过连接柱连接。

[0035] 将一定量线缆印字用的调试好的油墨和稀释剂分别装入主油墨桶11和稀释液桶

14中，打开油墨粘度检测传感器13，并在油墨粘度检测传感器13中设定印字标准粘度范围，

测定主油墨桶11中的油墨浓度。油墨在不停循环过程中会发生稀释剂挥发造成油墨粘度过

稠，当油墨粘度超出设定油墨粘度上限时，油墨粘度控制装置16会传入信号给稀释液控制

阀15打开流入一定量稀释剂（流入稀释剂最小量和检测频次可以进行设定）至主油墨桶11

中，经过油墨搅拌装置12的搅拌使油墨均一稳定，同时油墨粘度检测传感器13不停的对油

墨进行检测，当油墨符合设定标准油墨粘度范围时，便停止注入稀释剂。

[0036] 通过隔膜泵31将主油墨桶11中调试好的油墨泵入油墨储罐32中，当油墨储罐32中

油墨达到一定量时，会通过油墨压力传感装置33反馈信号停机泵入油墨，油墨储罐32中的

油墨经过油墨输送主管道34输送至各个输油墨辅管道35中。

[0037] 印字机构40中油墨液位传感器45时刻检测油墨槽41中油墨的液位高度，一旦液位

低于下限值时，液位传感器45会传送信号，控制输油管理控制阀46打开，注入输油墨辅管道

35中油墨，保持油墨槽41中的液位平衡，满足印字轮的印字要求。当注入油墨过多时，会通

过油墨回流管路47流出，并回收到主油墨桶11中。

[0038] 其中，如图6-8，油墨粘度检测传感器13由131-电磁装置，132-测试弹片，133-应变

金属片，134-感应电桥，135-信号处理器组成。13-油墨粘度检测传感器时刻检测11-主油墨

桶中油墨的浓度，（检测频次可以进行设定）通过131-电磁装置不断的吸附132-测试弹片再

放开弹片，当放开弹片触碰133-应变金属片时，会使金属片产生一定的应力，应力传到至

134-感应电桥，根据油墨浓度不同返回产生的应力不同，134-感应电桥感受的应力也不同，

通过135-信号处理器将应力转化为油墨粘度，进行油墨粘度测定，此种测试方法精度高，测

试准确，仅受油墨浓度控制，不受外力干扰。
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