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69 Presse mit einer oberen und einer unteren Platte zum Aufspannen eines Werkzeugpaketes.

@ In zwei zueinander parallel verlaufenden T-Nuten (5) K 8 /1

der oberen Aufspannplatte (1) und in den T-Nuten der T T .
oberen Spanner (8) der Presse sind zwei Verriegelungs- —T1 77
Spannleisten (9) verschiebbar untergebracht. Jede Verrie- = '%\9
gelungs_Spannleiste (9) weist zwei Nocken (10) auf, deren 1 10 6 10 "
Form der Form der T-Nut (6) der oberen Zusatzplatte (4a) Ll N A~
entspricht. Beim “Hochfahren” der unteren als Pressen- ' =34
stossel wirkenden Aufspannplatte (2) mit dem Werkzeug- %
paket (3) befinden sich die Nocken (10) der Verriegelungs- 3
Spannleisten (9) in der ersten Stellung, in welcher sie in die
Aussparungen (12) der T-Nuten (6) einfahren kdonnen. 16a 3
Mittels der Antriebsvorrichtung (11) werden die Nocken 16 T—4b 20
(10) in die zweite Stellung verschoben, in welcher sie in den 550 é,u e e s I W
T-Nuten (6) der oberen Zusatzplatte (4a) einrasten. Bei die- { [ ,:,' / 19
ser Presse ist das zerstérungsfreie Ausbauen des Werkzeu- g B 2

ges beim defekten Spannmechanismus gesichert.
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PATENTANSPRUCHE

1. Presse mit einer oberen (1) und einer unteren (2) Platte
zum Aufspannen eines aus einem Oberteil (3a) und einem
Unterteil (3b) bestehenden Werkzeugpaketes (3), deren eine
Platte als Pressenstdssel wirkt, der zu bzw. weg von der an-
deren, als Pressentisch wirkenden Platte bewegbar ist, wobei
sowohl in den Aufspannplatten (1, 2) als auch im Werkzeug-
oberteil (32) und -unterteil (3b) jeweils mindestens eine T-
Nut (5, 6) vorgesehen ist, und mit in der oberen Aufspann-
platte (1) oder im Werkzeugoberteil (3a) und in der unteren
Aufspannplatte (2) eingebauten jeweils mindestens zwei
Spannern (8) mit achsgleich verlaufenden T-Nuten (7), die
mit der jeweiligen T-Nut (5, 6) der Aufspannplatten (1, 2)
oder des Werkzeugoberteiles (3a) durchgehend fluchten, wo-
bei die T-Nut (5) der oberen Aufspannplatte (1) oder die T-
Nut (6) des Werkzeugoberteiles (3a) zwei voneinander ent-
fernte Aussparungen (12) aufweist, gekennzeichnet durch
mindestens zwei in der T-Nut (5) der oberen Aufspannplatte
(1) oder in der T-Nut (6) des Werkzeugoberteiles (32) im Ab-
stand voneinander untergebrachte, von den Spannern (8)
baulich getrennte Verriegelungs- und Spannmittel (10), die
dazu bestimmt sind, in die Aussparungen (12) der T-Nut (6)
des Werkzeugoberteiles (3a) bzw. in die Aussparungen (12)
der T-Nut (5) der oberen Spannplatte (1) eingefiihrt und an-
schliessend in dieser T-Nut (6, 5) ausserhalb der Aussparun-
gen (12) verriegelt und festgespannt zu werden.

2. Presse nach Patentanspruch 1, dadurch gekennzeich-
net, dass die Verriegelungs- und Spannmittel (10) Nocken ei-
ner Schiebeleiste (9) sind, die in der T-Nut (5) der oberen
Aufspannplatte (1) oder in der T-Nut (6) des Werkzeugober-
teiles (3a) mittels einer Antriebsvorrichtung (11) von einer
Endstellung in die andere Endstellung verstellbar sind, wo-
bei die beiden Nocken aus der T-Nut (6, 5) herausragen und
dazii bestimmt sind, in der einen Endstellung in die Ausspa-
rungen (12) der T-Nut (6) des Werkzeugoberteiles (3a) bzw.
in die Aussparungen (12) der T-Nut (5) der oberen Auf-
spannplatte (1) einzutauchen, wenn der Werkzeugoberteil
(3a) an der oberen Aufspannplatte (1) zum Anliegen kommt,
und in der anderen Endstellung in dieser T-Nut (6, 5) ausser-
halb der Aussparungen (12) einzugreifen.

3. Presse nach Patentanspruch 1, dadurch gekennzeich-
net, dass die Verriegelungs- und Spannmittel (10) in der T-

Nut (5) der oberen Aufspannplatte (1) oder in der T-Nut (6) -

des Werkzeugoberteiles (3a) ortsfest untergebracht sind, wo-
bei das Werkzeugpaket (3) auf der unteren Aufspannplatte
(2) von ciner Endstellung in die andere Endstellung horizon-
tal verstellbar ist, und die beiden Verriegelungs- und Spann-
mittel (10) dazu bestimmt sind, in der einen Endstellung in
die Aussparungen (12) der T-Nut (6) des Werkzeugoberteiles
(3a) bzw. in die Aussparungen (12) der T-Nut (5) der oberen
Aufspannplatte (1) einzutauchen, wenn der Werkzeugober-
teil (3a) an der oberen Aufspannplatte (1) zum Anliegen
kommt, und in der anderen Endstellung in dieser T-Nut (6,
5) ausserhalb der Aussparungen (12) einzugreifen.

4. Presse nach Patentanspruch 2, wobei sowohl am
Werkzeugoberteil (3a) als auch am Werkzeugunterteil (3b)
jeweils eine Zusatzplatte (4a, 4b) mit mindestens einer T-Nut
(6) angeordnet ist, dadurch gekennzeichnet, dass die Schie-
beleiste (9) in der T-Nut (5) der oberen Aufspannplatte (1)
oder in der T-Nut (6) der oberen Zusatzplatte (4a) unterge-
bracht ist.

5. Presse nach den Patentanspriichen 1 und 4, dadurch
gekennzeichnet, dass die Form jedes Verriegelungs-Spann-
mittels (10) der Form der T-Nut (6, 5) des Werkzeugobertei-
les (3a) bzw. seiner Zusatzplatte (4a) oder der T-Nut (5) der
oberen Aufspannplatte (1) entspricht.

6. Presse nach Patentanspruch 2, dadurch gekennzeich-
net, dass in der Schiebeleiste (9) ein Kupplungsteil (13) fiir
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Hohenverschiebung der Schiebeleiste (9) gegeniiber der An-
tricbsvorrichtung (11) wihrend des Festspannens des Werk-
zeugoberteiles (3a) an der oberen Aufspannplatte (1) vorge-
sehen ist.

BESCHREIBUNG

Die Erfindung geht aus von einer Presse mit einer oberen
und einer unteren Platte zum Aufspannen eines aus einem
Oberteil und einem Unterteil bestehenden Werkzeugpaketes,
deren eine Platte als Pressenstossel wirkt, der zu bzw. weg
von der anderen, als Pressentisch wirkenden Platte bewegbar
ist, wobei sowohl in den Aufspannplatten als auch im Werk-
zeugoberteil und -unterteil jeweils mindestens eine T-Nut
vorgesehen ist, und mit in der oberen Aufspannplatte oder
im Werkzeugoberteil und in der unteren Aufspannplatte ein-
gebauten jeweils mindestens zwei Spannern mit achsgleich
verlaufenden T-Nuten, die mit der jeweiligen T-Nut der Auf-
spannplatten oder des Werkzeugoberteiles durchgehend
fluchten, wobei die T-Nut der oberen Aufspannplatte oder
die T-Nut des Werkzeugoberteiles zwei voneinander entfern-
te Aussparungen anfweist.

Der grosste Teil der Stillstandzeiten bei Pressen wird
durch Werkzeugwechsel verursacht. Das Gewicht der Werk-
zeuge ohne Zusatzplatten kann mehr als 500 kg betragen.
Durch die automatische, hydraulische oder hydromechani-
sche Werkzeugspannung konnen die Umriistzeiten bei ma-
nuellem Werkzeugwechsel verringert werden. Es ist bekannt,
zum schnellen Spannen und Entspannen des Werkzeuges auf
dem Pressentisch bzw. Pressenstossel z.B. Schwenkspanner
der Firma Hilma GmbH, D — 5912 Hilchenbach zu verwen-
den. Am Werkzeug sind T-f6rmige Ausnehmungen ange-
bracht; in welche die Zuganker der Schwenkspanner durch
Absenken der Pressenstdsselplatte auf das Werkzeugoberteil
eingefiihrt und um 90° geschwenkt werden, um in den T-
Nuten des Werkzeuges einzurasten.

Ein grosser Nachteil dieser bekannten Schwenkspanner
besteht darin, dass beim Defektwerden des Drehmechanis-
mus der Schwenkspanner mit Zugankern die Spannverbin-
dung nicht mehr gelost werden kann, weil das Spannsysten
von hinten der Presse nicht zuginglich ist. In einem solchen
Fall muss das Werkzeug zerstort werden, weil es aus der
Presse nicht anders ausgebaut werden kann.

Der im Anspruch 1 angegebenen Erfindung liegt die Auf-
gabe zugrunde, eine Presse zu schaffen, bei welcher die Ge-
fahr der Zerstorung des Werkzeuges beim defekten Spann-
mechanismus eliminiert wird. Dies soll mit einfachen und
platzsparenden Mitteln erzielt werden.

Die Aufgabe wird erfindungsgemass durch die Merkmale
des kennzeichnenden Teiles des Patentanspruches 1 gelost.

Der Erfindungsgegenstand wird nachstehend anhand der
Zeichnungen beispielsweise niher erldutert. Es zeigen:

Fig. 1 bis 5 schematische Darstellung der Ablaufstufen
beim Wechseln und Spannen eines Werkzeugpaketes in einer
Presse,

Fig. 6 eine Ansicht eines auf der unteren Aufspannplatte
der Presse gespannten Werkzeugpaketes mit Zusatzplatten,
wobei die Verriegelungs-Spannleiste in der T-Nut der oberen
Aufspannplatte untergebracht ist,

Fig. 7 eine Seitenansicht im Schnitt geméss der Figur 6,

Fig. 8 einen Lingsschnitt der oberen Aufspannplatte der
Presse mit einer Verriegelungs-Spannleiste in der eingefahre-
pen, jedoch nicht verriegelten Lage,

Fig. 9 einen Lingsschnitt der oberen Aufspannplatte der
Presse mit der Verriegelungs-Spannleiste in der verriegelten
und festgespannten Lage,



Fig. 10 einen Schnitt entlang der Linie X —X der Figur 8,

Fig. 11 einen Schnitt entlang der Linie XI—XI der Figur
9,

Fig. 12 eine zersprengte perspektivische Darstellung eines
in der Figur 8 eingekreisten Kupplungsteiles,

Fig. 13 eine zersprengte perspektivische Darstellung der
Verriegelungs-Spannleiste, zweier oberen Spanner und einer
oberen Zusatzplatte mit zwei T-Nuten,

Fig. 14 eine schematische Darstellung einer weiteren
Ausfithrungsform,

Fig. 15 und 16 schematische Darstellungen weiterer Aus-
fithrungsformen, .

Fig. 17 bis 20 schematische Darstellungen einer Variante
mit horizontal verschiebbarem Werkzeugpaket.

Ein Werkzeugpaket, das aus einem Werkzeugunterteil 3b
und einem auf ihm lose aufgestellten Werkzeugoberteil 3a
besteht, mit einer beliebigen Einbauhohe H, wird mittels ei-
nes Wechselwagens 15 auf die Hohe der unteren Aufspann-
platte 2 gebracht, wie aus den Figuren 1 bis 5 ersichtlich ist.
Alternativ kann das Werkzeugpaket 3 auf einem Trégerpaar
19 abgelegt werden, wie aus der Figur 6 ersichtlich ist. Zu
diesem Zweck wird das Werkzeugpaket 3 auf das Tréger-
paar 19 mittels eines nicht dargestellten Kranes oder Hub-
staplers gelegt. Dann wird das Werkzeugpaket 3 iiber eine
Rollenbahn 20, die sowohl auf dem Tragerpaar 19 als auch
auf der unteren Aufspannplatte 2 vorgesehen ist, bis zur An-
lage an einem mit einem Néherungsschalter 16a versehenen
Anschlag 16 verschoben werden. Das Trigerpaar 19 ist auf
der unteren Aufspannplatte 2 abnehmbar eingehéngt. Mit 1
ist die oberere Aufspannplatte bezeichnet.

Der Werkzeugoberteil 3a und der Werkzeugunterteil 3b
sind mit jeweils einer Zusatzplatte 4a, 4b versehen. Auf den
Zusatzplatten 4a, 4b ist die Vormontage vom Werkzeug und
Zubehor ausserhalb der Presse moglich. Die als Pressenstos-
sel wirkende untere Aufspannplatte 2 z.B. einer Feinschneid-
presse befindet sich in jhrem unteren Totpunkt. Das heisst,
dass die Einbauhdhe ab Flur immer konstant bleibt, auch
bei einer ungleichen Werkzeugh6he H.

In der Figur 6 ist der Werkzeugunterteil 3b mit seiner un-
teren Zusatzplatte 4b schon in einer auf der unteren Auf-
spannplatte 2 gespannten Lage dargestellt. Dies geschieht
dadurch, dass Spannleisten 18, die an der unteren Zusatz-
plaite 4b von unten befestigt sind, in die entsprechenden Nu-
ten 5 der unteren Aufspannplatte 2 eingeschoben und mittels
vierer in der unteren Aufspannplatte 2 vorgesehener Spanner
8 festgespannt wurden. Die Spannwirkung der unteren
Spanner 8 wird durch den N#herungsschalter 16a im An-
schlag 16 ausgel6st, wenn das eingeschobene Werkzeugpaket
3 an diesen Niherungsschalter 16a zum Anliegen kommt.
Die Spannkraft wird iiber die Spannleisten 18 auf die untere
Zusatzplatte 4b oder den unteren Werkzeugteil 3b {ibertra-
gen.

Sowohl in den Aufspannplatten 1, 2 als auch im Werk-
zeugoberteil 3a und Werkzeugunterteil 3b oder in den an
diesen Teilen befestigten Zusatzplatten 4a, 4b sind jeweils
zwei parallele T-Nuten 5, 6 vorgesehen. In jeder Aufspann-
platte 1, 2 sind vier Spanner 8 angeordnet, die ebenfalls mit
T-Nuten 7 versehen sind. Die T-Nuten 7 der Spanner 8
fluchten durchgehend mit den T-Nuten 5 der Aufspannplat-
ten 1, 2. Die in den Aufspannplatten 1, 2 integrierten Span-
ner 8 kénnen hydraulisch oder mechanisch oder hydrau-
lisch-mechanisch betitigt werden.

In den T-Nuten 5 der oberen Aufspannplatte 1 und den
T-Nuten 7 der oberen Spanner 8 sind zwei Verriegelungs-
Spannleisten 9 mit jeweils zwei voneinander entfernten Nok-
ken 10 verschiebbar untergebracht. An ihren einen Enden
sind die Verriegelungs-Spannleisten 9 mit Antriebsvorrich-
tungen 11 verbunden, mittels welcher sie von einer Endstel-
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lung in die andere Endstellung verstellbar sind. Die An-
triebsvorrichtungen 11 kénnen hydraulische, pneumatische,
elektrische oder mechanische Antriebsvorrichtungen sein.

Beim «Hochfahren» der unteren als Pressenstossel wir-
kenden Spannplatte 2 mit dem Werkzeugpaket 3 befinden
sich die Verriegelungs-Spannleisten 9 in der ersten, in der Fi-
gur 6 dargestellten Stellung. Wenn die obere Zusatzplatte 4a
an der oberen Aufspannplaite 1 zum Anliegen kommt, wird
der Niherungsschalter 17 in der oberen Aufspannplatte 1
(Figur 7) beriihrt, durch dessen Signal die Antriebsvorrich-
tung 11 betitigt wird. Die Nocken 10, die in dieser ersten
Endstellung der Verriegelungs-Spannleisten 9 in jeweils zwei
Aussparungen 12 der T-Nuten 6 der oberen Zusatzplatte 4a
eingetaucht sind, werden durch Verschieben der Leisten 9
durch die Antriebsvorrichtungen 11 in die zweite Stellung
versetzt, in welcher sie in den T-Nuten 6 der oberen Zusatz-
platte 4a eingreifen. Nun wird das Festspannen der oberen
Zusatzplatte 4a mit dem Werkzeugoberteil 3a durch die obe-
ren Spanner 8 eingeleitet.

In den Figuren 8 und 10 ist die Verriegelungs-Spannleiste
9 in der eingefahrenen, aber nicht verriegelten Lage, jedoch
vor dem Einleiten des Festspannens durch die oberen Span-
ner 8 dargestellt. In den Figuren 9 und 11 ist dann die Ver-
riegelungs-Spannleiste 9 in der verriegelten und festgespann-
ten Lage in der oberen Aufspannplatte 1 dargestellt. Die ge-
ringe Hohenverschiebung der Verriegelungs-Spannleiste 9
gegeniiber der fest montierten Antriebsvorrichtung 11 beim
Festspannen wird durch einen Kupplungsteil 13 (siche Figur
12) erméglicht, der auch in der Figur 8 eingekreist dargestellt
ist. Die Endlagenkontrolle 21 fiir beide Endstellungen der
Verriegelungs-Spannleisten 9 ist im Schnitt ebenfalls in Fi-
gur 8 dargestellt.

Je nach der Bauart der Presse kann die obere Aufspann-
platte 1 auch als Pressenstdssel funktionieren. Auch in einem
solchen Fall werden die Verriegelungs-Spannleisten 9 in den
Nuten 5 der oberen Aufspannplatte 1 eingebaut. Es ist auch
bei kleineren Pressen mdglich, anstelle von jeweils zwei Nu-
ten 5in den Aufspannplatten 1, 2 und anstelle von zwei Ver-
riegelungs-Spannleisten 9 nur deren jeweils eine zu verwen-
den.

In der Figur 14 ist eine Ausfiihrungsform schematisch
dargestellt, bei welcher die oberen Spanner 8 in der oberen
Aufspannplatte 1 der Presse eingebaut sind, wobei die Ver-
riegelungs-Spannleiste 9 mit zwei Nocken 10 mit der zustin-
digen Antriebsvorrichtung 11 in der T-Nut 6 des Werkzeug-
oberteiles 3a verschiebbar untergebracht ist. Die T-Nut 5 so-
wie die Aussparungen 12, in welche die Nocken 10 einfiihr-
bar sind, sind in der oberen Aufspannplatte 1 vorgesehen.

Die Ausfiihrungsform nach der Figur 15 dhnelt derjeni-
gen nach der Figur 14 mit der Ausnahme der oberen Span-
ner 8, die anstelle in der oberen Aufspannplatte 1 im Werk-
zeugoberteil 3a eingebaut sind.

Bei der Ausfiithrungsform nach der Figur 16 ist die Ver-
riegelungs-Spannleiste 9 mit den Nocken 10 in der Nut 5 der
oberen Aufspannplatte 1 untergebracht. Sie ist in dieser Nut
5 mittels einer Antriebsvorrichtung 11 verschiebbar. Die
oberen Spanner 8 sowie die T-Nut 6 mit den Aussparungen
12, in welche die Nocken 10 einfiihrbar sind, sind in diesem
Falle im Werkzeugoberteil 3 vorgesehen.

In den Figuren 17 bis 20 ist eine Variante schematisch
dargestellt bei welcher die Verriegelungs- und Spannmittel
10 entweder in der T-Nut 5 der oberen Aufspannplatte 1
oder in der T-Nut 6 des Werkzeugoberteiles 3a ortsfest un-
tergebracht sind. Hier wird das Werkzeugpaket 3 in horizon-
taler Richtung verschoben, damit die in die Aussparungen
12 eingefiihrten Mittel 10 in der Nut 5 oder 6 eingeschoben
werden kénnen, wonach das Festspannen des Werkzeug-
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oberteiles des Werkzeugpaketes 3 an der oberen Aufspann-
platte 1 erfolgt.

Bei St6rungen im Verschiebe- oder Spannmechanismus
der Presse ist das Losen des Werkzeuges unter allen Umstén-
den méglich, weil die Verriegelungs- und Spannmittel bzw.
die Schiebeleisten mit ihren Antriebsvorrichtungen gut zu-
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ginglich sind; dadurch wird die bisher iibliche Zerstérung
des Werkzeuges eliminiert. Gleichzeitig wird das Festspan-
nen von Werkzeugen beliebiger Héhen ohne Voreinstellung
der Presse ermoglicht. Der Werkzeugwechsel wird gegeniiber
den anderen bekannten Systemen verkiirzt. Der Aufwand an
Steuerung und Uberwachung ist gering.

5 Blatt Zeichnungen
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