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本发明公开了一种减少桉木变形与开裂的

采伐方法，包含以下操作：(1)选定5年生以上待

采伐的桉树，在距离桉树根部0.5～1.0米处进行

环割处理，环割去掉15～25厘米高的桉树皮；(2)

在步骤(1)中环割后露出的木质部涂抹草甘膦，

涂抹量为以刷子完全涂抹一遍环割口为准；(3)

环割15天后伐倒该桉树，树倒后15天再进行打

枝、造材，即得。采用本发明对桉树进行采伐，减

少了桉木自身存在的应力，采伐得到的桉木含水

率低，减少了桉木水分解湿时产生的干缩过大而

引起的变形开裂现象，使桉木锯切成实木板材的

时候减少开裂、变形的问题，提高利用桉木制造

实木板材的可行性，为桉木制造实木家具等产品

提供切实可行的方法。
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1.一种减少桉木变形与开裂的采伐方法，其特征在于，包含以下操作：

(1)选定5年生以上待采伐的桉树，在距离桉树根部0.5～1.0米处进行环割处理，环割

去掉15～25厘米高的桉树皮；

(2)在步骤(1)中环割后露出的木质部涂抹草甘膦，涂抹量为以刷子完全涂抹一遍环割

口为准；

(3)环割15天后伐倒该桉树，树倒后15天再进行打枝、造材，即得。

2.根据权利要求1所述的采伐方法，其特征在于：步骤(2)中所述草甘膦的质量浓度为

30～50％。

权　利　要　求　书 1/1 页

2

CN 109156309 A

2



一种减少桉木变形与开裂的采伐方法

技术领域

[0001] 本发明涉及一种木材采伐方法，特别涉及一种减少桉木变形与开裂的采  伐方法。

背景技术

[0002] 木材开裂变形的原因按照受力来源可分为两种：一种是因木材的干缩湿  胀，由于

木材具有各向异性，干缩与湿胀不均匀，导致木材产生开裂变形；  另一种是由于树木生长

过程中，由于细胞的生长，出现了横向的拉伸应力，  该应力在立木中会蓄积在木材内部，暂

时处于内部平衡状态，但当木材被锯 断或锯开的时候，该平衡被打破，对外表现出应力，引

起木材开裂变形。木  材中的内应力由木材中的水分差异和树木生长时积累在木材内的生

长应力产  生。因生长应力的作用，树木或伐倒木在采伐、造材、干燥的作业中，原木  端面从

髓心沿着半径方向开裂成三块或三块以上，多见于阔叶树材。预防木  材开裂变形的有效措

施是在造材和木材保管过程中注意木材中水分的变化速  度。在采伐、造材、集运等作业中，

尽量做到伐倒木不要受到巨大的撞击、  震动、重力等作用。

[0003] 树木的生长应力是在其生长中不断累积的，其来源于树木内细胞的生长  和发育。

生长应力的产生可以简单分为两个阶段：第一个阶段是细胞内填，  通过细胞地生长、繁殖

填满树木的内部，增加了树木的直径和高度；第二个 阶段是细胞壁增厚，在完成内填的同

时和之后，细胞壁厚度增加，由此会形  成纤维素和木素，二者堆积在细胞的间层之间。此

时，木素会出现横向膨胀、  纵向收缩的情况，这两个形变所产生的力综合起来为树木提供

了较好的拉伸  力，由此，树木的生长应力产生。速生桉树的生长发育迅速，比其他树种快 

得多，所以他积累的生长应力也比其他树种大得多，桉树结构遭到破坏(例  如锯解、冲击、

雷击、风吹)时，这种生长应力会迅速释放出来，造成木材 的开裂和变形。

[0004] 人们主要认为桉树过多的吸收土壤中的水分和养分，导致种植后当地土  壤贫瘠，

导致其它作物生长不良。对于这个问题，现有技术中一般采用调整  种植密度、合理施肥、增

加桉树砍伐年限，来降低桉树对当地土壤肥力和水  分影响。但当增加桉树砍伐年限时，桉

树其作为人造板生产原材料的经济价  值大大降低。速生桉树在延长砍伐年限后，直径增

大，但是，桉树采伐时端  部容易开裂，制材后容易劈裂，干燥容易皱缩、变形，严重影响了大

直径桉  木作为实木材料的应用。如何减小桉木开裂、变形，是将桉木实木利用的关  键。

[0005] 公开于该背景技术部分的信息仅仅旨在增加对本发明的总体背景的理  解，而不

应当被视为承认或以任何形式暗示该信息构成已为本领域一般技术  人员所公知的现有技

术。

发明内容

[0006] 本发明针对现有技术中存在的技术问题，发明一种减少桉木变形与开裂  的采伐

方法，旨在得到一种能够减少采伐后的桉木在实木造材的过程中开裂、  变形的技术问题的

采伐方法。

[0007] 为实现上述目的，本发明提供的技术方案如下：
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[0008] 一种减少桉木变形与开裂的采伐方法，包含以下操作：

[0009] (1)选定5年生以上待采伐的桉树，在距离桉树根部0.5～1.0米处进行  环割处理，

使用刀具环割去掉15～25厘米高的桉树皮，环割时，要彻底切断  树木通过韧皮部的传输通

道，所以要完全割断形成层，使木质部暴露出来为 准；

[0010] (2)在步骤(1)中环割后露出的木质部涂抹草甘膦，涂抹量为以刷子  完全涂抹一

遍环割口为准；

[0011] (3)环割15天后伐倒该桉树，树倒后，先不作任何处理，待15天后，  再进行打枝、造

材，即得。

[0012] 优选的是，步骤(2)中所述草甘膦的质量浓度为30～50％。

[0013] 与现有技术相比，本发明具有如下有益效果：

[0014] 采用本发明对桉树进行采伐，减少了桉木自身存在的应力，采伐得到的  桉木含水

率低，减少了桉木水分解湿时产生的干缩过大而引起的变形开裂现 象，使桉木锯切成实木

板材的时候减少开裂、变形的问题，提高利用桉木制  造实木板材的可行性，为桉木制造实

木家具等产品提供切实可行的方法。

具体实施方式

[0015] 下面结合具体实施方式进行详细描述，但应当理解本发明的保护范围并  不受具

体实施方式的限制。实施例中所用的桉树是巨尾桉dh3229系列，树龄  为15年，来自于南宁

树木园连山管区第11林班。实施例中采用的检测工具  均符合国家标准，有以下实验工具：

金丝猴牌JSH-0730量程30cm分度值  0.5mm的钢尺、台工牌150A-7型塞尺、得力牌No.8207型

量程3m分度值1mm  钢卷尺。

[0016] 实施例中检测桉木原木、造材后所得板材的方法为GB/T  15787—2013《原  木检验

术语》，GB/T—2013《原木检验》。

[0017] 实施例1

[0018] 一种减少桉木变形与开裂的采伐方法，操作步骤如下：

[0019] (1)选定5年生以上的桉树，在距离桉树根部0.5～0.7米处进行环割处  理，用锯子

环割去掉15～20厘米高的桉树皮，环割时，要彻底切断树木通过  韧皮部的传输通道，所以

要完全割断形成层，使木质部暴露出来为准；

[0020] (2)在步骤(1)中环割后露出的木质部涂抹质量浓度为30％的草甘膦，  涂抹量为

以刷子完全涂抹一遍环割口为准；

[0021] (3)环割15天后伐倒该桉树，树倒后，先不作任何处理，待15天后，  再进行打枝、造

材，即得。

[0022] 本实施中检测结果为桉木原木的平均裂纹比率为21.38％，板材平均翘曲  度为

0.23，板材的平均裂纹比率为12.14％。

[0023] 实施例2

[0024] 一种减少桉木变形与开裂的采伐方法，操作步骤如下：

[0025] (1)选定5年生以上的桉树，在距离桉树根部0.7～0.9米处进行环割处  理，用锯子

环割去掉20～25厘米高的桉树皮，环割时，要彻底切断树木通过  韧皮部的传输通道，所以

要完全割断形成层，使木质部暴露出来为准；
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[0026] (2)在步骤(1)中环割后露出的木质部涂抹质量浓度为40％的草甘膦，  涂抹量为

以刷子完全涂抹一遍环割口为准；

[0027] (3)环割15天后伐倒该桉树，树倒后，先不作任何处理，待15天后，  再进行打枝、造

材，即得。

[0028] 本实施中检测结果为桉木原木的平均裂纹比率为22.05％，板材平均翘曲  度为

0.21，板材的平均裂纹比率为11.98％。

[0029] 实施例3

[0030] 一种减少桉木变形与开裂的采伐方法，操作步骤如下：

[0031] (1)选定5年生以上的桉树，在距离桉树根部0.8～1.0米处进行环割处  理，用锯子

环割去掉15～25厘米高的桉树皮，环割时，要彻底切断树木通过  韧皮部的传输通道，所以

要完全割断形成层，使木质部暴露出来为准；

[0032] (2)在步骤(1)中环割后露出的木质部涂抹质量浓度为50％的草甘膦，  涂抹量为

以刷子完全涂抹一遍环割口为准；

[0033] (3)环割15天后伐倒该桉树，树倒后，先不作任何处理，待15天后，  再进行打枝、造

材，即得。

[0034] 本实施中检测结果为桉木原木的平均裂纹比率为21.54％，板材平均翘曲  度为

0.26，板材的平均裂纹比率为12.33％。

[0035] 对比实施例1

[0036] 一种桉木采伐方法，操作步骤如下：

[0037] (1)选定5年生以上的桉树，在距离桉树根部0.7～0.9米处进行环割处  理，用锯子

环割去掉20～25厘米高的桉树皮，环割时，要彻底切断树木通过  韧皮部的传输通道，所以

要完全割断形成层，使木质部暴露出来为准；

[0038] (2)在步骤(1)中环割后露出的木质部涂抹质量浓度为40％的草甘膦，  涂抹量为

以刷子完全涂抹一遍环割口为准；

[0039] (3)环割10天后伐倒该桉树，树倒后，先不作任何处理，待15天后，  再进行打枝、造

材，即得。

[0040] 本实施中检测结果为桉木原木的平均裂纹比率为41 .9％，板材平均翘曲度  为

0.32，板材的平均裂纹比率为14.05％。

[0041] 对比实施例2

[0042] 一种桉木采伐方法，操作步骤如下：

[0043] (1)选定5年生以上的桉树，在距离桉树根部0.7～0.9米处进行环割处  理，用锯子

环割去掉20～25厘米高的桉树皮，环割时，要彻底切断树木通过  韧皮部的传输通道，所以

要完全割断形成层，使木质部暴露出来为准；

[0044] (2)在步骤(1)中环割后露出的木质部涂抹质量浓度为40％的草甘膦，  涂抹量为

以刷子完全涂抹一遍环割口为准；

[0045] (3)环割后伐倒该桉树，树倒后，先不作任何处理，待15天后，再进  行打枝、造材，

即得。

[0046] 本实施中检测结果为桉木原木的平均纵裂比率为50.85％，板材平均翘曲  度为

0.33，板材的平均裂纹比率为25.24％。
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[0047] 对比实施例3

[0048] 一种桉木采伐方法，操作步骤如下：

[0049] (1)选定5年生以上的桉树，在距离桉树根部0.7～0.9米处进行环割处  理，用锯子

环割去掉20～25厘米高的桉树皮，环割时，要彻底切断树木通过  韧皮部的传输通道，所以

要完全割断形成层，使木质部暴露出来为准；

[0050] (2)环割15天后伐倒该桉树，树倒后，先不作任何处理，待15天后，  再进行打枝、造

材，即得。

[0051] 本实施中检测结果为桉木原木的平均纵裂比率为43 .8％，板材平均翘曲度  为

0.30，板材的平均裂纹比率为16.16％。

[0052] 前述对本发明的具体示例性实施方案的描述是为了说明和例证的目的。  这些描

述并非想将本发明限定为所公开的精确形式，并且很显然，根据上述  教导，可以进行很多

改变和变化。对示例性实施例进行选择和描述的目的在  于解释本发明的特定原理及其实

际应用，从而使得本领域的技术人员能够实  现并利用本发明的各种不同的示例性实施方

案以及各种不同的选择和改变。  本发明的范围意在由权利要求书及其等同形式所限定。
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