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anclaje entre las bandejas apiladas sea mas sélido que en las bandejas conocidas actualmente, ya que evitan que las bandejas
puedas desplazarse transversal y longitudinalmente una vez apiladas, sin debilitar las columnas de refuerzo.
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BANDEJA PARA EL TRANSPORTE DE PRODUCTOS

La presente invencion se refiere a una bandeja automontable y colapsable
obtenida a partir de una lamina troquelada. Se trata de una bandeja para el transporte de
productos, que puede colocarse en una posicion plegada cuando no se utiliza, en la cual

ocupa muy poco espacio.

ANTECEDENTES DE LA INVENCION

Son conocidas las bandejas para el transporte de productos, por ejemplo
de fruta, formadas a partir de una lamina de carton. Dichas bandejas estan formadas por
un fondo rectangular, unas paredes laterales en los lados mayores de dicho fondo
rectangular y un par de testeros en los lados menores de dicho fondo rectangular.

Durante su transporte con productos, estas bandejas se apilan unas sobre
otras y, para soportar el peso de las bandejas colocadas sobre las mismas es necesario
que se refuerce la resistencia de las bandejas contra la compresion vertical. Para ello, es
conocida la utilizacion de columnas de refuerzo de seccion triangular y de solapas
horizontales colocadas sobre los testeros.

Ademas, para facilitar el apilado de dichas bandejas unas sobre otras, las
bandejas comprenden unos salientes y unas ranuras complementarias que evitan el
movimiento accidental de las bandejas. Sin embargo, estos salientes y ranuras
complementarias muchas veces son insuficientes para evitar dicho movimiento
accidental.

El documento EP 1 772 386 A1 describe una bandeja para el transporte
de productos que incluye las caracteristicas indicadas anteriormente.

En esta bandeja los salientes y ranuras complementarias estan colocados
en las columnas de refuerzo en una posicion en diagonal, de manera que no evita de
manera eficaz dicho movimiento accidental.

Ademéds, para reforzar la resistencia a la compresion en sentido vertical,
esta bandeja comprende unas solapas que se extiendes desde los extremos de los testeros
y se fija sobre la parte externa del lateral. Estas solapas presentan el inconveniente de
que el refuerzo que proporcionan no es el adecuado, ya que su longitud es reducida.

Por lo tanto, es evidente la necesidad de una bandeja para el transporte de
productos que, por un lado, impida de una manera eficaz el desplazamiento accidental de

las bandejas entre si cuando estan apiladas una sobre la otra, y por otro lado, que su
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resistencia a la compresion en la zona de los testeros sea aumentada.

DESCRIPCION DE LA INVENCION

Con la bandeja para el transporte de productos de la invencidén se
consiguen resolver los inconvenientes citados, presentando otras ventajas que se
describiran.

La bandeja para el transporte de productos de la presente invencion estéa
formada a partir de una lamina provista de una pluralidad de lineas de plegado que
definen un fondo, dos laterales, dos testeros, y una columna de refuerzo en cada una de
las esquinas entre los laterales y los testeros, y se caracteriza por el hecho de que
comprende una pestafia formada por dos tramos substancialmente perpendiculares
situada en cada esquina superior de la bandeja, y una ranura complementaria a dicha
pestafia situada en cada esquina del fondo de la bandeja.

Gracias a esta caracteristica, el anclaje entre las bandejas de la presente
apiladas es mas sélido que en las bandejas conocidas actualmente, ya que evitan que
las bandejas puedas desplazarse transversal y longitudinalmente una vez apiladas.
Ademas, esta disposicion de las pestafias y de las ranuras no debilita las columnas de
refuerzo.

Ademas, la bandeja también puede comprender unos salientes que estan
situados en los testeros y unos encajes que estan colocados en el fondo, en las esquinas
de la bandeja.

Ventajosamente, dichos salientes tienen una forma de semicirculo, que
facilita que los salientes no se salgan de los encajes de manera accidental.

Otra vez ventajosamente, los encajes de los salientes estan configurados
en las esquinas que definen las lineas de plegado de los testeros y el fondo de la
lamina, incluyendo cada uno de dichos encajes una ranura inferior practicada en el
fondo y una ranura superior practicada en el testero para la insercion de dichos
salientes.

Estas dos ranuras y, en particular, la ranura superior, facilitan la
insercion de los salientes de los testeros durante el apilado. De este modo, el apilado se
lleva a cabo de una manera muy rapida y segura.

Preferentemente, la bandeja para el transporte de productos también
comprende unas solapas de refuerzo colocadas entre dichos laterales y dichas

columnas de refuerzo. Ademas, dichas solapas de refuerzo se extienden desde una
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solapa horizontal prevista en dichos testeros, y dichas solapas de refuerzo tienen
substancialmente la misma longitud que dichas columnas.

La presencia de estas solapas de refuerzo entre los laterales y las
columnas de refuerzo permite que las esquinas de la bandeja soporten una mayor
compresion que la que soportan las bandejas conocidas actualmente, en las que la solapa
de refuerzo esta colocada en la parte externa del lateral o solamente abarca un tramo
superior de la esquina.

Ventajosamente, dichos laterales comprenden unas lineas de plegado
inclinadas que se extienden desde la esquina inferior de la bandeja, formando un
angulo inferior a 45° con la linea de plegado entre el fondo y los laterales.

Ademas de permitir el plegado de la bandeja en su posicion de
almacenamiento o transporte, el hecho de que dicho angulo sea inferior a 45° permite
que los testeros, en su posicion de uso, queden ligeramente inclinados hacia dentro, de
manera que facilita la introduccion de las pestafias y de los salientes en sus ranuras y
encajes complementarios.

Segin una realizacion, los testeros incluyen unas solapas horizontales
provistas de una pluralidad de ranuras dispuestas en correspondencia con dichas
columnas de refuerzo, incluyendo dicha bandeja una pluralidad de piezas de refuerzo
de dichas columnas que estan destinadas a ser insertadas en el interior de dichas
columnas a través de dichas ranuras.

Esta realizacion presenta la ventaja de que permite obtener una caja con
una mayor resistencia a la compresion vertical en la zona de los testeros, posibilitando
de este modo un apilado muy seguro.

Preferiblemente, en la misma realizacion dichas piezas de refuerzo
incluyen un saliente para insertar durante el apilado en una ranura complementaria
situada en el fondo de otra bandeja. Este saliente contribuye adicionalmente a evitar
movimientos indeseados de la pila.

Segun otra realizacion, dichas columnas de refuerzo incluyen cada una
lengiieta de sujecion insertable en una ranura complementaria situada en una solapa
horizontal de los testeros, impidiendo dicha lengtieta de sujecion el plegado de dichas
columnas, siendo susceptible dicha lenglieta de sujecion de ser insertada durante el
apilado en una ranura complementaria situada en el fondo de otra bandeja.

En esta realizacion las lengiietas de sujecion de las columnas tienen la
doble funcion de impedir el plegado de la bandeja y al mismo tiempo contribuir a

evitar los movimientos indeseados de la pila.
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En cualquiera de las realizaciones descritas, las pestafias en las esquinas
superiores de la bandeja presentan la ventaja de que posibilitan y aseguran un apilado

solido que permite transportar las pilas sin riesgo de movimientos accidentales.

BREVE DESCRIPCION DE LOS DIBUJOS

Para mejor comprensiéon de cuanto se ha expuesto se acompafian unos
dibujos en los que, esquematicamente y tan solo a titulo de ejemplo no limitativo, se
representa varios casos practicos de realizacion.

En estos dibyjos, las figuras 1 y 2 describen una primera realizacién de la
bandeja, las figuras 3 y 4 una segunda realizacién y la figura 5 una tercera realizacion.

También se han incluido dibujos representativos del apilado (figura 7),
asi como una vista lateral de la bandeja en la que se aprecia la posicion inclinada de los
testeros (figura ©6).

La figura 1 es una vista en perspectiva de una de las esquinas de la
lamina a partir de la cual se forma la bandeja segin una realizacion de la presente
invencion; y

La figura 2 es una vista en perspectiva de una de las esquinas de la
bandeja de la segunda realizacion de la figura 1 en su posicion de uso.

La figura 3 es una vista en planta de una de las esquinas de la lamina a
partir de la cual se forma la bandeja que corresponde a una segunda realizacion.

La figura 4 es una vista en perspectiva de una de las esquinas de la
bandeja que corresponde a la realizacion de la figura 3.

La figura 5 es una vista en perspectiva de una de las esquinas de la
bandeja que corresponde a la tercera realizacion.

La figura 6 es una vista lateral de una bandeja de la presente invencion
que muestra la inclinacién de los testeros.

La figura 7 es una vista en perspectiva de una pila de bandejas de la

presente invencion que muestra el de apilado.

DESCRIPCION DE UNA REALIZACION PREFERIDA

Tal como se puede apreciar en las figuras, 1a bandeja para el transporte de
productos de la presente invencidn estd formada a partir de una lamina de carton, que se

muestra desplegada en las figuras 1y 3.
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Debe indicarse que en las figuras las lineas de plegado se muestran con
lineas de trazos, aunque es evidente que en la realidad dichas lineas son continuas, para
que no se confundan con las partes de la ldmina o la bandeja que estan cortadas.

Dicha lamina de carton define un fondo 1, un par de laterales 2 y un par
de testeros 3. Ademads, en las esquinas entre los laterales 2 y los testeros 3 estan
colocadas unas columnas de refuerzo 4 de seccidn substancialmente triangular.

Los testeros 3 también comprenden una solapa horizontal 9,
entendiéndose que la definicion de horizontal se hace con referencia a la posicion normal
de uso de la bandeja, es decir, dicha solapa horizontal 9 es perpendicular al testero 3 o
bien paralela al fondo 1.

Para permitir el plegado de la bandeja de la presente invencion cuando se
transporta sin carga, los testeros 3 y los laterales 2 comprenden unas lineas de plegado en
diagonal 5, tal como es conocido en algunas bandejas del estado de la técnica. Sin
embargo, a diferencia de las bandejas convencionales, el angulo que define esta linea de
plegado en diagonal 5 con la linea de union entre el fondo 1 y el lateral 2 es inferior a
45° (angulo “a” indicado en las figuras). Este angulo inferior a 45° permite que los
testeros 3, en su posicion de uso, queden ligeramente inclinados hacia dentro.

También debe indicarse que los laterales 2 podrian incluir una linea de
plegado longitudinal (no representada) para plegar la parte superior del lateral 2 sobre su
parte inferior, de manera que el espesor de los laterales 2 fuera doble, reforzando aun
mas la bandeja.

Para permitir el apilado de varias bandejas unas sobre las otras, la
bandeja de la presente invencion comprende unas pestafias 10, situadas una en cada
esquina superior de la bandeja.

Cada pestaiia 10 estd formada por dos tramos substancialmente
perpendiculares, tal como puede apreciarse mas claramente en las figuras 2 y 3, que
sobresalen de la esquina superior de la bandeja.

Estas pestafias 10, cuando dos o mas bandejas estan apiladas entre si, se
alojan en unas ranuras complementarias 11 situadas en las esquinas del fondo de la
bandeja.

Ademas, segun las realizaciones representadas, los testeros 3 comprenden
unos salientes 6 complementarios con unos encajes 7 situados en el fondo 1 de la
bandeja, de manera que dichos salientes 6 se alojan en los encajes 7 cuando dos o mas
bandejas estan apiladas entre si, facilitando y reforzando aun mas el apilado de las

bandejas unas sobre otras.
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En las realizaciones descritas, los encajes 7 estan configurados en las
esquinas que definen las lineas de plegado de los testeros 3 y el fondo 1 de la lamina e
incluyen cada uno una ranura inferior 7a practicada en el fondo 1 y una ranura superior
7b practicada en el testero 3. Estas dos ranuras 7a,7b y, en particular, la ranura superior
7b, facilitan la insercion de los salientes 6 de los testeros 3durante el apilado. De este
modo, el apilado se lleva a cabo de una manera muy rapida y segura.

Tal como se ha indicado anterior, gracias al angulo “a” que es menor de
45°, por ejemplo 42° 6 43°, los testeros 3 quedaran ligeramente inclinados hacia el
interior de la bandeja en su posicion de uso, facilitando la introduccion de las pestafias
10 y de los salientes 6 en sus ranuras 11 y encajes 7 complementarios durante el apilado.
En la figura 6 se puede apreciar claramente la inclinacion que adquieren los testeros
gracias al mencionado angulo “a”.

Los salientes 6 son de perfil semicircular y estan situados en una posicion
cercana a las esquinas, tal como se aprecia en las figuras. Preferentemente, en cada
esquina habra un saliente 6 colocado en el testero 3 y un saliente 6 colocado en el lateral
2. En particular, el saliente 6 colocado en el lateral 3 estara colocado en una solapa de
refuerzo 8 que se extiende desde la solapa horizontal 9 del testero.

Tal como se aprecia en las figuras, dicha solapa de refuerzo 8 quedara
colocada entre el lateral 2 y la columna de refuerzo 4 y tendrd una longitud
substancialmente equivalente a la altura del lateral 2, de manera que se extendera hasta
el fondo 1. En unas posiciones complementarias a las posiciones de los salientes 6
estaran colocada sendos encajes 7.

Respecto a las columnas de refuerzo 4, cada una de las mismas esta
formada por cuatro sectores, y en su posicion de uso, el sector mas externo respecto al
testero 3 esta fijado sobre el testero hacia el interior de la columna, mientras que el
sector mas interno esta fijado al lateral.

En la realizacion que muestran las figuras 3 y 4, las solapas 9
horizontales de los testeros 3 estan provistas de una pluralidad de ranuras 12 dispuestas
en correspondencia con dichas columnas de refuerzo 4.

Tal y como puede verse en la figura 4, estas ranuras 12 estan disefiadas
para permitir la introduccion de unas piezas 13 de refuerzo en el interior de las
columnas 4, lo que confiere a la bandeja una extremada resistencia a la compresidn
vertical. En la misma figura 4 se aprecia el saliente 14 del extremo de las piezas 13 de
refuerzo. Este saliente 14 puede ser insertado durante el apilado en una ranura 15

complementaria situada en el fondo 1 de otra bandeja. Ademas, la misma pieza 13 de
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el interior de la columna 4.

La figura 5 muestra una tercera realizacion de la bandeja en la que las
columnas 4 de refuerzo incluyen una lengiieta 17 de sujecion insertable en una ranura
19 complementaria situada en una solapa 9 horizontal de los testeros 3. Esta lengiieta
17 de sujecién impide el plegado de las columnas 4 y es susceptible de ser insertada
durante el apilado en una ranura complementaria situada en el fondo 1 de otra bandeja.

En esta realizacidén que muestra la figura 5, las lengiietas 17 de sujecion
de las columnas 4 tienen la doble funcion de impedir el plegado de la bandeja y al
mismo tiempo contribuir a evitar los movimientos indeseados de la pila.

Tal y como se ha comentado en la descripcion de la invencion, en
cualquiera de las realizaciones descritas, las pestafias 10 de las esquinas superiores de
la bandeja presentan la ventaja principal de que posibilitan y aseguran un apilado
solido que permite transportar las pilas sin riesgo de movimientos accidentales. Los
salientes 6 de las esquinas insertables en los encajes 7 tienen la funcién adicional de
guiar y centrar al usuario en la formacion de la pila.

La figura 7 muestra de manera representativa la forma de llevar a cabo
el apilado de las bandejas reivindicadas. En esta figura se aprecia la forma rapida de
insertar las pestafias 10 y salientes 6, 14 en sus respectivas ranuras 7, 15 gracias a la
inclinacion de los testeros 3.

A pesar de que se ha hecho referencia a una realizacion concreta de la
invencioén, es evidente para un experto en la materia que la bandeja para el transporte
de productos descrita es susceptible de numerosas variaciones y modificaciones, y que
todos los detalles mencionados pueden ser substituidos por otros técnicamente
equivalentes, sin apartarse del ambito de proteccion definido por las reivindicaciones

adjuntas.
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REIVINDICACIONES

1. Bandeja para el transporte de productos, formada a partir de una
lamina provista de una pluralidad de lineas de plegado que definen un fondo (1), dos
laterales (2), dos testeros (3), y una columna de refuerzo (4) en cada una de las
esquinas entre los laterales (2) y los testeros (3), caracterizada por el hecho de que
comprende una pestafia (10) formada por dos tramos substancialmente perpendiculares
situada en cada esquina superior de la bandeja, y una ranura (11) complementaria a

dicha pestafia (10) situada en cada esquina del fondo (1) de 1a bandeja.

2. Bandeja para el transporte de productos segun la reivindicacion 1,
que también comprende unos salientes (6) situados en los testeros (3) y unos encajes
(7) situados en el fondo (1), cerca de las esquinas entre los testeros (3) y los laterales
(2).

3. Bandeja segun la reivindicacion 2, en la que dichos encajes (7) estan
configurados en las esquinas que definen las lineas de plegado de los testeros (3) y el
fondo (1) de la lamina e incluyen cada uno una ranura inferior (7a) practicada en el

fondo (1) y una ranura superior (7b) practicada en el testero (3).

4. Bandeja para el transporte de productos segun la reivindicacién 2, en

el que dichos salientes (6) tienen una forma de semicirculo.

5. Bandeja para el transporte de productos segun la reivindicacion 1,
que también comprende unas solapas de refuerzo (8) colocadas entre dichos laterales
(2) y dichas columnas de refuerzo (4).

6. Bandeja para el transporte de productos segun la reivindicacién 5, en
el que dichas solapas de refuerzo (8) se extienden desde una solapa horizontal (9)
prevista en dichos testeros (3).

7. Bandeja para el transporte de productos segun la reivindicacién 5, en
el que dichas solapas de refuerzo (8) tienen substancialmente la misma longitud que
dichas columnas de refuerzo (4).

8. Bandeja para el transporte de productos segun la reivindicacion 1, en
el que dichos laterales (2) comprenden unas lineas de plegado inclinadas (5) que se
extienden desde la esquina inferior de la bandeja, formando un angulo (a) inferior a 45°

con la linea de plegado entre el fondo (1) y los laterales (2).

HOJA DE REEMPLAZO (Regla 26)
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9. Bandeja segun cualquiera de las reivindicaciones anteriores, en la que
dichos testeros (3) incluyen unas solapas (9) horizontales provistas de una pluralidad
de ranuras (12) dispuestas en correspondencia con dichas columnas de refuerzo (4),
incluyendo dicha bandeja una pluralidad de piezas (13) de refuerzo de dichas columnas
(4) que estan destinadas a ser insertadas en el interior de dichas columnas (4) a través
de dichas ranuras (12).

10. Bandeja segun la reivindicacion 9, en la que dichas piezas (13) de
refuerzo incluyen un saliente (14) para insertar durante el apilado en una ranura (15)

complementaria situada en el fondo (1) de otra bandeja.

11. Bandeja segun cualquiera de las reivindicaciones 1 a 8, en la que
dichas columnas (4) de refuerzo incluyen una lengiieta (17) de sujecién insertable en
una ranura (18) complementaria situada en una solapa (9) horizontal de los testeros (3)
de la misma bandeja, impidiendo dicha lengiieta (17) el plegado de la columna (4),
siendo susceptible dicha lengiieta (17) de ser insertada durante el apilado en una ranura

complementaria situada en el fondo (1) de otra bandeja.

HOJA DE REEMPLAZO (Regla 26)
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