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(57) Ðåôåðàò:
Èçîáðåòåíèå îòíîñèòñ  ê îáëàñòè ïåðåðàáîòêè

ïëàñòìàññ, â ÷àñòíîñòè ê èçãîòîâëåíèþ èçäåëèé
òèïà òðîéíèê è óãîëüíèê, è ìîæåò áûòü
èñïîëüçîâàíî â ïðîèçâîäñòâå ýòèõ èçäåëèé êàê
ìåòîäîì ïðåññîâàíè , òàê è ìåòîäîì ëèòü  ïîä
äàâëåíèåì. Òåõíè÷åñêèì ðåçóëüòàòîì èçîáðåòåíè 
 âë åòñ  ðàçðàáîòêà òàêîé êîíñòðóêöèè ïðåññ-
ôîðìû, êîòîðà  ïîçâîëèëà áû èçãîòàâëèâàòü íà
îäíîé îñíàñòêå êàê èçäåëè  òèïà òðîéíèê, òàê è
èçäåëè  òèïà óãîëüíèê, ïðè ýòîì ãåîìåòðè 
ïîñëåäíåãî ìîãëà áû âàðüèðîâàòüñ , ÷òî
ðàñøèð åò òåõíîëîãè÷åñêèå âîçìîæíîñòè ïðåññ-
ôîðìû, à òàêæå ñíèæàåò çàòðàòû íà èçãîòîâëåíèå

îñíàñòêè. Òåõíè÷åñêèé ðåçóëüòàò äîñòèãàåòñ  òåì,
÷òî ôîðìà äîïîëíèòåëüíî ñîäåðæèò êîìïëåêò
çíàêîâ, â êîòîðîì îäèí èç áîêîâûõ çíàêîâ
ïðåäñòàâë åò ñîáîé ïðîäîëüíî-ðàçðåçíîé
âêëàäûø, èìåþùèé âîãíóòóþ áî÷êîîáðàçíóþ è,
ñîïð æåííóþ ñ íåé, öèëèíäðè÷åñêóþ
ôîðìîîáðàçóþùèå ïîâåðõíîñòè, ñîîòâåòñòâóþùèå
ñðåäíåé ÷àñòè íàðóæíîãî êîíòóðà èçäåëè  òèïà
óãîëüíèê. Ïðè ýòîì âòîðîé áîêîâîé è öåíòðàëüíûé
çíàêè èìåþò âûïóêëóþ áî÷êîîáðàçíóþ è,
ñîïð æåííóþ ñ íåé, êîíè÷åñêóþ ôîðìîîáðàçóþùèå
ïîâåðõíîñòè, ñîîòâåòñòâóþùèå âíóòðåííåìó
êîíòóðó óãîëüíèêà. Ãåîìåòðè  óãîëüíèêà ìîæåò
âàðüèðîâàòüñ . 3 èë.
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(54) MOLD FOR MANUFACTURE OF THE ARTICLES OUT OF PLASTICS

(57) Abstract: 
FIELD: chemical industry; mold for manufacture

of the molded plastics articles.
SUBSTANCE: the invention is pertaining to the

field of reprocessing of the plastics materials,
in particular, to manufacture of the articles of
the tee pipe type and the angle piece articles
and may be used in production of these articles,
both by the pressure method, and the method of
the pressure die casting. The technical result of
the invention is development of such a design of
the mould, which would allow using the same tool
set to produce both the articles of the tee pipe
type and the angle piece articles. At that the
geometry of the latter could be varied, that
dilates the technological capabilities of the
mold, and also reduces the costs of manufacture
of the tool set. The technical result is reached
due to the fact, that the mold additionally
contains the set of the characters, in which one
of the lateral characters represents the
longitudinally-cutting insert having the concave
barrel-shaped and conjugated with it cylindrical
form-shaping surfaces corresponding to the middle
part of the external contour of the article of

the angle piece type. At that the second lateral
character and the central character have the
convex barrel-like shape and the conjugated with
it shaping surfaces corresponding to the internal
contour of the angle piece. The geometry of the
angle piece may be varied.

EFFECT: the invention ensures development of
such a design of the mould, which would allow
using the same tool set to produce both the
articles of the tee pipe type and the angle piece
articles.
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Èçîáðåòåíèå îòíîñèòñ  ê îáëàñòè ïåðåðàáîòêè ïëàñòìàññ, â ÷àñòíîñòè ê èçãîòîâëåíèþ
èçäåëèé òèïà òðîéíèê è óãîëüíèê, è ìîæåò áûòü èñïîëüçîâàíî â ïðîèçâîäñòâå ýòèõ
èçäåëèé êàê ìåòîäîì ïðåññîâàíè , òàê è ìåòîäîì ëèòü  ïîä äàâëåíèåì.

Èçâåñòíà ïðåññ-ôîðìà (ñì. Ïàòåíò Âåëèêîáðèòàíèè ¹948569, êë. B29D, G, îïóáëèê.
1964), ïðåäíàçíà÷åííà  äë  èçãîòîâëåíè  èç ïëàñòìàññ èçäåëèé òèïà òðîéíèê. Ïðåññ-
ôîðìà ñîñòîèò â ÷àñòíîñòè èç ìàòðèöû, ïóàíñîíà, áîêîâûõ è öåíòðàëüíîãî çíàêîâ.

Íåäîñòàòîê ýòîé ïðåññ-ôîðìû: óçêèå òåõíîëîãè÷åñêèå âîçìîæíîñòè - ïîëó÷åíèå èçäåëèé
òîëüêî îäíîé ôîðìû.

Íàèáîëåå áëèçêèì ïî òåõíè÷åñêîé ñóùíîñòè è äîñòèãàåìîìó ðåçóëüòàòó ê çà âëåííîìó
èçîáðåòåíèþ ïðîòîòèïîì  âë åòñ  ïðåññ-ôîðìà (ñì. À.Ñ. SU 1316839 À1, êë. Â29Ñ 43/18,
îïóáëèê. 15.06.87). Ïðåññ-ôîðìà ïðåäíàçíà÷åíà äë  ïðåññîâàíè  èç ïëàñòìàññ èçäåëèé
òèïà òðîéíèê è ñîñòîèò, â ÷àñòíîñòè, èç ìàòðèöû è ïóàíñîíà, èìåþùèõ âíóòðåííèå
ïîëîñòè, ôîðìà êîòîðûõ ñîîòâåòñòâóåò âíåøíåìó êîíòóðó èçäåëè , ïîäëåæàùåãî
èçãîòîâëåíèþ, áîêîâûõ è öåíòðàëüíîãî çíàêîâ, ôîðìèðóþùèõ âíóòðåííèé êîíòóð èçäåëè .

Íåäîñòàòîê ïðåññ-ôîðìû: óçêèå òåõíîëîãè÷åñêèå âîçìîæíîñòè - ïîëó÷åíèå èçäåëèé
òîëüêî îäíîé ôîðìû.

Çàäà÷åé èçîáðåòåíè   âë åòñ  ðàçðàáîòêà òàêîé êîíñòðóêöèè ïðåññ-ôîðìû, êîòîðà 
ïîçâîëèëà áû èçãîòàâëèâàòü êàê èçäåëè  òèïà òðîéíèê, òàê è èçäåëè  òèïà óãîëüíèê, ïðè
ýòîì ãåîìåòðè  ïîñëåäíåãî ìîãëà áû âàðüèðîâàòüñ .

Çàäà÷à ðåøàåòñ  áëàãîäàð  òîìó, ÷òî èçâåñòíà  ïðåññ-ôîðìà - ïðîòîòèï,
ïðåäíàçíà÷åííà  äë  èçãîòîâëåíè  èçäåëèé èç ïëàñòìàññ, ñîäåðæàùà  ìàòðèöó è ïóàíñîí,
áîêîâûå è öåíòðàëüíûé çíàêè, ôîðìèðóþùèå âíåøíèé è âíóòðåííèé êîíòóðû èçäåëè ,
ñîãëàñíî ôîðìóëå èçîáðåòåíè  äîïîëíèòåëüíî ñîäåðæèò êîìïëåêò çíàêîâ, â êîòîðîì îäèí
èç áîêîâûõ çíàêîâ ïðåäñòàâë åò ñîáîé ïðîäîëüíî-ðàçðåçíîé âêëàäûø, èìåþùèé âîãíóòóþ
áî÷êîîáðàçíóþ è, ñîïð æåííóþ ñ íåé, öèëèíäðè÷åñêóþ ôîðìîîáðàçóþùèå ïîâåðõíîñòè,
ñîîòâåòñòâóþùèå ñðåäíåé ÷àñòè íàðóæíîãî êîíòóðà èçäåëè  òèïà óãîëüíèê, ïðè ýòîì
âûñîòà áî÷êè ðàâíà äèàìåòðó âêëàäûøà, ðàäèóñ îáðàçóþùåé áî÷êè ðàâåí ïîëîâèíå
äèàìåòðà âêëàäûøà, ðàäèóñ ýêâàòîðà áî÷êè áîëüøå ðàäèóñà îáðàçóþùåé áî÷êè, íî ìåíüøå
äèàìåòðà âêëàäûøà, à âòîðîé áîêîâîé è öåíòðàëüíûé çíàêè èìåþò âûïóêëóþ
áî÷êîîáðàçíóþ è, ñîïð æåííóþ ñ íåé, êîíè÷åñêóþ ôîðìîîáðàçóþùèå ïîâåðõíîñòè,
ñîîòâåòñòâóþùèå âíóòðåííåìó êîíòóðó óãîëüíèêà.

Óêàçàííà  ñîâîêóïíîñòü ïðèçíàêîâ  âë åòñ  íîâîé, íåèçâåñòíîé èç óðîâí  òåõíèêè è
ðåøàåò ïîñòàâëåííóþ çàäà÷ó, òàê êàê ïðè óñòàíîâêå â ïðåññ-ôîðìå âêëàäûøà ñ ãåîìåòðèåé
ðàáî÷åé ÷àñòè, ñîîòâåòñòâóþùåé íàðóæíîìó êîíòóðó èçäåëè  òèïà óãîëüíèê è çíàêîâ ñ
ãåîìåòðèåé ðàáî÷åé ÷àñòè, ñîîòâåòñòâóþùåé âíóòðåííåìó êîíòóðó óãîëüíèêà, ïîëîñòü
ïðåññ-ôîðìû ïðèîáðåòàåò ôîðìó óãîëüíèêà.

Âûáðàííûå ñîîòíîøåíè  ïàðàìåòðîâ áî÷êè âêëàäûøà  âë þòñ  îïòèìàëüíûìè,
ïîñêîëüêó ïîçâîë þò ïîëó÷èòü íàèëó÷øóþ ãåîìåòðèþ èçäåëè  òèïà óãîëüíèê.

Ïðè èçìåíåíèè ðàäèóñà ýêâàòîðà áî÷êè ïðîäîëüíî-ðàçðåçíîãî âêëàäûøà è çíàêîâ
ôîðìà óãîëüíèêà ìåí åòñ .

Ñîñòàâíà  êîíñòðóêöè  âêëàäûøà ðåøàåò çàäà÷ó âûïîëíåíè  âîãíóòîé áî÷êîîáðàçíîé
ðàáî÷åé ïîâåðõíîñòè åãî ñ ïîìîùüþ òîêàðíîé îáðàáîòêè, ÷òî íåâîçìîæíî ïðè öåëüíîì
âêëàäûøå. Òîêàðíà  îáðàáîòêà ïîçâîë åò ïîëó÷èòü áîëåå òî÷íóþ ôîðìó è ìåíüøóþ
øåðîõîâàòîñòü ýòîé ïîâåðõíîñòè, ÷åì, íàïðèìåð, ôðåçåðíà .

Èçîáðåòåíèå ïî ñí åòñ  ÷åðòåæàìè (3D-ìîäåë ìè), ãäå:
íà ôèã.1 èçîáðàæåíà ïðåññ-ôîðìà â ðàçíåñåííîì âèäå â êîìïëåêòàöèè äë 

èçãîòîâëåíè  èçäåëèé òèïà óãîëüíèê;
íà ôèã.2 èçîáðàæåí ïðîäîëüíî-ðàçðåçíîé âêëàäûø, ôîðìèðóþùèé ñðåäíþþ ÷àñòü

íàðóæíîãî êîíòóðà óãîëüíèêà;
íà ôèã.3 èçîáðàæåí çíàê, ôîðìèðóþùèé âíóòðåííèé êîíòóð óãîëüíèêà.
Ïðåññ-ôîðìà ñîñòîèò èç ìàòðèöû 1, ïóàíñîíà 2, âêëàäûøà 3 è çíàêîâ 4, 5.
Ïðåññ-ôîðìó äë  èçãîòîâëåíè  èçäåëèé òèïà óãîëüíèê èñïîëüçóþò ñëåäóþùèì îáðàçîì.

Íà íèæíþþ ïëèòó ïðåññà óñòàíàâëèâàþò ìàòðèöó 1 (ñì. ôèã.1). Â ñïåöèàëüíûå óãëóáëåíè 
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ìàòðèöû óñòàíàâëèâàþò èç êîìïëåêòà ïðåññ-ôîðìû âêëàäûø 3 è çíàêè 4 è 5,
ïðåäíàçíà÷åííûå äë  èçãîòîâëåíè  èçäåëèé òèïà óãîëüíèê. Çíàêè 4 è 5
ñàìîóñòàíàâëèâàþòñ  áëàãîäàð  ïîâåðõíîñò ì ñîïð æåíè . Âêëàäûø 3 ôèêñèðóþò îò
ïîâîðîòà âîêðóã ñâîåé îñè øòèôòàìè (íå ïîêàçàíû). Íà ìàòðèöó 1 óñòàíàâëèâàþò ïóàíñîí
2. Ïðåññ-ôîðìó çàæèìàþò âåðõíåé ïëèòîé ïðåññà è ÷åðåç ëèòíèêîâûé êàíàë ïóàíñîíà 2
ïîäàþò ïîä äàâëåíèåì ðàñïëàâëåííûé ìàòåðèàë â ïîëîñòü ïðåññ-ôîðìû. Ïîñëå
ôîðìîâàíè  è îõëàæäåíè  èçäåëè  äàâëåíèå ïðåññà è çàëèâî÷íîãî ìàòåðèàëà
ñáðàñûâàþò, ïîñëå ÷åãî ïðåññ-ôîðìó ðàçáèðàþò è èçâëåêàþò ãîòîâîå èçäåëèå.

Äë  èçãîòîâëåíè  â ïðåññ-ôîðìå èçäåëèé òèïà òðîéíèê èñïîëüçóþò òå æå ìàòðèöó 1 è
ïóàíñîí 2, à òàêæå áîêîâûå è öåíòðàëüíûé çíàêè, ãåîìåòðè  ôîðìîîáðàçóþùèõ
ïîâåðõíîñòåé êîòîðûõ ñîîòâåòñòâóåò âíóòðåííåìó êîíòóðó òðîéíèêà. Òåõíîëîãè 
èçãîòîâëåíè  èçäåëèé òà æå, ÷òî è äë  óãîëüíèêîâ.

Òàêèì îáðàçîì, ïðåññ-ôîðìà, óêîìïëåêòîâàííà  íàáîðàìè çíàêîâ â ñî÷åòàíèè ñ
âêëàäûøåì, ïîçâîë åò èçãîòàâëèâàòü äâà ðàçíûõ èçäåëè  - òðîéíèê è óãîëüíèê, ïðè ýòîì
ãåîìåòðè  ïîñëåäíåãî ìîæåò âàðüèðîâàòüñ . Äàííîå èçîáðåòåíèå ïîçâîëèò ðàñøèðèòü
òåõíîëîãè÷åñêèå âîçìîæíîñòè ïðåññ-ôîðìû è ñíèçèòü çàòðàòû íà èçãîòîâëåíèå îñíàñòêè.

Ôîðìóëà èçîáðåòåíè 
Ïðåññ-ôîðìà, ïðåäíàçíà÷åííà  äë  èçãîòîâëåíè  èçäåëèé èç ïëàñòìàññ, ñîäåðæàùà 

ìàòðèöó, ïóàíñîí, áîêîâûå è öåíòðàëüíûé çíàêè, ôîðìèðóþùèå âíåøíèé è âíóòðåííèé
êîíòóðû èçäåëè , îòëè÷àþùà ñ  òåì, ÷òî äîïîëíèòåëüíî ñîäåðæèò êîìïëåêò çíàêîâ, â
êîòîðîì îäèí èç áîêîâûõ çíàêîâ ïðåäñòàâë åò ñîáîé ïðîäîëüíî-ðàçðåçíîé âêëàäûø,
èìåþùèé âîãíóòóþ áî÷êîîáðàçíóþ è ñîïð æåííóþ ñ íåé öèëèíäðè÷åñêóþ
ôîðìîîáðàçóþùèå ïîâåðõíîñòè, ñîîòâåòñòâóþùèå ñðåäíåé ÷àñòè íàðóæíîãî êîíòóðà
èçäåëè  òèïà óãîëüíèê, ïðè ýòîì âûñîòà áî÷êè ðàâíà äèàìåòðó âêëàäûøà, ðàäèóñ
îáðàçóþùåé áî÷êè ðàâåí ïîëîâèíå äèàìåòðà âêëàäûøà, ðàäèóñ ýêâàòîðà áî÷êè áîëüøå
ðàäèóñà îáðàçóþùåé áî÷êè, íî ìåíüøå äèàìåòðà âêëàäûøà, à âòîðîé áîêîâîé è
öåíòðàëüíûé çíàêè èìåþò âûïóêëóþ áî÷êîîáðàçíóþ è ñîïð æåííóþ ñ íåé êîíè÷åñêóþ
ôîðìîîáðàçóþùèå ïîâåðõíîñòè, ñîîòâåòñòâóþùèå âíóòðåííåìó êîíòóðó óãîëüíèêà.
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