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Beschreibung
Hintergrund der Erfindung

[0001] Die vorliegende Erfindung bezieht sich auf
das Gebiet der seismischen bzw. Erdbeben- und
Dehnungsfugen-Abdeckungen bzw. Uberbriickun-
gen.

Gebiet der Erfindung

[0002] Ausdehnungs- und Erdbebenverbin-
dungs-Abdeckungen sind im wesentlichen Abde-
ckungen bzw. Uberbriickungen oder Mechanis-
mus-Vorrichtungen zum Abdecken von Dehnungs-
und Erdbebenverbindungen bzw. -fugen, um einen
FuRganger- oder Fahrzeuglbertritt Gber eine Verbin-
dung bzw. Fuge zur Verfligung zu stellen und einen
glatten Ubergang von einer Platte zu einer anderen
zur Verfugung zu stellen, wahrend eine Fugen- bzw.
Verbindungsbewegung oder Beschrankung dieser
Bewegung als ein Resultat des eingesetzten Mecha-
nismus nicht gehemmt wird. Im allgemeinen sind die
zum Positionieren der Dehnungs/Erdbebenfu-
gen-Abdeckung bzw. -Uberbriickung Uber der Ver-
bindung bzw. Fuge eingesetzten Mechanismen ent-
weder von mechanischer Natur oder machen Ge-
brauch von einem elastischen und wiederherstellba-
ren Element, um den Antrieb (Federspeicher oder
Ruckfuhrungskraft) zum Halten der Verbindungsab-
deckung bzw. Fugeniberbriickung in einer mittleren
Position relativ zu den auftretenden Fugenbewegun-
gen zur Verfigung zu stellen. Diese Bewegungen
kénnen in allen drei Ebenen wahrgenommen wer-
den, wie beispielsweise Ausdehnung und Verkdr-
zung, Ablenkung und Scheren der Verbindung bzw.
Fuge.

[0003] Verschiedene Mechanismen werden des-
halb eingesetzt, um diese Drei-Richtungsbewegung
und den Mechanismus zu bewaltigen, um die Deh-
nungsfugen-Abdeckung zu stabilisieren und sie wie-
der in eine "neutrale Position" relativ zu der stattge-
fundenen Bewegung wiederherzustellen.

[0004] Fig. 1 ist eine typische Dehnungs/Erdbeben-
fugen-Abdeckung des Stands der Technik, herge-
stellt durch Migua Fugensysteme GmbH & CO. KG in
Deutschland, besonders fir seismische bzw. Erdbe-
benverbindungen bzw. -fugen. Wie man ersehen
kann, weist diese eine Abdeckplatte auf, welche sich
Uber die Breite der Verbindung erstreckt, um sowohl
Fahrzeug- wie auch FulRgangerverkehr zu erlauben.
Als ein selbstzentrierender Mechanismus verwendet
sie die Wiederherstellungsfahigkeit eines elastome-
ren Stangenprel3profils. Diese StangenprefRprofile
Uben die erforderliche Ruckflhrungskraft aus, um die
Abdeckplatte als ein Ergebnis der in der Verbindung
bzw. Fuge auftretenden Bewegungen zuriickzuset-
zen. Die gepunktete Linie, welche in der Mitte durch

die Verbindung ersichtlich ist, ist ein horizontaler Bal-
kensatz, der Uber die Breite der Verbindung gesetzt
ist, um als ein stabilisierendes Element fiir die elasto-
meren Stangenprofile in der Mitte zu wirken. Dort
mul bzw. soll der Verbindung Stabilitdt hinzugefligt
und dem zentralen (metallischen) Teil der Verbindung
erlaubt werden, an der Abdeckplatte vor seiner Ent-
fernung (des horizontalen Balkens) befestigt zu wer-
den. Diese Dehnung/Erdbebenverbindungs-Abde-
ckung ist dazu vorgesehen, um wasserdicht zu sein.
Das Wasserabdichten ist im wesentlichen auf die
oberen Oberflachen der Verbindung bzw. Fuge un-
mittelbar unter der Abdeckplatte eingeschrankt. Je-
doch ist, sobald der horizontale (stabilisierende) Bal-
ken entfernt wird, eine Sanierungsarbeit an der Ver-
bindung schwierig, da ein Entfernen der Abdeckplat-
te dem zentralen Abschnitt der Verbindung erlauben
wird zusammenzufallen bzw. zu kollabieren, da er
nicht lIanger (durch den horizontalen Balken) abge-
stutzt wird.

[0005] Fig. 2 zeigt eine Dehnungs/Erdbebenverbin-
dung bzw. -fuge, hergestellt durch Watson Bowman
Acme Corp. in den USA. Bei diesem Entwurf ist die
Abdeckplatte an einer scherenartigen mechanischen
Vorrichtung unmittelbar darunter befestigt. Der sche-
renartige Mechanismus ist ahnlich einem "Pantogra-
phen" bzw. Scherenstromabnehmer oder einer sich
aufweitenden scherenartigen Heizplattenunterlage.
Mit anderen Worten, eine scherenartige zwischen
Nylonlagern beinhaltete und entlang der Lange der
Verbindung verlaufende Bewegung. Bei dieser Art
von Mechanismus wird ein Erhéhen oder Vermindern
in der Fugen- bzw. Verbindungsbreite in der Ruckset-
zung bzw. Neupositionierung der Abdeckplatte ent-
lang der Mittellinie resultieren. Jedoch ist diese Deh-
nungs/Erdbebenverbindungs-Abdeckung nicht un-
mittelbar unter der Abdeckplatte wasserdicht — wie in
dem Fall bei der Dehnungs/Erdbebenverbin-
dungs-Abdeckung in Eig. 1. Somit versucht ein aus-
geklligeltes System von Rinnen bzw. Abflissen eine
Lésung fur das Wasserdichtheitsproblem zur Verfi-
gung zu stellen. Die Verbindung bzw. Fuge leidet in
Wirklichkeit an drei Hauptproblemen. Erstens, eine
Unfahigkeit, die Verbindung anders als durch ein Ent-
fernen der gesamten Fugen- bzw. Verbindungsan-
ordnung zu inspizieren und zu reinigen (der Scheren-
mechanismus verhindert einen direkten Zutritt in die
Verbindung unter der Abdeckung oder Gleitplatte).
Zweitens, der Eintritt von durch Wasser mitgeflihrten
Salzen in die Verbindung wird ernsthaft die Langzeit-
leistung des selbstzentrierenden Mechanismus be-
einflussen. Drittens, der Verbindungskonstruktion
mangelt es an "wasserdichten Eigenschaften".

[0006] Dokument US 5 024 554 A offenbart ein Ver-
fahren zum Konstruieren einer Briickenverbindung
bzw. -fuge in einem einer Dehnungsfuge uberlager-
ten Kanal, wobei die Dehnungsverbindung von einer
Platte bedeckt ist, welche z.B. aus Stahl besteht, wel-
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cher wiederum durch Schichten aus Aggregat- und
Bindermischungen bedeckt ist, welche die Bricken-
verbindung flllen, wobei diese Platte durch einen
Dorn an der Stelle gehalten wird, welcher sich durch
ein Dichtungsmittel erstreckt, welches in der Deh-
nungsverbindung angeordnet ist.

[0007] Dokument GB 2 279 374 A offenbart eine
Dehnungsverbindung zwischen zwei Betonabschnit-
ten von beispielsweise einer Stral3e oder einer Bru-
cke, bedeckt durch Bitumenoberflachen, wobei die
Verbindung bzw. Fuge durch eine stahlerne Briicken-
platte bedeckt sein kann, welche durch eine langliche
elastomere Dichtung an der Stelle gehalten wird. Der
freie Raum zwischen diesen bitumindsen Oberfla-
chen umfalt ein mit Gummi gemischtes Harz und be-
deckt diese Stahliberbriickung.

[0008] Es ist der Gegenstand der Erfindung, eine
zuverlassige Abdichtung einer Dehnungsverbindung
bzw. -fuge zur Verfigung zu stellen, wahrend die
Dichtung einfach gehalten wird.

[0009] Dieser Gegenstand wird durch die Fugen-
bzw. Verbindungsdichtung und Abdeckung bzw.
Uberbriickung erfiillt, welche die in Anspruch 1 geof-
fenbarten Eigenschaften aufweist. Bevorzugte Aus-
fuhrungsformen sind in den abhangigen Unteran-
sprichen definiert.

[0010] Es kann aus Fig. 1 und Fig. 2 ersehen wer-
den, daB bis zu diesem Zeitpunkt die Betonung dar-
auf lag, entweder einen mechanischen Mechanismus
oder ein elastomeres extrudiertes Profil als das korri-
gierende oder zentrierende Element zu verwenden,
welche erforderlich war, um Abdeckplatte an ihrer
korrekten Position relativ zu einer unter ihr auftreten-
den Fugen- bzw. Verbindungsbewegung zu halten.
Mit anderen Worten, es kann der Abdeckplatte nicht
erlaubt sein, lediglich auf der Oberflache der Verbin-
dung zu sitzen, sondern sie muf} gefiihrt werden, um
eine zentrale Position oder neutrale Position relativ
zu der auftretenden Verbindungsbewegung zu hal-
ten.

[0011] In der vorliegenden Erfindung weist die Ver-
wendung eines impragnierten Schaumdichtungsmit-
tels als ein elastischer Wiederherstellungs- oder
Ruckfihrungskraftmechanismus den doppelten Vor-
teil auf, da} das System unmittelbar unter dem Ni-
veau der Abdeckplatte wasserdicht bleiben kann,
wahrend zum selben Zeitpunkt das impragnierte
Schaumdichtungsmittel als die Rickfuhrungskraft
oder das stabilisierende Element fiir die Abdeckplatte
wirkt.

[0012] In der vorliegenden Erfindung bezieht sich
dann die vorliegende Erfindung auf eine Dehnungs-
verbindung bzw. -fuge gemaf Anspruch 1.

Kurze Beschreibung der Zeichnungen

[0013] In Zeichnungen, welche die vorliegende Er-
findung anhand eines Beispiels illustrieren:

[0014] ist Fig. 1 eine Querschnittsansicht einer Erd-
beben/Dehnungsfugen-Uberdeckung des Stands der
Technik, welche durch MIGUA hergestellt wird;

[0015] ist Fig. 2 eine Querschnittsansicht einer Erd-
beben/Dehnungsfugen-Uberdeckung des Stands der
Technik, welche durch Watson Bowman hergestellt
wird;

[0016] ist Fig. 3 eine Querschnittsansicht einer ers-
ten Ausflhrungsform der vorliegenden Erfindung;

[0017] ist Fig.4 eine Querschnittsansicht einer
zweiten Ausfuhrungsform der vorliegenden Erfin-
dung;

[0018] ist Fig. 5 eine Querschnittsansicht einer drit-
ten Ausflhrungsform der vorliegenden Erfindung;

[0019] ist Fig. 6 eine Querschnittsansicht einer vier-
ten Ausflihrungsform der vorliegenden Erfindung;

[0020] ist Fig. 7 eine Querschnittsansicht einer mo-
difizierten Form der Ausfiuhrungsform, welche in

Eig. 5 gezeigt ist;

[0021] ist Fig. 8 eine Querschnittsansicht einer an-
deren modifizierten Form der Ausfihrungsform, wel-
che in Fig. 5 gezeigt ist;

[0022] ist Fig. 9 eine Querschnittsansicht einer wei-
teren modifizierten Form der Ausfuhrungsform, wel-
che in Fig. 5 gezeigt ist; und

[0023] ist Fig. 10 eine Querschnittsansicht einer
modifizierten Form der Ausfiihrungsform, welche in

Fig. 6 gezeigt ist.
Detaillierte Beschreibung

[0024] Fig. 3 illustriert die einfachste Form 1 der
vorliegenden Erfindung. Diese besteht im wesentli-
chen aus einem T-Stlck 2, welches sowohl als die
Abdeck/Gleitplatte wie auch als Mechanismus fir
das Selbstzentrieren der Abdeckplatte wirkt. Das
Bein des T erstreckt sich in die Verbindung bzw. Fu-
ge. Seine Lange ist abhangig von Fugen- bzw. Ver-
bindungsdimensionen bzw. -abmessungen und der
Grolke des vorkomprimierten ausdehnenden
Schaumdichtmittels, welches angeordnet 3 an jeder
Seite des Beins ist. Wie aus Fig. 3 gesehen werden
kann, ist impragniertes expandierendes Schaum-
dichtungsmittel, wie beispielsweise 20H™ System
oder GREYFLEX™ von Emseal Corporation, an jeder
Seite des Beins des T angeordnet. Somit ist das Sys-
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tem im Gleichgewicht, wenn die Ausdehnungskraft
des impragnierten expandierenden Schaumdichtmit-
tels zur Linken des T gleich oder gleichwertig ist zu
jener, welche durch das impragnierte expandierende
Schaumdichtmittel zur Rechten des T ausgeubt wird.
Das System als solches kann als "in Ruhe" betrachtet
werden. Sollte die Verbindung bzw. Fuge eine Aus-
dehnung bzw. Erstreckung aufgrund eines Absinkens
der Temperatur oder als ein Resultat von anderen
Bewegungen erfahren, wird das impragnierte expan-
dierende Schaumdichtmittel eine groRere Liicke oder
einen Abstand zwischen den Flachen der Fuge aus-
zufillen haben. Aufgrund seiner expandierenden
bzw. ausdehnenden Natur wird es dies in Relation
bzw. bezug zu der erfahrenen Bewegung ausfihren
und somit zu einer neuen "Ruhe"-Position kommen.
In dieser neuen Ruheposition werden Krafte zur Lin-
ken des T jene zur Rechten des T ausgleichen, um es
somit der Abdeckplatte/Gleitplatte zu ermdglichen,
Uber der Verbindung zentriert zu verbleiben.

[0025] Jedoch erlaubt die Anordnung von Fig. 3 kei-
ne Inspektion der Verbindung unter der Gleitplatte, da
der T-Querschnitt ein massives Stiick ist. Deshalb
muf, wie beginnend in Fig. 4, Vorkehrung fur die Fa-
higkeit getroffen werden, um die obere Abdeckplat-
te/Gleitanordnung von dem Abschnitt zu entfernen,
welcher innerhalb des Halses der Verbindung bein-
haltet ist. Dies wird erzielt, wie dies in Fig. 4 gezeigt
wird. Zusatzlich kann der in der Verbindung enthalte-
ne Abschnitt mit oberen und unteren Basisflanschen
(wie gezeigt) versehen sein, um das impragnierte ex-
pandierende Dichtungsmittel genauer zu positionie-
ren bzw. anzuordnen und es zusatzlich dem vertika-
len Element zu ermdglichen, an der Abdeckplat-
te/Gleitplatte gesichert bzw. festgelegt zu sein.

[0026] Fig.5 ist eine abgewandelte Ausflihrungs-
form, welche das Entfernen der Abdeckplatte/Gleit-
platte 4 erlaubt. Dieses Design bzw. diese Konstruk-
tion berucksichtigt die Tatsache, dafl UnregelmaRig-
keiten der Verbindungskonstruktion in bezug sowohl
auf die horizontalen als auch vertikalen Verbindungs-
gréRenparameter existieren kénnen. Mit anderen
Worten, Verbindungsseiten kdnnen moglicherweise
nicht perfekt parallel zueinander oder voneinander
gleich weit entfernt sein. Die Verbindungsdesign-
merkmale kénnen moglicherweise nicht wahrend ei-
ner aktuellen Feldkonstruktion der Verbindung erfullt
werden. In diesem Fall kann méglicherweise die Aus-
dehnung bzw. Expansion des impragnierten expan-
dierenden Schaumdichtmittels auf der Linken des
T-Sticks nicht perfekt mit den Expansionscharakte-
ristika des impragnierten expandierenden Schaum-
dichtmittels an der rechten Seite des T-Stlicks abge-
stimmt werden. Dies wird sich aus einer Verbin-
dungsunregelmaRigkeit in der Breite, vertikalen und
horizontalen Ausrichtung ergeben, welche wahrend
des Konstruktionsvorgangs bzw. -prozesses auftre-
ten. Diese Situation sollte korrigiert werden, um es

der Abdeckplatte/Gleitplatte zu erlauben, in Kontakt
mit beiden gegenilberliegenden Platten bzw. Tafeln
zu bleiben (gleiten), welche die obere Oberflache der
Verbindung bilden. Die Anordnung bzw. Konfigurati-
on von Fig. 5 wird durch Festziehen der jeweiligen
Schrauben 6 die Fahigkeit erlauben, die Gleit/Ab-
deckplatte in einem Ausmal} hinunterzuziehen, wel-
ches notwendig ist, und es so ermdglicht, auf der ei-
nen oder anderen Seite der Verbindung auf korrekte
Weise zu ruhen.

[0027] Die Ausfihrungsform von Fig. 6 ist eine Ad-
aption bzw. Anpassung von jener, welche in Fig. 5
gezeigt wird. Jedoch werden in diesem Fall die Mittel
zum Einstellen der endgultigen Position der Abdeck-
platte/Gleitplatte unmittelbar unter die Abdeck/Gleit-
platte bewegt.

[0028] Es wird beobachtet werden, dal® der obere
Basisflansch in der Ausfihrungsform von Fig. 6 in ei-
nen abgewinkelten bzw. gekropften Abschnitt 7 ein-
gebaut ist, welcher relativ zu dem zentralen bzw. mitt-
leren Rickgrat 8 mit Hilfe von sich vertikal erstre-
ckenden Schlitzen in dem Rickgrat bzw. der Rippe
und/oder dem gekropften Abschnitt einstellbar ist,
durch welchen sich Bolzen erstrecken, welche ange-
zogen werden kénnen, nachdem sich der gekropfte
Abschnitt an der korrekten Hohe befindet. Es wird an-
erkannt werden, dal® beim Auswahlen des Materials,
aus welchem der gekropfte Abschnitt herzustellen ist,
Bedacht auf Flexibilitdt bzw. Beweglichkeit genom-
men werden sollte, da eine Verbindung entlang ihrer
Lange etwas uneben sein kdénnte. Schaum 3 wird
bzw. ist nicht in Eig. 8 gezeigt, um die anderen Ele-
mente Ubersichtlich darzustellen bzw. zu illustrieren.

[0029] Nunmehr bezugnehmend auf Fig. 7 sind Mo-
difikationen zum Verbessern der Wasserfestigkeit
bzw. -bestandigkeit der Verbindung direkt unter der
Abdeckplatte illustriert. Die wasserdichten Eigen-
schaften eines impragnierten expandierenden
Schaumdichtmittels sowohl zur Linken als auch zur
Rechten des T-Stucks kénnen durch die Erzeugung
einer doppelten Dichtung auf dem oberen Oberfla-
chenniveau des impragnierten expandierenden
Schaumdichtmittels am nachsten zu der Ab-
deck/Gleitplatte verbessert werden. Dies kann durch
die Verwendung eines Dichtungsmittels 10 mit niedri-
gem Modul oder ultraniedrigem Modul erzielt werden,
welches auf diese Oberflachenschicht aufgebracht
wird. Die Verwendung eines mit Dichtungsmittels mit
ultraniedrigem Modul (wie beispielsweise Dow Cor-
ning 890 RTV Silicone Sealant) wird die Oberflache
des impragnierten expandierenden Schaumdichtmit-
tels 3 mit einem geschlossenzelligen Finish bzw.
Oberflache und einer zusatzlichen Dichtungsschicht
versehen, welche die Tiefenanforderung des imprag-
nierten expandierenden Schaumdichtmittels unter
dem Dichtmittel mit niedrigem Modul reduzieren wird.
Zusatzlich wird die Verwendung des korrekt ausge-
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wahlten nassen Dichtungsmittels, welches an das
zentrale Rickgrat und Fugen- bzw. Verbindungssub-
strat gebunden wird, die elastischen Eigenschaften
der doppelten Dichtungskonfiguration verbessern.
Bei der Konfiguration bzw. Anordnung von Fig. 7 wird
das impragnierte expandierende Schaumdichtmittel
3 als die primare bzw. Hauptriickstellkraft oder als
Speicher wirken, wahrend das Dichtmittel mit ultra-
niedrigem Modul als die primare wasserdichte Barri-
ere wirken wird, wahrend auch die Ruckfliihrungskraft
oder des Speichers des Verbund- bzw. Kompo-
sit-Dichtungsmittels verstarkt wird. Aus dieser Konfi-
guration kann ersehen werden, dal3, wenn dieses
Dichtungsmittel mit ultraniedrigem Modul in einer
selbstnivellierenden Ausfliihrung angewendet wird,
nachdem das impragnierte expandierende Schaum-
dichtungsmittel in der Verbindung angeordnet wurde
und zum Wiederherstellen auf Verbindungsgrofie zu-
gelassen wurde, dal} ein wasserdichtes Element im
Hinblick auf Adhasion bzw. Haftung an den Substra-
ten erhalten wird.

[0030] Die Installation von Fig.7 wird zunachst
durch die Installation des T-Stlicks bewirkt, wobei im-
pragniertes expandierendes Schaumdichtungsmittel
auf beide Seiten des T-Stiicks oder zentralen Rick-
grats aufgetragen wird. Diese Anordnung wird mit Hil-
fe eines geeigneten Klebers an die Verbindungsfla-
chen bzw. Fugenseiten gebunden und es wird ihm
gestattet, sich aus seinem vorkomprimierten Liefer-
und Installationsformat wiederherzustellen. Nach
Wiederherstellung des vorkomprimierten impragnier-
ten expandierenden Schaumdichtungsmittels wird
das selbstnivellierende Dichtungsmittel mit ultranied-
rigem Modul (oder ein anderes geeignetes Dich-
tungsmittel) auf die obere freigelegte Oberflache des
impragnierten expandierenden Schaumdichtungs-
mittels an jeder Seite des zentralen Riickgrats aufge-
tragen. Sobald das Dichtungsmittel aufgetragen wor-
den ist, kann ein Niveau bzw. eine Ebene uber die
obere Oberflache der Verbindung bzw. Fuge aufge-
tragen werden, um die Klammern bzw. Trager und die
Abdeckplatte/Gleitplatte korrekt auszurichten. Die
Abdeckung/Gleitplatte 4 wird dann in Position ge-
schraubt.

[0031] Fig. 8 zeigt eine weitere Modifikation und
macht Gebrauch von einem vorverpackten Produkt
11, welches aus Schichten von komprimierbarem
und nicht komprimierbarem Schaum besteht, wobei
ein Dichtungsmittel auf die obere Oberflache davon
aufgetragen wird, welches unter der Marke COLOR-
SEAL durch Emseal Corporation verkauft wird. Im
Fall der Verwendung des Colorseal-Produkts wird
eine Endbearbeitung des Details erfordern, daf} eine
Ecke oder ein "Absatz"-Wulst zwischen dem Substrat
und dem Colorseal aufgetragen wird, um den ord-
nungsgemaflen chemischen Abschluf3 und die Bin-
dung des oberen Dichtungsmittels an das Substrat zu
bewirken.

[0032] Aus Fig. 7 und Fig. 8 kann ersehen werden,
dall das System erweitert bzw. erstreckt werden
kann, um zwischenliegende bzw. verschachtelnde
Schichten des impragnierten expandierenden
Schaumdichtungsmittels und geschlossenzelligen
Schaums oder eines anderen riickstellfahigen Mate-
rials zu verwenden, um die Wiederherstellung und
Stabilitdt der Komposit-Struktur zu férdern bzw. zu
unterstutzen, welche an beiden Seiten des zentralen
Ruckgrats angeordnet ist. Mit anderen Worten, eine
Komposit-Matrix kann als die Ruckfuhrungs- oder
Wiederherstellungskraft auf beiden Seiten des zen-
tralen Ruckgrats verwendet werden. Die Hauptanfor-
derung ist, dal® das in die Verbindung einzusetzende
Material fahig ist, vorkomprimiert zu sein und diese
Vorkomprimierung wahrend des Zeitraums zu halten,
welcher zum korrekten Installieren des Materials in
der Verbindung bzw. Fuge erforderlich ist. So kann
eine Serie von sowohl unterschiedlichen Dichten von
impragniertem expandierendem Schaumdichtungs-
mittel als auch geschlossenzelligem Schaum ver-
wendet werden, um die Ruckflihrungskraft zur Verfi-
gung zu stellen. Diese Ruckfuhrungskraft und die Zu-
sammensetzung der Struktur wird in einem groRRen
Ausmal von der GroRe (Breite) der zu bildenden Ver-
bindung zusammen mit den von der Verbindung ge-
forderten Leistungscharakteristika (wie beispielswei-
se seismische oder thermische Bewegungscharakte-
ristika, usw.) abhangen.

[0033] Es wird aus Fig.9 und Eig. 10 beobachtet
bzw. erkannt werden, dall weitere Kombinationen
moglich sind. Eig. 9 illustriert eine Form der vorlie-
genden Erfindung, welche ein geteiltes zentrales
T-Stuck ahnlich zu dem in Eig. 5 und Eig. 7 gezeigten
verwendet, mit geschichteten komprimierbaren und
nicht komprimierbaren Schaumschichten, erhaltlich
von Emseal Corporation unter der Marke BACKER-
SEAL 12, aufgetragen auf jede Seite des T-Stiicks,
und einem nassen Dichtungsmittel mit niedrigem Mo-
dul, welches in dem Gebiet bzw. Bereich auf der obe-
ren Oberflache davon aufgetragen wird, nachdem es
sich an jeder Seite ausgedehnt bzw. expandiert hat,
um das T-Stuck zu zentrieren.

[0034] Fig. 10 illustriert eine Modifikation der Form
von Fig. 6 der Erfindung dar, welche vollstandig oben
beschrieben wurde, welche jedoch das COLORSE-
AL-Produkt 12 als Zentrierungsmittel auf jeder Seite
des T verwendet.

[0035] Die Abdeckungs/Gleitplattenkonstruktion
kann aus der metallischen Gruppe von Materialien
ausgewahlt werden, welche rostfreien Stahl, Bronze,
Messing, Aluminium, galvanisierten oder plattierten
Stahl, usw. enthalt. Das Hauptkriterium fir die Aus-
wahl des Materials ist das zulassige Ausmaf} an
Durchbiegung, welches wahrend des Passierens von
Fahrzeug- oder FuRRgangerverkehr zu ertragen ist,
wahrend das Material seine Fahigkeit zum Uberbrii-
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cken der Verbindung bzw. Fuge in der Weise beibe-
halt, wie sie durch den Konstruktionstechniker gefor-
dert wurde. Zusétzlich sollte das Material korrosions-
bestandige Eigenschaften aufweisen, wenn es in ei-
ner AuRenumgebung verwendet wird. Daher muf, je
gréRer die durch die Abdeckung/Gleitplatte zu tber-
spannende Verbindung ist, das Material umso steifer
sein. Umgekehrt ist, sobald der zu Uberspannende
Abstand schmaler wird, der Abstand zwischen den
Verbindungsflachen bzw. Fugenseiten geringer und
abgewandelte Materialien kénnen verwendet wer-
den, wie beispielsweise thermoplastische Materialien
oder Thermoplastiklegierungen bzw. -mischungen
(Elastomere). Die Hauptkriterien fur die Verwendung
von derartigen Legierungen sind Schlagzahigkeit
bzw. Schlagfestigkeit, Steifigkeit bzw. Unnachgiebig-
keit bei einer Belastungsiibertragung und Tempera-
turbestandigkeit, wenn diese einer AuRenumgebung
ausgesetzt sind. Es kann somit auch ersehen wer-
den, daf} die Abdeckungs/Gleitplatte auch aus Kom-
posit- bzw. Verbundmaterialien, wie beispielsweise
Faserharzen konstruiert sein kann.

[0036] Somit wird die endglltige Materialauswahl
abhangen von Fugen- bzw. Verbindungsbreite, Last-
Ubertragung und struktureller Integritat bzw. Intakt-
heit der Fugenanordnung.

[0037] Die Unterbaugruppe bzw. -anordnung unter-
halb der Abdeckungs/Gleitplatte kann aus der Grup-
pe von Metallen ausgewahlt werden, welche Stahl,
Aluminium, Messing und Bronze beinhalten, welche
extrudiert bzw. stranggepref3t oder gewalzt sein kon-
nen, um die notwendigen Querschnitte zu bilden. Das
Material sollte Korrosions- bzw. Rostbestandigkeits-
eigenschaften in Ubereinstimmung mit der Umge-
bung zeigen, in welcher es arbeiten wird (innen/au-
Ren). Jedoch kann die Materialauswahl auch steifes
Plastik, Thermoplastiklegierungen und Koextrusio-
nen beinhalten, welche geeignet sind, um an der Ab-
deckungs/Gleitplatte befestigt zu werden und die Ab-
deckung/Gleitplatte mit ausreichendem Ruckhalte-
vermoégen und Bewegungsfahigkeit in bezug auf die
Bewegungen versehen, welche durch die Verbin-
dung erfahren werden.

[0038] Die bevorzugte Materialauswahl wirde ein
Aluminium-Strangpreprofil sein.

[0039] Es sollte sich verstehen, dal} die oben be-
schriebenen Beispiele nicht dazu gemeint sind, um
den Giiltigkeitsbereich der vorliegenden Erfindung zu
begrenzen, wobei es wird erwartet, dal3 die zahlrei-
chen Varianten fur jemanden mit Erfahrung im Gebiet
der Fugen- bzw. Verbindungsdichtungsentwicklung
ohne jede Abweichung von dem Glltigkeitsbereich
der Erfindung offensichtlich sein werden, wie sie in
den beigeflugten Anspriichen definiert ist.

Patentanspriiche

1. Dehnungsfuge, um einen FulRganger- oder
Fahrzeugibergang tber eine Verbindung zur Verfi-
gung zu stellen, wobei die Dehnungsfuge eine Erdbe-
ben/Dehnungsfugenabdichtung und eine Abdeckung
bzw. Uberbriickung umfaft, wobei die Abdeckung
eine Abdeckplatte umfallt, dadurch gekennzeich-
net, dall die Dehnungsfuge weiterhin umfafit, ein
zentrales Rlckgrat bzw. einen zentralen Trager bzw.
Stab, das bzw. der sich nach unten von der Abdeck-
bzw. Deckplatte erstreckt, und wenigstens eine
Schicht aus einem riickstellfahigen bzw. elastischen,
komprimierbaren Schaumdichtmittel auf jeder Seite
des Rickgrats.

2. Verbindungsdichtung und Abdeckung nach
Anspruch 1, wobei die Abdeckung von dem Riickgrat
I6sbar ist.

3. Verbindungsdichtung und Abdeckung nach
Anspruch 1 oder 2, wobei die Abdeckung an das
Ruckgrat geschraubt ist.

4. Verbindungsdichtung und Abdeckung nach ei-
nem der vorhergehenden Anspriche, wobei das
Ruckgrat aus zwei spiegelbildlichen, allgemein C-for-
migen Gliedern zusammengesetzt ist, von welchen
jedes einen unteren Basisflansch, einen oberen Ba-
sisflansch, in welchen die Abdeckung eingeschraubt
ist, und einen flachen bzw. ebenen Steg aufweist, der
sich zwischen den Flanschen erstreckt, gegen wel-
che das Schaumdichtmittel positioniert ist.

5. Verbindungsdichtung und Abdeckung nach
Anspruch 4, wobei der obere Flansch von jedem
C-férmigen Glied der sich seitlich erstreckende Ab-
schnitt eines rechtwinkeligen Glieds ist, welches an
dem Steg an gewahlten Héhen festlegbar ist.

6. Verbindungsdichtung und Abdeckung nach
Anspruch 4 oder 5, wobei die C-férmigen Glieder
durch einen Streifen aus nicht komprimierbarem
Schaum getrennt sind.

7. Verbindungsdichtung und Abdeckung nach ei-
nem vorhergehenden Anspruch, wobei die kompri-
mierbare Schaumschicht ein elastomares Dichtmittel
mit niedrigem Modul auf die obere Oberflache davon
aufgebracht aufweist.

8. Verbindungsdichtung und Abdeckung nach ei-
nem der vorhergehenden Anspriiche, worin ein Wulst
aus Dichtmittel zwischen dem Ruickgrat und der Ku-
gel aufgebracht ist.

Es folgen 6 Blatt Zeichnungen
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Anhangende Zeichnungen
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FIG. 2

STAND DER TECHNIK
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