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一种定量取出膏状物的装置

(57)摘要

本发明公开一种可将膏状物定量取出的方

法，以及这种定量取出膏状物的装置。本发明的

装置由：第一管状物、位于第一管状物内的第二

管状物，固定于第二管状物的输出端处且随第二

管状物相对第一管状物运动时可封闭或开启第

一管状物上的膏状物卸载通道的阀芯，以及用于

第二管状物恢复原始位置的复位机构构成。本发

明的装置非常简单，本发明的实施例中仅由三个

部件构成，经实际运用表明，且其工作状态非常

可靠。
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1.一种定量取出膏状物的装置，其特征在于所述的装置由下述部件构成：第一管状物，

位于第一管状物内并可与第一管状物动配合的、其输入端与可受压力作用的膏状物输运管

相连的第二管状物，固定于第二管状物的输出端处且随第二管状物相对第一管状物运动时

可封闭或开启第一管状物上的膏状物卸载通道的阀芯，以及用于第二管状物恢复原始位置

的复位机构，第二管状物相对第一管状物运动时可在两者间形成一个临时存储膏状物的空

间。

2.根据权利要求1所述的装置，其特征在于所述的第一管状物由分别与一段圆锥形空

心管两端相连的大管件和小管件构成，其中的小管件为膏状物卸载通道；所述的第二管状

物位于第一管状物的大管件内且与大管件内壁密封动配合，第二管状物一端内壁上设置有

与膏状物输运管相联接的内螺纹、其另一端设置有一个支架，支架上固定有阀芯，阀芯的外

表面与第一管状物的小管件内壁动配合且密封，所述的复位机构为设置在第一管状物的大

管件与第二管状物间的复位弹簧。

3.根据权利要求2所述的装置,其特征在于第一管状物的小管件与阀芯间均带有锥度，

在装置的初始工位，阀芯的端部与小管件端部平齐且将膏状物卸载通道完全封闭。
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一种定量取出膏状物的装置

技术领域

[0001] 本发明涉及一种可将膏状物定量取出的方法，以及这种定量取出膏状物的装置。

背景技术

[0002] 中国发明专利申请2013103957481公开了一种膏体灌装中准确定量控制系统及其

控制方法，包括灌装机、设置在进料管道上的压力变送器、恒温管道和控制单元；本发明利

用压力变送器监测进料管道的膏体瞬时压力，并将该压力反馈至控制单元中，控制单元根

据接收到的膏体压力参数，采用PID伺服调节方式，不断地修正系统内设定的灌装机的灌装

电机的速度，实现偏移趋势自动控制，从而更准确地控制灌装的容积。

[0003] 中国发明专利申请2015104360462公开的一种膏体定量装置，包括一种膏体容器

和壳体，所述壳体设置在膏体容器外部，壳体上的按压部件作用于膏体容器上，所述膏体容

器包括存储部、挤压部和输送部，所述存储部上设有易于形变的形变区域，所述挤压部与储

存部相连通，其上设有出口以及可弹性形变的挤压区域，所述输送部顶端设有输出口，底端

设有输入口，输入口与挤压部出口相连通，所述挤压部挤压区域的弹性恢复能力大于存储

部形变区域的弹性恢复能力，且输送部输出口内缘周长和/或临近挤压部的输送部横向剖

切面内缘周长小于临近输送部的挤压部横向剖切面内缘最大周长。

[0004] 上述装置虽然可以定量取出膏状物，但其装置结构过于复杂。

[0005] 中国发明专利申请2005100181879公开了一种包装日常生活用膏体的膏体定量挤

出盒，该盒子由外盒与用于贮存膏体内管构成，通过手动机构使内管沿轴线压缩就能使膏

体定量挤出。从其公开的内容来看，该装置更适用于手动定量挤出膏状物，而且其机构相对

出较为复杂。

发明内容

[0006] 本发明提供一种可定量取出膏状物的方法，以及相应的装置。

[0007] 本发明的定量取出膏状物的方法是：用压力将膏状物挤入一个可恢复其原始体积

的可变容积的腔体内，当膏状物使可变容积的腔体变形至最大容积时打开可变容积腔体的

卸载通道，然后卸载膏状物的压力，可变容积腔体恢复到其原始的容积，同时将处于置于可

变容积腔体内的膏状物通过卸载通道全部排出。

[0008] 本发明的定量取出膏状物的装置由下述部件构成：第一管状物，位于第一管状物

内并可与第一管状物动配合的、其输入端与可受压力作用的膏状物输运管相连第二管状

物，固定于第二管状物的输出端处且随第二管状物相对第一管状物运动时可封闭或开启第

一管状物上的膏状物卸载通道的阀芯，以及用于第二管状物恢复原始位置的复位机构，第

二管状物相对第一管状物运动时可在两者间形成一个临时存储膏状物的空间。

[0009] 本发明装置的一个具体实施例中，所述的第一管状物由分别与一段圆锥形空心管

两端相连的大管件和小管件构成，其中的小管件为膏状物卸载通道；所述的第二管状物位

于第一管状物的大管件内且与大管件内壁密封动配合，第二管状物输入端内壁上设置有与
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膏状物输运管相联接的内螺纹、其输出端设置有一个支架，支架上固定有阀芯，阀芯的外表

面与第一管状物的小管件内壁动配合且密封，第一管状物的大管件与第二管状物间的复位

机构为复位弹簧。

[0010] 优选地，本发明的装置中,  第一管状物的小管件与阀芯间均带有的锥度，在装置

的初始工位，阀芯的端部与小管件端部平齐且将膏状物卸载通道完全封闭。

[0011] 本发明的装置在作业时是通过往施加于膏状物的压力，使膏状物通过输运管进入

第二管状物的输入端。膏状物从第二管状物的输出端进入第一管状物内腔，在第一管状物

与第二管状物间形成一个临时存储膏状物的空间，且随输入的膏状物数量增加膏状物作用

于临时存储膏状物的空间的壁上，使两管状物间产生相对的移动，一方面使临时存储膏状

物的空间变大，另一方面使固定于第二管状物的输出端处的阀芯从第一管状物上的膏状物

卸载通道中抽出，使膏状物卸载通道逐渐开启，直至临时存储膏状物的空间达到预设的容

积，此时卸载对膏状物的压力，本发明装置中在所设的复位机构作用下，两管状物间产生与

前述运动反向的运动，同时将膏状物经膏状物卸载通道挤出直至完全输出预设量膏状物，

这时两管状物恢复到起始工作位置，阀芯将膏状物卸载通道重新封闭。然后再次恢复对膏

状物施加的压力，重复前述的工作循环，再次从装置中定量取出膏状物。

[0012] 本发明的装置非常简单，本发明的实施例中仅由三个部件构成，经实际运用表明，

且其工作状态非常可靠。

附图说明

[0013] 附图1为本发明的一个实施例的半剖视示意图，附图2为图1A‑A位剖视示意图。

[0014] 图中：1为设于第二管状物3输入端的内螺纹，2为设置于两管状物间的复位弹簧，3

为第二管状物，  4为第一管状物中的圆锥形空心管，5为阀芯，6为小管件，7为支架，8为阀芯

的端部，9为两管状物间形成的存储膏状物的空间，10为第二管状物的输出端，11为第一管

状物的大管件。另外图中：虚线8a为当两管状物相对运动时阀芯的端部8所处的位置；10a为

当两管状物相对运动时第二管状物的输出端10所处的位置。

具体实施方式

[0015] 本发明以下结合附图给出的实施例进行解说。

[0016] 参见附图1，本发明中有分别固定设置于圆锥形空心管4两端的大管件11和作为膏

状物输出端的小管件6构成的第一管状物；在第一管状物的大管件11内设置有与其内壁动

配合的第二管状物3。由图1可见，第二管状物3的上端，即输出端还有一卷边，该卷边与大管

件11的内壁间以最紧的动配合，因此两者间既可相对运动，同时有一定的密封性，可避免膏

状物从两者间逸出。在第二管状物3的输出端10还设置有一个支架7，在支架7上固定有一个

圆柱状的阀芯5。阀芯5与第一管状物上的小管件6的内壁动配合。本发明中第一管状物的小

管件6与阀芯5间均带有一定的锥度，小管件6的内壁与阀芯5之间即为膏状物卸载通道。在

装置的初始工位，即阀芯的端部与小管件端部平齐时，可将膏状物卸载通道完全封闭，当阀

芯相对小管件6运动时，膏状物卸载通道逐渐开启。

[0017] 第二管状物的输入端内设置有与膏状物输运管相结合的内螺纹1，参见附图1。另

外，在第一管状物上的大管件11与第二管状物3间设置有恢复弹簧2。从附图1中还可见，在
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第一管状物内与第二管状物的输出端部间有一个用于存储膏状物的空腔9。

[0018] 本发明在工作时，膏状物输运管（这一部件在附图中未表示）通过螺纹联接于本发

明装置的第二管状物输入端的内螺纹1处，在初始工作位置如附图1所示，阀芯5的端部8与

小管件6的端部平齐，并将膏状物卸载通道完全封闭。定量取出膏状物在工作状态时，通过

压力作用于膏状物上使其进入第二管状物内并从第二管状物的输出端10进入空腔9内，同

时膏状物作用于圆锥形空心管的内壁，使第一与第二管状物间产生位移，一方面逐渐增大

空腔9的容积、并使弹簧2被压缩，而小管件6相对于阀芯5向上运动，同时逐渐开启了阀芯5

与小管件6内壁间的膏状物卸载通道。当空腔9达到预设的容积（此时膏状物充满空腔内），

此时阀芯5的端部8位于附图1中的虚线8a位置，第二管状物的输出端10处于虚线10a的位

置，这时卸载对膏状物的压力，即解除了恢复弹簧2的约束，恢复弹簧2回弹，带动两管状物

产生与前相反方向的运动，将空腔9中的膏装物通过阀芯5与小管件6内壁间形成的膏状物

卸载通道挤出，直至装置恢复到初始工作位置，实现定量取出膏状物的目的。在装置恢复到

初始工作位置后，重新给膏状物施加压力，再次进入到新的工作循环过程中。

[0019] 通过以上内容可知，本发明的装置极为简单，而工作效果却非常可靠，可以周期性

的定量取出膏状物，同时还可以很方便地通过调整对膏状物施加压力的时间，对取出膏状

物的取出膏状物数量进行调整。
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说　明　书　附　图 1/2 页

6

CN 109229827 B

6



图2
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