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Einrichtung zum Herstellen, Fiillen, Verschliessen und Verpacken von Beuteln.

@ Auf einer Bodenabstiitzung (28) werden Verpak-

kungsbehilter (29), die oben und unten noch offen
sind, unter eine Finrichtung mit einem Hohldorn (1) ge-
fiihrt, auf der ein Beutelschlauch (2) geformt wird. Der
Beutelschlauch wird unten mit einer abstehenden Quer-
schweissnaht (10) versehen und mit Fiillgut (36) gefiillt.
Der Beutel wird zwischen Abstiitzplatten (17) abgesenkt
und oben durch eine Querschweissnaht verschlossen und
durchgeschnitten, Der verschlossene Beutel (6) wird
dann von einem Zangenschnabel (35) an der unteren
Querschweissnaht (10) erfasst und nach unten in den
Verpackungsbehilter (29) hineingezogen.

Das Einziehen des Beutels in den Verpackungsbehil-
ter (29) beschleunigt den Verpackungsprozess gegeniiber
dem iiblichen Einlegen.
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PATENTANSPRUCHE

1. Einrichtung zum Herstellen, Fiillen, Verschliessen und
Verpacken von Beuteln, bei welchen mittels eines Hohldor-
nes ein Schlauch aus schweissbarem oder siegelfihigem Ma-
terial hergestellt wird, in den das Fiillgut einléuft und der
sukzessive durch Erzeugen und Durchschneiden von Quer-
nihten in gefiillte Beutel unterteilt wird, dadurch gekenn-
zeichnet, dass eine Bodenabstiitzung (28) vorgesehen ist, auf
der Verpackungsbehilter (29), die oben und unten offen sind,
schrittweise transportiert werden, wobei jeweils einer dersel-
ben unter den Hohldorn (1) zu liegen kommt, und dass un-
ter einer in der Bodenabstiitzung (28) vorgesehenen Offnung
(33) eine vertikal verschiebbare Zangenvorrichtung (34) ange-
ordnet ist, die mit ihrem Zangenschnabel (35) jeweils einen
gefiillten und verschlossenen Beutel (6) durch die Offnungen
des Behilters (29) hindurchfasst und in den Behilter (29)
hineinzieht.

2. Einrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich-
net, dass der Zangenschnabel (35) den Beutel (6) an einer
von dessen Boden vorstehenden Naht (10) fasst.

3. Einrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich-
net, dass unterhalb der Mittel (13, 14) zum Bilden und
Durchschneiden der Querschweissnaht (37) zwei einander
gegeniiberliegende Platten (17) zur seitlichen Abstiitzung des
gefiillten Beutels (6) vorgesehen sind, welche vertikale Bewe-
gungen der genannten Mittel (13, 14) mitmachen und welche
horizontal aufeinander zu und voneinander weg beweglich
sind.

4. Einrichtung nach Anspruch 3, dadurch gekennzeich-
net, dass die Abstiitzplatten (17) durch Gelenkparallelo-
gramme (23, 24) mit vertikal beweglichen Schlitten (25) ver-
bunden sind, wobei Betitigungsorgane (27) fiir die Ver-
schwenkung der Gelenkparallelogramme vorgesehen sind.

5. Einrichtung nach Anspruch 4, dadurch gekennzeich-
net, dass die Abstiitzplatten (17) unten mit Einlaufauswei-
tungen (45) versehen sind, um das Einlaufen derselben {iber
dem Behilter (29) zu erleichtern.

6. Einrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
dass zwischen dem Hohldorn (1) und den Mitteln (13, 14)
zum Bilden und Durchschneiden der Querschweissnaht (37)
mindestens zwei einander gegeniiberliegende, auf und ab be-
wegliche Mantelbleche (4) unmittelbar ausserhalb des Schlau-
ches (2) vorgesehen sind.

7. Einrichtung nach den Anspriichen 5 und 6, dadurch
gekennzeichnet, dass die vertikalen Bewegungen der Mantel-
bleche (4), der Abstiitzplatten (17) und der Mittel (13, 14)
zum Bilden und Durchschneiden der Quernaht (37) einander
gleich sind.

8. Einrichtung nach den Anspriichen 3 und 6, dadurch
gekennzeichnet, dass Mantelbleche (4) und Abstiitzplatten
(17) auf die Breitseiten eines Schlauches (2), bzw. Beutels (6)
von rechteckigem Querschnitt einwirken.

9. Einrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich-
net, dass der Hohldorn (1) an seinem unteren Ende gegen-
iiberliegende Ausnehmungen (40) aufweist, welche die Bil-
dung von Randfalten (38) durch Zangenleisten (15) und
Zangenbacken (16) gestatten, welche den Schlauch (2) iiber
den Hohldorn nach unten ziehen.

10. Einrichtung nach einem der Anspriiche 3 oder 4, da-
durch gekennzeichnet, dass Mittel (46, 47) vorgesehen sind,
um den Stiitzplatten (17) eine Riittelbewegung zu erteilen.

Es ist eine Einrichtung zum Herstellen, Fiillen, Verschlies-
sen und Verpacken von Beuteln bekannt, bei welcher der ge-
fiillte Beutel in eine oben offene Kartonschachtel fillt, oder
in dieselbe gestossen wird. Das Fallen des Beutels bean-

sprucht relativ viel Zeit, da die Schachtel unten einen ge-
schlossenen Boden hat, so dass sich ein erheblicher Luftwider-
stand ergibt. Den Beutel in die Schachtel zu stossen hat den
Nachteil, dass die ohnehin vorhandene Ausbauchung des
s Beutels dadurch vergrossert wird, was die Betriebssicherheit
der Einrichtung beeintriichtigt. Ausserdem bedingt die Beu-
telausbauchung einen geringen Ausfiillungsgrad der Schachtel
durch den Beutel, d.h. die Schachtel ist im Verhéltnis zum
Inhalt unnétig gross.

Wenn man, wie dies aus der CH-PS 542 701 bekannt ist,
leere Beutel in einem Behilter unterbringt, so hat dies den
Nachteil, dass zusitzlich eine Fiillstation ndtig ist. Wenn man
dagegen gemiss der CH-PS 608 755 der Anmelderin nur die
Beutel formt, fiillt und verschliesst, so muss man eine beson-
15 dere Verpackungsstation vorsehen, falls der Beutel noch in

einem Schutzbehilter untergebracht werden soll.
Die vorliegende Erfindung bezweckt die Nachteile der
bekannten Einrichtungen zu vermeiden. Sie betrifft eine Ein-
richtung zum Herstellen, Fiillen, Verschliessen und Verpak-
20 ken von Beuteln, bei welchen mittels eines Hohldornes ein -
Schlauch aus schweissbarem oder siegelfihigem Material her-
gestellt wird, in den das Fiillgut einlduft und der sukzessive
durch Erzeugen und Durchschneiden von Quernéhten in ge-
fiillte Beutel unterteilt wird.
Diese Einrichtung zeichnet sich dadurch aus, dass eine
Bodenabstiitzung vorgesehen ist, auf der Verpackungsbehil-
ter, die oben und unten offen sind, schrittweise transportiert
werden, wobei jeweils einer derselben unter den Hohldorn
zu liegen kommt, und dass unter einer in der Bodenabstiit-
30 zung vorgesehenen Offnung eine vertikal verschiebbare Zan-
genvorrichtung angeordnet ist, die mit ihrem Zangenschnabel
jeweils einen gefiillten und verschlossenen Beutel durch die
Offnungen des Behilters hindurchfasst und in den Behélter
hineinzieht.
Da der Verpackungsbehilter auch unten offen ist, fallt
der friiher beim Einbringen des Beutels auftretende Luftwi-
derstand weg. Das Einziehen des Beutels mittels der Zangen-
vorrichtung kann sehr rasch erfolgen und eine allfillige Aus-
bauchung des Beutels wiirde durch das Ziehen nicht vergros-
40 sert sondern verkleinert, der Beutel wiirde also gestreckt.
Auch der Ausfiillungsgrad der Behilter wird somit vergros-
sert. In der im folgenden beschriebenen, bevorzugten Aus-
fiihrungsform der erfindungsgemissen Einrichtung sind aus-
serdem noch seitliche Abstiitzplatten fiir den Beutel und den

45 Schlauch teilweise umschliessende Mantelbleche vorhanden,
welche eine Ausbauchung des Schiauches, bzw. des Beutels
sehr wirksam verhindern.

In der Zeichnung zeigen:

Fig. 1 eine perspektivische Darstellung einiger wichtiger

5o Teile der Einrichtung, und

Fig. 2-6 verschiedene Arbeitsphasen der Einrichtung im
Vertikalschnitt.

Die Lage der in Fig. 1 gezeigten Teile entspricht nicht
einer bestimmten Arbeitsphase, sondern ist so gewihlt, dass

55 man diese Teile moglichst leicht erkennen kann. Die Ein-
richtung weist einen Hohldorn 1 von rechteckigem Quer-
schnitt auf, iiber dem in bekannter Weise aus einer schritt-
weise zugefiihrten, schweissbaren oder siegelfdhigen Folie
ein Schlauch 2 gebildet worden ist. Das Folienmaterial ist in

60 der Zeichnung zur besseren Unterscheidung von den Bestand-
teilen der Einrichtung durchwegs strichpunktiert dargestellt.
Eine umgefaltete Lingsnaht 3 des Schlauches 2 ist ebenfalls
auf bekannte Weise hergestellt worden. Der Schlauch 2 ist
teilweise von Blechen 4 umgeben, die im Sinne der Pfeile 5

65 auf und ab bewegbar sind und als «<Mantelbleche» bezeich-
net werden, da sie zur Stiitzung des Mantels des Schlauches 2
bzw. des aus demselben gebildeten Beutel 6 dienen, um einen
Ausbauchungseffekt zu verhindern. Die den einzelnen Teilen
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von Fig. 1 zugeordneten, ausgezogenen Pfeile zeigen den
momentanen Bewegungszustand der Teile an; die gestrichel-
ten Pfeile die entsprechenden Gegenbewegungen. Die Man-
telbleche 4 iiberdecken den grosseren Teil der beiden Breit-
seiten 7 des Schlauches 2, und greifen zum Teil auch iiber
dessen Schmalseiten 8. Gemiss Fig. 2 sind die Mantelbleche
4 mit Armen 9 versehen, die zum Heben und Senken dersel-
ben dienen. In: Fig. 2 befinden sich die Mantelbleche 4 noch
unter dem unteren Ende des Hohldornes 1 und stiitzen die
Breitseiten 7 des Beutels 6, dessen unteres Ende in einem
vorangehenden Arbeitszyklus verschlossen und mit einer vor-
stehenden Bodennaht 10 versehen worden ist. Je zwei obere
Abklemmbacken 11a und zwei untere Abklemmbacken 11b
stehen einander gegeniiber. Zwischen den oberen und den
unteren Kiemmbacken 11a und 11b, die von einem gemein-
samen Kdorper 11 vorragen, sind mit Heizstiben 12 versehene
Heizbacken 13 in horizontaler Richtung gefiihrt. In einen
Schlitz der einen Heizbacke 13 ist ein Messer 14 beweglich
angeordnet. Uber den oberen Abklemmbacken 11a sind zwei
Zangenleisten 15 gegenldufig verschiebbar, die mit von die-
sen oberen Abklemmbacken 11a vorstehenden Zangenbacken
16 zusammenarbeiten.

Zwei einander gegeniiberliegende Abstiitzplatten 17 wei-
sen je zwei Rippen 18 auf, die mit Léchern 19 und 20 ver-
sehen sind. In die Locher 19 und 20 greifen Zapfen 21 und
22, die zum Anlenken von gleich langen Pleueln 23 und 24
dienen, die andererseits an zwei vertikal verschiebbaren
Schlitten 25 angelenkt sind. Die Pleuel 24 haben Arme 26,
an welchen Zugstangen 27 angelenkt sind, mit denen die
Pleuel 24 verschwenkt werden konnen. Es ist ersichtlich, dass
dabei die Abstiitzplatten 17 eine horizontale Bewegung aus-
fiihren, aber wegen ihrer Parallelogrammfiihrung vertikal
bleiben.

Auf einer plattenartigen Bodenabstiitzung 28 werden
Kartonbehilter 29 durch eine nicht dargestellte Transport-
vorrichtung schrittweise im Sinne des Pfeiles 30 unter die
Abstiitzplatten 17 gebracht. Die Behilter 29 haben oben und
unten offene Verschlusslappen 31, bzw. 32. Die Bodenplatte
28 hat eine auf den Dorn 1 ausgerichtete rechteckige Off-
nung 33, durch welche eine Zangenvorrichtung 34 (s. Fig. 5)
hindurchgreifen kann. In Fig. 2 ist nur der unter der Boden-
platte 28 befindliche Zangenschnabel 35 zu sehen, der soeben
die Bodennaht 10, des gefiillten Beutels 6, losgelassen hat,
den er zuvor in den Behilter 29, hineingezogen hatte. Die
Vertikalschlitten 25 sind tiber die Arme 9 mit den Mantel-
blechen 4 und ferner auch mit den Aggregaten 11-16 verbun-
den, was nicht dargestellt ist, um die Zeichnung nicht zu iiber-
lasten.

Durch die in Fig. 2 mit Pfeilen angedeuteten Bewegungen
kommt die Einrichtung in die Lage von Fig. 3. Die Mantel-
bleche 4 sind nun grosstenteils auf den Hohldorn 1 gescho-
ben. Die Klemmbacken 11a und 11b sind gerade mit dem
Schlauch 2 in Beriihrung gekommen und die Abstiitzplatten
17 haben sich einander genihert und dadurch den mit der
Bodennaht 10 versehenen Beutel 6 gefasst. Der Beutel 6 ist
bereits mit dem Fiillgut 36 gefiillt, das seit der Bildung der
Bodennaht 10 in denselben eingelaufen ist. Dabei wird der
Fiillvorgang auf bekannte Weise durchgefiihrt, z.B. wie in der
CH-PS 608 755 beschrieben ist. Der im Behilter 29, unter-
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gebrachte gefiillte Beutel 6, ist bereits etwas weiter transpor-
tiert worden. Die Verschlusslappen 31 und 32 werden in einer
weiteren Station der Behilter-Transportvorrichtung auf ein-
fache Weise in ihre Verschlusslage gebracht und verklebt. In

5 besonderen Fillen kann zur Verpackung des Beutels 6 auch

ein Behilter beniitzt werden, der keine Verschlusslappen auf-
weist.

Fig. 4 zeigt, dass die Abklemmbacken 11a und 11b ein-
wirts bewegt werden und dabei den Schlauch 2 zusammen-

10 driicken, als Vorbereitung fiir die darauffolgende Einwérts-

bewegung der Heizbacken 13, welche dabei gemiss Fig. 5 eine
breite Querschweissnaht 37 erzeugen. Zwischen den Arbeits-
phasen nach Fig. 4 und 5 haben sich die Mantelbleche 4 und
die Aggregate 11-16 noch weiter nach oben und innen bewegt

15 und es sind zwei Randfalten 38 des durch die Backen 11a und

13 gebildeten Beutelbodens 39 zwischen den Zangenleisten
15 und den Zangenbacken 16 festgeklemmt worden. Um
dies zu gestatten, sind am unteren Ende des Hohldornes 1
zwei einander gegeniiberliegende Ausnehmungen 40 vorge-

20 sechen. An den Randfalten 38 ist dann bei der folgenden Ab-

wiirtsbewegung der Schlitten 25 der Schlauch 2 in die Lage
von Fig. 5 nach unten gezogen worden. Fig. 5 zeigt, dass nun
die Zangenvorrichtung 34 durch die Offnung 33 der Boden-
platte 28 nach oben bewegt worden ist. Die Zangenvorrich-

25 tung 34 weist zwei den Zangenschnabel 35 bildende, an einer

vertikal verschiebbaren Grundplatte 41 angelenkte Hebel 42
auf, und einen Steuerkeil 43, durch dessen Aufwirtsbewe-
gung relativ zur Grundplatte 41 die unteren Hebelenden aus-
einandergespreizt werden, was den Zangenschnabel 35

30 schliesst. Der Zangenschnabel 35 fasst die Bodennaht 10 des

gefiiliten Beutels 6 und zieht denselben bei der weiteren Ab-
wirtsbewegung der Schlitten 25 in den oben und unten offe-
nen Behilter 29 hinein.

Bevor der Beutel 6 ganz in den Behilter 29 hineingezo-

35 gen worden ist, wurde das Messer 14 betitigt, so dass es die

Quernaht 37 durchschnitten hat, deren zwei Teile nun eine
neue Bodennaht 10 und eine Kopfnaht 44 fiir den gefiillten
und vom Schlauch 2 abgetrennten Beutel 6 bilden. Nach dem
Durchschneiden der Quernaht 37 sind die Aggregate 11-16

40 voneinander wegbewegt worden und durch Betiitigung der

Zugstangen 27 haben auch die Abstiitzplatten 17 den Beutel
6 losgelassen und sind lose iiber den Behilter 29 nach unten
geschoben worden, unter Herunterklappen der oberen Ver-

schlusslappen 31. Um letzteres zu erleichtern, sind die Ab-

45 stiitzplatten 17 unten mit einer Einlaufausweitung 45 ver-

sehen.

Die Abstiitzplatten 17 verhindern eine Ausbauchung der
Breitseiten des Beutels 6, welche die Einfithrung desselben
in den Behilter 29 erschweren wiirde. Um den Einfiillvor-

s0 gang zu begiinstigen, bzw. zu beschleunigen, ist es vorteilhaft,

wenn man den Abstiitzplatten 17 eine Riittelbewegung erteilt,
welche dieselben auf den Beutel 6 iibertragen. Dies kann auf
verschiedene Weise bewirkt werden, von denen eine in der
Fig. 4 schematisch angedeutet ist. Bei der dort dargestellten

ss Variante ist an den: Arm 26 des Pleuels 24 eine Kurbelstange

46 angelenkt, die mittels einer rasch rotierenden Kurbel-
scheibe 47 etwa senkrecht zur Richtung der Zugstange 27
hin und her bewegt wird, und somit ein rasches Vibrieren der
Abstiitzplatte hervorruft.
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