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Foreliggende oppfinnelse angdr et apparat for transport av glass-

plater, og sarlig for & fgre glassplafer langs forskjellige,
forutbestemte baner.

Det er et hovedformidl ved den foreliggende oppfinnelse & oppnd en
forbedring ved transport av glassplater, hvorved plater fra en

sekvens av glassplater som fgres fremover langs en hovedlinje-
transport-innretning blir skilt ut fra hovedlinjetransportinnretningen
ved forgreningspunkter, mens andre plater fortsatt blir»f¢rt

fremover langs hovedlinjetransportinnretningen, idet utskillelsen

av plater utfgres uten 8 innvirke pd den kontinuerlige fremrykning

av plater, som blir igjen p& hovedlinjetransportinnretningen langs

den forutbestemte bane for fremfgringen.

Den foreliggende oppfinnelse vedrgrer sdledes et apparat for
transport av glassplater, omfattende en hovedlinjetransport-
innretning for & transportere glassplater langs en forutbestemt
bane, flere sidelinjetransportinnretninger som er montert i en
lavere hgyde enn hovedlinje-transportinnretningen og som fgrer
bort fra hovedlinjetransportinnretningen ved forgreningspunkter
anordnet i avstander fra hverandre langs hovedlinje-transport-
innretningen, og innretninger ved hvert forgreningspunkt for &

skille ut- plater fra hovedlinjetransportinnretningen og over pa
sidelinje-transportinnretningen som strekker seg ut fra dette
forgreningspunkt, og det s®&regne ved apparatet i henhold til
oppfinnelsen er i og for seg kjente loddrett bevegelige utskillelses-
innretninger ved hvert forgreningspunkt og som hver anvendes til

& senke en plate fra hovedlinjetransportinnretningen ned og over

pd en sidelinjetransportinnretning, i kombinasjon med suge-
overfgringsinnretninger anbragt over hvert forgreningspunkt for &
lpfte en glassplate fra hovedlinje-transportinnretningen og fgre

platen over og forbi forgrenihgspunktet og deretter pd nytt & sette
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platen ned pa& hovedlinjetransportinnretningen, samt innretninger
for selektiv drift av suge-overfgringsinnretningene for etter

behov a bevirke at glassplater som narmer seg et forgreningspunkt

‘fgores over og forbi forgreningspunktet for & fortsette langs
hovedlinjetransportinnretningen.

Disse og andre trekk ved apparatet i henhold til oppfinnelsen
fremgdr av patehtkravene.

Ved en foretrukket utfgrelsesform for apparatet i henhold til
oppfinnelsen er hver suge-overfgringsinnretning anbragt i en
tilstrekkelig hgyde over hovedlinjetransportinnretningen til 3 holde
en plate som fgres over og forbi et forgreningspunkt i en hgyde

slik at den gdr klar av en annen plate ved forgreningspunktet,
hvorved en plate kan fgres over og forbi forgreningspunktet over

den annen plate som fremdeles under utskillingen ved hjelp av
utskillelsesinnretningene i det minste delvis opptar forgrenings-
punktet.

Hver suge—overf¢ringsinnretning omfatter foretrukkeét flere driv-
valser anbragt i avstand fra hverandre over forgreningspunktet,
0og sugeinnretninger i forbindelse medndr;vvalsene innrettet til &
skape et redusert trykk over en plate soﬁ skal fortsette i den
forut bestemte bane, ved at platen suges mot valsene slik at .den

fgres over og forbi forgreningspunktet.

Ved en foretrukket utfgrelsesform for apparatet i henhold til
oppfinnelsen utgj¢re$;de loddrette bevegelige utskillelses-
innretninger av et boéd som omfatter valser anordnet til & fgre

en glassplate i samme retning som hovedlinjetransportinnretningen,
fremfgringsbelter anordnet mellom og parallelt med valsene for &
fﬁre-en plate fra bordet og over pd sidelinjetransportinnretningen,
og innrethinger for & senke bordet slik at valsene senkes i forhold
til beltene og en plate som opprinnelig var understgttet av

valsene avsettes pd beltene for av disse & fgres over pa sidelinje-

‘transportinnretningen.

Hvilket som helst antall'sidelinjetransportiﬁnréthingerAsom forer
tii forskjellige tilfgrselsposisjoner hvor platene skal bli
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behandlet, kan fgre rett fra hovedlinjetransportinnretningen slik

at apparatet omfatter flere sidelinjetransportinnretninger som fgrer
ut fra hovedlinje-transportinnretningen og som er anbragt i
avstander fra hverandre langs denne, og med sugeoverfgrings-
innretninger anbragt over hvert forgreningspunkt mellom en side-
linje- og en hovedlinje-transportinnretning.

Det er i US-PS 3.272.351 omhandlet en innretning for behandling av
kryssfinerplater og hvori fig. 2 viser en kryssfinerplate som
deles langs midten ved hijelp av en sag 4 og fgres fremover pad en
rekke belter 2. De to plater fgres inn i en stableanordning som
omfatter to vakuum~transportgrer 5 og 6 som er lange, smale
konstruksjoner montert over banen for platene og parallelt med
beltene 2. En av disse vakuumtransportgrer er illustrert i fig.
3, 4 og 5 og omfatter hver et vakuum-kammer hvor belter 51 lgper
langs kammerets nedre kanter. Disse belter virker til & drive
platen mens den suges til tettende inngrep med disse belter

{se spalte 7, linjer 61 - 64). Den eneste luftstrgm som kan finne
sted foregadr gjennom selve finerplaten som er porgs.

Hvér av disse vakuum-transportgrer har form av en lang spalte som
strekker seqg i fremfgringsretningen for finerplatene med tettende
belter ved sidene av spaltene idet finerplatene trekkes mot spaltene
ved sugevirkning. Inne i den langstrakte spalte mellom beltene
forefinnes det et komplisert ventilsystem med roterende ventiler

for & forsegle spalten nar ikke noen finerplate transporteres.

Ventilene &pnes i rekkefglge ved forkanten av finerplaten for &
tillate utgvelse av suget. Dette er best illustrert i fig. 7.

Fig. 4 og 5 viser en bryter-hevarm 41 forbundet med en bryter 40.
Undertrykket pdvirker en utlgsnings-klaffventil 30 vist i fig. 5
og som normalt stenger for den venstre side av vakuum-kammeret.
Klaffventilene ved de to vakuum-transportgrer er montert pd en
felles aksel slik at de arbeider sammen né&r en finerplate befinner
seg i stable-posisjon.

Nir en finerplate skal slippes brytes undertrykket over den fulle
lengde av transportgren ved dpning av ventilene 30. Der er ikke

noe spesielt utlgsningskammer over stablé—posisjonen som ved den
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foreliggende oppfinnelse.

US-PS 3.272.351, viser heller ikke drevne valser som stdr ut fra
undersiden av sugehetten slik at en begrenset luftstrgm tillates
over den plate som transporteres. Dette er sarlig viktig ndr det
transporteres glassplater som ikke er porgse, til forskijell fra den
anordning som er kjent fra det nevnte patentskrift, slik at man
ikke kan utnytte porgsiteten i platene for at kantene av platen
kan holdes i tettende inngrep med beltene.

Trekket med utstéende valser er imidlertid i og for seg kjent fra
US-PS 3.391.926 hvor det i fig. 2 vises valser 9 som stir noe ut
fra undersiden av en sugehette 5.

For & illustrere oppfinnelsen vil nd en del utfgrelsesformer bli
beskrevet ved hjelp av eksempler, med henvisning til de vedfgyde
tegninger, hvori:

Fig. 1 er en skjematisk fremstilling av et transportapparat ifglge
oppfinnelsen for glassplater omfattende en hovedlinjetransport-

innretning og flere sidelinjetransportinnretninger.

Fig. 2 er et sidesnitt av transportapparatet ved forgreningspunktet
mellom en av sidelinjetransportinnretningene og hovedlinje-

transportinn;etningen.
Fig. 3 viser apparatet i fig. 2 sett fra oversiden.

Fig. 4 er et sideriss av en del av apparatet i fig. 2 og 3, som
viser suge-overfgringsinnretningene i detalj.

Fig. 5 viser et ehdesnitt av suge-overfgringsinnretningene i fig. 4.

Fig. 6 viser suge-overfgringsinnretningene i fig. 4 og 5 sett fra
undersiden, og

Fig. 7 viser en alternativ utfgrelsesform av suge-overfgrings-—
innretningene i fig. 4 og 5 sett fra undersiden.

Fig. 1 illustrerer skjematisk glassplate-transportapparatet ifglge
oppfinnelsen, hvor glassplater som fgres langs en hovedlinje-
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transportinnretning 1 kan skilles ut til hvilken som helst av flere
sidelinjetransportinnretninger 2, 3 og 4. Hovedlinjetransport-
innretningen 1 er vanligvis en valse-transportinnretning omfattende
drivvalser, som p& kjent mite fgrer glassplater etter hverandre

langs en forutbestemt bane i retningen av pilee 5. Ved drift av
overfgringsinnretningen som skal beskrives blir platene, som

fortsatt skal fgres fremover langs den forutbestemte bane av
hovedlinjetransportinnretningen, transportert over forgreningspunktet
mellom hver sidelinje 3 og 4 med hovedlinjen 1, ved hjelp av suge-
overfgringsinnretninger 6 anbragt ved hvert forgreningspunkt.

Ved hvert forgreningspunkt er det ogsé et arrangement av utskillelses-
innretninger, som er virksomme for & skille ut plater fra hoved-
linjetransportinnretningen til en valgt sidelinjetransportinnretning
hvor platen fortsatt skal fgres fremover i retningen av pilene 8,

9 eller 10 tilsvarende sidelinjetransportinnretningene 2, 3 eller 4.

Anvendelse av slik transportapparafur er sarlig ¢gnskelig nér
tilfgrselshastigheten av glassplater langs hovedlinje-transport-
innretningen 1 som normalt avhenger av hastigheten for produksjon
av glassbdnd hvorfra platene blir kuttet, er for stor for
tilfredsstillende direkte behandling ved enden av en rett transport-
innretning, vanligvis for ytterligere kutting og lagring i lagerhus.

Ved anvendelse av flere sidelinjer hvortil en del av platene fra
hovedlinjen blir utskilt, blir den effektive tid som er til
rédighet for & behandle 'en plate pa en av sidelinjetransport-
innretningene mye lenger enn den tid som ville vare til radighet
hvis alle platene :skulle bli behandlet ved enden av en hoved-

linjetransportinnretning.

Samtidig md overfgringsinnretningene ved forgreningspunktet .av hver
av sidelinjene av transportsystemet vare i stand til & :behandle
plater med den hastighet som disse platene blir anbragt péd
hovedlinjetransportinnretningen med. Dette apparat .er sdledes
fordelaktig, ikke bare med hensyn til & gke behandlingen av slike
plater, men ogsd for selektiv drift for & sortere glassplater i
kategorier, f.eks. for.é°tinrédsstillefkrav'til'kuttingfi”bestemte
stgrrelser.
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Fig. 2 6g 3 illustrerer mer detaljert konstruksjonen av apparatet
ved et av forgreningspunktene av sidelinjetransportinnretningen

med hovedlinjetransportinnretningen. Hovedlinjetransportinnretningen
omfatter parallelle transportvalser 11, som er montert i lager-
blokker (ikke vist) p& et fundament og blir drevet p& vanlig méate.

I et gap i hovedlinjetransportinnretningen ved forgreningspunktet
hvor sidelinjen mgter hovedlinjetransportinnretningen er det i

et gap 1 valsene 11 anordnet et hj¢rnebord antydet generelt ved

12, som omfatter utskillelsesinnretninger for utskillelse av en
plate fra hovedlinjetransportinnretningen til en sidelinje.
Hjgrnebordet har valser 13, som er tilfgrselsvalser anbragt
parallelt til valsene 11 av hovedlinjetransportinnretningen for

& fgre en plate i samme retning som hovedlinje-transportinnretningen.
Montert méllom valsene 13 er endelgse fremf@gringsbelter 16, som

er parallelle med valsene 13. Valsene 13 er montert pd en ramme

14, som kan beveges vertikalt ved hjelp av hydrauliske jekker 15
mellom en ¢gvre posisjon som illustrert hvori valsene 13 er i

samme hgyde som valsene 11 i hovedlinjetransportinnretningen, og

en nedre posisjon hvori valsene 13 er blitt senket under hgyden

av fremfgringsbeltene 16.

Beltene 16 og valsene 13 blir drevet vekselvis. Beltene er normalt
stasjonare og drivkraften til valsene 13 blir utkoblét nar en
glassplate er. fullstendig plassert p& hjgrnebordet 12. Deretter
blir rammen 14 senket og platen blir flyttet til beltene 16.
Deretter blir drivkraften til beltene satt pd og platen blir fgrt
langs sidelinjen fra forbindelsespunktet. Denne rekkefglge kan bli
utlgst med respons av en utl¢sniﬁgsbryter som aktiveres av
forkanten av platen nar denne er fullstendig plassert p& valsene

13 av hjdrnebordet.

Sidelinjetransportinnretningen kan omfatte lange belter 16.. Be}tene
kan imidlertid vare korte og fgres til ytterligere valseinnretninger
som omfatter resten av sidelinjen hvortil platen blir levert av
beltene 16.

Etter at platen har forlatt hjgrnebordet blir jekkene 15 igjen
satt i drift og rammen 14 og valsene 13 blir hevet til hgyden av

hovedlinjetransportinnretningen for & motta en ytterligere plate
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som skal utskilles til sidelinjen.

Over hjgrnebordet 12 er det montert suge-overfgringsinnretninger,
og en utfgrelsesform for dette er illustrert i stgrre detalj i
fig. 4, 5 og 6. Valsene 11 i hovedlinjetransportinnretningen og
tilfgrselsvalsene 13 i hjgrnebordet er utstyrt med opphgyde ringer
av f.eks. gummi, som er anbragt med mellomrom 9g som griper glass-
platene som fgres avsted. Suge-overfgringsinnretningene 17 har
lignende valser. Disse valsene er en serie av horisontale
roterbare valser 18, som er montert i faste opphengninger i en
bjeélke 19 i stillinger med jevne mellomrom langs og over banen for
transport av glassplater langs hovedlinjetransportinnretningen 1.
Valsene 18 er s8ledes parallelle med valsene 11 i hovedlinje-

transportinnretningen.

I mellomrorimet mellom hvert par av pafplgende valser 18 er det et
sugekammer 20 som i den rniédre enden er traktformét som vist i

fig. 4 for & passe tett inntil mellomrommet méllom tilstgtende

valser 18 uten & komme i Kontakt med disse. Hvert av sugekamrene

har i sidesnitt en hettelignende form som vist i fig. 5. Hvert
sugekammer' 20 har en bunnvegg dannet av en horisontal plate 21

som illustrert i fig. 6 med hull 22 plassert med lik avstand i platen.
Bunnflaten av hvér plate 21 er anordnet i en hgyde litt over de
laveste punktene av omkretsene av valsene 18, f.eks. i en avstand

pad ca. 1.2 mm.

Sugekamrene 20 er¥ forbundet gjennom respektive kanaler 8 til en
felles sugemanifold 9 som er forbundet via et sugergr 10 til en
vifteenhet som ikke er vist.

V&lsene 18 kan rotere pd vanlig mdte. F.eks. kan valsene 18 bli
drevet av en kjededrivanordning forbundet til hver valseaksel som
har passende tarinhjul 22 som vist i fig. 5 og 6 og en av valsene
har en forlenget akseél som barer et drev 23 for tilkobling til en
drivenhet. Valsetie 18 blir drevet med sanme hastighet som
valsene li_av hovedlinjétrarisportinnretningen. Bjelken 19 som
barer valsene 18 er understgttet i ngdvendig hgyde av stag som er
montert p& fundamentet for transportapparaturer.
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Glassplatene S blir tilfgrt i rekkefglge med mellomrom pid valsene

11 av hovedlinjetransportinnretningene til forgreningspunktet
mellom hovedlinjetransportinnretningen og en av sidelinjene, f.eks.
sidelinjetransportinnretningen 2. Valsene 18 i suge-overfgrings-
innretningene er montert i en hgyde over valsene 11 av hovedlinje-
transportinnretningen slik at nadr en glassplate blir biret av
transportapparaturen over forgreningspunktet, s& kan en annen
glassplate bli tilfgrt pd hjgrnebordet. Siledes er hgyden av de
laveste punkter av omkretsen av valsene 18 over de gverste punktene
av omkretsen av valsene 13 litt stgrre enn det dobbelte av tykkelsen
av de tykkeste glassplater som skal transporteres slik at en
glassplate kan flyttes over forgreningspunktet ved suge-overfgrings-
innretningen pad samme tid som de fglgende glassplater blir utskilt
fra hjgrnebordet til sidelinjetransportinnretningen.

Som vist i fig. 2 og 3 ef'det tilveiebragt innretninger for & leg¢fte
en plate S som skal flyttes langs den forutbestemte bane av hoved-
linjetransportinnretningen inn i et effektivt omrdde for det sug
som tilfgres av sugekamrene 20 mellom valsene 18 av suge-
overfgringsinnretningene. S&ledes er en grﬁppe av valsene 24 i
hovedlinjetransportinnretningen montert pad en loddrett bevegelig
ramme 25 ner begyﬁnelsen av gapet i transportinnretningeﬁ hvori
hj¢rhebordet er montert. Idet en plate som skal transpdrteres

tvers over fofgreningspunktet,narmer seg hjgrnebordet blir rammen

49 hevet for & lpfte platen inn i et effektivt omrdde for suget fra
suge-overfgringsinnretningene og idet oversiden av platen narmer.
seg bunnen av det fgrste sugekammeret 20 blir det skapt et

redusert trykk over platen, som skyldes strupningsvirkningen pé

den luft som tillates & strgmme inn i gapet mellom platen og bunnen
av det respektive sugekammer, idet dette reduserte trykket holder
platen mot valsene 18 i suge-overfgringsinnretningen. Disse valsene
blir drevet og derfor beveges den sugelpftede platen fremover langs
valsene over forgreningspunktet med sidelinjetransportinnretningen.
Siden omkretsen av valsene 18 stikker litt frem mot undersiden

av bunnplatene av sugekamrene blir qlassplatene fort over forgrenings-

punktet uten & komme i kontakt med sugekamrene.

Rammen 25 som barer valsene 24 kan eventuelt dreies om en akse mot

rammens oppstrgmsende slik at den blir beveget P& en dreibar mite
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for & gi platen en helling ved & lgfte dens forkant og & fgre
den inn i et effektivt omrdde for suging, istedet for at den
horisontale plate underkastes et rett fremoverrettet, vertikalt
1gft.

Ved en alternativ utfgrelse kan lgfteutstyret for valsene 24
utelates og suget tilfgrt til overfgringsinnretningene kan vare
tilstrekkelig til & gjennomfgre et ¢gnsket lgft av en plate. I
dette tilfelle kan overfgringsinnretningene kontrolleres ved &
utgve sug ndr en plate som narmer seg hjgrnebordet, skal fgres
over dette, og & avbryte sugingen ndr en plate som nzrmer seg
hjgrnebordet skal plasseres p& dette for utskillelse langs side-

linjen.

Ved nedstr¢gmsenden av sugeoverfgringsinnretningene 17 er det

montert brytevalser 52 pé hver side av overfgringsinnretningene

og disse valsene strekker seg nedover under niviet for valsene 18.
Nir en plate kommer frem til nedstrgmsenden av overfgringsinnretningene
17 tvinger brytevalsene platen nedover og bort fra valsene 18 for
sdledes & avbryte sugingen og for8rsake at den ved suget fastholdte
plate faller ned til en gruppe av lavereliggende valser 26 montert

péd en ramme 27, som er vertikalt bevegelig ved hjelp av

hydrauliske Jjekker f.eks. fra de ¢vre posisjoner hvor valsene 22
mottar platen som er brutt vekk fra suge-~overfgringsinnretningene

til en lavere posisjon hvor valsene 22 er i hgyde med de

fortsettende valsene 11 i hovedlinjetransportinnretningen. Etter
sdledes & ha krysset over forgreningspunktt blir den overfgrte
platen senket ned p& fortsettelsen av hovedlinjetransporfinnretningen
for 4 fortsette sin forutbestemte bane.

Hvis det er foretrukket kan rammen 27 som bzrer valsene 26 bli
dreid om en akse mot sin nedstrgmsende og anordnet for & beveges
pa en dreibar mate slik at platen blir mottatt pd valsene, som
heller og dermed gar over til & bli horisontal.

Andre anordninger kan vere effektive for & avsette plater fra
-overfgringsinnretningene, f.eks. luftstrdler eller anordninger
som styrer luftstrgmmen i det siste sugekammeret ved nedstrgms-

enden av overfgringsinnretningene, f.eks. ved & reversere luft-
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strgmmen gjennom sugekamrene, eller ved & dpne kamrene til

atmosferen.

Alternativt kan lgsrivingen av platen fra valsene 18 i transport-
innretningen bli utfgrt bare ved hjelp av tyngdekraften idet
platen beveges ut av det effektive omride for suging og faller
ned av sin egen vekt pa valsene 11.

Fig. 7 viser en modifisert form av en underplate 21 for sugekamrene
20. Hver underplate 21 er dannet med en spalte 27 som strekker ‘seg
parallelt med valsene 18 istedet for hull 22 som vist i fig. 6.

Fig. 7 viser ogs& et annet sett valser 28 montert i sugekamrene

20 slik at deres periferier stikker litt ut gjennom spaltene 27.

De laveste punktene av periferiene av valsene 28 er i en hgyde med
de laveste punktene av periferiene av hovedlinjevalsene 18 av
suge-overf@gringsinnretningene og valsene 28 og 18 blir drevet med
samme drivanordning. Alternativt kan valsene 28 vere stillestdende
valser, og i dette tilfelle er det ¢nskelig at de er plassert med
sine laveste punkter av sine periferier i en hgyde meget lite over
de laveste punktene av periferiene av drivvalsene 18. I enkelte
tilfeller er disse stillestdende valser 28 gnskelige for & hindre
kontakt mellom oversiden av platen som overfgres og sugekamrene 20,
serlig ndr de-glassplater som fgres over forgreningspunktet er
relativt tynne og derfor fleksible.

Oppfinnelsen gjgr det séledes mulig for glassplater som fgres i
rekkefglge langs en hovedlinjetransportinnretning & bli behandlet
med stgrre hastighet enn normalt.

Utskillelsen av plater til sidelinjer kan utfgres pd& en passende
selektiv basis. F.eks. ndr platene som fgres er vesentlig identiske,
blir enten en platé som ne@rmer seg et hjgrnebord fgrt over hjgrne-
bordet for & fortsette langs hovedlinjetransportinnretningen eller
den blir skilt ut til sidelinjen som fgrer vekk fra dette hijgrne-
bordet, avhengig av om dette hj¢rnebordet fremdeles er opptatt av

en forutgdende plate. S&8ledes kan det anordnes detektoranordninger

ved hvert hjgrnebord for 8 avfgle narvaret av en plate pd dette,
idet slike detektoranordninger tjener til & komtrollere driften av
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overfgringsanordningene slik at plater blir flyttet over hjgrne-
bordet nar dette er opptatt av en plate. Spesielt kan detektor-
anordningene omfatte en fgrste bryter som drives av platen pa
hjgrnebordet og sidledes er effektiv for & avfgle ndr hjgrnebordet
er opptatt, og en annen bryter som drives av rammen 14 og
effektiv for & f@gle ndr rammen og sdledes valsene 13 er i en hevet
posisjon. Med dette arrangement kan overfgringsinnretningene
drives under kontroll av bryteren slik at hver plate som narmer
seg hjgrnebordet blir flyttet over dette unntatt ndr bordet er
ledig og rammen 14 er i den hevede posisjon. Det vil vare ¢gnskelig
at ndr utskillelsen av platef blir utfg¢rt etter den ovenfor
beskrevne mite, blir det maksimal utnyttelse av den fgrste side-
linjen, siden denne har f¢rste mulighet for 8 motta en plate og
hver pafglgende sidelinje mottar da bare plater som har blitt

fgrt over det forutgdende hjgrnebord eller bordene fordi disse har
vart opptatt. v

En alternativ midte, hvor platene blir fgrt fremover pd tilsvarende
mate, og som kan fremskaffe en mer jevn fordeling av plater mellom
sidelinjene, er at flytteanordningene driver en platetelling slik
at etter at et hjgrnebord mottar en plate vil de tilknyttede
overfgringsinnretningene flytte et antall pidfglgende plater
tilsvarende antallet av sidelinjer til et punkt nedenfor dette
hjgrnebordet. Med denne metode mottar hver av 'n' sidelinjer en
av 'n' etterfglgende plater opprinnelig tilfg¢rt til hovedlinje-
transportinnretningen.

Nir platene, opprinnelig tilfgrt til hovedlinijetransportinnretningen
har vesentlige karakteristiske egenskaper, f.eks. et antall
forskjellige stgrrelser, kan transportsystemet sortere platene i
kategorier. S&ledes kan utskillelseéanordningene ved hj¢rnebor6et
og suge~overfgringsanordningene bli selektivt drevet ved & avfgle
utseendet av en glassplate og enten f¢fe glassplaten langs den
forutbestemte bane eller skille den ut fra banen i overensstemmelse
med karakteristiske egenskaper for platen, f.eks. stg¢rrelsen av
platen, slik at plater av en viss stgrrelse kan skilles ut til

en utvalgt sidelinjetransportinnretning.

Det kan i transportsystemet innebygges innretninger som utsorterer
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plater, som blir stygt beskadiget og som derved skal forkastes.
Serlig kan en posisjon for istykkerslatte glassplater anordnes i
hovedlinjetransportinnretningen i en kort avstand ovenfor hvert
hjgrnebord og i forbindelse med overfgringsanordningene, hvorved
leveringen av gdelagte plater til hjgrnebordene eller flytte-
anordningene kan nedsettes til et minimum. Sidelinjetransport-

innretningene kan ogsa bli utstyrt med vrakplasser etter behov.

Det md forstds at en ngyaktig utfgrelse av transportsystemet kan
bli tilpasset for & mgte spesielle krav. Sarlig trenger ikke

alle sidelinjene & fore til samme side av hovedlinjetransport-

innretningen som vist i fig. 1, men kan fgre til motsatte sider.

Selv om transportsystemet er under automatisk kontroll ved
anbringelse av passende brytere, tellere, tidsinnstillinger og/eller
inspeksjonsutstyr, som driver de forskjellige delene av apparatet,
bestdr systemet fortrinnsvis av et manuelt kontrollarrangement
hvorved den automatiske kontroll kan bli overtatt under retnings-
linjene til en operatgr for s& & tillate operatgren & utbedre

en blokkering som kan forekomme, f.eks. hvis en plate knuses.

Hvor systemet blirAbenyttet til & sortere plater i kategorier

vil den automatiske kontroll normalt bestd av en datamaskin for

& sortere platene selektivt.

Dén foreliggende oppfinnelse bestdr sdledes av en viktig utvikling
av automatisk lagringsmuligheter og for & behandle klasser av A
plater med meget stor hastighet og er sarlig effektiv ved behandling
av plater som kuttes av et glassband tilfgrt med hgy hastighet.

PATENTKRAV

1. Apparat for transport av glassplater, omfattende en hoved-
linjetransportinnretning for & tfansportere glassplater langs

en forutbestemt bane, flere sidelinjetransportinnretninger som er
montert- i en lavere hgyde enn hovedlinjetransportinnretningen og
som fgrer bort fra hovedlinjetransportinnretningen ved forgrenings-
punkter anordnet i avstander fra hverandre langs hovedlinje-
tranéportinnretningen,-og innretninger ved hvert forgreningspunkt
for & skille ut plater fpa hovedlinjetransportinnretningen og over
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pd sidelinjetransportinnretningen som strekker seg ut fra dette
forgreningspunkt, karakterisert ved 1iog
for seg kjente loddrett bevegelige utskillelsesinnretninger
(12,13,14) ved hvert forgreningspunkt og som hver anvendes til &
senke en plate fra hovedlinjetransportinnretningen ned og over pa
en sidelinjetransportinnretning, i kombinasjon med suge-
overfgringsinnretninger (6) anbragt over hvert forgreningspunkt for

o

4 lgfte en glassplate fra hovedlinjetransportinnretningen og fgre
platen over og forbi forgreningspunktet og deretter pd nytt & sette
platen ned pd hovedlinjetransportinnretningen, samt innretninger
for selektiv drift av suge-overfgringsinnretningene for etter
behov & bevirke at glassplater sdm nermer seg et forgreningspunkt

fpores over og forbi forgreningspunktet for & fortsette langs
hovedlinjetransportinnretningen.

2. Apparat som angitt i krav 1,

karakterisert ved at hver suge-overfgrings-
innretning (6) er anbragt i en tilstrekkelig hg¢yde over hovedlinje-
transportinnretningen (1) til & holde en plate som fgres over og
forbi et forgreningspunkt i en hgyde slik at den gdar klar av

en annen plate ved forgreningspunktet, hvorved en plate kan fgres
over og forbi forgreningspunktet over den annen plate som fremdeles
under utskillingen ved hjelp av utskillelsesinnretningene (12) i

det minste delvis opptar forgreningspunktet.

3. Apparat som angitt i krav 2,

karakterisert ved at hver suge-overfgrings-
innretning (6) omfatter flere drivvalser (18) anbragt i avstand
fra hverandre over forgreningspunktet, og sugeinnretninger (20) i
forbindelse med drivvalsene innrettet til & skape et redusert trykk
over en plate som skai fortsette i1 den forutbestemte bane, ved at
platen suges mot valsene slik at den fgres over og forbi
forgreningspunktet.

4, Apparat som angitt i krav 1 - 3,

karakterisert ved at de loddrett bevegelige
utskillelsesinnretninger utgjgres av et bord som omfatter valser
(13) anordnet til & fgre en glassplate i samme retning som

hovedlinjetransportinnretningen (1), fremfgringsbelter (16)
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anordnet mellom og parallelt med valsene for & fg¢re en plate fra
bordet og over p& sidelinjetransportinnretningen, og innretninger
(15) for & senke bordet slik at valsene (13) senkes i forhold til
beltene (16) og en plate som opprinnelig var understgttet av
valsene (13) avsettes p& beltene (16) for av disse & fgres over

pé& sidelinje-transportinnretningen.
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