inote

SO
FRIFTNED

(12) FASCICULO DE PATENTE DE INVENCAO

(11) Namero de Publicagao: PT 2443053 E

(51) Classificacao Internacional:
B65G 21/16 (2014.01) B65G 21/22(2014.01)

(22) Data de pedido: 2010.06.16

(30) Prioridade(s): 2009.06.16 IT M120091057

(43) Data de publicagéo do pedido: 2012.04.25

(45) Data e BPI da concesséao:

2014.09.03
207/2014

(73) Titular(es):
REXNORD FLATTOP EUROPE S.R.L.
VIA DELL'INDUSTRIA 4 42015 CORREGGIO (RE)

IT
(72) Inventor(es):
ANDREA ANDREOLI IT
DANIELE COEN IT

(74) Mandatario:

ALVARO ALBANO DUARTE CATANA

AVENIDA MARQUES DE TOMAR, Ne 44, 62 1069-229 LISBOA
PT

(54) Epigrafe: SEGMENTO DE CURVA E METODO PARA FABRICO DE UM SEGMENTO DE CURVA

(57) Resumo:

SEGMENTO DE CURVA (1) PARA UMA CORRENTE TRANSPORTADORA, POSSUINDO PELO
MENOS UMA PISTA GUIA ESTENDENDO-SE DE FORMA CURVA (2, 2) PARA GUIAR UMA
CORRENTE TRANSPORTADORA AO LONGO DE UMA CURVA, O SEGMENTO DE CURVA
COMPREENDENDO UMA PARTE DA BASE (3) E PELO MENOS DOIS CARRIS (4) FORMANDO UMA
PISTA GUIA, EM QUE OS CARRIS SAO CADA UM MONTADOS DE FORMA FIXA NA PARTE DA
BASE COMO UMA SECCAO SEPARADA NUMA DISPOSICAO FIRMADA AO LONGO DE UM
TRAJECTO CURVO DE MONTAGEM.



DESCRICAO
"SEGMENTO DE CURVA E METODO PARA FABRICO DE UM SEGMENTO DE

CURVA"

A invencdo refere-se a um segmento de curva para uma
corrente transportadora, possuindo pelo menos uma pista
guia estendendo-se de forma curva para gular uma corrente
transportadora ao longo de uma curva. Tais segmentos de
curva sao conhecidos, e podem por exemplo ser utilizados
para guiar varias correntes transportadoras modulares ao
longo de uma curva numa pista de transporte. Os segmentos
de curva podem ter uma uUnica pista guia ou podem ter uma
pluralidade de pistas guia, e o comprimento e o raio da
curva podem depender da forma de apresentacdo da pista de

transporte.

Tendo em vista a grande variedade do numero necessario de
pistas, do raio e do comprimento, ¢é correntemente mais
comum o fabrico de um segmento de curva fresando o topo de
uma placa de um material pléastico de Dbaixo atrito,
resistente ao desgaste, tal como por exemplo UHMWPE, de

modo a que 0s carris guia da pista necessdria permanecam.

Para poupar custos, foi proposto em EP 0 790 197
proporcionar a placa como uma estrutura em sanduiche
compreendendo uma parte superior de material de baixo
atrito, resistente ao desgaste e uma parte inferior de
material de baixo custo com um maior coeficiente de atrito.
Além disso, foi proposto em DE 8 901 563 proporcionar
partes dos carris que estdo sujeitas a desgaste, como uma
tira curva de material de baixo atrito, resistente ao

desgaste. Tal tira pode ser suportada radialmente por uma



parte base de material de Dbaixa qualidade, e pode ser

montada de forma fixa nele por meio de parafusos.

WO 00/00415 divulga um segmento de curva de acordo com O
predmbulo da reivindicacdo 1 possuindo carris que séo
incorporados como secgdes separadas, e que que sao
suportados numa pluralidade de elementos de suporte
espacados. Os elementos de suporte sdo ligados entre si por
uma tira gque € construida a partir de elementos acoplados
de modo articulado. Os elementos de suporte sdo de seccgao

transversal constante na direcc¢do da tira.

EP 1 148 003 divulga um segmento de curva com carris dque
sdo 1integralmente fresados a partir de uma placa. A
superficie interna e/ou externa da guia dos carris ¢é
proporcionada com uma cobertura resistente a carga,
redutora do desgaste. A forma de realizacdo da Figura 7
inclui uma Unica tira de desgaste que ¢ introduzida no

interior do carril interno.

Apesar de economizar em custos de materiais, tais
disposigdes exigem custos significativamente maiores de

montagem e uso de maquinas das partes.

A invencdo tem como objectivo proporcionar um segmento de
curva para uma corrente transportadora, em que o0s custos de
material e de uso de méagquinas podem ser reduzidos, sem

aumento indevido dos custos de montagem.

Para tal, a invengdo proporciona um segmento de curva para
uma corrente transportadora de acordo com a reivindicacao

1.



Ao proporcionar os carris como secgdes separadas, estes
podem ser feitos economicamente a partir de um material com
0 baixo coeficiente de fricgcdo e a elevada resisténcia ao
desgaste exigidos. Ao montar de forma fixa os carris como
seccdes separadas na parte da base ao longo de um trajecto
de montagem curvo numa disposicdo firmada, os carris podem
ser montados como unidades completas sem a necessidade de
uma maior fixacgdo para resistir a forcgas radiais através p.
ex. de uma série de parafusos ao longo da via. Em tal
disposigdo firmada, os carris e a parte da base podem
alcangar-se um ao outro directamente ou através de um
elemento de firmacdo intermédio de modo a que sejam fixados
um em relacdo ao outro. Uma tal disposicado pode absorver as
forgcas radiais exercidas pela corrente transportadora sem
necessidade de outros elementos de fixacdo ou de partes de
suporte. A disposicdo firmada inclui em particular um

ajuste de interferéncia.

Através da utilizacdo de seccgdes de carris que sdo rectas
na condicdo nao montada, e gue sao proporcionadas com a
curvatura para a pista guia através da disposicdo firmada,
as seccgbOes de carris podem ser fabricadas economicamente
com antecedéncia, sem a necessidade de proporcionar um raio

de curvatura especifico para uma curva especifica.

De preferéncia, a disposicgao firmada prolonga-se
continuamente ao longo do comprimento do segmento de curva.
Quando as seccgdes de carris sdo engatados na parte da base,
a montagem do segmento de curva pode ser grandemente
simplificada. As secgdes transversais dos carris e/ou o
material podem ser optimizados para facilitar gue os carris

possam assumir a curvatura necessaria.



Ao proporcionar os carris como secg¢ldes extrudidas, os
carris podem ser previamente proporcionados com a Secgao
transversal necessdria em comprimentos normalizados. Desta
forma, as secgbes de carril podem ser cortadas com O
comprimento requerido sem perda significativa de material
devido ao uso de méAguinas. Além disso, o0s comprimentos
extrudidos de carril podem ser proporcionados com a forma
correcta da seccdo transversal da disposigcdo firmada, sem
necessidade de remover material. Como alternativa, o
comprimento do carril pode, p. ex., ser proporcionado por
um processo de moldagem, ou pode ser cortado a partir de

uma placa.

Ao proporcionar os carris como secgbes extrudidas num
processo de extrusao com émbolo, podem também ser
processados materiais de baixa fricgao, altamente
resistentes ao desgaste gue tenham caracteristicas de fluxo
insuficiente para um processo de extrusdo convencional. Um
exemplo de um tal material que pode ser processado
utilizado extruséo com émbolo é o) pd UHMWPE .
Surpreendentemente, verificou-se que secgdes de UHMWPE
extrudido com émbolo tém uma resisténcia relativamente
baixa a dobragem, o que facilita o proporcionar as secgdes
de carris com a curvatura do carril necessaria pelo engate
através da disposicdo firmada. Além disso, tais carris
extrudidos com émbolo s&o substancialmente livres de
tensdes internas apds o fabrico. Vantajosamente, o carril
extrudido pode compreender um lubrificante, por exemplo,

UHMWPE saturado com gordura.

A parte da base pode compreender uma placa de material. Uma
tal placa de material pode por exemplo ser feita de um

material de baixo custo que pode ser proporcionada com uma



parte da disposicdo firmada estendendo-se ao longo do
trajecto de montagem curva necessario com relativa
facilidade. Um exemplo de um tal material de baixo custo é
PE convencional, PE reciclado ou PVC. A parte da base pode
ser continua, e pode p. ex. ser feita a partir de uma Unica

placa.

Os carris podem ser mantidos pela parte da base através de
partes de porcas e ranhuras em cooperacao. Para aumentar a
fixacdo, os carris e a parte da base podem ser firmados
interbloqueando-se. As partes de porcas e encaixes podem
entdo ser interbloqueados, por exemplo, proporcionando um
entalhe, tal como um encaixe de rabo de pomba ou uma
conexao de porca em T. A parte da base pode ser por exemplo
concretizada como uma placa em gque sao feitas varias
ranhuras concentricamente, espacadas radialmente, ranhuras
nas quais o0s carris sado firmados de modo a gque sejam
fixados. Os carris podem ser firmados directamente nas
partes de Dbase, mas também podem, por exemplo, ser
inseridos a parte da base através de um elemento de
firmacdo intermédio. Um tal elemento de firmacdo intermédio
pode por exemplo ser concretizado como uma tira com uma
sec¢cdo transversal com a forma de uma ampulheta ou um
encaixe de duplo rabo de pomba do qual a parte superior e
inferior atingem ranhuras de encaixe na secgao de carril e
na parte da base, respectivamente. 0O elemento de firmacéo
intermédio pode também ser concretizado, p. ex. como uma
tira que seja por si montada na parte da base, p. ex.,
usando parafusos. Por exemplo, pode ser utilizada uma tira
de montagem em forma de L ou de U que seja enroscada na

parte da base e que se firme no carril.



As secgbes de carril podem ser axialmente inseridas nas
ranhuras de modo a assumir a curvatura necesséaria para a
pista guia. O atrito experimentado durante a insercédo axial
pode ser significativamente reduzido através da sujeicgéo
dos carris e/ou da parte da base a movimento vibracional.
Como alternativa, a parte da base pode ser transformada a
maquina de modo a proporcionar saliéncias que se possam
estender continuamente ou descontinuamente ao longo de uma
curva. Tais saliéncias podem formar as porcas que cooperam
com uma ranhura proporcionada nas seccgbes de carril. Se
desejado, varias secgdes de carril podem ser colocadas umas
atrds das outras. Os carris podem ser soltos, i.e. com uma

parte da sua altura livre de suporte radial.

Os carris podem ser proporcionados para incluirem
superficies guia laterais e superiores. Além disso, os
carris podem ser proporcionados como partes sdlidas, e
podem ser proporcionados com um nucleo de outro material.
Além disso, o0s carris podem ser proporcionados com uma

parte interna oca, ou com uma seccido transversal aberta.

0O segmento de curva pode compreender uma pluralidade de
pistas guia concentricamente curvas, cada pista guia
compreendendo um carril guia disposto radialmente para o
interior e um carril guia disposto radialmente para fora.
Pistas guia radialmente adjacentes podem ter uma seccao de
carril em comum. O exterior radial de uma tal seccao de
carril dUnica comum pode ser utilizado para guiar uma

corrente transportadora adjacente.

A invencdo refere-se também a um método de producdo de um
segmento de curva para uma corrente transportadora de

acordo com a reivindicagado 12.



Os carris podem ser fabricados como seccgdes extrudidas, em

particular através de extrusdo com émbolo.

LA parte da base pode ser transformada a maguina para
incluir partes de firmacgdo que se estendam em curva para

manter os carris.

Os carris podem ser deslizados axialmente para engate com a

parte da base, em particular, ajudada por vibracéao.

Apbs o0s carris terem sido montados na parte da base, as
faces da extremidade do segmento de curva podem no inicio e
no final do segmento de curva ser transformados a maguina

numa superficie substancialmente plana.

Como medida de seguranca, oS carris podem ainda ser
aparafusados a parte da base, perto do inicio e do fim do

segmento de curva.

A invencgdo serd ilustrada usando ainda uma forma de
realizacdo exemplificativa que ¢é mostrada num desenho. No
desenho,

a Fig. 1 é uma vista de cima de um segmento de curva;

a Fig. 2 é uma vista lateral do segmento de curva da
Fig. 1 na seta A;

a Fig. 3 mostra uma alternativa a Fig. 2;

as Figs. 4 e 5 mostram alternativas de uma disposicéo
de firmagdo para firmagdo dos carris a parte da base do
segmento de curva;

as Figs. 6-9 mostram alternativas para garantir que
uma corrente transportadora ¢é mantida em posicdo no

segmento de curva;



a Fig. 10A mostra uma vista em perspectiva esquemdtica
de um detalhe da base da Fig. 1; e

a Fig. 10B mostra uma vista de cima esquemdtica da
base da Fig. 1.

as Figs. 10C-E mostram vistas detalhadas da base da
Fig. 1, tal como indicado na Fig. 10B.

a Fig. 11 mostra um detalhe esquemdtico de uma

disposicdo firmada de Fig. 2.

As figuras mostram apenas representacdes esquemdticas de
formas de realizacdao exemplificativas, e sao mostradas

apenas como exemplos ndao limitativos.

As Figuras 1 e 2 mostram um segmento de curva 1 para um
transportador. O segmento de curva 1 compreende uma parte
da base 3 e pelo menos dois carris 4. Carris radialmente
adjacentes 4 formam uma pista guia estendendo-se em curva 2
para guiar uma corrente transportadora ao longo da curva. O
segmento de curva 1 pode ser por exemplo suportado sobre
uma estrutura de um transportador, e pode conectar-se a
guias rectas ou mais segmentos de curva. O segmento de
curva pode também incluir partes rectas, p. ex. no inicio e
no fim da pista guia, e pode incluir maltiplas curvas. O

segmento de curva 1 pode ter uma Unica pista guia 2 ou pode

ter uma pluralidade de pistas guia 2. Na forma de
realizacéo exemplar mostrada, o) segmento de curva
compreende duas pistas guia 2, 2'. Cada pista 2, 2' é

composta por dois carris guia 4, um carril guia disposto
radialmente para fora e um carril guia 4B disposto
radialmente para dentro. As pistas guia 2, 2" sao
concentricamente curvas. As pistas guia 2 radialmente
adjacentes podem ter um carril 4 em comum. Na forma de

realizacdo exemplar mostrada, o carril guia 4B disposto



radialmente para dentro da pista 2 forma também o carril
disposto radialmente para fora 4A' da pista guia 2°
adjacente. Em formas de realizagdo alternativas, tal como
por exemplo a mostrada na Figura 3, o carril guia disposto
radialmente para dentro 4B da faixa 2 é um carril guia
separado em relacdo ao carril disposto radialmente para

fora 4A' da pista guia adjacente 2°'.

0O segmento de curva 1 pode ser utilizado para guiar véarias
correntes transportadoras modulares ao longo de uma curva
na faixa de transporte. Na forma de realizacgdo exemplar
mostrada, cada pista guia 2, 2' pode acomodar uma corrente
transportadora modular, de modo a que as disposicgdes de
ligagdo de mdédulos de cadeia consecutivos possam ser
recebidas nos espacgos intercalares 10 entre os carris 4. Os
fundos das placas de suporte do produto dos médulos da
cadeia podem repousar nas superficies superiores das guias
9 dos carris 4. Ao passar por uma curva, as disposicdes de
ligacdo podem ser guiadas pelas superficies das guias

laterais 8.

A parte da base 3 pode compreender uma placa de material,
por exemplo uma placa de material plastico. Na forma de
realizacdo exemplar, a parte da base 3 & uma placa continua
feita de PE convencional ou PVC. A parte da base pode ser

proporcionada como uma placa uUnica.

Os carris 4 podem ser montados de forma fixa na parte da
base 3 como uma secao separada numa disposicao firmada 5 ao
longo de uma trajectdéria curva. Os carris 4 podem ser
feitos de um material plédstico. Na forma de realizacéo
exemplar, os carris s&o feitos de UHMWPE. Na forma de

realizacdo exemplar, os carris sao livres.
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A parte da base 3 pode ser transformada a maquina para
incluir partes chave de fixacado estendendo-se em curva para
manter os carris. Tals partes chave podem incluir por
exemplo saliéncias ou pedestais, ou ranhuras. Os carris 4
podem ser mantidos através da parte da base 3 através das
partes de porca e ranhura em cooperacdo 6, 7. Os carris e a
parte da Dbase podem ser firmados interbloqueando-se. Na
forma de realizagdo exemplar mostrada na Figura 2, as
partes de porca e ranhura 6, 7 foram tornadas
interbloqueantes ao proporciond-las com uma ligacdo de rabo

de pomba.

A parte da base 3, na forma de realizacdo exemplar mostrada
na Figura 2, tem sido proporcionada como uma placa de
material PE convencional na qual sdo realizadas a maquina

vdrias ranhuras concéntricas, espacadas radialmente 7.

As seccgbes de carris 4 sao entao inseridas nas ranhuras 7
ao longo do seu eixo de modo a assumir a curvatura
necessaria para a pista guia 2. Cada carril 4 pode ter uma
secgao transversal constante, e as secgdes transversais de
cada carril 4 podem ser idénticas. Os carris 4 séo
proporcionados com a curvatura para a pista guia 2 através
da disposicdo firmada 5, pode ser suficiente para manter o
comprimento de um uUnico tipo de carril em stock, e cortar
0s carris para o comprimento requerido. Se desejado, a
parte da base 3 pode ser transformada a magquina para
compensar qualquer diferenca na deformacdo dos carris guia
4 causada pelos diferentes raios. Por exemplo, as ranhuras
7 para os carris 4 dispostos radialmente mais para dentro
podem ser proporcionadas com uma pequena inclinagdo em

relagcdo ao plano horizontal. Desta forma, mesmo gue a
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secgcao transversal dos carris dispostos mais para dentro
fique inclinada devido ao raio relativamente forte da
curvatura que € imposto ao carril 4, os carris 4 podem ser
montados numa orientacgdo ligeiramente inclinada de modo a
que as superficies superiores 9 dos carris permanecem mais

ou menos horizontais e alinhadas umas com as outras.

Os carris 4 podem ser proporcionados como seccdes
extrudidas neste exemplo, oS carris podem ser
proporcionados como secgdes extrudidas. Nesta forma de
realizacdo exemplar, os carris 4 foram proporcionados como
carris extrudidos de UHMWPE, gque foram fabricados por um
processo de extrusdo com émbolo. 0Os carris extrudidos com
émbolo podem ser feitos com base em resina em pd. A resina
em pd pode ser alimentada a partir de uma tremonha numa
camara de aquecimento, onde ¢é fundida num gel. A resina
fundida é entdo extrudida em descontinuo a partir da camara
através de um molde usando p. ex. um émbolo hidraulico.
Desta forma, podem ser extrudidas longas extensdes lineares

de carris.

O segmento de curva 1 da forma de realizacdo exemplar pode
ser produzido <cortando extensdes lineares de carris
extrudidos para carris 4 do comprimento requerido. Em
seguida, os carris 4 podem ser inseridos axialmente com as
suas partes de porca 6 dentro das ranhuras 7 que foram
transformadas a méAgquina na parte da base 3, tal como
discutido acima. Um movimento de vibracdo longitudinal pode
ser aplicado para facilitar a insercdo. Apds os carris 4
terem sido deslizados axialmente para engate com a parte da
de base 3, as faces terminais do segmento de curva 1 podem
ser transformadas a maguina numa superficie

substancialmente plana de modo que as extremidades dos



12

carris 4 possam ser perfeitamente alinhadas com as faces

terminais do segmento de curva 1.

Nas formas de realizacao das Figuras 2 e 3, os carris 4 séo
firmados directamente na parte da base 3. Em formas de
realizacdo alternativas, tal como os exemplos mostrados nas
Figuras 4 e 5, o0s carris 4 podem ser firmados na parte da
base 3 através de um elemento de firmag¢do intermédio. Um
tal elemento de firmacdo intermédio pode por exemplo ser
concretizado, tal como na Figura 4, como uma tira 11 com
uma seccado transversal em forma de duplo rabo-de-pomba ou,
alternativamente, de ampulheta, da qual as partes superior
e inferior alcancam as ranhuras de encaixe 11A e 11B na
secgdo do carril 4 e na parte da base 3, respectivamente. O
elemento de firmacdo intermédio pode p. ex., tal como na
Figura 5, ser também concretizado como uma tira 12 gue por
si €& montada na parte de Dbase 3, p. ex. utilizando
parafusos 13. Por exemplo, pode ser utilizada uma tira de
montagem em forma de L ou de U 12 que ¢é aparafusada na

parte de base 3 e que firma dentro dos carris 4.

Tal como representado esquematicamente na Figura 6, o
segmento de curva 1 pode ser proporcionado com imanes 14
para atrair 0s moédulos das cadeias da corrente
transportadora e/ou dos seus pinos de conexdo para a faixa
2. Em particular, os imanes 14 podem ser embebidos na parte
da base 3, sob os interespacos 10 entre os carris 4. Os
imanes 14 asseguram que alguns tipos de cadeias de
correntes transportadoras na secc¢do curva sao mantidos no
lugar, mesmo sem qualgquer constrangimento geométrico (tal
como por exemplo o0s mostrados nas seguintes Figuras 7, 8,

9, descritas a seguir).
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Como alternativa aos 1imanes 14, para assegurar dJgue as
cadeias da corrente transportadora sdo mantidas em posicéo
no segmento de curva, as secc¢bes de carril 4 e/ou a parte
da base 3 podem ser moldadas de modo a gue oS interespacos
10, onde os médulos da cadeia sdo recebidos, sejam mais
largos na parte inferior (préximo da superficie superior da
parte de base 3) e mais estreitos no topo (prdximo da

superficie guia superior 9 dos carris 4).

Por exemplo, tal como esquematicamente mostrado na Figura
7, o0s carris 4 podem ser formados de modo a gue, na sua ou
suas superficies guias laterais 8, as seccgdes de carril 4
tenham uma largura reduzida na parte inferior (do lado
oposto a superficie guia do topo 9), definindo assim uma
reentrancia 15 com um rebordo superior 16 adaptado a
acomodar e reter verticalmente os lados das cadeias da
corrente transportadora. Alternativamente, tal como
representado na Figura 8, a parte de base 3 pode
compreender, em correspondéncia com os interespacos 10,
ranhuras 17 que se estendem transversalmente sob os carris
adjacentes 4, de modo a definir reentréncias 18 sob os
bordos dos carris 4, adaptados a acomodar e manter
verticalmente oS lados das cadeias das correntes

transportadoras.

Como outra alternativa, esquematizada na Figura 9, a ou as
superficies guia laterais 8 dos <carris 4 ©podem ser
inclinadas, em vez de verticais, de modo a que a largura
dos carris 4 aumente a partir da sua parte inferior para o
seu topo; de preferéncia, a parte da base 3 pode também,
neste caso, compreender, em correspondéncia com @ 0Os
interespacos 10, ranhuras 19 que atingem transversalmente

0os carris adjacentes 4, e tails ranhuras 19 tém de
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preferéncia paredes laterais 20 inclinadas, de modo a que a
largura das ranhuras seja maior na sua parte inferior. Nas
configuragdes das Figuras 7 e 8, uma placa relativamente
espessa de material de base pode ser transformada a maquina
para incluir uma fundacdo saliente 24 para o carril 4,
enquanto o carril 4 forma por si as superficies guia
superior e lateral 8, 9. No lado direiro da Fig. 8 uma

fundacdo alargada 24 é mostrada como alternativa.

Em relagdo a Figura 11, os carris 4 podem ser montados de
forma fixa na parte da base 3 numa disposicao firmada 5
possuindo um ajuste de interferéncia. Em tal ajuste de
interferéncia, as partes macho e fémea da disposicgéao
firmada podem ser sobredimensionadas em relagdoc uma a
outra, de modo a que engatem com elevada fricgao. O
movimento axial dos carris relativamente a parte da base 3
requer entdo uma tal forca grande para que sejam montados
eficazmente de forma fixa relativamente uns aos outros
durante a utilizacdo. De preferéncia, uma parte macho da
disposigdo firmada 5 € sobredimensionada relativamente a
parte fémea correspondente. Na forma de realizacgao
mostrada, a disposigdo firmada 5 ¢é formada através de
partes de porca e ranhura 6, 7 em cooperacdo gue sao
proporcionadas com ajuste de interferéncia e entalhe. Em
particular, a disposigédo firmada € concretizada como uma
chamada ligagao em rabo-de-pomba, da qual a parte macho,
aqui a porca 6, estd no carril 4. Ao proporcionar a pecga
macho, i.e. a porca 6, com uma grande largura relativamente
a largura da parte fémea, aqui a ranhura 7, pode ser
realizado um ajuste de interferéncia que ¢é pré-esforcado
para fechar. Ao proporcionar a altura da parte macho 6,
i.e. a porca, para ser menor que a altura da parte fémea,

i.e. a ranhura, a reducdo da largura da porca devido a
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compressao pode ser compensada por um aumento da altura de
porca. A compensacao facilita a insercdo axial do carril 4
com ajuste de interferéncia. Na Fig. 11, mostra-se como a
conexdo de rabo-de-pomba se deforma para proporcionar o
ajuste de interferéncia através da indicacdo da forma
original da porca com uma linha tracejada. 0
sobredimensionamento da largura da porca 6 pode, p. €xX. ser

escolhido de cerca de 2-8% da largura da ranhura 7.

Para facilitar mais a insercdo, o carril 4 pode ser puxado
para o engate com a ranhura 7. Em relacgdo a Fig. 10, para
facilitar a insercao, a reentrancia 7 pode ser
proporcionada com uma parte de entrada afunilada 21 que tem
um tamanho grande relativamente a porca 6. A ranhura 7
pode, num bordo superior interior 22, ser proporcionada com
porcdes alargadas 23. Tais porgdes alargadas 23 permitem
alivio da tensido, e podem p. ex. ser distribuidas ao longo
do comprimento da ranhura 7 para espacgar partes de ajuste
apertado 24 do Dbordo superior interno 22. Tal como
mostrado, a parte macho 6 do rabo-de-pomba no carril 4 tem

um angulo de cerca de 60°, relativamente ao plano inferior.

Deve ser claro para o perito que a invencdo ndo esté
limitada a forma de realizacdo exemplar descrita e gue
muitas variagdes sdo possiveis dentro do quadro de trabalho

da invencdo tal como definido nas reivindicag¢des anexas.

Lisboa,



REIVINDICACOES

. Segmento de curva (1) para um transportador, possuindo
pelo menos uma pista guia estendendo-se em curva
(2,2") para guiar uma corrente transportadora ao longo
de uma curva, o segmento de curva (1) compreendendo
uma parte da base (3) e pelo menos dois carris (4)
formando uma pista guia, em que os carris (4) incluem
cada um superficies guia laterais e superiores (8,9),

caracterizado por a parte da base ser continua, e por

0s carris serem individualmente montados de forma fixa
na parte da base como secgdo separada numa disposicgéao
firmada (5) ao longo de uma trajectdria de montagem
curva, a disposicgéao firmada estendendo-se
continuamente ao longo do comprimento do segmento de

curva.

. Segmento de curva (1) de acordo com a reivindicacdo 1,
em que os carris (4) sao lineares na condic¢do nao
montada, e sao proporcionados com a curvatura para a

pista guia através da disposicao firmada (5).

. Segmento de curva (1) de acordo com a reivindicacgdo 1
ou 2, em qgque o0s carris (4) sao proporcionados como
secgdes extrudidas, em particular como secc¢des

extrudidas com émbolo.

. Segmento de curva (1) de acordo com qualquer uma das
reivindicacdes anteriores, em que a parte da base (3)

compreende uma placa de material.



10.

11.

12.

. Segmento de curva (1) de acordo com gualgquer uma das

reivindicacgbdes anteriores, em que os carris (4) séo

deslizados axialmente sobre a parte da base (3).

. Segmento de curva (1) de acordo com qualquer uma das

reivindicacgdes anteriores, em que os carris (4) séo
mantidos pela parte da base através das partes de

porca e ranhura em cooperagao (6,7).

. Segmento de curva (1) de acordo com a reivindicacgao 6,

em que as partes de porca e ranhura (6,7) sao

proporcionadas com entalhe.

. Segmento de curva (1) de acordo com qualgquer uma das

reivindicag¢des anteriores, em que os carris (4) séao

livres.

. Segmento de curva (1) de acordo com qualgquer uma das

reivindicag¢des anteriores, em que a disposicao firmada

(5) inclui um ajuste de interferéncia.

Segmento de curva (1) de acordo com qualguer uma das
reivindicacdes anteriores, em que O0s carris (4)

compreendem uma parte interior oca.

Segmento de curva (1) de acordo com qualquer uma das
reivindicac¢des anteriores, em que os carris (4) tém

uma secg¢do transversal constante.

Segmento de curva (1) de acordo com qualgquer uma das
reivindicacodes anteriores, compreendendo uma
pluralidade de pistas guia curvas concéntricas (2,2'),

cada faixa compreendendo um carril guia disposto



13.

14.

15.

16.

17.

radialmente para dentro (4B) e um carril guia disposto

radialmente para fora (4A).

Método de producdo de um segmento de curva (1) para
uma corrente transportadora possuindo pelo menos uma
pista guia estendendo-se em curva (2,2') para guiar um
segmento de corrente transportadora ao longo de uma
curva, compreendendo:

- proporcionar uma parte de base (3) continua;

- proporcionar varios carris (4), cada um
incluindo superficies guia laterais e superiores
(8,9), e

- fixar cada carril (4) como uma sec¢ao separada
na parte da base (3) numa disposicdo firmada (5) ao
longo de um trajecto de montagem curva, de modo que a
disposicédo firmada se estenda continuamente ao longo

do comprimento do segmento de curva.

Método da reivindicacgdo 13, em gue os carris (4) séo
fabricados como secgdes extrudidas, em particular

através de extrusdo com émbolo.

Método da reivindicacdo 13 ou 14, em gue a parte da
base (3) é transformada a magquina para incluir partes
de firmacdo estendendo-se em curva (7) para manter os

carris.

Método de qualquer uma das reivindicagbes 13-15, em
que o0s carris (4) sdo deslizados axialmente para

engate com a parte da base (3).

Método de qualquer uma das reivindicacgdes 13-16 em

que, apds os carris (4) terem sido montados na parte



da base (3), as faces terminais do segmento de curva
(1), no inicio e no fim, sdo transformadas a maguina

numa superficie substancialmente plana.

Lisboa,



RESUMO
"SEGMENTO DE CURVA E METODO PARA FABRICO DE UM SEGMENTO DE
CURVA"

Segmento de curva (1) para uma corrente transportadora,
possuindo pelo menos uma pista guia estendendo-se de forma
curva (2, 2) para guiar uma corrente transportadora ao
longo de uma curva, o0 segmento de curva compreendendo uma
parte da base (3) e pelo menos dois carris (4) formando uma
pista guia, em gque o0s carris sdo cada um montados de forma
fixa na parte da base como uma seccgado separada numa
disposigcao firmada ao longo de um trajecto curvo de

montagem.
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