s

NORGE

[NO]
STYRET (21) patentsoknad nr.  2320/72
FOR DET INDUSTRIELLE (22) Inngitt 28.06.72
RETTSVERN
(23) Lepedag 28.06,72
(41) Alment tilgiengelig fra 15.01.73

[B] (1) uTLEGNINGSSKRIFT

(51) Int. CI2 E 04 C 2/26

(44) Sgknaden utlagt, utlegningsskrift utgitt 12.12.77

(30) Prioritet begjeert

(54) Oppfinnelsens benevnelse

(71)(73) Seker/Patenthaver

(72) Oppfinner

(74) Fullmekiig

(56) Anferte publikasioner

12.07.71, 22.05.72, Storbritannia,

137607

nr.

32635/71,
23991/72

Fremgangsmate til forsterkning av kanter

av bygningsplater. '

BPB INDUSTRIES LIMITED,
Ferguson House,
Marylebone Road,

London N.W. 1,

England.

THOMAS GWYNNE, ‘
Loughborough, Leicestershire,
England.

Siv. ing. Rolf Dietrichson,
Onsagers Patentkontor, Oslo.

US patent nr. 3372520



137607

Den foreliggende oppfinnelse ang3r en fremgangsmate til
forsterkning av kanter av bygningsplaéér omfattende en kjerne
av stivnet gips innesluttet mellom dekkark av papir eller lignende.

I lette vegg- og himlingskonstruksjoner er det ofte gnskelig
4 feste de paneler eller plater som konstruksjonen bestir av, ved
hjelp av sakalte skjulte festemetoder for & skaffe en overflate
som ikke er skjemmet av synlige festemidler., En mate til oppnéelse
av en slik befestigelse er & anvende plater eller fliser med spor,
noter, furer eller innsnitt i kantene som flenser eller fjzrer pa
stenderverk kan passe inn i for & bare platene. Anordning av slike
innsnitt i kantene av gipsplater medfgrer imidlertid problemer
som fglge av den relativt lave styrke av platenes gipskjerne.

Disse problemer foreligger enten notene dannes ved tildannelse av
innsnitt i kantene av pd forhénd fremstilte paneler eller ved
formgivning av panelene under stgpingen eller formgivningen. Videre
bgr kantene vaere forsterket slik at de ikke si lett skades ved
transport og anvendelse.

For é'gi‘den gnskede beskyttelse av kantene md forsterknings-
strimler med et egnet profil bestd av hovedsakelig stivt materiale,
f.eks. metall, og dette gjor det vanskelig & innlemme slike strimler
i platekantene. Videre er det meget gnskelig at den herdede gips-
kjerne i den fepdige plate er fullstendig innesluttet av dekkarkene
(bortsett fra de kappede ender av tilskdrne plater), idet dette
hindrer inntrengning av fuktighet og mulighet for skade pi plate-
kantene som fglge av slik fuktighet.

Oppfinnelsen lgser begge disse problemer i en kontinuerlig
prosess hvor kjernen av platen skjares tilbake,mens dekkarkene
tillates a beholde sin fulle, opprinnelige bredde. Forsterknings-

strimmelen blir deretter pasatt og kantene av dekkarkene blir bgyd
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ned og bundet til strimmelen.

Fremgangsmiten ifglge oppfinnelsen er sdledes karakterisert
ved at kjernen av en allerede fremstilt gipsplate skjazres tilbake
langs minst én kant, mens dekkarkene levnes i utragende stilling
fra kanten, at en forsterkningsstrimmel med ¢gnsket profil fpres til
anlegg mot den tilbakeskarne kant, og at kanten av dekkarket brettes
ned mot overflaten av strimmelen og festes til denne. Bredden av
strimmelen er fortrinnsvis lik tykkelsen av kjernen ved kanten.

Forsterkningsstrimmelen kan vere flat eller profilert, og
nidr den har fremspring i retning mot kjernen, blir kjernens kanter
tilskdret med motsvarende profil. En foretrukket utferelsesform
av fremgangsmdten ifglge oppfinnelsen er'rsiledes karakterisert

.ved at der i kanten av kjernen skjares et spor, at en forsterk-
ningsstrimmel i form av et kanalelement med kantflenser som strekker
seg sideveis i planet for platekanten, presses inn i sporet, og at
de nedbrettede kanter av dekkarkene festes til flensene.

'Fremgangsméten skaffer en bygningsplate med en kjerne av
stivnet gips innesluttet mellom dekkark av papir eller lignende
og en forsterkningsstrimmel langs minst &n kant, idet minst de

‘tilgrensende kanter av dekkarkene er brettet over i det minste
en del av en utadvendende flate av forsterkningsstrimmelen og festet
til denne ved klebning. Forsterkningsstrimmelen har fortrinnsvis
en slik bredde at den ender ved kantene eller skuldrene av platen
(bortsett fra eventuelle dekkark). Det er ikke ngdvendig & anvende
klebemiddel for & binde forsterkningsstrimmelen til kjernen, men
slikt klebemiddel kan anvendes hvis det er ¢nskelig & danne en
ytterligere binding. Forsterkningsstrimmelen kan fremstilles 'slik
at den passer ngyaktig inn i kanten av kjernen, wved at kanten og
strimmelen .profileres p& egnet méte, og de fastklebede dekkark
bidrar til & holde strimmelen p& plass.og beskytte den mot utvendige
mekaniske midler som ville kﬁnne bringe den ut av stilling.

Forsterkningsstrimmelen kan bestd av et hvilket som helst
materiale med den styrke som er ngdvendig for & skaffe forsterkningen
av kanten, f.eks. metall ellér plast. I de foretrukne paneler blir
imidlertid forsterkningsstrimmelen dannet av rustbeskyttet metallplate.
Nar forsterkningsstrimmelen har et egnet ikke lukket profil, kan den
fremstilles kontinuerlig ved valsing av en metallstrimmel i den bedrift
hvor den kontinuerlige fremstilling av panelelementene forégér, og
deretter kontinuerlig pafgres kantene av panelelementene nir disse
fgres frem gjennom ahlegget.
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De forsterkede kanter som fas ved fremgangsméten ifglge
oppfinnelsen, kan tildannes 'pé& plater med avsmalnende kanter
s8vel som pé de vanligere plater med rettvinkled kanter. Videre vil
skjeringen av platekantene gi en riktigere kant enn den som oppnés
ved den opprinnelige stédping av papirdekkede plater pad vanlige gips-
platemaskiner, slik at det blir mulig & oppnd en finere eller ngyakti-
gere fuge mellom naboplater eller =~fliser i en veggkonstruksjon.

Enda finere fuger kan oppndes i vegg- eller himlingskonstruk-
sjoner hvor steget av en bazrestgtte stdr i1 inngrep med notene i to
nabopaneler med notkanter, hvis kanten ellér skulderen av hver plate
skjeres lenger tilbake pd den side som skal utgjgre baksiden av noten,
enn kanten eller skulderen p& forsiden. Dette tillater at steget av
barestgtten fir plass mellom nabopanelelementer -samtidig som disses
forkanter bringes til fullstendig anlegg mot hinannen, s& der fies en
skjgt eller fuge som er nesten usynlig ndr den betraktes pd avstand,
og som nér det gjelder plater hvis kanter er rettvinklede, kan tapet-
seres eller dekoreres direkte uten dekking eller fylling av skjdten
med strimler eller skjgtemasse.

Oppfinnelsen vil n& bli narmere beskrevet under henvisning
til tegningen, som viser fire forskjellige utfgrelsesformer av
panelelementer som kan fremstilles i henhold til den foreliggende
oppfinnelse, i forskjellige stadier under fremstillingen.

Fig. 1 viser en kant av en gipsplate 10 med en kjerne 11 og
forside- og baksidedekkark 12 resp. 13. Platen kan vaere en vanlig

. gipsplate som er fremstilt pd vanlig mite, og dekkarkene kan f.eks.
bestd av papir. N&r det gjelder paneler med en dekorativ overflate
kan de i det minste pd forsiden belegges med et plastmateriale som
bindes til platens papiroverflate. Ved 14 er der antydet et skjzre-
verktgdy som ndr det bringes i bergring med kanten av platen 10, skjezrer
tilbake kjernen 11 for & danne en not eller et innsnitt 15 med av-

rundet bunn eller indre hjgrner og skuldre 16 som vist pd figuren.
Skjereverktgyet kan omfatte et midtblad 17 for tildannelse av noten
og sideblad 18 til bortskjering av kjernen langs innerflaten av dekk-
arkene. Disse blader kan vare av sirkelsagtypen, og ytterligere blad
19 som kan dreie seg sammen med sagbladene, kan vare anordnet for &
rense skuldrene av den skirne kant til den ¢gnskede dybde.
P& fig. 2 er platen vist under fremfgring forbi fgrings-

plater 21 som holder de utragende kanter 22 av dekkarkene fra hinannen

samtidig som et pd forha&nd tildannet kanal- eller not-element 23 med
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flenser langs begge kanter og avrundet bunn ellef indre hjdrner skyves
pd plass i1 noten 15 av et egnet verktgy 24. Kanalelementet 23 kan
fremstilles kontinuerlig ved valsing av en metallstrimmel, og dette
kan utfgres samtidig i det samme anlegg, idet det nettopp valsede
element fgres kontinuerlig inn i sporet i kanten av den kontinuerlige
fremfgrte plate. ‘ ) .

+ © PFig. 3 viser det neste trinn i fremstillingen hvor et klebe-
middel, f.eks. et varmsmeltende klebemiddel (hot melt adhesive), p&-
fgres innerflaten av de utragende kanter 22 av dekkarkene ved hjelp av
dyser eller andre egnede pafgringsorganer 31. Denne figur viser ogsi
at forsterkningselementet 23 har en slik utstrekning i side~ eller
bredderetningen at det ender i flukt med kantene av kjernen pd inner-
siden av dekkarkene 22.

Tilslutt blir kantene 22 av arkene ved hjelp av egnede
f¢ringsskinner brettet inn mot flensene av kanal- eller notelementet
23 for & klebes tii dette og valset p&d plass av en sluttbehandlings-
valse 41 som vist p& fig. 4.

Skjgnt der pd tegningen er vist en plate med rettvinklede
kanter og utformet med en notkant med skuldre av samme bredde pd hver
side av noten, vil det for fagfolk uten'videre vere forstdelig at
egnede modifikasjoner av skjzrebladene 17, 18 og 19 kan skaffe en
skulder som er skiret tilbake eller avfaset i stgrre grad enn den
annen. Dette vil i s&fall vere skulderen l6a (fig.4) hvis overflaten
12 er p& forsiden av platen. Det vil ogs& vare klart at en lignende
forsterkende notkant kan dannes pd plater med avsmalnende kanter.

Hvis profilet av den fremre flens av elementet 2% modifiseres
og noten og skulderen i kjernen modifiseres tilsvarende, kan videre
platen gis en kant med en hvilken som'helst gnsket profil,f,eks, for
‘det tilfelle at fugen mellom naboplater skal utgjgre et trekk ved den
sammensatte konstruksjon.

Fig. 5 viser en kant av en glpsplate 10 med en kjerne 11 og

dekkark 12 og 13 p& henholdsvis forsiden og baksiden. Skjzreverktgyet,
‘'som kan vare av 51rkelsagtypen, er vist ved 18, N&r kantene av platene .
10 brlnges i ber¢r1ng med skjzreverktgyet, vil dette skjere tilbake
kanten av kjernen 11 1nnt11 dekkarkene som vist ved 15, . for & danne
to dype falser. Skereverkt¢yet kan ogsd omfatte et_mldtre blad 17
for tllbakeskgarlng av kjernen mellom falsene.

Flg 6 viser at flensene 25 av et pa forhénd tildannet kanal-

element 23 som kan bestd av valset metall, kan skyves p& plass over
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kanten av platen mellom de tilskdrne flater og dekkarkene ved hjelp
av et egnet verktgy 24. De utragende kanter av dekkarkene kan her-
under holdes tilbake av fgringsskinner som pd fig. 2.

Fig. 7 viser det neste trinn i fremstillingen. hvor et
klebemiddel, f.eks. et varmsmeltende klebemiddel, pafgres innersiden
av de utragende kanter 22 av dekkarkene ved hjelp av dyser eller andre
egnede pafgringsorganer 31. .

Til slutt blir kantene 22 av arkene ved hjelp av egnede
padfgringsskinner brettet inn mot steget av kanalelementet 23 for &
klebes til dette, hvoretter der finner sted en fastvalsing ved hjelp
av en sluttbehandlingsvalse 41 som vist pé fig.‘8. .

P& fig. 9 er der vist et med en fjer forsynt kanalelement
49 hvis flenser 50 er satt inn mellom de tilsk&rne flater'og dekk-
arkene av et platelement 10 fremstilt som beskrevet i forbinde;se
med fig. 5. Et egnet pdfgringsorgan 51 anvendes til pdfgring av lim
p& partier av kanalelementet og innersiden av de utragende kanter 22
av-dekkarkene. De utragende kanter 22 blir deretter brettet inn og
valset -p4 plass ved hjelp av en valse 52 som vist pd fig. 10.

‘P& fig..ll er der vist et skjzreverktgy 53 som kan skjzre
tilbake kanten av platen 10 til et avtrappet profil med dype falser
54 ner dekkarkene. _ ,

Fig. 12 viser et egnet verktdy 55 til innsetting av flensene
56 av et kanalelement 57 over den tilskérne kant av platen eiler
panelelementet. Steget 58 av kanalelementet er avtrappet for & passe
til den tilskdrne kant av panelelementet.

' Fig. 13 viser et pidfgringsorgan 60 til pdfgring av klebe-
middel péd innerflaten av de utragende kanter 22 av panelelementets
dekkark. De utragende kanter blir deretter brettet inn over kanal-
elementet og valset pd plass ved hjelp av en valse 61 som vist pd
fig. 14,

Paneler eller plater fremstilt i henhold til den foreliggende
oppfinnelse kan ha hvilken som helst gnsket stgrrelse, f.eks. som
vegg- eller himlingspaneler eller -fliser, og kan gis en overflate-
finish med et hvilket som helst gnsket materiale, f.eks. papir eller
plast.
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Patentkravwv:

1, Fremgangsmadte til forsterkning av kanter av bygningsplater
omfattende en kjerne av stivnet gips innesluttet mellom dekkark av

"papir eller lignende,’k arakterisert ved atkjernen
"av en allerede fremstilt gipsplate skjares tilbake langs minst én

kant, mens dekkarkene levnes i utragende stilling fra kanten, at en
forsterkningsstrimmel (23, 49, 57) med gnsket profil fgres til
anlegg mot den tilbakeskirne kant, og at kanten av dekkarket brettes

" ned mot overflaten av strimmelen og festes til denne.

2, Fremgangsmidte som angitt i krav i, karakterisert

v e d at der i kanten av kjernen skjeres et spor, at en forsterk-

' hiﬁgsstrimmel‘i form av et kanalelement med kantflenser -som strekker

seqg sideveis. i planet for platekanten, presses inn i sporet, og at
de nedbrettede ‘kanter av dekkarkene festes til flensene.
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