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Podlahové doska a otvarateny zamkovy systém zahrnuje
podrezanti drazku na jednej dlhej strane podlahovej dosky
a vy¢nievajlice pero na protil'ahlej dlhej strane podlahovej
dosky. Podrezand dréZka m4 zodpovedajiici dohora sme-
rujuci vnitorny zamkovy povrch vo vzdialenosti od svojho
vrcholu. Pero a podrezand drazka st vytvarované tak, aby
sa pribliZovali a odtahovali sa od seba pri otd¢avom pohy-
be okolo stredu (C) blizo priese¢nice povrchovej roviny
(HP) a spolotnej rovine spoja (VP) dvoch susednych po-
dlahovych dosiek. Podrezanie v draZke tohto zamkového
systému je vyrobené pomocou najmenej dvoch diskovych
reznych néstrojov, ktorych rotatné hriadele st vo&i sebe
sklonené, aby vytvorili prvii vniitorna &ast’ podrezanej &asti
draZky a aby bol zimkovy povrch umiestneny bliZsie
k otvoru dra¥ky. Spdsob indtaldcie podlahy z takychto do-
siek zahrnuje kroky: poloZenie novej dosky priloZenim ku
skor poloZenej doske, vsunutie pera novej dosky do otvoru
podrezanej draZky poloZenej dosky, otodenie novej dosky
dohora pri pokratujicom vkladani pera do podrezanej
drazky a siasne otatanic novej dosky nadol do konetnej
polohy. Vyrobny spdsob podrezanej drazky zahrnuje opra-
covanie pomocou najmenej dvoch réznych rotaénych rez-
nych nastrojov, ktorych st hriadele nastavené pod réznymi
uhlami. Klinové nastroje na pokladanie podiahovych do-
siek maji dohora smerujici zichytny povrch na svojom
hrubSom konci.
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Podlahové dosky a spésoby ich vyroby a inStalacie

Oblast’ techniky

Uvedeny vyndlez sa vztahuje na zamkovy systém pre mechanické spojovanie

podlahovych dosiek. na dosky s tymto zamkovym systémom, na spdsobv ich instalécie a
vyroby a d’alej na nastroje pouzivané na instalaciu podlahovych dosiek.

Vynélez je uréeny hlavne pre podlahové dosky na baze dreva, ktoré v normalnom
pripade maju drevené jadro a s uréené na mechanické spojovanie. Nasledujtici popis
su¢asného stavu techniky. predmetu vynalezu a hlavnych rysov vynédlezu bude preto
smerovany do oblasti pouzitia, predovietkym na podlahy z obdiznikovych parkiet, ktoré sa
sp4jaji na dlhej aj na kratkej strane. Vynalez je urCeny predovSetkym pre plavajice podlahy,
tj. pre podlahy, ktoré sa mdzu pohybovat vodi zakladu. Potrebné je viak zdoéraznit, Ze
vynalez sa méze pouzit pri vietkych druhoch tvrd}?ch podladh, ako si drevené doskové
podlahy, drevené podlahy s lamelovym alebo drevotrieskovym jadrom, s dyhovanym
povrchom a jadrom z drevenych vldkien. laminatové podlahy, podlahy s plastovym jadrom a
podobne. Vynélez sa pochopitelne méze pouzit pri d’alSich typoch podlahovych dosiek,
ktoré sa opracovévaju reznymi nastrojmi, ako Je preglejkovy podlahovy podklad alebo
drevotrieskové dosky. Dokonca aj v pripadoch, kedy sa neuvaZuje po intal4cii so spojenim
podlahovych dosiek so zakladom.

Mechanické spojovanie dosiahlo v kratkom &ase iroké uplatnenie predovsetkym
pre svoje vynikajiice vlastnosti pokladania, .pevnost’ a kvalitu spojenia. Dokonca aj
podlahy podla WO 9426999, ako je d'alej detailne uvedené, a podlahy predavané pod
znatkou Alloc® maji vassie vyhody pri porovnani s tradi¢nymi lepenymi podlahami, aviak
Ziaduce su d’alsie vylepsenia.

Mechanické spojovacie systémy sa velmi vyhodné pre spojovanie nielen
laminétovych podléh, ale tiez drevenych a kompozitnych podlah. Tieto podlahové dosky
mozu byt' poskladané z vel’kého mnoZstva réznych materiglov povrchu, jadra a zadnej strany.
Ako bude opisané dalej. tieto materialy mozu byt obsiahnuté v rdznych &astiach
spojm‘/acieho systému, ako je paska, zamkovy prvok a spojovacie pero. Riedenie, zahrnujuce
spojovaciu pasku. ktord je tvarovana napr. podl'a WO 9426999 alebo WO 9747834 a ktora
zabezpecuje horizbntélny spoj, a zahmujice dalej spojovacie pero, ktoré zabezpeduje
vertikalny spoj, ma vsak za nésledok naklady v podobe odpadového materidlu, ktory vznika

pri opracovavani materialu dosky.



Pre optimalnu funkciu napr. parketovej podlahy hrubky 15 mm by mala mat’ paska
Sirku priblizne rovnaku ako je hribka podlahy, tj. asi 15 mm. So spojovacim perbm
priblizne 3 mm bude odpad 18 mm. Podlahovéd doska ma normalnu $irku priblizne 200 mm.
Odpadovy material preto bude 9%. V3eobecne plati, Ze cena odpadového materidlu bude
vel'ka, ked’ podlahové dosky su z drahého materidlu, ak si hrubé alebo ich format je maly,
takZe pocet beznych metrov spojov na meter $tvorcovy podlahy je velky.

Nepochybne sa mnozstvo odpadu zredukuje, ak pouZivana paska ma tvar samostatne
vyrobeného hlinikovej pasky. ktord je uz pripevnena k podlahovym doskam vo. vyrobe.
NavyS$e hlinikova paska moze mat’ mnohé pouzitia, ktoré budid vhodnej$im a lacnej§im
spojovacim systémom nez paska, opracovavana a tvarovana z jadra. Hlinikova je paska ale
nevyhodnd, pokial bude potrebna rekonstrukcia vo vyrobe a velké investi¢né naklady na
rekonstrukciu jestvujucej tradi¢nej vyrobnej linky, na ktorej sa vyrdba mechanicky spojovaci
systém. Vyhoda sucasnej hlinikovej pasky spofiva v tom, Ze sa pociatoény format
podlahovych dosiek nemusi menit’.

Pokial’ sa paska, vyrabana opracovavanim materidlu podlahovych dosiek poskodi, da
sa pripadne obratit’. Preto sa musi format podlahovych dosiek prispdsobit’ tak, Ze je
dostatok materidlu pre tvarovanie pasky a spojovacieho pera. Pre laminatové podlahy je
‘potrebné €asto zmenit tieZ Sirku pouzivaného dekoraéného papiera. V3etky tieto upravy a
zmeny vyzaduju tieZ nakladné prisposobenie vyrobného zariadenia a velkid adaptéciu vyroby.

Pritom k vy$Sie uvedenym problémom, stvisiacich s neZiaducim odpadom materidlu,
nakladom na vyrobu a prispdsobeniu vyroby, paska ma nevyhodu v tom, Ze je
nachylné na poskodenie pocas prepravy a instalécie.

Suhrnne mozno povedat’, Ze je potrebné zabezpeéit’ mechanické spojenie pri nizkych
vyrobnych ndkladoch a suéasne je snaha zachovat’ sufasné vynikajuce vlastnosti, ktoré sa
tykajui ukladania, dvihania, kvality a pevnosti spoja. Pri jestvujucom rieSeni nie je mozné
dosiahnut’ nizke naklady bez sucasného zniZenia $tandartnej pevnosti a/alebo ukladania.
Predmetom vynalezu je poukazat' na rieSenie, ktorého ciefom je redukcia ndkladov pri
zachovani pevnosti a funkcie.

Vynalez vychadza zo znamych podlahovych dosiek, ktoré maji jadro, &elnu stranu,
zadnu stranu a protil'ahlé spojovacie okraje, z ktorych jeden je tvarovany ako spojovacia
drézka, ur¢ena hornou a dolnou hranou a ktora ma spodny koniec, a druhy spojovaci
okraj je pero s dohora smerujucou ¢astou na svojom “volnom vonkajSom konci.
Spojovacia drazka ma tvar zubovej drazky s otvorom, vndtornou ¢astou a vnitornym
zamkovym povrchom. Aspoii ¢asti spodnej hrany su tvarované spolo¢ne s jadrom podlahovej

dosky a spojovacie pero ma zamkovy povrch, ktory je navrhnuty tak. aby spolupracoval



s vnutornym zamkovym povrchom v drézke susednej podlahovej dosky , &im sa dve takéto
podlahové dosky mechanicky spoja tak, Ze ich predné strany su v rovnakej povrchovej rovine -
HP- a stretavaju sa v spojovej rovine -VP- ktora je na fiu presxie kolma. Tato technika bola
objavend v DE-A-3041781 a bude d’alej podrobne prediskutovana. |

Predtym v3ak bude opisana v3eobecnd technika, tykajuica sa podlahovych dosiek.
Zamkové systémy na mechanické uzamknutie podlahovych dosiek budi opisané ako zaklad

uvadzaného vynalezu.

Doterajsi stav techniky

Pre ul'ahCenie pochopenia uvadzaného vynélezu a tiez problémov pred vynélezom
nasleduje teraz popis obidvoch zakladnych konstrukcii a funkcii podlahovych dosiek podla
W0.9426999 a WO 9966151 s odkazmi na obrazky | - 17 na priloZenych vykresoch. Vo
vhodnych ¢&astiach popisu sucasnej techniky sa tie? pouZilo uskutoénenie uvaidzaného
vynélezu, ak je opisané niZsie.

Obrazky 3a a 3b zobrazuju podlahovii dosku 1 podla WO 9426999 pri pohlade
zvrchu a zospodu. Doska 1 je obdiznikova s vrchnou stranou 2, spodnou stranou 3, dvomi
protilahlymi dlhymi stranami sa spojovacimi okrajmi 4a, 4b a dvomi protilahlymi kratkymi
stranami sa spojovacimi okrajmi 5a a 5b.

Spojovacie okraje 4a, 4b dlhych stran rovnako ako spojovacie okraje kratkych stran
5a, 5b m6zu sa mechanicky spojit’ bez lepidla smerom D2 na obr. 1c tak, Ze sa stretavaji na
spojovacej rovine VP. zndzomené na obrazku 2c, v poloZenom stave musia byt spoloéné
vrchné strany na spolo¢nej povrchovej rovine HP, znédzornenej na obrazku 2c.

Na zobrazenom vyhotoveni, ktoré je prikladom podlahovych dosiek podla WO
9426999, na obrazkoch 1 - 3 na priloZzenych vykresoch, ma doska 1 z vyrobného zdvodu
namontovanu plocht pasku 6, ktora je pozdiz celej dlhej strany 4a a ktord je vyrobend z
pruzného, huzevnatého hlinikového plechu. Paska 6 je vedena vonkajskom za spojovu
rovinu VP v spojovom okraji 4a. Paska 6 modZe byt pripojena mechanicky podl'a
zobrazeného vyhotovenia alebo pomocou lepidla alebo nejakym inym spoésobom. Ako je
uvedené v dokumentoch. mozné je pouzit’ pre pasku pripojenti vo vyrobnom zavode tiez iné

paskové materily, ako je plech z iného materialu, hlinikové alebo plastové profily. Ako je



tieZ konStatované vo WO 9426999 a opisané a zobrazené.vo WO 9966151, moze byt paska 6
tvarovana sucasne s doskou 1. napr. vhodnym opracovanim jadra dosky 1.

Uvadzany vynalez je pouZiteI'ny pre podlahové dosky, kde paska alebo aspori jej &ast’
je tvarovana spolu s jadrom. vyndlez riesi Specialne proble":my, ktoré nastanti u tychto
podlahovych dosiek a vyrobku z nich. Jadro podlahovej dosky nemusi byt
vyrobené z homogénneho materidlu, ale je to vhodnejsie. Paska 6 tvori celok s doskou 1,
t.j. mala by byt’ tvarovana na doske alebo namontovana vo vyrobnom zavode.

Pri zndmych vyhotoveniach podla vy3Sie uvedenych WO 9426999 a WO 9966151
moZe byt Sirka pasky 6 priblizne 30 mm a hribka priblizne 0,5 mm.

Podobne je to aj v pripade, kedy je kratSia paska 6' zarazena pozdiz krétkej strany 5a
dosky 1. Cast’ pasky 6 za spojovou rovinou VP je tvarovand so zamkovym prvkom 8, ktory je
pozdiz celej pasky 6. Zamkovy prvok 8 ma vo svojej kratsej Casti pracovny zdmkovy povrch
10, lemujuci spojovii rovinu VP vy3ky napr. 0,5 mm. V poloZenom stave tento zamkovy
povrch 10 je v kontakte sa zdmkovou drazkou 14, ktoré je vytvorend na spodnej strane 3
spojovacieho okraju 4b naprotivnej dlhej strany prilahlej dosky 1°. Paska 6' pozdiZ kratkej
strany ma zodpovedajuci zdmkovy prvok 8' a spojovaci okraj Sb naprotivnej kratkej
strany méa zodpovedajicu zamkovu draZku 14'. Okraj zdmkovej drazky 14, L‘}_‘ smerujuci
od spojovej roviny VP tvori pracovny zdmkovy povrch 10' pre spolupricu s pracovnym-
zamkovym povrchom 10 zdmkového prvku.

Pre mechanické spojenie dlhych aj kratkych stran tieZ vo vertikdlnom smere, t.j. smer
DI na obr. lc, je tiez doska 1 pozdiz jednej dlhej strany - spojovaci okraj 4a - a jednej
kratkej strany - spojovaci okraj 5a - tvorend na boku otvorenym vybranim alebo perovou
drazkou 16. Ta je urCend navrchu hornym vybezkom na spojovacom okraji 4a, 5a a naspodku
paskami 6 a 6'. Na protil'ahlom okraji 4b, 5b je horné vybranie 18, ktoré uréuje zdmkové pero
20, ktoré spolupdsobi s vybranim alebo perovou drazkou 16 — vid'. obr. 2a.

Obréazky 1a aZ 1c zobrazuju ako dve dlhé strany 4a a 4b dvoch takychto dosiek 1, 1°
na zéikladni U, mdZu byt spojené Sikmo nadol otdcanim okolo stredu C, ktory je tesne pri
reze medzi rovinou povrchu HP a spojovou rovinou VP, zatial’ o dosky drzia pri vzdjomnom
kontakte.

Obrazky 2a az 2c¢ zobrazuju, ako sa mdzu spojit’ kratke strany 5a, 5b dosiek 1, 1°

zovretim. DIhé strany 4a. 4b mozu byt spojené obidvomi spdsobmi, spojenie kratkych stran
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Sa. 3b  po polozeni prvého radu podlahovych dosiek sa normalne uskutoéni len zovretim
potom. ako sa najskor spojili dlhé strany 4a. 4b.

Ak nové doska 1' a skor polozend doska 1 su spojené okrajmi 4a a 4b svojich
dlhych stran podl'a obrazkov la - Ic. okraj 4b novej dosky 1’ sa zatlaéi voéi okraju 4a
dlhej strany skor polozenej dosky 1 podla obrézku la, takze zémkové"pero 20 je vloZené do
vybrania alebo perovej drazky 16. Doska 1’ sa potom sklopi nadol vo¢i podkladu U
podla obrazku Ib. Zamkové pero 20 vyplni vybranie alebo zamkowii drazku 16 a stdasne
zamkovy prifok 8 pasky 6 zapadne do zamkovej drazky 14. Pocas tohto sklopenia nadol moze
hornd ¢ast’ 9 zamkového prvku § posobit’ a uskutoénit’ priloZenie novej dosky 1° ku skér
poloZenej doske 1.

V tejto spojenej polohe podla obrazku 1c sa dosky 1 a 1’ uzamknu v smere D1
ako aj v smere D2 pozdiz spojovych okrajov 4a 4b ich dlhych stréan, ale dosky 1 a 1° sa méZu
posunut’ jedna voci druhej v pozdiznom smere spojené pozdiz dlhej strany t.j. v smere D3.

Obrézky 2a - 2¢ zobrazujii ako sa mézu okraje 5a a 5b kratkych stran dosiek 1 a 1’
spojit’ mechanicky v smeru D1 rovnako ako D2 tym, Ze nova doska 1' sa premiestni
horizontalne smerom ku skér poloZenej doske 1. To sa méZe urobit’ potom, ako sa dlh4 strana
novej dosky 1° prilozi, konkrétne sklopenim novej dosky 1° dovnutra podla obrazku la aZ
lc, a so skér poloZenou doskou 1 spojit do radu. Pri prvom kroku na obrazku 2a
spolupracuju skosené plochy vybrania 16 a zimkové pero tak, Ze paska 16 sa stlaca nado] ako
priamy désledok priblizovania okrajov krétkych stran 5a, 5b. Ku koncu priblizovania zapadne
paska 6, ked” zdmkovy prvok 8' vojde do zamkovej drazky 14', takZe pracovné zdmkové
povrchy 10, 10' na zimkovom prvku 8' zimkova drazka 14’ do seba zapadnu.

Opakovanim operacii zobrazenych na obrazkoch la-c a 2a-c moZe byt polozena
celd podlaha bez lepidla pozdiz vietkych spojovacich okrajov. Sugasné doskové podlahy
vyssie uvedeného typu sa teda mdzu mechanicky spojovat,, pravidlom je, e sa sklapa nadol
dlhou stranou alebo kratkou stranou, pokial' uz je dlha strana uzamknut4, su spolu zovreté
horizontdlnym premiestnenim novej dosky 1’ pozdiz dlhej strany skor poloZenej dosky 1 -
v smere D3. Dosky 1, 1' sa moZu, bez toho aby sa poskodil spoj, znovu rozobrat opaénym
postupom ako boli pokladané a znovu polozif. Casti tychto principov pokladania st
pouZiteI'né tieZ pri spojeni s uvddzanym vynélezom.

Na optimaliziciu funkcie a aby sa uPahéilo pokladanie a rozoberanie, mali by

sucasné dosky po spojeni pozdiz ich dlhych stran zaujat’ polohu, kde je minimélna



moznost” volného pohybu medzi pracovnym zdmkovym povrchom 10 zamkového prvku a
pracovného zamkového povrchu 10' zamkovej drazky 14: Avsak medzi doskami na rovine
spoja VP uzatvorenej hornou stranou dosiek, t.j. v rovine povrchu HP, nie je pripustna Ziadna
vol'a. Pre takiito polohu sa musi. ak je to nevyhnutné, zatlaCit’ jedna doska oproti druhe;j. |
Podrobnejsi popis mozno najst’ vo WO 9426999. Tato vol'a moze byt v rozsahu 0,01 - 0,05
mm medzi pracovnymi zdmkovymi povrchmi 10, 10' pri stladeni dlhych stran susednych
dosiek oproti sebe. Tento voIny pohyb ulah¢uje vniknutie zimkového prvku 8 do zémkovej
drazky 14. 14' a opatne. Ako uz bolo poznamenané, v spoji medzi doskami nie je
Ziaduca Zziadna vola, v reze povrchovej roviny HP a v rovine spoja VP na povrchu
podlahovych dosiek. |

Spojovaci systém umoziuje premiestnenie pozdiZ spojovacej hrany v uzamknutej

polohe po pripojeni I'ubovolnej strany. PoloZenie sa preto moze uskutodnit’ rdznymi
spdsobmi, ale vietky su zaloZené na troch zakladnych zisadach:
« Sklopenie dlhej strany a zapadnutie kratkej strany.
e Zapadnutie dlhej strany - zapadnutie kratkej strany.
e Sklopenie kratkej strany, naklonenie dvoch dosiek nahor, premiestnenie
novej dosky pozdiz okraju krétkej strany pdvodnej dosky a nakoniec sklopenie
obidvoch dosiek nadol.

NajbezZnejsi a najbezpecénejsi spdsob pokladky je ten, kedy sa najskdr dlha strana
sklopni nadol a uzamkne s d’alSou podlahovou doskdu. Nasledne sa vykona premiestnenie
v uzamknutej polohe vo¢i kratkej strane tretej podlahovej dosky, a pride k zovretiu kratkej
strany. PoloZenie sa tiez moze uskuto¢nit’ jednou stranou, dlhou alebo kratkou, kedy sa
spolo¢ne zovrie s d’alSou doskou. Potok sa premiestnia v uzamknutej polohe, pokym sa d’al3ia
strana nezovrie s tretou doskou. Tieto dve metédy vyzaduju zapadnutie aspoh na jednej
strane. Ale pokladanie sa da tiez uskutoénit’ bez zovretia. Tretia alternativa je v tom, Ze
kratka strana prvej dosky je naklonena najskor dovnitra kréatkej strany druhej dosky, ktora je
uz pripojena dlhou stranou s tretou doskou. Po tomto spojeni sa prva a druha doska zl’'ahka
vychylia nahor. Prva doska sa premiestni do polohy sklonenej nahor pozdiz kratkej strany
pokym sa horné spojovacie hrany prvej a tretej dosky nedostanti do vzajomného kontaktu, po
ktorom sa obe dosky spolu sklopia nadol.

_ Vyssie opisané podlahové dosky a ich zamkovy systém bol a je na trhu velmi
uspesny pri spojeni s laminatovymi podlahami, ktoré maji hribku priblizne 7 mm a hlinikovu
pasku 6 hrubky 0,6 mm. Podobné komeréné varianty podlahovych dosiek podla WO

9966156. zobrazené na obrazkoch 4a a 4b, su uspesné. Bolo viak zistené. Ze tato technika



nie je zvlast vhodna pre materidly na drevovlaknitej baze, najmé pre masivne drevené
materidly alebo lepené laminatové drevené maferiél)' pre parketové podlahy. Jedenym z
dovodov predo tato technika nie Je vhodna pre tento typ vyrobkov je velké mnoZstvo
odpadového materidlu. ktoré sa zvysuje v désledku opracovavama Casti okrajov na
vytvorenie perovej drazky s potrebnou hibkou.

Na Ciastocné odstranenie tohto problému by bolo mozné pouzit’ techniku, ktora je
zobrazend na obrézku 5a a 5b na priloZenych vykresoch a ktora Je opisana a zobrazena v DE-
A-3343601. tj. ze by bolo moiné tvarovat obidva spojovacie okraje jednotlivych prvkov,
ktoré su pripojené k okrajom dlhych stran. Tato technika ma tie vysoké naklady na hlinikové
Casti a znatné opracovavanie, ktoré je nevyhnutné. NavySe je obtiazne pripojovat
stavebnicové prvky pozdiz okraju ekonomickym spdsobom. Zobrazena geometria nedovoluje
montdZ a demontdz bez znatného volného pohybu nakldpanim nadol a nahor, pretoze
komponenty nevojdu volne jeden do druhého pocas tychto pohybov pokial' st vyrobene
pre presné licovanie - vid’ obrazok 5b.

Dal3i znamy navrh podlahovych dosiek s mechanickym zimkovym systémom je
zobrazeny na obrazkoch 6a - d na priloZenych vykresoch a opisany a zobrazeny v CA-A-
0991373. Ak sa pouzije tento mechanicky zamkovy systém, vietky sily, ktoré sa snazia
tahat’ dlhé strany dosiek od seba, zdvihaju zamkovy prvok na vonkaj$om konci pasky — vid’.
obrazok 6a. Ak sa podlaha poklad4 a uzatvéra, material musi byt pruzny, aby umoziioval
volnost’ pera na ota¢anie okolo dvoch stredov stasne. Tesné licovanie medzi vSetkymi
povrchmi nedovoluje raciondlnu vyrobu a premiestiiovanie v uzamknutej polohe. Kratka
strana 6¢ nema horizontélny zémok. Tento typ mechanického zAmku mé ale za néasledok
velky odpad materialu, ktory je sposobeny konstrukciou velkych zamkovych prvkov

Dalsi znamy navrh mechamckych zamkovych systémov pre dosky je zobrazeny v
GB-A-1430429 a obrazkoch 7a - 7b na priloZenych vykresoch. Tento systém je zaloZeny na
spojeni pero-drazka., ma zvla$tny drZiaci hak na predizenom okraji jednej strany perovej
drazky a ma zodpovedajucu pridrzné ryhu na hornej strane pera. Systém vyZaduje znaént
pruZnost’ okraju s hdkom a demontdZ nie je moZna bez znitenia spojovacich hran dosiek.
Presné licovanie vyzaduje obtiaZnu vyrobu a geometria spoja spdsobuje velky odpad
materialu.

Dalsi znamy navrh mechanickych zamkovych systémov pre podlahové dosky je
zverejneny v DE-A-4242530. Tento zamkovy systém je tieZ zobrazeny na obrazkoch 8a - b

na priloZenych vykresoch. Tento znamy zamkovy systém ma tiez niektoré nevyhody. Nielen



ze spdsobuje pri vyrobe velky odpad materidlu, ale je aj obtiazne ekonomicky vyrabat
vysoko kvalitné spoje u podlah, kde je pozadovana vysoka kvalita. Podrezana drazka,
tvarujica perovu -drazku méze byt -vyrobend len pouZitim Celnej valcovej frézy, ktora sa
pohybuje pozdiz spojovacej hrany. Nie je mozné pouzit’ velké diskové rezné nastroje na
opracovanie dosky zo strany okraju. :

Pre mechanické spojovanie roznych typov dosiek, najmid podlahovych dosiek, je
mnozstvo zlepSovacich navrhov kde je maly odpad materidlu a kde je vyroba ekonomick4 aj
pri pouziti dosiek na drevotrieskovom a drevenom zéklade. WO 9627721, obrazky 9a - b na
priloZenych vykresoch. a JP 3169967, obrazky 10a - b na priloZenych vykresoch, zndzortiuju
dva typy zépadkovych spojov, kde je maly odpad materidlu, ale maji nevyhodu, Ze
nedovoluju demontaZ podlahovych dosiek vychylenim nahor. Je pravda, Ze tieto spojovacie

| systémy sa moézu vyrabat efektivnym sp(‘)soboin pouzitim velkych diskovych reznych
néstrojov, ale maji vazny nedostatok v tom, Ze demont4? vychylenim nahor spdsobuje tak
zavazné poskodenie zamkového systému, Ze dosky uZ nemézu byt znovu poloZené a
mechanicky uzamknuté.

Dalsi zndmy systém je opisany v DE-A-1212275 a zobrazeny na obrazkoch 11a-b na
prilozenych vykresoch. Tento znamy systém je vhodny pre podlahy na Sportoviskich z
plastovych materidlov a neméze sa vyrabat’ pomocou velkych diskovych reznych nastrojov
na tvarovanie ostrej rezanej drazky. Tento systém sa tieZ nemdZe demontovat’ vychylenim

* nahor napriek tomu Ze materidly majui vysoki pruZnost, dolné a horné hrany su zaoblené a
drazka sa znagne deformuje pri oddelovani tahom. Tento typ spojenia preto nie je vhodny pre
podlahové dosky na drevotrieskovom zéklade, pokial’ sa vyZaduje vysoka kvalita spoja.
Spojenie pero-drazka so Sikmou drazkou a perom bola navrhnutd podla US-A-
1124228. Typ spojenia. ktory je zobrazeny na obrazkoch 12¢ - d na priloZenych vykresoch,
déva moznost’ montovat’ novii dosku jej zatlagenim nadol cez Sikmo dohora smerujtice pero na
skor poloZenej doske. Na zaistenie novej ukladanej dosky sa daju pouzit' klinéeky, ktoré
sa zatlkaju $ikmo nadol cez dosku nad $ikmo dohora smerujicim perom. Pri vyhotoveni
podla obrazku 12a - b sa tato technika neda pouzit, pretoZe je pouZité spojenie na rybinu.
Tato technika ur€ite ma maly odpad materialu, ale nie je vébec vhodna pre plavajuce
podlahy s jednotlivymi podlahovy‘mi doskami, ktoré sa m6zu montovat’ a demontovat’
Jjednoduchym sposobom, bez toho aby sa poskodili, a ktoré maju vysoko kvalitné spoje.
DE-A-3041781 objavuje a zobrazuje zamkovy systém na spojenie dosiek, najmi pri

tvoreni okruhu pre kolieskové kor¢ul'ovanie a kolkarske drahy z plastového materialu.



Tento spojovaci systém je tiez zobrazeny na obrizkoch 13a - d na priloZenych vykresoch.
Tento systém zahrnuje pozdiznu drazku na jednonr okraji dosky a dohora zahnuté
vycnievajice pero po dizke protilahlého okraju dosky. V reze ma vytvarovana drazka prva
Cast’, kiord je definovana ako &ast s rovnobeinym povrchom a je rovnobeZné s hlavnou
rovinou. a druha vnitornd &ast’, ktora je lichobeZnikova alebo viaéuholnikové, obrazky
13a - b a obrazky 13c - d na prilozenych vykresoch. V reze ma pero dve rovnobezné Casti
na\'iéjom ku sebe sklonené, kde ¢ast’, ktora je najblizsie ku stredu dosky, je rovnobezna s
hlavnou rovinou dosky a kde vonkajsia volna &ast je vychylend smerom dohora a
koreSponduje s prislusnou ¢ast'ou povrchu lichobeZnikovej asti vyrezanej drazky.

Konstrukcia pera a drazky a tiez okrajov dosky je taka, Ze ked’ sa takéto dve dosky
mechanicky spoja. ziska sa spojenie jednak medzi povrchovymi ¢astami pera a
zodpovedajicej povrchovej Casti vyrezanej drazky pozdiz celej hornej strany a vonkajsieho
konca pera aj pozdii spodnej strany vnitornej Casti pera, ktora je rovnobeni s hlavnou
rovinou, ako aj medzi okrajovymi povrchmi spojenych dosiek nad aj pod perom a drazkou.
Ked sa pripojuje nova doska ku skér poloZenej doske, nova doska sa vychyli dohora pod
vhodnym uhlom na vloZenie Sikmej vonkajsej &asti pera do vonkajSej rovnobeZnej &asti
drazky skér polozenej dosky. Potom sa pero vloZi do drazky, a nova doska sa skloni nadol.
Vzhladom na hranaty tvar pera je potrebna urtita véla v prvej Casti drazky, .‘aby sa dalo
uskutoénit’ vlozenie. Rovnako tak je nevyhnutny ur€ity stupefi pruZnosti podlahového
materidlu, ktory by mal byt podl'a dokumenticie plastovy. V poloZenej spojenej polohe sa
dosiahne kontakt vi¢siny povrchu pera a vyrezanej drazky okrem spodnej, dohora smerujucej
vonkajsej Casti pera.

Vazny nedostatok mechanického zdmkového systému podla DE-A-3041781 je jeho
obtiaZna vyroba. Vyrobna metéda navrhuje pouzit vyfrézovany koniec v tvare nohy huby s
vonkajSou Castou, ktora vytvori v reze lichobeznikovii vnitorni &ast perovej dféiky. Tato
vyrobna metéda nie je prilis racionalna a navyse vytvéra velké problémy s toleranciami, ak by
vyrobna metéda mala byt pouzitd pre podlahové dosky alebo iné dosky z dreva na
tvarovanie stenovych panelov alebo podlahovych parkiet s vysoko kvalitnymi spojmi.

Ako bolo uvedené vyssie, nevyhodou tohto si¢asného mechanického zamkového
systému je v tom, Ze vkladanie Sikmého pera do drazky vyzaduje zna¢nu vélu medzi perom a
drazkou na umiestnenie §ikmo dolu, pokial’ nie je znagna pruznost materilu dosky, vid’.
obrazok 5 v DE-A-3041781 a obrazok 13b na priloZenych vykresoch. Navy3e tento &ikmy
pohyb nadol sa neméze uskutoénit,, pokial’ nova doska a skor polozena doska sa navzajom

dotykaju blizko horného okraju dosky na perom a drazkou tak, Ze oto¢ny bod §ikmo nadol je
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umiestneny v tomto bode.

Dal3ou ﬁe\'yhodou tohto sti¢asného mechanického-zamkového systému podla DE-A-
3041781 pri spojeni s dost” hrubou doskou z dreveného materialu je v tom, Ze premiestnenie
novej dosky pozdiz uz skér poloZenej dosky v polozenej alebo nadvihnutej polohe sa da
ovel'a tazsie urobit’ s doskami vzdjomne zachytenymi po ¢astiach dlh§éh stran. Dokonca aj
pri vel'mi presnom opracovani drevenych dosiek alebo dosiek na baze drevotriesky nie su
tieto povrchy, pretoZe su prirodného charakteru, dostato¢ne hladké. maju vystupujuce vlédkna,
ktora vyrazne zvySuje trenie. Pri pokladani parketovych podlah a pod. st podlahové
dosky zvidcSa z prirodnych materidlov, ktoré su obvykle 2 - 2.4 m dihé a 0,2 — 0,4 m $iroké,
poskodené. Tento typ dlhych dosiek sa bori a bude preto ¢asto odchyleny od celkového
plavajiiceho tvaru, maju tzv. bandnovy tvar. V tychto pripadoch bude este obtiaznejsie
premiestnenie novo pokladanych dosiek pozdiz skér polozenvch. pokial sa tieZ pozaduje
mechanické zamkové spojenie dosiek na kratkej strane.

Dal3ou nevyhodou tohto stu¢asného mechanického zamkového systému podl'a DE-A-
3041781je vtom, Ze nie je prili§ vhodny pre vysoko kvalitné podlahy. vyrobené z drevenych
alebo drevotrieskovych materidlov a ktoré preto vyzaduji tesné dosadnutie vo vertikdlnom
smere medzi perom a drazkou. aby sa predi$lo vizganiu.

WO 9747834 opisuje podlahové dosky s roznymi typmi mechanickych zé.mkovych
systémov. Zamkové systémy, s ktorymi sa uvaZuje pre uzamknutie dlhych stran dosiek,
obrazky 2 - 4, 11, 22 - 25 v dokumente, su navrhnuté tak, Ze sa m6Zu namontovat a
demontovat’ priloZenim a naklonenym presunutim, zatial ¢o vi¢Sina vzajomnych uzamknuti
kratkymi stranami dosiek. obrazky 5 - 10, je navrhnuta tak, Ze ku vzdjomnému spojeniu
dochadza po zatlaceni oproti sebe pre spojeni porhocou zapadkového zadmku, ale tieto
zamkové systémy na kratkych stranach dosiek nemé6Zu byt demontované bez poskodenia,
asto aj znicenia.

Niektoré dosky, ktoré su predmetom vyndlezu WO 9747834 a ktoré su navrhnuté pre
spojenie a demontaZ pomocou uhlového pohybu, obrazky 2 - 4 v WO 9747834 a obrazky
14a -c na priloZenych vykresoch, majii na jednom konci draZku a pasku pod draZkou, ktor4 je
pod spojovou rovinu, kde sa stykaji horné strany dvoch spojovanych dosiek. Paska je
navrhnutd na zakrytie podstatnej Casti dodatoéne tvarovanej Casti na protilahlom okraji
dosky tak, aby sa dve podobné dosky mohli spojit. Zvy€ajnym rysom tychto podlahovych
dosiek je, Ze hornd strana pera dosky a zodpovedajuci horny koncovy povrch drazky su

rovinné a rovnobezné s hornou stranou alebo povrchom podlahovych dosiek.
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Spojenie dosiek ma zabramt tahu cez SpO_]OVU rovinu a dosiahne sa vyhradne pomocou
zamkor\ ch p0\ rchov. na spodnej strane pera tak aj na hornej strane spodného okraju alebo
pasky pod drazkou. Tieto zamkové systémy maji tak isto nevyhodu, Ze vyZaduju, aby Cast’
pasky zasahovala pod spojovou rovinu. &o spdsobuje odpad materiélﬁ tieZ na spojovacom
okraji, kde je vytvorena drazka.

WO 9747834 tiez zverejiiuje mechanické spojovacie systémy, ktoré obsahuji pero v
tvare kruhového oblika a tvarovo zodpovedajiicu drazku na opaénom okraji podlahovej
dosky - obrazky 14d - 14e na prilozenych vykresoch. Pri spojeni takéhoto zadmkového
systému je horna ¢ast” pera oproti otvoru oblikovitej drazky, po ktorej sa skizava nadol. Pri
tomto skloneni nadol je vel'ky povrch dotyku medzi vSetkymi oblymi povrchmi drazky a pera.
Ak sa pouZije tento typ spojovacieho systému u dlhych drevenych dosiek alebo materialu
na baze dreva, je velmi obtiaZne dosiahnuf hladké a Jjednoduché spojenie. Trenie medzi
oblymi plochami, medzi koncom pera a spodnej &asti drazky, by si vyZadovalo znadnu silu
na premiestnenie dosky pozdiz dal3ej dosky v ich spojenom stave. Tato sidasn4 technika je
urcite vhodnejsia ako ta, ktora je zverejnena vo vyssie uvedenom DE-A3041781, ale trpi
mnohymi nedostatkami tejto techniky. '

US-A-2740167 - vid'. tiez obrazky 15a - b na priloZzenych vykresoch - zverejtiuje
parketové dosky alebo §tvorce, ktoré st z dreva a na protilahlych koncoch st tvarované
koncovymi astami. ktoré sa do seba navzajom zahdkujd pri poloZeni niekol’kych parketovych
Stvorcov v rade. Jedna koncové ¢ast’ ma nadol zahnuty hak a protil'ahla krajna &ast’ ma dohora
zahnuty hak. Aby sa mohla vkladat' nova parketova doska, spodnd ¢ast’ dohora smerujticeho
haku je skosena. Parketové dosky, ktoré su spojené vo vertikalnej spojovej rovine, st
zabezpecené len v smere horizontilnom naprie¢ spojovej roviny. Na zabezpe&enie aj v smere
kolmom na hornd stranu parketovych dosiek sa pouZiva lepiaca vrstva, ktord sa vopred
nastricka na zaklad, na ktory sa potom poklads parketova podlaha. Undhlene poloZena
parketova doska sa potom méZe zdvihniit’ len pred tym, kym ju lepiaca vrstva pnlepl Prakticky
je takdto parketové podlaha po poloZeni trvale prichytend na ziklad.

CA-A-2252791 zobrazuje a popisuje podlahové dosky, ktoré su tvarované so
Specidlne navrhnutymi drézkami pozdiz jednej dlhej strany a dodato¢ne tvarovanym perom
pozdiz d’alSej dlhej strany. Ako je zobrazené v patentovej Specifikécii a tiez na obrazkoch 16a
- b na priloZenych vykresoch. pero a drazka sti zaoblené a smeruju nahor, aby umoznili

spojenie dosky s d’alSou novou doskou umiestnenim tesne ku poloZenej a potom sti¢asne
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zdvihnutim a sklonenim, potom ako sa draZka stiahne nadol cez dohora smerujiceho pera
pocas su¢asného spojenia a sklonenia nadol. Od okamihu, kedy do seba zapadnii pero a
drézka, je obtiazne znovu rozpojit’ spojené dosky. Odchylka od roviny, tzv. bandnovy tvar,
je d'alSou prekazkou pri spojovani dvoch takychto dosiek. Riziko poskodenia pera je preto
velké a konstrukcia sposobuje vel'ké trecie sily medzi povrchmi-pera a Qraiky.
US-A-5797237 opisuje zdpadkovy zamkovy systém na spojovanie parketovych

dosiek. Na prilozenych vykresoch , obrazok 17a, je rez dvomi spojenymi doskami, na obrazku
17b je zobrazene ako sa podlahové dosky nemézu demontovat” vyklonenim dosky smerom
nahor voéi d’alSej polozenej doske. Namiesto toho, ako je zobrazene na obrazku 4B
patentovg:j Specifikacie. obe dosky, ta ktord mé byt odstranena, aj doska, ktord ma byt
spojena a ktord ostava, musi byf nadvihnutd na vytiahnutie pera z drazky. Systém je
velmi podobny vy3sie spomenutému US-A-2740167, obrazky 15a - b na priloZenych
vykresoch, ale s tym rozdielom, Ze kratky spodny okraj je tvarovany pod homn héakovity
vystupok alebo okraj. Tento krétky spodny okraj viak nema Ziadny spojovaci vplyv, pokial je
medzera medzi spodnou stranou pera a hornou stranou tohto okraju pri spbjem’ dosiek. Okrem
toho tato vdla je potrebnd pre sposob demontaZe, ako to je zobrazené na obrizku 17c. S
uritostou sa uvadza, Ze spojovaci systém je zapadkovy, ale najskor je poloZend doska
sklonena l'ahko dohora, aby pustila dovnutra pero pod hakovite tvarovany okraj tejto
dosky. Tento mechanicky zdmkovy systém méZe, ako je to tiez uvedené v patentovej
Specifikacii, byt vyrabany pomocou velkych diskovych reznych nastrojov. Nie je tu Ziadna
podrezana drazka, ktorej horné a dolné okraje by dosadli oproti vloZenému peru a
uzamykali ho vertikalne aj horizontdlne tymto zamkov¥m systémom. Teda drazka m4 vacsi
vertikalny priestor ako zodpovedajiica &ast’ pera. PoloZena podlaha bude preto schopna
pohybovat’ sa voti zdkladu, o mdze spdsobit’ trhlinky v spojoch a neziadici vertikdlny
pohyb. Ned4 sa dosiahnut” ani kvalitné spojenie vzhl'adom na nedostatoéné uzamknutie.

FRA-A-2675174 zverejiiuje mechanicky spojovaci systém pre keramické dielce, ktoré
maju dodato¢ne tvarované protil'ahlé okrajové &asti, v tomto pripade sa pouZivaju samostatné
perové spony. ktoré sa namontuji v uréitych vzdialenostiach od seba a ktoré tvoria pevné
zovretie obruby okraju susedného dielca. Spojovaci systém s nakolikovanim nie je
navrhnuty pre demontéaZ. ako je zrejmé z obrazku 18a a najmi z obrazku 18b na priloZenych
vykresoch.

Obrazky 19a a 19b zobrazuju podlahové dosky, ktoré st tvarované podl'a JP 7180333
a su zhotovené pretlatovanim kovového materidlu. Po montazi je prakticky nemoZné

takéto podlahové dosky demontovat’ vzhl'adom na geometriu spoja, ako je to zrejmé z



obrazku 19a. Koneé¢né obrazky 20a a 20b zobrazuju d'alsi znamy spojovaci systém, ktory je
zverejneny v GB-A-2117813 a ktory je uréeny pre velké izolované stenové panely. Tento
systém je velmi podobny vyssie spomenutému systému podl'a CA-A-2252791 a systému z
WO 9747834. ako je to zobrazené na obrazkoch 14d a 14e na priloZenych vykresoch. Systém
trpi rovnakymi nedostatkami ako dva posledné spomenuté s;'stémy'-a nie je vhodny pre
efektivnu vyrobu pbdlahov)'fch dosiek na drevenej alebo drevotrieskovej béaze, najmi ak sa
pozaduje vysoka kvalita spoja a vysoka kvalita podlahy. Konstrukcia podl'a uvedenej britskej
publikacie pouziva kovové ¢ast ako spojovacie prvky a nie je otvératel'na vychylenim nahor.
Dal3ie sticasné systémy su zverejnené napr. v DE 20013380U1, JP 2000179137A, DE
3041781. DE 19925248. DE 20001225, EP 0623724, EP 0976889, EP 1045083.
Ako je zrejmé z vyS3ie uvedencho, siicasné systémy maji nevyhody ako aj vyhody.
Ale Ziadny zdmkovy systém nie je tplné vhodny na raciondlnu vyrobu podlahovych dosiek
so zamkovym systémom. ktory je optimalny vzhladom na vyrobnu technolégiu, odpédu
materialu. pokladanie a zdvihanie, a ktory sa okrem toho méze pouZzit pre
podlahy s poZadovanou vysokou kvalitou, pevnostou a funkénostou v poloZenom stave.
Predmetom uvéadzaného vynilezu je uspokojit tito potrebu a zabezpelit' taky
optimalny zédmkovy systém pre podlahové dosky a také optimalne podlahové dosky.
Dalsim predmetom uvadzaného vynalezu je zabezpefit raciondlny spdsob vyroby
podlahovych dosiek s tymto zamkovym systémom. Dalsim cielom vynalezu je zabezpegGit’
novu indtalaéni metodu. ktora dovoli jednoduchlie a racionalnejsie pokladanie ako pri
si¢asnych vyrobkoch. Dal$im predmetom vynélezu je zabezpeéit’ nastroj pre ulahCenie
pokladania podlahovych dosiek vychylenim nahor a spojenim podlahm&ch dosiek. Dalsie
ciele vyndlezu st zrejmé z toho. &o uz bolo napisané a tie z nasledovného popisu.
Sthmne o vynaleze
Podlahové doska a otvarateny zdmkovy systém preto obsahujii vyrezant draZku na
jednej dlhej strane podlahovej dosky a vystiipené pero na protilahlej dlhej strane podlahovej
dosky. Vyfrézovana drazka mé zodpovedajiici dohora smerujiici vnittorny zémkovy povrch
vo vzdialenosti od svojho konca. Pero a vyfrézovana drazka su tvarované tak, aby
spolupracovali pri ota¢avom pohybe, ktory ma stred blizko priese¢nice medzi povrchovymi
rovinami a spolocnej spojovej rovine dvoch susediacich podlahovych dosiek. Vyfrézovanie
drazky takéhoto zdmkového systému sa zhotovi pomocou diskovych reznych néstrojov, |

ktorych rotatné hriadele st kazdy pod inym uhlom, aby vytvorili prvii vaiitorna &ast’ vyrezanej
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casti drazky a potom umiestnili zamkovy povrch blizsie k otvoru drazky. Metdda
pokladania podlahy z takychto dosiek pozostiva z tychto krokov: poloZenie novej dosky
susediacou so skor poloZenou doskou. pohyb pera novej dosky do otvoru vyrezanej drazky
uz polozenej dosky. vychylenie novej dosky dohora sicasne s~v102em"m pera do vytvorenej
drazky a sklopenie novej dosky do kone&nej polohy.

To, ¢o je charakteristické pre zamkovy systém, podlahovii dosku a spdsob pokladania
podla vynalezu, je obsiahnuté v nezavislych patentovych narokoch. Zavislé patentové naroky
definuju prédovéetkj*m najvhodnejdie uskutognenie podfa vyndlezu. Daldie vyhody a
charakteristické rysy vynalezu su tiez zrejmé z nasledujiceho popisu.

Pred popisom najvhodnejsich uskuto¢neni vynalezu bude 6p1’sané zakladna koncepcia
vynalezu, s odkazmi na prilozené vykresy, a poziadavkami na pevnost a funkciu.

. Vynélez je pouzitelny pre pravouhlé podlahové dosky, ktoré maji prvy par
rovnobeznych stran a druhy par rovnobeznych stran. Na zjednoduSenie popisu bude prvy pér
nazyvany dlhymi stranami a druhy par kratkymi stranami. Je ale potrebné podotknut, Ze
vynalez mozno aplikovat’ aj na §tvorcové dosky.

Vysoka kvalita spoja

Vysokou kvalitou spoja sa mieni tesné dosadnutie medzi podlahovymi
doskami v uzamknutej polohe a to vertikdlne aj horizontilne. Spojenie by malo byt bez .,
viditelnych medzier alebo rozdielov na urovniach medzi spojenymi okrajmi v nezafazenom
aj normalne zat'aZenom stave. Pri podlahe s vysokou kvalitou by spojovacia $para nemala byt
vécsia ako 0,2 mm a rozdiel na Grovniach by nemal byt v4ési nez 0,1 mm.

Sklonenie smerom nadol s ota¢anim na spojovacej hrane a vedeni

Ako bude zrejmé z nasledujuceho opisu, malo by byt mozné uzamknutie aspoil
jednej strany, najvhodnejsie dlhej strany, sklonenim smerom nadol. Naklonenie smerom
nadol by sa malo vykonat otacanim okolo stredu tesné pri priese¢nici medzi rovinami
povrchu podlahovych dosiek a spojovou rovinou, tj. tesne pri ,.homnych spojovacich
hranéch" dosiek, ked’ sa navzajom dotykaji. Inymi slovami, nie je moZné uskutoénit’ spoj,

- ktory mé v uzamknutej polohe tesné spojové hrany.

Malo by byt mozné stanovit’ ota¢anie v horizontalnej polohe, pri ktorej st podlahové
dosky uzamknuté vertikdlne bez akejkol'vek voéle, pretoZe vola moézZe spdsobit’ neZiadilice
rozdiely v drovniach medzi spojovymi hranami. Sklonenie dovnutra by sa malo uskuto¢nit’
spdsobom, Ze sa sucasne vedu podlahové dosky voéi sebe navzajom tesnym spojenim

hran a vyrovnavanim akéhokol'vek bananového tvaru, tj. odchylky od priameho
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plochého tvaru podlahovych dosiek. Zamkovy prvok a zamkovi drizka by mali mat’ vedenie,
to znamena, Ze by mali pri sklopenia dovnutra spolupracovat'. Sklopenie nadol by sa malo
uskuto¢fiovat” s velkou opatmostou, bez postvania a stlacanta dosiek, aby sa neposkodil
zamkovy systém.
V}'éh}"lenie dohoré okolo spojovacej hrany
Malo by byt" mozné vyklonit' dithd stranu dohora tak, Ze sa podlahové dosky mézu
uvolnit. Pretoze dosky v pociatoénej polohe sii spojené tesnym spojenim medzi hranami, -
sklonenie dohora musi teda tiez byt s hornymi spojovymi hranami vo vzdjomnom kontakte a s
otatanim na spojovacej hrane. MoZnost' vyklonenia nahor je velmi doleZitd nielen pri
vymene podlahovych dosiek alebo pohyblivej podlahy. Mnoho podlahovych dosiek sa
poklada na skusku, pri instaldcii nespravne priliehaju ku dveram, v rohoch a pod. Je to vaZny
nedostatok, ak sa podlahova doska neméZe Tahko uvolnit bez poskodenia spojového
systému. TieZ sa vzdy nepodari dosku sklonit dovniitra, takZe musi byt znovu vyklonena. V
spojitosti s sklapanim nadol. vykona sa obvykle F'ahké ohnutie pasky, takZe zamkovy prvok sa
ohne naspit’ a nadol a otvori sa. Ak spojovaci systém nie je tvoreny vhodnymi uhlami a
polomermi, doska méZe byt po poloZeni uzamknuta takym spdsobom, Ze zdvihnutie nie je
mozné. Kratka strana méze byt po spojeni dlhych stran otvoreni vychylenim dohora,
obvykle je vytiahnutd okolo spojovej hrany, ale je vyhodné, ak aj kratka strana moze byt:
otvorena vyklonenim dohora. Je to zvlast V)"hddné, ak st dosky dihé napr. 2.4 m, &o
sposobuje obtiaZne vytiahnutie kratkych stran. Vychyleni dohora sa uskuto&ni opatrne bez
strkania a stld¢ania dosiek. ktoré by mohlo spdsobit’ poskodenie zamkového systému.
| Zapadnutie

Malo by byt mozné zamknit kratke strany horizontalnym zapadnutim. To vyZaduje,
aby C&asti spojovacieho systému boli pruzné a ohybné. Dokonca, ak je sklonenie dovnttra
dlhych stran ovela l'ahsie a rychlejsie neZ zapadnutie, je vyhodné, ked' tiez dlhé strany moZu
zapadnut’, PretoZe uréitd prevadzka, napr. oto¢né dvere, si vyzaduje, aby dosky boli
spojené horizontalne. '

Cena materialu na dlhé a kratke strany

Ak je podlahovd doska napr. 1,2 x 0,2 m, kazdy Stvorcovy meter povrchu podlahy
bude mat’ Sest’ razy viac spojov dlhych stran nez kratkych stran. Tam potom vznika velké
mnoZstvo odpadového materialu a drahé spojovacie materidly nemaji preto tak délezitu

ulohu na kratkej strane ako na dlhej.
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Horizontalna pevnost

Na dosiahnutie vysokej pevnosti musi mat’ zamkovy prvok spravidla vysoky zamkovy
uhol, aby sa zamkovy prvok nemohol vytrhnir'. Zamkovy prvok musi byt vysoky a Siroky,
aby sa nemohol zlomit. ak je zatazeny velkou tahovou silou ako je podlahové zmrstenie v
zime s ohl'adom na relativnu nizku vlhkost' v tomto roénom obdobi. To sa tiez vztahuje na
materidl pri zamkovej drdzke u d'alSej dosky. Kratka strana spoja by mala mat’ vys§iu
pevnost ako dlha strana spoja. PretoZe tahové zat'aZenie po¢as zmr3tovania materialu v zime
sa prenasa viac na kratsiu spojovaciu dizku na kréatkej strane nez na dlhej strane. '

Vertikalna pevnost’

Aj pri vertikdlnom zataZeni by mala byt rovina dosky zachovana. A navyse by
nemalo dochadzat” k pohybu v spojoch, Pretoze plochy sa pri zataZeni tlakom navzajom
posuvaju, a napriklad horné spojové hrany mé6zu sposobit’ trhlinu.

Premiestifiovanie a ndhrada

Vytvorenie moznosti uzamknut' v3etky S$tyri strany musi umoZiiovat’ novo
pokladanym doskdm premiestnenie v uzamknutej polohe pozdiz skér poloZenej dosky. To sa
uskuto¢fiuje pouzitim sily napr. energickym pouZitim késtky a kladiva, bez toho aby sa
poskodili spojovacie hrany a aby sa na jestvujucom systéme spojenia vytvorila viditena
horizontdlna alebo vertikdlna v6la. Vymenitefnost je doleZitej$ia na dlhej strane neZ na
kratkej. PretoZe trenie je tu podstatné vi¢sie vzhfadom na dihsi spoj.

Vyroba

Mala by existovat moznost raciondlnej vyroby spojovacieho systému pouZitim
velkych rotatnych reznych nastrojov , ktoré maju extrémne vysoku presnost a kapacitu.

| Meranie |

Dobra funkcia, vyrobnd tolerancia a kvalita vyZzaduji, aby sa spojovaci profil mohol
priebeZne merat’ a kontrolovat. Kritické asti mechanického spojovacieho systému by mali
byt navrhnuté takym spdsobom, aby vyroba a meranie boli F'ahké. Vyrabat by sa
malo s toleranciami na stotinu milimetra, merat’ s vysokou presnostou napriklad tzv.
profilovym projektorom. Pokial’ sa bude spojovaci systém vyrabat’ lineirnym rezanim, bude
mat’ spojovaci systém. okrem uréitych vyrobnych tolerancii, rovnaky profil na celom okraji.
Preto mdze byt spojovaci systém merany s velkou presnostou vyrezanim vzorky z

podlahovej dosky a meranim profilovym projektorom alebo meracim mikroskopom.
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Raciondlna vyroba viak vyZzaduje. aby sa spojovaci systém dal merat rychlo a lahko
nedeStruktivnym spésobom napriklad pouzitim $ablén. Bude to T'ahsie, pokial' zdmok bude
mat’ ¢o najmensi pocet kritickych ¢asti. | .

Optimalizicia dlhej a kratkej strany

Pre podlahové dosky, ktoré sa maju vyrabat optimalnym spésobom a s minimalnym
odpadom, by mala byt dlh4 aj kratka strana prispdsobend ich rozdielnym vlastnostiam, ako sa
konstatuje vyssie. Napriklad dlha strana by mala byt prispdsobena pre skldpanie nadol a.
. dohora, pre umiestiiovanie a premiestiiovanie, pokym krétka strana by mala byt prispdsobena
pre zapadnutie a vysoku pevnost. Optimalne navrhnuta podlahové doska by mala mat’ iné
spojovacie systémy pre dlhu a kratku stranu.

Moznost prie¢neho pohybu spojovacej hrany

Podlahové dosky na baze dreva a vseobecne podlahové dosky, ktoré obsahuju
drevena vlékna, vplyvom premenlivej vlhkosti napuCiavaju sa a zmr§tuju sa. Napuéiavanie a
zmrstovanie zaCina obvykle zvrchu a povrchové vrstvy preto mézu nadobudnut’ vagsi
objem neZ jadro, to je CGast, ktora tvori spojovaci systém. Na zabranenie zdvihnutia
povrchovej vrstvy alebo jej prasknutia v pripade vysokého stupfia napudania, alebo
spojovacich Strbin pri nadmernom vysuseni, mal by byt spojovaci systém navrhnuty tak, aby
dovoloval pohyb, ktory bude vyrovnavat’ napuéanie a zmrifovanie.

Nevyhody sti¢asnych systémov

Obrazky 4a a 4b zobrazuju sutasné systémy Alloc® original a Alloc® Home s
navrhnutou paskou, ktora sa méze vychylit’ a spoloéne zovriet.

Sicasné spojovacie systémy podl'a obrazkov 9-16 mézu vyrabat’ mechanické spoje s
mensim odpadom ako mechanické zamkové systémy, ktoré maju vybichajuce a strojne
obrobené pasky. Aviak Ziadny z tychto systémov nevyhovuje tlplne vyssie u&edenym
poziadavkdm a nerie$i problémy, ktoré chce riesit uvadzany vynalez. |

Zapadnuté spoje podl'a obrazkov 7, 9, 10, 11, 12, 18, 19 nemézu byt uzamknuté ani
otvorené otaavym pohybom okolo hornej ¢asti spojovacej hrany a spoja podla obrazkov 8,
11. 19 sa nemézu vyrébat' racionalnym spdsobom opracovanim doskovych materidlov
rotaénymi nastrojmi s velkym priemerom.

| Podlahové dosky podla obrazkov 12a - b sa nemdzu sklapat’ alebo zovriet, ale musi
byt najskor vlozeny a zatladeny paralelne so spojovou hranou. Spojenie podI'a obrazkov 12¢ -
d neméZe byt zovretim. MoéZu sa snad’ sklonit’ dovnitra, ale v tomto pripade sa musia

vyrobit' s vel'kou vélou v spojovacom systéme. Pevnost’ vo vertikilnom smere je
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nizka, pretoZe horné a dolné zachytné povrchy sa parélelné. Spoj je tiez tazké vyrobit a
dostat” do uzamknutej polohy, pretoze nemd Ziadne volné povrchy. Navyse je navrhnuté
prichytenie klin¢ekmi k zakladu pouzitim klin¢ekov. ktoré sa zatlkaju Sikmo do podlahovych
dosiek nad perom smerujticeho Sikmo dohora.

Spojovacie systémy podla obrazkov 6¢ - d, 15a - b a 17a -b si prikladmi spojenia,

ktoré nemd vertikdlny zamok. to znamend, Ze dovoluje pohyb kolmo k vrchnej strane podlahy.

Spoj skoseny dovnitra podla obrdzkov 14d - e ma mnoho nevyhod, pretoZe je
vyrobeny a konstruovany podla principu, Ze ma natesno doliehat™a jeho horné a spodna &ast’
pera a drazky sleduju kruhovy oblik, ktory ma stred na hornej spojovacej hrane, tj. v
priesecniku spojovej roviny a povrchovej roviny. Toto spojenie nemé nevyhnutné vodiace
Casti, spojenie je obtiazne kvéli uhlom, pretoZe konstrukcia je nevhodn4 a ma velké zichytné
plochy. Vysledkom je znetvorenie a spoj trpi tzv. zdsuvkovym efektom pri zastivani. Pevnost’
v horizontidlnom smere je prili§ mal4, pretoie‘ zavisi na malom hornom zémkovom uhle a
prili§ malom uhlovom rozdiele medzi hornym a dolnym zichytnym povrchom. Navyse predna
a horna dohora smerujuca Cast' perovej drazky je prili§ mald. aby udrzala sily, ktoré st
potrebné pre vysoko kvalitné systémy. Prili§ velké stykové plochy medzi perom a drazkou,
absencia nevyhnutnych vol'nych povrchov bez k.ontaktu a poziadavka na tesné dosadnutie v
celom spoji vel'mi staZzuje boény presun podlahm:"éj“ dosky pozdiz spojovej hrany a'tak isto
racionalna vyroba s dosiahnutim dobrych tolerancii je velmi obtiaZna. A ani horizontalne
vzajomné zachytenie nie je mozZné.

Spojovaci systém podl'a obrazkov 16a - b ma konstrukciu, ktora nedovoluje spolo¢né
oto¢enie bez znatného stuptia deformacie materialu, ¢o je tazko dosiahnutené pri
normalnych materidlov, vhodnych pre podlahové dosky. Aj v tomto pripade st vo vzadjomnom
kontakte vSetky Casti pera a drazky. To staZuje boéné presiivanie dosky v uzamknutej polohe
alebo ho vdébec nedovol'uje. Nie je moZné ani racionalne opracovanie vzhladom k tomu,
ze vietky plochy su v kontakte. A ani zovretie nie je mozné.

Spojovaci systém podl'a obrazkov 6a - b sa nemdze spoloéne otadat, pretoZe je
skonStruovany tak. aby sa mohol ota¢at” siéasne okolo dvoch bodov oti¢ania. Nema
Ziadny horizontalny zamok v perovej drazke. V3etky povrchy st vo vzajomnom kontakte a
tesne doliehaju. Prakticky sa spojovaci systém nemdze posunuf a vyrobif racionalnym |
spdsobom. UvaZované je pre pouzZitie so zimkovym systémom, ktory je zobrazeny na
obrazkoch 6c - d a je tvoreny na pril'ahlej kolmej hrane a nevyvzaduje boéné prestivanie s

ciel'om spojenia.
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Spojovaci systém podl'a obrazkov 8a - b ma perovi drazku, ktort nemozno vyrobit’
rotanymi reznymi nastrojmi velkého priemeru. Nemoze zovierat' a je skonstruovany tak,
aby zabranil pri pbéiatoénom napéti a tesnom dosadnuti k vonkajsej vertikalnej Casti pasky
bo¢nému presunutiu. .

Spojovaci systém podl'a obrazkov 5a - b ma dve hlinikové sekcie. Nie je mozZna
vyroba perovej drazky rotaénymi reznymi nastrojmi velkého priemeru. Spojovaci systém je
tvoreny tak, Ze nie je mozné sklonit novii dosku dovniitra pri jeho hornej spojovacej
hrane, pokial’ je v kontakte s hornou spojovacou hranou skér poloZenej dosky, takze
sklonenie dovniitra sa uskutoéni okolo oto&ného stredu v priese¢niku medzi spojovou rovinou
a rovinou povrchu. Aby sa dalo pouzit vnitorné skosenie u tohto su€asného systému, je
potrebné zvolit' vyrazni volu, ktora prevysuje ti, ktord je akceptovatena u podldh s
vysokymi estetickymi narokmi a ndrokmi na vysoku kvalitu. Spojovaci systém podla
obrazkov 13a - d je vyrobne obtiazny, pretoZe vyZaduje kontakt cez velki &ast’ povrchu
pera a perovej drazky. To tiez staZuje bo&né premiestnenie v uzamknutej polohe.

Geometria spoja znemoZziiuje otodenie dohora okolo hbrnej spojovej hrany.

Podstata vynalezu

Vynélez je zalozeny na prvom poznani, Ze sa pouZiji vhodné vyrobné
met6dy, v podstate strojnom opracovani, a nastroje, ktorych priemer vyrazne prevysuje
hrabku dosky, ktoré umozni vytvorenie zdokonalenych tvarov racionalnym sposobom s
vel'kou presnostou u drevenych materialov, materiglov s drevenym zakladom a plastovych
materidlov a Ze tento spdsob obrabania sa méZe uskutoénit v perovej drazke vzdialenej od
spojovej roviny. Tento tvar spojovacieho systtmu by mal byt prispdsobeny racionélnej
vyrobe, ktord by mala byt’ vykonana s vel'mi presnymi toleranciami. Takéto prispdsobenie
v3ak nesmie byt na kor dalSich dolezitych vlastnosti podlahovych dosiek a zdmkového
systému.

Vynélez je tiez zaloZeny na druhom poznani, ktoré je zaloZené na znalosti
poZiadaviek, ktoré musia vyhovovat optimélnej funkcii mechanického spojovacieho systému.
Toto poznanie je schopné splnit poziadavky spdsobom, ktory skor nebol znamy, totiz
kombinécie a) konstrukcia spojovacieho systému napr. s uréitymi uhlami, polomermi, _
v6lami, vol'nymi povrchmi a pomermi medzi réznymi Castami systému a b) optimalnym
vyuZitim vlastnosti materialu jadra alebo jadra, ako je stlacitelnost’, predizenie, ohyb, pevnost’

v tahu a pevnost v tlaku.
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Vynélez je dalej zalozeny na trefom poznani, Ze je potrebné zabezpetit' vyrobu
spojovacieho systému s nizkymi vyrobnymi ndkladmi, a si¢asne musi byt zachovani
funkcia’a pevnost alebo dokonca v niektorych pripadoch vylep:‘;ené__kombinéciou vyrobnej
technoldgie, konstrukciou spoja, vyberom materialu a optimalizaciou dlhej a kratkej strany.

Vynalez je zaloZeny na Stvrtom poznani, Ze spojovaci systém, vyrobna technologia a
meracia technika sa musi vyvinit' a upravit’ tak, aby kritické asti, vyZadujuce prisne
tolerancie, boli v ¢o najvd¢Som moznom rozsahu ¢o najmensie a tieZ aby boli navrhnuté
tak, aby umoziiovali meranie a kontrolu po&as plynulej vyrobe.

Podl'a prvého hladiska vyndlezu je tu zimkovy systém a podlahové doska s takym
zamkovym systémom pre mechanické spojenie vietkych 3tyroch stran tejto podlahovej
dosky v prvom vertikdlnom smere D1, druhom horizontdlnom smere D2 a trefom smere D3 v
smere kolmom k druhému horizontdlnemu smeru so zodpovedajicimi stranami d’al$ich
podlahovych dosiek s identickym zamkovym systémom. |

Podlahova doska moze mat’ na dvoch strandch rozpojiteI'ny mechanicky spojovaci
systém znameho typu, ktory sa moéZze bodne premiestiiovat v uzamknutej polohe a
uzamknuty méZe byt nato¢enim dovnitra okolo hornych spojovacich hran alebo
horizontalnym zovretim. Podlahova doska mé4 na dvoch d’aliich stranich zémkovy systém
podla vyndlezu. Podlahovd doska méZe tieZ mat zamkovy systém podla vynilezu na
vSetkych Styroch stranach.

Aspoti dve protiahlé strany podlahovej dosky maji spojovaci systém konstrukcie
podla vynélezu, ktory ma pero a perovu drazku, uréent hornym a dolnym okrajom, kde pero
na svojej vonkajsej a hornej ¢asti ma dohora smerujucu Cast’ a kde perové drazka je na svojej
viuitornej a hornej Casti podrezand. Dohora smerujiica ¢ast’ pera a podrezanie perovej drazky
na jej homom okraji mé zamkové povrchy, ktoré kladii odpor a zabratiuju horizontalne
oddelenie v smere D2 naprie¢ spojovou rovinou. Pero a perova drazka maji tieZ
spolupracujuce podporné povrchy, ktoré brania vertikilnemu oddeleniu v smere D1
rovnobeznom so spojovacou rovinou. Tieto podporné povrchy sa nachadzaju aspoii na
spodnej Casti pera a na spodnom okraji perovej draZky. V hornej ¢asti spolupracujiice zimkové
povrchy mézu slizit' ako horné podporné povrchy, ale horny okraj perovej drazky a pero
mozu mat’ tiez s vyhodou samostatné horné podporné povrchy. Pero, perova drazka, zamkovy
prvok a podrezanie si navrhnuté tak, Ze sa méZu vyrabat obrabanim pouzitim nastrojov,
ktoré maji va¢si priemer nastroja nez je hribka podlahovej dosky. Pero sa mdZe svojou
dohora smerujlicou ¢ast'ou vlozit do perovej drazky a jeho podrezanim pohybom $ikmo

dovnutra so stredom ot4cania tesne pri prieseéniku medzi spojovou rovinou a rovinou povrchu,
)
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a pero moze tieZ opustit” perovii drazku, ak podlahova doska je otocena alebo sklonens svojou
homou spojovacou hranou v kontakte s homou SpO_]OV&Cl hranou susedne;j podlahovej dosky.
S cielom ul'ah¢enia vyroby. merania, sklopenia dovnitra, vyklopenie nahor, boé&ného
premiestnenia v pozdiZznom smere spoja, proti vzniku trhlin a redukovanim akychkol'vek
problemov suvisiacich s napu¢anim a zmr$tovanim materidlu podlah, je spojovaci systém
vytvoreny povrchmi. ktoré nie su v kontakte s inymi pocas skldpania dovnitra a v
uzamknutej polohe. |

Podla druhého hladiska vynédlezu ma podlahovd doska dve okrajové &asti so
spojovacim systémom podl'a vynalezu, kde pero svojou dohora zdvihnutou ¢asfou moZe byt
vloZené do perovej drazky a Jej podrezaniu a moze opustit perovii drazku postupnym
vychylenim nadol a nahor, doska sa pritom drZi v kontakte so svojou hornou spojovacou
hranou tesne pri priese¢niku spojovej roviny s rovinou povrchu, take otidanje prebieha
okolo stredu ota¢ania v blizkosti tohto bodu. Navyse méoze zamkovy systém
zapadnut’ spoloéne s horizontdlnym premiestnenim, v podstate spodna &ast perovej
drazky je ohnutd a zdmkovy prvok pera zapadne do zamkovej dffizky. Alternativne alebo este
k tomu méZe byt pero pruzné na prispdsobenie takéhoto zapadnutia na krétkej strane potom,
¢o sa dlhé strany podlahovych dosiek pripoja. Vynalez preto tiez popisuje spojenie zovretim,
ktoré mdZe byt uvolnené vychylenim homych spojovacich hran pri vzdjomnom kontakte
dohora.

Podla treticho hladiska vynilezu ma podlahovd doska dve okrajové &asti so
spojovacim systémom. ktory je vytvoreny podl’é vynalezu, kde méze pero zapadnit do
perovej drazky, zatial' ¢o doska je udrZiavand v polohe vyklonenej dohora, potom sa skloni
nadol otd¢avym pohybom okolo hornej spojovacej hrany. V polohe dohora vychylenej méze
byt pero &iastodne vlozené do perovej drazky, doska sa v tejto polohe pohybuje k perovej
drazke, pokial’ horné spojovacie hrany nie st vo vzdjomnom kontakte, potom sa uskuto&ni
sklopenie nadol na zavereéné spojenie pera a drazky a spolo¢ného uzamknutiu. Dolny okraj
modze byt krat$i neZ horny okraj, takZe sa dosiahne VysSi stupefi volnosti pri navrhu
podrezania horného okraju.

Pluralita hl'adisk vynalezu je pouZiteln4 aj pri znamych systémov, bez toho aby tieto
hl'adiska boh kombinované s preferovanymi zdmkovymi systémami, ktoré st tu opisané.

Vynalez tieZ popisuje zakladné principy, ktoré mozu uskuto&nit’ spojenie pero-drazka
prechodom pod uhlom dovnutra s hornymi spojovacimi hranami vo vzajomnom kontakte a

kde prichadza k minimalnemu ohybu spojovacich komponentov. Vynélez tiez
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popisuje aké vlastnosti ma mat’ pouzity material, aBy sa dosiahla vysoka pevnost’ a
nizka cena pri kombindcii s otdanim a zovretim a tieZ popisuje metédy pokladania.

Rézne hl'adiskd vynalezu budu teraz podrobnejsie opisané s .odkazmi na priloZené
vykresy, ktoré zobrazujui rézne uskutoc¢nenia vyndlezu. Casti ddsky podla vynalezu, ktoré

zodpovedajii su¢asnym doskam z obrézku 1-2 maji rovnaké referenéné ¢isla.

Prehllad obrézkov na vykresoch

Obrazky 1 a - zobrazuji v troch krokoch spdsob mechanického spojenia dlhych stran
podlahovych dosiek podla WO 9426999 sklopenim nadol.

Obrazky 2a - ¢ zobrazuji v troch krokoch metédu zapadnutia pre mechanické spojenie
kratkych stran podlahovych dosiek podla WO 9426999.

Obrazky 3a - ¢ zobrazujui podlahovi dosku podla WO 9426999 pri pohl'ade zvrchu a
zospodu. |

Obréazky 4a - b zobrazuju dve rozne vyhotovenia podlahovych dosiek podla WO 9426999.

Obrazky 5a - b zobrazuju podlahovii dosku podl'a DE-A-3343601. |

Obrazky 6a- d zobrazuji mechanické zamkové systémy pre dlhé strany a kratke
strany podl'a CA-A-0991373.

Obrazky 7a - b zobrazuji mechanické zamkové systémy podla GB-A-143 042 9.

Obrazky 8a- b zobrazuju podlahové dosky podl'a DE-A-4242530.

Obrazky 9a - b zobrazuju spojenie zovretim podFa WO 9627721.

Obrazky 10a - b zobrazuju spojenie zovretim podla JP 3169967.

Obrazky 11 a - b zobrazuji spojenie zovretim podl'a DE-A-1212275.

Obrazky 12a- d zobrazuju rézne vyhotovenia zamkového systému na principe
pero a drazka podl'a US-A-1124228.

Obrazky 13a- d zobrazuju mechanicky spojovaci systém pre podlahy Sportovisk podl'a
DE-A-3041781.

Obrazky 14a - ¢ zobrazuju jeden zo zamkovych systémov, ako je zobrazeny vo WO 9747834,

Obrazky 15a- b zobrazuju parketovii podlahu podl'a US-A-2740167. _

Obrazky 16a- d zobrazuju mechanicky zdmkovy systém pre podlahové dosky podl'a CA-
A-2252791.

Obrazky 17a- b zobrazuju zémkovy systém pre parketové podlahy podla US-A-
5797237. |



Obrazky 18a- b
Obrazky 19a-b

Obrazky 20a- b
Obrazky 21a- b

Obrazok 22

Obrazky 23a- b

Obrazky 24a- b
Obrazok 25

Obréazok 26
Obrazky 27a - ¢
Obrazky 28a- ¢
Obrazky 29a- b
Obrazok 30

Obrazky3la- b
Obrazky 32a-d
Obrazok 33
Obrazok 34

Obrazok 35

Obrazok 36

Obrazok 37
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zobrazuju spojovaci systém pre keramické dielce podl'a FR-A-2675174.
zobrazuju spojovaci systém pre podlahové dosky. ktoré su opisané v
JP 7180333 a st vyrobené pretlatovanim kovového materidlu.

zobrazuju spojovaci systém pre velké panely stieﬁ podl'a GB-A-2117813.
zobrazuji schematicky spojovacie Casti prvého preferovaného vyhotovenia
podlahovej dosky podla uvadzaného vynalezu.

schematicky zobrazuje zakladné principy ota¢ania nadol okolo horne;j
spojovacej hrany pri uvidzanom vynaleze. .

schematicky zobrazuji vyrobu spojovacej hrany podlahovej dosky

podla vynalezu. |

zobrazuju vyrobne zvlastny variant vynélezu.

zobrazuje variant vynalezu zapadnutia a oto¢enia dohora v kombinécii
s ohnutim spodného okraju.

zobrazuje variant vynalezu s kratkym okrajom.

zobrazujii metddu s vychylenim dohora a sklopenim nadol.

zobrazujii alternativnu ota¢avii metédu.

zobrazuji met6du zapadnutia.

zobrazuje, ako st spojované dlhé strany dvoch dosiek s dlhou
stranou tretej dosky, ak sii dve dosky spolu navzajom spojené
kratkymi stranami.

zobrazuju dve spojené podlahové dosky s kombinaciou spojenia
podl'a vynélezu.

zobrazyju otacanie dovmiitra kombinovaného spoja.

zobrazuje priklad tvarovania dlhej strany parketovej podlahy.

zobrazuje priklad tvarovania krétkej strany parketovej podlahy.

detailne zobrazuje priklad vytvorenia spojovacieho systému dlhych

stran u parketovej podlahy.

zobrazuje priklad podlahove; dosky podra vynalezu, kde

spojovaci systém je navrhnuty tak, Ze sa skldpa pomocou ohybu
a stlatenia v spojovacom materisle.

zobrazuje podlahovi dosku podla vynalezu.
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Obrazok 39
Obrazok 40
Obrazok 41
Obrazky 42 a-b
Obrazky 43 a-c¢
Obrazok 44
Obrazky 45a - b
Obrazky 46a - b
Obrazky 47a - b
Obrazky 48a - b
Obrazok 49
Obrazok 50
Obrazky 51 a-f
Obrazky 52a-b
Obrazok 53
Obrazky 54a - b

Obrazok 55

Obrazky 56a - e
Obrazky 57a - e
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zobrazuju vyrobny postup v §tyroéh krokoch. kde sa pouZiva vyrobna
metdda podla vynalezu.

zobrazuje spojovaci systém, ktory je vhodny na kompenziciu
napucania a zmrtovania povrchovych vrstiev podlahovej dosky.
zobrazuje variant vyndlezu s tuhym, neohybnym perom.

Zobrazuje variant vynalezu, kde zdmkové povrchy tvoria horné
kontaktné povrchy.

zobrazuju variant vynalezu s dlhym perom, sklépanie a vytahovanie,
zobrazuju, ako by mal byt navrhnuty spojovaci systém, upraveny
pre zapadnutie.

zobrazuje zapadnutie v oto¢enej polohe.

zobrazuji spojovaci systém podl'a vyndlezu s pruznym perom.
zobrazuji spojovaci systém podla vynalezu s dvojitym a pruznym
perom.

zobrazuju spojovaci systém podl'a vynélezu s dolnym okrajom
¢iasto¢ne z in¢ho materialu neZ je material jadra.

zobrazuju spojovaci systém, ktory mdzZe byt pouzity ako spojenie
zapadnutim u podlahovej dosky, ktora je uzamknuta na vietkych
Styroch stranach.

zobrazuje spojovaci systém, ktory sa mdZe pouzit napriklad na kratkej
strane podlahovej dosky.

zobrazuje d’al3i priklad spojovacieho systému, ktory sa da pouzit
napriklad na krétkej strane podlahovej dosky.

zobrazuji metédu pokladania.

zobrazuji pokladémie pomocou Specialne navrhnutého naradia.
zobrazuje spojenie kratkych stran.

zobrazuju zapadnutie na kratkej strane.

zobrazuje variant vynalezu s pruZnym perom, ktoré ulah&uje
zapadnutie na kratkej strane.

zobrazuje zapadnutie vonkajsej rohovej Gasti kratkej strany.

zobrazuje zapadnutie vnutornej rohovej &asti kratkej strany.
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Priklady uskutoénenia vynalezu

Prvé preferované vvhotovenie podlahovej dosky 1, 1°, ktoré ma mechanicky zémkovy

systém podla vyndlezu. bude teraz opisané s odkazmi na obrazky 2la a 21b. Pre lepsie
pochopenie je spojovaci svstém zobrazeny schematicky. Je potrebné zddraznit, Ze lepsia
funkcia sa dosiahne u dal3ich preferovanych vyhotoveni, ktoré budii opisané d’alej.

Obrazky 21a. 21b zobrazujt schematicky rez spojenim medzi okrajovou &astou dlhej
strany 4a dosky 1 a protil'ahlou okrajovou ¢ast'ou dlhej strany 4b d’alSej dosky 1".

Vrchné strany dosky s v podstate na spolonej povrchovej rovine HP a horné &asti
okraju spoja 4a a 4b sa navzajom dotykaju vo vertikdlnej rovine spoja VP. Mechanicky
zamkovy systém umoziiuje uzamknutie dosiek navzijom, a to jednak vo vertikilnom
smere D1, tak aj v horizontalnom smere D2, ktory je kolmy na spojovii rovinu VP. Pogas
pokladania podlahy s radenim dosiek do radu vedla seba méze viak byt jedna doska 1°
premiestnena pozdiz inej dosky 1 v smere D3 pozdiz roviny spoja VP - vid. obrazok 3a.
Takéto premiestnenie sa modZe napriklad pouZit' na zabezpedenie vzijomného uzamknutia
podlahovych dosiek, ktoré st pokladané do rovnakého radu.

Na zabezpecenie spojenia dvoch &asti spojovych okrajov kolmo na. vertikalnu
rovinu VP a rovnobeZne s horizontalnou rovinou HP maju podlahové dosky na jednom
okraji perovii drazku 36 v okrajovej Casti 4a dosky dovniitra od roviny spoja VP a pero 38,
vytvorené na druhom spojovacom okraji 4b a vybiehajiice za rovinu spoja.

Pri tomto vyhotoveni ma doska 1 drevené jadro 30, ktoré podopiera povrchové vIstvy
dreva 32 na prednej strane, a vyvaZujtcu vrstvu 34 na spodne;j strane. Doska 1 je pravouhls
a ma druhy mechanicky zémkovy systém na dvoch rovnobeznych kratkych stranich. Pri
niektorych vyhotoveniach méZe mat tento druhy zamkovy systém rovnaku konstrukciu ako
zamkovy systém na dlhych stranach, ale zamkovy systém na kratkych stranidch méZe mat’ aj
ini konStrukciu neZ podl'a vynalezu alebo sa da pouZit' niektory z doposial zndmych
zamkovych systémov.

Na ilustriciu priklad - podlahova doska méze byt’ parketového typu hribky 15 mm,
dizky 2,4 m a Sirky 0.2 m. Vynélez sa viak moze pouZzit’ aj pre Stvorcové parkety alebo
dosky inych rozmerov.

Jadro 30 méze byt lamelového typu a pozostavat' z tizkych drevenych blokov z
druhov dreva, ktoré nie st drahé. Povrchova vrstva 32 mdzZe mat’ hribku 3 - 4 mm a
pozostava z dekorativneho druhu tvrdého dreva a je nalakované. Vyvazovacia vrstva 34

spodnej strany mdZe pozostavat z 2 mm hrubej dyhovej vrstvy. V niektorych pripadoch sa
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mdzu s vyhodou pouzit' rozne typy drevenych materidlov v rdznych ¢astiach podlahovej
dosky pre optimalne vlastnosti v jednotlivych ¢astiach podlahovej dosky.

Ako bolo uvedené vvssie, mechanicky zdmkovy systém podla vynélezu obsahuje
perovu drazku 36 v jednom spojovacom okraji 4a podlahovej dosky é pero 38 na opa¢nom
spojovacom okraji 4b podlahovej dosky.

Perova drazka je uréend hornym a dolnym vybeZzkom 39, 40 a ma tvar vyrezanej
drazky s otvorom medzi dvomi vybeZzkami 39, 40.

Rozne Casti perovej drazky 36 su najlepsie vidite[né na obrazku 21b. Perova drazka
je vytvorena v jadre 30 aje vedena od hrany podlahovej dosky. Nad perovou drazkou je
horné okrajova Cast alebo povrch spojovacej hrany 41, ktory konéi na povrchovej rovine HP.
Vo vnutri otvoru perovej drazky je horny vyvazovaci alebo podporny povrch 43, ktory je v
tomto pripade rovnobezny s rovinou povrchu HP. Tento vyvaZovaci alebo podporny povrch
prechadza do nakloneného zdmkového povrchu ﬁ,' ktory ma& zadmkovy uhol A s
horizontdlnou rovinou HP. Vo vnutri zamkového povrchu je &ast’ povrchu 46, ktord tvori
homy hraniény povrch vyrezanej ¢asti 35 perovej drazky. Perova drazka ma dalej dolny
koniec 48, ktory smerujé nadol k dolnému vybezku 40. Na hornej strane tohto vybezku je
vyvazujici a podporny povrch 50. Vonkaj$i koniec spodného vybezku mé spojovaci

okrajovy povrch 52, ktory v tomto pripade zl'ahka vybieha za rovinu spoja VP.

Tvar pera je tieZ najlepsie viditelny na obrazku 21b. Pero je vyhotovené z materidlu
Jadra alebo z jadra 30 a vybieha za rovinu spoja VP, ked’ sa tento spojovaci okraj 4b
mechanicky spoji so spojovacim okrajom 4a prilahlej podlahovej dosky. Spojovaci okraj 4b
mé tieZ hornt spojovaciu ¢ast’ alebo horny spojovaci povrch 61, ktory sa tiahne pozdiZ roviny
spoja VP nadol ku koretiu pera 38. Horn4 strana korefia pera ma horny zachytny alebo oporny
povrch 64, ktory v tomto pripade dosahuje ku skosenému zamkovému povrchu 65 dohora
smerujucej Casti 8 tesne k vrcholu pera. Zamkovy povrch 65 prechadza do vodiaceho
povrchu 66, ktory kon¢i v hornom povrchu 67 dohora smerujice;j &asti 8 pera. Po povrchu
67 nasleduje tkos, ktoré méze sluzit’ ako vodiaci povrch 68. Ten smeruje k vrcholu 69 pera.
Na spodnom konci vrcholu 69 je d’alsi vodiaci povrch 70, ktory smeruje $ikmo nadol ku
spodnej hrane pera a zachytnému alebo opornému povrchu 71. So zachytnym povrchom 71
sa uvazuje na spolupricu s opornym povrchom 50 spodného vybezku pri mechanickom

spojeni dvoch podlahovych dosiek, takZe ich horné strany su na tej istej povrchovej rovine HP
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a stretavaju sa v rovine spoja kolmo, takze horné spojovac.ie okrajové povrchy 41 a 61 dosiek
sa navzajom spoja. Pero mé dolny spojovaci povrch 72, ktory prechédza na dolnt stranu.

Pri tomto vyhotoveni su oddelené zachytné a oporné povrchy 43, 64 v perovej draZke
a na pere. ktoré sa v uzamknutom stave navzajom spoja a pdsobia spolone so spodnymi
opornymi povrchmi 50 a 71 na dolny vybeZok pera, aby nastalo uzamknutie v
smere D1 kolmo na povrchovi rovinu HP. Pri d'alSom vyhotoveni, ktoré bude opisané
nizSie, posobia zamkové povrchy 45 a 65 na vzéjomné uzamknutie v smere D2, ktory je
rovnobezny s povrchovou rovinou HP a ako oporné povrchy pre pohyby, pdsobiace
opanym smerom v smere D2 kolmom na povrchovii rovinu. Pri vyhotoveni podla

- obrazkov 21a a 21b spolupracujii zimkové povrchy 45, 65 a 43, 64 ako horné oporné povrchy
systému.

Ako je zrejmé z vykresu, vy€nieva pero 38 za rovinu spoja VP a m4 dohora smerujticu
Cast U na volnom konci alebo vrchole 69. Pero mé tie? zamkovy pbvrch 65, ktory je
tvarovany pre spolupracu s vnitornym zamkovym povrchom 45 perovej drazky 36 susednej
podlahovej dosky, ked’ sa dve takéto dosky mechanicky spoja tak, Ze ich predné strany si na
tej istej povrchovej rovine HP a dotykajii sa v rovine spoja VP, ktora je na fiu kolma4.

Ako je zrejmé z obrazku 21b, ma pero 38 povrchovu &ast’ 52 medzi zamkovym
povrchom 31 a rovinou spoja VP. Ked’ st dve podlahové dosky spojené, povrchova &ast’ 52
zachyti povrchovii ¢ast’ 45 horného vybezku 8. Na uFah&enie vkladania pera do vyrezanej
drazky otoCenim dovnttra alebo zapadnutim méZe mat’ pero, ako je to zobrazené na
obrazkoch 21a a 21b, tikos 66 medzi zamkovym povrchom 65 a povrchovou &astou 57.
Navyse sa méze ukos 68 umiestnit’ medzi cast povrchu 57 a vrchol pera 69. Ukos 66 mbze
napoméhat’ ako vodiaca &ast’ pri mensom uhle sklonenia k povrchovej rovine nez je uhol A
zamkovych povrchov 43 a 51.

Oporny povrch 71 pera pri tomto vyhotoveni je v podstate rovnobezny s povfchovou
rovinou HP. Pero mé tikos 70 medzi tymto opornym povrchom a vrcholom pera 69.

Podla vynalezu m4 dolny vybezok 40 oporny povrch 50 pre
spolupdsobenie so zodpovedajucim opornym povrchom 71 pera 36 vo vzdialenosti od
dolného konca 48 vyrezanej drazky. Ak su dve dosky navzdjom spojené, spojenie je medzi
opornymi povrchmi 50 a 71 a opornymi povrchmi 43 horného vybeZku 39 a
zodpovedajuceho zichytného alebo oporného povrchu 64 pera. Takto sa dosiahne

uzamknutie dosiek v smere D1 kolmom na povrchovti rovinu HP.
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Podl'a vyndlezu musi byt aspoii vi¢sia Gast’ dolného konca 48 vyrezanej drazky
analogicka s povrchovou rovinou HP. musi byt’ polozena d’alej od roviny spoja VP neZ je
vonkajsi koniec alebo vrchol 69 pera 36. Pri takejto konstrukcii sa V)'rrc_)_ba vyrazne zjednodusi
a premiestnenie podlahovej dosky vo¢i ostatnym doskam pozdiz spojovej roviny sa ul'ahéi.

Dalsi délezity rys mechanického zémkového systému podla vyndlezu je, Ze vietky
Casti dolného vybezku 40. ktoré sa stykaju s jadrom, pri pohl'ade z bodu C, kde sa pretina
povrchové rovina HP a rovina spoja VP, st mimo roviny LP2. T4to rovina je vedena d’alej
od uvedeného bodu C ako je zamkova rovina LP1, ktor4 je rovnobezna s rovinou LP2 a je
doty&nicou spolo¢ne pdsobiacich zamkovych povrchov 45, 65 vyrezanej drazky 36 a pera
38, kde tieto zdmkové povrchy maju sklon vzhl'adom k povrchovej rovine HP. VzhPadom na
takito konstrukciu méZe byt vyrezana drazka, ktora bude eite podrobnejsie opisana d’alej,
tvarovana rotanymi reznymi néstrojmi na opracovavanie &asti podlahovych dosiek.

Dalsi délezity rys mechanického zamkového systému podl'a vynilezu je, Ze horné a
dolné vybezky 39 a 40 a pero 38 v spojovacich okrajoch 4a a 4b si navrhnuté tak, aby sa
dali rozpojit' dve mechanicky spojené podlahové dosky tak, Ze sa jedna doska nato&i dohora
voti druhej okolo bodu otocenia v blizkosti bodu C prieseénice medzi povrchovou rovinou HP
a rovinou spoja VP tak, Ze pero tejto podlahovej dosky sa vyto&i z vyrezanej drazky d’alej
podlahovej dosky.

Pri vyhotoveni podla obrizkov 2la a 21b je takéto rozpojenie uskuto&nitePné
lahkym ohnutim nadol smerom k dolnému vybezku 40. U dalich, prefefovanejéich
uskutoneni vyndlezu nie je potrebny Ziadny ohyb spodného vybezku pri spojovani a
rozpojovani podlahovych dosiek.

Vo vyhotoveni podla obrizkov 21a a 21b sa méZe uskutoénit spojenie dvoch
podlahovych dosiek podl'a vynalezu tromi réznymi spdsobmi.

Jeden spdsob spo¢iva v tom, Ze doska 1” sa umiestni na zéklad a pohybuje sa oproti
skor polozenej doske 1, pokial’ sa uizky vrchol 69 pera 38 nevlozi d;) otvoru vyrezanej drazky.
Potom sa podlahova doska 1° vychyli dohora tak, a? sa horné &asti 44 a 61 dosiek na
obidvoch strandch roviny spoja VP navzijom dotkni. Zatial ¢o sa tento kontakt udriava,
doska sa sklopi nadol oto¢enim okolo stredu ota¢ania C. VloZenie sa uskutoéni ukosom 66
pera, kizanim pozdiz zamkového povrchu 45 horného vybezku 39 a suéasne ukos 70 pera 38
sa postiva oproti vonkajsiemu okraju horni strany spodného vybezku 40. Zamkovy systém sa
potom mdZe otvorit' tak, Ze sa podlahova doska 1° vychyli dohora okolo stredu otacania C v

blizkosti priese¢nice povrchovej roviny HP a roviny spoja VP,
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Druhy spésob uzamknutia sa vykona pohybom novej dbsky jej spojovacim okrajom
4a s vytvorenou perovou drazkou oproti spojovaciemu okraju 4b skor poloZenej dosky s
perom. Potom sa nové doska oto¢i dohora, pokial sa dosky nedot}"kaj@'_l hornymi Castami 41 a
61 natesno v priese¢nici medzi povrchovou rovinou a rovinou spoja, potom sa doska oto&i
nadol. aby sa spojili pero a perova drazka, pokym sa nedosiahne kone&na poloha. Podla
nasledujiceho popisu sa moéze tiez pripojit podlahova doska jednou doskou postivanou v
polohe smerujucej dohora voéi druhej doske.

Treti spdsob. ako spojit’ podlahové dosky pri tomto uskutotneni podla vynalezu
pozostava v tom, Ze nova doska 1° sa horizontilne premiestni oproti skor polozenej doske 1
tak, Ze pero 38 s jeho zémkovym prvkom alebo dohora smerujuicou &astou sa viox do
perovej drazky 36, dolny pruzny vybezok 40 sa zlahka ohne nadol aby zamkovy prvok 8
zapadol do vyrezanej ¢asti 35 perovej drazky. Tiez v tomto pripade mozno uskuto¢nit’
rozpojenie zdvihnutim dohora, ako je opisané vyssie.

Pri spojeni so zapadnutim méze déjst’ k malému ohnutiu horného vybezku 39 rovnako
ako aj istému malému stla¢eniu vietkych &asti v drazke 36 a pere 38, ktoré st pocas zaklapania
vo vzajomnom kontakte. To ul'ahéuje zapadnutie a moZe sa pouZit’ na vytvoreni optimélneho
spojovacieho systému.

Na ul'ahCenie vyroby vniitornych skoseni, skoseni smerom dohora, zapadnutia a'
rozoberania v uzamknutej polohe a na minimalizaciu nebezpetia prasknutia nemusia byt pri
vzdjomnom spojeni v uzamknutej polohe a tieZ pocas zamkynania a odomykania vsetky
povrchy, ktoré nie s rozhodujiice pre spojenie s tesnym spojenim hornych spojovacich hran a
na vytvorenie vertikdlneho a horizontalneho spojenia. To dovol'uje vyrobu bez poziadavky
vysokych tolerancii v tychto spojovacich &astiach a redukuje trenie pﬁ boénom prestvani
pozdiz spojovej hrany. Priklady povrchov alebo &asti spojovacieho systému, ktoré by
nemali byt vo vzajomnom kontakte v uzamknutej polohe st 46-67, 48-69, 50-70 a 52-
72.

Spojovaci systém podla preferovaného uskutotnenia moze obsahovat’ niekol’ko
réznych kombindcii materidlov. Horny vybezok 39 moZe byt vyrobeny z tuhej a tvrdej
hornej povrchovej vrstvy 32 a miksej dolnej &asti, ktora je Cast'ou jadra 30. Dolny vybeZzok
40 méze byt z rovnako mékkej hornej &asti 30 a tieZ spodna midkka &ast’ 34 méze byt z
d’alSieho druhu dreva. Smer vlakien pri tychto troch druhoch dreva sa méze lisit. Tento
material sa pouZije na zabezpecenie spojovacieho systému a svojimi vlastnostami ho ma

ulah¢it’. Zamkovy prvok sa preto podla vynalezu umiestni bliZsie k hornej tvrdej a tuhej
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Casti, ktory je preto pruzny a stlaGiteIny len do ur€itej miery, zatial' &o funkcia zovretia je
tvorena v mékkej a pruZnej spodnej Casti. Je potrebné zdoraznit, Ze spojovaci systém
moze byt urobeny aj v homogénnej podlahovej doske.

Obrézok 22 schematicky zobrazuje zakladné principy ota¢ania dovnitra okolo bodu C
na hornej spojovej hrane vyuZitim uvadzaného vynalezu. Obrazok 22 sghematicky znazortiuje
ako by mohol byt konstruovany zédmkovy systém, aby umoziioval otaganie dovnutra okolo
hornej spojovej hrany. Pri tomto otacani dovnitra sa otdaji Casti spojovacieho systému
znamym spdsobom po kruhovom obliku so stredom C tesne pri prieseénici medzi
povrchovou rovinou HP a rovinou spoja VP. Pokial’ je medzi vSetkymi ¢astami povolena
velka vol'a alebo je mozna vyrazna deformacia podas otdSania dovnitra, potom mozZno
drdZku a pero vytvorit' rdznymi sp(‘)sobmi. Ak haopak musi mat’ spojovaci systém
kontaktné povrchy, ktoré =zabrafiuji vertikdlnemu a horizontalnemu oddeleniu bez
akejkol'vek vole medzi zichytnymi a opornymi povrchmi a ak nie je mozni deformdcia
materidlu, potom musi byt’ spojovaci systém navrhnuty podrla nasledujicich zasad.

Horna &ast’ spojovacieho systému je tvorend nésledovne: C1B je kruhovy oblik so
stredom C vo vrchole hornych spojovacich hran 41, 61 a ktory v tomto preferovanom
- vyhotoveni pretina stykovy bod medzi hornym vybezkom 39 a hornej &asti pera 38 v bode P2.
VSetky dalSie stykové body medzi P2, P3, P4 a P5 medzi hornym vybezkom 39 a hornou
Cast'ou 8 pera 38 a medzi tymto prieseénikom P2 a vertikalnej roviny VP st umiestnené na
alebo vo vnutri tohto kruhového obliku C1B, pokym vsetky d’alSie kontaktné body od P2 po
P1 medzi hornym vybezkom 39 a hornou &ast'ou pera 38 a medzi tymto prieseénikom P2 a
vonkajSou Castou pera 38 st umiestnené na alebo zvonkaj$ej strany tohto kruhového
oblika C1B. Tieto podmienky mdZu byt splnené pre vietky kontaktné body. Vo vztahu
kontaktného bodu P5 a kruhového oblika C1A vietky dalsie kontaktné body medzi P1 a P5
su umiestnené z vonkajsej strany kruhového obliika C1A, vo vzt'ahu kontaktného bodu P1
vietky d’alSie kontaktné body medzi P1 a P5 st umiestnené vo vnutri kruhového oblika
CIC.

Dolna Cast’ spojovacieho systému je tvorena podla zodpovedajtcich principov. C2B
je kruhovy oblik, ktory je sustredny s kruhovym oblukom C1A a ktory pri tomto
preferovaného vyhotoveni pretina kontaktny bod medzi dolnym vybeZzkom 40 a dolnou
Castou pera 38 v bode P7. Vsetky d’alSie kontaktné body medzi P7, P8 a P9 medzi dolnym
vybeZkom 40 a dolnou &astou pera 38 a medzi tymto prieseénikom P7 a vertikalnou
rovinou s umiestnené na alebo zvonku kruhového oblikka C2B a dalsie kontaktné body
medzi P6, P7 a medzi dolnym vybeZkom 40 a dolnou &astou pera 38 a medzi tymto

prieseCnikom P7 a vonkaj$ou &astou pera 38 st umiestnené na alebo vo vnutri tohto
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kruhového obluka C2B. To isté plati pre kontaktny bod P6 s kruhovym oblikom C2A.

Spojovaci systém navrhnuty podl'a tohoto preferovaného uskutocnenia méze mat’
dobré vlastnosti na ota¢anie dovnitra. Mobze sa lahko kombinovat’ s hornymi zichytnymi a
opornymi povrchmi 43, 64. ktoré méZu byt rovnobezné s horizontélndu rovinou HP a ktoré

preto mdZu zabezpetit' vynikajice vertiklne uzamknutie.

Obrézky 23a, 23b zobrazuji, ako sa spojovaci systém podl'a obrazkov 21a, 21b méZe
vyrabat. Zvy¢ajne podlahova doska 1 podFa sugasného stavu techniky je umiestnena svojim
povrchom 2 nadol na retaz frézy s gulovymi loZiskami, ktora prepravi dosku s extrémne
velkou presnost'ou cez mnoZstvo fréz, ktoré napriklad maju nastroj priemeru 80-300 mm a
ktoré mézu byt zostavené v optimilnom uhle k horizontélnej rovine dosky. Pre
jednoduchsie pochopenie a porovnanie s dal$imi obrazkami na vykresoch je v3ak
_ podlahova doska zobrazena svojou povrchovou rovinou HP priamo hore. Obrazok 23a
zobrazuje, ako prvy nastroj v polohe TP1 vyrezava tradiéni perovu draZku. Nastroj pracuje
v tomto pripade pod uhlom nistroja TAI, ktory je 0°, tj. je rovnobeZny s horizontalnou
rovinou. Os rotécie RA1 je kolma na HP. Podrezanie sa vykona druhym nastrojom, kedy
poloha TP2 a konstrukcia ndstroja su také, ze podrezanie 35 sa vytvori bez porusenia dolného

. vybezku 40. V tomto pripade m4 néastroj uhol TA2, ktory sa rovna uhlu zami"ow:ho povrchu
45 v podrezani 35. Tato vyrobni metéda je mozna, pretoZze zdmkova rovina LP1 je
umiestnend v takej vzdialenosti od roviny spoja, Ze nastroj méZe byt vloZeny do vopred

_Vytvorenej perovej drazky. Hribka néstroja preto neméze byt’ vdésia neZ vzdialenost’ medzi
dvomi rovinami LP1 a LP2, ako to bolo spominané v sdvislosti s obrazkami 21a a 21b.
Vyrobné technoldgia je taka ako u stcasnej techniky a nie je €astou vyrobnej metédy podla
uvadzaného vyndlezu, ako bude opisané d’ale;.

Obrézky 24a a 24b zobrazuji d’al3i variant vynalezu. Toto uskuto&nenie je
charakteristické tym, Ze spojovaci systém je vytvoreny kompletne podl'a zakladného principu
otaania dovnutra okolo hornej spojovacej hrany, ako je opisané vysgie. Zamkové povrchy 45,
65 a dolné 6pomé povrchy 50, 71 st v tomto vyhotoveni roviny, ale mézu mat’ rézne tvary.
Cla C2 st dva kruhové obliky so stredom C na hornom konci spojenych spojovacich hran
41, 61. Mensi kruhovy oblik C1 sa dotyka dolného kontaktného bodu najbliZdie k vertikélnej
rovine medzi zamkovymi povrchmi 45, 65 v bode P4, ktory ma doty&nicu TL1 zhodnt so

zamkovou rovinou LP1. Zamkové povrchy 45, 65 maji rovnaky sklon ako tato



doty¢nica. V4¢si kruhovy oblik C2 sa dotyka horného kontaktného bodu medzi dolnymi
opornymi povrchmi 50, 71 najblizie k vnitornej &asti 48 perovej drazky v bode P7, ktory
ma doty¢nicu TL2. Oporné povrchy 50, 71 maji rovnaky sklon ako tato doty&nica.

V3etky kontaktné body medzi perom 38 a hornym vybezkom 39, ktor¢ leZia medzi
bodmi P4 a vertikdlnou rovinou VP vyhovuju podmienke, 7e leZi vo vnitri alebo na
kruhovom obliku Cl, zatial' &o vietky kontaktné body. ktoré lezia medzi P4 a vnitornou
Castou perovej drazky - v tomto vyhotoveni len zdmkové povrchy 45, 65 - vyhovuji
podmienke. ze lezi na alebo z vonkajsej strany C1. Obdobné podmienky st splnené pre
kontaktné povrchy medzi dolnym Vybezkom 40 a perom 38. Vietky kontaktne body medzi
perom 38 a dolnym vybezkom 40, ktoré lez1a medzi bodom P7 a Vertlkalnou rovinou VP - v
tomto pripade len dolné oporné povrchy 50, 71 - leZia na alebo z vonkajSej strany
kruhového oblika C2, zatial ¢o v3etky kontaktné body, ktoré leZia medzi bodom P7 a
vnﬁtornop Castou 48 perovej drazky lezia na alebo vo vnﬁtﬁ kruhového oblika C2. V tomto
vyhotoveni nie sii kontaktné body medzi P7 a vnutornou astou 48 perovej drazky.

Toto vyhotovenie je predovSetkym charakteristické tym, Ze vietky kontaktné povrchy
medzi kontaktnym bodom P4 a rovinou spoja VP, v tomto pripade bod P5 a vnttorn4 &ast’
48 perovej drazky, v uvedenom poradi, leZi vo vniitri a z vonkajsej strany, v uvedenom poradi,
kruhového oblika C1 a teda nie su na kruhovom obliku Cl1. To isté sa tyka klontaktného
bodu P7, kde v3etky kontaktné body medzi P7 a vertikalnou rovinou VP, v tomto pripade
bod P8 a vnutorna &ast’ 48 perovej draZky, v uvedenom poradi, lexi z vonkajsej strany a vo
vnutri, v uvedenom poradi, kruhového obltika C2 a teda nie st na kruhovom obluku C2. Ako

je zrejmé z Casti, vyznalenej prerusovanou &iarou na obrazku 24a, spbjovaci systém moze, ak
je splnena tito podmienka, byt navrhnuty tak, e otodenie dovnutra sa uskuto&ni volne
pocas celého otaCavého pohybu, ktory je uréeny doskami natesno uzamknutymi alebo
tlakom, ked’ zaujm1 svoju kone&nt horizontalnu polohu. Takto vynalez umoZiiuje kombinéciu
ota¢ania dovnitra a dohora bez odporu a velmi kvalitné uzamknutie. Ak dolné oporné
povrchy 71, 50 st zhotovené s trocha mensim uhlom, spojovaci systém ma len dva vyisie
spomenuté kontaktné body P4 na hornom vybezku a P7 na dolnej &asti pera medzi perovou
drazkou 36 a perom 38 pocas celého ota¢ania dovnitra, pokial neddjde k celkovému
uzamknutiu, a pocas celého otidania dohora, pokial sa dosky navzijom neuvolnia.
Uzamknutie s v6l'ou alebo len s priamym kontaktom je znagnd vyhoda, pretoZe trenie bude
malé a dosky sa mozu 'ahko otd¢at” dovnitra a dohora bez toho aby éa na seba museli strkat’ a
tlacit’ s rizikom, Zze d6jde k poskodeniu spojovacieho systému. Presné a tesné dosadnutie

zvlast vo vertikalnom smere je vel'mi ddleZité pre pevnost. Ak je véla medzi



zachytnymi alebo opornymi povrchmi, buda dosky pri tahovom zafazeni kizat po zamkovych
povrchoch pokial dolné zachytné alebo oporné povrchy nezaujmu polohu s tesnym
dosadnutim. Preto bude mat’ vola za nasledok jednak medzeru a rozdielnu rovinu medzi
hornymi spojovymi hranami. Ako poklad moZno uviest tesné dosadnutie s dosiahnutim
velkej pevnosti, ak zamkové povrchy majt uhol okolo 40° vogi povrchovej rovine HP a
ak dolné zachytné a oporné povrchy maju uhol okolo 15° voéi pdvrchovej rovine HP.

Zamkova rovina LP1 ma na obrazku 24a zamkovy uhol A s horizontalnou rovinou HP
39°, zatial' ¢o oporna rovina TL2 pozdiz opornych povrchov 50, 71 uhol VLA 14°,
Rozdiel uhlov medzi LP1 a opornou rovinou TL2 je 25°. Velky zamkovy uhol a velky
uhlovy rozdiel medzi zimkovym uhlom a opornym uhlom je ziaduci, pretoZe m4 za
nasledok velkd horizontilnu zdmkovii silu. Zamkovy povrch a oporny povrch mézu byt
vyrobené ako oblikové, stupiiovité s niekol’kymi uhlami a pod., ale stazuje to vyrobu. Ako
bolo uvedené vyssie, zimkové povrchy maju tieZ tvoriace horné oporné povrchy alebo si
‘ dokompletované samostatnymi hornymi opornymi povrchmi.

Dokonca, ak zdmkové povrchy a oporné povrchy maju kontaktné body, ktoré sa
trochu odchyl'ujii od tychto zakladnych principov, mdzu sa oti¢at dovnitra v ich hornych
spojovacich hranich, ak spojovaci systém je upraveny tak, e ich kontaktné body alebo
povrchy st malé vzhFadom na hrabku podlahy a tak, Ze vlastnosti podlahového materidlu pri
stladeni, predizeni a ohybe st maximalne vyuZivané v kombinacii s velmi malymi volami
medzi kontaktnymi povrchmi. To sa d& vyuZit' na zvi&Senie zdmkového uhlu a rozdielu medzi
zémkovym a opornym uhlom.

Zakladni princip oti¢ania dovnutra preto poukazuje na to, Ze kritickymi &astami st
zamkové povrchy 45, 65 a dolné oporné povrchy 50, 71. Tak isto poukazuje na to, Ze stupeii
volnosti je velky vzhladom na kondtrukciu d'alsich &asti, napriklad hornych opornych
povrchov 43, 64, vedenie 44 zamkovej drazky, vedenie 67 zamkového prvku 8, vnitornych
Casti 48, 49 perovej drézky 36 a dolného vybezku 40, vedenie a vonkajsie Casti 51 dolného
vybeZku a tieZ vonkajsie/dolné &asti 69, 70, 72 pera. Tie by sa mali odchylovat od tvaru
dvoch kruhovych oblikov Cla C2 a medzi vsetkymi &astami s vynimkou hornych
opornych povrchov 43, 64 tam mdze byt volny priestor, takZe tieto &asti v uzamknutej
polohe rovnako ako pocas ota¢ania dovnttra a dohora nie si vo vzajomnom kontakte. To
znaCne ulahCuje vyrobu. pretoZe tieto Casti sa modZu tvorit bez velkych toleranénych
poZiadaviek, napomaha to Setrnému otaganiu dovniitra a dohora a tiez zmen3uje trenie v spoji

pri bo¢nom presivani spojenych dosiek pozdiz spojové roviny VP - v smere D3.



Volnym priestorom sa chépu spojovacie asti, ktoré nie si uréené na zabezpelenie
vertikdlneho alebo horizontdlneho posunu a posunu pozdiz spojovej hrany v uzamknutej
polohe. TakZe uvolnené drevené vldkna a lahko deformovatelné kontaktné body by
mali byt uvazovanym ekvivalentom k vol’nﬁn povrchom.

Otacanie okolo hornej spojovacej hrany sa mdze ulahéit, ako bolo poznamenané
vy8Sie, ak je spojovaci systém konstruovany tak. Ze je tu mald vola nad vietkymi uvedenymi
zamkovymi povrchmi 45 pri pritladeni spojovych hran dosiek ku sebe. Konstrukéna vora ties
ul'ah¢uje bo¢ny presun v uzamknutej polohe, zniZuje nebezpedie vzniku vizgania a dava vaes
stupefl volnosti pri vyrobe, dovoluje otatanie dovnitra zamkovych povrchov, ktoré maju
vacsi sklon nez doty¢nica LP1 a podporuje vyrovnavanie zvinenia honych spojovacich hran.
Vola dava vyrazne mensie spojovacie medzery na hornej strane dosiek a vyznamne mensi
vertikdlny posun, nez je vola medzi zachytnymi a opornymi povrchmi, ktoré v désledku
tejto vble je maly aj nasledkom faktu, Ze kizanie v polohe zataZenej tahom bude sledovat
uhol dolného oporného povrchu, t.j. uhol, ktory je zdsadne mensi nez je zamkovy uhol. T4to
minimélna vola, pokial' existuje, medzi zdmkovymi povrchmi méze byt velmi mal4,
napriklad len 0,01 mm. Pri normélnej spojenej polohe aj nemusi byt, t.j. je rovna 0,
spojovaci systém méze byt’ konstruovany tak, Ze sa vola objavi len pri maximalnom stladeni
spojovacich hran dosiek k sebe. Zistilo sa, Ze aj vacsia vora, okolo 0,05 mm, m4 za nasledok
vysoki kvalitu spoja, pretoZe spojova medzera, ktor4 je zistena na povrchovej rovine HP
a ktora sa mdZe zvacsit’ v polohe zat'aZenej tahom, je sotva viditel'na.

Je potrebné zddraznit, ze spojovaci systém modZe byt konstruovany aj bez
akejkol'vek vole medzi zimkovymi povrchmi.

Voéra a stléc‘:enie materidlu medzi zdmkovymi povrchmi a ohyb spojovacich
¢asti v zdmkovych povrchoch sa méze P'ahko nepriamo merat’ pri zat'aZeni spojovacieho
systému tahom, spojova medzera pri hornych spojovacich hranich 41, 61 sa meria
pri vopred stanovenom zataZeni, ktoré je menSie neZ pevnost spojovacieho systému.
Pevnostou sa chédpe, Ze spojovaci systém sa nerozpoji alebo nevypadne zapadnutie. Vhodné
tahové zat'aZenie je okolo 50% pevnosti. Ako nelimitujica 3tandardna hodnota dlhej
strany spoja sa povazuje pevnost’ presahujiica 300 kg na bezny meter spoja. Kratka strana
spoja by mala mat’ eSte vé¢siu pevnost’. Parketova podlaha s vhodnym spojovacim systémom
podl'a vynalezu mdze odolavat’ fahovému zat'aZeniu 1000 kg na bezny meter spoja. Vysoko
kvalitny spojovaci systém by mal mat’ spojovii medzeru medzi hornymi spojovacimi hranami

41. 61 okolo 0.1 - 0,2 mm pri tahovom zat'aZeni pribliZzne polovicou maximalnej pevnosti.
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Spojovd medzera by sa mala zmensit, ked' zafaZenie prestane pdsobit. Pri premenlivom
tahovom zat'azeni sa moze stanovit’ konstruk¢nd vol'a a materidlova deformécia. V pripade
mensieho tahového zatazenia je spojovd medzera zé.kladnou-mierkqg konstrukénej vole. V
pripade vyS3ieho zatazenia sa zvil3uje spojovd medzera v ddsledku materidlovej
deformacie. Spojovaci systém mdze byt tieZ konstruovany s predpétim a s lisovanym
uloZenim medzi zdmkovymi povrchmi a opornymi povrchmi, takZe vyisie uvedena spojovacia
medzera nie je viditeI'na v pripade vysSie spomenutého zat’aZenia.

- Geometria spojovacieho systému, medzera medzi zamkovymi povrchmi v kombinécii so
stlatenim materidlu zaoblenim hornych spojovacich hran 41, 61 mdZe byt tie? merand
spojom, ktory je videny naprie¢ spojovej hrany. PretoZe sa spojovaci systém vyraba linedrnym
obrdbanim, bude mat’ rovnaky profil pozdiz celej spojovacej hrany. Vynimkou je len vyrobna
tolerancia vo forme nerovnobeZnosti a to vzhl'adom na fakt, e doska méze byt’ obratena alebo
premiestnena vertikdlne alebo horizontalne pri priechode roznymi frézami stroja. Normalne ale
davaju dve vzorky z kazdej spojovacej hrany velmi spol'ahlivy obrazok o tom, aky vzhl'ad ma
spojovy systém. Po obruseni vzoriek a ich ogisteni od zostavajiicich vldkien tak, Ze je zretelne
vidiet’ spojovy profil, mézu byt’ analyzované z hladiska spojovej geometrie, materialového
stlatenia, ohybu atd’. Dve spojovacie &asti mdZu byt’ napriklad stladené silou, ktora neposkodi
systém, predovSetkym vSetky horné spojovacie hrany 41, 61. Vola medzi zdmkovymi
povrchmi a spojovd geometria sa mdZe merat’ meracim mikroskopom s presnostou 0,01
mm alebo menSou, podl'a pristroja. Pokial’ sa pri vyrobe pouZiju stabilné a moderné stroje, je
zvyCajne postatujice na uréenie priemernej vdle, spojovej geometrie a pod. meranie profilu na
dvoch malych Castiach podlahovej dosky.

Vsetky merania sa mbZu uskuto&iiovat’ pri normélnej relativnej vihkosti okolo 45%.

Tiez v tomto pripade méa zdmkovy prvok alebo dohora smerujtica ast’ 8 pera vodiacu &ast’
66. Vodiaca ¢ast’ zdmkového prvku zahrnuje &asti, ktoré majii sklon mensi nez je sklon
zamkovych povrchov a v tomto pripade tiez sklon dotyénice TL1. Vhodny stupeii sklonu néstroja,
ktory vytvara zamkovy povrch 45 uddva TA2, ktory je v tomto vyhotoveni totoZny s
dotyénicoﬁ TLI.

Tiez zdmkovy povrch 45 perovej drazky ma vodiacu &ast’ 44, ktora podas otatania
dovnutra pdsobi spolo¢ne s vodiacou &astou 66 pera. Aj tato vodiaca Cast' 66 obsahuje Casti,

ktoré majti mensi sklon nez zamkovy povrch.



V prednej ¢asti dolného vybezku 40 je zaoblend vodiaca Cast’ 51, ktord spolupdsobi
polomerom v dolnej &asti pera s dolnym zachytnym povrchom 71 v bode P7 a ktoré ul'ah¢uje
otocenie dovnutra.

Dolny vybezok 40 moéze byt pruzny. Spolu s otd¢anim dovnutra sa mdZe pouZit
malé stlacenie v kontaktnych bodoch medzi dolnymi ¢astami ~pera 38 a dolného vybezku.
Pravidlom je. Ze toto stlatenie je vyrazne menSie nez moédze byt v pripade zamkovych
systémov, pretoZe dolny vybeZok 40 ma vyrazne lepSie pruzné a hiZevnaté vlastnosti nez
horny vybezok 32 a pero 38. Pri spojovani ota¢anim dohora a nadol sa méze vybezok ohnut’
dolu. Schopnost’ ohybu len o desatinu milimetra alebo kisok viac dava spolo¢ne so stlaenim
materialu a malymi kontaktnymi plochami vhodné podmienky pre vytvorenie napriklad
dolnych opornych povrchov 50, 71, takZe tieto méZu mat’ sklon menSi neZ doty€nica TL2 a
sucasne sa da 'ahko vykonat’ otoenie dovnutra. Pruzny vybezok by sa mal kombinovat’ s
relativne velkym zamkovym uhlom. Pri malom ziamkovom uhle bude vééSie t'ahové
zat'aZenie stlacat’ vybezok nadol, ¢im vznikne neZiadlica medzera v spoji a rozdiely v Grovni
medzi spojovymi hranami.

Pérova drazka 71 a pero 38 maju vodiace ¢asti 42, 51 a 68, 70, ktoré zavedu pero do
drazky a ul'ahCuji zapadnutie a ota¢anie dovnutra.

Obréazok 25 zobrazuje varianty vynalezu, kde je dolny vybezok 40 kratsi nez horny
vybezok 39 a preto je umiestneny d’alej od vertikalnej roviny VP. Vyhoda pozostdva v tom, Ze
je tu vys$si stupenl volnosti pri navrhovani zamkovej drazky 45 | s vel’kym uhlom TA
nastroja, zatial' ¢o sa suCasne daju pouzit’ relativne vel'ké nastroje. Na ul'ahéenie zapadnutia
otofenim dolné¢ho vybezku 40 nadol sa médZe vyrobit' perova drazka 36 hlbsia nez je
poZadovany priestor pre vrchol pera 38. Bodkovane vyznaCeny spojovaci’ okraj 4b zobrazuje
vzajomnu polohu ¢asti systému voci sebe navzdjom pri spojovani otaéanim dovntitra okolo
hornej spojovej hrany, ¢iarkovane vyznaceny spojovaci okraj 4b zobrazuje vzajomni polohu
¢asti pri spojovani zapadnutim pera do perovej drazky pri premiestiiovani spojového okraju
4b priamo oproti spojovému okraju 4a.

Obrazok 26 zobrazuje d’alsi variant vysSie uvedeného zakladného principu. Spojovaci
systém je tu tvoreny zdmkovymi povrchmi, ktoré maja 90° sklon voci povrchovej rovine HP
a ktoré su vyrazne viac skosené, neZ je doty¢nica TL1. Tento preferovany zamkovy systém je
v8ak otvaratelny otocenim dohora zamkovych povrchov, ktoré st extrémne malé a zamkové
spojenie je v podstate len priamy kontakt. Ak je jadrb tvrdé, potorri tento zamkovy systém
poskytuje vysoku pevhost’. Konstrukcia zamkového prvku a zamkovych povrchov umoziuje
zapadnutie len vel'mi malym ohnutim dolného vybeZzku nadol, ako je na obrazku vyznagené

¢iarkovane.



Obrazky 27a - ¢ zobrazuji metédu pokladania otoenim dovnutra. Na ulahg&enie
popisu je jedna doska nazyvana drazkovou doskou a druh perovou doskou. Prakticky su obe
d;)sky rovnaké. Metéda pokladania predpoklada, ze perova doska leZi naplocho na
podlahovom zéklade bud ako volIna doska alebo spojend s d'alsimi doskami jednou, dvomi
alebo tromi stranami, zavisi od toho, kde je v podzostave/rade situovana. Drazkova doska sa
umiestni svojim hornym vybezkom 39 séasti nad vonkajsie Casti pera 38 tak, Ze horné
spojovacie hrany sa navzijom dotykaji. Potom sa drazkova doska otodi nadol ku
podlahovému zékladu, pritom sa pritlaca voéi spojovacej hrane perovej dosky pokym
nenastane kone¢né uzamknutie podl'a obrazku 27c.

Strany podlahovych dosiek majii niekedy ur¢ité ohnutie. Drazkova doska sa potom
pritla¢i a otaca sa nadol, aby &asti horného vybezku 39 boli v kontakte s &astami dohora
smerujucej Casti alebo zamkovym prvkom § pera a Casti dolného vybezku 40 sa dotykali s
Castou dolnej Casti pera. Tymto spdsobom sa ohnutie strén narovna a botom sa dosky mézu
oto€it’ do kone&nej polohy a uzamknuit', '

Obrézky 27a - ¢ zobrazuju, Ze sa oto€enie dovniitra moze uskutoénit’ s volou alebo
alternativne len kontaktom medzi hornou &astou perovej drazky a pera alebo priamym
kontaktom medzi hornymi a dolnymi Castami pera a perovej drazky. Priamy. kontakt v
tomto vyhotoveni vznikne v bodoch P4 a P7. Oto&enie dovntitra sa moézZe lahko vykonat
bez zvlastneho odporu a méoze sa vyznalovat'. vePmi tesnym spojenim a uzamknutim
pqdlahovych dosiek do koneénej polohe s vysoko kvalitnym spojenim vertikdlnym aj
horizontalnym.

Sumarne mozno povedat, Ze sa oto¢enie nadol v praxi vykonava
nasledovnym spdsobom. Drazkovou doskou sa pohybuje pod uhlom oproti perovej doske
aZ sa perové drazka navliekne cez Gast’ pera. Drazkovd doska sa zatla¢i proti perovej doske
a skloni sa postupne nadol pouzitim napriklad tlaku na stred dosky a potom na obidvoch
krajoch. Ked' sii horné spojovacie okraje celej dosky blizko pri sebe alebo sa navzajom
dotykaji a doska m4 ur¢ity uhol vzhl'adom na podlahovy zaklad, vykonda sa zivere¢né
sklopenie nadol.

Ked’ su dosky spojené, moéZu sa rozpojit' v uzamknutej polohe v smeru spojenia, t.j.
rovnobeZne so spojovou hranou. ‘

Obrazky 28a - ¢ zobrazuji, ako moZno uskutoénit zodpovedajiice poloZenie tym, Ze
sa perova doska zastiva $ikmo do drazkovej dosky.

Obrazky 29a - b zobrazuji spojenie zapadnutim. Ak sa doskami pohybuje

horizontalne vo¢i sebe, pero sa zavedie do drazky. Pocas plynulého zatlaéania sa dolny
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vybezok 40 ohne a zamkovy prvok 8 zapadne do zzimkbvej drazky alebo podrezania 35. Je
potrebné zddraznit', Ze preferovany spojovaci systém zobrazuje zakladné principy zapadnutia s
pruznym dolnym vybezkom. Spojovaci systém musi byt samozrejme prispdsobeny ohybacim
moznostiam materidlu a hibke perovej drazky 36, vyske zamkového prvku 8 a hriibke dolného
vybezku 40 a mal by byt dimenzovany tak, aby sa dalo vykonat zapadnutie. Zakladné
principy spojovacieho systému podl'a vynélezu, ktory je vhodnejsi pre pouZivanie materialov s
niZ§im stupiiom pruznosti a ohybnosti, budi jasné z nasledujiceho popisu a obrazku 34.

Popisované metddy pokladania sa mozu 'ubovol'ne pouzit’ na vetkych Styroch stranich a
moZu sa vzajomne kombinovat’. Po poloZeni na jednej strane sa obvykle vykona bo¢né postivanie
v uzamknutej polohe.

V niektorych pripadoch, napriklad pri spojeni ota¢anim dovmiitra kratkej strany ako
prvého tkon, sa obvykle dve dosky otocia dohora. Obrazok 30 zobrazuje prvii dosku 1 a dohora
otofenu druhu dosku 2a a dohora oto¢enti novii tretiu dosku 2b, ktora svojou kratkou stranou je
uZ spojend s druhou doskou 2a. Potom, ako sa nova doska 2b bo&ne presunie pozdiZ krétkej
strany druhej dosky 2a v dohora otocenej a na kratkej strane uzamknutej polohe, dve dosky 2a a
2b sa sklopia nadol spojéné a uzamknuté na dlhej strane k prvej doske 1. Aby tito metoda
fungovala, je potrebné, aby mohla byt vloZzend nova doska svojim perom do perovej drazky,
potom sa doska premiestni rovnobezne s druhou doskou 2a a ked’ druha doska ma Cast’ pera
iastotne vloZzenu do perovej drazky a jej horna spojovacia hrana je v kontakte s hornou
spojovou hranou prvej dosky 1. Obrazok 30 znazoriiuje, Ze spojovaci systém moZe byt’ vyrobeny
s takou konStrukciou perovej drazky, pera a zamkového prvku, Ze je to moZné.

Vsetky spdsoby pokladania vyZaduji premiestnenie v uzamknutej polohe. Jedini
vynimka na bo¢né prestivanie v uzamknutej polohe je pripad, kde st niektoré dosky spojené na
svojich kratkych stranach a potom sa cely rad poloZi sicasne. To ale nie je prili§ raciondlna
metdda pokladania. '

Obréazky 31a, 31b zobrazuju Cast’ podlahovej dosky s kombinovanym spojom. Perova
drazka 36 a pero 38 mézu byt vytvarované podla jedného z vysSie uvedenych vyhotoveni.
Drazkova doska ma na svojej spodnej strane zdmkovii pasku 6 so zamkovym prvkom 8b a
zamkovym povrchom 10. Perové strana ma zamkowvu draZku 35 podl'a znameho vyhotovenia. Pri
tomto vyhotoveni bude pracovat’ zimkovy prvok 8b s relativne dlhou vodiacou astou 9 ako

zvlastne vedenie pocas prvej Casti otaania dovniitra, ktora vyznamne ulah¢i tato prva cast’
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otaCania dovnitra pri zavadzani a vyrovna vietky baninové tvary. Zamkovy prvok 8b
spdsobuje automatické umiestnenie a stladenie podlahovych dosiek, pokial’ vodiaca &ast’ pera
nie je zachytena zamkovou drazkou 35, a uskutoSnenie koneéné uzamknutie. Pokladanie je
vyrazné ul'ah¢ené a spojenie bude vel'mi pevné spojenim dvoch.zé:nkoy}'fch systémov. Tento
spoj je velmi vhodny na spojenie velkych podlahovych pléch, .najméi vo verejnych
miestnostiach. Na tomto zobrazeni je paska 6 pripojena k drazkovej strane, ale moze byt
pripojena tieZ k perovej strane. Umiestnenie pasky 6 je preto optimélne. Navy3e spoj méze
byt vykonany zapadnutim pri otoeni dohora a potom bocne premiestneny v uzamknutej
pqlohe. Tento spoj sa mbze volitelne pouit' v rdznych variantoch na dlhej aj krétkej strane a
moZze sa [ubovolne kombinovat’ so vetkymi spojovymi variantmi tu opisanymi a s d’al3imi
znadmymi systémami.

Vyhovujuca kombinacia je systém zapadnutia na kratkej strane bez hlinikovej pasky.
To mbze v niektorych pripadoch ulahéit’ vyrobu. Paska, ktora sa pripeviiuje po vyrobeni, ma
tiez vyhody, pretoze méze vytvorit East alebo dokonca cely dolny vy"beiok 40. Ten
umoZziiuje velky stupedi vol'nosti pre tvarovanie reznymi nastrojmi napriklad horného vybezku

- 39 a tvarovanie zamkovych povrchov s velkymi zamkovymi uhlami. Zamkovy systém podrla
tohoto uskutoénenia sa mdZe samozrejme vyrobif pre zapadnutie a mdZe sa vyrobit’ s
volitelnou Sirkou pasky, napriklad s paskou 6, ktora neprefnieva cez vonkajsiu &ast
horného vybezku 39, ako je to v pripade vyhotovenia podla obrazku 50. Paska nemusi byt
suvisla po celej dizke spoja, ale mdZe pozostavat’ z niekolkych malych &asti, ktoré st pripojené
s odstupom na dlhej aj kratkej strane.

Zamkovy prvok 8b a jeho zdmkova drazka 35 mézu byt tvarované rdznymi uhlami,
vySkami a polomermi, kioré sa mézu volit Fubovolne, takze bud’ zabrariuju oddeleniu
a/alebo ul'ah¢uju otacanie dovnutra alebo zapadnutie.

Obrazky 32a - d zobrazuji $tyri kroky otodenia dovnutra. Siroké paska 6
umoZiiuje peru 38 jednoduché poloZenie na pasku na pociatku otaGania dovm’ltra. Pero potom
moéZe pri suCasnom sklédpani nadol v podstate automaticky skiznut’ do perovej drazky 36.
Podobné pokladanie sa mdze uskuto&nit’ paskou 6, vlozenou pod perovi dosku. Vsetky
funkcie pokladania, ktoré boli vy3sie opisané, sa daju vyuzit u podlahovych dosiek v
kombinacii s tymto preferovanym systémom.

Obrézky 33 a 34 zobrazujii vyrobne $pecificky a optimalizovany spojovaci systém pre
vietky podlahové dosky s drevenym jadrom. Obrazok 33 zobrazuje, ako mdze byt tvarovand

dlhé strana. V tomto pripade je spojovaci systém optimalizovany predovsetkym s ohFadom
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na otacanie dovnutra. otatanie dohora a maly odpad materidlu. Obrazok 34 zobrazuje ako
moze byt tvarovana kratka strana. V tomto pripade je spojovaci systém optimalizovany
predovietkym s ohl'adom na zapadnutie a vysokd pevnost. Rozdiely si nasledovné. Pero
38 a zamkovy prvok kratkej strany Sa su dlhsie, ak sa meria v horizontalnej rovine. To
zabezpetuje vysSiu pevnost’ v strihu zamkového prvku 8. Perova drazka 36 je hibsia na
krétkej strane 5b, ktora pomaha dolnému vybezku viac sa ohnit’ dolu. Zamkovy prvok 8 je
na kratkej strane 5a niZ3i vo vertikdlnom smere a tym zniZuje poziadavky pre ohybanie nadol
dolného vybezku pri zaklapnuti. Zdmkové povrchy 45, 65 maji va¢si zdmkovy uhol a dolné
zachytné povrchy maju mensi uhol. Vodiace &asti dlhej strany 4_&, 4b v zamkovom prvku a
zamkova drazka si vécSie na optimalne zavadzanie a siasne kontaktné povrchy medzi
zamkovymi povrchmi si menSie, pretoZe poziadavky na pevnost’ sii mensie neZ na kratku
stranu. Spojovaci systém na dlhej aj kratkej strane mdZe byt’ poskladany z réznych materialov
alebo materidlovych vlastnosti v hornom vybeZku, dolnom vybezku a pere a tieto
vlastnosti sa m6Zu upravit’ tak, Ze prispievaji na optimaliziciu réznych vlastnosti,
ktoré si pozadované pre dlhu a kratku stranu s ohPadom na funkciu a pevnost’.

Obrazok 35 detailne zobrazuje, ako sa tvbri spojovaci systém podlahovej dosky na
dlhej strane. Principy, ktoré si tu opisané, moZno pouzit' samozrejme na dlhej aj na kratkej
strane. Teraz budii opisané Casti, ktoré doposial neboli detailne prebrané.

Zamkové povrchy 45, 65 maji uhol HLA, ktory je va¢si nez uhol doty&nice TL1. To
déva vidcSiu horizontilnu zdmkovu pevnost’. Toto vel’ké ohnutie by malo byt prispdsobené
drevenému materidlu jadra a optimalizované s ohladom na tuhost’ v ohybe tak, aby sa dalo
vykonat’ otofenie dovniitra a otoenie dohora. Kontaktné plochy zdmkovych povrchov by
mali byt minimalizované a prispdsobené vlastnostiam jadra.

Ked st dosky spojené, tvoria malé &asti, najvhodnejsie mensie ako je polovina
rozlohy zamkového prvku vo vertikdlnom smere, kontakiné povrchy zdmkového prvku 8 a
zamkovej drazky 14. Vicsiu Cast’ tvoria zaoblené, skosené alebo ohnuté vodiace éasti,
ktoré nie st v spojenej polohe podas otdania dovniitra a dohora vo vzdjomnom kontakte.

Vynilezca objavil, Ze vel'mi malé kontaktné povrchy v relécii k hribke podlahy T
medzi zdmkovymi povrchmi 45, 65, napriklad niekolko desatin milimetra, poskytujii vel'mi
vysoku zamkovi pevnost’ a pevnost’ v strihu zamkového prvku v horizontélnej rovine, t.j. v
povrchovej rovine HP. To sa da vyuZit' na zaistenie zamkovych povrchov s uhlom

presahujiicim dotyénicu TL1.
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V tomto pripade st zamkové povrchy 45, 65 rovinné a rovnobezné. To je vyhodné
vo vztahu k zdmkovému povrchu 35 zamkovej drazky. Ak sa ndstroj premiestni
rovnobeZne so zamkovym povrchom 43. tak neovplyvni vertikalnu vzdialenost” ku spojovej
rovine VP a l'ahsie sa zabezpe¢i vysoka kvalité spoja. Ale aj malé odcli_ﬂky od roviny mézu
poskytovat’ ekvivalentné vysledky.

Rovnako tak isto dolné oporné povrchy 50, 71. mdzu byt v podstate rovinné s uhlom
VLA2, ktory je v tomto pripade vi¢si ako dotyénicova priamka TL2 k bodu P7, ktory je
umiestneny na opornom povrchu 71, najblizsie ku spodku perovej drazky. To dovoluje -
otacanie dovnﬁtra s vol'ou pocas celého uhlového pohybu. TieZ oporné povrchy 50, 71 st
relativne malé v relacii k hribke podlahy T. Tieto opdrné povrchy mézu byt tiez v
podstate rovinné. Rovinné oporné povrchy ufah&uju vyrobu podla vysSie opisanych
principov.

Oporné povrchy 50, 71 sa mézu vyrobit' s uhlom, ktory je mensi neZ uhol sklonu
doty¢nice TL2. V tomto pripade sa ota¢anie vykona Eiastocne pomocou uréitého stlatenia
materidlu a ohnutim nadol dolného vybezku 40. Ak su oporné povrchy 50, 71 malé
vzhl'adom na hribku podlahy T, zvysi sa moZnost’ tvarovania povrchov s uhlami, ktoré st
vétSie a menSie nez doty¢nice TL1 a TL2 , v uvedenom poradi.

Obréazok 36 zobrazuje dohora otogenu dosku, ktord mé geometriu podla obrazku 35 a
ktorej zamkové povrchy preto maju vA&S sklon neZ doty&nica TLI a ktorej oporné
povrchy majii mensi sklon neZ dotyénica TL2 a stdasne tieto povrchy su relativne malé.
Prekrytie v bodoch P4 a P7 v spojeni s ota¢anim dovnttra a ota¢anim dohora bude potom
extrémne malé. Bod P4 mdZe byt otoéeny v zavislosti na kombinacii materiglu pri stlaeni v
hornych spojovacich hranach K1, K2 a v bodoch P4, K3, K4, zatial’ ¢o st¢asne horny vybezok
39 a pero 38 sa mdze ohnut’ v smere B1 a B2 z kontaktného bodu P4. Dolny vybeZok sa moze
ohnut’ nadol od kontaktného bodu P7 v smere B3.

Horné oporné povrchy 43, 64 st najlepsie kolmé na rovinu spoja VP. Vyroba sa
zretefne ulah¢i, ak homné a dolné oporné povrchy si rovnobezné roviny a najlepsie
horizontalne.

Este sa vratime k obrazku 35. Kruhovy oblik C1 napriklad ukazuje, kedy horné
oporné povrchy méZu byt' tvorené mnohymi réznymi spésobmi vo vnitri tohto kruhového
obluka C1 bez naru$enia moZnosti otogenia a zovretia. Tak isto zobrazuje kruhovy obluk C2,
Ze vnitorné Casti perovej draZky a vonkajsie &asti pera podla skér uvedenych zasad mézu

byt’ tvorené mnohymi rdznymi spésobmi bez naruenia moZnosti otoenia a zovretia.
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Homny vybezok 39 je celou svojou plochou VASS nez dolny vybezok 40. To je
vyhodné z hladiska pevnosti. Navy3e to je vyhodné v spojitosti s parketovymi podlahami,
ktoré se tak m6zu vyrobit s hrubou povrchovou vrstvou z tvrdého dreva.

S1 - 85 ukazuje oblasti, kde spojové povrchy na obidvoch strandch nemézu byt vo
vzajomnom kontakte ani v spojenych polohach, ale ani poé¢as ota¢ania dovnutra. Kontakt
medzi perom a perovou drazkou v tychto priestoroch S1 - S2 prispieva len okrajovo na
zlepSenie uzamknutie v smere D1 a uz sotva na zlepSenie uzamknutia v smere D2. Ale
kontakt brani otoCeniu dovnuitra a bo¢nému posunutiu, spdsobuje zbyto&né problémy s
toleranciou pri vyrobe a zvy$uje riziko prasknutia a neZiaducich efektdv ako je vzdutie.

Nastrojovy uhol TA, ktory je na obrazku 38d'vyznac':en)f' ako TAA4, tvori zamkovy
povrch 44 podrezanie 35 a pracuje s rovnakym uhlom ako je uhol zamkového povrchu, ast’
tohto ndstroja, ktord je vo vnutri vertikalnej roviny oproti perovej drazke m4 $irku TT
kolmu na nastrojovy uhol TA. Uhol TA a sitka TT ur¢uju Ciastone moznosti tvarovania
vonkajsich Casti 52 dolného vybezku 40.

MnoZstvo polomerov a uhlov je d6leZité pre optimélne vyrobné postupy, funkciu, cenu
© a pevnost.

Velkost” kontaktnych ploch by sa mala minimalizovat. Tym sa zniZi trenie a ulah&i
posuvanie v uzamknutej polohe, pri otd¢ani dovnutra a zapadnuti, zjednodusuje sa vyroba
a zniZuje riziko napucania a praskania. V preferovanom priklade tvoria menej nez 30%
povrchovej Casti pera 38 kontaktné povrchy s perovou drazkou 36. Kontaktné povrchy
zamkovych povrchov 65. 45 su pri tomto vyhotoveni len 2 % podlahovej hribky a dolné
oporné povrchy maju kontaktny povrch, ktory je len 10% podlahové hribky T. Ako je
uvedené vysSie, zdmkovy systém md pri tomto vyhotoveni pluralitu &asti S1 - S5, ktoré
urcuju vol'né povrchy bez vzijomného kontaktu. Priestor medzi tymito voPnymi povrchmi
a zvy$kom spojovacieho systému v rozsahu vynalezu sa mdzZe vyplnitf tmelom, tesnenim,
impregnaciou rézneho druhu, mazacim olejom a pod. Vol'nymi povrchmi sa tu rozumie
tvar povrchu v spojovacom systéme, ktory sa ziska v spojitosti s obrabanim potrebnymi
reznymi nastrojmi.

Ak spojovaci systém tesne dolieha, zamkové povrchy 65, 45 zabrafiuju
horizontdlnemu oddeleniu dokonca aj ked’ maji uhol HLA voéi horizontalnej rovine HP
vi¢si nez nula. Tahova pevnost’ spojovacieho systému sa vyrazne zvicsi, ked’ sa tento
zdmkovy uhol zviacsi a ked’ je rozdiel v uhle medzi zamkovym uhlom HLA zdmkovych

povrchov 65, 45 a zachytného uhlu VLA2 dolnych opornych povrchov 50, 71 za
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predpokladu. Ze tento uhol je mensi. Ak sa vysokd pevnost’ nepozaduje, mdZu sa
zamkové povrchy tvorit” s malymi uhlami a malymi rozdielmi v uhle k dolnym zachytnym
povrchom.

Na dobru kvalitu spoja pri plavajucich podlahach musi byt spravidla zdmkovy uhol
HLA a rozdiel v uhle k dolnym opornym povrchom HLA- VLA2 20°. Este lepsia
pevnost” sa dosiahne. ked je zamkovy uhol HLA a rozdiel v uhle k dolnym opornym
povrchom HLA-VLA2 napriklad 30°. Pri preferovanom poklade podl'a obrazku 35 je
zamkovy uhol 50° a uhol opornych povrchov 20°. Ako je vidiet pri predoslych
vyhotoveniach, méze byt spojovaci systém podla vynalezu tvoreny s eSte viASSimi
zamkovymi uhlami a rozdielmi v uhloch.

Uskuto¢nilo sa vel’ké mnoZstvo skusok s roznymi zdmkovymi uhlami a zachytnymi
uhlami. Tieto skusky dokazali, e je mozné vytvorit' velmi kvalitny spojovaci systém so
zdmkovymi uhlami medzi 40°a >5° a uhlami opornych povrchov medzi 0° a 25°. Je ale
potrebné dodat’, Ze aj dalsie pomery méZu mat’ vyhovujiice vysledky.

Horizontélny rozmer PA pera by mal presahovat’ 1/3 hrabky podlahy, najlepsie okolo
0,5 T. Spravidla to je nevyhnutmé na vytvorenie pevného zamkového prvku 8 s vodiacou
¢astou a pre vyhovujici dostupny material v hornom vybeZku 39 medzi zamkovym povrchom
65 a vertikdlnou rovinou VP.

Horizontalny rozmer PA pera 38 by sa mal rozdelif do dvoch v zésade rovnakych
Casti PAl a PA2, kde PA1 by mal tvorif zamkovy prvok a vigsia ¢ast’ P2 by mala tvorit
oporny povrch 64. Horizontilny rozmer P1 zamkového prvku by nemal byt mensi nez 0,2
podlahovej hribky. Horny oporny povrch 64 by nemal byt prili§ velky, najmi na dlhej
strane podlahovej dosky. Inak bude trenie pri boénom posuvani prili§ velké. Na umoznenie
raciondlnej vyroby by mala byt hibka G perovej drazky o 2 % hibsia nezZ presah péra PA od
roviny spoja VP. Najmensia vzdialenost’ horného vybezku k povrchu podlahy prilahlej k
zamkovej drdzke 35 by mala byt’ visia neZ najmensia vzdialenost dolného vybezku medzi
dolnym opornym povrchom 71 a spodnou stranou podlahovej dosky. Sirka nastroja TT by
mala zodpovedat’ 0, | hrabky podlahy T.

Obrazky 37a - ¢ zobrazuji podlahovii dosku podla vynélezu. Toto vyhotovenie
predovietkym ukazuje, Ze spojovaci systém na kratkej strane modzZe obsahovat rdzne
materidly a materidlové kombinéacie 30b a 30c a Ze tieto sa mozu lisit od spojovacieho
materidlu 30 dlhej strany. Napriklad &ast’ s perovou drazkou 36 kratkej strany mozZe byt"
zlozend z tvrdsieho a pruznejsiecho dreveného materidlu nes napriklad perova ¢ast’ 38, ktora

méZe byt tvrdsia a tuh$ia a mat’ iné vlastnosti nez. Jadro dlhej strany. Na krétkej strane s
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perovou drazkou 36 je na vyber napriklad druh dreva 30b, ktory je pruznejsi nez druh dreva
30c¢ na druhej kratkej strane. kde je vytvorené pero. To vyhovuje najmé parketovym podlaham
s lamelovym jadrom. kde hornéd a dolna strana je zloZena z rdznych druhov dreva a jadro
tvori bloky. ktoré si navzdjom zlepia. Této konstrukcia pom'lka. vel'ké moZnosti na
vytvorenie zlozenych materialov na optimalizaciu funkcie, pevnosti a vyrobnej ceny.

Mozné je tiez striedat’ materialy na jednej strane diZky. Preto napriklad bloky, ktoré
su umiestnené medzi dvomi kratkymi stranami, mézu byt z réznych druhov dreva alebo
materidlov, niektoré z nich mézu byt vybrané s ohl'adom na ich prinosné a vhodné
vlastnosti, ktoré zlepsia pokladanie_; pevnost’ atd. Rozne vlastnosﬁ sa tiez daju ziskat’ rdznou
orientaciou vldkien na dlhej a kratkej strane a tieZ plastové materidly sa daju poﬁiit’ na
kratkej strane a napriklad aj na rézne ¢asti dlhej strany. Ak podlahova doska alebo casti jej
jadra pozostavaju napriklad z preglejky s niekol’kymi vrstvami, tieto vrstvy mdZu byt’ vybrané
tak, Ze horny vybezok, pero a dolny vybezok na dlhej strane a kratkej strane moéZe mat
vietky Casti z réznych materidlov, s rdznou orientéciou vlakien atd’., ktoré méZu poskytovat’
rézne vlastnosti z hl'adiska pevnosti, pruznosti, obrabatel'nosti a pod.

Obrazky 38a - d zobrazuji vyrobné metédy podla uvedeného vyndlezu. Na
zobrazenom vyhotoveni méa vyroba spojovacej hrany a perovej drazky $tyri kroky. Pouzivané
nastroje maju priemer, ktory prevySuje hribku podlahy. Nastroje sa pouzivaji na vytvorenie
podrezanej drazky pod velkym zidmkovym uhlom v perovej drazke s dolnym vybezkom,
ktory prechadza na druht stranu od podrezania drazky.

Pre zjednoduSenie pochopenia a na porovnanie so skOr opisanymi spojovacimi
systémami, su spojovacie hrany nakreslené s povrchom podlahy hore. Obvykle su viak
dosky pocas opracovavania obratené svojim povrchom nadol .

Prvy néstroj TP1 je fréza na obrysové frézovanie, ktora pracuje pod uhlom TAl
k horizontalnej rovine. Druhy nastroj TP2 mozZe pracovat’ horizontélne a tvori horné a dolné
oporné povrchy. Treti nastroj TA3 mézZe pracovat’ v podstate vertikélne, ale tieZ pod uhlom, a
tvori hornt spojovaciu hranu..

Rozhodujici nastroj je nastroj TP4, ktory tvori vonkajsiu ¢ast zamkovej draZky a jej
zémkovy povrch. TA4 zodpovedad TA z obrazku 35. Ako je zrejmé z obrizku 38d, tento
nastroj odstrafiuje len minimalne mnoZstvo materialu a tvori v podstate zdmkovy povrch s
velkym uhlom. Aby sa nastroje nezlomili, musia byt tvarované so Sirokou &ast'ou, ktora
presahuje vonkajsiu vertikdlnu rovinu. Ale mnoZstvo odstranovaného materidlu musi

byt ¢o najmensi. aby nedochadzalo ku zbytoénému opotrebovaniu a namahaniu
y Y]
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nastroja. To sa dosiahne vhodnym uhlom a konstrukciou obrysovej frézy TPI.
Tato vyrobna metdda je charakteristicka predov3etkym v tom. Ze vyZzaduje minimalne
- dva rozne uhly na vytvorenie podrezanej zamkovej drazky 35 v hornej ¢asti perovej drazky
36. Perova drdzka sa méZe zhotovit' edte pomocou dalsich nastrojov, ktoré sa pouZiji v

roznom poradi. .
Popis je teraz zamerany na detaily pri spdsobe vytvarani perovej drazky 36 v

podlahovej doske. ktora mé hornu stranu 2 v povrchovej rovine HP a spojovaci okraj 4a
so rovinou spoja VP kolmi na horni stranu. Perova drazka vybieha zo roviny spoja 4a a je
definované dvomi vybezkami 39 a 40. kazdy z nich mé volny vonkaj$i koniec. Perova drazka
ma asponl v jednom z nich podrezanie 35, ktoré ma zamkovy povrch 43, ktory je umiestneny
dalej od roviny spoja VP ako je volny vonkaj$i koniec 52 druhého vybeZku. Podl'a metédy
sa obrdba pomocou niekolkymi rotaénych reznych nastrojov s va¢Sim priemerom ako je
hrubka T podlahovej dosky. Pri metéde st rezné nastroje a podlahova doska zhotovené
tak, aby vykonali relativny pohyb ku sebe navzdjom a rovnobeZne so spojovacou
hranou podlahove;j dosky. Charakteristické pre metédu je 1) ze podrézanie je vytvorené
pomocou najmenej dvoch takychto reznych nastrojov, ktoré maji svoj rotaény hriadel
skloneny v réznych uhloch k hornej strane 2 podlahovej dosky; 2) ze prvy z tychto nastrojov
smeruje na vytvorenie Casti podrezania dalej ‘od roviny spoja VP neZ je zdmkovy
povrch 45 naplanovaného podrezania; 3) Ze druhy z tychto nastrojov je‘uréeny na
vyhotovenie zdmkového povrchu 45 podrezania. Prvy z tychto néstrojov je urdeny
svojim rotaénym hriadelom na vytvorenie vi&sicho uhla ku hornej strane 2 podlahovej
dosky ako uvedeny druhy z tychto nastrojov. Dolny vybeZok 40 je tvarovany tak, e
presahuje rovinu spoja VP. Dolny vybezok 40 mébze byt’ tieZ tvarovany tak, Ze dosahuje ku
rovine spoja. Alternativne méZe byt’ dolny vybeZok 40 tvarovany tak. Ze jeho koniec je dalej
od roviny spoja VP.

Prvy z néstrojov podla vyhotovenia moze byt uréeny svojim rotaénym hriadel'om na
vytvorenie uhla nanajvys 85° na povrchovi rovinu HP. Druhy z nastrojov mdZe byt smerovany
podla vyhotovenia svojim rotaénym hriadél’om na vytvorenie uhla nanajvys 60° na
povrchovi rovinu HP. Navy§e mozu byt nastroje na opracovanie podlahovej dosky
zoradené podla uhla ich rotatného hriadel’a na povrchovi rovinu HP, takZe néstroje
s vd¢sim uhlom rotaéného hriadela st uréené na opracovanie podlahovej dosky pred
nastrojmi s mens$im uhlom rotaéného hriadel’a.

Dalej treti z néstrojov méZe byt vedeny na vytvorenie dolnych Casti perovej drazky 36.

Tento treti ndstroj moze byt v kontakte s podlahovou doskou medzi uvedenym prvym a
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uvedenym druhym héstrojom. Treti nastroj mbze byt svojim rotaénym hriadelom ur&eny na
vytvorenie uhla takmer 90° k povrchovej rovine HP. Dalej prvy z nastrojov méze byt uréeny
na obrabanie $irSej Casti poVrchu spojovacieho okraju 4a padlahovej dosky neZ uvedeny
druhy z nastrojov. Druhy z nastrojov méze byt tvarovany tak, ze je.ho povrch smerom na
povrchovu rovinu HP je profilovany zmensenim hribky nastroja z pohl'adu rovnobeZného
s rotanym hriadelom, bez radialnych vonkajsich Casti nistroja. NavySe najmenej tri z
nastrojov. mézu byt vedené réznym nastavenim ich rotaénych hriadelov na vytvorenie
podrezanych ¢asti perovej drazky. Nastroje sa pouZivaju na opracovanie podlahovych dosiek
z dreva alebo materialu s drevotrieskovym zakladom.

Obrazok 39 zobrazuje spojovaci systém,. ktory je schopny kompenzovat vzdutie.
PretoZe sa relativna vlhkost' zvi¢Suje pri zmenach chladného a teplého podasia, povrchova
vrstva 32 sa vzdiva a v podlahovych doskach 4a a 4b vznika napitie. Pokial spoj nie je
pruZny, spojové hrany 41 a 61 sa mbézu rozdrvit alebo sa méZe zlomit zamkovy prvok 8.
Tento problém sa mdZe vyriesit’ spojovacim systémom, ktory je konStruovany tak, aby sa
dosiahli nasledovné vlastnosti, ktoré samostatné alebo v kombinacii podporujii zmensenie
problému.

Spojovaci systém sa mdze vytvorit tak, Ze podlahové dosky maju mala volu, ked st
'spojové hrany k sebe horizontélne pritlaCené, napriklad pri vyrobe a pri normalnej relativne;j
vlhkosti. VéIa niekolkych stotin milimetra podporuje zmenSenie problému. Negativna vora,
t.j. poCiato¢né napdtie, méze spdsobit’ opacny efekt.

Ak kontaktny povrch medzi zimkovymi povrchmi 45, 65 je maly, spojovaci systém sa
mdZe vytvorit' tak, Ze sa omnoho TI'ahsie stla¢i nez horné spojovacie hrany 41 a 61. Zéamkovy
prvok 8 mdZe byt tvarovany s drazkou 64a medzi zdmkovym povrchom a hornym
horizontalnym opornym povrchom 64. Vhodnym navrhom pera 38 a zamkového prvku 8 sa
moZe vonkajsia Cast’ 69 pera ohnut’ von ku vnutornej Casti 48 perovej drazky a posobit’ ako
pruZny prvok v spojitosti so vzdivanim a zmra$t'ovanim povrchovych vrstiev.

Pri tomto vyhotoveni st dolné oporné povrchy spojovacieho systému tvarované
rovnobezne s horizontdlnou rovinou na maximadlne vertikdlne uzamknutie. Je tiez moZné
ziskat’ roztiahnutel'nost’ pouZitim stla¢iteInych materidlov napriklad medzi dvomi zamkovymi
povrchmi 435, 65 alebo vyberom stladiteI'nych materidlov na vyrobu pera alebo perovej drazky.

Obrazok 40 zobrazuje spojovaci systém podl'a vyndlezu, ktory je optimalizovany na

vysoku tuhost’ v pere 38. V tomto pripade je vonkajsia ¢ast’ pera v kontakte s vntitornou
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Cast'ou perovej drazky. Ak je kontaktna plocha mal4 a ak ku kontaktu dochadza bez velkého
stladenia. mdze sa spojovaci systém premiestnit v uzamknutej polohe.

Obrézok 41 zobrazuje spojovaci systém, kde dolné opomné povrchy 50, 71 maji dva
uhly. Cast opomnych povrchov mimo roviny spoja je rovnobeima s horizontélny rovinou. Vo
vnutri roviny spoja najbliziie vnitornej €asti perovej drazky maju roviny uhol
zodpovedajuci dotyénici kruhového oblika 32, ktory je doty&nicou k najvnitornejsej
hrane navzdjom spojenych &asti oporného povrchu. Zamkové povrchy maju relativne malé
zamkové uhly. Pevnost méZe byt este postaCujuca, pretoze dolny vybezok 40 moze byt’
vyrobeny tvrdy a tuhy, a pretoZe rozdiel medzi uhlami na rovnobeznu €ast’ dolnych opornych
povrchov 50, 71 je velky. Pri tomto vyhotoveni zémkové povrchy 45, 65 sluzZia tiez ako
horné oporné povrchy. Spojovaci systém nema dodatoéné horné oporné povrchy k zdmkovym
povrchom, ktoré bréania vertikdlnemu oddeleniu.

Obrazky 42a a 42b zobrazuju spojovaci systém, ktory' vyhovuje na uzamknutie
kratkych stran a ktory méze mat’ vysoku pevnost’ na tah aj pri méksich materidloch, pretoze
zamkovy prvok 8 mé vel’ky povrch na timenie horizontalneho strihu. Pero 38 m4 dolni &ast’,
ktord je z vonkajsej strany kruhového obliikka C2 a ktor4 sa tak nezucastiuje vyssie opisaného
zdkladného principu ot4¢ania dovntitra. Ako Je zrejmé z obrazku 42b, mdze sa elte spojovaci
systém uvolnit’ oto¢enim dohora okolo hornej spojovacej hrany, pretoze zémkovy prvok § °
pera 38 po prvej vykonanej operacii oto¢enim dohora méze byt vysunuty z perovej drazky
horizontdlnym vytiahnutim. Predtym opisané zésady na otoCenie dovniitra a otodenie dohora
okolo hornych spojovacich hran by preto mali umoZiiovat’ oto¢enie dohora, pokial’ sa spojeny
systém neuvolni inym spésobom, napriklad vytiahnutim alebo kombinaciou uvolnenia
zovretia pri ohnuti dolného vybezku 40. '

Obrazky 43a - ¢ zobrazuju zakladné principy tvarovania dolnej &asti pera vo
vztahu k dolnému vybezku 40 a na ulah&enie horizontalneho zapadnutia podl'a vynalezu v
spojovacom systéme so zdmkovymi drazkami v tuhom hornom vybezku 39 a pruznom
dolnom vybezku 40. Pri tomto vyhotoven je horny vybezok 39 vyrazné tuhsi, okrem iného
vzhladom na fakt, Ze méze byt pevnejsi, alebo Ze moze byt zloZeny z tvrdsich alebo tuh$ich
materidlov. Dolny vybezok 40 méze byt’ oslabeny a méksi a pri zapadnutim nie je doleZity
ohyb. Zaklapnutie bude vyrazne ulahéené maximalnym ohybom dolného vybezku 40 voti
maximalnej hranici B, ktora je charakterizovans tym, Ze pri viozeni pera 38 ¢o najviac do
perovej drézky 36 sa dostanti zaoblené vodiace &asti do vzdjomného kontaktu. Ak sa pero 38

vlozi eSte d'alej, dolny vybezok 40 sa ohne spdt’, pokym nie je dokoné&ené zapadnutie a
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zamkovy prvok 8 uplne vloZeny do koneénej polohy v zdmkovej drazke. Dolna a &elna &ast
49 pera 38 by mala byt’ konStruovana tak, aby neohybala nadol dolny vybezok 40, ktory by mal
byt nadol stlatovany dolnym opornym povrchom 50. Tato &ast’ 49 pera by mala mat tvar,
ktory sa bud’ dotyka alebo voI'ne prechddza pri maximalne ohnutej ﬁrovm’ dolného vybezku
40, ked' tento dolny vybezok 40 je ohnuty zaoblenou vonkaj$ou &astou dolného zichytného
povrchu 50 pera 38. Ak pero 38 ma tvar, ktory v tejto polohe si prekaza s dolnym vybezkom
40, ako je to na obrazku 49b zobrazené ¢iarkovane, ohyb B2 podl'a obrazku 43b méZe byt
vyrazne vacsi. To moze spdsobit’ velké trenie v stvislosti so zapadnutim a nebezpetie, Ze
spoj sa poskodi. Obrazok 43b ukazuje, ze maximalny ohyb méZe byt obmedzeny perovou
‘drazkou 36 a perom 38, ktoré st navrhnuté tak, Ze je tu medzera S4 medzi dolnou a
vonkajSou ¢ast'ou 49 pera a dolnym vybezkom 40.

Horizontdlne zapadnutie sa zvy¢ajne pouZiva pri spojovani kratkej strany po
uzamknuti dlhej strany. Pri zapadnuti na dlhej strane je moZné tieZ vykonat zapadnutie podl'a
vyndlezu s jednou doskou v mélo dohora sklonenej polohe. Tato dohora pootoéené. poloha na
zovretie je zobrazena na obrazku 44. Vodiaca ¢ast’ 66 zdmkového prvku vyZaduje len maly
ohyb B3 dolného vybeZzku 40, aby sa dostala do kontaktu s vodiacou &astou 44 zimkovej
dréZky, takze sa potom moze zémkdvy prvok oto¢enim nadol vloZit’ do zdmkovej drazky 35.

Obrazky 45 - 50 zobrazuji rozne varianty vynalezu, ktoré sa dajt pouZit’ na dlhej
alebo kratkej strane a ktoré sa moZu vyrobit’ pouzitim velkych rotaénych reznych nastrojov.
Modemou vyrobnou technolégiou je mozné vytvorit' podl'a vynalezu zloZité tvary obrabanim
doskovych materidlov za nizku cenu. Je potrebné zdoraznif, Ze vitSina zobrazenych
geometrii v tychto aj skor preferovanych zostavich méze byt vytvoreni samozrejme
napriklad pretla¢anim, ale tito metéda je obvykle vyrazne drahsia ako obribanie a nie je
vhodna pre tvarovanie va¢Siny doskovych materialov, ktoré sa obvykle pouzZivajti na podlahy.

Obrazky 45a a 45b zobrazujii zdmkovy systém podl'a vyndlezu, kde vonkaj$ia &ast’
pera 38 je vytvorena tak, aby sa dala ohybat’. Tato schopnost’ ohybu sa ziska tym, Ze sa vrch
pera rozdvoji. Ked’ nastdva zapadnutie, dolny vybezok 40 sa ohne nadol a vonkajsia dolna
¢ast’ pera 38 sa ohne dohora.

Obrazky 46a a 46b zobrazujii zimkovy systém podl'a vynalezu s rozdvojenym perom.
Pocas zapadnuti sa dve Casti pera ohni ku sebe, zatial’ ¢o oba vybezky sa ohnii od seba.

Tieto dva spojovacie systémy su také, ze dovoluju otoéenie dovnitra a von pri

uzamknuti a demontazi.
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Obrazky 47a a 47b zobrazujii kombinované spojenie. kde samostatny diel 40b tvori
presahujicu Cast” dolného vybezku a tento diel méoze byt" pruzny a huZevnaty. Spojovaci
systém je schopny otacat’ sa. Dolny vvbezok. ktory tvori ¢ast’.jadra. je tvarovany s vlastnym
opornym povrchom takym spdsobom. 7e sa zapadnutie uskutoéni. Bez toho aby sa musel
tento vybeZzok ohybat. Len presahujici samostatny diel. ktory méze byt vyrobeny z
hlinikového plechu, je pruzny. Spojovaci systém mdze byt tieZ vytvoreny tak, Ze obe &asti
vybezku sl pruZné.

Obrazky 48a a 48b zobrazujii zaklapnutie kombinovaného spoja s dolnym vybeZkom,
ktory ma dve Casti, kde len samostatny vybeZok tvori oporny povrch. Tento spojovaci
systém sa mbZe pouZit' napriklad na kratkej strane spolu' s nejakym inym spojovacim
systémom podl'a vynalezu. Vyhodou tohto spojovacieho systému je, Ze napriklad zamkova
drazka 35 méZe byt vytvorena racionalne s velkym stuptiom volnosti a mdzu sa pouzit’ velké
rezné nastroje. Po opracovani sa pripoji vonkaj$i vybezok 40b a jeho tvar. neovplyvni
moznosti opracovania. Vonkajsi vybezok 40b je pruzny a nema pri tomto vyhotoveni Ziadny
zamkovy prvok. Dalou vyhodou Je, Ze spojovaci systém umoziuje spojovanie extrémne
tenkych materidlov jadra, pretoZe dolny vybezok moze byt vyrobeny velmi tenky. Material
jadra méZe byt napriklad tenky kompaktny lamindt a horna a dolna vrstva méoZu byt
relativne hrubé vrstvy napriklad z korku alebo mikkého plastového materidlu, ktory méze
tvorit’ mékkid a zvuky tlmiacu podlahu. PouZitim tejto technolégie je mozZné spojit’ jadrové
materidly, ktoré maju hrubku okolo 2 mm oproti normélnym jadrovym materidlom, ktoré
zvytajne nie su tensie 7 mm. To, Ze sa usetrila hriibka, sa méze VyuZit' na zvagienie hribky
inych vrstiev. Je ale jasné, e aj tento druh spoja mbZe vyuzit' hrubsie materialy.

Obrazky 49a a 50 zobrazujii dva varianty kombinovanych spojov, ktoré sa daju
pouzit' napriklad na kritkej strane v kombinacii s inymi preferovanymi systémami.
Kombinovany spoj podla obriazku 49 moze byt pri vyhotoveni, kde paska tvori
presahujicu pruzni ast’ pera a systém potom bude mat’ funkciu podobnu ako na obrazku
45. Obrazok 50 znazorfiuje, Ze tento kombinovany spoj méze byt tvoreny zamkovym prvkom
8b na vonkajSom dolnom vybezku 40b, ktory je situovany vo vnutri roviny spoja.

Obrazky 51a - f zobrazuju metédu pokladania, ktora Jje podla vynalezu a ktora moze
byt pouZitd na spojovanie podlahovych dosiek v kombinacii s horizontalnym pribliZzenim,
oto¢enim dohora, zapadnutim v dohora zdvihnutej polohe a sklopenim nadol. T4to metoda

pokladania sa méze pouzit pre podlahové dosky podl'a vynélezu, ale mdze byt pouZita
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aj pre optimédlne mechanické spojovacie systémy v podlahe. ktora ma také vlastnosti, e
metoda poloZenia sa da aplikovat. Aby sme zjednodusili popis. bude metéda poloZenia
ukazana na jednej doske. nazvanej drazkova doska, ktord sa bude qujovat’ s druhou doskou,
nazvanou perova doska. Dosky su prakticky rovnaké. Je zrejmé. ze éely postup pokladania
mdze byt tiez vykonany zo strany pera, ktory sa pripoji rovnakym spdsobom ku strane
drazky.

Perovéd doska 4a s perom 38 a drazkova doska 4b s perovou drazkou 36 lezi v
potiato¢nej polohe na podlahovom podklade podla obrazku 51a. Pero 38 a perova drazka 36
‘majl'l zamkové prvky. ktoré umoziuju vertikalne a horizontilne oddelenie. Postupne sa
drazkova doska 4b premiestni horizontalne v smere F1 oproti perovej doske 4a pokym nie
Je pero 38 v kontakte s perovou drazkou 36 a pokym horné a dolné &asti pera nie st
CiastoCne vloZené do perovej drazky podl'a obrazku 51b. Tato prva operécia nuti spojové
Casti dosiek, aby zaujali relativne rovnaku vertikalnu polohu na celej dizke dosky a
vSetky rozdiely oblikovitého tvaru boli vyrovnané.

Ak sa pohybuje drazkovou doskou oproti perovej doske. spojovacie okraje drazkovej
dosky sa budu zl'ahka nadvihovat. Drazkova doska 4b sa potom oto&i dohora pohybom S1
pod uhlom a sigasne je udrzovana v kontakte s perovou doskou alebo je alternativne
tlatend vo smere F1 oproti perovej doske 4a podla obrazku 51 ¢. Ked drazkové doska
dosiahne uhol SA k podlahovému zékladu, ktory zodpoveds dohora natoCenej zovretej
polohe, podla vyssie uvedeného popisu a ako je zobrazené na obrazku 44, drazkova doska
4b sa bude pohybovat® oproti perovej doske 4a tak, e horné spojovacie hrany 41, 61 sa
dostanii do vzdjomného kontaktu tak, Ze zdmkové prvky pera sa Ciastoine vloZia do
zamkovych prvkov perovej drazky na zovretie.

Tato funkcia zvierania v dohora otocenej 'polohe Je charakteristicka tym, Ze vonkajsie
Casti perovej drazky sa rozsiria a vysko&i spit. Rozsirenie je v podstate mensie neZ sa
poZaduje pri zapadnuti v horizontélnej polohe. Uhol zovretia SA zavisi na tlaku, akym sa
dosky ku sebe pritla¢ia pri otogeni drazkovej dosky 4b dohora. Ak je tlak v smere F1 velky,
dosky sa zovri s mensim uhlom SA ne’ pri mensom tlaku. Zovreti poloha je teda
charakteristickd tym, Ze vodiace &asti zamkovych prvkov su vo vzdjomnom kontakte,
takZe mbZu vytvorit’ zovretie. Ak majii dosky bandnovy tvar, sa vyrovnaji a uzamknd pri
zovreti. Drazkova doska 4b teraz méze kombinovat uhlovy pohyb S2 s tlakom proti
spojovacej hrane otaanim nadol podla obriazku 5le a uzamknuta oproti perovej doske v

konecnej polohe. To je zobrazené na obrazku 51 f,



51

V zavislosti na konstrukcii spoja, je mozno uréif s velkou presnostou uhol zovretia
SA. ktory je najlep$im parametrom vzhladom na poziadavku, Ze sa zovretie musi
uskutocnit’ primerane vel'kou silou a 7e vodiace ¢asti zdmku by mali mat’ také zapojenie, ze
udrzia spojené akékol'vek bananové tvary, takze kone¢né_ zovretie bude urobené bez
nebezpecia, Ze sa spoj poskodi. | )

Podlahové dosky mdzu byt podla preferovanej metody pokladania poloZené bez
akychkol'vek pripravkov. V niektorych pripadoch bude instaldcia ulahéend pouZitim vhodnych
pripravkov podla obriazkov S2a a 52b. Preferovany pripravok podla uvedeného vynélezu
bude narazaci alebo pritla¢ny blok 80, ktory je navrhnuty tak, aby mal &elnt a dolnd &ast’ 81,
ktora oto¢i drazkovii dosku dohora pri vkladani pod okraj podlahovej dosky. M4 horna
opornu hranu 82, ktora v polohe otogenej dohora je v kontakte s okrajovou &astou drazkovej
dosky. Ked’ sa ma narazaci blok 80 vlozit pod drazkovu dosku tak, aby oporna hrana 82
bola v kontakte s podlahovou doskou, drazkova doska bude maf vopred stanoveny uhol
zovretia. Perova drazka drazkovej dosky 4a sa médze teraz pevne spojit’ s perom perovej
dosky stlatenim alebo narazenim proti naraZaciemu bloku. Narazaci blok samozrejme mozno
pouZit' aj na iné &asti dosky. Je zrejmé, Ze sa to robi v kombinécii tlakom proti inym Gastiam
dosky, moznostou zdvdjenia naraZacieho bloku alebo nejakého iného pripravku, ktory
poskytuje podobny vysledok, ked’ napriklad Jeden pripravok pooto&i dosku do uhla zovretia
a druhy pripravok sa pouZije na pritladenie. Rovnakd metéda sa pouZije, ak chceme otogit’
dohora drdZkovii stranu novej dosky a spojit’ ju so stranou s perom skor poloZenej dosky.

Popis bude teraz zamerany na rézne aspekty néstroja na pokladanie podlahovych
dosiek. Taky nastroj na pokladanie podlahovych dosiek vzdjomnym spojenim pera a perovej
dréZky moze byt navrhnuty ako blok 80 so zichytnym povrchom 82 na zachytenie
spojovacieho okraju 4a, 4b spojovacieho okraju podlahovej dosky. Nastroj méze byt’
tvarovany ako klin na vloZenie pod podlahovi dosku a mat svoji zachytnu plochu 82
umiestnenu bliZsie k tenkému koncu klina. Zachytny povrch 82 nastroje moZe byt’ konkavne
zaobleny na aspori ¢iasto&né zachytenie spojovacich okrajov 4a, 4b podlahovej dosky. Navyse
uhol S1 klinu a poloha zichytného povrchu 82 na tenkej strane klinu sa mézu upravit' do
vopred stanoveného uhla zdvihu podlahovej dosky, ktora sa klinom 80zdviha. Spojovacie
hrany podlahovej dosky sa dotykaju zachytného povrchu 82. Dotykovy povrch 82 klinu 80
moZe byt tvarovany na dotyk spojovacieho okraju 4b, ktory ma pero 38 smerujice Sikmo
dohora na spojenie podrezanej perovej drazky 36, vytvarovanej na protilahlom spojovacom
okraji 4a podlahovej dosky. s perom 38 skér polozenej podlahovej dosky. Alternativne

méze byt dotykovy povrch 82 klinu vytvarovany na dotyk so spojovacim okrajom 4a,
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ktory ma podrezanu drazku 36, na spojenie pera 38 smérujﬁceho Sikmo dohora a vytvoreného
na opa¢nom spojovacom okraji 4b podlahovej dosky.

VysSie opisany nastroj sa pouziva na mechanické spajanie podlahovych dosiek
zdvihnutim jednej podlahovej dosky vo¢i druhej a spojenie a uzamknutie mechanickych
systémov podlahovych dosiek. Néstroj sa méze pouzit tieZ na mechanické spojenie takychto
podlahovych dosiek s daldimi takymi podlahovymi doskami vzijomnym zovretim
mechanickych zémkovych systémov podlahovych dosiek, ked je doska vo zdvihnutej
polohe. Dalej sa mdZe nastroj pouzit' tak, Ze zichytny povrch 82 klinu je vyrobeny na
ochranu proti spojovaciemu okraju 4_b ktory ma pero 38 smerujice $ikmo dohora na
spojenie podrezanej draZky 36, vytvorenej na opadnom spojovacom okraji 4a podlahovej
dosky s perom 38 skor poloZenej podlahovej dosky. Alternativne sa néstroj méZe pouzit’ tak,
Ze zachytny povrch 82 klinu je vyrobeny na ochrane proti spojovaciemu okraju 4a, ktory ma
podrezanu drazku 36 smerujicu Sikmo dohora na spojenie pera 38, vytvorenéhd na opaénom
spojovacom okraji 4b podlahovej dosky s podrezanou drazkou 36 skér poloZenej podlahovej
dosky. '

Obréazok 53 zobrazuje ako sa dve dosky 2a a 2b potom, ako sa spojili so susednou
doskou pozdiZ okraju dlhej strény, modZzu sa posunit’ v uzamknutej polohe v smere F2 tak, Ze
spojenie d'alSich dvoch stran sa vykona spoloénym horizontalnym zovretim.

Zapadnutie v polohe smerujticej dohora sa moZe uskutoénit” ako na dlhej tak aj na
kréatkej strane. Ak je kratka strana jednej dosky najskdr pripojend, jej dlha strana méze byt tieZ
zovreta v polohe Sikmo dohora tak, Ze zaujme svoj uhol zovretia. Nasledne nastane
zapadnutie v polohe Sikmo dohora a sicasne dojde k premiestneniu v uzamknutej polohe
pozdiz kratkej strany. Po zapadnuti sa doska sklopi nadol a je uzamknutd na obidvoch
stranach, dlhej aj kratke;j.

Obrézky 53 a 54 zobrazuju problém, ktory nastane v spojitosti sa zapadnutim dvoch
kratkych stran dvoch dosiek 2a a 2b, ktoré uz boli spojené na svojimi dlhymi stranami s
dalsou prvou doskou 1. Ked' je podlahova doska 2a zovretd do podlahovej dosky 2b
vnutorné rohové Casti 91 a 92 najblizsie k dlhej strane prvej dosky 1 sﬁ umiestnené na
rovnakej rovine. To je nasledkom skutoénosti, Ze dosky 2a a 2b st svojimi dlhymi stranami
pripojené k rovnakej podlahovej doske 1. Podl'a obrazku 54b, ktory zobrazuje rez C3 - C4,
sa nemoZe pero 38 vsundt’ do perovej drazky 36, aby za€alo ohybat” nadol dolny vybeZok 40.

Vo vonkajsich rohovych ¢astiach 93, 94 na druhej dlhej strane v reze C1 - C2, zobrazeného na
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obrazku 54a. sa méze pero 38 vsunit’ do perovej drazky. aby zaalo ohybat’ nadol dolny
vybezok 40 doskou 2b. ktord sa automaticky vysunie dohora zodpovedajucim spdsobom na
vysku zamkového prvku §.

Vynélezca objavil. Ze mdzu nastat’ problémy v savislosti so zapadnutim vnutornych
rohovych €asti pri bo¢nom presune v tej istej rovine a ze ;ieto problémy méZu spdsobit’
velky odpor vo¢i zapadnutiu a nebezpeéie prasknutia spojovacieho systému. Problém sa d4
rieSit’ vhodnou konstrukciou spoja a vyberom materialu, ktoré umoZiuji materidlovii
deformaciu ohnutim mnohych spojovacich &asti.

Ked' nastane zapadnutie pri takto 3pecidlne konstruovanom spojovacom systéme,
uskuto¢ni sa nasledovné. Pri bo¢nom premiestiiovani spélupracujﬁ vonkajsie vodiacej &asti 42,
68 pera a homy vybezok tla¢i zamkovy prvok 8 pera pod vonkaj$iu &ast’ horného V)’fbeiku
39. Pero sa ohne nadol a horny vybeZok sa ohne dohora. Vyzna&ené to je Sipkami na obrazku
54b. Rohova ¢ast’ 92 na obrazku 53 je tlatena dohora dolnym vybezkom 40 na dlhej strane
dosky 2b, ktord sa ohyba a rohové &ast 91 je stlacana nadol hornym vybezkom na dlhej
strane dosky 2a. ktory sa ohyba dohora. Spojovaci systém by mal byt’ navrhnuty tak, aby stcet
tychto Styroch deformécii bol tak velky, aby zamkovy prvok mohol skiznut’ pozdiz horného
vybezku a zapadnut’ do zamkovej drazky. Zname je, ze by to mohlo byt u perovej drazky 36,
ktoré by sa rozsirila v spojitosti so zapadnutim. Nie Jje v3ak zname, Ze by mohlo Byt’ vyhodné
pero, ktoré by normalne malo byt tuhé, a malo by byt konstruované tak, Ze by sa dalo ohybat’
v suvislosti sa zapadnutim. Takéto vyhotovenie je zobrazené na obrazku 55. Dré’.ika alebo jej
obdoba 63 méZe byt vyhotovena v hornej a dolnej Gasti pera vo vnutri vertikélnej roviny VP,
Cel4 dizka PB pera z jeho vniitornej &asti voci jej vonkajdej asti moze byt prediZens a
méie byt napriklad vacsia nez polovina hribky podlahy T .

Obréazky 56 a 57 zobrazuju, ako sa &asti spojovacieho systému ohynaji pdsobenim
zapadnutia na vnutornej rohovej ¢asti 91, 92 na obrazku 57 a vonkajSie rohové Casti 93, 94
na obrdzku 56 dvoch podlahovych dosick 2a a 2b. Na zjednoduSenie vyroby sa preto
vyZzaduje len tenky vybeZok a ohyb pera. Samozrejme vietky Casti , ktoré su vystavené tlaku,
budi stlatené a ohnuté a to rdznym stupiiom v zavislosti na hriabke, ohybnosti, skladbe
materidlu a pod.

Obrazky 56a a 57a zobrazujii polohu, kedy sa hrany dosiek dostant do
vzijomného kontaktu. Spojovaci systém je kon3truovany takym spdsobom, Ze dokonca ani v
tejto polohe najvzdialenejsi vrchol pera 38 nebude umiestneny vnutri vonkajsej ¢asti dolného

vybezku 40. Ked' sa dosky d'alej posunti navzajom voéi sebe, pero 38 vo vnitornom rohu 91,
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92 bude tlagit’ dosku 2b dohora podl'a obrazku 56b, 57b. Pero sa ohne nadol a doska 2b sa na

;ornkajéroﬁl ‘rbhu 93. 94 oto¢i dohora. Obrazok 57c¢ znazorfuje. Zze pero 38 bude vo
vnitornom rohu 91. 92 ohnuté nadol. Na vonkajsom rohu 93, 94 podla obrazku 56¢ je pero
38 ohnuté dohora a dolny vybezok 40 je ohnuty nadol. Podla obrézkév 56d, 57d tento ohyb
pokracuje, ked sa dosky pdhybujﬁ nad‘alej oproti sebe navzijom a teraz je ohne tieZ dolny
vybezok vo vnitornom rohu 91, 92 podl'a obrazku 57d. Obrazky 56e. 57e zobrazuji polohu
zapadnutia. Zapadnutie mézZe byt vyznamné ulahtené, ak pero 38 je ohybné a ak
vonkajsia ¢ast’ pera 38 je umiestnena vnutri vonkaj§ej éésti dolného vybezku 40, ked’ pero a
drazka sa dostanu do vzdjomného kontaktu ako dosky. ktoré si umiestnené v rovnakej
rovine pri spojovani zapadnutim, ktoré sa uskuto&ni potom, ¢o podlahové dosky sa uzamkli
na svojich dvoch d’alSich stranach.

Rozsahom vyndlezu méZe byt niekolko variantov. Vynalezca vyrobil a vyvinul velky
pocet variantov, ked’ rézne €asti spojovacieho systému Vyrobi-l s rdznou Sirkou, diZkou,
hrabkou, uhlami a polomermi, z mnohymi r(‘)zhymi materidlmi dosiek, homogénnych
plastov a drevenych panelov. Vsetky spojovacie systémy boli skusané v polohe otaanim
dohora a nadol, so vzadjomnym zovretim a otaanim drédZkovej a perovej dosky navzijom a
réznymi kombinaciami tu opisanych systémov a tieZ doposial’ znamych systémov na dlhej
strane aj kratkej strane. Zamkovy systém bol vyrobeny tak, Ze zamkové plochy su tieZ
hornymi opornymi povrchmi, ked’ pero a draZzka mali mnoho zamkovych prvkov a kde tiez
dolny vybezok a hornd &ast’ pera boli vytvorené pomocou horizontdlnych zidmkovych

prostriedkov v tvare zdmkového prvku a zamkovej drazky.
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PATENTOVE NAROKY

1. Zamkovy systém na mechanické spojovanie podlahovych dosiek (1, 17) v rovine
spoja (VP), uvedenej podlahovej dosky, ktors ma jadro (30), prednii stranu (2, 32),
zadnii stranu (34) a protilahlé spojovacie okraje (4a, 4b), z ktorych jeden (4a) je
tvarovany ako perova drazka (36), ktord je urGena hornym a dolnym vybezkom (39,
40) a ma dolny koniec (48) a druhy spojovaci okraj (4b) je tvarovany ako pero (38) s
dohora smerujiicou ¢astou (8) a volnym vonkaj$im koncom, perova drazka (36), z
pohl'adu od roviny spoja (VP), ma tvar podrezanej drazky (36) s otvorom, vnttorng
Cast' (35) a vniitorny zdmkovy povrch (45) a aspoii Casti-dolného vybezku (40)
vytvarované veelku s jadrom (30) podlahovej dosky a pero (38) mé zdmkovy povrch
(65) ktory je vytvarovany na spolupracu s vnutornym zdmkovym povrchom (45)
v perovej drazke (36) susednej podlahovej dosky, ked’ takéto dve podlahové
dosky (1, 1°) si mechanicky spojené tak, e ich predné strany (4a, 4b) su
umiestnené v tej istej povrchovej rovine (HP) a stretdvaji sa na rovine; spoja (VP),
ktord je nafiukolma, vyznaéujici sa tym,

Ze aspoii vdcSia Cast’ dolného konca (48) perovej drazky z pohladu rovnobeZného s
povrchovou rovinou (HP) je umiestnena dalej od roviny spoja (VP) nez je vonkajsi
koniec (69) pera (38),

Ze vnutorny zamkovy povrch (45) perovej drazky (36) je vytvarovany na hornom
vybezku (39) s podrezanou &asfou (35) perovej drazky na spolupricu so
zodpovedajicim zdmkovym povrchom (65) pera (38), kde je zamkovy povrch
tvoreny s dohora smerujiicou €astou (8) pera (38) tak, aby spolo¢ne zabratovali
oddeleniu dvoch mechanicky spojenych dosiek v smere (D2) kolmo na rovinu spoja

(VP),

ze dolny vybezok (40) ma oporny povrch (50) na spolupracu so zodpovedajiicim
opornym povrchom (71) pera (38) d’alej od dolného konca (36) podrezane;j
drézky, s uvedenym opornym povrchom sa mieni, 7e bude spolupdsobit’ vodi.
vzajomnému posuvaniu dvoch mechanicky spojenych podlahovych dosiek v

smere (D1) kolmo na povrchovii rovinu (HP).
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Ze vSetky Casti dolného vybezku (40), ktoré st spojené s jadrom, pri pohl'ade z bodu (C).
kde sa pretina povrchova rovina (HP) a rovina spoja (VP), st umiestnené zvonka
roviny (LP2), ktora je umiestnend d’alej od uvedeného bpdu nez zdmkova rovina
(LP1), ktora je vo¢i nej rovnobezné a ktord je dotyérﬁcou k spolupracujiicim

zdmkovym povrchom (45, 65) perovej drazky (36) a pera (38), ked’ uvedené zamkové

povrchy su najviac naklonené voéi povrchovej rovine (HP), a

Ze horny vybezok (39) a dolny vybezok (40) a pero (38) spojovacich okrajov (4a,
4b) su konStruované tak, aby umoziovali rozpojenie dvoch mechanicky spojenych
podlahovych dosiek otoenim jednej podlahovej dosky vo&i di'uhej dohora okolo
stredu otacania (C) tesne pri bode priese¢nice medzi povrchovou rovinou (HP) a
rovinou spoja (VP) na rozpojenie pera (38) podlahovej dosky (1") a perovej
drazky (36) d'alSej podlahovej dosky (1).

Zamkovy systém podl'a patentového ndrokul, vyznadujuci sa t y m,
Ze horny vybeZok (39) a dolny vybeZok (40) a pero (38) spojovacich okrajov
(4a, 4b) st konstruované tak, aby umoziiovali spojenie dvoch podlahovych dosiek
(1, 1') jednou podlahovou doskou, ked dve podlahové dosky st vo vzajomnom
kontakte, otd¢anim jednej vzhPadom ku druhej smerom nadol okolo stredu ota&ania
(C) tesné pri bode prieseénice medzi povrchovou rovinou (HP) a rovinou spoja (VP) na

spojenie pera jednej podlahovej dosky s perovou drazkou d’al3ej podlahovej dosky.

Zamkovy systém podla patentového naroku l alebo 2, vyznac&u jici satym,
Zze podrezana drazka (36) a pero (38) su konStruované tak, ¥e podlahova doska (1,
1°), ktora je mechanicky spojena s podobnou doskou je premiestnitelnd v smere

(D3) pozdiz roviny spoja (VP).

Zamkovy systém podl'a patentového naroku 1, 2 alebo 3, vyzna&ujici sa t y m,
Ze podrezana drazka (36) a pero (38) st konstruované tak, Ze umoziiuji spojenie a
rozpojenie jednej dosky s a od d’alsej dosky oto¢enim jednej dosky vzhladom ku druhej
pri vzdjomnom kontakte medzi doskami v bode (C) na spojovacich okrajoch tesne

pri priesecnici medzi povrchovou rovinou (HP) a rovinou spoja (VP).
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Zamkovy systém podla niektorého z predoslych narokov, vy zna&ujdci
sa tym, Ze podrezand drdzka (36) a pero (38) su konstruované tak, Ze umoziuju
spojenie a rozpojenie dosiek ototenim jednej dosky voéi druhej pri vzajomnom
kontakte medzi doskami v bode na spojovacich okrajoch dosiek tesne pri prieseénici
medzi povrchovou rovinou (HP) a rovinou spoja (VP) bez podstatného kontaktu

medzi stranou pera (38) smerujucou od povrchovej roviny (HP) a dolného vybezku.

Zamkovy systém podl'a niektorého z narokovl-4.vyznacujlci sa tym,ze
podrezané dréazka (36) a pero (38) su konStruované tak, Ze umoZiiujii spojenie a
rozpojenie dosiek (1, 17) otoenim jednej dosky voéi druhej pri vzajomnom
kontakte medzi doskami v bode na spojovacich okrajoch dosiek tesne pri prieseénici
medzi povrchovou rovinou (HP) a rovinou spoja (VP) a pri priamom kontakte
medzi stranami pera (38) smerom na povrchovii rovinu (HP) a od povrchovej roviny

(HP) a hornym (39) a dolnym (40) V}"beikdm v uvedenom poradi.

Zamkovy systém podla niektorého z predo3lych nirokov, vy znad u juci
satym, Ze vzdialenost' medzi zamkovou rovinou (LP2) a rovinou (LP1), ktoré
st rovnobeZné. a zvonku ktoré st umiestnené vietky ¢asti dolného vybezku (40), ktoré

st-spojené s jadrom (30), je najmenej 10% hrubky (T) podlahovej dosky.

Zamkovy systém podla niektorého z predoslych narokov, vy zna ¢ u jaci
sa tym, Ze zamkové povrchy (45. 65) horného vybezku (39) a pera (38) tvoria

uhol s povrchovou rovinou (HP) men3ou nez 90°, ale aspoti 20°.

Zamkovy systém podla narokov 8, vyznadujici sa tym, Ze zimkové povrchy
(45, 65) horného vybezku (39) a pera (38) tvori uhol s povrchovou rovinou (HP) asponi
30°.

Zamkovy systém podla niektorého z predoSlych ndrokov, vyznacujtci
sa tym, Ze podrezana drizka (36) a pero (38) st konstruované tak, Ze vonka;jsi
koniec (69) pera (38) je umiestneny vo vzdialenosti od podrezanej drazky (36) po
celej dizke od zamkovych povrchov (45. 65), navzdjom sa dotykajticich, horného
vybezku (39) a pera (38) ku spolupracujiicim opomym povrchom (50, 71) dolného
vybezku (40) a pera (38).
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Zamkovy systém podl'a naroku 10. vyznacujici sa tym, ZeakakoPvek
kontaktna ¢ast’ medzi vonkajsim koncom (69) pera (38) a podrezanou drazkou (36)
ma mensiu plochu vo vertikalnej rovine nez maju zamkovej povrchy (45, 65) ked’ su

tieto dve dosky (1. 1) mechanicky spojené.

Zamkovy systém podla niektorého z predoslych narokov. vvznadujtici sa
tym, ze okrajové Casti (4a, 4b) s ich perom (38) a perovou drazkou (36) su
konstruované tak, ze ked’ su dve podlahové dosky spojené. je kontakt ploch medzi
okrajovymi Castami (4a, 4b) najviac 30% povrchu hrén okrajovej &asti (4b),
podopierajicej pero, merané od hornej strany podlahovej dosky ku jej spodnej strane.

Zamkovy systém podla niektorého z predoslych narokov, vyznadujuci sa
t y m, Ze spolupracujiice oporné povrchy (50, 71) pera (38) a dolného vybezku (40) su
rovnobezné s povrchovou rovinou (HP) alebo st voci nej pod uhlom, ktory je rovnak}'/'
alebo men3i nez ma dotyénica kruhového oblika, ktory sa dotyka oporh}'lch povrchov
podopierajucich sa navzijom v bode najblizsie k dolnému koncu (48) podrezane;
drazky a ktory ma stred v bode (C), kde sa pretinaji povrchova rovina (HP) a rovina

spoja, ktora je vidiet' na reze doskou.

Zamkovy systém podla naroku 13, vy znacdujici sa tym, Ze
spolupracujuce oporné povrchy (50, 71) pera (38) a dolného vybezku (40) st pod

uhlom v rozsahu 0° - 30° vo¢i povrchovej rovine (HP).

Zamkovy systém podla naroku 14, vy znacdujtuci sat y m, Ze
spolupracujice oporné povrchy (50, 71) pera (38) a dolného vybezku (40) si pod

uhlom najmenej 10° voéi povrchovej rovine (HP).
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Zamkovy systém podl'a niroku 14 alebo 15. vyznacujuci satym, ze
spolupracujice oporné povrchy (50, 71) pera (38) a dolného vybezku (40) su pod

uhlom najviac 20° vogi povrchovej rovine (HP).

Zamkovy systém podla ndroku 13,vyznadujuci sa tym, Ze spolupracujice
oporné povrchy (50. 71) pera (38) a dolného vybezku (40) su v zasade pod rovnakym
uhlom k povrchovej rovine (HP) ako doty¢nica ku kruhovému obluku, ktory sa
dotyka opornych povrchov (50, 71) a mé svoj stred v bode, kde sa pretinaji

povrchova rovina (HP) a rovina spoja (VP), ktor4 je vidiet na reze doskou.

Zamkovy systém‘ podl'a naroku 13, vyznaéu juci sa tym, Ze spolupracujuce
oporné povrchy (50, 71) pera (38) a dolného vybeZku (40) su pod vi¢3im uhlom
voli povrchovej rovine (HP) ako doty&nica ku kruhovému oblika, ktoxj'f sa dotyka
opornych povrchov, navzéjom sa podopierajucich, v bode najbliZiie k dolnej &asti
podrezanej drazky a mé stred v bode, kde sa pretinaju povrchova rovina (HP) a rovina

spoja (VP).

Zamkovy systém podl'a niektorého z predoslych narokov, vy znacu juci
s a tym, Ze oporné povrchy (50, 71) pera (38) a dolného vybezku (40), ktoré st
konstruované na spolupricu, sii pod mensim uhlom k povrchovej rovine (HP) nez

su spolupracujuce zamkové povrchy horného vybezku (39) a pera (38).

Zamkovy systém podl'a naroku 19,vyzna&ujici sa tym,Ze oporné povrchy
pera (38) a dolného vybezku (40), ktoré su konStruované na spolupracu, su
sklonené rovnakym smerom ale pod mensim uhlom k povrchovej rovine (HP) nez su

spolupracujuce zimkové povrchy (45, 65) horného vybezku (39) a pera (38).

Zamkovy systém podl'a niektorého z nérokov 13 -20,vyznadujici sa tym,Ze
oporné povrchy (50. 71) tvoria najmenej o 20° vi&si uhol voéi povrchovej rovine (HP)

nez zamkové povrchy (45, 65).
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Zamkovy systém podl'a niektorého z predoslych narokov, vyznac¢ujici sa
t v m, ze ¢ast zamkového povrchu (45) horného vybezku (39) je umiestnena blizsie

k dolnej Casti (48) perovej drazky ako je Cast’ opornych-povrchov (50, 71).

Zamkovy systém podl'a niektorého z predoSlych narokov, vyznacéujaci
sa tym. Ze zamkové povrchy (45, 65) horného vybezku (39) a pera (38) st
v zasade rovinné a s aspori Castami povrchu, ktoré si uréené na vzajomnu spolupracu,

ked’ st takéto dve dosky spojené.

Zamkovy systém podla naroku 23, vyznacdujici sa tym, Ze pero
(38) ma vodiaci povrch, ktory je umiestneny z vonkajsej strany zdmkového povrchu
pera (38), zo strany roviny spoja (VP) a ktory ma mensi uhol vo¢&i povrchovej rovine

nez ma tento zamkovy povrch.

Zamkovy systém podla niektorého z predoslych ndrokov, vy znadujuci

sa ty m, Ze horny vybeZok (39) ma vodiaci povrch (42), ktory je umiestneny
bliz§ie k otvoru perovej drazky (36) nez je zdmkovy povrch (45) horného vybezku a
ktory ma mensi uhol k povrchovej rovine (HP) neZ ma zamkovy povrch (45) horného
vybezku. ’

Zamkovy systém podl'a niektorého z predoslych narokov, vyznacdujuci
sa ty m, Ze dolny vybezok (40) zasahuje k alebo rad3ej kon¢i vzdialeny od roviny
spoja (VP).

Zamkovy systém podl'a niektorého z predoslych narokov, vyznadéujtici
sa tym, Ze dolny vybeZok (40) je krat$i neZ horny vybezZok (39) a kon¢i d’alej od
roviny spoja (VP). a Ze aspoii ¢asti opornych povrchov (50, 71) dolného vybeZku (40)

a pera (38) su umiestnené vo vi¢sej vzdialenosti od roviny spoja (VP) neZ sklonené

Zamkové povrchy (45, 65) horného vybeZku (39) a pera (38).

Zamkovy systém podla niektorého z predoslych narokov, vyznacdujuci
sa tym, Zze zimkovy povrch (65) pera (38) je umiestneny vo vzdialenosti aspon 0,1

hrabky (T) dosky (1, 1°) od vrcholu (69) pera (38).
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Zamkovy systém podla niektorého z predoslych narokov. vyznalujici sa

t y m, ze vertikdlna plocha spolupracujicich zamkovych povrchov (45, 65) je mensia
nez polovina vertikdlnej plochy podrezania (35) pri pohlade od roviny spoja

(VP) a rovnobeznej s povrchovou rovinou (HP).

Zamkovy systém podl'a niektorého z predosl¥ch narokov, vyzna & ujaci
sa ty m, Ze zamkové povrchy (45, 65), pri pohl'ade na vertikalnom reze podlahovou
doskou, maju plochu, ktora je najviac10% hribky.(T) podlahovej dosky.

Zamkovy systém podla niektorého z predoslych nirokov, vyznaéu juci
sa tym, Ze dizka pera (38) pri pohl'ade kolmom od roviny spoja (VP) je najmene;j 0,3

hrabky (T) podlahovej dosky.

Zamkovy systém podla niektorého z predoslych narokov, vyznad&ujuci sa
t y m, Ze spojovaci. okraj (4b) podopierajici pero a /alebo spojovaci okraj (4a)
podopierajuci perovi drazku mé/maju vyklenok (63), ktory je umiestneny nad

perom a kon¢i vo vzdialenosti od povrchovej roviny (HP).

Zamkovy systém podla niektorého z predoslych narokov, v yznacujuci
sa tym, Ze horny vybezok (39) a pero (38) maju kontaktné povrchy (43, 64),
ktoré v uzamknutom stave navzajom spolupracuji a ktoré su umiestnené v oblasti
medzi rovinou spoja (VP) a zamkovymi povrchmi (45, 65) pera a horného vybeZzku

(39), ktoré navzijom spolupracuji vo uzamknutom stave.

Zamkovy systém podl'a narokov 33, vyznadujici sa tym, Ze kontaktné

povrchy (43, 64) su v podstate rovinné.

Zamkovy systém podl'a narokov 33 alebo 34, vyznacdujici sa t y m, Ze
kontaktné povrchy (43, 64) su vo¢i povrchovej rovine (HP) $ikmo nahor v smere k

rovine spoja (VP).
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Zamkovy systém podl'a narokov 33 alebo34.vyznacdujuci sa tym, Ze
kontaktné povrchy (43, 64) su v podstate rovnobezné s povrchovou rovinou (HP).

Zamkovy systém podla niektorého z predoSlych narokov, vy znacu juci sa

t y m, Ze dolny vybeZok (40) perovej drazky (36) je pruzny.

Zamkovy systém podla niektorého z predoslych narokov, vyznacujuci

“sa tym, Ze je vytvoreny ako zvierkovy zdmok, ktory sa da otvorit’ oto¢enim jednej
. J ]

dosky (1" vo¢i druhej (1) dohora.

Zamkovy systém podla niektorého z predoslych narokov, vyznadujuci sa
t y m, Ze je vytvoreny na spojenie skoOr poloienej podlahovej dosky s novou
podlahovou doskou pritlacenim v podstate rovnobeZzne s povrchovou rovinou (HP)
skor poloZenej podlahovej dosky, aby nastalo vzdjomné zovretie Casti zdmkového

systému.

Zamkovy systém podla niektorého z predoslych ndrokov, vyznacujuci
sa ty m, Zze podrezana drazka (36), pri pohl'ade v reze, ma vonkajSiu otvorenu

¢ast’, ktora je dovnutra lievikovite ziiZena.

Zamkovy systém podl'a naroku40,vyznadujici sa tym,Ze horny vybeZok

(39) ma skosenie (42) na svojej vonkajsej hrane najd’alej od povrchovej roviny (HP).

Zamkovy systém podl'a niektorého z predoslych narokov, vyznacujuci sa

t y m, Ze pero (38), pri pohl'ade v reze, ma vrchol (69), ktory je na konci ziZeny.

Zamkovy systém podla niektorého z predoslych narokov, vyznadujuci sa
t y m, Ze pero (38), pri pohl'ade v reze, ma roztiepeny vrchol s hornou (38a) a

dolnou (38b) ¢ast'ou pera.

Zamkovy systém podla niektorého z predoslych narokov, vyznadujtci
sa ty m, Ze horné (38a) a dolné (38b) ¢asti pera si vyrobené z roznych materialov,

ktoré majii rozne materialové vlastnosti.
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Zamkovy systém podla niektorého z predoslych narokov,vyznaéujuci sa
t ¥ m. Ze perova drazka (36) a pero (38). st vytvorené sucasne s podlahovou doskou (1,

1)

Zamkovy systém podl'a niektorého z predoslych narokov,vyznadujuci sa

.ty m. Ze zamkové povrchy (45, 65) maju vicsi uhol voéi povrchovej rovine (HP) neZ

doty¢nica ku kruhovému obliku, ktory sa dotyka zamkovych povrchov (45, 65), ktoré
sa na seba navzdjom viazu v bode najblizsie k dolnej Zasti (48) podrezanej drazky, a

ktora mé svoj stred v bode, kde sa pretina povrchov4 rovina (HP) s rovinou spoja (VP).

Zamkovy systém podla niektorého z predodlych narokov, v yznac€ujtci sa

t ¥ m, Ze horny vybezok (39) je hrubsi neZ dolny vybeZok (40).

Zéamkovy systém podla niektorého z predoslych nérokov, vyznaéujuci sa
ty m ze minimélna hribka horného vybeZku (3 9), priliehajiiceho k podrezaniu (35)

Je va¢si nez maximalna hriibka dolného vybezku (40) v mieste oporného povrchu (50).

Zamkovy systém podl'a niektorého z predoslych narokov, vyznaéujuci sa
ty m, Ze plocha opornych povrchov (50, 71) je najviac 15% hribky (T) podlahovej
dosky.

Zamkovy systém podla niektorého z predo$lych narokov, vyznacu juci sa
t y m, Ze vertikdlna plocha perovej drazky (36) medzi hornym (39) a dolnym
(40) vybezkom, merané rovnobeZne s rovinou spoja  (VP) a na vonkajSom konci

opom¢ého povrchu (43) je najmenej 30% hrabky (T) podlahovej dosky.

Zamkovy systém podla niektorého z predoslych narokov, vyznadujtci sa
t y m, ze hibka perovej drazky (36) merané od roviny spoja (VP) je najmenej o 2%

VaCSi nez zodpovedajuci rozmer pera (38).
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Zamkovy systém podl'a niektorého z predoslych nirokov, vyznadujici sa

t y m, Ze pero (38) ma iné materialové vlastnosti nez horny (39) a dolny (40) vybezok.

Zamkovy systém podl'a niektorého z predoSlych narokov, vyznacdujici sa

£ ¥ m, Ze horny vybezok (39) je tuhsi nez dolny vybezok (40).

Zamkovy systém podla niektorého z predo§lych narokov,vyznacujici sa tym,
ze horny vybezok (39) a dolny vybezok (40) st zhotovené z materialov

réznych vlastnosti.

Zamkovy systém podla niektorého z predoslych nédrokov, vyznacujuci sa
t y m, Ze zamkovy systém tiez zahrnuje druhy mechanicky zamok, ktory sa sklada zo
zamkovej drazky (14), ktora je tvorend na spodnej strane spojovacieho okraju
(4b) podopierajuceho pero (38) a je rovnobeZna sa rovinou spoja (VP) a zamkovej
pasky, ktora sa celd pripoji ku spojovaciemu okraju (4a) dosky pod perovou
drazkou (36) a je v podstate pozdiz celej dizky spojovacieho okraju a ma zamkovy

prvok (6), ktory vybieha z pasky a ktory, ked’ sa dve takéto dosky mechanicky

»N
e

spoja, sa uvol'ni v zamkovej drazke (14) susednej dosky.

G
Zamkovy systém podl'a ndroku 55, vyznacdujuci sa tym,Ze zdmkova paska

(6) zasahuje za rovinu spoja.

Zamkovy systém podla niektorého z predoslych narokov,vyznacujlci sa tym,

Ze je vytvoreny v doske, ktora ma jadro z drevovlaknitého materialu.

Zamkovy systém podl'a niektorého z predo§lych narokov, vyznacujuci sa

t y m, Ze je vytvoreny v doske, ktord ma jadro z dreva.

Podlahova doska, ktord ma jadro (30), prednu stranu (2), spodnu stranu (34) a dva
protilahlé rovnobezné okraje (4a, 4b), ktoré su vytvarované ako €asti mechanického
zamkového systému, kde jeden okraj je vytvarovany ako perova drézka (36), ktora je
urena hornym (39) a dolnym (40) vybeZkom a ma dolny koniec (48), a druhy okraj
je vytvarovany ako pero (38), ktoré ma dohora smerujicu ¢ast’ (8) a vol'ny vonkajsi

koniec (69),
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perova drazka (36). pri pohl'ade od roviny spoja (VP), ma tvar podrezanej drazky s

otvorom. vniutornou ¢ast'ou (35) a vnutornym zdmkovym povrchom 45)a

aspoti Casti dolného vybezku (40), ktoré si vytvorené sicasne s jadrom (30)
podlahovej dosky a ‘ '

pero (38) ma zamkovy povrch (65), ktory je upraveny na spolupracu s vnutornym
zamkovym povrchom (45) v perovej drazke (36) susednej podlahovej dosky,
ked' sa dve takéto podlahové dosky mechanicky spoja tak, Ze ich predné
strany (4a, 4b) su na rovnakej povrchovej rovine (HP) a stretdvajl sa v rovine
spoja (VP) presne na iu kolmé, | |

vyznacujlca sa tym,

Ze aspoil vicSia ¢ast’ dolného konca (48) perovej 'dréiky, pri pohlade
rov‘nobeinej s povrchovou rovinou (HP) je umiestnend d’alej od roviny
spoja (VP) nez je vonkajsi koniec (69) pera (38),

Ze vmitorny zémkovy povrch (45) perovej drazky je vytvoreny na hornom vybezku
(39) s podrezanou ¢&astou (35) perovej drazky na spolupricu so
zodpovedajicim zdmkovym povrchom (65) pera (38), uvedeny zamkovy
povrch je vytvoreny na dohora smerujicu &ast (8) pera (38), ‘aby bréanil
odt'ahovaniu dvoch mechanicky spojenych dosiek v smere (D2) kolmom na
rovinu spoja (VP), |

Ze dolny vybeZok ma oporny povrch (50) na spoluprécu so zodpovedajiicim opornym
povrchom (71) pera (38) vo vzdialenosti od dolného konca (48) podrezanej
draZky, uvedené oporné povrchy (50, 71) st upravené€ na spolupracu, aby
branili vzajomnému posunu dvoch mechanicky spojenych dosiek v smere (D1),
kolmom k povrchovej rovine (HP),

Ze vsetky casti dielov, spojenych s jadrom (30) dolného vybezku (40), pri pohl'ade z
bodu, kde sa pretina povrchovd rovina (HP) sa rovinou spoja  (VP), sa
umiestnené zvonku roviny (LP2), ktord je dalej od uvedeného bodu ne je
zamkovd rovina (LP1), je s fiou rovnobezna, dotyka sa spolupracujucich
zamkovych povrchov (45, 65) perovej drazky (36) a pera (38), kde uvedené
zamkové povrchy sii viac sklonené k povrchovej rovine (HP), a

Ze horny a dolny vybezky (39, 40) a pero (38) spojovacich okrajov (4a, 4b) su |
kon3truované tak, aby umoznovali rozpojenie dvoch mechanicky spojenych

podlahovych dosiek (1, 1°) otogenim dohora jednej podlahovej dosky vogi
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druhej okolo stredu otacania (C) tesne pri bode prieseénice povrchovej roviny
(HP) a roviny spoja (VP) na rozpojenie pera (38) jednej podlahovej dosky od
perovej drazky (36) druhej podlahovej dosky.

Podlahova doska podl'a ndroku 59. vyznac¢ujuca sa tym,Ze horny (39)
adolny (40) vybezok a pero (38) spojovacich okrajov su konStruované tak, aby
umoZilovali spojenie dvoch podlahovych dosiek jednou podlahovou doskou, ked’
dve podlahové dosky su vo vzdjomnom kontakte, otoCenim nadol jednej dosky
voci druhej okolo stredu otacania (C) tesne pri bode prieseénice povrchovej roviny
(HP) a roviny spoja‘(VP) na spojenie pera jednej .podlahovej dosky s perovou
drazkou druhej podlahovej dosky.

Podlahova doska podl'a narokov 59 alebo 60, vyznacuj dca sa t y m, Ze
podrezand drazka (36) a pero (38) su konstruované tak, Ze podlahova doska, ktora je
mechanicky spojena s obdobnou doskou, je premiestnitelna v smere (D3) pozdii roviny

spoja (VP).

Podlahova doska podla niektorého z narokov 59 az 61, vyznacdujuca sa tym,
Ze pero (38) a podrezana drazka (36) su konStruované tak, aby umozZiiovali spojenie a
rozpojenie jednej dosky s druhou doskou a od druhej dosky oto¢enim jednej dosky voci
druhej pri stalom kontakte medzi doskami v bode (C) na spojovacich okrajoch dosiek

tesne pri priesecnici povrchovej roviny (HP) a roviny spoja (VP).

Podlahova doska podl'a niektorého z narokov 59 az 62,vyznacujuca sa tym,
Ze pero (38) a podrezana drazka (36) su kon$truované tak, aby umozZiiovali spojenie a
rozpojenie dosiek otofenim jednej dosky vo€i druhej pri stilom kontakte medzi
doskami v bode (C) na spojovacich okrajoch dosiek tesne pri prieseénici povrchovej
roviny (HP) a roviny spoja (VP) v podstate bez kontaktu medzi stranou pera (38)

smerujicou od povrchovej roviny (HP) a dolnym vybeZkom.

Podlahova doska podl'a niektorého z narokov 59 a2 62,vyznacujuca sa tym,

Ze pero (38) a podrezana drazka (36) su konétfuované tak, aby umoziovali spojenie a
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rozpojenie dosiek ototenim jednej dosky vo¢i druhej pri stalom kontakte medzi
doskami v bode (C) na spojovacich okrajoch dosiek tesne pri prieseénici povrchovej
roviny (HP) a roviny spoja (VP) pri kontakte medzi stranou pera (38) smerujucou pre¢
od povrchovej roviny alebo smerujucom k povrchovej rovine (HP) a hornym (39)

vybezkom, pripadne dolnym vybezkom (40).

Podlahova doska podl'a niektorého z nrokov 59 az 64, vyznaéujica sa tym,
ze vzdialenost medzi zidmkovou rovinou (LP2), zvonkajSej strany ktorej st
umiestnené vSetky casti dielov spojenych s jadrom (30) dolného vybeZku, a rovinou

(LP1), s ktorou je rovnobezn, je aspoti 10% hribky (T) podlahovej dosky.

Podlahova doska podl'a niektorého z narokov 59 az 65, vy znadujtica sa tym,
Ze zamkové povrchy horného vybeZku (39) a pera (38) maji uhol s povrchovou

rovinou (HP) menej nez 90°, ale aspoti 20°.

- Podlahova doska podl'a ndroku 66, vyznacujtica sa tym, Ze zimkové

povrchy horného vybezku (39) a pera (38) maju uhol s povrchovou rovinou (HP) aspoii
30°.

Podlahova doska podl'a niektorého z narokov 59 a2 67,vyznadujica sa tym,
Ze pero (38) a podrezana drazka (36) su konstruované tak, Ze vonkajsi koniec (69) pera
Je umiestneny vo vzdialenosti od podrezanej drazky (36) po celej dizke od
zamkovych povrchov (45, 65) horného vybezku (39) a pera (38), ktoré sa
navzajom dotykaji, aZ ku spolupracujicim opornym povrchom (50, 71) dolného

vybezku (40) a pera (38).

Podlahova doska podla naroku 68, vyznacéujiuca sa tym, e akdkolvek
povrchové ¢&ast” s kontaktom medzi vonkaj$im koncom (69) pera (38) a podrezane;j
drazky (36) mé mensiu plochu vo vertikalnej rovine neZ zdmkové povrchy (45,

65) pri mechanickom spojeni dvoch dosiek.

Podlahova doska podl'a niektorého z narokov 59 a2 69,vyznaéujica sa tym,

Ze okrajové ¢asti sa svojim perom (38) a perovou drazkou (36) su konitruované tak,
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Ze ked su dve dosky spojené, povrchovy kontakt medzi okrajmi je najviac 30%
povrchu okraju (4b). podopierajliceho pero, merané od hornej strany dosky po jej dolnt

stranu.

Podlahova doska podla niektorého z nérokov 59 az 70, vy z n a.'é ujica sa tym,
Zze spolupracujuce oporné povrchy (50. 71) pera (38) a dolného vybezku (40)
smeruju k povrchovej rovine (HP) pod takym uhlom, Ze su s fiou rovnobezné alebo st
pod uhlom, ktory je rovnaky alebo men3i nez dotyénica ku kruhovému obluku, ktory
sa dotyka opornych povrchov (50. 71) a ma svoj stred v bode, kde sa pretina
povrchova rovina (HP) a rovina spoja (VP), pri pohl'ade v reze doskou.

Podlahova doska podla niektorého z narokov 59 a2 71,vyzna&ujuca sa t y m,
Ze spolupracujuce oporné povrchy (50, 71) pera (38) a dolného vybezku (40)

zvieraju s povrchovou rovinou (HP) uhol od 0°do 30°.

Podlahova doska podl'a ndroku 72, vyznaéujica sa tym,Ze spolupracujuce
oporné povrchy (50, 71) pera (38) a dolného vybezku (40) zvieraju

s povrchovou rovinou (HP) uhol najmenej 10°.

Podlahova doska podl'a narokov 72 alebo 73, vyznadujica sa t ym, Ze
spolupracujuce oporné povrchy (50, 71) pera (38) a dolného vybezku (40)

zvieraju s povrchovou rovinou (HP) uhol najviac 20°.

Podlahové doska podl'a naroku 71, vyznadujlica sa tym,Ze spolupracujtice
oporné povrchy (50, 71) pera (38) a dolného vybezku (40) zvierajti v podstate rovnaky
uhol s povrchovou rovinou (HP) ako doty&nica ku kruhovému obluku, ktory sa
dotyka opornych povrchov a ktory ma svoj stred v bode, kde sa pretina povrchova

rovina (HP) a rovina spoja (VP), pri pohl'ade v reze doskou.

Podlahové doska podla niroku 71, vyznadujica sa tym,Ze
spolupracujice oporné povrchy (50, 71) pera (38) a dolného vybezku (40)
zvieraju va¢3i uhol s povrchovou rovinou (HP) ne? doty&nica ku kruhovému
obliku, ktory sa dotyka opornych povrchov (50,71), navzajom sa opierajucich, a

umiestnenych ¢o najblizsie k dolnej ¢asti podrezanej drazky a ktory ma svoj stred
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v bode, kde sa pretina povrchova rovina (HP) a rovina spoja (VP).

Podlahova doska podl'a niektorého z narokov 59 az 76, vy zna Cujuca sa tym,
ze oporné povrchy (50, 71) pera (38) a dolného vybezku (40), uréené na
spolupracu, zvierajii mensi uhol s povrchovou rovinou (HP) nez spolupracujuce

zamkové povrchy (45, 65) horného vybezku (39) a pera (38).

Podlahové doska podla naroku 77,vyzna&ujica sa tym,Ze oporn€ povrchy
(50, 71) pera (38) a dolného vybezku (40), uréené na spolupracu, maji rovnaky sklon ale
s men$im uhlom smerom na povrchovu rovinu (HP) neZ spolupracujuce zamkové
povrchy (45, 65) horného vybezku (39) a pera (38).

Podlahova doska podl'a niektorého z narokov71az78,vyznacujlica sa tym,
ze oporn€ povrchy (50, 71) maja najmenej o 20° va&i uhol k povrchovej rovine (HP)
neZ zamkové povrchy (45, 65).

Podlahova doska podl'a niektorého z narokov 59 a2 79, vyznaéu juca sa tym,
ze horny vybeZok dosahuje k rovine spoja (VP) a Ze aspoii &asti skloneného
zamkového povrchu (45) horného vybezku (39) sii umiestnené d’alej od roviny spoja
(VP) nezZ oporny povrch (50) dolného vybezku.

Podlahové doska podl'a niektorého z narokov 59 az 80, vy zn a & ujica sa tym,
Ze zamkové povrchy horného vybezku (39) a pera (38) st rovinné a asponi ast’ povrchu

Je prispdsobend na vzdjomnu spoluprécu pri vzdjomnom spojeni dvoch dosiek.

Podlahova doska podl'a naroku 81, vyznaéujlica sa tym, Ze pero (38)
ma vodiaci povrch (68), ktory je umiestneny z vonkajsej strany zamkového povrchu
(65) pera (38), pri pohl'ade od roviny spoja (VP) a ktory ma mensi uhol k povrchovej

rovine neZ tento zamkovy povrch.
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Podlahova doska podl'a niektorého z narokov 59 az 82, vyznadujuca sa t y m,
ze dolny vybezok (40) méd vodiaci povrch (51), ktory je umiestneny blizsie k
otvoru perovej drazky nez oporny povrch dolného vybezku (40) a ktory ma mensi

uhol k povrchovej rovine (HP) nez oporny povrch dolného vybezku (40).

Podlahova doska podl'a niektorého z narokov 59 a2 83, vyznacGujtica sa t y m,
Ze dolny vybezok (40) dosahuje k alebo eSte vyhodnejsie konéi vo vzdialenosti od

roviny spoja (VP).

Podlahové doska podl'a niektorého z narokov 59 a2 84, vyznacujuca sa t y m,
Ze dolny vybezok (40) je krati nez horny vybeZok (39) a kon&i vo vzdialenosti od
roviny spoja (VP), a Ze aspoii &asti opornych povrchov (50, 71) dolného vybezku (40)
a pera (38) su umiestnené vo vicsej vzdialenosti od roviny spoja (VP) nez §ikmé

zamkové povrchy (45, 65) horného vybezku (39) a pera (38).

Podlahova doska podl'a niektorého z narokov 59 a2 85,vyznadujtca -sa tym,
ze zamkovy povrch (65) pera (38) je umiestneny vo vzdialenosti aspoii 0,1 hribky

(T) podlahovej dosky, pri pohl'ade od vrcholu pera (38).

Podlahové doska podl'a niektorého z narokov 59 a7 86,vyznaéujlica sa tym,
Ze zamkovy povrch (65) pera (38) je umiestneny vo vzdialenosti aspoii 0,1 hrubky

(T) podlahovej dosky od vrcholu (69) pera (38).

Podlahové doska podl'a niektorého z narokov 59 a2 87, vyznacéujiica sa tym,
Ze vertikdlna plocha zdmkovych povrchov (45, 65) navz4jom spolupracujucich, je
menSia neZ polovina vertikalnej plochy podrezania (35), pri pohl'ade od roviny spoja a

rovnobezZne s povrchovou rovinou.

Podlahova doska podl'a niektorého z narokov 59 a2 88, vyznacéujuca sa tym,
Ze zamkové povrchy (45, 65), pri pohlade vo vertikdlnom reze podlahovou

doskou, maju plochu, ktora je najviac 10% hrubky podlahovej dosky.
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Podlahova doska podl'a niektorého z narokov 39 az 89, v vznaCujlca sa tym,
e dizka pera (38). pri pohlade kolmo od roviny spoja (VP) je najmenej 0,3
hrabky (T) dosky.

Podlahové doska podl'a niektorého z narokov 59 az 90, v yznacujiuca sa tym,
Ze spojovaci okraj (4b) podopierajici pero a /alebo spojovaci okraj (4a) podopierajuci
perovii drazku mé&/maju vyklenok (63, 63a), ktory je umiestneny nad perom a konéi vo -

vzdialenosti od povrchovej roviny (HP).

Podlahova doska podl'a niektorého z narokov 59 az 91, v yznacujlca sa tym,
Ze horny vybeZok (39) a pero (38) maji kontaktné povrchy (43, 64), ktoré
v uzamknutom stave navzdjom spolupracujii a ktoré si umiestnené medzi rovinou
spoja (VP) a zdmkovymi povrchmi (45, 65) pera (38) a horného vybezku (39),
ktoré spolu v uzamknutej polohe spolupracuji.

Podlahové doska podl'a niroku 92, vy znaéujica sa t y m, Ze kontaktné

povrchy (43, 64) su v podstate rovinné.

- Podlahova doska podla nérokov 92 alebo 93, v yznacdujica sa tym,Ze

kontaktné povrchy (43, 64) sii skosené dohora k povrchovej rovine (HP) v smere oproti
rovine spoja (VP).

Podlahovéd doska podl'a naroku 92 alebo 93, vy zna ¢ u juica sa tym,Ze

kontaktné povrchy (43, 64) st v podstate rovnobezné s povrchovou rovinou (HP).

Podlahova doska podI'a niektorého z narokov 59 az 95, v Yyznacujlica sa tym,

Ze dolny vybezok (40) perovej drézky je pruzny.

Podlahova doska podr'a niektorého z narokov 59 az 96, v yznalujuca sa tym,
Ze je tvarovand ako zvierkovy zdmok, ktory je otvaratelny oto¢enim jednej dosky vo¢i

druhej dohora.
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Podlahova doska podla niektorého z narokov 59 az97.vyznacéujuca sa tym,
Ze je tvarovand na spojenie skor poloZenej podlahovej dosky s novou podlahovou
doskou spolo¢nym pritlaenim ku sebe v podstate rovnobezne s povrchovou

rovinou skor polozenej podlahovej dosky na vzajomné zovretie Casti zamkového

systému.

Podlahové doska podl'a niektorého z narokov 59 az98. vyznac¢ujlica sa tym,
Ze podrezana drazka (35). pri pohl'ade v reze, ma vonkaj$iu otvorenu &ast’, ktord sa

dovnitra lievikovite zuZuje.

Podlahova doska podl'a ndroku 99, vyznacdujica s a t y m, Ze horny vybezok

ma skos (42) na svojej vonkaj$ej hrane najd’alej od povrchovej roviny (HP).

Podlahova doska podl'a niektorého z narokov 59 az 100, vyznacujica sa tym,

Ze pero (38), pri pohl'ade v reze, ma zuzujici sa vrchol (69).

Podlahova doska podl'a niektorého z narokov 59 az 101, vyznacdujuca sa
t y m, Ze pero (38), pri pohl'ade v reze, ma rozitiepeny vrchol s hornou (38a) a

dolnou (38b) ¢ast'ou pera.

Podlahova doska podl'a naroku 102, vyznacdujtica sa tym,Zehornd Cast
pera (38a) a dolna ¢ast’ pera (38b) su zhotovené z roznych materidlov s réznymi

materidlovymi vlastnost’ami.

Podlahova doska podl'a niektorého z narokov 59 a7z 103, vyznadujuca sa

t y m, Ze perova drazka (36) a pero (38) sui tvorené stiéasne s podlahovou doskou (1,

1.

Podlahové doska podl'a niektorého z narokov 59 az 104, vyznacdujtica sa tym,
ze zamkové povrchy (45, 65) maju vi¢si uhol k povrchovej rovine (HP) nez dotyénica
ku kruhovému obluku, ktory sa dotyka zamkovych povrchov (45, 65); ktoré sa na seba
navzajom viazu v bode najbliZsie k dolnej Gasti (48) podrezanej drazky, a ktora ma stred

v bode, kde sa pretina povrchova rovina (HP) s rovinou spoja (VP).
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Podlahova doska podl'a niektorého z narokov 59 a7 105. vy zna é u juca sa

ty m, Ze horny vybezok (39) je hrubsi nez dolny vybezok (40).

Podlahova doska podl'a niektorého z narokov 59 az 106, v y znacujuca sa
t ¥y m, Ze minimalna hribka horného vybezku (39) v mieste podrezania (35) je

vd¢sia neZ maximalna hribka dolného vybezku (40) v mieste oporného povrchu (50).

Podlahova doska podl'a niektorého z narokov 59 a7 107, vyzna & u juca sa
t y m, Ze plocha opornych povrchov (50, 71) je najviac 15% hribky (T) podlahovej
dosky.

Podlahova doska podl'a niektorého z narokov 59 az 108, vy zna ¢ u juca sa
ty m, Ze vertikdlna plocha perovej drazky (36) medzi hornym (39) a dolnym (40)
vybezkom, merané rovnobezne s rovinou spoja (VP) a na vonkaj§om konci (50)

oporného povrchu je najmenej 30% hrabky (T) podlahovej dosky.

Podlahova doska podla niektorého z nérokov 59 a2 109, vyznadu juca sa
t y m, e hibka perovej draZky (36), merané od roviny spoja (VP), je najmenej o 2%

vé¢sia nez zodpovedajiici rozmer pera (38).

Podlahové doska podl'a niektorého z narokov 59 az 110, vy zn a & ujica
sa tym, Ze pero (38) ma iné materidlové vlastnosti neZ horny (39) a dolny (40)

vybezok.

Podlahova doska podl'a niektorého z narokov 59 az 111, vy zna&u juca sa

t y m, Ze horny vybezok (39) je tuh3i nez dolny vybezok (40).

Podlahova doska podla niektorého z nrokov 59 a 112, vyznadujica sa
t y m, Ze horny vybeZok (39) a dolny vybeZok (40) si zhotovené z materidlov

s rdznymi vlastnost'ami.

Podlahova doska podla niektorého z narokov 59 az 113, vyznaéu jica sa
t y m, Ze zdmkovy systém tieZ zahrnuje druhy mechanicky zamok, ktory sa
sklada zo zamkovej drazky (14), ktora je tvorena na spodnej strane spojovacieho
okraju (4b) podopierajiiceho pero (38) a je rovnobeznia s rovinou spoja (VP)

a zamkovej pasky. ktora je celistvo pripojena ku spojovaciemu okraju (4a) dosky
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pod perovou drazkou (36) a je pripojena takmer po celej dizke spojovacieho okraju
a ma zamkovy prvok (6). ktory vvbieha z pasky a ktory, ked’ su dve takéto dosky

mechanicky spojené. sa uvolni v zdmkovej drézke (14) susednej dosky (1).

Podlahova doska podla naroku 114. vyznadujica sa ty m, Ze zdmkova

paska (6) zasahuje za rovinu spoja (VP).

Podlahova doska podl'a niektorého z narokov 59 az 115, vyznacdujuca sa

t y m, Ze je vytvorena v doske, ktord ma jadro (3) z drevovlaknitého materialu.

Podlahové doska podl'a naroku 116, vyznaéujlica sa tym, Ze je vytvorend

v doske, ktora md jadro z dreva.

Podlahova doska podl'a niektorého z narokov'59 a2 117, vyznacujuca sa

t y m, Ze je §tvoruholnikova a ma strany, ktoré st parovo rovnobezné.

Podlahova doska podl'a naroku 118, vyznadujica sa tym,Ze mamechanické

zamkové systémy na vsetkych svojich Styroch bo&nych okrajoch.

Podlahova doska podla naroku 119, vyznadujuca sa tym,Zema

mechanické zvierkové zamkové systémy na dvoch protiFahlych boénych okrajoch.

Podlahova doska podl'a naroku 110, vyznaéujtca sa tym,Ze mechanicky
zamkovy systém na dvoch protilahlych kratkych stranich dosky ma podrezanti draZku

(36) a pero (38) vytvarované na vzdjomné uzamknutie zovretim.

Podlahova doska podl'a niektorého z narokov 118 az 121, vyznacdujlca
sa ty m, Ze spojovaci okraj (4b) s perom (38) a/alebo spojovaci okraj (4a) s
perovou draZzkou (36) na jednom pare rovnobeZne spojenych okrajov je/si
vytvorené s inymi vlastnostami materidlu neZ spojovaci okraj s perom a /alebo

spojovaci okraj s perovou draZkou na druhom pare rovnobeznych spojovacich okrajov.

Spdsob spojovania podlahovych dosiek na zaklade, Ze maju jadro (30), prednt stranu

(2), spodnii stranu (34) a dva protil'ahlé rovnobeZné okraje (4a, 4b), ktoré su
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vytvarované ako ¢asti mechanického zamkového systému, kde jeden okraj je

vytvarovany ako perova drazka (36), ktord je uréena hornym (39) a dolnym (40)

vybezkom a mé dolny koniec (48), a druhy okraj je vytvarovany ako pero (38), ktoré

mé dohora smerujticu ¢ast’ (8) a vol'ny vonkajsi koniec (69),

perova drdzka (36) ma tvar podrezanej drazky s otvorom, vnitornou &astou 35) a
vnitornym zamkovym povrchom (45), ’

pero (38) ma zamkovy povrch (65), ktory je upraveny na spolupracu s vnitornym
zamkovym povrchom (45) v perovej drazke (36) susednej podlahovej dosky,
ked’ si dve takéto podlahové dosky mechanicky spojené tak, Ze ich predné
strany (2) su umiestnené na rovnakej povrchovej rovine (HP) a tak, Ze horné
Casti ich spojovacich okrajov (4a, 4b) sa stretdvaji v rovine spoja (VP) presne
na nich kelmé,

nova podlahova doska je pripojend ku skor poloZenej doske zostavenim spojovacich
okrajov tychto podlahovych dosiek spolu,

vyznacujlci sa tym,

Ze sa s novou doskou pohybuje jednym spojovacim okrajom (4b) k:druhému
spojovaciemu okraju (4a) skdr poloZenej dosky, pokym pero (38) dosky sa
Siastocne nevlozi do perovej drazky (36) druhej dosky,

Ze sa potom nova doska oto¢i dohora voci skér poloZenej podlahovej doske na
vloZenie vonkajSicho konca (69) pera (38), ktoré je vytvorené na jednej
podlahovej doske a ktoré ma, vo vzdialenosti od svojho vrcholu, SVO0j
zamkovy povrch (65), vytvoreny na dohora smerujiicej ¢asti (8) pera, do
perovej drazky (36) druhej dosky pri siasnom kontakte hornej a dolnej
strany perovej draZky (36) a pera (38), pokym horn4 &ast’ spojovacich okrajov
podlahovych dosiek sa dostane do vzjomného kontaktu,

Ze je potom nova doska oto¢ena nadol do koneénej polohy, &m pokracuje vkladanie
pera (38) do perovej drazky (36) do polohy, v ktorej sa oporny povrch (71),
ktory je vytvarovany na dolnej strane pera (38), spoji so zodpovedajucim
opornym povrchom (50), ktory je vytvoreny na dolnom vybezku (40) druhe;j

dosky, takZe dosky sa navzajom uzamknii horizontalne aj vertikélne.
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127.-

128.

129.

130.

131.

132.
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Sposob podla naroku 123, vyznac¢ujuci sa tym,Ze polas inStalacie sa nova

doska svojim perom (38) postiva oproti perovej drazke skor poloZenej dosky.

Sposob podl'a naroku 123, vyznacéujuci sa tym,Ze polas inStalacie sa nova

doska svojou perovou drazkou (36 ) posuva oproti peru (38) skor poloZenej dosky.

Spbsob podl'a niektorého z narokov 123 az 125, vyznacdujici sa tym,Ze
otocenie novej dosky dohora sa vykona pri sti¢asnom pritlaani oproti skdr poloZenej

doske.

Spdsob podl'a niektorého z narokov 123 az 126, vyznadujici sa tym,Ze
otoCenie novej dosky nadol sa vykona pocas kontaktu medzi hornymi spojovacimi

okrajmi (4a, 4b) novej dosky a skor poloZenej dosky.

Spdsob podla niektorého z narokov 123 aZz 127, vyznac€ujlici sa tym,Ze

nova doska sa pritlaca ku skor poloZenej doske poéas oticania nadol.

Sposob podla niektorého z ndrokov 123 az 128, vyznadujiuci sa tym, Ze

otoCenie dohora je dokon&ené pri zovreti pera (38) v perovej drazke (36).

Spbsob podla naroku 129, vyznadujiuci sa ty m, Ze zapadnutie je

v principe vykonané oddialenim horného (39) a dolného (40) vybeZku perovej drazky.

Spbsob podra naroku 130, v yznacujuci sa tym,Ze zapadnutie je vykonané

'ahkym ohnutim dolného vybezku (40) perovej drazky nadol.

Spbésob podla niektorého z narokov 123 az 131, vyznac€ujlici sa tym,
Ze novéa doska je po instalacii posunutd pozdiz skér poloZenej dosky, aby sa

upevnilo mechanické uzamknutie aj pozdiZ susednych spojovacich okrajov (4a, 4b).
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