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(54) Nizev vynalezu:
BFitovid desticka a frézovaci nastroj

(57) Anotace:
Bfitova destitka (10), ma vrchni stranu (11), spodni stranu
(12) aobvodoveé stény (13A, 13B. 14A, 14B, | 5A, 15B) mezi
vrchni stranou (11} a spodni stranou (12). Vrchni strana {11} a
spodni strana (12) jsou v podstaté totoZné, Obvodové stény
(13A, 13B. 14A, 14B, 15A, 15B) bfitové desticky (10) jsou
uspotadany tak, Ze v pudorysu tvol teCny vepsané kruZnice
(C} ve Eryifech az Sesti bodech (81, $2). Priseénice mezi
obvodovymi sténami {13A. 13B, 14A_ 14B, 15A, 15B)a
stranami {11, 12) vytvafeji v(i&i sob& navzajem v podstatd
kolme hlavni beity (16) a piislusné vedlejsi brity (17), a kazda
vrehni strana (11) a spodni strana (12) ma pidsluiny opérny
povrch (18, 19). Dale kazdy zopérnych povrchi (18, 19) lezi
v oving (P 1, P2). Postatou desticky je, Ze kazda pfimka, ve
kieré jczi pfisludny hlavni btit (16), protind rovinu (P1. P2)
vedenou piislusnym opérnym povrchem (18, 19) a svird ostry
thel (@} srovinou (P1, P2), a ka2dy pFisludny vedlejii biit
(17) je uspofadéan nad rovinou (P1. P2).
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Britova desti¢ka a frézovaci nistroj

Oblast techniky

Vynélez se tyka bfitové destiCky pro tiiskové obrabéni podle pfedvyznakové Casti nezdvislého
naroku 1 a frézovaciho nastroje.

Dosavadni stav techniky

Btitové destitky pro frézovani 90° rohi u kovovych obrobkil jsou znamy z diivéjska, viz napf.
U.S. Patent 6 142 716. Nevyhody znamych bfitovych destiéek jsou ty, Ze jejich pouZiti je pomér-
né nakladné a umisténi je nestabilni.

Podstata alezu

Jednim cilem tohoto vynélezu je poskytnout b¥itovou desticku pro frézovani 90° rohé u kovo-
vych obrobki.

Daldim cilem tohoto vynalezu je poskytnout biitovou destiCku pro frézovani, kterd umoziuje
pevné umisténi biitové desticky do téla frézy.

Téchto cild je dosaZeno vyménitelnou bfitovou destickou pro frézovani v podstaté kolmych rohi
v obrobku, majici vrchni stranu, spodni stranu a obvodové stény mezi vrchni stranou a spodni
stranou, pfi¢em? vrchni strana a spodni strana jsou v podstat® totoZné, pFitemZ obvodové stény
btitové desticky jsou uspofadény tak, Ze v piidorysu tvofi te¢ny vepsané kruZnice ve &tyfech aZ
$esti bodech, pfifemZ priseénice mezi obvodovymi sténami a stranami vytvafeji vici sobé
navzijem v podstaté kolmé hlavni bfity a pii{sluiné vedlej3{ bfity, a kaZdd vrchni strana a spodni
strana m4 piisluiny opémy povrch, pfiemz kaZdy z opémych povrchil leZi v roviné P1, P2, jejiz
podstatou je, Ze ka¥da primka, ve které leZi pfislusny hlavni bfit, protind rovinu P1, P2 vedenou
pfislunym opérnym povrchem a svird ostry uhel s rovinou P1, P2, a kazdy piisluSny vedlej3i bfit
je uspofddan nad rovinou.

Ve vyhodném provedeni prochdzi kaZdy vedlejsi bfit v podstaté rovnobéZné s rovinou P1, P2.
V dal¥im vyhodném provedeni svira kazdy hlavni bfit s rovinou P1, P2 ostry uhel, ktery je 5 az
20°. V dal$im vyhodném provedeni pfechdzi hlavni bfit do prohlubné k laméni tfisek, kteréd je
zahloubena viéi roviné. V dalgim vyhodném provedeni je uprostfed opatfena otvorem, pri€emz
pllici osa whlu, ktery svird pfislusny hlavni bfit a vedlej3i bfit, protina stfed otvoru. V dal$im
vyhodném provedeni pilici osa protinajici stfed otvoru na opalné strané desti¢ky vii¢i stfedu
otvoru v pidorysu protinid obvod bfitové desticky mezi dvéma z bodt S1, S2. V dal3im vyhod-
ném provedeni m4 bfitova desti¢ka Sest dvojic piislugnych hlavnich btith a vedlej¥ich bfiti, a tim,
%e hlavni bfit a vedlej¥i bfit v kaZdé dvojici jsou spojeny navzijem prostfednictvim konvexné
zak¥ivené bfitové 3picky.

Dale je té&chto cilii dosaZeno frézovacim nastrojem obsahujicim télo opatfené soustavou liZek,
z nich v kazdém je uloZena jedna vi$e uvedena biitova destika.

Pichled obrazki na vykresech

Vynalez bude bliZze vysvétlen prostfednictvim konkrétnich piklada provedeni zndzornénych na
vykresech, na kterych pfedstavuje

obr. 1A bfitova desti¢ka podle tohoto vynéalezu pii pohledu shora
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obr. IB  zakladni tvar bfitové desticky pit pohledu shora

obr. IC bfitova desti¢ka v priifezu podél osy C—C na obr. 1A
obr. ID bfitova desti¢ka v prifezu podél osy D-D na obr. 1A
obr. IE bfitova desticka v boénim pohledu

obr. 1F bf#itova desti¢ka v perspektivnim pohledu

obr. 2A  frézovaci nastroj podle tohoto vynalezu vybaveny bfitovymi destickami podle tohoto
vynalezu

obr. 2B zvétlenou Cast frézovaciho nastroje z obr. 2A.

Piiklady provedeni vynalezu

Obr. 1A az IF zobrazuji oboustrannou vyménitelnou bfitovou desticku |0 pro frézovani, zde dale
oznatovanou jako biitova destitka, podle tohoto vynalezu. Bfitova desticka 10 ma trojuhelnikovy
nebo SestiGihelnikovy zakladni tvar a je vyrobena z p¥imo lisovaného tvrdého materialu. P¥ipadné
miZe mit bfitova destiCka ctyfi nebo pét rohd. ,,Tvrdym materialem® se zde rozumi WC, TiC,
TaC, NbC, atd. ve slinuté kombinaci se spojovacim kovem, jako je napf. Co nebo Ni. Bfitova
desticka je prednostné alespoii zlasti potaZena vrstvou napf. ALO,;, TiN a/nebo TiCN,
V nékterych pripadech muze byt opodstatnéné, ze biity jsou vyrobeny jako natvrdo spijené na
supratvrdém materidlu jako napf. CBN nebo PCD. Na obr. |B je zobrazen zakladni tvar bfitové
desti&ky, ktera ma pravoudhlé britové rohy 25 opatfené biity, z nichz v daném okamziku je jeden
roh aktivni, a dale ma tupé pasivni rohy 26. Tupé rohy 26 normalné pki frézovani nafeZou. Biito-
va destiCka je urcena k nasazeni do téla 40 frézy, které je uréeno k otaceni ve frézovacim stroji.
Té&lo 40 frézy obsahuje alespofi jedno 1Gzko bfitové destiCky pro piijeti bfitové desticky 10. Bfi-
tova desticka 10 je uréena k tomu, aby byla schopna frézovat v podstatd® pravodhlé rohy
v obrobku 50, obr. 2B. Bfitova desticka 10 ma vrchni stranu 11, spodni stranu 12 a obvodové
stény 13A, 13B, 14A, 14B, 15A, 15B, které mezi nimi prochazeji. Vrchni strana 11 a spodni
strana 12 jsou v podstaté totozné. Obvodu bfitové desticky se v Sesti bodech S1, S2 dotyka ima-
ginarni kruznice C vepsana do biitové destiCky 10. U alternativni, étvercové bfitové desticky se
imaginami kruZnice vepsana do bfitové desticky dotyka obvodu biitové destiCky ve étyfech
bodech. V dal3i alternativni, pétidheinikové bfitové destice se imaginarni kruZnice vepsana do
biitové desti¢ky dotyka obvodu bfitové desticky v péti bodech. Prise¢nice mezi obvodovymi
sténami 13A, 13B, 14A, 14B, 15A, 15B a stranami 11, 12 tvo#i v pidorysu podle obr. 1A viidi
sobé navzajem v podstaté kolmé hlavni biity 16 a vedleji biity 17, které se protinaji v b¥itovych
rozich 25 prostfednictvim b¥itové Spicky 20. Kazda strana 11, 12 ma opémy povrch 18, 19,
znichZ kazdy lezi v roviné P1, resp. P2. Opémy povrch 18 nebo 19 ma doléhat na povrch
zakladny v lizku bfitové desti¢ky. Roviny P1, P2 jsou pfednostné rovnobéiné tak, ze biitova
desti¢ka 10 nasazena do t&la 40 frézy vykazuje stejné vlastnosti nezavisle na tom, ktera strana |1,
12 byla umisténa doptedu. Kazdy vedlejsi biit 17 vyéniva z roviny P1, P2 pro pfFisluiny opémy
povrch 18, 19 tak, ze vedlejsi bfit 17 dosahuje v osovém sméru frézy nejdale ze viech &asti bfito-
vé desticky, kdyz je bfitova desticka 10 nasazena v lizku bfitové desti¢ky. Pojmem , pfisluiny*
se zde mysli , vytvofeny na stejné strané“ nebo ,.spolupracujici pfi frézovani“. Kazdy hlavni bfit
16 protina rovinu Pi, P2 pro pfisluiny opémy povrch a vytvaii s rovinou P1, P2 ostry thel a.
Uhel a je 5— 20°, ptednostné 10— 16°. Uhel a dava hlavnimu bfitu 16 kladny osovy Ghel pro
snadné€ fezani, kdyZ je bfitova desticka 10 nasazena v lizku bfitové desticky. Kazdy vedlejsi bfit
17 je vytvoteny ve vzdalenosti od viech bodl S1 a §2. Kazdy hlavni biit 16 ma jeden z bodi S1.
Pii pohledu na bfitovou desti¢ku 10 v plidorysu podie obr. 1A je vidét osa L, ktera protina bod S1
na hlavnim bfitu 16 a protina prislusny vedlejsi bifit 17 bfitové desticky, také protind pFislusny
opérny povrch 18, 19. Tzn. ze opérny povrch 18, 19 mitze dosihnout blizko k aktivnim bfitim,
takZe soustruzici sily z frézovéani se mohou ptenaset na t&lo 40 frézy, aniz by se bfitova desticka
10 zlomila. Kazdy vedlejii bfit 17 prochazi v podstaté rovnobézné s rovinou P1, P2, jak je zna-
zornéno na obr. 1E. Kazdy hlavni bfit 16 je spojen s prohlubni 21 k lamani téisek, ktera je
zahloubena vigi roviné P1, P2, aby ud&lila bfitu 16 kiadny nhel &ela, aby mohl v obrobku Iépe




10

20

25

30

35

10

435

50

CZ 302208 Bé6

soustruZit. V bfitové destitce 10 je uprostfed vytvoren otvor 22. Pilici osa B mezi pfisludnym
hlavnim bfitem 16 a vedlej$im bFitem 17 protina stfed otvoru 22. Pilici osa B na protilehlé strané
otvoru 22, odvracené od bfitového rohu 25, protina obvod bfitové desticky 10 mezi dvéma body
S| a S2. Bfity 16, 17 jsou spojeny se zpeviiujicim zkosenim, které ma jednu $itku podél hlavnich
bFitd 16 a vedlejsich bfiti 17 a vétsi itku u biitové $picky 20, v podstaté symetricky kolem piilici
osy B. Tim se zvy$uje pevnost btitovych rohii 25. Hlavni bfit 16 protilehly k bfitovému rohu 26
ma zakon&eni 23 vytvorené mezi dvéma z bodi S1 a S2. Bfitova desticka 10 obsahuje 3est dvajic
ptislusnych hlavnich biith 16 a vedlejsich bfitd 17. Hlavni bfit 16 a vedlejsi biit 17 v kaZdé dvo-
jici jsou navzijem spojeny prostfednictvim konvexné zaktivené bfitové 3picky 20. Vrchni strana
11 a spodni strana 12 sviraji s obvodovymi sténami 13A — 15B hranovy thel, ktery je 90°, tj.
bitova desticka 10 ma ziporny zakladni tvar. Otvor 22 umistény ve stfedu je vytvofeny pro vsu-
nuti upeviiovaciho zafizeni, jako napf. Sroubu, pii nasazeni do téla 40 frézy, jak je znazoméno
napf. na obr. 2B. Vedlejsi bfit 17 vy&niva v rozsahu asi 0,02 aZz 1 mm z roviny P}, P2 opérného
povrchu 18, 19. Frézovaci nastroj podle tohoto vynilezu obsahuje t€lo 40 frézy, které ma fadu
destickovych laZzek. Kazdé lizko biitové desti¢ky je urfeno k ptijeti bfitové destiCky 10 konstru-
ované podle vy$e uvedeného popisu. Zakladni tvar ldzka bfitové desticky je tudiz Ctvercovy az
Sestighelnikovy. Tim se imaginarni kruZnice vepsana do lizka bfitové destiCky, ktera neni zobra-
zena, dotyka obvodu lazka bfitové desticky v Sesti bodech, jeZ nejsou zobrazeny. U alternativni-
ho &tvercového lizka bitové desti¢ky se imaginarni kruZnice vepsana do lizka biitové desti€ky
dotyka obvodu lizka britové destiGky ve &tyfech bodech. U dalsiho alternativniho pétidhelniko-
vého loZka btitové destitky se imaginarni kruZnice vepsana do lizka biitové desti¢ky dotyka
obvodu liZzka bfitové desti¢ky v péti bodech.

Tento vynalez se tedy tyka ekonomicky vyhodné biitové desticky pro frézovani, kterd umoZiuje
pevné umisténi bfitové desticky v téle frézy a frézovacim nastroji.

Vynilez neni v zadném pFipad omezen na vy3e popsana provedeni a miZe byt volné obméiiovan
v rozsahu pfiloZzenych naroki.

PATENTOVE NAROKY

1.  Vyménitelna b¥itova destitka (10) pro frézovan{ v podstaté kolmych rohil v obrobku, majici
vrchni stranu (1), spodni stranu (12) a obvodové stény (13A, 13B, 14A, 14B, I5A, 15B) mezi
vrchni stranou (11) a spodni stranou (12), pfi€emz vrchni strana (11) a spodni strana (12) jsou
v podstaté totozné, pritemZ obvodové stény (13A, 13B, 14A, 14B, I5A, 15B) biitové destiky
(10) jsou uspofadany tak, 2e v pidorysu tvofi teSny vepsané kruznice (C) ve &tyfech aZ Sesti
bodech (S1, $2), pfitemz priiseénice mezi obvedovymi sténami (13A, 13B, 14A, 14B, 15A, 15B)
a stranami (11, 12) vytvareji via¢i sob& navzijem v podstaté kolmé hlavni bfity (16) a pfisludné
vedlejsi bity (17), a kazda vrchni strana (11) a spodni strana (12) ma piislusny opémy povrch
(18, 19), pficemz kazdy z opérnych povrchii (18, 19) lezi v roviné (P1, P2),

vyznadujici se tim, Ze kaZdd ptimka, ve které leZi piisluiny hlavni bfit (16), protina
rovinu (P1, P2) vedenou pfisluinym opérnym povrchem (18, 19) a svira ostry hel () s rovinou

-----

2. Bfitova desticka (10) podle naroku 1, vyzna&ujici se tim, Ze kazdy vedlejsi biit
(17) prochazi v podstaté rovnobé&zné s rovinou (P1, P2).

3. Britova desti¢ka (10) podle kteréhokoli z narokit 1 nebo 2, vyznadujici se tim, Z
kazdy hlavni bfit (16) svira s rovinou (P1, P2) ostry dhel (@), ktery je 5 — 20°.
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4. Britova desticka (10) podle kteréhokoli z piedchazejicich narokii, vyzmaéujici se
tim, Ze hlavni bfit (16) pfechazi do prohlubné (21) k lamani tFisek, ktera je zahloubena viéi
roviné (P1, P2),

5. Bfitova desticka (10) podle kteréhokoli z pfedchazejicich narokd, vyznaéujici se
tim, 7e je uprostied opatfena otvorem (22), pfiemz pilici osa (B) Ghlu, ktery svird piisludny
hlavni bfit (16) a vedlejsi biit (17), protina stred otvoru (22).

6. Bfitova destitka (10) podle naroku 5, vyznaéujici se tim, Ze pilici osa (B) proti-
najici stied otvoru (22) na opa¢né strané desticky vici stfedu otvoru (22) v piidorysu protina
obvod biitové desticky (10) mezi dvéma z bodi (S1, S2).

7. Biitova desticka (10) podle kteréhokoli z pfedchazejicich narokii, vyzna&ujici se
tim, Ze ma Sest dvojic pfislusnych hlavnich bfith (16) a vedlejSich biith (17), a tim, Ze hlavni
bfit (16) a vedlejsi brit (17) v kazdé dvojici jsou spojeny navzijem prostiednictvim konvexné
zakfivené britové §picky (20).

8. Frézovaci nastroj obsahujici télo (40) opatfené soustavou liizek, z nichz v kazdém je ulozena

jedna biitova destitka, vyznadwjici se tim, Ze bfitovou desti€kou je biitova desticka
(10) podle naroki | az 7.

4 vykresy
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