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KIVONAT

Az eljaras soran

a) egy elsé nemsz6tt svanygyapot szigeteldanyagot
(70) allitanak el6, amely a sajat sikjaval parhuzamos elsé
hossziranyt ¢s a sajat sikjival parhuzamos masodik ke-
resztiranyt hatdroz meg, az elsG asvanygyapot szigetels-
anyag (70) foként az emlitett elsS hosszirdnyban elhe-
lyezett 4svanyi szalakat és elsé kikeményithetd kotd-
anyagot tartalmaz, tovabbaé az els§ asvanygyapot szigete-

16anyag (70) egy lazan tombritett, kis — 50—1500 g/m2,
példaul 1001200 g/m2, célszerlien 200-600 g/m? vagy
6001200 g/m? — feliileti siiriségii dsvanygyapot anyag;

b) az els6é asvanygyapot szigeteldanyagot (70) az
emlitett elsé hosszirdnyban mozgatjak;

¢) az els6 asvanygyapot szigeteldanyagot (70) az el-
6 hossziranyra keresztben, és a masodik keresztirannyal
parhuzamosan hajtogatva egy maésodik nemsz4tt as-
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vanygyapot szigetelGanyagot (70’) allitanak eld, ame-
lyik masodik asvanygyapot szigetelGanyag (70°) egy
kozponti testet képez, amelyben az asvanyi szalak az
els6 hosszirdnyra €s a masodik keresztiranyra lényegé-
ben merdlegesen helyezkednek el;

d) a masodik asvanygyapot szigeteldanyagot (70°)
az emlitett els6 hosszirdnyban mozgatjak, és

e) az els6 kikeményithetd kotdanyagot kikeményit-
ve kotést hoznak létre a masodik asvanygyapot szigete-
16anyag (70°) asvanyi szalai kozott.

A talalmany targya eljaras és gyartasi elrendezés as-
vanygyapot szigetelGanyag elballitasara és asvanygya-
pot szigetelSlemez. A talalmany altalanossagban asva-
nyi szalakbol allo szigetelGlemezek gyartisara vonat-
kozik. Az asvanyi szalak kozé tartoznak a kdzetszalak,
iivegszalak stb. Még pontosabban, a talilmany egy
olyan 1j technikara vonatkozik, amellyel 4svanygyapot
szigeteldanyag allithato el6, amelybdl asvanygyapot
szigetel6lemezek vaghatok ki. A taldlmany szerint el6-
allitott asvanygyapot szigetel6anyagbol készitett as-
vanygyapot szigetelSlemezek kedvezd mechanikai tu-
lajdonsagokkal rendelkeznek, igy jo a rugalmassagi
modulusuk és a szilardsaguk, csekély a salyuk és jo
hészigetelok.

Az asvanygyapot szigetelGanyagokat eddig altala-
ban homogén szovedékkeént allitottak els, azaz olyan
szovedékként, amelyben az dsvanygyapot szigeteld-
anyagot alkoté asvanyi szdlak tilnyomorészt egyféle
iranyban helyezkednek el, amely az asvanygyapot szi-
getelSanyagot el6allitd és tovabbitd gyartdsor irdnyatol
fiigg. A homogén asvanygyapot szigetelGanyagbol ké-
szitett termék jellemzdit az dsvanygyapot szigeteld-
anyag egésze, elsésorban az abbdl késziilt asvanygya-
pot szigetel6lemezben levd asvanyi szalak kotése, to-
vabba az dsvanygyapot szigeteldlemez asvanyi szalai-
nak feliiletegységre esd stlya vagy stinisége hatarozza
meg.

Ismeretesek mas szerkezetli asvanygyapot szigete-
16lemezek elényds jellemzGit bizonyos mértékben
megvalosité eljarasok, amelyekkel olyan asvanygyapot
szigetel6lemezek allithatok els, amelyekben az dsvanyi
szalak f6 iranya eltér a gyartésor altal meghatarozott
iranytol (PCT/DK91/00383 szamt nemzetkdzi szaba-
dalmi bejelentés, a nemzetkdzi publikacié szama
W092/10602; 4950355 szama USA-szabadalom;
PCT/DK87/00082 szamu nemzetkdzi szabadalmi beje-
lentés, a nemzetkozi publikdcié szama WO88/00265;
938294 szamu francia szabadalom; 3230955 szamu
USA-szabadalom; és 452040 szam1 svéd szabadalom).

A W092/10602 szamon publikalt, fent emlitett sza-
badalmi bejelentésbdl ismeretes egy eljards egy olyan
asvanygyapot szigetel6lemez elSallitasara, amely egy-
massal 0sszeko6tott, mid alaku asvanyiszal-elemekbdl all.
Az eljaras szerint egy folyamatos dsvanygyapot anyagot
hossziranyban lamelldkra vagnak fel, a lamelldkat a ki-
vant hosszlisagiira szabjak le, a lamellakat 90°-kal elfor-
ditjak a hossztengely koriil, és a lamellak kozott kotést
létrehozva kialakitjak a lemezt. Az eljaras egy hékeze-
lési lépést is tartalmaz, amelyet vagy a folyamatos as-
vanygyapot anyagon, vagy az adott hosszusidgu lamel-
lakbo! dsszedllitott lemezen alkalmaznak.
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A WO0O88/00265 szamon publikalt nemzetkozi sza-
badalmi bejelentésbdl ismert eljaras soran a folyamatos
asvanygyapot anyagot keresztiranyban redézik, és igy
egy hulldmos asvanygyapot szigetelGanyagot alakitanak
ki. A hullamositott asvanygyapot alapanyaganak erede-
tétdl fiiggben a hullamositott asvanygyapot anyagban az
asvanyi szalak a hullamok iranyaban vagy azokra merg-
legesen helyezkedhetnek el.

A 938294 szamu francia és a 3230995 szami USA-
szabadalmakboél olyan eljardsok ismeretesek rid alakd
elemekbdl alléo asvanygyapot lemezek el6allitasara,
amelyek a fentiekben elséként emlitett nemzetk$zi sza-
badalmi bejelentésben leirt megoldashoz hasonldak.
A francia és az USA-szabadalom szerint tehat egy as-
vanyi szalas anyagbol allo tablat vagy lemezt bizonyos
hosszusagn, rad alakh elemekre vagjak fel, amelyeket
elforditanak, és egy Osszetett asvanyiszal-lemezt alaki-
tanak ki. Ezeknél a jol ismert megoldasoknal egy kiilon
lépést alkalmaznak a rid alaka lamellak Osszekotésére
valamilyen kotéanyag vagy habanyag segitségével,
ahogy az az emlitett USA-szabadalomban le van irva.

A jelen talalmannyal az a célunk, hogy egy 0j elja-
rast hozzunk létre asvanygyapot szigetelSanyag el6alli-
tasara, amelybdl asvanygyapot szigetelSlemezek vag-
hatok ki, és amely eljaras lehetévé teszi, hogy egy on-
line gyartasi elrendezéssel olyan asvanygyapot szigete-
18lemezeket allitsunk eld, amelyek az ismert dsvany-
gyapot lemezekhez képest lényeges elénydket bizto-
sito, Osszetett szerkezettel rendelkeznek.

A talalmany szerinti asvanygyapot szigetelGlemez,
amelyet a talalmany szerinti eljarassal allitunk eld, az
ismert dsvanygyapot szigeteldlemezekhez képest azzal
a fontos elénnyel rendelkezik, hogy azoknal kevesebb
asvéanyi szalat tartalmaz, és kovetkezésképpen azoknal
olcsobb, mechanikai szilardsaga és hészigetel$ képes-
sége mégis jobb.

A talalmany egy lényeges jellemzéje az, hogy a
talalmany szerinti asvanygyapot szigetel6lemez, ame-
lyet a taldlméany szerinti eljarassal éllitunk eld, keve-
sebb asvanyi szal, illetve kevesebb anyag felhasznala-
saval gyarthatd, mint az ugyanolyan mechanikai és hé-
szigeteld tulajdonsagokkal rendelkezd ismert dsvany-
gyapot szigetelSlemezek, és ezért a taldlmany szerinti
szigeteldlemez konnyebb és kisebb térfogati az ismer-
teknél, aminek kovetkeztében csOkkennek a szallitas, a
raktarozas és a kezelés koltségei.

A fenti, illetve a részletes leirasban késdbb ismerte-
tett célokat, elonydket és jellemzdket a talalmany sze-
rinti eljarassal Ggy valésitjuk meg, hogy
a) egy els6 nemsz6tt dsvanygyapot anyagot allitunk

eld, amely a sajat sikjaval parhuzamos elsé hossz-
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irdnyt és a sajat sikjaval parhuzamos masodik ke-
resztiranyt hataroz meg, az elsé asvanygyapot
anyag f6ként az emlitett els6 hossziranyban elhelye-
zett asvanyi szdlakat és kikeményitheté kétSanya-
got tartalmaz, tovabba az els§ asvanygyapot anyag
egy lazan tomoritett, kis — 50—1500 g/m2, példaul
100-1200 g/m?, célszerlien 200-600 g/m2 vagy
600-1200 g/m? — feliileti stirliségd 4svanygyapot;
b) az elsd asvanygyapot anyagot az emlitett elsé hossz-
iranyban mozgatjuk;
¢) az els6 dsvanygyapot anyagot az elsé hossziranyra
keresztben és a masodik keresztirannyal parhuza-
mosan red6zve egy masodik nemszétt dsvanygya-
pot anyagot allitunk el6, amely méasodik asvanygya-
pot anyag egy kozponti testet képez, amelyben az
asvanyi szalak az els§ hosszirinyra és a masodik
keresztiranyra lényegében merSlegesen helyezked-
nek el;

d) a masodik asvanygyapot anyagot az emlitett elsd
hossziranyban mozgatjuk; és

€) a misodik dsvanygyapot anyagot egy hékezel ke-
mencébe vezetjiik be, €s az elsd kikeményithetd ko-
téanyagot kikeményitve kétést hozunk létre a maso-
dik asvanygyapot anyag asvanyi szalai kozott, és
ezzel kialakitjuk az asvanygyapot szigetel6anyagot.

A fentiekben mar emlitett, W092/10602 szimon
publikdlt PCT/DK91/00383 szami nemzetkozi szaba-
dalmi bejelentésnek megfelelGen az elsé és a masodik
nemsz6tt dsvanygyapot anyagot elényosen tdméritjitk és
Osszenyomjuk annak érdekében, hogy tdmdrebb és ho-
mogénebb 4svanygyapotot kapjunk. A tomérités és
Osszenyomds az anyag magassaganak irdnyaban, hossz-
irinyban és keresztiranyban végezhetd, illetve ezek az
iranyok kombinalhatok. Ennek megfelelden a taldlmany
szerinti eljards elénydsen egy tovabbi 1épést is tartalmaz,
meégpedig az a) Iépés szerint, elénydsen a kiindulasi nem-
sz6tt asvanygyapotbol elGallitott elsd nemsz6tt asvany-
gyapot magassagi irdnyban t6rténé Gsszenyomasat.

Elényds tovabba, ha a talalmany szerinti eljaris az a)
1épésben eldallitott elsé nemsz6tt asvanygyapot anyag
hossziranyl 6sszenyomasat és ezen kiviil vagy e helyett
a ¢) lépésben elballitott masodik nemsz6tt dsvanygya-
pot anyag hossziranyu Gsszenyomadsét is tartalmazza.
A hosszirdnyl 6sszenyomas kovetkeztében az dsvany-
gyapot anyag homogénebb lesz, aminek kovetkeztében
javulnak a mechanikai tulajdonsagai, és a legtobb eset-
ben a hdszigeteld képessége is jobb lesz, mint a hossz-
iranyban 8ssze nem nyomott dsvanygyapotnak.

A talalmany el6nyds kiviteli alakjainak késdbbi
részletes leirasabol nyilvanvalé lesz, hogy a taldlmany
szerint eldallitott dsvanygyapot szigeteldlemezek me-
chanikai tulajdonsagai meglepé mértékben javulnak, ha
a ¢) lépés szerint elGallitott masodik nemsz6tt asvany-
gyapot anyagot keresztirinyban 6sszenyomjuk, amivel
homogenizédljuk a masodik nemsz6tt dsvanygyapot
anyag szerkezetét. A masodik nemszétt asvanygyapot
anyag keresztiranyu 6sszenyomdsa lényegesen javitja a
miésodik nemszStt asvanygyapot anyagbol eldéllitott
asvanygyapot szigetelSlemezek mechanikai tulajdonsa-
gait, amely javulds annak tulajdonithat6, hogy a maso-
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dik nemsz6tt dsvanygyapot anyagban az asvanyi szalak

a keresztirdny 8sszenyomas folyamdn 1j helyzetbe ke-

riilnek, és ezaltal egyenletesen helyezkednek el az as-

vanygyapotban a h6kezelés elétt.

A taldlmany szerinti eljaras egy elényos valtozata-
nal a c) lépés szerinti redézés eldnydsen egy olyan
Iépést is tartalmaz, amelynek sordn hulldmositjuk az
anyagot az elsé hossziranyra merélegesen és a masodik
keresztirdnyra parhuzamosan. Mivel a talalmany sze-
rint a kis feliileti stirliségt, lazan toméritett dsvanygya-
pot anyagot red6zziik, a masodik dsvanygyapot anyag
szilai lényegében merdlegesek lesznek az elsG hossz-
irdnyra és a masodik keresztirdnyra. Ezenkiviil az elsé
asvanygyapot anyagbdl red6zéssel kialakitott masodik
asvanygyapot anyag lazasaga és kis feliileti siirisége
azt eredményezi, hogy a masodik 4svanygyapot anyag
lényegében olyan szegmensekbdl all, amelyek egymas-
sal parhuzamosak, és merdlegesek az els§ hossziranyra
és a masodik keresztirdnyra, tovabba az elsG 4svany-
gyapot anyag red8zése, illetve hajtogatasa kovetkezté-
ben a masodik 4svanygyapot anyag két szomszédos
szegmense kozott nincsenek olyan szamottevé nagysa-
g0 Osszekoté szegmensek, amelyek parhuzamosak len-
nének az elsé hosszirdnnyal és a masodik kereszt-
irannyal, tehat gyakorlatilag olyan asvényi szalak sin-
csenek, amelyek lényegében a masodik dsvanygyapot
anyag f8 irAnyaban helyezkednének el.

A taldlmany szerinti eljaras egy masik valtozata az
€) lépés helyett a kovetkezd 1épéseket tartalmazza:

f) egy harmadik nemszGtt dsvanygyapot anyagot 4lli-
tunk el8, amely a sajat sikjaval parhuzamos harma-
dik irdnyt hatiroz meg, a harmadik 4dsvanygyapot
anyag foként a harmadik iranyban elhelyezett 4sva-
nyi szalakat és egy masodik kikeményitheté kots-
anyagot tartalmaz, tovabba a harmadik 4svanygya-
pot anyag a masodik 4svanygyapot anyagnal na-
gyobb mértékben van toméritve;

g) aharmadik asvanygyapot anyagot rafektetjiik a ma-
sodik 4svanygyapot anyagra, és ezzel egy negyedik
Osszetett asvanygyapot anyagot allitunk els; és

h) a negyedik Gsszetett 4svanygyapot anyagot bevezet-
juk egy hékezelé kemencébe, és az elsé és masodik
kikeményithet6 kétGanyagot kikeményitve kitést ho-
zunk létre a negyedik Osszetett dsvanygyapot anyag
asvanyi szalai kozott, és ezzel kialakitjuk az asvany-
gyapot szigeteldanyagot.

A g) lépésben a masodik asvanygyapot anyaggal
egyesitett harmadik nemsz6tt 4svanygyapot anyag egy
kiilon asvanygyapot anyag lehet. Igy tehat az elsé és a
harmadik 4svanygyapot anyag kiilon gyartésorokon 4l-
lithato el6, majd a g) 1épésben egyesithetd.

A taldlmany szerinti eljards egy tovabbi valtozata-
nal a harmadik nemszétt asvanygyapot anyagot vgy
allitjuk el6, hogy az elsé dsvanygyapot anyag feliileté-
6l levalasztunk egy réteget, és ezt a réteget Ossze-
nyomva allitjuk el6 a harmadik 4svanygyapot anyagot.

A harmadik svanygyapot anyag ugy is elallithato,
hogy a feliileti réteg tomoritésénél tigy hajtogatjuk ezt a
réteget, hogy egy olyan harmadik dsvanygyapot anya-
got kapunk, amelyben az asvényi szalak lényegében a
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harmadik asvanygyapot anyag hosszirdnyara kereszt-

ben helyezkednek el.

A talalmany szerinti eljaras egy tovabbi elényos val-
tozata egy olyan lépést is tartalmaz, amelyben az f) 1é-
péshez hasonloéan egy olyan 6todik nemsz6tt dsvanygya-
pot anyagot allitunk eld, amely a harmadik asvanygya-
pot anyaghoz hasonlo, tovabba a g) lépésben végzett
egyesitéshez hasonléan az 6todik dsvanygyapot anyagot
a masodik 4svanygyapot anyagra fektetjiik, aminek
eredményeképpen a mésodik dsvanygyapot anyag a har-
madik és az 6todik dsvanygyapot anyag kozé rétegezve
helyezkedik el a negyedik asvanygyapot anyagban. Egy
otodik nemsz6tt asvanygyapot elballitasaval egy integ-
ralt, osszetett szdlszerkezetii negyedik dsvanygyapot
anyagot kapunk, amely szerkezetben a masodik asvany-
gyapot anyagbol allé6 kozponti test a harmadik és az
otodik asvanygyapot anyag altal alkotott, atellenes, t6-
moritett feliileti rétegek kozott helyezkedik el.

Az elsd asvanygyapot anyag hajtogatasat elénydsen
ugy hajtjuk végre, hogy folyamatos hullamokat alaki-
tunk ki az elsd dsvanygyapot anyag els6 hossziranya-
ban annak érdekében, hogy egy pontosan strukturalt,
hajtogatott 4svanygyapot anyagot allitsunk el8, amely-
rél a feliileti réteg(ek) konnyen levalaszthatok.

Abban az esetben, amikor a harmadik asvanygyapot
anyagot a masodik 4svanygyapot anyagrol levalasztott
feliileti rétegekként allitjuk elS, a harmadik asvanygya-
pot anyag asvanyi szélai, mint mar emlitettiik, lényegé-
ben az elsé hosszirdanyban helyezkednek el. Ebb6l ko-
vetkezik, hogy a harmadik irAny egybeeshet az els6
hosszirannyal.

Abban az esetben, amikor a harmadik nemsz6tt as-
vanygyapot anyagot egy kiilon gyartésoron allitjuk eld,
a harmadik irdny tetsz6leges lehet, példaul egybeeshet
az elsé hosszirannyal, és kovetkezésképpen merdleges
lehet a masodik keresztiranyra, vagy egy masik esetben
azonos lehet a masodik keresztirannyal, és kovetkezés-
képpen merdleges az els6 hossziranyra.

A taldlmany szerinti eljards egy tovabbi elényds
valtozata a c) 1épés eldtt még a kovetkezd 1épéseket
tartalmazza:

1) egy hatodik nemsz6tt asvanygyapot anyagot alli-
tunk el8, amely a sajat sikjaval parhuzamos negye-
dik hossziranyt hataroz meg, a hatodik asvanygya-
pot anyag asvanyi szalakat és egy harmadik kike-
ményitheté kotéanyagot tartalmaz, tovabba a hato-
dik asvanyi anyag tomérebb, mint az elsé asvanyi
anyag; és

J) ahatodik 4svanyi anyagot a c) 1épés el6tt rafektetjiik
az a) lépésben eldallitott elsé dsvanygyapot anyagra,
és egy hetedik Osszetett 4svanygyapot anyagot alaki-
tunk ki, amelyet a c) 1épésben hajtogatunk, és ezzel
létrehozzuk a mésodik nemsz6tt asvanygyapot anya-
got; és az

e) lépés szintén tartalmazza a harmadik kikeményit-
hetd kotdanyag hdkezelését.

A taldlmény szerinti eljaras fenti valtozatanak meg-
feleléen egy integralt, dsszetett terméket allitunk eld,
mivel a hatodik 4svanygyapot anyagot egyesitjiik az
elsé 4svanygyapot anyaggal, még miel6tt a hetedik
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Osszetett asvanygyapot anyaggal végrehajtanank a d)
lépést, és igy éllitjuk el a masodik nemszGtt 4svany-
gyapot anyagot.

A hatodik nemsz6tt 4svanygyapot anyag, amelyet a
J) 1épésben az elsé asvanygyapot anyaggal egyesitiink,
egy kiilon asvanygyapot anyag lehet. Igy az elsG és a
hatodik 4svanygyapot anyag kiilén gyartosorokon 4llit-
haté el6, és a j) 1épésben egyesithetd.

A talalmany szerinti eljards egy tovabbi célszerd
valtozatanal a hatodik nemsz6tt dsvanygyapot anyagot
ugy allitjuk eld, hogy az elsd asvanygyapot anyagrol
egy kiilon réteget valasztunk le, és ezt a réteget tdmorit-
Jjik a hatodik asvanygyapot anyag elballitasadhoz.

A hatodik nemszétt asvanygyapot anyag elSallitha-
to egy kiilon réteg levélasztasaval az elsd asvanygyapot
anyagrol, és el6allithato egy feliileti rétegként vagy egy
oldals6 rétegként. Ezenkiviil a feliileti réteg — feltéte-
lezve, hogy az a kiilon réteg, amelybdl a hatodik 4s-
véanygyapot anyagot eldallitjuk, az els6 dsvanygyapot
anyag egy feliileti rétege — el6allithato arrdl az dsvany-
gyapot anyagrol levalasztott felsé vagy also feliileti ré-
tegként is, amelyrdl a kiilon réteget levalasztottuk.

Annak a kiilén rétegnek a tomoritése, amelybdl a
hatodik asvanygyapot anyagot el8allitjuk, a talalmany
szerinti eljards egy masik elényds valtozatinal maga-
ban foglalja a kiilon réteg hajtogatasat.

A taldlmany szerinti eljaras el6nydsen és célszerlien
az els6 asvanygyapot anyag egyik vagy mindkét oldal-
feliiletének és/vagy a masodik nemsz6tt 4svanygyapot
anyag egyik vagy mindkét oldalfeliiletének és/vagy a
negyedik dsvanygyapot anyag egyik vagy mindkét ol-
dalfeliiletének befedését is tartalmazhatja. Ezenkiviil a
hatodik nemsz6tt asvanygyapot anyag befedése a j) 1é-
pés elott alkalmazhat6, amelyben a hatodik 4svanygya-
pot anyagot az elsé dsvanygyapot anyaggal egyesitjiik,
és czzel egy olyan Osszetett hetedik 4svanygyapot
anyag allithat6 el6, amelynek a felsd vagy az also feli-
lete be van boritva, vagy egy kozbensd réteg van elhe-
lyezve a hetedik Osszetett dsvanygyapot anyagban a
hatodik és az els6 asvanygyapot anyag kozott. A feds-
réteget, amely a hetedik sszetett asvanygyapot anyag
integralt részét képezi, szintén hajtogatjuk a c) 1épés-
ben, és igy kozbensd fedbrétegek keletkeznek a maso-
dik nemsz6tt 4svanygyapot anyag szerkezetében. A fe-
déréteg egy miianyag folia lehet, példaul egy folytonos
folia, egy sz6tt vagy nemsz6tt halo, vagy egy nem mi-
anyagbol késziilt folia, példaul papir vagy szovet, vagy
fémhuzalokbol késziilt hald. A talalméany szerinti elja-
rassal eléallitott dsvanygyapot szigetelGanyag, mint
mar emlitettiik, az atellenes oldalain két dsvanygyapot
anyagot, és ezek kozott az dsszetett dsvanygyapot szi-
getel6anyagbol allé kdzponti testet tartalmaz. Ha az
asvanygyapot szigeteléanyag hirom rétegbdl all, az
egyik vagy mindkét oldalfeliilet hasonldé vagy azonos
feddréteggel lathat6 el.

Az elsd, és amennyiben alkalmazzuk, a masodik és
harmadik kikeményithetd kétGanyag kikeményitése az
e) 1épésben a kotbanyag vagy kotGanyagok természeté-
tdl fiiggben szdmos kiilonb6zé modon hajthatd végre,
példaul egyszerien ugy, hogy a kikeményitheté kotd-
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anyagot a kikeményitésre alkalmas gazban vagy at-
moszféraban, példaul levegSben helyezziik el, vagy su-
garzasnak, példaul UV-sugarzasnak vagy IR-sugarzas-
nak tessziik ki. Feltételezve, hogy a kotSanyag vagy
kotbanyagok hével keményithetSk ki, ilyenek az
asvanyiszal-iparban altalanosan hasznalt, gyantaalapt
kotéanyagok, a kotdanyag vagy kotéanyagok kikemé-
nyitése sordn az asvanygyapot anyagot hékezelé ke-
mencébe helyezziik. Ebben az esetben tehat a kikemé-
nyitést hkezel6 kemence segitségével végezziik. A ki-
keményitéshez hasznalhaté eszkozok kozé tartoznak
még az IR-sugarzok, mikrohullamu sugarzok stb.

A kikeményités utan az asvanygyapot szigetel§-
anyagbol, elénydsen a kikeményitett, nemsz6tt harma-
dik vagy 8todik Gsszetett dsvanygyapot anyag felszaba-
saval egy kiilon 1épésben lemezeket allitunk eld.

A talalmany szerinti eljaras egy olyan tovébbi lépést
is tartalmazhat, amelynek soran a negyedik Gsszetett
asvanygyapot anyagot dsszenyomjuk még a negyedik
Osszetett dsvanygyapot anyag kétdanyaganak kikemé-
nyitése el6tt. A negyedik Osszetett 4svanygyapot anyag
Osszenyomasa t0rténhet az anyag magassagi irdnyaban,
hosszirdnydban és/vagy keresztiranyaban. A negyedik
Osszetett dsvanygyapot anyag Gsszenyomdsa javitja a
végtermék homogenitasat, mivel a negyedik Osszetett
asvanygyapot anyag Osszenyomasa homogenizalo ha-
tast fejt ki a negyedik Gsszetett asvanygyapot anyag
kdzponti testére, amely kozponti testet a masodik nem-
sz8tt asvdnygyapot anyag kdzponti teste képezi.

Az dsvanygyapot szigetelGanyag eléallitasara szol-
galo, a mar emlitett, illetve tovabbi célokat, elényoket
¢s jellemz&ket megvaldsito, talalmény szerinti gyartasi
elrendezés tartalmaz:

a) egy elsé eszkozt egy elsé nemszGtt asvanygyapot
anyag el6allitisara, amely 4svanygyapot anyag a sa-
jat sikjaval parhuzamos els§ hossziranyt és a sajat
sikjaval parhuzamos masodik keresztiranyt hatiroz
meg, az elsd asvanygyapot anyag f6ként az emlitett
elsd, hosszirdnyban elhelyezett asvanyi szalakat és
¢lsé kikeményithet§ kétSanyagot tartalmaz, tovab-
bé az els6 asvanygyapot anyag egy lazin tomoritett,
kis — 50-1500 g/m2, példaul 100-1200 g/m2, cél-
szertien 200—600 g/m? vagy 600—1200 g/m? — fe-
liileti stirliségli asvanygyapot;

b) egy masodik eszkozt az elsé dsvanygyapot anyag
mozgatasira az emlitett elsd hossziranyban;

¢) egy harmadik eszkozt az elsé dsvanygyapot anyag-
nak az elsé hosszirAnyra keresztben, a masodik ke-
resztirdnnyal parhuzamosan torténé hajtogatésara,
¢és ezaltal egy masodik nemsz8tt asvanygyapot
anyag elGéllitasara, amely mdsodik asvanygyapot
anyag egy kodzponti testet képez, amelyben az asva-
nyi szdlak az els6 hosszirdnyra és a masodik ke-
resztirinyra lényegében merGlegesen helyezked-
nek el;

d) egy negyedik eszkézt a masodik asvinygyapot
anyag mozgatdsira az emlitett els8 hossziranyban;
és

e) egy 0todik eszkozt a masodik 4svanygyapot anyag
bevezetésére egy hbkezel3 kemencébe az elsS kike-
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ményithetd kotdanyag kikeményitésére és a maso-

dik dsvanygyapot anyag asvanyi szlai kézotti kotés

Iétrehozdséra, és ezaltal az svanygyapot szigetel3-

anyag kialakitasara.

A taldlmény szerinti gyartasi elrendezés el6nydsen
a talalmany szerinti eljaras fent emlitett jellemzdinek
barmelyikét tartalmazhatja.

Az emlitett, valamint tovabbi célokat, elénydket és
Jellemz8ket megvalésito, taldlmany szerinti 4svanygya-
pot szigetel6lemez, amely egy hosszanti iranyt hataroz
meg, tartalmaz:

egy asvanyi szalakbol 4116 kézponti testet,

egy asvanyi szalakbol all6 feliileti réteget,

a kdzponti test és a feliileti réteg egymasra van fektetve,
a kozponti test dsvanyi szalai ugy vannak elrendezve,
hogy lényegében merSlegesek a hossziranyra és mer6-
legesek a feliileti rétegre;

a feliileti réteg asvanyi szalai ugy vannak elrendezve,
hogy lényegében parhuzamosak a hosszirannyal;

a feliileti réteg tomorebb, mint a kozponti test, és

a kdzponti test szalai és a feliileti réteg asvanyi szalai
kizarolag kikeményithetd kétSanyagok segitségével
vannak egy integralt szerkezetté egyesitve, a kikemé-
nyités egyetlen folyamatban torténik, és a kikeményit-
hetd kdtéanyagok mar kezdetben jelen vannak azokban
a nemszGtt dsvanygyapot anyagokban, amelyekbGl a
kozponti test s a feliileti réteg késziil.

A talalmany szerinti 4svanygyapot szigetelflemez a
két atellenes feliiletén elénydsen hasonlé szerkezetii fe-
lileti rétegekkel rendelkezik, amelyek kozrefogjak a
kozponti testet az asvanygyapot szigetel6lemez integ-
ralt szerkezetében.

A talalmany szerinti 4svanygyapot szigetelélemez
egy kiiléndsen elényos kiviteli alakjanal a kézponti test
olyan lamellékat tartalmaz, amelyek lényegében merd-
legesek a hossziranyra, és amelyeket olyan 4svanyiszal-
rétegek kotnek Sssze, amelyek dsvanyi szalai toméreb-
bek, mint a lamellaké. A tomérebb dsvanyiszal-rétegek
olyan dsvanyi szilakat tartalmazhatnak, amelyek iranya
tetsz6leges, fliggetleniil a lamelldk asvanyi szalainak
elrendezésétdl vagy iranyatol.

A talalmany targyat a tovabbiakban kiviteli példak
¢s rajzok alapjan részletesebben ismertetjiik. A rajzo-
kon az
l.abra  a talalmany szerinti 4svanygyapot szigeteld-
anyag elBallitasara szolgalo gyartasi elrende-
z¢és vazlatos rajza, a
egy asvanygyapot szigeteléanyag olvadékbol
torténd szalképzéssel folytatott gyartasanak
els6 1épését szemléltetd, vazlatos perspektivi-
kus rajz, a
egy asvanygyapot szigetelSanyag magassagi
és hosszanti iranyban torténd dsszenyomasat
tartalmazé gyartasi 1épést szemléltetd vazla-
tos perspektivikus rajz, a
a 3a. 4bra szerinti lépésben elBallitott, ma-
gassagi és hosszanti iranyban sszenyomott
asvanygyapot szigetelGanyag keresztiranyt
Osszenyomdsdt tartalmazo gyartdsi lépést
szemléltet, vazlatos perspektivikus rajz, a

2. 4dbra

3a. abra

3b. 4bra
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3c. abra egy dsvanygyapot szigetelSanyag egyidejii ke-

resztirdnyu, magassagi ¢s hossziranyl &ssze-

nyomdsat tartalmazé gyartasi lépést szemlél-

tetd, vazlatos perspektivikus rajz, a

egy asvanygyapot szigetel6anyag kikeményi-

tését és a kikeményitett asvanygyapot szige-

teléanyag lemezekké torténd darabolasit tar-

talmazé gyartési 1épéseket szemléltets, vazla-

tos perspektivikus rajz, az

az 1. abra szerinti gyartasi elrendezés segitsé-

gével eléallitott dsvanygyapot szigetelélemez

elsé kiviteli alakjanak vazlatos perspektivi-

kus rajza, az

az 1. dbra szerinti gyartasi elrendezés segitsé-

gével eléallitott dsvanygyapot szigeteldlemez

masodik kiviteli alakjanak vazlatos perspekti-

vikus rajza, a

két kiilonboz6 tomorségi rétegbdl 4116, kombi-

nalt asvanygyapot anyag el8allitasanak kezdeti

lépése vazlatosan, amely anyag tovabbi feldol-

gozasa az 1. abra szerinti gyartasi elrendezés-

ben térténik, a

egy olyan tovabbi elrendezés vazlata, amellyel

az asvanygyapot szigeteléanyag a hosszira-

nyara keresztben hajtogathat, a

a 7. abra szerint el6allitott, hajtogatott 4svany-

gyapot szigetelGanyag feliileti rétegeinek leva-

lasztdsa, a felilleti réteg tdmdritése és a tdmori-

tett feliileti rétegek egyesitése a 7. abra szerint

eldallitott asvanygyapot szigeteléanyag koz-

ponti magjanak megmaradt részével, a

a 7. ébra szerinti médon elGallitott, hajtoga-

tott 4svanygyapot szigetelGanyag perspektivi-

kus rajza, a

a 7. és 8. abra szerinti technikaval a 9. 4bran

lathatd, hajtogatott dsvanygyapot szigetels-

anyagbdl eléallitott asvanygyapot szigetels-

lemez perspektivikus rajza, a

a talalmany szerint el6allitott 4svanygyapot

lemez egy tovabbi kiviteli alakjanak perspek-

tivikus rajza, a

12.€s 13. dbra a talalmany szerint elallitott asvany-
gyapot szigetelanyagbol altalanos épiilet-
szigeteld lemezeket gyartd, on-line gyartasi
elrendezés paramétereit tartalmazo diagra-
mok, a

14. és 15. dbra a 12. és 13. dbrdhoz hasonlé diagramok,
amelyek a taldlméany szerinti dsvanygyapot
szigetelGanyagbol hészigeteld tetdlemezeket
el6allité on-line gyartasi elrendezés paramé-
tereit tartalmazzak, a

16. és 17. dbraa 3b. dbra szerinti keresztirinyt komp-
resszi6 alkalmazasaval a taldlmany szerinti 4s-
vanygyapot szigetel6anyagbdl altalanos épitési
szigetel6lemezeket elGallitd on-line gyartasi
elrendezés paramétereit tartalmazoé diagramok,
ésa

18.és 19. dbraa 3b. dbra szerinti keresztiranyt komp-
resszi6 alkalmazasival a taldlmény szerinti
asvanygyapot szigetelanyagbol hészigeteld

4, abra

Sa. abra

5b. abra

6. abra

7. abra

8. abra

9. dbra

10. abra

11. dbra
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tetSlemezeket eldallit on-line gyartasi elren-
dezés paramétereit tartalmazo diagramok.

A 2. &bran egy asvanygyapot szigetel6anyag el6alli-
tasanak els 1épése lathato. Az elsé 1épés magaban fog-
lalja az asvanyi szalak kialakitasat egy olyan olvadék-
bol, amelyet egy 30 kemencében allitunk el8, és ame-
lyet a 30 kemence 32 kifoly6jabol négy gyorsan forgd
34 tarcsara vezetiink a 36 olvadékaram formajaban. Az
asvéanyi szalak kialakitdsahoz a 36 olvadékaramot radi-
alis irdnyban vezetjiik a 34 tarcsékra, egy hiitést biztosi-
t6 gazaramot pedig egyidejiileg szintén a gyorsan forgd
34 tarcsakra iranyitunk azok axialis irdnyaban, és igy a
keletkez6 38 asvanyiszal-permetet fujjuk le a gyorsan
forgod 34 tarcsakrol. A 38 asvanyiszal-permetet egy fo-
lyamatosan miikddtetett elsé 42 szallitoszalagon gytjt-
Jiik, és egy els6dleges 50 asvanygyapot szigetelGanya-
got allitunk elS. Az 50 dsvanygyapot szigetel3anyag-
hoz egy hére keményedS kétSanyagot is hozzaadunk,
mégpedig vagy kozvetleniil az elsddleges 50 &svany-
gyapot szigetel6anyaghoz, vagy abban a szakaszban,
amikor az dsvanyi szalak elhagyjik a 34 tarcsakat, azaz
az asvanyi szalak kialakitdsakor. Amint a 2. abran
lathat6, az els6 42 szallitoszalag két szakaszbol 4ll.
A szallitészalag elsé szakasza lejtds helyzet a vizszin-
tes irdnyhoz és a lényegében vizszintes masodik sza-
kaszhoz képest. Az els§ szakasz egy gylijtészakaszt,
mig a mésodik szakasz egy szallitoszakaszt alkot.

A 3a. dbrén egy bemend 50 asvanygyapot szigetel3-
anyag tomdritésére €s homogenizalasara szolgald allo-
mas lathat6, amely tomoriti és homogenizélja a bemend
50 asvanygyapot szigetelGanyagot, és egy olyan kime-
nd 50’ asvanygyapot szigeteléanyagot allit el5, amely
tomorebb és homogénebb, mint a bemend 50 4svany-
gyapot szigetel6anyag. A bemend 50 asvanygyapot szi-
getel6anyagot a 2. abra szerinti 4lloméson eldallitott el-
sddleges 50 svanygyapot szigetelGanyag képezheti.

A tdmoritéallomas két szakaszbél 4ll. Az elsé sza-
kaszon két 52°° és 547 szallitoszalag helyezkedik el,
mégpedig az 50 dsvanygyapot szigetelSanyag felsG ol-
dalfeliiletén, illetve alsé oldalfeliiletén. Az elsé szaka-
szon a bemend 50 dsvanygyapot szigetelGanyag nagy
nyomdsnak van kitéve, aminek kdvetkeztében az as-
vanygyapot tdmoérodik és csokken a vastagsaga. Ennek
megfeleléen az 52° és 52’7, illetve az 54’ és 54°”
gorgokon korbevezetett 52°° és 54 szillitoszalagok
gy vannak elhelyezve, hogy a 3a. abran bal oldalon
levé bemendvégiik feldl, ahol az 50 4svanygyapot szi-
geteldanyagot bevezetjiik az elsé szakaszba, a kimend-
végiik felé Osszetartanak, ahonnan a magasséagi irany-
ban dsszenyomott dsvinygyapot a tdmorit3allomas ma-
sodik szakaszaba kertil.

A témdoritéallomas masodik szakasza hirom gorgs-
part tartalmaz, amelyek az 56° és 58°, az 56°° és 58,
valamint az 56’°" és 58" gérg6kbél allnak. Az 56,
567 és 5677 gorgSk az asvanygyapot felsé oldalfeliile-
ténél vannak elhelyezve, mig az 58’, 58 és 58°** gor-
g6k az asvanygyapot alsé oldalfeliileténél. A tomorits-
dllomas masodik szakasza hossziranyi kompressziot
gyakorol az 4svanygyapotra, aminek kdvetkeztében az
asvanygyapot homogenizalodik, mivel az 4svanygya-
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potban az 4svanyi szalak Gjrarendezédnek és a kiindu-
lasi szerkezetnél homogénebb szerkezetet alkotnak.
A miésodik szakasz harom gorgéparjat alkoté 56° és
58’, 567" és 58, valamint 56°*" és 58 gérgdket egy-
forma sebességgel forgatjuk, amely sebesség azonban
kisebb, mint az 52°* és 54" szallitészalagok sebessége
az elsé szakaszon, aminek kovetkeztében az asvany-
gyapot hosszirdnyban 6sszenyomodik. A magassagi
iranyban és hossziranyban Gsszenyomott 4svanygyapot
az 50’ asvanygyapot szigetelGanyag formajéban hagyja
el a 3a. 4bra szerinti tdmoérit6allomast.

Felhivjuk a figyelmet arra, hogy a 3a. abra szerinti
tomorit6allomas, amely kombinaltan alkalmazza a ma-
gassagi iranya és a hossziranytl dsszenyomast, gy is
megvaldsithatd, hogy a két szakasz kézil az egyiket
elhagyjuk, azaz a magassagi osszenyomaést végz elsd
szakaszt vagy a hossziranyd 6sszenyomast végzé maso-
dik szakaszt. A 3a. 4bran lithatd toSmoritGallomas két
szakasza koziil az egyik elhagyésaval egy olyan tomo-
ritGszakaszt kapunk, amely egyetlen toméritési vagy
Gsszenyomasi miveletet hajt végre, azaz egy magassagi
irdnyl Osszenyomast vagy egy hossziranyt &sszenyo-
mast végz0 allomas keletkezik. Bar a magassagi iranyn
Osszenyomadst a példdban szallitdszalagokkal, a hossz-
iranyd 6sszenyomast pedig gorgdkkel valdsitottuk meg,
mindkét szakasz kialakithato szallitoszalagok vagy gor-
g0k felhasznalasaval. Tehat a magassagi 6sszenyomast
végzd szakasz gorgbket, a hossziranyu &sszenyomast
végzl szakasz pedig szallitdszalagokat tartalmazhat.

A 3b. abran egy keresztirany Gsszenyomédst végzd
80 allomas lathato. A 80 dllomason egy bemen6 70° 4s-
vanygyapot szigetel6anyagot, amelyet a kés8bbiekben az
1. abra kapcsan leirt technikaval allitunk el6, érintkezés-
be hozunk két 85 és 86 szallitdszalaggal, amelyek tigy
vannak elhelyezve, hogy az asvanygyapot szigetel6anya-
got keresztirdnyban 6sszenyomjak. Ezenkiviil az asvany-
gyapot szigetelGanyagot érintkezésbe hozzuk négy darab
feliiletalakitd 89a, 89b, 89c és 89d gérgdvel, amelyek a
rajzon nem abrazolt, a 89a, 89b, 89¢c és 89d gorglkkel
szemben elhelyezett hasonld gorgdkkel egyiitt kdzremi-
kodnek a 70° asvanygyapot szigetelGanyag keresztiranyt
Osszenyoméasaban. A 85 és 86 szallitoszalag a 81, 83, il-
letve 82, 84 gorg6kon van elhelyezve.

A keresztirdnyli dsszenyomadst végzé 80 dllomasrél
a keresztiranyban sszenyomott és tomoritett 70’ 4s-
vanygyapot szigetelGanyag 1ép ki. Mikdzben a 70” 4s-
vanygyapot szigeteléanyag athalad a keresztiranyh
Osszenyomast végzé 80 alloméson, és a keresztiriny-
ban Gsszenyomott 70°* dsvanygyapot szigeteldanyagga
alakul 4t, a bemeneti 87 gorg6re és a kimeneti 88 gor-
gore tamaszkodik.

Ha a 3b. 4bran lathaté 80 allomason keresztirinyban
Osszenyomott 70” 4svanygyapot szigetelGanyag egy fel-
s6 réteggel, példaul egy sz6tt halobol 4ll6 46° fdlidval
van ellatva, amit az 1. dbraval kapcsolatban még részle-
tesebben leirunk, a folia szerkezetének olyannak kell
lenni, amely alkalmas az 4svanygyapottal egyiitt torténd
keresztiranyti 6sszenyomasra. A 70’ 4svénygyapot szi-
getelGanyag felsd oldalfeliiletén elhelyezett folidnak te-
hat dsszenmyomhatonak kell lennie, és alkalmazkodnia
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kell a keresztiranyu 6sszenyomast végz3 80 allomasrol
kilép8 70°* asvanygyapot szigeteldanyag csokkent szé-
lességéhez.

A 3c. abrén egy alternativ megoldas lathaté az 50°’
asvanygyapot szigetelGanyag dsszenyomdasara. A 3c. 4b-
ra szerinti megoldasnal egy 60"’ 4llomdst alkalmazunk,
amely kombinaltan hajtja végre a magassagi irdnyu, a
hosszirdnyu és a keresztiriny dsszenyomast, A 60’
alloméson sszesen hat gorgdpar van elhelyezve, ame-
lyek kdzill harom part a 3a. dbraval kapcsolatban mar
leirt 56°, 58’; 567, 58”; és 56’7, 58> gorgdk alkotnak,
tovabba ez az allomas lényegében azt a funkcidt latja el,
mint 2 3a. és 3b. bra szerinti allomasok egyiittesen.

A 3c. abran lathat6 60°” allomas még tovabbi ha-
rom gbrglpart is tartalmaz, amelyek koziil az elsét a
152> ¢s 154° gorgdk, a maésodikat a 152 és 154
gorgdk, €s a harmadikat a 152°*" és 154°*" gorgék al-
kotjak. A 152°, 152" és 152" gorg6k az 50" asvany-
gyapot szigetelSanyag felsG oldalfeliiletén vannak elhe-
lyezve ugyantgy, mint az 56°, 56 és 56”>° gorgdk.
A 154, 154> és 154’ gorgdk az 50°° &svanygyapot
szigetel6anyag alsé oldalfeliiletén vannak elhelyezve,
ugyanigy, mint az 58°, 587" és 58’ gorgék. A 1527,
154’5 152, 154”; és a 152°°, 154° gorgdkbdl allo
hérom gdrg6par ugyanazt a feladatot latja el, mint a 3a.
abraval kapcsolatban leirt 527, 54”° széllitoszalagok,
azaz magassigi irdnyban Gsszenyomjak a 60’*’ éllo-
masra belépd 50 dsvanygyapot szigeteldanyagot.

A harom goérgéparnak a magassagi dsszenyomast
végzd 1527, 154°; 1527, 154, és 152, 154" gorgbi
— a fentiekben leirt 527, 54’ szallitoszalagokhoz ha-
sonléan — ugyanolyan keriileti sebességgel forognak,
mint a 60°””” dllomésnak a magassagi iranya 6sszenyo-
mast végz6 szakaszara belépd 50° 4svanygyapot szige-
teldanyag sebessége. A hosszirdnya dsszenyomast vég-
z8 szakaszon a harom gorgépar, azaz az 56°, 58°; 56,
587’5 és az 56°”°, 58°” gorgdk kisebb sebességgel fo-
rognak, ami meghatdrozza a hosszanti 8sszenyomas
mértékét.

A 3c. abran lathaté 60>’ allomasra beléps 50
asvanygyapot szigetel6anyag keresztirdnyu 6sszenyo-
masahoz négy forgattyls mechanizmust, mégpedig a
160°, 160, 160" és a 160**” forgattyis mechaniz-
must alkalmazzuk. Mivel a forgattyds mechanizmusok
egyforma felépitésiiek, a tovabbiakban csak az egyik,
meégpedig a 160’ forgattyis mechanizmust irjuk le.
A tovabbi 1607, 160”>* és 160"’ forgattylis mechaniz-
musok ugyanolyan elemeket tartalmaznak, mint a 160’
forgatty\is mechanizmus.

A 160" forgattyis mechanizmus egy 162’ motort
tartalmaz, amely egy 164°" attételt hajt meg, amely egy
kimend 166 tengellyel rendelkezik. A kimen§ 166"
tengelyre egyforma elrendezésben 6sszesen hat 168
fogaskerék van felszerelve. A 168> fogaskerekek
mindegyike egy 190°° fogaskerékhez kapcsolédik.
Mindegyik 190° fogaskerék egy forgattylis mechaniz-
mus hajtokerekét képezi, ahol a forgattyus mechaniz-
mus még egy 192 futokereket és egy 194" forgattyt-
kart tartalmaz. A 194"’ forgattyukarok tigy vannak el-
rendezve, hogy egy visszahiizott helyzetbdl egy meg-
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emelt helyzetbe keriilnek két szomszédos gorgd kozott
a 60”””” dllomasra bevezetett 50 4svanygyapot szige-
tel8anyag jobb szélén, az als6 oldalon, tovabba egyiitt-
miikddnek a 60°°”" illomésra bevezetett 50”° 4svany-
gyapot szigeteléanyag jobb szélén, a fels6 oldalon el-
helyezett 160’ forgattyus mechanizmus forgattytikar-
Jjaival.

Hasonloképpen a 160°*"¢és 160" forgattyis me-
chanizmusok forgattyikarjai a 60°*°* allomésra beveze-
tett 50°’ 4svanygyapot szigetelGanyag bal szélén, a fel-
s6, illetve az alsé oldalon helyezkednek el, és az alab-
biakban leirt mddon egyiittmiikddnek.

Amint a 3c. abran lathato, a 160°, 160”’, 160°*’ és
1607’ forgattys mechanizmusok 194°, 194", 194°**,
194°>>" forgattylikarjai kziil az els6 par a 152°, 154
és a 1527, 154" gorg6kbdl 4llo elsd és masodik gor-
g6par kozott helyezkedik el. Hasonlé médon a maso-
dik par forgattylkar a 1527°, 154> és 152°, 154°”’
gorg6kbal allé masodik és harmadik gérgbpar kozott
helyezkedik el.

Az Osszesen hat forgatty(ikarkészlet mindegyiké-
ben a forgattyiikarok egyforma szélességliek. A 1607,
160°°, 160>’ és 160>’ forgattyds mechanizmusok
mindegyikén beliil viszont az els6 forgattyiikar a leg-
szélesebb, majd ettSl kezdve a forgattyikarok egyre
keskenyebbek egészen az 56°”°, 58°° gorgdket tartal-
mazo, hatodik gorgépar utan elhelyezkedd hatodik for-
gattylkarig,

A 160°, 160°°, 160°*” és 160°""" forgattyiis mecha-
nizmusok motorjai egy adott forgattyukarkészlet for-
gattylkarjait szinkronban forgatjak a széban forgéd
forgattytikarkészlet méasik harom forgattytikarjaval.
Mind a hat forgattyikarkészlet forgattytukarjai szink-
ronban miikddnek, valamint szinkronban vannak a
60" allomasra belépS 50" asvanygyapot szigeteld-
anyag sebességével. A legszélesebb, tehat az elsd
forgattyukarkészlet kezdi meg az 50 4svanygyapot
szigetelSanyag keresztirdny 6sszenyomasat, amikor a
160”’, illetve 160°’* forgattyus mechanizmusok 194’
€s 1947 forgattyukarjai az 50°” 4svanygyapot szigete-
I18anyag als6 oldalfeliilete alatti helyzetiikb8l felemel-
kednek, és érintkezésbe keriilnek az 50°” 4svanygyapot
szigetel6anyag alsé oldalfeliiletével, és amikor a 160°,
illetve 160’ forgattys mechanizmusok 194’ és 194’
forgattyukarjai egyidejlileg lesiillyednek az 50°° as-
vanygyapot szigetelGanyag fels6 oldalfeliilete feletti
helyzetiikbdl, és érintkezésbe keriilnek az 50 svany-
gyapot szigetelanyag fels§ oldalfeliiletével.

A kimené- 166°, 166, 166" és 166" tengelyek
tovabbi forgasa az elsé forgattyukarkészlet forgattytkar-
jait az 50’ asvanygyapot szigetelSanyag kozepe felé
mozgatja, aminek kovetkeztében az 50>’ 4svanygyapot
szigetel6anyag kozéps6 része keresztiranyban sszenyo-
modik. Amikor az elsd forgattyikarkészlet forgattytikar-
jai elérik a k6zponti helyzetet, a 160’ és 160>’ for-
gattylis mechanizmusok forgattytkarjai felemelkednek,
mig a 160" és 160°"" forgattyis mechanizmusok for-
gattylikarjai lesiillyednek, és kovetkezésképpen megsza-
kad a kapcsolatuk az 50°” 4svanygyapot szigetelGanyag
felsd, illetve also oldalfeliiletével.
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Amint az 50’ 4dsvéanygyapot szigetelGanyag tovabb
halad a 60> 4llomason keresztiil, a kovetkez3, azaz a
masodik forgattyiikarkészlet tovabbi keresztiranyu ossze-
nyomast végez az 50" asvanygyapot szigetelanyagnak
az emlitett kdzépsé rész atellenes oldalain levé teriilete-
ken, majd a harmadik, a negyedik, az 6todik és a hatodik
forgattyukarkészlet tovabb folytatja az 4svanygyapot szi-
geteléanyag keresztirAnyi Gsszenyomasat, és igy egy ke-
resztirdnyban mindeniitt 8sszenyomott, homogén 4s-
vanygyapot szigetel6anyagot kapunk.

Az egyes forgattytkarkészletekben a forgattyiikarok
szélességét, a 164", 164”°, 164 és 164’ attételek
attételi viszonyét, a 168 és 190 fogaskerekek attételét, és
a 607" allomasra belépd 50°° asvanygyapot szigetel3-
anyag sebességét ugy valasztjuk meg, hogy 6sszhang-
ban legyenek egymdssal, valamint a magassigi irdny-
ban, hosszirdnyban és keresztirdnyban &sszenyomott
50””" asvanygyapot szigetel3anyagot elallité allomds
magassagi iranyl Osszenyomast és hossziranyu ossze-
nyomast végzd szakaszainak forgasi sebességével.

A 3c. dbra alapjan leirt forgattytikarrendszerek mi-
kddéséhez nem sziikséges az, hogy a magassagi irdnyn
Osszenyomast végz6 szakaszt, a hosszirdnyl 6sszenyo-
mast végzd szakaszt és a keresztirAnyh dsszenyomast
végz0 szakaszt a 3¢. abran lathaté médon egyetlen 4llo-
massa integraljuk. A magassigi Gsszenyomast végzs
szakasz, a hossziranyu Gszszenyomést végzs szakasz és
a keresztiranyii 6sszenyomast végz8 szakasz tehat elkii-
16nithetS. azonban a harom funkcié integraldsa csék-
kenti a gyartasi elrendezés méretét.

A 2. 4bra szerinti dllomdason el8allitott és esetleg a
3a. 4branak megfeleléen tomoritett elsddleges 50 as-
vanygyapot szigetelGanyag célszeriien az 1. 4bra sze-
rinti gyartéalloméson dolgozhatd fel. Az 50 dsvanygya-
pot szigetelGanyagot a 42 szallitoszalag segitségével
vissziik be a gyartéallomasra. A gyartéallomas beme-
neténél az elsédleges 50 dsvanygyapot szigetelGanyag
érintkezésbe keriil a 60 szétvilasztd szerszammal,
amely az elsédleges 50 dsvanygyapot szigeteldanyagot
kétfelé valasztja, mégpedig a 70 és a 78 dsvanygyapot
szigetel6anyagra. A 70 4svanygyapot szigetelSanyag
egy laza és kis feliileti slirliségli anyag, amelynek felii-
leti silirisége 600—1200 g/m2. A 70 és 78 4svanygyapot
szigetelGanyagot a 60 szétvalasztd szerszamtdl a 62’
szallitoszalag, illetve a 62°° és 62’ szallitoszalagok
tovabbitjak.

Az 1. 4bra szerinti elrendezésben a tovabbi feldol-
gozas céljdbol a 78 4svanygyapot szigeteldanyagot az
elsédleges 50 asvanygyapot szigetel6anyag alsé részé-
r8l valasztjuk le, mivel az els6dleges 4svanygyapot szi-
getelGanyag fels6 része tartalmazza a kisebb asvanyi-
szdl-komponenseket, mig a nagyobb és nehezebb
asvanyiszal-komponensek az els3dleges 50 asvénygya-
pot szigetelSanyag alsé részében gyfiltek fel a 2. dbra
szerinti 42 szallitészalagon. Az elsGdleges 50 dsvany-
gyapot szigetel6anyag fels6 rész¢bdl, azaz a 70 dsvany-
gyapot szigetel6anyagbol homogénebb szigeteltermék
allithato el6, mint az els3dleges 50 4svanygyapot szige-
telGanyag als6 rész¢ébdl, azaz a 78 dsvanygyapot szige-
teldanyagbal.
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A 70 asvanygyapot szigetelGanyagot a 62’ szallito-
szalagrol két, egymassal szemben elhelyezett 64’ és
64’ szallitoszalag kozé vezetjik, amelyek a 70 &s-
vanygyapot szigetelGanyagot egy magasabb helyzetbdl
egy alacsonyabb helyzetbe tovabbitjak, anélkiil, hogy
a laza és kis feliileti sfiriségii 70 4svanygyapot szigete-
16anyag elszakadna és leesne. A 70 asvanygyapot szi-
getel6anyagot kozrefogd 64° és 64’7 szallitészalagok
utdn a tovabbitas két 64”7 és 64’7’ széllitoszalag se-
gitségével torténik egy lényegében vizszintes helyzetii
masodik szallitészalag-sorozathoz, ahol a 70 &svany-
gyapot szigetelGanyag harom par, egymassal szemben
elhelyezett széllitoszalag kozé keriil, amelyek koziil a
66’ és 66 szallitoszalag alkotja az els part, a 68’ és
68" alkotja a masodik part, tovibba a 72’ és 72’
szallitészalagok alkotjak a harmadik part. A hiarom
széllitoszalagpar szallitdsi sebessége az elsd partol a
harmadikig csokken, aminek kovetkeztében lelassul
a 70 asvanygyapot szigetelGanyag szallitasi sebessége,
€s az 4svanygyapot szigeteldanyag a harmadik pért
alkotd 72’ és 727" szallitoszalagok kozott gytlik fel,
aminek eredményeként a 70 4dsvanygyapot szigeteld-
anyag a hossziranyara és szallitasi iranyara keresztben
red6zédik.

A 68> és 68 szallitoszalagok alkotjdk a masodik
part, a 72° és 72" szallitészalagok pedig a harmadik
part, amely parok mindegyikében a szallitszalagok
egymassal parhuzamosak, és amely parok egymassal
egy vonalban vannak elhelyezve, tehat a 68 és a 72’
szallitoszalagok, illetve a 68°” és 72" szallitdszalagok
egymassal egy vonalban vannak. Egy masik kiviteli
alaknal a mésodik parban a 68 és 68" szallitoszalagok
a bemendvégiik felél a kimendvégiik felé Gsszetarta-
nak, mig a harmadik parban a 72" és 72" szallitészala-
gok a kimendvégiik feldl a bemendvégiik felé tarthat-
nak dssze. Igy tehat a masodik és a harmadik pér kozot-
ti dtmenetnél egy szikiilet van. Olyan kiviteli alak is
lehetséges, amelynél a harmadik parban a 72° és 72
szallitészalagok kozotti tdvolsag a harmadik par beme-
névégénél kisebb vagy nagyobb, mint a mésodik péar
68 és 68>’ szallitoszalagjai kozotti tavolsdg a méasodik
par kimendvégénél, fliggetleniil attol, hogy a mésodik
és/vagy a harmadik par sszeszikiil-e a masodik és a
harmadik par kozotti atmenet felé. Egy még tovabbi
kiviteli alaknal a harmadik par 72” és 72" szallitosza-
lagjai kiilonb6z$ sebességgel miikddtethetdk, aminek
kovetkeztében a 72’ és 727 szallitdszalagok kozé fo-
gott 4svanygyapot szigetelGanyag felsd vagy also oldal-
feliilete specialis feliiletkezelést kap.

A laza és kis feliileti sdrtiségii 70 asvanygyapot szi-
geteldanyagbol a hajtogatds eredményeként egy 70° as-
vanygyapot szigeteléanyagot kapunk, amelyben a 70 4s-
vanygyapot szigetelGanyag szegmensei merdlegesen he-
lyezkednek el a 70’ 4svanygyapot szigetelGanyag hossz-
irdnyara és keresztirdnyara. Felhivjuk a figyelmet arra,
hogy az elsdleges 50 asvanygyapot szigeteléanyagbél
eldallitott 70 dsvanygyapot szigetelanyag asvanyi sza-
lainak f6 irdnya az anyag hossziranyaba esik. Ebbdl ko-
vetkezik, hogy a hajtogatas utdn a 70’ dsvanygyapot
szigeteldanyag asvanyi szalainak f6 iranya merdleges a
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70’ asvanygyapot szigetelGanyag hossziranyara és ke-
resztiranyara.

Felhivjuk a figyelmet arra is, hogy a 70 asvénygya-
pot szigetel6anyag kis feliileti stirlisége és lazasaga mi-
att a hajtogatasnal nagyrészt kiildnalld szegmensekre
torik szét, amelyek merdlegesen helyezkednek el a 70’
asvanygyapot szigetelGanyag hosszirdnyara és kereszt-
iranyara. Mivel a 70 asvanygyapot szigetel6anyag Kkii-
16n szegmensekre torik szét, a hajtogatott 70° 4svany-
gyapot szigeteléanyag egyes szegmensei alapveten
olyan asvanyi szalakat tartalmaznak, amelyek merdle-
gesek a 70” dsvanygyapot szigetelGanyag hossziranyéara
és keresztiranyara. Abban az esetben, ha a 70 4svany-
gyapot szigetelGanyag nem torik szét kiilonallo szeg-
mensekre, a 70” dsvanygyapot szigeteléanyag a szom-
szédos szegmenseket 6sszekotd Atmeneti szegmenseket
is tartalmaz, ahol az altaluk Gsszekétott szegmensek
tartalmazzak a mér emlitett modon azokat az dsvanyi
szalakat, amelyek merSlegesek a 70 4svanygyapot szi-
getel6anyag hossziranyéra ¢és keresztiranyara. Az atme-
neti szegmensekben levd asvanyi szalak a hajtogatott
70’ 4svanygyapot szigetelanyag dsvanyi szalainak al-
talanos irdnyaval ellentétben, ugyanabban az irdnyban
helyezkednek el, mint a 70 asvanygyapot szigeteld-
anyag asvanyi szilai, azaz a 70 és 70" 4svanygyapot
szigetelGanyagok hossziranyaban.

A 70 asvanygyapot szigetelGanyagot hajtogato és a
hajtogatott 70’ dsvanygyapot szigetelGanyagot eldallitd
harmadik széllitoszalagpar utin, amely a 72’ és 72’
szallitoszalagokbol 4ll, a hajtogatott 70’ 4svanygyapot
szigeteldanyag a keresztiranyu 9sszenyomast végzd
80 allomasra keriil, amelyet a fentickben a 3b. abra
alapjan ismertettiink, vagy egy masik kiviteli alaknal a
fentiekben a 3c. 4bra alapjan leirt 60>°” alloméshoz
hasonlé allomasra keriil. A hajtogatott 70° asvanygya-
pot szigeteléanyag a 80 vagy 60’ 4llomason végre-
hajtott, keresztiranyu dsszenyomas elStt vagy utin még
tovabbi, magassagi és/vagy hosszirdnyu kompresszio-
nak vethetd ala egy olyan allomason, amely a 3a. dbra
alapjan leirt dllomashoz hasonlo, vagy a 3c. dbra alap-
jan leirt 60°”*” allomashoz.

Az 1. abran egy szaggatott vonallal rajzolt 44’ tekercs
lathat6, amelyrdl egy 46° foliat, példaul egy termo-
plasztikus anyagot vagy egy szétt vagy nemsz6tt hald-
anyagot nyomunk a 70 dsvanygyapot szigetelGanyag fel-
s6 oldalfeliiletére egy 48’ gorg6 segitségével. Egy masik
kiviteli alakndl egy tovabbi foliat visziink fel a 70 4s-
vanygyapot szigetelanyag alsé oldalfeliiletére, még a
70 4svanygyapot szigetelGanyag hajtogatasa el6tt, harom
szallitoszalagpar segitségével. Egy tovabbi kiviteli alak-
nal a mar emlitett folia helyett vagy azon kiviil egy 46
foliat visziink fel a hajtogatott és keresztiranyban és eset-
leg magassagi és/vagy hosszirdnyban Gsszenyomott, 70°
asvanygyapot szigetelGanyag fels§ oldalfeliiletére egy, a
tovabbiakban még részletesebben leirt felsG 74 szallito-
szalag 48" gorgdje segitségével: A 46 foliat egy 44
tekercsrdl vessziik le. Egy masik kiviteli alaknal a 70>
asvanygyapot szigetel6anyag alsé oldalfeliiletére a mar
emlitett folia helyett vagy azonkiviil egy masik foliat
visziink fel, amely a 70°* asvanygyapot szigetel@anyag
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als6 oldalfeliilete és az els6dleges 50 4svanygyapot szi-
getelSanyagbdl levalasztott, 78 asvanygyapot szigetels-
anyagbol el6allitott felitleti réteg koz¢€ keriil, amely utob-
bi réteg kialakitasat az alabbiakban irjuk le.

Az elsdleges 50 dsvanygyapot szigetelSanyagrol le-
valasztott 78 asvanygyapot szigetelanyagot a 62°”
szallitészalagrél a 90 dllomdsra tovabbitjuk, amely allo-
mas kimenetén a 78’ 4svinygyapot szigetel6anyag jele-
nik meg. A kimend 78’ 4svanygyapot szigetel3anyag
abban kiilonbdzik a bemend 78 4svénygyapot szigetel3-
anyagtol, hogy a kimené 78’ 4svanygyapot szigetel-
anyag asvanyi szélai — a bemen6 78 4svanygyapot szi-
geteldéanyag asvanyi szélainak hossziranyatél eltéréen —
lényegében keresztiranyban helyezkednek el a kimend
78’ asvanygyapot szigeteléanyag hossziranyahoz ké-
pest. Ezenkiviil a 90 allomést elhagy6 78’ dsvanygyapot
szigeteldanyag homogénebb és témérebb, mint a beme-
nd 78 dsvanygyapot szigetelSanyag. Az dsvanyi szalak
irdnydnak megvaltoztatisa és az 4svanygyapot szigete-
18anyag toméritése és homogenizalasa a 90 allomason
gy torténik, hogy a 78 asvanygyapot szigetel6anyagot
keresztiranyban atlapolva helyezziik el. Ehhez a 90 allo-
mds egymassal szemben elhelyezett szallitoszalagokat
tartalmaz, amelyek egyike, a 104 szallitészalag az 1. 4b-
ran lathato, és az emlitett szallitoszalagok egymassal
szemben levé felilleteik kozott kozrefogjak a bemend
78 asvanygyapot szigetelGanyagot, és keresztiranyu len-
g8 mozgast végeznek egy lejtds felvevd 106 szallito-
szalag felett. A 90 allomas egy 100 bemen8gorgét és a
102 gorgdkbdl allé gorgdpart is tartalmazza, amelyek a
bemend 78 asvanygyapot szigetelSanyagot a lengé moz-
gas végzésére alkalmasan kialakitott, és a szigetelSanya-
got kozrefogé széllitoszalagokhoz tovabbitjék, amelyek
egyike a 104 szallitoszalag.

A lejt8s helyzetii 106 szallitoszalagrdl a kimend 78°
asvanygyapot szigetel6anyag egy tovabbi 108 szallit-
szalagra keriil, amely egy témorit64lloméas bemenetét
képezi. A témoritéallomds egy 118 széllitoszalagot
tartalmaz, amely a kimen6 78’ 4svanygyapot szigetel-
anyag fels6 oldalfeliiletével 41l kapcsolatban, és tomori-
tést, valamint magassagi irAnyd osszenyomast végez.
A tomoritSallomas egy 118’ szoritogorgdt is tartalmaz,
amely a részben témoritett asvanygyapot szigetel-
anyag fels6 oldalfeliiletére fejti ki hatasat. A 118’ szal-
litészalag és a 118’ szoritdgorgd utan a részben tomori-
tett dsvanygyapot szigeteléanyag két par szallitészalag
kozott halad at, amelyek koziil az els part a 110” és a
110’ széllitoszalagok alkotjak, amelyek az asvanygya-
pot szigetelSanyag fels6 és alsé oldalfeliileténél vannak
ethelyezve, a masodik part pedig a 112” és 112°* szallj-
tdszalagok alkotjék, amelyek szintén az 4svanygyapot
szigeteléanyag felsd, illetve als6 oldalfeliileténél van-
nak elhelyezve. A két par szallitoszalag utan az dsvany-
gyapot szigetel6anyag egy tovabbi témdritéallomésra
keriil, amely 6 gorglpart tartalmaz, amelyek kozil az
elsé part a 114’ és a 114" g6rgbk alkotjak.

A két szillitdszalagpar és a hat gérgdpar kiilonbozs
sebességgel miikodik, mégpedig oly modon, hogy az
asvanygyapot szigetelGanyag athaladasa lelassul, és igy
tovabb tomorodik az anyag. A 110°, 110 és a 1127,
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112°* szallitdszalagokbol 4allo két széllitészalagpar
egylttesen egy hosszirdnyl Gsszenyomaést végzé allo-
mast alkot, amely hasonl6 a 3a. abréval kapcsolatban
leirt dlloméshoz, mig a 6 gorgépart tartalmazé allomas
egy magassagi és/vagy hossziranyii Gsszenyomast végzs
allomdst képez, azaz a 110°, 110°* és a 112°, 112" szal-
litdszalagokbdl 4ll6, hossziranyt &sszenyomdst végzs
allomas mellett egy valaszthatoan alkalmazhat6, kiegé-
szité allomést. Hangsulyozzuk, hogy a bemend 78 as-
vanygyapot szigetelGanyag hajtogatasanak és a kimené
78’ asvanygyapot szigetelGanyag tomoritésének alkal-
mazkodnia kell a laza és kis feliileti siiriség(i 78 asvany-
gyapot szigetel6anyag szallitasi sebességének csokkené-
séhez, ami azért kvetkezik be, mert a keresztiranyban
hajtogatott 70’ dsvanygyapot szigetelanyagot el3allito,
¢s a fentiekben mar leirt héarom szallitoszalagparon beliil
hajtogatjuk az anyagot.

A 110°, 1107 és a 112°, 112" széllitdszalagokbol
allo ket széllitészalagpart és a 114° és 114”* gorgBket
tartalmazo toméritallomasokrol a 78" 4svanygyapot
szigetelSanyag 1ép ki. A 78" 4svanygyapot szigetels-
anyag stirisége jellemzéen 180—210 kg/m3, mig a be-
mend 78 asvanygyapot szigetel6anyagé koriilbeliil
80-140 kg/m3. Igy tehat 1:2—1:5 aranya kompressziot
vagy tomoritést alkalmazunk. A 78 dsvanygyapot szi-
getelGanyagot ezutin egy 116 szallitészalagon egy
olyan széllitoszalag-allomasra tovabbitjuk, amely egy
fels6 74 szallitoszalagot és egy also 76 szallitoszalagot
tartalmaz. Ez a széllitoszalag-allomas fekteti egymésra
a tomoritett 78’ dsvanygyapot szigeteldanyagot és a
hajtogatott és keresztirinyban, valamint célszertien ma-
gassagi és/vagy hossziranyban dsszenyomott 70°" 4s-
vanygyapot szigetelGanyagot. A 78" és a 70> 4svany-
gyapot szigetelanyagok egyesitésének eredménye-
ként az 50°°** asvanygyapot szigeteldanyagot kapjuk.
A kozponti réteget alkoté 70” 4svanygyapot szigetel-
anyagon ¢s ennek egyik oldalan elhelyezett, és ott egy
feliileti réteget alkoto, tdmoritett 78 asvanygyapot szi-
geteléanyagon kiviil az Gsszetett 50°°°” 4svanygyapot
szigeteldanyag elGnydsen még egy, a 78’ 4svanygya-
pot szigeteléanyaghoz hasonlo, téméritett feliileti réte-
get is tartalmaz, amely a hajtogatott 70> 4svanygyapot
szigetel6anyag masik oldalfeliiletén van elhelyezve, te-
hat egyik oldalrl ez a tovabbi toméritett feliileti réteg,
a masik oldalrél pedig a 78’ asvanygyapot szigeteld-
anyagbol allo, tomoritett feliileti réteg fogja kozre
a 70 asvanygyapot szigetelGanyagot. Az Gsszetett
50" asvénygyapot szigeteléanyag tovabbi feldolgo-
zdsat a 4. abra alapjan ismertetjiik. A tovabbi mivele-
tek elvégzése el6tt az 50°”°"" 4svanygyapot szigeteld-
anyag a 3. dbra alapjan leirt allomashoz hasonlé 4llo-
mdson tomorithetd és dsszenyomhatd.

Az 507"’ dsvanygyapot szigetel3anyag tovabbi fel-
dolgozasa eldtt esetleg egy tovabbi folia vihetd fel a
tomoritett feliileti réteget képez3 78 asvanygyapot
szigetelanyag als6 oldalfeliiletére, amint a fentiekben
mar leirtuk. A tomoritett feliileti réteget képezd 78’
asvénygyapot szigetelGanyag alsé oldalfeliiletére felvi-
het6 folia mGanyagb6l vagy mas anyagokboél késziilhet,
amint a tovabbiakban az 5b. abra kapcsén leirjuk.
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A 4. dbran lathato 50°°°° asvanygyapot szigetels-
anyag, amely célszerlien megegyezik az 1. abra szerinti
50777 asvanygyapot szigetel6anyaggal, egyetlen t6-
moritett felileti réteggel rendelkezik, és egy kikemé-
nyitéallomason halad at, amely a 92 és 94 kemenceré-
szekbdl allo hdkezelé kemencét tartalmazza. A héke-
zel8 kemencében az 50" asvanygyapot szigeteld-
anyag egy olyan hémérsékletre melegszik fel, amelyen
az asvanygyapot szigeteléanyag hdre keményedd kots-
anyaga kikeményedik, és az Osszetett anyag kdzponti
magjanak vagy testének asvanyi szélai és a tomoritett
feltileti réteg vagy rétegek asvanyi szalai egymadshoz
kotédnek, és igy egy egységes dsvanygyapot szigeteld-
anyag alakul ki, amelyet a 96 kés segitségével tabla-
szerli lemezekre vagunk fel. A 4. abran lathato 10° le-
mez egy kozponti 12° magot és egy 14” feliileti réteget
tartalmaz.

Az 5a. abran a taldlmany szerinti 10 4svanygyapot
szigetel6lemez els6 kiviteli alakja lathato, amelyet az
1. bra szerinti 50”°""* asvanygyapot szigeteldanyagbol
allitunk el5. A 10 asvanygyapot szigetel6lemez egy koz-
ponti 12 magot vagy testet tartalmaz, amely a hajtogatott
70’ asvanygyapot szigetelanyagbol all, és egy 14 felii-
leti réteget tartalmaz, amely a tomdritett 78°° asvany-
gyapot szigetelGanyagbol all. A kozponti 12 mag vagy
test minden egyes 16 szegmensét a laza és kis feliileti
striségli 70 asvanygyapot szigeteléanyag egy-egy haj-
tasa képezi, ahol az egyes szegmensek altalaban elkiilo-
niilnek a szomszédos szegmensektdl, mivel a 70 dsvany-
gyapot szigetel6anyag a hajtogatasnal kiilonalloé szeg-
mensekre torik szét, amint azt az 1. abraval kapcsolatban
mar leirtuk. A 70 dsvanygyapot szigetelanyag lazasaga
és kis feliileti sliriisége miatt a kdzponti 12 mag vagy
test egyes szegmensei nagyon vékonyak az egész 10 as-
vanygyapot szigetel6lemez méreteihez képest, aminek
kovetkeztében a kozponti 12 magban vagy testben az
asvanyi szalak dontS tobbsége merdleges a 10 asvany-
gyapot szigetelSlemez hossziranyéra és keresztiranyara,
és igy a 14 feliileti rétegre is.

Az 5b. 4bran a talalméany szerinti 10 svanygyapot
szigetelSlemez egy masodik kiviteli alakja lathaté.
Ugyantgy, mint a fentiekben az 5a. dbrdval kapcsolat-
ban leirt elsd kiviteli alaknal, a masodik kiviteli alak
egy kozponti 12 maggal és egy 14 feliileti réteggel ren-
delkezik, amely also6 rétegként van kialakitva. Ezenki-
viil a felsd felilletet egy 18 réteg boritja, amely példaul
egy mianyag szovedék, egy sz6tt vagy nemszott mi-
anyag folia vagy egy nem mianyagbol, példaul papir-
bol késziilt fedbréteg lehet, amelynek csak a kiilsé meg-
jelenés vagy az épitészeti felhasznalas szempontjabol
van jelentdsége. A felsé feliiletet borito 18 réteg az as-
vanygyapot szigetelanyag kikeményitd hdkezelése
utan is felvihetd, azaz az dsvanygyapot szigeteldanyag-
nak a 4. abran lathat6 92 és 94 kemencerészekben vég-
zett hokezelése utan.

A 6. abran egy tovabbi allomas lathatd, amelyen a
3b. 4bran is feltiintetett 70” dsvanygyapot szigeteléanya-
got egy 353 szallitoszalag tovabbitja egy szétvalasztd
allomasra, ahol a mozgathatd 356 vagoszalagot tartal-
maz6 354 szétvalaszto szerkezet az dsvanygyapot szige-

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

60

11

tel6anyagot a 358 és 360 részekre valasztja szét.
A 360 rész két szallitoszalagpar kozott halad végig,
mégpedig az elsé part alkotd 362 és 364 szallitdszala-
gok, illetve a 366 és 368 szallitoszalagok kozott, ame-
lyek az anyagot egy 370 szallitoszalagra vezetik. A 362,
364 és 366, 368 szallitoszalagokbol all6 els6 €s masodik
szallitoszalagpar tomoritheti és homogenizalhatja az as-
vanygyapot szigetel6anyag 360 részét, a fentiekben mar
leirt médon. Az asvanygyapot szigeteldanyag 358 része
szintén két 372 és 374 szallitdszalag koz¢ kertil, ame-
lyek utan egy tomorits- és 376 homogenizaldallomas
kovetkezik, amely hasonlo a 3a. dbra alapjan leirt allo-
mashoz, és a tomoritett 378 asvanygyapot szigeteld-
anyag el8allitasara szolgal, amelyet a tomoritést végzd
376 allomasrol egy tovabbi 380 szallitoszalag segitségé-
vel visszavezetiink a 370 szallitészalagon tovabbitott as-
vanygyapot szigetel6anyaghoz. A 380 szallitoszalag se-
gitségével a tomdritett és homogenizalt 378 asvanygya-
pot szigeteldanyagot rafektetjiik a 360 részbdl kialaki-
tott réteg tetejére, amely réteget esetleg a fentickben leirt
modon részben toméritettiink és homogenizaltunk, €s
ezzel egy olyan Osszetett 382 dsvanygyapot szigeteld-
anyagot alakitunk ki, amely egy nagymértékben tomori-
tett felsG rétegbdl és egy valamivel kevésbé tomoritett
also rétegbdl all. A fels6 és az alsé réteg kozott hdvel
vagy mas modon kikeményitheté kotdanyaggal hozhato
létre kotés, amely kétGanyag vagy mar eredetileg is je-
len van az 50 dsvanygyapot szigetel6anyagban, vagy a
kotéanyagot, illetve ragasztot a fels és/vagy az alsd
rétegre vissziik fel a két réteg egymasra helyezése, azaz
az Osszetett 382 asvanygyapot szigetel6anyag kialakita-
sa elStt. A 6. abran a 354 szétvalasztd szerkezet az dbran
l4thaté helyzetbdl egy nem dbrézolt motor segitségével
eltolhat6 a 362 szallitoszalag felé, és ezaltal véltoztatha-
t6 az asvanygyapot szigeteldanyag 358 részének vastag-
saga a 360 rész vastagsagahoz képest. Sz¢ls6 helyzeté-
ben a szétvalasztd szerkezet nem valasztja szét a 70°
asvanygyapot szigeteldanyagot a 358 és 360 részekre,
mivel ilyenkor a 70” 4svanygyapot szigeteldanyag teljes
egészében a 362 és 364 szallitoszalagok kozé keriil.

A 7. abra egy masik kiviteli alakot mutat be az as-
vanygyapot szigetelGanyag keresztiranyu hajtogatasara.
A 7. abran lathatd 50 asvanygyapot szigetel6anyag a
3a. abra szerinti kimené 50’ asvanygyapot szigeteld-
anyag vagy a 2. dbra szerinti 50 svanygyapot szigete-
16anyag lehet. Az 50 asvanygyapot szigeteldanyagot
keresztiranyban hajtogatjuk, amikor az kilép a két 120°
és 120 szallitészalag koziil, mégpedig a szakaszosan
mikddtetett 126” és 126’ miikddtetokarok segitségé-
vel, amelyek id8szakosan érintkezésbe 1épnek az 50 as-
vanygyapot szigeteldanyag felsd, illetve alsé oldalfelii-
letével. Amikor a 126’ és 126"’ miikodtetokarok egyike
a 122’ és 1227 szallitészalagok kozott helyben tartja a
hajtogatott asvanygyapot szigetel6anyagot, a masik
miik6dtetkar érintkezésbe 1ép az 50 dsvanygyapot szi-
getelBanyag megfelel§ oldalfeliiletével, és az 50 szige-
teléanyagot ennek hossziranyahoz képest keresztben
meghajtja. A 126 és 126"’ mikodtetékarok a csuklos
128°, 129°, illetve 128, 129”* karokon vannak elhe-
lyezve, amelyek a 130, illetve 130’ miikédtetShenge-
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rek segitségével mikodtetheték. A 7. dbran lathato
gyartéallomason eléallitott, keresztiranyban hajtogatott
50’ dsvanygyapot szigetelanyag a 122’ és 122’ szal-
litdszalagok koziil 1ép ki.

A 7. abran egy 144’ tekercs is lathatd, amelyrdl a
146’ foliat vezetjiik az 50 asvanygyapot szigeteldanyag
fels6 oldalfeliiletére egy 148’ gorgd segitségével, még
az 50 asvanygyapot szigetelGanyagnak a fentiekben le-
irt médon torténd hajtogatésa el6tt. A tovabbi 144’ és
144°"’ tekercsekrdl a 146 és 146" folidkat vezetjiik a
keresztiranyban hajtogatott 50°° asvanygyapot szigete-
16anyag felsd, illetve alsé oldalfeliiletére. A 146’ és
146" f6lidkat a 148", illetve 148°"’ gorgdk segitségé-
vel nyomjuk a keresztiranyban hajtogatott 50°° dsvany-
gyapot szigeteldanyag felsd, illetve alsé oldalfeliiletére.
Hangsulyozzuk, hogy a 146°, 146°" és 146’ folidk
nem feltétleniil sziikségesek, tehat a keresztiranyban
hajtogatott 50’ asvanygyapot szigetel@anyag az asva-
nyi szalakon €s a kikeményithet6 kotGanyagon kiviil
minden tovabbi anyag nélkiil is elallithaté.

A 9. abran a hullamositott és keresztiranyban hajto-
gatott 50°° asvanygyapot szigetel6anyag lathatd. A hul-
lamositott és keresztirinyban hajtogatott 50°° asvany-
gyapot szigetelanyag egy kézponti 28 magot vagy tes-
tet és két atellenesen elhelyezett 24 és 26 feliileti réteget
tartalmaz, ahol a 24 ¢s 26 feliileti rétegeket a képzelet-
beli 20, illetve 22 valasztovonalak valasztjak el a hulla-
mositott és keresztiranyban hajtogatott 50°” dsvanygya-
pot szigeteldanyag kozponti 28 magjatdl vagy testétol.
A hullamositott és keresztirinyban hajtogatott 50°” as-
vanygyapot szigetelGanyag 24 és 26 feliileti rétegei a
hajtogatott asvanygyapot szigetelGanyag olyan szeg-
menseib6l allnak, amelyek lényegében a hullamositott,
¢s keresztiranyban hajtogatott 50°* asvanygyapot szige-
tel6anyag hossziranyaban elhelyezkedd asvanyi szalakat
tartalmaznak. A hulldmositott és keresztiranyban hajto-
gatott 50”° asvanygyapot szigeteléanyagot a 2. dbran
lathatd elsGdleges 50 4svanygyapot szigeteldanyagbol
példaul a 7. abranak megfeleléen allitjuk eld, miutan
esetleg tomoritettiik az elsGdleges 50 asvanygyapot szi-
geteléanyagot, azaz a 3a. abran lathato, tomoritett 50°
asvanygyapot szigetelanyagot hasznéaljuk fel, aminek
kovetkeztében az elsddleges 50 asvanygyapot szigeteld-
anyag asvanyi szalainak altaldnos irAnya megmarad a
hullamositott és keresztiranyban hajtogatott 50°° as-
vanygyapot szigetelGanyagnak a 24 és 26 feliileti réte-
geket alkotd szegmenseiben.

A hulldmositott és keresztirdnyban hajtogatott 50’
asvanygyapot szigetelGanyag kozponti 28 magja vagy
teste olyan szegmensekbdl all, amelyek merdlegesek az
50’ asvanygyapot szigetelGanyag 24 és 26 feliileti réte-
geit alkoté szegmensekre. Ennek kovetkeztében a hul-
lamositott és keresztiranyban hajtogatott 50°° asvany-
gyapot szigeteldanyag kdzponti 28 magjaban vagy tes-
tében az asvanyi szalak iranya lényegében meréleges a
hulldmositott és hajtogatott 50°’ dsvanygyapot szigete-
I6anyag hossziranyara és keresztiranyara.

A 9. abran lathato hullimositott és keresztirinyban
hajtogatott 50’ asvanygyapot szigeteléanyag, amelyet
a 7. dbraval kapcsolatban leirt modon éllitottunk el6,
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tovabbi feldolgozasra a 8. abra szerinti allomasra kertil,
ahol a 24 és 26 feliileti rétegeket levalasztjuk a hulla-
mositott és keresztirdnyban hajtogatott 50°” asvanygya-
pot szigeteldanyag kdzponti 28 magjanak vagy testének
felsd, illetve alsé feliiletérdl a 20, illetve 22 valasztovo-
nalak mentén, amelyek a 9. abran lithatok. A 24 és
26 feliileti rétegeket az asvanygyapot szigetelGanyag
megmaradé részérdl a 174, illetve 274 vagoszerszamok
segitségével valasztjuk le, mikdzben az asvanygyapot
szigeteldanyag megmaradd részét a 170 szallitészalag
tdmasztja ald és tovabbitja. A 174 és 274 vagdszersza-
mok lehetnek akar rogzitett vagoszerszdmok vagy ké-
sek, akar keresztiranyban ide-oda mozgathatd vagéd-
szerszamok. Az asvanygyapot szigetelanyagrol le-
valasztott 24 és 26 feliileti rétegeket a 172, illetve
272 szallitészalagok segitségével téritjiik el az asvany-
gyapot szigetelSanyag megmaradé részének szallitasi
palyajatol, majd a 172, illetve 272 szallitészalagok utan
egy-egy gorgdsorozathoz tovabbitjuk, amelyekben egy
els6 gorgbpar a 176°, 178, illetve a 276°, 278 gorgok-
bél, egy masodik goérgdpar a 176, 178", illetve a
276, 278 gorgdkbdl, és egy harmadik gorgbpar
a 176’7, 178", illetve a 276", 278" gorgékbdl
all. Amint a 8. abran lathatd, a 26 feliileti réteget a
272 széllitoszalag utin egy 278 gbrg6n vezetjiik at, mi-
el6tt még érintkezésbe keriilne a 276° ¢és 278’, a 276
és 278 és a 276 és 278’ gorgékbdl allo harom
gorgbparral. A gorgéparok egy tomoritdszakaszt alkot-
nak, amely hasonloéan miikddik, mint a 3a. abra alapjan
leirt allomas masodik szakasza, amely az 56’ és 58°,
56’ és 5877, és 56’ és 58" gorg6kbdl allo harom
gorgdpart tartalmazza. Amint a 8. 4brabdl nyilvanvalo,
a fentickben leirt gérgbparok a 24 és 26 feliileti réte-
gekbdl tomaritett 24° ¢és 26° feliilet: rétegeket alakita-
nak ki. Ezutén a tomoritett 24° és 26’ feliileti rétegeket
visszavezetjiik az dsvanygyapot szigetelanyag meg-
maradt részére, amely a 9. abran lathaté kozponti
28 magot vagy testet tartalmazza, és rafektetjik a koz-
ponti 28 mag vagy test felsd, illetve also feliiletére.
A 8. abra szerint tovabbi gorg6k vannak elhelyezve a
tomoritett 24° feliileti réteg, fels6, illetve also oldalfelii-
leténél, mégpedig egy 178"’ gorgd, amely egy terels-
gorgd, és egy 182 gorgd, amely egy szoritdogorgd.
A 182 gorgd a tomoritett 24 feliileti réteget a kdzponti
28 mag vagy test felsé oldalfeliiletére szoritja, amely
28 magot vagy testet a 8. dbran lathaté 170 szallitosza-
lag timasztja ald €s tovabbitja. A 278" ¢s 282 gorgd a
tomoritett 26° feliileti réteget vezeti, illetve a kozponti
28 mag vagy test also oldalfeliiletére nyomja. Miutn a
tomoritett 24° és 26’ felilleti rétegeket rafektettiik a
kozponti 28 mag vagy test felsd és alsé oldalfeliiletére,
az 507" asvanygyapot szigetelGanyagot kapjuk. Az
50°*’ asvanygyapot szigetelGanyag a kisebb siirliségt,
kdzponti 28 magot vagy testet, valamint a nagyobb si-
riiségi 24’ és 26’ feliileti rétegeket tartalmazza.

Egy el6nyos kiviteli alaknal a 8. abran lathato 247°
és 247"’ folidkat is alkalmazzuk, amelyeket a felsé, illet-
ve alsé tomoritett 24’ és 26’ feliileti rétegek ¢s a kdzpon-
ti 28 mag vagy test kozott helyezziik el. A 8. abrén a
244’ és 244>’ tekercsek is lathatok, amelyek a 7. dbra



szerinti 144’ és 144> tekercsekhez hasonloak. A 244’
€s 244 tekercsekrél a 246 és 246 folidkat helyezziik
az 50°”" asvanygyapot szigetelSanyag felsé, illetve also
oldalfeliiletére. A folidkat a felsd, illetve alsé oldalfelii-
letre a 248’ és 248" gorgdkkel szoritjuk ra.

A 10. abran egy 10’ lemez lathatd. A 10° lemez a
kozponti 12° magbol és a 14 feliileti rétegbdl all. A 10
lemez 12’ magjanak 16° szegmensét a 9. 4bra szerinti
hulldmositott és keresztiranyban hajtogatott 50°° 4s-
vanygyapot szigeteldanyag kozponti 28 magjanak vagy
testének egy szegmense alkotja.

A 11. abréan a talalmany szerinti lemez egy tovabbi
kiviteli alakja lathat6. A 340 lemez egy kézponti
344 magbél vagy testbdl és egy 342 felsé rétegbdl all.
A 342 felsé réteg szerkezete alapjaban véve hasonl6 a
10. dbran lathaté 10’ lemez 14” feliileti rétegének szer-
kezetéhez. A 340 lemez kdzponti 344 magja a 6. abra-
val kapcsolatban leirt, dsszetett 382 4svanygyapot szi-
getelBanyagbdl késziil, és egy kozponti 346 toltGanya-
got tartalmaz, amely az Gsszetett 382 asvanygyapot szi-
getelGanyag tomoritett és homogenizalt 378 4svany-
gyapot szigetel6anyagabol all, nagy tdmérségli anyag.
A 346 toltéanyag mas alapanyagbdl is el8allithato, pél-
daul barmilyen megfeleld iranyitottsaga asvanyi sza-
lakbol, amelyek tomorsége nagyobb vagy kisebb lehet,
mint a kdzponti 344 mag vagy test tobbi részének to-
morsége, ahol a 344 mag vagy test tobbi részét az as-
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vanygyapot szigeteléanyag 360 részébél allitjuk el§ a
talalmany szerint.

1. példa

Az 1-4. abrak alapjan ismertetett, taldlmany sze-
rinti eljarassal el6allitott asvanygyapot szigetel3anyag-
bol a kovetkez6 jellemzdkkel rendelkezs hészigetels
lemezt készitjlik.

Az eljaras az 1., 2., 3c. és 4. abrakkal kapcsolatban
leirt lépésekhez hasonlé lépéseket tartalmaz. A gyértasi
elrendezés termelési kapacitasa 5000 kg/h. A 2. dbra sze-
rinti llomdson el6allitott elsddleges asvanygyapot szige-
teléanyag szélessége 3600 mm. Az 1. abran lathaté allo-
mason készitett kis tomorségii és kis feliileti sdiriiségli
asvéanygyapot szigetelSanyag feliileti stirisége 0,4 kg/m?2.
A 3c. abra szerinti dllomason végrehajtott hossziranyu
Osszenyomds mértéke 1:2; a 3c. abra szerinti allomdason
végrehajtott keresztiriny( 6sszenyomas mértéke 1:2. Az
5b. abran lathato kész lemez kdzponti magjénak vagy
testének siiriisége 20 kg/m3. A kész lemez egyetlen felii-
leti réteggel rendelkezik, amelynek vastagsiga 10 mm,
stirisége pedig 100 kg/m3. A feliileti réteg hosszirAnyu
6sszenyomésa 1:3 aranyu, felileti siirdsége pedig
1 kg/m2. Az 1. abranak megfelelSen elgallitott dsvany-
gyapot szigetelGanyag szélessége 1800 mm.

Az alkalmazott gyartasi paramétereket az A és B
tdblazat tartalmazza.

A tablazat

Teljes ;‘;;tags*"g’ A, pm/minx 10 B, m/min C, m/min D, m/min E, m/min F, m/min
50 64,30 51,44 77,16 25,72 51,44 25,72
75 50,32 65,42 60,39 20,13 40,26 20,13
100 41,34 74,40 49,60 16,53 33,07 16,53
125 35,07 80,67 42,09 14,03 28,06 14,03
150 30,46 85,28 36,55 12,18 24,37 12,18
175 26,92 88,82 32,30 10,77 21,53 10,77
200 24,11 91,63 28,94 9,65 19,29 9,65
225 21,84 93,90 26,21 8,74 17,47 8,74
250 19,96 95,79 23,95 7,98 15,96 7,98
275 18,37 97,37 22,05 7,35 14,70 7,35
A=a 104 szallitoszalag lengésszama
B=a42,62,62, 100, 102, 104, 62, 64’, 64°°, 64°*", 66” ¢5 66 szallitoszalagok schessége
C=a 106, 108, 118", 110’ és 110>’ szallitoszalagok sebessége
D=a 112°, 112, 114’, 114", 116, 78’ és 76 széllitoszalagok scbessége
E=a 68’ és 68’ szallitészalagok scbessége
F=a72’,72 és 74" szallitoszalagok scbessége
B tablazat
Tejes [‘;ar:agsa"g’ G, kg/m? H, kg/m? I, kg/m? J. kg/m? K, kg/m3x 10 L, Specific T
50 0,90 0,80 0,50 0,40 3,60 0,80
75 0,71 1,30 0,31 0,40 3,07 1,30
100 0,62 1,80 0,22 0,40 2,80 1,80
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B tablazat (folytatas)
Teljes [Vna;:“gs‘""g’ G, kg/m? H, kg/m? I, ke/m? 1, kg/m? K, kg/m’x 10 L, Specific
125 0,57 2,30 0,17 0,40 2,64 2,30
150 0,54 2,80 0,14 0,40 2,53 2,80
175 0,52 3,30 0,12 0,40 2,46 3,30
200 0,51 3,80 0,11 0,40 2,40 3,80
225 0,49 430 0,09 0,40 2,36 4,30
250 0,48 4,80 0,08 0,40 2,32 4,80
275 0,48 5,30 0,08 0,40 2,29 5,30

G=a 42 szillitoszalagon clhelyezkedd clsédleges asvanygyapot szigetcldanyag feliileti stiriisége

H=a kozponti mag vagy test feliileti sirisége a hajtogatas utan
[=a feliileti réteg feliileti stirisége

J=a kdzponti mag vagy test feliileti srlisége a keresztiranyt hajtogatas el6tt

K=az atlagos slris¢g
L.=a kdzponti mag vagy test ¢s a feliileti réteg aranya

A 12. abran lathat6 diagram az A tablazatban meg-
adott paraméterek alakulasat mutatja. A 12. abran a
gorbéket az A tablazatban hasznalt betlikkel jeloltiik.

A 13. 4bran lathato diagram a B tablazatban meg-
adott paraméterek alakuldsat mutatja. A 13. abran a
gorbéket a B tablazatban hasznalt betiikkel jeloltik.

2. példa

Az 1-4. abrak alapjan leirt taldlmany szerinti elja-
rassal elGallitott asvanygyapot szigeteldanyagbol a ko-
vetkezd jellemzbkkel rendelkez6 Gsszetett tetdszigeteld
lemezt készitjiik.

Az eljaras az 1., 2., 3c. és 4. dbrakkal kapcsolatban
leirt 1épésekhez hasonlé 1épéseket tartalmaz. A gyarta-
si elrendezés termelési kapacitasa 5000 kg/h. A 2. dbra
szerinti alloméson eldallitott elsédleges asvanygyapot
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szigetelGanyag szélessége 3600 mm. Az 1. abran lat-
hat6é allomason gyartott kis tomorségid és kis feliileti
siirliségi asvanygyapot szigeteléanyag feliileti strd-
sége 0,6 kg/m2. A 3c. abra szerinti allomason alkalma-
zott hosszirany dsszenyomas 1:2 mértéki; a 3c. abra
szerinti allomason alkalmazott keresztirdnyu Ossze-
nyomas 1:2 mértékli. Az 5b. dbran lathat6 kész lemez
kdzponti magjanak vagy testének sdrlisége 110 kg/m3.
A kész lemez egyetlen feliileti réteggel rendelke-
zik, amelynek vastagsdga 17 mm, strisége pedig
210 kg/m3. A feliileti réteg hosszirdnyll dsszenyomasa
1:3 mértékd, feliileti siriisége pedig 3,57 kg/m?2. Az
1. abra szerint elGallitott asvanygyapot szigetelGanyag
szélessége 1800 mm.

Az alkalmazott gyartasi paramétereket a C és D
tablazat tartalmazza.

C tdblazat
Teljes ::;:ag”g' A, rpmymin>x 10 B, m/min C, m/min D, m/min E, m/min F, n/min

50 58,94 38,90 19,29 6,43 12,86 6,43

75 42,65 49,48 13,96 4,64 9,31 4,65
100 33,42 55,47 10,94 3,65 7,29 3,65
125 27,47 59,33 8,99 3,00 5,99 3,00
150 23,32 62,03 7,63 2,54 5,09 2,54
175 20,26 64,01 6,63 2,21 4,42 2,21
200 17,91 65,54 5,86 1,95 391 1,95
225 16,04 66,75 5,25 1,75 3,50 1,75
250 14,53 67,73 4,76 1,59 3,17 1,59
275 13,28 68,54 4,35 1,45 2,90 1,45

A=a 104 szallitészalag lengésszdma
B=a42,62",62"°, 100,102, 104, 62, 64°, 64°°, 647", 66’ ¢s 66 szallitoszalagok scbessége
C=a 106, 108, 118", 110’ és 110" szallitészalagok sebessége

D=a 112, 1127, 114°, 1147, 116, 78’ és 76 szillitészalagok scbessége

E=a 68’ ¢s 68" szallitdszalagok scbessége

F=a 72,72 és 74" szallitészalagok scbessége
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D tablazat
Telles vastagsig, | G, kg/m? H, kg/m? I, kg/m? J, kg/m? K, kg/m? L, Specific
50 1,19 3,63 0,59 0,60 14,40 1,02
75 0,94 6,38 0,34 0,60 13,27 1,79
100 0,83 9,13 0,23 0,60 12,70 2,56
125 0,78 11,88 0,18 0,60 12,36 3,33
150 0,75 14,63 0,15 0,60 12,13 4,10
175 0,72 17,38 0,12 0,60 11,97 487
200 0,71 20,13 0,11 0,60 11,85 5,64
225 0,69 22,88 0,09 0,60 11,76 6,41
250 0,68 25,63 0,08 0,60 11,68 7,18
275 0,68 28,38 0,08 0,60 11,62 7,95

G=a 42 szillitdszalagon elhelyezkedd elsédleges asvanygyapot szigetelSanyag feliileti siirisége

H=a kézponti mag vagy test feliileti siiriisége a hajtogatés utan

I=a feliileti réteg feliileti sirisége

J=a kdzponti mag vagy test feliileti siriisége a keresztirinyt hajtogatas elStt

K =az atlagos slrlis¢g

L=a kézponti mag vagy test és a feliileti réteg aranya

A 14. abran a 12. dbrahoz hasonld diagram lathato,
amely a C tablazatba foglalt paraméterek alakuldsat
mutatja.

A 15. 4dbran a 13. dbrahoz hasonl6 diagram lathat6,
amely a D tablazatba foglalt paraméterek alakuldsat
mutatja.

3. példa

Az 1-4. ibrakkal kapcsolatban leirt, taldlmany sze-
rinti eljardssal elBallitott Asvanygyapot szigetelSanyag-
bol a kdvetkezé jellemzbkkel rendelkezd Osszetett tetd-
szigeteld lemezt készitjlik.

Az eljaras az 1., 2., 3c. és 4. abrakkal kapcsolatban
leirt 1épésekhez hasonld lépéseket tartalmaz. A gyartasi
elrendezés gyartasi kapacitdsa S000 kg/h. A 2. 4bra
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szigetelGanyag szélessége 1800 mm. Az 1. 4bra szerinti
allomason gyartott kis tdmorségl és kis feliileti stirti-
ségli dsvanygyapot szigetelGanyag feliileti strlisége
0,6 kg/m2. A 3c. abra szerinti allomason alkalmazott
hosszirdny(l 6sszenyomas 1:2 mértéki; a 3c. abra sze-
rinti llomason alkalmazott keresztirdnyl dsszenyomas
1:2 mértékl. Az 5b. abran lathato kész lemez kozponti
magjanak vagy testének slirisége 110 kg/m3. A kész
lemez egyetlen feliileti réteggel rendelkezik, amelynek
vastagsiga 17 mm, siirisége pedig 210 kg/m3. A feliile-
ti réteg hosszirdny( 6sszenyomasa 1 :3 mérték, feliileti
slirlisége pedig 3,57 kg/m2. Az 1. dbra szerint eléallitott
asvanygyapot szigetelGanyag szélessége 900 mm.

Az alkalmazott gyartisi paramétercket az E és F
tablazat tartalmazza.

szerinti allomason eldallitott els6dleges asvanygyapot 40
E tablazat
Teljes ;frf:ags*"g’ A, tpmvminx10 B, m/min C, m/min D, m/min E, m/min F, m/min

50 58,94 38,90 38,58 12,86 12,86 12,86

75 42,65 49,48 27,92 9,31 9,31 9,31
100 33,42 55,47 21,87 7,29 7,29 7,29
125 27,47 59,33 17,98 5,99 5,99 5,99
150 23,32 62,03 15,26 5,09 5,09 5,09
175 20,26 64,09 13,26 442 442 4,42
200 17,91 65,54 11,72 3,91 3,91 3,91
225 16,04 66,75 10,50 3,50 3,50 3,50
250 14,53 67,73 9,51 3,17 3,17 3,17
275 13,28 68,54 8,69 2,90 2,90 2,90

A=a 104 szillitoszalag lengésszama
B=a42, 62", 62°"*, 100, 102, 104, 62, 64°,64™*,64°**, 66 &s 66" széllitészalagok sebessége
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C=a 106, 108, 118", 110" és 110”" szallitoszalagok sebessége
D=a 112’, 112, 114°, 114>, 116, 78’ és 76 szallitészalagok sebessége
E=a 68’ és 68"’ szillitoszalagok scbessége
F=a72’, 72" ¢s 74" szillitészalagok sebessége
Ftablazat
Teljes r‘:;“‘g“g’ G, kg/m? H, ke/m? I, ke/m? 3, kg/m? K, kg/m3x 10 L
50 11,90 3,63 5,90 6,00 14,40 1,02
75 9,36 6,38 3,36 6,00 13,27 1,79
100 8,35 9,13 2,35 6,00 12,70 2,56
125 7,80 11,88 1,80 6,00 12,36 3,33
150 7,46 14,63 1,46 6,00 12,13 4,10
175 7,23 17,38 1,23 6,00 11,97 4,87
200 7,06 20,13 1,06 6,00 11,85 5,64
225 6,94 22,88 0,94 6,00 11,76 6,41
250 6,84 25,63 0,84 6,00 11,68 7,18
275 6,75 28,38 0,75 6,00 11,62 7,95

G=a 42 szillitészalagon elhclyezkedd elsddleges asvanygyapot szigetel3anyag feliileti stirisége

H=a kézponti mag vagy test feliilcti siriisége a hajtogatas utan
I=a felilleti réteg felileti sirisége

J=a kézponti mag vagy test feliileti siirGsége a keresztirany( hajtogatas el6tt

K =az atlagos sliriség
L=a kézponti mag vagy test és a feliileti réteg aranya

A 16. dbran a 12. abrahoz hasonlé diagram lathato,
amely az E tablazatba foglalt paraméterek alakulisat
mutatja.

A 17. 4bran a 13. abrahoz hasonl6 diagram lathato,
amely az F tabldzatba foglalt paraméterek alakulisat
mutatja.

4. példa

Az 1-4. 4brak alapjn ismertetett talAlmany szerinti
eljarassal eldallitott dsvanygyapot szigetelSanyagbél a
kdvetkez6 jellemzokkel rendelkezd dsszetett tetBszige-
tel6 lemezt készitjiik.

Az eljaras az 1., 2., 3c. és 4. abrdkkal kapcsolatban
leirt 1épésekhez hasonlé lépéseket tartalmaz. A gyartasi
elrendezés gyartasi kapacitisa 5000 kg/h. A 2. abra sze-
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rinti llomason eldallitott elsGdleges svanygyapot szige-
teléanyag szélessége 3600 mm. Az 1. dbran lithaté kis
tomorségli és kis shriiségli asvanygyapot szigetelSanyag
feliileti stirisége 0,6 kg/m2. A 3c. 4bra szerinti allomdson
alkalmazott hosszirAnyu osszenyomés 1:2 mértéki; a
3c. abra szerinti keresztiranyi 6sszenyomas 1 :2 mérték.
Az 5b. abran lathato kész lemez kézponti magjanak vagy
testének stirlisége 110 kg/m3. A kész lemez egyetlen fe-
liileti réteggel rendelkezik, amelynek vastagsaga 17 mm,
stirlisége pedig 210 kg/m3. A feliileti réteg hosszirdnyu
Osszenyomdsa 1:3 mértéki, és feliileti shriisége
3,57 kg/m2. Az 1. ébra szerint elGallitott 4svanygyapot
szigetel6anyag szélessége 1800 mm.

Az alkalmazott gyartdsi paramétereket a G és H
tablazat tartalmazza.

G tablazat

Teljes I‘)';Stagsag’ A, tpm/minx 10 B, m/min C, m/min D, m/min E, m/min F, m/min

50 29,47 19,45 19,29 6,43 6,43 6,43

75 21,33 24,74 13,96 4,65 4,65 4,65
100 16,71 27,74 10,94 3,65 3,65 3,65
125 13,73 29,67 8,99 3,00 3,00 3,00
150 11,66 31,01 7,63 2,54 2,54 2,54
175 10,13 32,01 6,63 2,21 2,21 2,21
200 8,95 32,77 5,86 1,95 1,95 1,95
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G tablazat (folytatds)

Teljes :::ltagség, A, rpm/min x 10 B, m/min C, m/min D, m/min E, m/min F, m/min
225 8,02 33,37 5,25 1,75 1,75 1,75
250 7,27 33,86 4,76 1,59 1,59 1,59
275 6,64 34,27 4,35 1,45 1,45 1,45

A=a 104 szillitdszalag lengésszama

B=a 42,627,627, 100, 102, 104, 62, 64°, 64", 64", 66’ és 66 szallitoszalagok sebessége
C=a106, 108, 118™, 110’ és 110" szallitészalagok sebessége

D=a112’, 112" 114°, 1147, 116, 78’ és 76 széllitoszalagok scbessége

E=a 68’ és 68" szillitoszalagok sebessége

F=a 72,72 és 74 szallitoszalagok sebessége

H tablazat
Teljes ;ams“‘g"ég’ G, kg/m? H, kg/m? I, kg/m2 J, kg/m? K, kg/m?x 10 L

50 11,90 3,63 5,90 6,00 14,40 1,02

75 9,36 6,38 336 6,00 13,27 1,79
100 8,35 9,13 235 6,00 12,70 2,56
125 7,80 11,88 1,80 6,00 12,36 3,33
150 7,46 14,63 1,46 6,00 12,13 4,10
175 7,23 17,38 1,23 6,00 11,97 4,87
200 7,06 20,13 1,06 6,00 11,85 5,64
225 6,94 22,88 0,94 6,00 11,76 6,41
250 6,84 25,63 0,84 6,00 11,68 7,18
275 6,75 28,38 0,75 6,00 11,62 7,95

G=a 42 széllitészalagon elhelyezkedd elsédleges dsvanygyapot szigetelGanyag feliileti slirlis¢ge
H=a kdzponti mag vagy test feliileti sirisége a hajtogatas utan

I=a feliileti réteg felileti siirisége

J=a kozponti mag vagy test feliileti siirlisége a keresztiriny( hajtogatas el6tt

K=az atlagos slriség

L=a kdzponti mag vagy test és a feliileti réteg ardnya

A 18. 4bran a 12. abrahoz hasonlé diagram l4thato, 5. példa
amely a G tablazatba foglalt paraméterek alakuldsat Az ésvanygyapot szigetelGanyag hossziranyt és ke-
mutatja. resztirdnyl Osszenyomasanak jelentGségét az 1 tabla-
A 19. 4brén a 13. abrahoz hasonlé diagram lathato, zatba foglalt adatokkal illusztraljuk.
amely a H tablazatba foglalt paraméterek alakulisat 45
mutatja.
1 tablazat
A taldlmany szerinti A taldlmany szerinti
. . asvanygyapot asvanygyapot
Hagyorqan:z«iilasvanylfyapot szigetcl6lemezek szigetelSlemezek
szigetelolemeze hossziranylkeresztirainy | hosszirdnyban/keresztiranyban
osszenyomas nélkiil Bsszenyomva
30 kg/m3 stiriségli hszi- | Nyomoszilardsag 2 kPa 7 kPa 9 kPa
geteld lemez Rugalmassagi modulus 15 kPa 125 kPa 150 kPa
150 kg/m3 stiriségt fo- Nyomészilardsag 70 kPa 180 kPa 210 kPa
démlemez Rugalmassagi modulus 600 kPa 3300 kPa 4000 kPa
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SZABADALMI IGENYPONTOK

1. Eljaras dsvanygyapot szigeteldanyag eldallitasa-
ra, azzal jellemezve, hogy

a) egy elsd nemszo6tt asvanygyapot szigeteldanyagot
(70) allitunk el3, amely a sajat sikjaval parhuzamos elsd
hossziranyt és a sajat sikjaval parhuzamos mésodik ke-
resztiranyt hatiroz meg, az els6 asvanygyapot szigetelS-
anyag (70) foként az emlitett elsé hossziranyban elhelye-
zett 4svanyi szalakat és elsG kikeményithetd kotSanyagot
tartalmaz, tovabba az elsé asvanygyapot szigeteléanyag
(70) egy lazan toméritett, kis — 50—1500 g/m?, példaul
100-1200 g/m2, célszeriien 200-600 g/m? vagy
600—1200 g/m2 — feliileti stirliségi 4svanygyapot anyag;

b) az elsé asvanygyapot szigetel6anyagot (70) az
emlitett elsé hossziranyban mozgatjuk;

c) az elsé asvanygyapot szigeteléanyagot (70) az
elsd hosszirdnyra keresztben, és a masodik kereszt-
irannyal parhuzamosan hajtogatva egy masodik nem-
sz8tt asvanygyapot szigeteldanyagot (70°) allitunk el8,
amelyik mésodik asvanygyapot szigeteldanyag (70°)
egy kozponti testet képez, amelyben az dsvanyi szalak
az elsd hossziranyra és a masodik keresztiranyra lénye-
gében merdlegesen helyezkednek el;

d) a mésodik asvanygyapot szigeteléanyagot (70°)
az emlitett els hossziranyban mozgatjuk; és

¢) az els6 kikeményithetd kotanyagot kikeményit-
ve kotést hozunk létre a masodik dsvanygyapot szigete-
16anyag (70) svényi szalai kozott.

2. Az 1. igénypont szerinti eljaras, azzal jellemezve,
hogy az a) 1épésben elallitott elsé nemszdtt asvanygya-
pot szigeteldanyagot (70) magassagi irdnyban Ossze-
nyomjuk.

3. Az 1. vagy 2. igénypont szerinti eljaras, azzal jelle-
mezve, hogy az a) 1épésben elballitott elsd nemsz6tt as-
vénygyapot szigeteldanyagot (70) hosszirdnyban Ossze-
nyomjuk.

4. Az 1-3. igénypontok barmelyike szerinti eljaras,
azzal jellemezve, hogy a c) lépésben eldallitott masodik
nemsz6tt asvanygyapot szigetel6anyagot (70’) hossz-
iranyban osszenyomjuk.

5. Az 1-4. igénypontok barmelyike szerinti eljaras,
azzal jellemezve, hogy a c) 1épésben eldallitott masodik
nemsz6tt asvanygyapot szigetel3anyagot (70°) kereszt-
iranyban &sszenyomjuk.

6. Az 1-5. igénypontok barmelyike szerinti elja-
ras, azzal jellemezve, hogy a c) lépés szerinti hajtoga-
tas folyaman az elsd hossziranyra merdleges ¢és a ma-
sodik keresztirinnyal parhuzamos hullimokat alaki-
tunk ki.

7. Az 1-6. igénypontok barmelyike szerinti eljaras,
azzal jellemezve, hogy az ¢) lépés helyett a kovetkezd
lépéseket végezziik:

f) egy harmadik nemsz6tt dsvanygyapot szigetelé-
anyagot (78”°) allitunk el6, amely a sajat sikjaval par-
huzamos harmadik irdnyt hataroz meg, a harmadik as-
vanygyapot szigetel6anyag (78") foként az emlitett
harmadik iranyban elhelyezett svanyi szalakat és egy
masodik kikeményitheté kétdanyagot tartalmaz, tovab-
ba a harmadik asvanygyapot szigeteléanyagot (78°")
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jobban toméritjiik, mint a méasodik dsvanygyapot szige-
telGanyagot (70°);

g) a harmadik 4svanygyapot szigeteldanyagot (78°")
rafektetjik a masodik asvanygyapot szigetelSanyagra
(70"), és ezzel egy negyedik dsszetett dsvanygyapot szi-
geteldanyagot (50°"°”") hozunk létre; és

h) az elsé és masodik kikeményithetd kotGanyagot
kikeményitve kotést hozunk létre a negyedik Osszetett
asvanygyapot szigeteldanyag (50°°°"") dsvanyi szalai
kozott.

8. A 7. igénypont szerinti eljards, azzal jellemezve,
hogy a harmadik nemszétt asvanygyapot szigeteld-
anyagot (78°°) ugy allitjuk eld, hogy levélasztjuk az
els6 asvanygyapot szigetelGanyag (70) egy feliileti réte-
gét, és az ebbdl a feliileti rétegbdl allo asvanygyapot
szigetelGanyagot (78) tomoritve alakitjuk ki a harmadik
asvanygyapot szigetelGanyagot (78”).

9. A 8. igénypont szerinti eljaras, azzal jellemezve,
hogy az emlitett feliileti rétegbdl allé asvanygyapot szi-
geteldanyag (78) tomoritése folyaman a feliileti réteget
gy hajtogatjuk, hogy az elGallitott harmadik asvany-
gyapot szigeteléanyagban (78”) az asvéanyi szalak lé-
nyegében a harmadik asvénygyapot szigeteléanyag
(78”") hosszirdnyara keresztben helyezkednek el.

10. A 7-9. igénypontok barmelyike szerinti eljaras,
azzal jellemezve, hogy az f) Iépéshez hasonl6 tovabbi
1épés soran az emlitett harmadik asvénygyapot szigete-
16anyaghoz (78°") hasonlé 6todik nemsz6tt asvanygya-
pot szigetelanyagot allitunk eld, és a g) lépésben az
emlitett 6todik asvanygyapot szigeteldanyagot az emli-
tett masodik asvanygyapot szigetelGanyagra (70°) fek-
tetjiik oly médon, hogy a masodik asvanygyapot szige-
teldanyag (70°) a harmadik asvanygyapot szigeteld-
anyag (78°") és az 6tddik asvanygyapot szigetelSanyag
kozott helyezkedik el az emlitett negyedik dsvanygya-
pot szigetelGanyagban (50°””"").

11. A 7—-10. igénypontok barmelyike szerinti elja-
rés, azzal jellemezve, hogy az emlitett harmadik iranyt
az emlitett elsé hosszirdnyra mer§legesen vessziik fel.

12. A 7-10. igénypontok barmelyike szerinti elja-
ras, azzal jellemezve, hogy az emlitett harmadik iranyt
az emlitett elsé hosszirannyal egyezden vessziik fel.

13. Az 1-12. igénypontok barmelyike szerinti elja-
rs, azzal jellemezve, hogy az emlitett negyedik Gssze-
tett asvanygyapot szigeteléanyagot (50°°*”") ennek ki-
keményitése el6tt 6sszenyomjuk.

14. Az 1-13. igénypontok barmelyike szerinti elja-
ras, azzal jellemezve, hogy a c) 1épés el6tt a kovetkezd
lépéseket végezziik el:

i) egy hatodik nemsz6tt asvanygyapot szigeteld-
anyagot allitunk €18, amely a sajat sikjaval parhuzamos
negyedik hossziranyt hataroz meg, az emlitett hatodik
asvanygyapot szigetelbanyag asvanyi szalakat €s egy
harmadik kikeményitheté kotSanyagot tartalmaz, to-
vabba a hatodik asvanygyapot szigetel6anyagot jobban
toméritjilk, mint az emlitett elsé dsvanygyapot szigete-
16anyagot (70); és

j) a hatodik &svanygyapot szigeteldanyagot az a)
Iépésben eldallitott elsd asvanygyapot szigeteléanyagra
(70) fektetve, még a c) 1épés elbtt, egy hetedik Gsszetett
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asvanygyapot szigetelGanyagot allitunk el8, amelyet a
¢) lépésben hajtogatva kialakitjuk az emlitett masodik
nemsz4tt dsvanygyapot szigeteldanyagot (70°); és az

e) 1épésben kikeményitjiik az emlitett harmadik ki-
keményithet6 kotGanyagot.

15. A 14. igénypont szerinti eljaras, azzal jellemez-
ve, hogy az emlitett hatodik asvanygyapot szigeteld-
anyagot ugy allitjuk el6, hogy egy kiilon réteget valasz-
tunk le az els§ asvanygyapot szigetelGanyagrol (70), és
ezt a kiilén réteget tomoritve allitjuk el§ a hatodik 4s-
vanygyapot szigetelanyagot.

16. A 15. igénypont szerinti eljaras, azzal jellemez-
ve, hogy az emlitett kiilén réteg tomoritése soran ezt a
kiilon réteget hajtogatjuk.

17. Az 1-16. igénypontok barmelyike szerinti elja-
rés, azzal jellemezve, hogy az elsé nemsz6tt 4svanygya-
pot szigetelSanyag (70) egyik oldalfeliiletét vagy mind-
két oldalfelilletét — célszerGen foliaval (46°) — leta-
karjuk.

18. Az 1-17. igénypontok barmelyike szerinti elja-
ras, azzal jellemezve, hogy a masodik nemsz6tt 4svany-
gyapot szigetelGanyag (70°) egyik oldalfeliletét vagy
mindkét oldalfeliiletét — célszerlien foliaval (46°°) —
letakarjuk.

19. A 10-18. igénypontok barmelyike szerinti elja-
1as, azzal jellemezve, hogy az emlitett negyedik asvany-
gyapot szigetel6anyag (50°°°"") egyik oldalfeliiletét
vagy mindkét oldalfeliiletét — célszeriien folidval (246°,
246°") — letakarjuk.

20. Az 1-19. igénypontok barmelyike szerinti elja-
ras, azzal jellemezve, hogy a kikeményitést kemenceré-
szekbdl (92, 94) allé hékezelé kemencében végezziik.

21. Az 1-20. igénypontok barmelyike szerinti elja-
ras, azzal jellemezve, hogy a kikeményitett, nemszGtt as-
véanygyapot szigeteldanyagot lemezekre (10’) vagjuk fel.

22. Gyartasi elrendezés asvanygyapot szigeteld-
anyag el6allitasara, azzal jellemezve, hogy tartalmaz

a) els6 eszkozt — célszerlien kemencét (30) — egy
els6 nemsz6tt 4svanygyapot szigetelGanyag (70) el6alli-
tasara, amely els6 asvanygyapot szigetelanyag (70) a
sajat sikjaval parhuzamos elsé hossziranyt és a sajat
sikjaval parhuzamos masodik keresztiranyt hatiroz meg,
az els6 dsvanygyapot szigetelGanyag (70) féként az em-
litett els6 hossziranyban elhelyezett asvanyi szalakat és
egy elsd kikeményithetd kdtGanyagot tartalmaz, tovabba
az elsé asvanygyapot szigetelGanyag (70) egy lazan to-
moritett, kis — 50-1500 g/m?, példaul 100—1200 g/m2,
célszertien 200—600 g/m? vagy 600—1200 g/m?2 — felii-
leti stirliségid dsvanygyapot anyag;

b) mésodik eszkozt — célszertien szallitdszalagokat
(62°, 64°, 647, 64°°, 64°7"") — az els6 asvanygyapot
szigeteldanyag (70) mozgatasara az emlitett elsé hossz-
iranyban;

¢) harmadik eszkozt — célszerfien szallitészalagokat
(66°, 66, 68°, 687, 72°, 72") — az els§ asvanygyapot
szigetelSanyag (70) hajtogatdsara az els6 hosszirdnyra
keresztben, a masodik keresztirdnnyal parhuzamosan,
és egy masodik nemsz4tt asvanygyapot szigetelGanyag
(70°) el6allitasara, amely masodik asvanygyapot szige-
tel6anyag (70’) egy kozponti testet képez, amelyben az
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asvanyi szalak az els6 hosszirdnyra és a méasodik ke-
resztirdnyra lényegében merSlegesen helyezkednek el;

d) negyedik eszkozt — célszeriien szallitoszalagokat
(74, 76) — a mésodik asvanygyapot szigetelGanyag (70°)
mozgatasara az emlitett elsG hossziranyban; és

e) otodik eszkdzt az elsd kikeményithetd k6tGanyag
kikeményitésére, a masodik asvanygyapot szigeteld-
anyag (70°) asvanyi szalai kozott kotés 1étrehozasara.

23. A 22. igénypont szerinti gyartasi elrendezés, az-
zal jellemezve, hogy hatodik eszkzt — célszerfien szalli-
toszalagokat (527°, 54°°) és gorgdket (56°, 56, 58,
58, 587") — tartalmaz az emlitett elsG eszkozzel eldal-
litott, els6 nemszétt dsvanygyapot szigeteldanyag (70)
magassagi iranyu 0sszenyomasara.

24. A 22. vagy 23. igénypont szerinti gyartasi elren-
dezés, azzal jellemezve, hogy hetedik eszkozt — célsze-
rien szallitészalagokat (52°°, 54°") és gorgSket (56°,
56, 56’7, 58°, 58’7, 58°"") — is tartalmaz az emlitett
elsé eszkozzel elballitott, elsé nemszdtt dsvanygyapot
szigetel6anyag (70) hosszirany(l 6sszenyomasara.

25. A 22-24. igénypontok barmelyike szerinti
gyartasi elrendezés, azzal jellemezve, hogy nyolcadik
eszkozt — célszerlien széllitoszalagokat (527, 54°°) és
gorgoket (56°, 56°°, 567, 58°, 58”’, 58°”") — is tartal-
maz az emlitett harmadik eszk6zzel elGallitott masodik
nemszO6tt dsvanygyapot szigetelGanyag (70°) hosszira-
Nyl §sszenyomasara.

26. A 22-25. igénypontok barmelyike szerinti gyar-
tasi elrendezés, azzal jellemezve, hogy kilencedik esz-
kozt — célszerlien tomoritéallomast (60>°") — is tartal-
maz az emlitett harmadik eszkozzel elGallitott masodik
nemsz6tt asvanygyapot szigetelGanyag (70°) keresztira-
nyu dsszenyomasara.

27. A 22-26. igénypontok barmelyike szerinti gyar-
tasi elrendezés, azzal jellemezve, hogy az emlitett elsd
eszkozzel eldallitott, elsé asvanygyapot szigetelGanya-
got (70) hajtogatd harmadik eszk6z az els§ hossziranyra
merdleges és a masodik keresztirinnyal parhuzamos
hullamok létrehozasara alkalmasan van kialakitva.

28. A 22-27. igénypontok barmelyike szerinti gyar-
tasi elrendezés, azzal jellemezve, hogy tartalmaz to-
vabba:

f) tizedik eszkézt egy harmadik nemsz6tt asvany-
gyapot szigeteléanyag (78") elSallitasara, amely harma-
dik asvanygyapot szigeteldanyag (78°") a sajat sikjaval
parhuzamos harmadik irdnyt hatiroz meg, a harmadik
asvanygyapot szigetelGanyag (78°’) foként az emlitett
harmadik irdnyban elhelyezkeds dsvanyi szilakat és egy
masodik kikeményithet k6t6anyagot tartalmaz, tovab-
bé a harmadik asvanygyapot szigetelGanyag (78°’) a ma-
sodik asvanygyapot szigetel6anyagnal (70’) nagyobb
mértékben van tomdritve;

g) tizenegyedik eszkozt a harmadik Asvanygyapot
szigetelSanyagnak (78’") a masodik asvanygyapot szi-
getel6anyagra (70) fektetéséhez és egy negyedik Gssze-
tett dsvanygyapot szigetelGanyag (50°°°"") elBallitasa-
hoz; tovabba

h) az emlitett 6t6dik eszkdz az elsé és masodik ki-
keményithetd kétdanyag kikeményitésére, és a negye-
dik Osszetett dsvanygyapot szigetelGanyag (50°°”"") as-
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vanyi szalai kozétti kotés létrehozasara alkalmasan van
kialakitva.

29. A 28. igénypont szerinti gyartasi elrendez¢s, az-
zal jellemezve, hogy a harmadik nemsz6tt asvanygya-
pot szigeteldanyagot (78°") el6allité tizedik eszkodz az
elsd asvanygyapot szigeteldanyagrol (70) egy felilleti
réteg levalasztasara, és az ebbdl a feliileti rétegbdl allo
asvanygyapot szigeteldanyag (78) tomoritesére alkal-
masan van kialakitva.

30. A 29. igénypont szerinti gyartési elrendezés, az-
zal jellemezve, hogy a tizedik eszkoz az emlitett feliileti
rétegbdl 4llé asvanygyapot szigetelanyag (78) hajto-
gatassal torténd tomoritésére alkalmasan van kialakit-
va, és az eldallitott harmadik asvanygyapot szigeteld-
anyagban (78°) az &svanyi szalak foként a harmadik
4svanygyapot szigeteldanyag (78”’) hossziranydra ke-
resztben helyezkednek el.

31. A 28-30. igénypontok barmelyike szerinti gyar-
tasi elrendezés, azzal jellemezve, hogy az emlitett tizedik
eszkozhdz hasonlé tizenkettedik eszkozt tartalmaz a har-
madik 4svanygyapot szigeteldanyaghoz (78°") hasonlo
stodik nemsz6tt asvanygyapot szigetelSanyag elballita-
sara, tovabba egy tizenharmadik eszkozt tartalmaz az
emlitett 6todik svanygyapot szigeteldanyagnak a méso-
dik asvanygyapot szigeteldanyagra (70°) torténd rafekte-
tésére oly modon, hogy az emlitett masodik asvanygya-
pot szigeteléanyag (70°) a harmadik és az ot6dik dsvany-
gyapot szigeteléanyag kozott helyezkedik el a negyedik
asvanygyapot anyagban.

32. A 28-31. igénypontok barmelyike szerinti gyar-
tasi elrendezés, azzal jellemezve, hogy az emlitett har-
madik irany merleges az elsé hossziranyra.

33. A 28—32. igénypontok barmelyike szerinti gyar-
tasi elrendezés, azzal jellemezve, hogy az emlitett har-
madik irdny egybeesik az els6 hosszirannyal.

34. A 22-33. igénypontok barmelyike szerinti gyar-
tasi elrendezés, azzal jellemezve, hogy tizennegyedik
eszkozt — célszerlien szallitoszalagokat (74, 76) — is
tartalmaz az emlitett negyedik Osszetett asvanygyapot
szigeteldanyagnak (50°””"") az emlitett otodik eszkozbe
torténd bevezetése eldtti Hsszenyomasara.

35. A 22-34. igénypontok barmelyike szerinti gyar-
tasi elrendezés, azzal jellemezve, hogy az emlitett har-
madik eszkdz el6tt tartalmaz még:

i) tizenotodik eszkdzt egy hatodik nemsz6tt asvany-
gyapot szigetelanyag eldallitasara, amely hatodik as-
vanygyapot szigetel6anyag a sajat sikjaval parhuzamos
negyedik hossziranyt hatiroz meg, a hatodik asvany-
gyapot szigetelanyag asvanyi szélakat és egy harma-
dik kikeményitheté kotSanyagot tartalmaz, tovabba a
hatodik 4svénygyapot szigetel3anyag tomorebb, mint
az elsd asvanygyapot szigetel6anyag (70); és

j) tizenhatodik eszkozt az emlitett hatodik asvany-
gyapot szigeteldanyagnak az emlitett elsd eszkozzel
elallitott, elsd asvanygyapot szigetelGanyagnak (70) a
harmadik eszkdzzel torténd hajtogatisa el6tt egy hete-
dik osszetett 4svanygyapot szigetelGanyag eldallitasa-
hoz, amely az emlitett harmadik eszk6zzel hajtogathato
a masodik nemsz6tt Asvanygyapot szigeteldanyag (70°)
kialakitasahoz; és
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az emlitett 5t6dik eszkoz a harmadik kikeményithetd
kotéanyag kikeményitésére alkalmasan van kialakitva.

36. A 35. igénypont szerinti gyartsi elrendezés, az-
zal jellemezve, hogy az emlitett elsd dsvanygyapot szi-
geteldanyagrol (70) egy kiilon réteget levalaszto, és ezt
a kiilon réteget az emlitett hatodik dsvanygyapot szige-
teléanyag eldallitasdhoz tomorits tizennyolcadik esz-
kozt tartalmaz.

37. A 36. igénypont szerinti gyartasi elrendezes, az-
zal jellemezve, hogy az emlitett kiilon réteg tomoritésct
ennek a rétegnek a hajtogatasaval végrehajto tizenki-
lencedik eszkozt tartalmaz.

38. A 22-37. igénypontok barmelyike szerinti gyar-
tasi elrendezés, azzal jellemezve, hogy az emlitett elsé
nemsz6tt asvanygyapot szigeteléanyag (70) egyik oldal-
felilletének vagy mindkét oldalfeliiletének célszeriien fo-
lidval (46°) torténd betakarasara alkalmas huszadik esz-
kozt, elénydsen gorgdt (48°) tartalmaz.

39. A 22-38. igénypontok barmelyike szerinti gyar-
tasi elrendezés, azzal jellemezve, hogy az emlitett méaso-
dik nemsz6tt asvanygyapot szigeteldanyag (70) egyik
oldalfeliiletének vagy mindkét oldalfeliiletének célsze-
riien foliaval (46°") torténd betakarasara alkalmas hu-
szonegyedik eszkozt, elényosen gorgét (48”") tartalmaz.

40. A 31-39. igénypontok barmelyike szerinti
gyartasi elrendezés, azzal jellemezve, hogy az emlitett
negyedik asvanygyapot szigeteldanyag (507”"") egyik
oldalfeliiletének vagy mindkét oldalfeliiletének célsze-
riien folidval (246°, 246”’) torténd betakarasara alkal-
mas huszonkettedik eszkozt, elénydsen gorgoket (248°,
248°’) tartalmaz.

41. A 22-40. igénypontok barmelyike szerinti gyar-
tasi elrendezés, azzal jellemezve, hogy az emlitett 6t6dik
eszkoz egy kemencerészekbdl (92, 94) allo hékezeld
kemence.

42. A 22-41. igénypontok barmelyike szerinti
gyartasi elrendezés, azzal jellemezve, hogy az emlitett
kikeményitett nemsz6tt 4svanygyapot szigetel6anyagot
(50”") lemezekre (10°) vagd huszonharmadik esz-
kozt, célszeriien kést (96) tartalmaz.

43. Asvénygyapot szigetelSlemez, amely egy hossz-
irannyal rendelkezik, azzal jellemezve, hogy

egy asvanyi szalakbol allo kozponti magot (127)
vagy testet; és

egy asvanyi szalakbol allo felilleti réteget (14°) tar-
talmaz, amely kozponti mag (12°) és feliileti réteg (14°)
egymasra van fektetve;

a kozponti mag (12°) asvanyi szélai az asvanygya-
pot szigetel6lemez hosszirdnyara és a feliileti rétegre
(14’) lényegében merdlegesen helyezkednek el;

a feliileti réteg (14°) asvanyi szalai az emlitett hossz-
irannyal lényegében parhuzamosan helyezkednek el;

a feliileti réteg (14°) tomorebb, mint a kzponti mag
(12°); és

a kdzponti mag (12°) asvanyi szalai és a feliileti
réteg (14°) asvanyi szalai a kdzponti magot (127) ésa
feliileti réteget (14°) alkoto kezeletlen, nemszott as-
vanygyapot anyagokban kezdetben jelen lévd, és egyet-
len folyamatban kikeményitett kotGanyagok segitsége-
vel egységes szerkezetté vannak integralva.
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44. A 43. igénypont szerinti 4svanygyapot szige-
teldlemez, azzal jellemezve, hogy hasonlé szerkezet(i
felitleti rétegekkel rendelkezik, amelyek az emlitett
integralt szerkezetben kdzrefogjak a kdzponti magot
(12°).

45. A 43. vagy 44. igénypont szerinti 4svanygyapot
szigetelblemez, azzal jellemezve, hogy a kdzponti mag
(344) az emlitett hossziranyra lényegében merdlegesen
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elhelyezkedd lamellakat tartalmaz, amelyeket a lamel-
laknal tomorebb asvanygyapot toltdanyag (346) rétegei
kotnek ssze.

46. A 42-45. igénypontok barmelyike szerinti 4as-
vanygyapot szigetel6lemez, azzal jellemezve, hogy
az 1-21. igénypontok barmelyike szerinti eljarassal
és/vagy a 22—42. igénypontok barmelyike szerinti gyar-
tasi elrendezéssel van elGallitva.
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