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(57) Zusammenfassung: Die Erfindung bezieht sich auf
eine Vorrichtung zum Befiillen eines Behalters mit flissi-

gem oder pastésem Material. Die Vorrichtung weist ein be- 16
hélterseitiges Fullventil (16) und ein an das Fullventil an- 46
schliefbares, mit dem Material unter Druck beaufschlagba-

res und dieses Uber das Fillventil in den Behalter abgeben- Pl 50
des Anschlussventil (10) auf. Um ein leckfreies und ver- 50 28
schmutzungsfreies Beflillen des Behalters zu erméglichen, : 48
wird gemal der Erfindung vorgeschlagen, dass das An- 26 22
schlussventil (10) ein Kolbenventil (22) mit einem als Zylin- < | IAA
derkolben ausgebildeten Ventilkérper (26) und einer als . “ 12
durchgehende Zylinderbohrung (24) ausgebildeten Aus- | 58
lassdiise (12) bildet, wobei der Zylinderkolben (26) einen R p— 20
auf seiner dem Fiillventil (16) abgewandten Seite Gberste- 2 X 30

henden StéRel (30) mit partiell kleinerem Durchmesser
tragt und im SchlieRzustand in qie Zylinderbohrung (24) 57 1
dichtend eingreift, wahrend er in Offnungsstellung in Rich- ! |

tung Fllventil (16) unter Mitnahme des Schlie3korpers (50)

]
bis zur Freigabe einer Durchtrittséffnung fir das Material y 12
. . ! |l ——
aus der Zylinderbohrung (24) herausgeschoben ist. ] 2
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum
Beflllen eines Behalters mit flissigem oder pasto-
sem Material mit einem behalterseitigen Fullventil
und mit einem an das Fiillventil anschlieRbaren, mit
dem Material unter Druck beaufschlagbaren und die-
ses Uber das Fillventil in den Behalter abgebenden
Anschlussventil, wobei das Anschlussventil eine
durch einen Ventilkérper unter der Einwirkung einer
Feder verschlieBbare Auslassduse und das Fullventil
eine durch einen SchlieRkdrper unter der Einwirkung
einer Feder verschlieRbare Einlass6ffnung aufweist,
wobei die Auslassdiise mit der Einlassoffnung flis-
sigkeitsdicht kuppelbar ist, wobei der Ventilkorper un-
ter der Einwirkung eines Druckmittels in Offnungs-
richtung entgegen der Kraft der zugehdrigen Feder
verschiebbar ist und wobei der SchlieRkérper unter
der Einwirkung des Ventilkérpers in Offnungsrichtung
entgegen der Kraft der zugehorigen Feder verschieb-
bar ist.

[0002] Vorrichtungen dieser Art werden beispiels-
weise bendtigt, wenn in einem Kleberoboter ein Do-
sierbehalter mit Kleb- oder Dichtstoffen aus einem
Speicherbehalter befiillt werden muss. Die Vorrich-
tung soll dabei ein leck- und verschmutzungsfreies
Befullen ermdglichen.

[0003] Um dies zu erreichen, wird gemaf der Erfin-
dung vorgeschlagen, dass das Auslassventil ein Kol-
benventil mit einem als Zylinderkolben ausgebildeten
Ventilkdrper und einer als durchgehende Zylinder-
bohrung ausgebildeten Auslassdiise bildet, wobei
der Zylinderkolben einen auf seiner dem Fullventil
abgewandten Seite liberstehenden StéRel mit partiell
kleinerem Durchmesser tragt, im SchlieBzustand in
die Zylinderbohrung dichtend eingreift und im Off-
nungszustand in Richtung Fullventil unter Mitnahme
des SchlieRkorpers bis zur Freigabe einer Durchtritt-
s6ffnung fir das Material aus der Zylinderbohrung
herausgeschoben ist.

[0004] Um eine ausreichende Abdichtung im Kol-
benventil zu erzielen, wird gemaR einer bevorzugten
Ausgestaltung der Erfindung vorgeschlagen, dass
der Zylinderkolben in der Zylinderbohrung ein Radial-
spiel kleiner 5 pm aufweist. Weiter sollte zu diesem
Zweck der Zylinderkolben und die Zylinderbohrung in
ihrer wirksamen Lange aufeinander abgestimmt wer-
den. Die wirksame Kolbenlange entspricht dabei
zweckmaRig mindestens dem 0,8-fachen des Kol-
bendurchmessers.

[0005] Bei drucklos gestelltem Behalter ist es von
Vorteil, wenn der SchlieBkorper des Fullventils bei
noch geschlossenem Anschlussventil bei dessen An-
docken leicht gedffnet wird. Dies wird gemaR der Er-
findung dadurch ermdglicht, dass der Zylinderkolben
in seiner Schlielstellung auf der Seite des Flllventils
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Uber die Zylinderbohrung lbersteht und dabei gegen
den Schliel3kdérper anschlagt und diesen von seinem
Ventilsitz abhebt.

[0006] Um das beim Schlielvorgang notwendige
Zuruckflhren des Zylinderkolbens in die Zylinderboh-
rung zu erleichtern, wird gemaf einer vorteilhaften
Ausgestaltung der Erfindung vorgeschlagen, dass
der Zylinderkolben auf seiner StéRelseite einen Ein-
fuhrkonus aufweist. Auf der Seite des Fillventils
weist der Zylinderkolben zweckmalig eine ebene
Stirnflache auf, die gegen eine ebene Schliellflache
des SchlieRkodrpers flachig anliegt. Zur Vermeidung
einer Leckage beim Fillvorgang ist es auRerdem von
Vorteil, wenn die Auslassdise des Anschlussventils
und die Einlassoffnung des Fullventils zueinander
komplementare konische Anlageflachen aufweisen.

[0007] Gemal einer bevorzugten Weiterbildung der
Erfindung kommuniziert die Zylinderbohrung des
Auslassventils mit einer vom StoRel durchdrungenen
Einlasskammer. AuRerdem weist der StoRRel zweck-
maRig eine vorzugsweise verdickte Fuhrungspartie
auf, die in einer die Einlasskammer begrenzenden
Fuhrungsmuffe axial geflhrt ist. Am rickwartigen
Ende tragt der StoRRel vorteilhafterweise einen mit ei-
nem pneumatischen oder hydraulischen Druckmittel
ansteuerbaren Steuerkolben.

[0008] Im Folgenden wird die Erfindung anhand ei-
nes in der Zeichnung in schematischer Weise darge-
stellten Ausflihrungsbeispiels naher erlautert. Es zei-
gen

[0009] Fig. 1 einen Schnitt durch das mit dem Full-
ventil gekuppelte Anschlussteil im Schliezustand;

[0010] Fig. 2 einen Schnitt durch das mit dem Full-
ventil gekuppelte Anschlussteil im Offnungszustand.

[0011] Die in Fig. 1 und 2 dargestellte Vorrichtung
ist zum Befillen eines Dosierbehalters mit flissigen
Kleb- oder Dichtstoffen bestimmt. Die Vorrichtung
umfasst ein mit dem flissigen oder pastésen Material
beaufschlagbares Anschlussventil 10, das mit seiner
verschlieBbaren Auslassdise 12 an eine verschliel3-
bare Einlassoéffnung 14 eines behalterseitigen Full-
ventils 16 anschlielbar ist.

[0012] Die Anschlussdiise 12 weist eine Uber den
Eingangskanal 18 mit dem Material beaufschlagbare
Kammer 20 auf, die durch ein Kolbenventil 22 nach
auflen hin verschlief3bar ist. Das Kolbenventil 22 um-
fasst eine die Offnung der Auslassdiise 12 bildende
Zylinderbohrung 24 zur Aufnahme eines als Zylinder-
kolben 26 ausgebildeten Ventilkérpers. Die Abdicht-
lange des Zylinderkolbens 26 innerhalb der Zylinder-
bohrung 24 entspricht bei dem gezeigten Ausflh-
rungsbeispiel im Wesentlichen dem Durchmesser
des Zylinderkolbens 26. Um eine ausreichende Ab-
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dichtwirkung zu erzielen, weist der Zylinderkolben 26
in der Zylinderbohrung 24 ein radiales Spiel von etwa
3 pum auf. Der Zylinderkolben 26 ist nach auf3en hin
durch eine ebene Stirnflache 28 begrenzt und tragt in
seinem ruckwartigen Bereich einen die Kammer 20
durchgreifenden StéRel 30 kleineren Durchmessers,
der mit einem verdickten StdRelabschnitt 32 in einer
Flhrungsmuffe 34 geflhrt ist und an seinem riickwar-
tigen Ende einen Stellkolben 36 tragt, der in einem
Pneumatikzylinder 38 gefiihrt ist. Der Stellkolben 36
ist auf seiner der Offnung 40 zugewandten Seite mit
Druckluft beaufschlagbar und dabei entgegen der
Kraft der Rickstellfeder 42 im Pneumatikzylinder 38
verschiebbar. Mit dem Stellkolben 36 wird der Zylin-
derkolben 26 relativ zur Zylinderbohrung 24 zwi-
schen einer SchlieBstellung (Fig. 1) und einer Offen-
stellung (Fig. 2) verschoben. In der Offenstellung be-
findet sich der Zylinderkolben vollstdndig auRerhalb
der Zylinderbohrung 24, so dass Material aus der
Kammer 20 am StdRel 30 vorbei aus der Auslassdu-
se 12 austreten kann.

[0013] Die Auslassdise 12 liegt im gekuppelten Zu-
stand mit ihrer konischen Stirnflaiche 44 gegen den
komplementaren Innenkonus der Einlassoffnung 14
an und dichtet das Auslassventil 10 gegen das Fiill-
ventil 16 ab. Das Fullventil 16 weist einen unter der
Einwirkung der Druckfeder 46 von innen gegen den
Ventilsitz 48 anpressbaren Schlie3kérper 50 auf, der
eine ebene Stirnflache 52 aufweist, gegen die die
Stirnflache des Zylinderkolbens 24 beim Kupplungs-
vorgang zur Anlage gebracht wird. Im Inneren des
Fillventils 16 befindet sich eine Kammer 56, die mit
einer Ausgangsotffnung 54 kommuniziert, die ihrer-
seits unmittelbar oder Uber eine anzuschlielende
Rohrleitung in den zu befiillenden Dosierbehalter
mundet.

[0014] Wie aus Fig. 1 zu ersehen ist, steht bei dem
gezeigten Ausflihrungsbeispiel der Ventilkbrper 26
mit seiner Stirnflaiche 28 geringfligig Uber die Aus-
lassduse 12 uber, so dass er beim Kupplungsvor-
gang gegen die Stirnflache 52 des SchlieRkdrpers 50
anschlagt und den SchlieRkorper 50 von seinem Sitz
48 abhebt. Da der Zylinderkolben in diesem Zustand
noch vollstandig in die Zylinderbohrung 24 eintaucht,
tritt noch keine Flissigkeit aus der Auslassdiise 12
auf. Dies ist erst dann der Fall, wenn der Zylinderkol-
ben 26 unter der Einwirkung eines auf den Steuerkol-
ben 36 wirkenden Drucks in die in Fig. 2 gezeigte Of-
fenstellung gebracht wird. In dieser Stellung stromt
das unter Druck uber die Eingangsé6ffnung 18 ankom-
mende Medium am StéRel 30 und am Zylinderkolben
26 vorbei zur Ausgangsoéffnung 54 des Flllventils 16
und von dort in den Dosierbehalter. Der Schliel3vor-
gang wird nach Abschalten des Pneumatikdrucks un-
ter der Einwirkung der Rickstellfeder 42 ausgeldst.
Dabei sorgt der Einflihrkonus 58 daflr, dass der Zy-
linderkolben 26 stérungsfrei in die Zylinderbohrung
24 zurickgleiten kann.
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[0015] Zusammenfassend ist folgendes festzuhal-
ten: Die Erfindung bezieht sich auf eine Vorrichtung
zum Beflllen eines Behalters mit flissigem oder pas-
tdsem Material. Die Vorrichtung weist ein behaltersei-
tiges Fullventil 16 und ein an das Fullventil anschliel3-
bares, mit dem Material unter Druck beaufschlagba-
res und dieses Uber das Fullventil in den Behalter ab-
gebendes Anschlussventil 10 auf. Um ein leckfreies
und verschmutzungsfreies Befiillen des Behalters zu
ermdglichen, wird gemaf der Erfindung vorgeschla-
gen, dass das Anschlussventil 10 ein Kolbenventil 22
mit einem als Zylinderkolben ausgebildeten Ventil-
korper 26 und einer als durchgehende Zylinderboh-
rung 24 ausgebildeten Auslassdise 12 bildet, wobei
der Zylinderkolben 26 einen auf seiner dem Fillventil
16 abgewandten Seite Uberstehenden Stélel 30 mit
partiell kleinerem Durchmesser tragt und im Schliel3-
zustand in die Zylinderbohrung 24 dichtend eingreift,
wahrend er in Offnungsstellung in Richtung Fillventil
16 unter Mitnahme des SchlieBkérpers 50 bis zur
Freigabe einer Durchtritts6ffnung fur das Material aus
der Zylinderbohrung 24 herausgeschoben ist.

Patentanspriiche

1. Vorrichtung zum Beflillen eines Behalters mit
flissigem oder pastdsem Material mit einem behal-
terseitigen Fullventil (16) und mit einem an das Flill-
ventil (16) anschlieBbaren, mit dem Material unter
Druck beaufschlagbaren und dieses Uber das Full-
ventil in den Behalter abgebenden Anschlussventil
(10), wobei das Anschlussventil (10) eine durch einen
Ventilkérper (26) unter der Einwirkung einer Feder
(42) verschlieRbare Auslassdiise (12) und das Full-
ventil (16) eine durch einen SchlieRkorper (50) unter
der Einwirkung einer Feder (46) verschlieRbare Ein-
lassoffnung (14) aufweist, wobei die Auslassdise
(12) mit der Einlasséffnung (14) flussigkeitsdicht kup-
pelbar ist, wobei der Ventilkérper (16) unter der Ein-
wirkung eines Druckmittels in Offnungsrichtung ent-
gegen der Kraft der zugehdrigen Feder (42) ver-
schiebbar ist und wobei der Schlie3kérper (50) unter
der Einwirkung des Ventilkérpers (26) in Offnungs-
richtung entgegen der Kraft der zugehoérigen Feder
(46) verschiebbar ist, dadurch gekennzeichnet,
dass das Auslassventil (10) ein Kolbenventil (22) mit
einem als Zylinderkolben (26) ausgebildeten Ventil-
kérper und einer als Zylinderbohrung (24) ausgebil-
deten Auslassduse (12) bildet.

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, dass der Zylinderkolben (26) einen auf
seiner dem Flullventil (16) abgewandten Seite Uber-
stehenden StofRel (30) mit partiell kleinerem Durch-
messers tragt, und dass er im SchlieRzustand in die
Zylinderbohrung (24) dichtend eingreift und im Off-
nungszustand in Richtung Fullventil (16) unter Mit-
nahme des Schliel3kérpers (50) bis zur Freigabe ei-
ner Durchtritts6ffnung flr das Material aus der Zylin-
derbohrung (24) herausgeschoben ist.
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3. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch
gekennzeichnet, dass der Zylinderkolben (26) in der
Zylinderbohrung (24) ein Radialspiel kleiner 5 pym
aufweist.

4. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 3,
dadurch gekennzeichnet, dass der Zylinderkolben
(26) und die Zylinderbohrung (24) in ihrer wirksamen
Lange aufeinander abgestimmt sind.

5. Vorrichtung nach Anspruch 4, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die wirksame Kolbenlange min-
destens dem 0,8-fachen des Kolbendurchmessers
entspricht.

6. Vorrichtung nach Anspruch 4 oder 5, dadurch
gekennzeichnet, dass die wirksame Kolbenlange im
Wesentlichen dem Kolbendurchmesser entspricht.

7. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 6,
dadurch gekennzeichnet, dass der Zylinderkolben
(26) in seiner Schlief3stellung auf der Seite des Full-
ventils (16) axial Uber die Auslassdise (12) Uber-
steht.

8. Vorrichtung nach einem der Anspriche 1 bis 7,
dadurch gekennzeichnet, dass der Zylinderkolben
(26) auf seiner StoRelseite einen Einfihrkonus (58)
aufweist.

9. Vorrichtung nach einem der Anspriche 1 bis 8,
dadurch gekennzeichnet, dass der Zylinderkolben
(26) auf der Seite des Fullventils (16) eine ebene
Stirnflache (28) aufweist.

10. Vorrichtung nach einem der Anspriche 1 bis
9, dadurch gekennzeichnet, dass der Schlie3korper
(50) auf der Seite des Anschlussventils (10) eine ebe-
ne Schlielflache (52) aufweist.

11. Vorrichtung nach einem der Anspriche 1 bis
10, dadurch gekennzeichnet, dass die Auslassdiise
(12) und die Einlasséffnung (14) zueinander komple-
mentare konische Anlageflachen (44) aufweisen.

12. Vorrichtung nach einem der Anspriche 1 bis
11, dadurch gekennzeichnet, dass die Zylinderboh-
rung (24) des Auslassventils (10) mit einer vom St6-
Rel (30) durchdrungenen Kammer (20) kommuni-
Ziert.

13. Vorrichtung nach Anspruch 12, dadurch ge-
kennzeichnet, dass der Stof3el (30) eine vorzugswei-
se verdickte Fihrungspartie (32) aufweist, die in ei-
ner die Kammer (20) axial begrenzenden Fihrungs-
muffe (34) axial gefiihrt ist.

14. Vorrichtung nach einem der Anspriche 1 bis
13, dadurch gekennzeichnet, dass der StoRel (30) an
seinem ruckwartigen Ende einen Uber ein pneumati-
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sches oder hydraulisches Druckmittel ansteuerbaren
Steuerkolben (36) tragt.

Es folgen 2 Blatt Zeichnungen
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Anhangende Zeichnungen
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