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本发明公开了一种内饰件顶棚主定位结构，

包括顶棚固定座、顶棚定位孔、顶棚总成和车身，

顶棚总成上设置有顶棚定位孔，顶棚固定座两端

设置有卡槽，顶棚固定座通过顶棚定位孔卡接在

顶棚总成上，顶棚总成沿着顶棚固定座B端卡入

车身定位孔中，顶棚总成安装在车身上时，操作

者一只手扶着顶棚总成，另一只手扶着顶棚固定

座的B端直接用力把顶棚固定座卡入车身定位孔

中；遮阳板安装完成后直接把转轴卡入遮阳板转

轴副定位C处。操作简单，减轻劳动强度，节省工

时。保证了顶棚总成装配车身后的位置精度，消

除位置度偏差带来的与内饰件匹配不良的问题。
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1.一种内饰件顶棚主定位结构，其特征在于：包括顶棚固定座(1)、顶棚定位孔(2)、顶

棚总成(3)和车身(4)，顶棚总成(3)上设置有顶棚定位孔(2)，顶棚固定座(1)两端设置有卡

槽5，顶棚固定座(1)通过顶棚定位孔(2)卡接在顶棚总成(3)上，顶棚总成(3)沿着顶棚固定

座B端卡入车身(4)定位孔中。
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一种内饰件顶棚主定位结构

技术领域

[0001] 本发明涉及汽车制造领域，特别涉及一种内饰件顶棚主定位结构。

背景技术

[0002] 目前奔腾系列、红旗系列、马自达系列车型顶棚总成定位结构位置度精度差，由于

顶棚总成定位至车身上采用分体式结构，第一种安装情况：人工装配需一只手支撑顶棚总

成，另一只手拿着顶棚总成定位安装至车身上，由于顶棚总成定位孔位置度需一点点对正，

手持顶棚总成时间较长，人工劳动强度过大，且工时较长；第二种安装情况：生产量大，工时

较短，操作者装配时，无时间对准顶棚总成定位孔，由于顶棚材质软，顶棚固定座安装时破

坏顶棚定位孔修边安装至车身定位孔上，顶棚位置度无法保证，影响顶棚总成与周圈内饰

件立柱护板、顶棚拉手、天窗T型环、遮阳板等零件匹配所产生的质量问题。

发明内容

[0003] 本发明的目的在于提供一种内饰件顶棚主定位结构，用以解决现有人工操作装配

精度低、劳动强度大效率低，操作复杂的问题，保证与车内周圈内饰件的匹配尺寸精度。

[0004] 一种内饰件顶棚主定位结构，包括顶棚固定座、顶棚定位孔、顶棚总成和车身，顶

棚总成上设置有顶棚定位孔，顶棚固定座两端设置有卡槽，顶棚固定座通过顶棚定位孔卡

接在顶棚总成上，顶棚总成沿着顶棚固定座B端卡入车身定位孔中。

[0005] 本发明的工作原理及使用过程：

[0006] 顶棚总成在供应商组装：顶棚总成放置在工装器具上，一只手拿着顶棚固定座穿

过顶棚定位孔，顶棚总成的X向和Y向定位在顶棚固定座上，手工按压至卡接点卡入，顶棚总

成的Z向被固定住，组装操作简单，定位不受位置度控制，定位精准。

[0007] 顶棚总成安装在车身上时，操作者一只手扶着顶棚总成，另一只手扶着顶棚固定

座的B端直接用力把顶棚固定座卡入车身定位孔中；遮阳板安装完成后直接把转轴卡入遮

阳板转轴副定位C处。操作简单，减轻劳动强度，节省工时。保证了顶棚总成装配车身后的位

置精度，消除位置度偏差带来的与内饰件匹配不良的问题。

[0008] 本发明的有益效果在于：

[0009] 本发明操作简单，解决了人工操作精度差的装配问题，减轻了劳动强度，提高了工

作效率，保证与周圈内饰件的匹配尺寸精度。顶棚总成安装在车身上时，操作者一只手扶着

顶棚总成，另一只手扶着顶棚固定座的B端直接用力把顶棚固定座卡入车身定位孔中；遮阳

板安装完成后直接把转轴卡入遮阳板转轴副定位C处，保证了顶棚总成装配车身后的位置

精度，消除位置度偏差带来的与内饰件匹配不良的问题。

附图说明

[0010] 图1为本发明的结构示意图。

[0011] 图2为本发明的结构示意图。
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[0012] 图3为图2中A处的零件分解放大示意图。

[0013] 图4为顶棚固定座卡接在顶棚总成和车身上的结构示意图。

[0014] 图5为图4中顶棚固定座与顶棚总成的剖面示意图。

[0015] 图6为顶棚固定座的结构示意图。

[0016] 图7为顶棚固定座的局部结构示意图。

[0017] 图8为顶棚固定座卡接在顶棚总成上的结构示意图。

具体实施方式

[0018] 请参阅图1至图8所示，一种内饰件顶棚主定位结构，包括顶棚固定座1、顶棚定位

孔2、顶棚总成3和车身4，顶棚总成3上设置有顶棚定位孔2，顶棚固定座1两端设置有卡槽5，

顶棚固定座1通过顶棚定位孔2卡接在顶棚总成3上，顶棚总成3沿着顶棚固定座B端卡入车

身4定位孔中。

[0019] 本发明的工作原理及使用过程：

[0020] 顶棚总成3在供应商组装：顶棚总成3放置在工装器具上，一只手拿着顶棚固定座1

穿过顶棚定位孔2，顶棚总成3的X向和Y向定位在顶棚固定座1上，手工按压至卡接点卡入，

顶棚总成3的Z向被固定住，组装操作简单，定位不受位置度控制，定位精准。

[0021] 顶棚总成3安装在车身4上时，操作者一只手扶着顶棚总成3，另一只手扶着顶棚固

定座1的B端直接用力把顶棚固定座1卡入车身4定位孔中；遮阳板安装完成后直接把转轴卡

入遮阳板转轴副定位C处。操作简单，减轻劳动强度，节省工时。保证了顶棚总成3装配车身4

后的位置精度，消除位置度偏差带来的与内饰件匹配不良的问题。

说　明　书 2/2 页

4

CN 110126752 A

4



图1

图2

图3
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图4

图5
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图6
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图7
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图8
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