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Absorpény vyrobok ako je plienka, chranié pri inkontinencii,
hygienicka vloZka ¢i obdobny vyrobok

Oblast techniky

Tento vyndlez sa tyka absorpéného vyrobku, ako je
plienka, chrani¢ pri inkontinencii, hygienickd vlozka, a
takisto pouzitia hydrofilného (zmdcavého) lepidla pri vyrobe

tohto absorpcéného vyrobku.

Doterajsi stav techniky

Hydrofilné 1lepidla su uZ napriklad predtym zndme 2z
EP-A 1 297 769. Tento dokument popisuje zloZenie hydrofilného
(zmacavého) 1lepidla, ktoré mbze byt vhodne pouzité vo
vyrobkoch, ktoré maju byt pripeviované na pokozku, ako
napriklad obvazy.

US-A 4 785 030 uvadza latexovi zluc¢eninu, ktora, ked je
tekuta faza odstranena, formuje féliu s hydrofilnym povrchom.
Tato latexova zluéenina méZe byt pouzita ako 1lepidlo pre
latke podobné papierové produkty.

US-A 5 356 405 uvadza absorpéné vyrobky s rychlym
prenosom tekutiny vonkajsSimi vrstvami do absorpéného jadra.
Toto je dosahované pomocou usporiadania vlakien s kapilarnymi
kanalikmi medzi vonkaj$ou vrstvou a danym absorpénym telesom.



US-A 5 356 963 popisuje hydrofilné teplotavné adheziva
na pouzitie v znovu navlhéovacich aplikacidch. Tento dokument
sa struéne zmienuje o tom, ze tieto adheziva mdézu byt
pouzité v obdlkach, uzatvarani ¢i tesneni vriec, viazani
knih, plienkach atd., bez toho Zeby podaval akékolvek
podrobnosti realizacie.

Povrchova vrstva absorpéného vyrobku ako je plienka,
chranié pri inkontinencii &i hygienicka vlozka, je normalne
zlozena 2z netkaného materialu, ktory je obvykle hydrofébny
(vodu odpudzujici). Aby sa fluidu, akym je moé alebo
menstruac¢né fluidum, umoZnilo prechadzat touto vonkajsou
vrstvou, netkana vrstva je oSetrenda nejakym povrchovym
aktivnym ¢éinidlom, aby sa stala hydrofilnou. Aby mohol byt
nejaky materidl povazovany za hydrofilny, musi mat uhol
zvlhcovania mensi, nez je 90-°. Opakované zvlhcéovanie
materialov vymyva povrchové éinidlo von a povrchovy material
sa potom stane hydrofébnym. To staZuje tekutine postupovat
touto povrchovou vrstvou.

Vonkajsia vrstva je obvykle pripojena k uréitému
absorpénému telesu pomocou teplotavného lepidla. Toto lepidlo
Je hydrofdébne. Jednym cielom tohto vynalezu je vyriesit
problém povrchovych ¢inidiel vymyvanych 2z vonkajSej vrstvy a
tymto branit, aby nimi tekutina prechadzala. Prekvapujuco
bolo zistené, zZe tento problém mbézZe byt riesSeny
prostrednictvom pripojenia vonkajsSej vrstvy k absorpénému
telesu pomocou hydrofilného 1lepidla tak, aby si udrzala
hydrofilny povrch, ktory bude pokracovat V umozrnovani
tekutine, aby nim prechadzala, a to napriek svojmu
opakovanému mavlh&éovaniu.

ESte jednym cielom tohto vyndlezu je vyhnit sa
hydrofdbnej bariére, ktord je formovand pomocou hydrofébnych
teplotavnych lepidiel v suéasnych absorpénych vyrobkoch.

Typickym problémom absorpénych vyrobkov je, ze
vonkajsia vrstva sa potom, ako je zvlhéena iba raz, uvolhuje



od absorpéného telesa. V takych pripadoch je hydrofilné
lepidlo tym spojovacim ¢lankom, ktory robi mozZnou pokracujicu

prepravu tekutiny.

Podstata vynalezu

Podla tohto vyndlezu tu méze byt pouzité bud
hydrofilné lepidlo, napriklad disperzné lepidlo, ¢i
hydrofdébne lepidlo, napriklad teplotavné lepidlo, ktoré bolo
urobené hydrofilnym prostrednictvom ipravy. Jednou vyhodou
s pouzivanim modifikovaného teplotavného lepidla je, 3Ze sa
vyhyba faze odparovania vody v disperznom lepidle v postupe
vyroby daného absorpéného vyrobku. Teplotavné lepidlo méze
byt upravené pomocou Stiepenia inak hydrofébneho polyméru, ¢i
pomocou pridania nejakého povrchového ¢&inidla do inak
hydrofébneho teplotavného 1lepidla, ¢&i pouzitim Skrobu ako
zdkladu tohto lepidla.

Teplotavné lepidlo, ktoré je zalozené na Stiepenom
polyméri, prednostne obsahuje 75-85 percent vahy sStiepeného
kopolyméru a 15-25 percent vahy adhézneho prostriedku.
Stiepeny kopolymér sa skladd 20 40-80 percent  vahy
vinylmonoméru a 20-60 percent vahy vo vode rozpustného
polyalkénového oxidu. Vinylmonomérom je prednostne
vinylacetat &i alkylom substituovany akrylat ako metylakrylat
€i etylakrylat. Polyalkénovy oxid je prednostne voleny zo
skupiny obsahujicej homopolyméry eténoxidu, kopolyméry
eténoxidu a propylénoxidu, a ich zmesi. Adhéznym prostriedkom
méze byt nejaka syhteticka alebo prirodna zivica.

Teplotavné lepidlo, ktoré bolo urobené hydrofilnym
pomocou pridania nejakého povrchového ¢&inidla, mbéze byt
2zalozené na termoplastickom elastomeri alebo ataktickom
poly-alfa-olefine, ako atakticky polypropylén. Neidénovym
povrchovym ¢inidlom méZe byt alkohol, alkanolamid, aminooxid,



ester alebo éter.

Na baze Skrobu zalozZené hydrofilné teplotavné lepidlo
obsahuje modifikovany Skrobovy ester. Ester mbéZe byt zalozZeny
na prirodnom sSkrobe, napriklad z kukurice, zemiakov, psenice,
Ci na synteticky produkovanom Skrobe. Priklady modifikovanych
Skrobov su Skrobovy propiondat a Skrobovy acetat. Okrem toho,
Ze obsahuje sSkrobovy ester, teplotavenina tiez obsahuje
organické rozpistadlo, ktoré udeluje danej 2zlhucenine
vlastnosti teplotavného lepidla. Tymto rozpusStadlom méZe byt
napriklad sulfonamid, karboxylova kyselina, ester
karboxylovej kyseliny, amid, fosforeény ester, alkohol alebo
ester. Rozpuistadlom je prednostne sulfonamid, alkohol, amid
alebo ester.

Hydrofilné 1lepidlo mdze byt aplikované na povrch
netkanej vrstvy, ktora bola vopred osSetrena nejakym
povrchovym <¢inidlom. Toto vedie k stalejsSiemu hydrofilnému
povrchu, nez aky by sa ziskal pomocou oSetrenia netkanej
vrstvy iba povrchovym ¢inidlom. Hydrofilné lepidlo méze byt
tiez pouzité na hydrofébnom netkanom materidli, ktory nebol
vopred osSetreny povrchovymi ¢inidlami. V tomto pripade ma
hydrofilné 1lepidlo d6lezitu funkciu preniknutia do daného
netkaného materidalu a obmedzenia odporu prepravovanej
tekutiny, tato rezistencia je v pripade hrubych netkanych
materialov pomerne Vysoka.

Hydrofilné lepidlo méze byt aplikované réznymi
spbésobmi. Lepidlo mbéZe byt rozprestreté po celom povrchu,
ktory ma byt pripojeny. Naviac, hydrofilné 1lepidlo mbze byt
aplikované vyhradne v ploche navlhéovania. Tato plocha
zvlhcovania, plocha na danom absorpénom telese, ktora na
poCiatku prijima dani tekutinu ¢&i fluidum vylucované urcitym
nositelom. Ako sa rozumie, tato plocha navlhc¢ovania je
umiestnend na réznych miestach, v zavislosti na type
dotycného vyrobku a rovnako na pohlavi uzivatela. Zostavajuci
povrch na pripojenie méZe byt lepeny pomocou hydrofébneho



lepidla, ako je tradicné teplotavné lepidlo. Vyhodou tohoto
spbdsobu je, Ze znovunavlhéovaniu sa zabranuje v tych
castiach, ktoré su pokryté hydrofdébnym lepidlom.

ESte jeden spbésob 1lepenia, ktory bude branit
znovunavlhéovaniu, obsahuje rozdelovanie hydrofilného lepidla
VvV nejakom vzore, ako je pruzZkovy vzor, Sachovy vzor ¢i bodovy
vzor, cez povrch, ktory ma byt lepeny. Materidl leZiaci medzi
vzorom lepidla bude teda hydrofébny a bude branit
znovunavlhéovaniu. PruzZky lepidla sa m6zZu na dotycénom vyrobku
pretahovat ako pozdlZne, tak priecne.

Lepidlo mézZe byt aplikované napriklad postrekom, Gplnym
pokrytim alebo technikami sietotlace.

Absorpcné teleso obsahuje tradi¢ény absorpény materidal,
napriklad celulézové vlakna, viskdzové vlakna ci
superabsorpcné syntetické polyméry ako su polyakrylaty.
Pouzitie zmesi rdéznych absorpénych materialov je vSak takisto
myslitelné.

VonkajSia vrstva obsahuje netkany materidl. Tym mbZe
byt tradiény netkany materidl, napriklad odstredovanim
vyrabany ci mykany netkany materidl. Prirodzene, :ze
hydrofilné lepidlo méze byt tiez pouzité na lepenie vonkajsej
vrstvy, ktord je vyrabana z plastickej folie. Ako vonkajsSia
vrstva, tak aj absorpéné teleso mdZu obsahovat viac nez jednu

vrstvu.

Prehlad obrazkov na vykresoch

Vyndlez bude teraz dalej podrobne popisany pomocou
odkazov na svoje prikladné vyhotovenia a takisto pomocou
odkazu na prislusné sprievodné vykresy. Rozumie sa, Ze tento
vynalez nie je obmedzeny svojimi znadzornenymi a popisanymi
vyhotoveniami, pretoZe tieto vyhotovenia su zamy$lané iba na

jeho zobrazenie a vysvetlenie.



Obr. 1 - znazornuje pokusny test stekania (odtekania).

Obr. 2 - znazornuje prienikovad dosku pouziti na stanovenie
priepustnosti.

Obr. 3 - znadzornuje priklad ako mdéZe byt hydrofilné lepidlo
aplikované na plienku bodovym spbésobom.

Obr. 4 - znazornuje priklad ako mdZe byt hydrofilné lepidlo
aplikované na plienku pruzkovym spdsobom.

Obr. 5 - znazornuje priklad ako mézZe byt lepidlo aplikované v
bode zvlhcovania plienky.

Obr. 6 a 7 - znazornuju vysledok testu stekania (odtekania),
vykonaného na netkanom materidali, ktory bol vopred
oSetreny povrchovym €inidlom.

Obr. 8 a 9 - znazornuju vysledok testu stekania (odtekania),
vykonaného na netkanom materiali, ktory nebol vopred
osSetreny povrchovym ¢inidlom.

Obr.10 a 11 - znazornuju vysledky ziskané opakovanymi testami
prieniku na netkanom materiali, ktory bol vopred
osetreny povrchovym ¢inidlom.

Obr. 12 a 13 - znazornujui vysledky ziskané opakovanymi
testami prieniku na netkanom materiali, ktory nebol
vopred osetreny povrchovym ¢inidlom.

Obr. 14 - znazornuje vysledky ziskané meranim uhlov kontaktu

lepidla.

Priklady realizacie vyndlezu

Priklad 1

Stanovenie testov stekania (odtekania) na netkanom materiali

Princip
Meranie mnozstva tekutiny, ktora zostava nepohltena,



ked je zname mnozstvo skuiSobnej tekutiny vyliate na netkany
materidl/filtraény papier umiesteny na Sikmej ploche.
Odtekanie je merané trikrat za sebou na jednej a tej istej
netkanej vzorke, =zatial &o filtraény papier je meneny pri
kazdom merani. '

Vybavenie:

- meraci stél s nastavovanim jeho zoSikmenia, vid. Obr. 1,

- stojan,

- meracia pumpa, pripojend k hadici a vystupnej trubici alebo
birete

- filtracény papier FF3 W/S (Hollingworth & Vose Co. Ltd.),
140 x 280 mm, dlhSou stranou v pozdliZnom smere pokusu,

- absorpény papier,

- skuSobna tekutina, 0.9% roztok NaCl zhotoveny pomocou

deionizovanej vody.

Priprava vzorky

Boli vyrezané vzorky netkaného materidlu s rozmermi
140 x 258 mm, s dlhou stranou v smere dlizky. Meraci stél bol
zoSikmeny v uhle 25°. Vzdialenost medzi vystupnym natrubkom
vystupnej rirky a vzorkou bola upravenid na 25 mm. Meracia
pumpa bola nastavena aby merala mnozZstvo, alebo davkovanie,
25 ml pri rychlosti merania 7 ml/sek. Absorpény papier bol

vazeny s presnostou na 0.01 g.

Postup

Dva filtracné papiere boli umiestnené na dani zoSikmenu
plochu svojimi hladkymi stranami obratenymi smerom hore.
Netkany papier bol umiestneny na v¥$ok filtraéného papieru s

prekmitom 5 mm na dolnom okraji. Filtraéné papiere a netkana



latka boli zaistené pomocou kovovej svorky. Meracie
zariadenie bolo nastavené tak, aby vypustalo tekutinu v bode
25 mm od horného okraja vzorky. Bolo vykonané davkovanie
tekutiny. Absorpcny papier s pretecenou tekutinou bol
odvazeny. Po cakacej dobe Styroch mimitach boli odstranené
filtracné papiere, a td istéa vzorka netkaného materidlu bola
umiestnena na dva nové filtrac¢né papiere. Test stekania bol
dalej Styrikrat opakovany, pri kazdom merani s pouzitim 25 ml
skusobnej tekutiny.

Testy stekania {odtekania) boli realizovane pomocou

nasleduijicich materidlov:

Lepidlo:

1) Ziadne lepidlo neaplikované,

2) hydrofilné disperzné lepidlo na zdklade polyvinylacetatu,
stabilizované pomocou polyvinylalkoholu,

3) hydrofilné disperzné 1lepidlo na zdklade kopolyméru
etylénvinylacetatu,

4) hydrofilné disperzné lepidlo na zadklade ciastocne
zosieteného kopolyméru etylénvinylacetatu,

5) hydrofdbne teplotavné lepidlo na baze ataktickeého
poly-alfa-olefinu,

6) hydrofdbne teplotavné lepidlo na baze Skrobového esteru,

7) hydrofébne teplotavné lepidlo na baze Stiepeného
kopolyméru vinylacetatu a polyetylénoxidu,

8) hydrofdbne teplotavné lepidlo na baze ataktického

polypropylénu a neiénového povrchového ¢inidla.

Netkany material:

- Holmestra B9W (Fiber Web), 20 g/m2, vopred osSetreny

povrchovym ¢inidlom,



- Holmestra N9W (Fiber Web), 17 g/mz, vopred neosetreny
povrchovym ¢inidlom,

-~ Holmestra B7W (Fiber Web), 20 g/m2, vopred osetreny
povrchovym ¢inidlom,

- Holmestra N7W (Fiber Web), 20 g/m2, vopred neosetreny
povrchovym ¢inidlom,

Vysledky testov

vid. Obr. 6-9. Tieto obrazky znazornujui rozsah, Vv
ktorom aplikovanad tekutina odtekala pre¢. Rézne stipce vo
vnutri rovnakych skupin znazornuji vysledky ziskané pomocou
rozdielnych davok tekutiny na tej istej netkanej vzorke.
Cislice nad stipcami oznaéujt mnozstvo 1lepidla, ktoré bolo
aplikované. Obrazky 6-7 uvadzajli vysledky ziskané pomocou
povrchovym <¢inidlom oSetreného netkaného materialu. Obrazky
8-9 uvadzaju vysledky =ziskané pomocou povrchovym ¢inidlom

neosetreného netkaného materialu.

Priklad 2

Stanovenie opakovaného prieniku netkanym materidlom

Princip

Meranie ¢asu potrebného na to, aby konkrétne mnozZstvo
tekutiny (synteticky moc¢) preslo cez netkany material a bolo
potom pohltené absorpénym Jjadrom. Tento c¢as bol mnmerany
patkrat za sebou na Jjednej a tej istej vzorke netkaného
materidlu, ale s vymenou filtraéného papiera medzi kazZdym

meranim.



Vybavenie:

- prienikova doska (vid. Obr. 2) a nastroje na meranie
prenikania v ¢ase: LISTER Lenzing AG,

- plexisklova spodna doska, 125 x 125 mm,

- Casova¢, presny na 0.1 sek.,

- meracie valce: 5 a 50 ml alebo digitdalna bireta,

- absorpcéné jadro: filtraény papier FF3 W/S s rozmermi 100 x
200 mm (Hollingworth & Vose Co. Ltd.),

- synteticky mo¢, 9 g NaCl/1000 ml destilovanej vody,

- laboratérne vahy, presnost na 0.01 g.

Priprava vzorky

Z testovaného materidlu boli vyrezané vzorky s rozmermi
125 x 125 mm. Vzorky a filtraény papier boli koincidované v
atmosferickej vlhkosti 65% pocas Styroch hodin pri 20°C.

Postup

Na spodnua dosku bolo umiestnenych pat vrstiev
filtra¢ného papiera, s ich hladkymi stranami obratenymi
smerom hore. Vzorka netkaného materidalu bola umiestnenad na
vESok filtraénych papierov. Prienikova doska bola umiestnena
na vrsok danej vzorky, dobre vystredend vo vztahu k nej.
Pristroj bol upraveny vertikdlne tak, Ze vzdialenost medzi
vystupnym natrubkom vystupnej rurky a hornej céasti dosky bola
5 mm, inymi slovami 30 mm nad vzorkou. Bolo odmeranych 5 ml
syntetického mocu a naliatych do kontajneru tekutiny
meracieho néastroja. Bolo zahdjené meranie tekutiny a éas
prenikania bol zaznamenavany s presnostou 0.1 sek. Bol
spusteny ¢asova¢ a doska odstranend po dobe piatich minudt.
Mokré filtracéné papiere boli odstranené. Ta& ista vzorka

netkaného materialu bola umiestnena na piatich novych
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filtraénych papieroch. Postup prenikania alebo prevlhéovania

bol opakovany este dvakrat.

Test priepustnosti bol realizovany s nasledujuicimi

materialmi:

Lepidlo:

1) Ziadne lepidlo neaplikované,

2) hydrofilné disperzné lepidlo na zaklade polyvinylacetatu,
stabilizované pomocou polyvinylalkoholu,

3) hydrofilné disperzné lepidlo na 2dklade kopolyméru
etylénvinylacetatu,

4) hydrofilné disperzné lepidlo na zdklade c¢iastocne
zosieteného kopolyméru etylénvinylacetatu,

5) hydrofdébne teplotavné lepidlo na baze ataktického
poly-alfa-olefinu,

6) hydrofébne teplotavné lepidlo na baze sSkrobového esteru,

7) hydrofébne teplotavné lepidlo na baze Stiepeného
kopolyméru vinylacetatu a polyetylénoxidu,

8) hydrofdbne teplotavné lepidlo na baze ataktického

polypropylénu a neidnového povrchového ¢inidla.

Netkany materidl:

- Holmestra B9W (Fiber Web), 20 g/mz, vopred osSetreny
povrchovym ¢inidlom,

- Holmestra N9W (Fiber Web), 17 g/mz, vopred neosetreny
povrchovym ¢inidlom,

- Holmestra B7W (Fiber Web), 20 g/mz, vopred osSetreny
povrchovym ¢inidlom,

-~ Holmestra N7W (Fiber Web), 20 g/mz, vopred neosetreny
povrchovym ¢inidlom,
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Vysledky testov

Vid. Obr. 10-13. Rézne stipce vo vnitri rovnakej
skupiny znazornuju vysledky ziskané pri odmeriavani
(dodavani) tekutiny do tej istej vzorky netkaného materialu
pomocou rozdielnych davok. Cislice nad stipcami oznac¢uju
mnozZstvo lepidla, ktoré bolo aplikované. Obrazky 10-11
uvadzaiji vysledky ziskané pomocou povrchovym- ¢inidlom
osSetreného netkaného materidlu. Obrazky 12-13 wuvadzaju
vysledky ziskané pomocou povrchovym ¢&inidlom neosetreného

netkaného materialu.

Priklad 3

Meranie uhlu kontaktu lepidla
Princip
Aby bolo lepidlo povazZované za hydrofilné, uhol

kontaktu medzi kvapdékou vody a materialom, ktory ma byt

merany, bude mensi ako 90°.

Vybavenie

- uhol kontaktu bol merany na DATe (skisSacke dynamickej
absorpcie),
- destilovana voda,

- papier, plosna vaha 80 g/mz.
Postup

Na papier boli aplikované tri rozdielne lepidla. Potom
boli zo vzorky vyrezané pruzky merajice 25 mm na Sirku. Boli
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vykonané dva rozdielne testy: jeden test obsahujici meranie
pri 0.1, 1.0 a 10 sekunddch a esSte jeden test obsahujuci
meranie pri 10.0, 30.0 a 60.0 sekundach. Na vzorke 5) boli
vykonané merania iba za 0.1, 1.0, 10.0 sekind. Na vzorke 8)

boli vykonané merania iba za 0.1 sekundy.

Merania uhlu kontaktu boli uskutoc¢riované na nasleduijucich
lepidlach:

Lepidlo:

2) hydrofilné disperzné lepidlo na zdklade polyvinylacetatu,
stabilizované pomocou polyvinylalkoholu,

4) hydrofilné disperzné lepidlo na zdklade ciastocne
zosieteného kopolyméru etylénvinylacetatu,

5) hydrofdbne teplotavné lepidlo na baze ataktického
poly-alfa-olefinu,

8) hydrofdébne teplotavné lepidlo na baze ataktického

polypropylénu a neidénového povrchového ¢inidla.

Vysledky testov

vid. Obrazok 11.
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PATENTOVE NAROKY

Pouzitie hydrofilného lepidla Vv absorpénom vyrobku ako je
plienka, chrani¢ pri inkontinencii alebo hygienicka vloizka,
ktora obsahuje tekutinou priepustni vonkajsiu vrstvu,
tekutinou nepriepustni spodni vrstvu a medzi nimi umiestnené
absorpéné teleso, vyznac¢cuijuce sa -tym, 2e
hydrofilné lepidlo je pouzité na spojovanie vonkajsej vrstvy
a absorpéného telesa, rovnako ako nahradenie za povrchové

Cinidlo za Ucelom obmedzenia odporu voéi presunu tekutiny.

Pouzitie hydrofilného lepidla podla naroku 1,
Vyznadujuce s a t ym, Ze vonkajSia vrstva a
absorpéné teleso sU vzajomne spojené kontinudlnou vrstvou
hydrofilného lepidla.

Pouzitie hydrofilného lepidla podla naroku 1,
vyznacujuce s a t ym, Ze vonkajSia vrstva a
absorpéné teleso sU vzajomne spojené hydrofilnym lepidlom

rozdelenym do vzoru.

Pouzitie hydrofilného lepidla podla naroku 3,
vVyznacujidce sa tym Ze tymto vzorom je bodovy
vzor.

Pouzitie hydrofilného lepidla podla naroku 3,
vVvyznacujuce s a tym 2zZe tymto vzorom je

prizkovy vzor alebo Stvorcovy (Stvorhranny) vzor.

Pouzitie hydrofilného lepidla podla narokov 1-5,
Vyznac¢ujuce s a t y m, Ze hydrofilné lepidlo je

aplikované vyhradne v ploche navlhéovania.

vV
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Pouzitie hydrofilného lepidla podla naroku 1,
Vvyznacujuce s a t ¥y m, Ze hydrofilné 1lepidlo je
pévodne hydrofdébnym lepidlonm, ktoré bolo upravene,
aby sa stalo hydrofilnym.

Pouzitie hydrofilného lepidla podla naroku 1,
vyznacujuace s a t ¥y m, Ze hydrofilné 1lepidlo je
disperznym lepidlom.

Pouzitie hydrofilného lepidla podla naroku 7,
Vyznacujuce s a t ¥y m, Ze hydrofébne lepidlo je
teplotavnym lepidlom, ktoré bolo upravené pridanim
povrchového éinidla.

Pouzitie hydrofilného lepidla podla naroku 7,
Vyznacujuce sa tym Ze hydrofébne lepidlo bolo
modifikované prostrednictvom Stiepenia hydrofilnej skupiny na
inak hydrofébny polymér.

Pouzitie hydrofilného lepidla podla naroku 7,
vyznacujuce s a tym Ze hydrofilné lepidlo je

na Skrobe zaloZené teplotavné lepidlo.

Absorpény vyrobok ako plienka, chrani¢ pri inkontinencii
alebo hygienicka vlozka, ktorad obsahuje tekutinou priepustni
vonkajsiu vrstvu, tekutinou nepriepustni spodni vrstvu
a medzi nimi umiestnené absorpcné teleso,
vyznacé¢ujiuci s a t ym, 2e vonkajsia vrstva a
absorpéné teleso su, aspon c¢iastoc¢ne, vzajomne spojené
pomocou hydrofilného teplotavného lepidla aplikovaného Vv

ploche navlhc¢ovania.

Absorpény vyrobok podla nadroku 12, vy znac¢ujuci
S a t ym, 2Ze hydrofilné 1lepidlo Jje pévodne hydrofobnym
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lepidlom, ktoré bolo upravené aby sa stalo hydrofilnym.

Absorpény vyrobok podla naroku 13, vy znac¢uijuci
s a t y m, Ze hydrofébne lepidlo je teplotavnym lepidlom,

ktoré bolo upravené pridanim povrchového ¢inidla.

Absorpény vyrobok podla naroku 13, vy znad¢ujuci
s a tym, zZe hydrofébne lepidlo bolo modifikované
prostrednictvom Stiepenia hydrofilnej skupiny na inak
hydrofébny polymér.

Absorpcény vyrobok podla naroku 13, vy znaéujuci
s a t ym, 2e hydrofilné lepidlo je teplotavnym lepidlom
zalozenym na Skrobe.

Absorpény vyrobok podla naroku 12, vy znaéu jidci
s a t ym, 2e vonkajSia vrstva a absorpéné teleso su
vzajomne spojené kontinualnou vrstvou hydrofilného
teplotavného lepidla.

Absorpény vyrobok podla naroku 12, vy znaéujuci
s a t ym 2e vonkajsia vrstva a absorpcné teleso su
vzajomne spojené hydrofilnym teplotavnym lepidlom rozdelenym
do vzoru.

Absorpény vyrobok podla naroku 18, vy znacdujuci

s a tym Ze tymto vzorom je bodovy vzor.

Absorpény vyrobok podla naroku 18, vy zna ¢ u juci
sa tym Ze tymto vzorom 3je pruzkovy vzor alebo stvorcovy

(Stvorhranny) vzor.

Absorpcény vyrobok podla naroku 12 alebo 17-20,
vVvyznacujuci sa t ¥y m, Ze hydrofilné 1lepidlo je
aplikované vyhradne na ploche navlhéovania.
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