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La présente invention concerne une jau-
ge pour le contrSle de la géométrie et/ou des dimensions de
piéces tournant autour d'un axe géométrique; le contrdle é-
tant effectué par référence 3 une partie de la piéce -adaptée
pour définir une surface géométrique déterminée, la jauge
comprenant:: un bati, des moyens supports de pi&ce portés
par le bati pour faire tourner la pi&ce autour dudit axe;
un €lément porté par le bati et qui tourne, solidairement
avec la piéce, autour dudit axe, cet &lément &tant adapté
pour coopérer avec la piéce afin de déterminer la position
de ladite surface géométrique de manidre continue pendant ..
la rotation; et des moyens de jaugeage, portés par ‘le béii,
compprtant des tétes de mesure adaptées pour fournir des
signaux représentatifs de la position de ladite surface géo-
métrique en fonction de la position de 1'élément.

Dans la demande de brewet italien N®36363/77
déposée le 7 décembre 1977 et mise a& 1'inspection publique
18 mois aprés la date de dépdt, il a &té décrit une jauge
pour le contrdle de pi&ces que l'on peut faire tourner i
la main, cette jauge comportant une plaque flottante gqui
comporte une face plane qui repose sur une surface approxi-
mativement plane d'une piéce. Les forces de frottement qui
sont transmises de la surface & la face ont pour effet de
faire tourner la plaque avec la pié&ce. La jéuge compofte
des tétes de jaugeage munies de palpeurs qui sont en contact
avec la face de la plaqﬁerafin de fournir, d'une maniére
indirecte, des signaux qui sont représentatifs desrcaracté—
ristiques dimensionnelles de la surface de la piéce. Cette
jauge connue comporte également des tétes de'jaugeage munies
de palpeurs qui sont directement en contact avec d'autres
parties de la piéce & contrdler. '

Dans la jauge connue précitée; il exis-
te un inconvénient, & savoir le fait que les palpeurs, en
glissant sur la face de 1la plaque) la rayent, et, en outre,
que lorsqu'un grand nombre de pi&ces ont &té contrdlées, du

fait des déplacements possibles de la plaque flottantes sui-
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vant une direction radiale par rapport a l'axe de rotation
de la piéce, il se forme une zone approximativement annu-
laire qui comporte des rayures dont les profondeurs sont
généralement différentes les unes des autres et qui ne sont
nullement négligeables vis-3-vis des tolérances dimension-
nelles des piéces. Si un palpeur entre en contact avec une
rayure puis entre en contact avec une autre au cours du
contrdle de la piéce, la différence de profohdeur entre ces
deux rayures est considérée par la jauge comme un change-
ment de dimension de la piéce. Afin de réduire au minimm les
conséquences de la présence de rayures il est nécessaire
d'éliminer périodiquement les rayures en meulant ou en po-
lissant la face de la plague; ces opérations sont, & 1'évi-
dence, onéreuses.

. Les palpeurs qui sont directement en
contact avec des parties d'une pi&ce qui tourne autour d'un
axe n'entrainent aucun inconvénient &tant donné gqu'ils glis-
sent sur la surface de la piéce un nombre limité de fois et
ne peuvent ainsi produire qu'une ou plusieurs rayures dont
la profondeur est négligeable vis-a-vis des tolérances di-
mensionnelles de la; piéce.

L'un des buts de l'invention est de

réaliser une jauge pour contrdler une pi&ce tournant autour

d'un axe, cette jauge compfenant une plaque ayant une face
qui repose sur une surface de la pi&ce et qui tourne avec
elle, dans lagquelle les palpeurs, qui fournissent des si-

gnaux en réponse aux caractéristiques géométriques et di-

mensionnelies de la surface, ne sont l'objet 4'aucun glis-
sement par rapport aux €léments avec lesquels ils sont en

contact et qui, en outre, est'précise, fiable et bon mar-

ché. 7 '

Ce but est atteint au moyen d4'une jau—
ge du type précité qui comporte, conformément a l'invention,r
une structure de référence portée par le bati et adaptée
pour coopérer avec ledit élément et avec les tétes de mesu-

re, cette structure de rérférence,comportant un dispositif
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de référence, des premiers moyens de liaison pour accoupler
1'&lément au dispositif de référence et pour permettre la
rotation relative de 1'@lément autour du dispositif de ré-
férence, et des seconds moyens de liaison pour relier le
dispositif de référence au bati et pour mainteniyr le dis-
positif de référence dans une position prédéterminée par
rapport & ladite surface géométrique, les té&tes de mesure
dtant adaptées pour coopérer avec le gispositif de ré&féren-
ce.

D'autres caractéristiques et avantages
de 1l'invention ressortiront de la description qui va suivyre
donnée & titre d'exemple non limitatif et en regard déé des~-
sins annex@s, sur lesquels : ‘ 7 ’

‘ la Fig. 1 est une vue en coupe verti-
cale simplifiée de la jauge selon un mode de réalisation
préféré de l'invention;

la Fig. 2 est we vue en coupe de la jauge
prise suivant la ligne A-A de la Fig. 1; o o

la Fig. 3 est une vue de face d'une
partie de la jauge représentée sur la Fig. 1; et

la Fig. 4 est une vue en coupe de la
partie représentée sur la Fig. 3, prise suivant la ligne
B-B de cette Fig. 3. ' '

) Comﬁe représentée sur les f?ig° 1l et 2
auxquelles on se référera, la jauge comporte un bati qui
a étd représenté en partie sur les figures et qui comprend
une platine 1 et une plaque verticale 2 assemblée & la pla-
tine d'une manidre non représentde.

La platine 1 comporte une surface de
sidge 3 pour une plague 4. La plague comporte  un nez de
centrage 5 et est accouplée & un moteur, non représenté, par
un arbre 6.

La pi&ce 7 qui doit &tre contrblée,
qui est un disque de frein pour automobile, comporte une
base ou bride support 8 dont les faces 9 et 10 sont approxi="

mativement planes, 1'une de ces faces, la face 9, reposant
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sur une face 11 de la plaqué 4, et un trou 12 pour le
passage du nez 5 afin d'assurer le centrage de la piéce 7
par rapport & la plaque 4.

En outre, la piéce 7 comporte une par-
tie 13 qui a une forme annulaire approximativement circulai-
re qui comporte des surfaces 14 et 15 qui sont planes et
paralléles aux faces 9 et 10, et une partie 16 qui relie la
partie 13 & la base 8. La partie 16 a approximativement la
forme d'un tube chindrique dont les génératrices sont per—
pendiculaires aux faces 9 et 10 et aux surfaces 14 et 15.
Les surfaces 14 et 15 sont les surfaces de freinage du dis-
que de frein.

he plaque 17 comporte une face plane
18 ayant la forme- d'une couronne circulaire qui repose sur
la face 10 de la piéce 7, et un trou borgne 19 qui s'adap-
te, avec un jeu radial et axial, sur le nez de centrage 5.

La plague 17 comporte une tige cylin-’
drique 20 dont les génératrices sont perpendiculaires a la
face 18 et sur laquelle sont montées a force les bagues in-
térieures 21 et 22 de deux roulements préchargés 23 et 24.
La tige 20 comporte une protubd&rance cylindrique 25 qui
comporteuune surface sur laquelle repose une face de la
bague 21.

Une pi&ce d'espacement axial tubulai-
re 26, qui s'adapte sur la tige 20, a une extrémité gqui re-
pose sur la seconde face de la bague 21 et une extrémité en
appui contre une face de 1la bague 22.

Un écrou de blocage fileté 27- vissé
sur la partie filetée 28 de la tige 20, la piéce d'espace-
ment 26 et la protubérance cylindrique 25 serrent axialement
les deux bagues 21 et 22.

Les bagues extérieures 29 et 30 des
roulements 23 et 24 sont montées & force en appui contre

la paroi de l'alésage cylindrigue 31 d'un manchon 32. ILe

‘manchon 32 comporte une ?artie 33 approximativement tubu-

- laire qui forme l'alésage 31 et une protubérance cylindri-
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que 34 gui comporte une surface sur lagquelle repose une
face de la bague extérieure 29; le manchon .33 comprend
également une collerette cylindrique 35 3 laquelle sont as-
semblés, d'une manié&re qui n'a pas été représentée, deux
8léments approximativement prismatiques 36 et 37 munis de
deux pi&ces rapportées 38 et 39 en une matidre résistant a
1'usure. Les deux piéces rapportées 38 et 39 (Fig.2) ont.
des surfaces planes 40 et 41 qui sont coplanaires et sont
paralleles 3 la face plane 18 de la plaque 17; on assure
le parallélisme, par exemple, en usinant les surfaces 40
et 41 et la face 18 aprés avoir assemblé la plague 17 avec
le manchon 32. ,

Une piéce d'espacement.*axial tubulai-

-

re 42, qui est logée a 1'intérieur de 1l'alésage 31, compor-

‘te une surface qui repose sur la seconde face de la bague

extérieure 29 et une surface sur laquelle repose.une face
de la bague extérieure 30.

Un jonc &lastique 43, inséré dans une
rainure 44 de l'alésage 31, repose sur la seconde face de
la bague extérieure 30; le jonc 43, en combinaison avec
la pigce d'espacement 42 et la protubérance 34, .serre axia—
lement les deux bagues ext&rieures 29 et 30. L'extrémité
de l'alésage 31 qui est adjacente i la partie filetée 28
est fermée par un capuchon cylindrique 45 dont la base rgpose
sur wn épaulement 46 formé dans 1'alésage 31.Uh jonc "&lastique 47, insé-
ré dans e rainure 48 de 1’ alesage 31, serre axialement le capuchon 45.

Un organe d'accoublement 49 de forme

approximativement tubulaire accouple le manchon 32 a un'
élément support 50. L'organe d'accouplement 49 comporte )
une base fixée 3 la collerette 35 du manchon 32 par des
vis de fixation dont 1'une, désignée par la référence 51,
a été représentée sur la Fig. 1, et un alésage longitudi-
nal 52 pour permettre le passage avec un- jeu radial de la
partie 33 du manchon 32. La seconde base de 1l'organe d'ac~
couplement 49 est fixée i 1'élément support 50 par des vis
53 & 56 (Fig.2).

L'organe 4'accouplement 49 (Fig. 3 et



10.

15

20

25

30

35

2482718
6

4) comporte huit trous 57 4 64 qui sont groupés deux par
deux et délimitent ainsi quatre parties 65 & 68 qui ont
une tré@s petite épaisseur transversale.

Quatre découpes, dont trois seulement,
désignées par les références 69 & 71, ont &té représentées
sur la Fig. 3, relient deux & deux les trous opposés 57 a 64,
de sorte que le manchon 32 n'est raccordé a 1l'élément de
support 50 que par l'intermédiaire des parties 65 a 68. Les
parties 65 & 68, du fait de leur faible épaisseur transver-
sale, sbnt &lastiquement déformables et forment des points
de pivotement qui permettent au manchon 32 d'effectuer des
mouvements de rotation limités par rapport & 1l'é@lément sup-
port 50 autour de deux axes qui sont perpéndiculaires entre
eux et qui passent respectivement 3 travers les parties 65,
67 et a travers les parties 66, 68.

i'élément support 50 comporte une par-
tie 72 approximativemenf tubulaire qui comporte un alésage
73 dont une partie 74 s'adapte, avec un petit jeu radial,
sur la tige cylindrique 75 d'un arbre 76. L'&lément 50 com-
porte &galement un collet 77 qui comporte un alé&sage cylin-
drique 78 qui regoit une extrémité& du manchon 32, et des
trous pour le passage des vis 53 a 56.

La tige cylindrique 75 comporte un trou

transversal 79 (Fig.Z) dans lequel est insérée une goupille

- cylindrique 80 bloguée par rapport 3 la tige cylindrique 75

par une vis d'arrét 81. La goupille 80 est regue dans deux
rainures 82 et 83 formées dans la partie 72, et elle empé&-
che 1'é@lément support 50, l'orgahe d'accouplement 49 et le

manchon 32 de tourner autour de l'axe géométrique longitudi-

~nal de la tige 75. Un trou 84 formé dans la partie 72

permet d'avoir accés & la vis 81.

ILes déplacements axiaux de l'élément
support 50 sont limités dans une direction par l'entrée en
contact de la partie 72 avec un jonc €lastique 85 inséré
dans une rainure 86 de la tige 75, et dans la direction op-

posée par l'entrée en contact de la partie 72 avec une bu-
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t8e 87 de fin de course formée sur l'arbre 76.
L'arbre 76 est fixd & une traverse 88

=

relide 3 la plague 2. La plaque 2 comporte une ouverture 89
5§ 1'intérieur de laguelle est logé 1'&lément support 50.-

Deux tétes de jaugeage ou de mesure 20
et 91, du type dit "crayon" ou "cartouche"”, gui sont montées
sur la plagque 2 d'une mani&re qui n'a pas été représentée,
comportent deux palpeurs 92 et 93 qui touchent les surfaces
planes 40 et 41 des piéces rapportées 38 et 39.

Deux tétes de jaugeage ou de mesure 94
et 95 sont montdes, d'une manidre qui n'a pas &té représen—
tée, sur la plague 2, et elles comportent des bras 96 et
97 munis de palpeurs 98 et 99 gui touchent une surface 100
de la partie cylindrique 16 en des points diamétralement oOp-
posés. ' |

Les tétes de jaugeage 90, 91, 94 et 95
sont d'un type connu et, par conséguent, on ne les décrira
pas en détails ici. )

Des palpeurs 101 & 104 d'autres tétes
de jaugeage qui ne sont pas représentées touchent les sur-
faces 14 et 15 en des points qui se trouvent dans un plan
vertical; ceci est égaléﬁent le cas des palpeurs 92 et 93
qui sont en contact avec les surfaces 40 et 41 et des pal-
peurs 98 et 99 qui-sont en contact avec la surface 100.

Les tétes de jaugeage sont électri-
guement connectées 3 une unité d'alimentation en .courant,
de traitement et d'affichage :105 par des conducteurs 106
4 109 reprdsentés par des lignes tracés en p01nt111e sur la
Fig.l.

La jauge fonctionne de la maniére
suivante. .

On abaisse la platine 1 en la faisant
coulisser le long de,guides formés dansrle bati, qui n'ont
pas 8té représentds, et on charge un disque 7 de frein gui
doit &tre contrdlé sur la plague 4. Au cours de cette phase
la plague 17 est axialement supportée par le contact de 1la
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partie 727avec le jonc &lastique 85.

' ~ On souldve alors la platine 1 et on la
raméne & la position de mesure, qui est dé&finie par un con-
tact avec des organes de référence mécaniques gui n'ont pas
&té représentés. Pendant le soul&vement de la platine 1, la
face 10 du disque 7 de frein vient en contact avec la face
plane 18 de la plaque 17, et elle éloigne la partie 72 du
jonc élastique 85, de sorte que le poids de 1'élément sup-
port 50, de 1l'organe d'accouplement 49, du manchon 32, de

la plaque 17 et de toutes les autres piéces qgui y sont re-

lides est appliqué 3 la face 10 du disque 7 de frein.

Ie manchon 32, en tournant autour des
points de pivotement formés par 1'organe d'accouplement 49,
permet le positionnement de la face 18 de la plague 17 sur
trois points de la face 10 afin de définir un plan de.réfé-
rence, qui fait partie ihtégrante du disque 7 de frein et
auquel se référent les résultats du contrdle géométrique .
et dimensionnel du disque 7 de frein.

« La raison pour laquelle on choisit la
face 10 en tant que référence pour le contrdle du disque
7 de frein est que la face 10 viendra en butée contre umn
épaulement plan correspondant d'un moyeu auquel le disque
7 de frein sera ensuite fixé.

Lorsque la platine 1 est dans la posi-
tion de mesure, des gléments de "rétraction” non représen—
tés, gui ont précédemment &loigné les palpeurs 102 et 104
afin d'emp&cher qu'ils entravent la mise en place du dis-—
gque 7 de frein sont désexcités, et les palpeurs 102 et 104
entrent en contact avec la surface 14.

3 on fait tourner la plaque 4 autour de
1'axe géométrique longitudinal de 1'arbre 6; qui est per-
pendiculaire a la face 11, et elle entraine le disque 7 de
frein et la plagque 17 en rotation autour du méme axe. Si

les surfaces 9 et 10 du disque 7 de frein pré@sentent une

erreur de parallélisme,; le plan de ré&férence défini par la
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face 18 de la plaque 17 ne se place pas dans une orienta-
tion perpendiculaire & l'axe de rotation du disque 7 de
frein, et il en résulte que l'axe de rotation défini par .
les roulements 23 et 24, autour duguel la plaque 17 tour-
ne par rapport au manchon 32, est oblique par rapport a 1'
axe de rotation du disque 7 de frein.

Lorsque la plaque 17 tourne autour de
1'axe défini par les roulements 23 et 24, le manchon 32
oscille en méfie temps par rapport & l'é@lément support 50
en tournant autour des points de pivotements définis par
les parties 65 & 68 de 1'organe d'accouplement 49; par con-
séquent, l'orientation de l'axe de rotation défini par les
roulements 23 et 24 varie d'un instant & 1' autre, de sorte
que le mouvement de la plaque 17 par rapport a 1'élément
support 50, et par conséquent par rapport au bati auquel
ce dernier est relié, est une rotation autour de 1l"axe de
rotation du disque 7 de frein. '

L'orientation du plan de référence daé-i..
fini par la face 18, au cours de la rotation de la.plague
17, est détectée par les deux tétes de mesure 90 et 91,
dont les palpeurs 92 et 93 touchent les surfaces 40 et 41
sans aucun mouvement de glissement; les surfaces 40 et 41
restent parallé&les i ce plan de référence. Les signaux pro-
duits par les tétes de jaugeage 90 et 91 sont transmis a
1'unité 105, dans laquelle ils sont traités afin de défi-
nir une référence &lectrique & laguelle se réferent les
résultats de l'lnspectlon du disque 7 de frein.

La jauge permet de contrdler d'une ma-
nigre simple, par exemple, le parallellsme-de la face 14
ou de la face 15, par rapport & la face 10, en traitant
les signaux fournis par les tétes de mesures 90 et 91 et
ceux fournis par les tétes de mesure qui sont munies des
palpeurs 101 & 104; le traitement ne comporte gue des opé-
rations simples, telles que des additions, des soustrac-

tions et/ou des multiplications par des facteurs constants.
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Dans un autre mode de réalisation de la
jauge ci-dessus décrite, la plaque 2 est déplacée par rap-
port & la platine 1, qui est fixe, pour permettre le char-
gement de la pié&ce 7 sur la plaque 4. ’

' Dans encore un autre mode de réalisation,
on utilise un mandrin rotatif qui supporte la pié&ce par le
dessus, et la plaque 17 est rapprochée de la pié&ce 7 par
un déplacement vers le haut; dans ce mode de réalisation
on utilise des ressorts pour pousser la plagque contre la
piéce.

. Pour relier le manchon 32 & 1'élément sup-
port 50, on peut &galement utiliser un-.organe d'accouple-
ment d'un type différent de celui représenté ; par exemple
on peut utiliser des membranes &lastiquemént déformables.

La face 18 de la plaque 17 peut également
avoir une forme gégmétrique autre que plane; par exemple
elle peut avoir une forme tronconique ou avoir une surface

en forme de partie de sphé@re ceci dans le cas ol les piéces

doivent &tre contrdlées ont, respectivement, des surfaces

coniques, tronconigques ou sphériques qui doivent étre uti-
lis&es comme références pour les mesures.

La forme des surfaces 40 et 41 peut &tre
identique a celle de la face 18, ou encore elle peut étre
plane et 1'on doit seulement contrdler 1l'orientation spa-
tiale de la surface de référence de la piece.
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REVENDICATIONS

1. Jauge pour le contrdle de la géométrie
et/ou des dimensions de pigces tournant autour d'un axe
géométrigue, le contdle &tant effectué par référence & une
partie de la piéce adaptée pour déFinir une surface géomé-
trique déterminée, la jauge comprenant un bati; des moyens
de support de piéce portés par le bati pour faire tourner
la pi&ce autour dudit axe; un &lément porté par le bati et
gui tourne, solidairement avec la piéce, autour dudit axe
cet &lément étant adapté pour coopérer avec la pigéce afin
de déterminer la position de 1adite surface gdométrigue de
maniére continue pendant ;g rotation;des moYens de jaugea-
ge portéé 55: le bati et. comportant des t&tes de mesuxre
adaptées pour fournir -des signaux représentatifs de_la po-
sition de ladite surface géométrique en fonction de la po-
sition de 1'élément, cette jauge &tant caractérisée en
qgu'elle comporte une structure de référence portée par le
bati (1,2) et adaptée pour coopérer avec ledit &lément (17)
et avec les tétes de mesure (90,91) , cette structure de ré-—
férence comportant un dispositif de référence (32 & 41),
des premiers moyens de liaison (20,23,24) pour accoupler
1'&lément (17) au dispositif de référence (32 & 41) et
pour permettre la rotation relative de 1'8lément (17) au-.
tour du dispositif de référence (32, & 41), et des seconds
moyens de liaison (49,50) pour relier le dispositif de ré-

-

férence (32 & 41) au bati (1,2) et pour maintenir le dis-
positif de référence (32 a 41) dans une position prédétex-
minde par vapport & ladite surface géométrique, les t&tes

de mesure (90,91) étant adaptées pour coopérer avec le dis-

.positif de référence (32 2 41).

2. Jauge selon la revendication 1, pour con-
trbler une pidce adaptée pour définir ladite surface géo-—
métrigue en tant que surface plane, caractériséé en ce qﬁe
le dispositif de référence (32 & 41) définit une seconde
surface plane (40, 41) et en ce que les tétes de mesure

(0, 91) coopérent: avec cette seconde suface plane.
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3. Jauge selon la revendication 2, caracté-
risée en ce que 1x seconde_Surface plane (40, 41) est paral-
léle & la surface plane définie par la piéce (7), ces sur-
faces &tant thforiquement perpendiculaires 4 l'axe de rota-
tion de la pidce. ' _

4. Jauge selon l'une gquelconque des reven-
dications 1 & 3, dans laquelle les tétes de mesure compren=—
nent des palpeurs, caractérisée en ce qgue les palpeurs (92,
93) sont en contact avec ledit dispositif de référence (32
a 41); le contrdle étant effectué pratiquement sans aucun
glissement des palpeurs (92, 93) sur le dispositif de réfé-
rence (32 a 41).

5. Jauge selon les revendications 1 & 4 pri-
sesenéemble, caractérisée en ce que les moyens de jaugeage
comprennent des té&tes de mesure supplémentaires (94, 95)

‘munies de palpeurs (98, 99, 101, 102) adaptés pour entrer

directement en contact avec des parties (15,16) de la pié-
ce (7), et des circuits de traitement (105) pour traiter
des signaux fournis'par les tétes de mesure afin d'établir
les résultats du contrdle par référence a la surface plane
définie par la pisce (7). '

6. Jauge selon 1l'une quelconque des reven-
dications 1 a 5, caractérisée en ce que les premiers moyens
de liaison comprennent des roulements (23, 24) adaptés pour
fixer la position de l'axe de rotation relative de 1'é&lé-
ment (17) par rapport au dispositif de ré&férence (32 a 41).

7 7. Jauge selon les revendications 1 i 6 pri-
ses ensemble caractérisée en ce que les seconds moyens de

liaison (49,56) comprennent des points de pivotement (65 &

68) pour permettre les déplacements en rotation du disposi-
tif de référence (32 & 41) par rapport au bati (1,2) autour
de deux axes définissant des directions qui sont perpendi-
culaires audit axe de rotation relative.

: 8. Jauge selon la revendication 7, caracté-
risée en ce que les moyens supportant la pi&ce comprennent

une plagque rotative (4), en ce que ledit élément comprend
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une autre plaque (17) munie d'une tige (20) logée dans 1lies
roulements (23, 24), et en ce que les seconds moyens de
liaison (49,50) comprennent un support (50) adapté pour
permettre des déplacements limités du dispositif de réfé-
rence (32 & 41), de ladite autre plaquer(17) et des roule-
ments (23, 24) en fonction de l'axe de rotation de la pie-
ce.

9. Jauge selon la revendication 8, carac-
térisée en ce que le dispositif de référence (32 3 41) com—
prend un organe (32) approximativement tubulaire ayant un
alésage (31) adapté pour maintenir les roulements (23, 24)
dans les positidns axialement fixes, cet organe (32) com-
portant une collerette (35) munie de pi&ces rapportées
(38,39) adaptées pour définir ladite seconde surface pla-
ne.

10. Procédé d'utilisation dé la jauge selon
1'une quelcongue des revendications précédentes pour con-
troler un disque de frein, caractérisé en ce que 1'on adap~—
te le dispositif de fagon gu'il coopére avec une face. de
la bride support du disque de frein, et en ce que les moy-
ens de jaugeage sont adaptés pour déterminer la position
de ladite face afin d'établir les résultats du contrdle

par référence a cette face.
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