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Absorpény vyrobok so zlepSenym zabezpedenim proti presakovaniu

Oblast vynalezu

Tento vynélez sa tyka absorpéného vyrobku, ako je hygienicka vlozka,
slipové vloZzka alebo inkontinenéna ochrana, ktory je uréeny na to, aby sa nosil
v oblasti rozkroku nositel’ky vo vniitri nohavigiek, pric¢om uvedeny vyrobok
ma vo v3eobecnosti podlhovasty tvar s dvoma dlhymi stranami, dvoma
kritkymi stranami, dvoma koncovymi <&astami a centridlnou <&astou
umiestnenou medzi koncovymi &astami, s obalovou vrstvou priepustnou pre
kvapalinu alebo vrchnou vrstvou, ktora je uréend na to, aby pri pouziti bola v
blizkosti tela nositel'ky, s obalovou vrstvou nepriepustnou pre kvapalinu alebo
zakladovou vrstvou, ktora je urena na to, aby pri pouziti bola vzdialena od
tela nositelky, a medzi uveden)’lmi. vistvami, v smere od obalovej vrstvy
priepustnej pre kvapalinu.k obalovej vrstve nepriepustnej pre kvapalinu, s
drendZnou vrstvou a-s prvkom tvoriacim vyvySeninu na tej strane vyrobku,

ktord pri pouZiti lezi v blizkosti tela nositelky.

Doteraj$i stav techniky

BeZné absorpéné vyrobky vysSie uvedeného druhu su obvykle ploché.
Ked'Ze spodnd Cast brucha nositel’ky nie je ploch4d, méZu sa v désledku toho
vyskytnat problémy pri zakladani a noseni takychto vyrobkov. V takychto
prlpadoch nie je kontakt medzi vyrobkom a telom’ nosuel’ky najlepsi a ak su
-medzi vyrobkom a telom nositelky medzery, potom je vazne riziko, Ze telesna o
tekutina bude unikat’ pozdlz dlhych bo¢nych okrajov vyrobku. Takyto unik je
obzvlast neziaduci, pretoze mdze velmi Pahko ddjst k uSpineniu odevu
nositelky. Osobitnym problémom v tomto ohlade je unik zo zadnej Casti, ku
ktorému beZne dochéddza, ked si nositelka lahne, napriklad v noci.

So zamerom rieSit tento problém sa navrhli absorp&né vyrobky s
vytvarovanou vyvySeninou. Absorpéné vyrobky, ktoré m'ajﬁ vyvySeninu, su

opisané okrem inych v EP-A-0 419 434. Ugelom absorp&ného vyrobku s



vytvarovanou vyvySeninou je dosiahnut pri pouZzZiti kontakt s genitdliami
nositel’ky. §Vy1u<':ene telesné tekutiny sa méZu zachytit’ okamzite po opusteni
tela nositel'ky a absorbuji sa okamzite vyrobkom bez toho, aby pretiekli po
jeho povrchu a cez dlhé okraje vyrobku.

Inym nedostatkom plochych vyrobkov je, Ze vyrobok je podas pouzitia
ovplyviiovany silami vyvolanymi napriklad stehnami nositelky, ktorymi sa
vyrobok pokréi, a/alebo spdsobia, Ze sa dlhé okraje vyrobku preloZia cez jeho
povrch priepustny pre kvapalinu. Pokréeny povrch a/alebo dovnitra preloZené
dlhé okraje vyrobku vyznamne zmenS$ia povrch, priepustny pre kvapalinu, a to
v mnohych pripadoch na takd velkost, ktord je nedostatoénd na zachytenie
celého mnoZstva tekutiny vyli¢eného nositel'kou v uréitom Case, pricom mdZe
d6jst’ k aniku tekutiny.

Obvyklym spdsobom vytvorenia vyvySeniny je jednoducho umiestnenie
vel'kého mnoZstva absorpéného materialu v absorpcnej vyplni v ploche, kde sa
vyvySenina poZaduje, ¢im z tohto.prebytoéného materidlu vznikne vyvySenina.
VyvySeniny sa najéastej§ie vytvaraji z absorpéného materialu oznacovaného
ako buniéina z celulézovej drte, inymi slovami rozvldknena celuldza napriklad
z termomechanickej celuldzy, chemotefmomechanickej celulézy alebo z -
chemickej sulfitovej celulézy alebo sulfatovej celulézy. Takyto material vSak
nie je v mokrom stave stabilny, v dosledku ¢oho vyvySenina tvorend takymto
materialom sa v mokrom stave zdeformuje a strati svoj tvar. Na to, aby sa
ziskala vyvySenina tvorena bunifinou z celuldézovej drte, ktora méa pocas
pouzitia dostatocni vySku, je potrebné pri vyrobe vyvySeniny pouzit tak vela
buni€iny z celuldézovej drte, Ze to vedie k tomu, Ze vyvy$eninu nositelka
pocituje ako nepohodlni. Iny problém, ktory sa vyskytuje pri vyrobku
skonétruovanbm"v zhode s vyééiel uveden);lm 'oﬁisom je, Ze riadenie kapacity.
disperzie tekutiny vo vyrobku v smere osi z sa strdca, pretoZe vyrobok strdca v
mokrom stave svoj tvar. Je tieZ zname, Ze sa da vyrobit vyrobok, ktory ma
vyvySeninu obratent k nositel’ke, umiestnenim formovacieho alebo
tvarovacieho prvku na vrchol absorpéného jadra. Nedostatkom tohto pristupu
je, Zze vyvySenina spdsobi obmedzenie prenosu tekutiny nadol do vyrobku,
pretoZze tvarovaci prvok sa musi nasytit tekutinou predtym, neZz prepusti

tekutinu do niz$ie ulozeného absorpéného jadra, priCom uvedené jadro ma pre



kvapalinu silny saci a absorbujuci wcinok a tiez kvapalinu zadrZujuci
absorpény G¢inok. Vyvysenina na vrchnej strane vyrobku sa mdze tiez vytvorit’
na plochom vyrobku tvarovacim prvkom, ktory sa vyformuje do konvexného
tvaru vocli nositel’ke, ked sa strany vyrobku v oblasti rozkroku stladia
stehnami nositelky. Nevyhodou tohto rieSenia je, Ze tvarovaci prvok sa vracia
do svojho pévodného plochého stavu okamzite po tom, ¢o nositel'ka prestane
pbsobit’ na strany vyrobku tlakom, napr. ked’ stoji s rozkro¢enymi nohami
alebo sedi v ,lotosovej polohe“, a tiez preto, Ze je obtiaZne vytvorit tvar,
ktory zodpoveda v zdsade tvaru tela nositel’ky iba ohybovou deformaciou.

Absorpcny vyrobok tohto druhu, ktory je opisany v dvode, je znimy z
EP-A1-0 768 072. V tomto pripade v3ak prvok vytvéarajuci vyvyseninu
predstavuje aj prvok, ktory méd absorbovat’ a zadrziavat vyladenu tekutinu a
obsahuje tieZ stlaciteI'ny a pruzny material odolny vo¢i vlhkosti.

Predmetom tohto vyndlezu je absorpény vyrobok vy$sie uvedeného
druhu, ktory ma tvar dobre zodpovedajici tvaru tela nositelky, vykazuje riziko
uniku tekutiny, ale nepatrné, a ktory umoziiuje zvladnut' velky objem tekutiny

vyliceny v jednom a tom istom &ase iba s nepatrnym rizikom uniku.

Podstata vynalezu

Tieto zamery sa dosiahnu v silade s tymto vyndlezom pomocou vyrobku
toho druhu opisaného v uvode, ktory je charakteristicky tym, Ze medzi
drenaZnou vrstvou a prvkom tvoriacim vyvySeninu je uloZena absorpéna
vrstva, a tym, Ze absorpénd vrstva a drendZna vrstva maju pozdizne

prebiehajici zarez popri pozdiZne;j stredovej osi vyrobku, kde niZ§ie uloZeny

prvok tvoriaci vyvySeninu vy¢nieva nahor cez absorp&nu vrstvu. Takyto prvok

tvoriaci vyvySeninu moéZe s vysokou u&innostou prijimat kvapalinu, &o
znamend, Ze mdze zvladdnut' velky objem tekutiny vyliéenej v jednom a tom
istom case. Pozdiiny zdrez v absorpénej vrstve a v drendZnej vrstve tieZ
umoZiiuje, aby sa materidl lah3ie vyformoval okolo prvku tvoriaceho
vyvySeninu, ¢im sa umozni PahSie ziskat’ ziZeny vrchol vyvygeniny.

V jednom praktickom uskutoéneni vynalezu aspon ta cast prvku

tvoriaceho vyvySeninu, ktord leZi oproti vy33ie leziacej absorpénej vrstve, t. j.



vonkajSie oblasti materidlu tvoriaceho vyvySeninu, je tvorena materidlom,
ktory méa vdcSie kapilary nez absorpénd vrstva a ktory vyhodne do uriitej
miery zachovadva svoj tvar v suchom aj v mokrom stave, a v ktorom ta &ast
prvku tvoriaceho vyvySeninu, ktord sa vytladila cez zérez v absorp&nej vrstve
a v drendZnej vrstve, méa tiez viacSie kapilary neZ drendZna vrstva. Tym sa
ziska akvizi¢nd oblast’, ktord ma Struktiru zo zv1a3t velkych kapilar v oblasti
od zarezu na vyvySeninu. Ohranidujiica absorp&nd vrstva potom odvadza
kvapalinu z akvizi¢nej oblasti a disperguje kvapalinu do absorp&nej vrstvy.
Toto praktické uskuto¢nenie je zvla$t prospe$né v tych pripadoch, ked sa v
kratkom case vyluci vel'ky objem tekutiny.

Zarez v drenaznej vrstve a v absorpénej vrstve ma dizku aspofi 20 mm,
aj ked vyhodne nie vi&$iu nez je dizka prvku tvoriaceho vyvySeninu. V
jednom prospeSnom variante aspofi jedna z koncovych &asti pozdizne
prebiehajiceho zirezu je spojena s d’al§im zarezom v oblasti koncovych &asti
pozdizne prebiehajiceho zarezu, pri¢om tento zviera so zdanlivym prediZenim
pozdiZzneho zarezu uhol y medzi 10°-90° a uvedeny d'al$i zirez ma dizku
medzi 3-25 mm, vyhodne medzi 5-15 mm.

Prvok tvoriaci vyvySeninu vyhodne zahffia tlakom deformovatelny,
vyhodne elasticky materidl, ktory mdZe byt absorbujiicim materidlom alebo
neabsorbujicim materidlom.

V d’alSom praktickom uskutoneni vynalezu sa hustota prvku tvoriaceho
vyvySeninu zvySuje postupne so vzdialenostou od absorp&nej vrstvy a v smere
k obalovej vrstve nepriepustnej pre kvapalinu.

Absorpéna vrstva bude vyhodne presahovat’ aspoii s€asti von z obrysovej
linie prvku tvoriaceho vyvySeninu, ale vo vnitri obrysovej linie drendZnej
vrstvy. Absorpéﬂé vrstva je umiestnena 'na vrchnéj strane drendZnej vrstvy,
pretoze éa pozaduje rychle preniknutie kvapaliny do vyvySeniny, &o prispieva
k suchSiemu a prijemnejSiemu povrchu v blizkosti nositel'ky, a dosiahne sa
tym mékSia a pohodlnej$ia vyvySenina.

Absorp¢na vrstva je tvorend harkom vyrobenym suchou cestou, ktory
obsahuje 5-100 % celulézovych vlakien a ktory ma hustotu medzi 100-300
g/m?, vyhodne medzi 200-250 g/m* a hmotnost na plochu povrchu medzi 30-

2000 g/m?. Héarky sa budd vyrabat kompresiou siete obsahujucej celulézové



vldkna bez ndsledného rozvlaknenia a tvorby drte, alebo kompresiou harku
pérovitej celulézy, ktord ma hustotu medzi 0,2-2,0 g/cm?. |
VyvySenina mé vyhodne podlhovasty tvar a zu#uje sa smerom .ku
koncovej ¢asti vyrobku a pri pohl'ade od jednej kratkej strany vyrobku ma
vyhodne trojuholnikovy prierez, ktory ma vi&siu Sirku pri zakladni neZ pri
vrchole a vyhodne mé dizku medzi 20 mm a 140 mm a vySku 5-20 mm.
VyvySenina méZe byt umiestnend v zasade v centrdlnej &asti vyrobku alebo
zadna koncovd Cast vyvySeniny modZe zasahovat do zadnej koncovej &asti
vyrobku. Prednd koncovd &ast vyvySeniny vyhodne nebude presahovat do
oblasti prednej koncovej &asti vyrobku. V pripade takéhoto praktického
uskuto¢nenia bude vyvySenina lezat oproti rozkroku nositel’ky a bude
pokraovat dozadu medzi polovice zadku tak, Ze to prispieva k G&innému

upevneniu, predovietkym ked’ si nositel’ka lahne, napriklad k spanku.

Prehl'ad obrazkov na vvkresoch

Vynélez sa teraz podrobnejdie opiSe s odkazom na priloZzené obrazky, v

ktorych:

Obrazok 1 je pohlad na hygienicku vlozku podla prvého praktického

uskutoCnenia vynalezu zo strany, ktord je pri pouZiti v blizkosti nositelky;

Obréazok 2 je pozdiZny rez hygienickou vlozkou zndzornenou na obrazku
1 pozdiz osi II-II;
" 'Obrézok 3 je priedny rez hygienickou'vlozkou na ovbrézku 1 pozdiz osi

[II-III na uvedenom obrazku;

Obrazky 4 a 5 ilustruju priklady zarezov v drendZnej vrstve a v '

absorpénej vrstve;

Obrazok 6 je prieCny rez podobny rezu na obrazku 3 a znéazoriiuje iny

variant vyvySeniny podla druhého praktického uskutoénenia vynalezu;



Obrdazok 7 je prie¢ny rez podobny rezu na obrazku 3, na ktorom je

schematicky zndzornend disperzia tekutiny vo vyvy3enine; a

Obrazok 8 je prie¢ny rez podobny rezu na obrazku 6, kde je schematicky

znazornena disperzia tekutiny.

Priklady uskutoénenia vyndalezu

Aj ked v nasledujiucich praktickych uskutodneniach sluziacich ako
priklady si opisané absorptné vyrobky vo forme hygienickej vlozky, rozumie
sa, Ze tieto praktické uskuto¢nenia sa mo6zu tiez aplikovat na slipovu vlozku a
na damsku inkontinenént ochranu. Obrdzok 1 zobrazuje hygienickt vlozku 1,
ktordA m4 vo v3eobecnosti podlhovasty tvar s pozdiZnym smerom, prie¢nym
smerom, dvoma dlhymi stranami 14, dvoma kritkymi stranami 15, dvoma
koncovymi castami 11, 13 a centrdlnou ¢&astou 12 umiestnenou medzi
uvedenymi koncovymi ¢ast'ami.

Hygienickd vlozka 1 znadzornena na obrazkoch 1, 2 a 3 zahrffia obalovu
vrstvu priepustnu pre kvapalinu alebo vrchni vrstvu 2 umiestnend na tej strane
vlozky 1, ktorda ma pri pouziti lezat v blizkosti nositel’ky. Obalova vrstva
priepustnd pre kvapalinu 2 bude vyhodne tvorend trochu midk$im materidlom
prijemnym pre koZu. Vhodnymi materidlmi priepustnymi pre kvapalinu st
rozli€né druhy netkanych materidlov. Inymi materialmi obalovej vrstvy, ktoré
sa mdZu pouZit, su perforované plastické félie, siet’, pletené, ha¢kované alebo
tkané textilie a kombindcie a vrstevnaté Struktiry vyssie uvedenych typov
materialov. 3 | '

Hygienickd vlozka 1 tiez zahffia obalovi vrstvu nepriepustni pre
kvapalinu alebo zdkladovl vrstvu 3 umiestnenu na tej strane vlozky 1, ktora je
pri pouZiti odvrdtend od nositelky. Obalovéa vrstva nepriepustna pre kvapalinu
3 je obvykle tvorena tenkou plastickou féliou. MdzZe sa tieZ pouzit materidl
priepustny pre kvapalinu, ktory sa takym ¢&i onakym sp6sobom upravil, aby bol
nepriepustny pre kvapalinu. Napriklad sa méZe na materidl priepustny pre

kvapalinu naniest’ lepidlo, ktoré je nepriepustné pre kvapalinu, a navrstvit



materidl priepustny pre kvapalinu na materidl nepriepustny pre kvapalinu,
alebo kalandrovat za tepla materidl, ktory bol pévodne priebpustn)'/ pre
kvapalinu tak, aby sa povrch materidlu roztavil a tym sa ziskala vrstva
nepriepustnd pre kvapalinu. M6Zu sa tieZ pouzit iné textilie obsahujuce
hydrofébne vldkna tak nepriepustné, Ze to umoziuje pouzit ich ako bariérovi
vrstvu pfe kvapalinu. Obalova vrstva nepriepustnd pre kvapalinu 3 méze byt
vyhodne priepustné pre pary.

Tieto dve obalové vrstvy 2,3 tvoria spojovaci okraj 4, ktory pre¢nieva
naokolo z obrysu vloZzky a v ktorom si tieto vrstvy navzdjom spojené. Tieto
vrstvy méZu byt spojené dohromady pomocou vhodnej obvyklej metody, ako je
lepenie, zvarovanie alebo zositie.

Medzi obalovymi vrstvami 2,3 je v smere od obalovej vrstvy priepustnej
pre kvapalinu 2 k obalovej vrstve nepriepustnej pre kvapalinu 3 umiestnena
drendZna vrstva 50, absorp&nd vrstva 60 a prvok tvoriaci vyvySeninu 70.

Prvok tvoriaci vyvySeninu 70 tvori spolu s obalovou vrstvou 2,
drenaZnou vrstvou 50 a s absorpénou vrstvou 60 stredovi vyvyseninu 80, ktora
vy€nieva z roviny vloZzky na ti stranu vlozky, ktora pri pouZiti ma lezaf v
blizkosti nositelky. Predpoklada sa, Ze stredovd vyvySenina 80 bude lezat
oproti telu nositel'ky. Stredova vyvySenina 80 mdZe mat podlhovasty tvar a
moZe sa vyhodne zuZovat alebo zniZovat v smere ku koncovym &astiam 11,13
vloZzky. VyvySenina 80 ma vo vseobecnosti trojuholnikovy prierez. Inymi
slovami, pri pohl'ade od jednej kratkej strany absorp&ného vyrobku ma viésiu
Sirku pri zédkladni 81 neZ pri vrchole 82. VyvySenina bude mat vyhodne dizku
83 medzi 20 mm a 140 mm a vy3ku 84 medzi 5-20 mm.

Prvok tvoriaci vyvysenmu 70 je vytvoreny asponi scasti z tlakom
deformovatel’neho 'vyhodne elastického materialu, ktory nemusi nevyhnutne
byt absorpénym materidlom. Aspoi td &ast povrchu 71 prvku tvoriaceho
vyvySeninu, ktord leZi oproti vy33ie leZiacej absorpénej vrstve 60, ma vidiie
kapilary neZ absorpénd vrstva alebo harok 60. Kvéli rozdielu vo velkosti
kapilar medzi absorpénou vrstvou 60 a povrchom 71 prvku tvoriaceho
vyvyseninu 70, ktord leZi oproti absorpénej vrstve 60 (absorp&na vrstva 60 ma
mensie kapilary nez material prvku tvoriaceho vyvyseninu 70), nedochddza k

samovol'nej disperzii kvapaliny z absorpénej vrstvy 60 do prvku tvoriaceho



vyvySeninu 70 leziaceho pod fiou skdr, neZ absorpéna vrstva dosiahne stav
nasytenia.

Drenézna vrstva 50 v praktickom uskuto¢neni na obrazku 1 je SirSia a
dlh§ia neZ absorpénd vrstva 60 a vyhodne sleduje vonkaj$i obrys okrajov
absorpéného vyrobku dovnutra od spojovacej oblasti 4 medzi obidvoma
obalovymi vrstvami 2,3. Tym vznikd okolo zdkladne vyvySeniny 81 absorp¢na
akviziéna plocha 61 ako bezpeénostna zéna v pripade, Ze nie je dostatok &asu
na to, aby sa tekutina absorbovala vo vrchole 82 vyvySeniny 80. Tato
neabsorbovani tekutina by potom stiekla nadol smerom k zédkladni 81
vyvySeniny a absorbovala by sa v bezpe¢nostnej ploche 61.

Materidlom vhodnym na drenaZnu vrstvu 50 je za sucha rozvldknena
celuléza zmie$ana so spojivom adhezivneho typu alebo s vdzbovymi vladknami,
tissue materidlom alebo s netkanym materidlom, ktoré maju velkost kapilar v
silade s vy§$ie uvedenymi dovodmi.

Absorpéna vrstva 60 umiestnend pod drendZnou vrstvou 50 a
prekryvajica prvok tvoriaci vyvySeninu 70 bude tvorit vrstvu schopni prijat’ a
zadrzat v podstate v3etku tekutinu vyli€ent nositelkou. Absorpcna vrstva ma
mendie kapilary nez vy§$ie leZiaca drendZna vrstva 50. Absorp&na vrstva 60
moze byt napriklad vyrobena z celulézovej buniéiny. Tato buni¢ina mdZe byt
v rolkach, baloch alebo v harkoch, ktoré st za sucha rozvldknené a prevedené
vo forme drte na buni¢ita rohoZ, niekedy s primesou takzvanych
superabsorbentov, ktoré su polymérmi so schopnostou absorbovat vodu alebo
telesn tekutinu (kvapalinu) v niekolkonéasobku svojej hmotnosti. Prikladmi
inych absorpénych materidlov su rozliéné typy poérovitych materidlov,
napriklad, z SE 9903070-2, prirodné vlakna, ako su bavlnené vlakna, raSelina
a podobne. Je tiez ’s‘amozrejme moZné pouZit absorpéné syntetické vlakna
alebo zmesi prirodnych vlakien a syntetickych vlékien. Prihlaska patentu SE
9903070-2 opisuje lisovany pérovity material regenerovanej celuldzy, napr.
viskézy. Takyto pdrovity materidl bude mat vyhodne hustotu 0,1 az 2,0 glem’.

Absorpény materidl moZe tiez obsahovat dalSie zlozky, ako su
prostriedky na stabilizaciu pérovitosti, sicasti dispergujice tekutinu, alebo
spojiva, ako su termoplastické vlakna, napriklad tie, na ktoré sa pdsobilo

teplom, aby kratke vladkna a &iasto¢ky drzali pospolu v sddrznom celku.



Vhodnym materidlom na absorpénid vrstvu 60 podla tohto vyndlezu je
absorpény materidl opisany vo WO 94/10956. Tento material je vlaknitou
vrstvou vytvorenou za sucha s vysokou hustotou a pevnost'ou, ktory sa dokaze
prispdsobit’ tvaru prvku vyvySeniny. V tomto pripade bude hustota vyhodne
medzi 100-300 g/m® a vyhodne medzi 200-250 g/m?. Tento materidl sa méze
pouzit’ priamo v absorpénom vyrobku bez toho, aby bol najprv rozvlédkneny.
WO 94/10953 opisuje iny podobny materiél, ktory m4 zvla§t vhodné vlastnosti
na Ucely absorpcie krvi.

Upeviiovaci prvok 9 vo forme podlhovastej obdiinikovej samolepivej
oblasti je umiestneny na povrchu obalovej vrstvy nepriepustnej pre kvapalinu
3, ktord je pri pouziti odvratena od nositelky. Upeviiovaci prostriedok 9 siaha
cez vaCSiu Cast obalovej vrstvy nepriepustnej pre kvapalinu 3. Vynélez nie je
obmedzeny velkostou upeviiovacieho prostriedku 9 a uvedeny prostriedok
moze mat formu pozdiZznych pruzkov, prie¢nych oblasti, bodov, krizkov alebo
inych vzorov a usporiadani. Vynalez tieZ nie je obmedzeny na vyluéné pouzitie
lepivych upeviiovacich prostriedkov, pretoZze sa mbéZu pouzit frikéné
upeviiovacie prostriedky, a iné typy mechanickych upeviiovacich prostriedkov,
ako s zapinacie gombiky, sponky, pasky, nohaviéky a podobne, sa médZu
pouzit’ vtedy, ked’ sa to ukaze byt vhodné.

Ked sa pouzije na upevnenie hygienickej vlozky v nohavigkich
nositel’ky lepidlo citlivé na tlak, je obvyklé prekryt lepidlo odstranitelnou
ochrannou vrstvou 10, ktord mé oddelitel'né vlastnosti aspoii na tej strane,
ktord je obratend k lepivému médiu tak, aby chranila lepidlo od negistot a tiez
zabrafiovala, aby sa lepidlo prilepilo na iné neziaduce povrchy alebo samo na
seba predtym, nez sa vlozka pouZije.

V pripade zobrazeného praktického uskutoinenia 6 prvok tvoriaci
vyvySeninu 70 zasahuje aj na velké plochy zadnej koncovej &asti 13
hygienickej vlozky, ktory tak vytvara odpovedajicu pozdiZne prebiehajicu
vyvySeninu 80, ktord vyénieva z roviny vlozky na tej jeho strane, ktora pri
pouziti ma lezat v blizkosti nositel’ky. Je zvla$t vyhodné, ked koncova &ast
11 umiestnend na mons veneris nema vyvySeninu 80, pretoZe vloZka potom
bude lepSie odpovedat zakriveniu tela nositelky. Predpoklada sa, ze vlozku 1

si nositel’ka zalozi tak, Ze vyvy3enina bude lezat oproti oblasti rozkroku
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nositel’ky, a tak, Ze vyvySenina pokraduje dozadu medzi poloviéky zadku
nositel’ky a tym bude prispievat k uCinnému upevneniu, hlavne ked si
nositel’ka 'ahne, napriklad k spanku.

Inou mozZnostou je, Ze vyvySenina 80 sa mdZe nachaddzat v zdsade v
centrédlnej Casti vlozky.

Absorp¢na vrstva 60 a drenaZna vrstva 50 maja zarez 40, ktory prebieha
pozdiz stredovej osi A-A na vlozke a cez ktory sa podkladovy material v prvku
tvoriaceho vyvySeninu 70 vytlaéil cez tieto dve vrstvy materialu, drenaZnu
vrstvu 50 a absorpéni vrstvu 60. Dizka zarezu 40 mo6ze byt aspoi 20 mm,
vyhodne nie vaésia nez dizka prvku tvoriaceho vyvyseninu 70. Ta &ast 73
prvku tvoriaceho vyvySeninu, ktord sa vytlalila cez zarez 40, bude mat
vyhodne vécsie kapilary neZ drendZna vrstva. Tymto vznikne akviziény
povrch, ktory vykazuje velky priestor na prijatie kvapaliny, ktory umozZiuje
kvapaline rychlo preniknut do vloZky, ¢o je vyhodou, zvlast v tych pripadoch,
ked sa vylucia velké objemy tekutiny v kratkom &asovom tuseku. Je vyhodné,
ked &cast’ 73 prvku tvoriaceho vyvySeninu, ktord sa vytladila cez absorpénu
vrstvu 60 a drendZnu vrstvu 50, obsahuje material, ktory nebude silno viazat’
kvapalinu k jej vlaknam, ale odvedie kvapalinu d’alej do absorpénej vrstvy 60
tak, Ze ziadna kvapalina neostane v blizkosti obalovej vrstvy priepustnej pre
kvapalinu 2, ked’ze takato kvapalina ind¢ prispieva k mokrému povrchu v
styku s pokoZkou uzivatelky. Vldkna, ktoré moZno povazovat za vhodné pre
¢ast’ 73 prvku tvoriaceho vyvySeninu 70 su neabsorbujuce syntetické vlidkna,
absorbujuce vlakna, ktoré boli spracované tak, aby sa stali hydrofébnymi, a
preto uz nie st absorbentom.

Vytvorenie pozdizne prebichajiceho zarezu 40 v drenazZnej vrstve 50 a v
gbsofpc':_nej vrstve 60 umoZiuje l'ahSie zachovat, trbjuholAnikovy‘ profil
vyvySeniny 80, a to aj vtedy, ked je vyvySenina zat'aZena telom uZivatelky.

Obrazky 4 a 5 znazoriiuji priklady usporiadania zarezov. Vhodna dizka
zarezu 40 je aspoii 20 mm, hoci vyhodne nie dlhiia nez je dizka prvku
tvoriaceho vyvySeninu 70. Zirez 40 mdZe byt tvoreny iba jednoduchym
pozdiznym zérezom, ako je vidiet na obrazku 4, alebo to mdzZe byt zarez
znazorneny na obrdzku 5. Zistilo sa, Ze je vyhodné pripojit ku koncovym

tastiam 41a, 41b pozdiZneho zarezu (pozri obrizok 5) d'alsie zérezy 43, ktoré
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zvieraji uhol y medzi sebou a zdanlivym prediZenim pozdiZneho zirezu 40,
pricom uvedeny uhol ma velkost’ 10°-90°. Toto umoZiuje, aby éa zarez 40
mohol lahSie otvorit a tym umoZnit vytlalenie materidlu tvoriaceho
vyvySeninu 70 cez obe vrstvy, t. j. cez drendZnu vrstvu 50 a cez absorpént
vrstvu 60. Dizka zarezov 43 je medzi 3-25 mm, vyhodne medzi 5-15 mm. Nie
je potrebné, aby zirezy 43 na oboch koncoch pozdiZneho zdrezu mali rovnakd
dizku alebo umiestnenie vo&i pozd{znemu zarezu 40, a tieZ nie je potrebné,
aby sa zarezy 43 urobili rovnakym spdsobom pri obidvoch koncovych &astiach
41a, 41b. |

V pripade vyhodného praktického uskutoénenia sa zarez urobi bez
odstranenia materidlu z drenaZnej vrstvy 50 a z absorpénej vrstvy 60, ¢o je
vyhodné. D4 sa samozrejme tieZ urobit zdrez tak, Ze sa vysekne z vrstiev 50,
60, aj ked' tento postup nie je vyhodny, pretoZze komplikuje vyrobu.

Obréazok 6 je podobny pohlPad ako obrazok 3 a ilustruje druhé praktické
uskuto¢nenie vyvySeniny 180, v ktorom sa hustota prvku tvoriaceho
vyvySeninu 170 postupne zvySuje nadol od absorpénej vrstvy 160 a k obalovej
vrstve nepriepustnej pre kvapalinu 103. V tomto zmysle su suéasti praktického
uskuto€nenia na obrazku 6 rovnaké ako odpovedajuce stéasti praktického
uskutoénenia podla obrazkov 1 - 3. Suacasti praktického uskuto&nenia na
obrizku 6 teda dostali tie isté vztahové znatky ako odpovedajiice sudasti na
obrazkoch 1 - 3, iba sa k nim pripocitalo 100. Riedke bodkovanie na obrazku 6
ma znazorfiovat’ nizku hustotu a tym aj vdcsiu velkost’ kapilar, kym hustejsie
bodkovanie ma znazornit postupne sa zvySujicu hustotu a tym aj postupne sa
zmenSujice kapilary. Tymto spésobom sa dosiahne akviziéné plocha, ktora ma
zvl4a8t velku pérovitd Struktiru v oblasti zérezu 140 nahor na vrchol 180
vyvy'ﬁen'ihy, ¢im sa Cast’ tekutiny mdZe odviest a d’alej dispergovat’ 'v prilahlej
absorpénej vrstve 160 a zarovef sa &ast’ tekutiny disperguje a zadrzi v prvku
tvoriacom vyvySeninu 170. Predchadzajici opis s odkazmi na obrazky 1-3 plati
tieZ na vyvySeninu 180 na obrdzku 6, inymi slovami je vyhodné, aby &ast 173
prvku tvoriaceho vyvySeninu, ktord vyénieva cez absorpéni vrstvu 160 a
drendznu vrstvu 150, zahfiiala materidl, ktory nebude viazat kvapalinu k
vidknam uvedeného materidlu prili§ silno, ale bude odvadzat kvapalinu do

absorp¢nej vrstvy 160, takZe Ziadna tekutina, ktord by mohla ina¢ prispievat k
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mokrému povrchu dotykajuceho sa pokozky nositel’ky, nezostane v blizkosti
obalovej vrstvy priepustnej pre kvapalinu. Je Ziaduce, aby aspofi centrdlna
Cast’ 172 prvku tvoriaceho vyvySeninu mala stabilny tvar v suchom aj v
mokrom stave.

Prvok tvoriaci vyvySeninu podla praktického uskuto¢nenia opisaného
vy$Sie moZe byt tvoreny absorp&nou Struktirou, celulézovou buniéinou
pozostavajicou z absorbenta alebo =z neabsorbenta, prirodnymi alebo
syntetickymi vlaknami, pérovitym materidlom alebo ich materidlom alebo
zmesou. Vldknami, ktoré sa mdézu s vyhodou pouzZit, si celulézové vlikna
kvality CTMP alebo CP, bavina, umely hodvab, PP vlikna, PE vlidkna a
syntetické vlakna, ktorych povrch sa upravil na hydrofilny. Vy3$ie opisané
Struktury, vlakna a ich zmesi m6Zu tieZ obsahovat &astice superabsorpénych
materidlov, ktoré st bud rozloZené rovnomerne v uvedenom materiali alebo su
uloZzené vo vrstvach. Pod superabsorpénymi materialmi sa rozumeja polyméry,
ktoré existuju vo forme vldkien, vlociek, Castic, granil a podobne a ktoré su
schopné absorbovat’ telesni tekutinu v niekolkondsobku svojej hmotnosti,
priCom napudia a vytvoria gél. Aby sa dosiahla rozdielna hustota v prvkoch
tvoriacich vyvySeninu 160, méZe mat prvok formu vldknitej rohoZe, t. j.
vzniknutej privedenim prudu prisluSného vlaknitého materidlu a vzduchu na
sito, ktoré obsahuje evakualné otvory v niekolkych stupiioch, a naslednym
evakuovanim vzduchu a kompresiou castic prvku tvoriaceho vyvySeninu 170
na pozadovanu hustotu. MO6Zu sa tieZ vzijomne kombinovat vrstvy s
rozliénymi hustotami.

Obrazky 7 a 8 znazornuji schématicky disperziu kvapaliny v zésade
smerom nadol do vlozky, priGom rozsah tejto disperzie zdvisi od variantu
prvku tvoriaceho vyvySeninu, ktory sa 2zvoli na. pouZzitie v rozli¢nych
praktickych uskuto&neniach.

Obrézok 7 zndzorfiuje vyvySeninu, ktord ma zarez 40 cez drenazinu
vrstvu 50 a cez absorpént vrstvu 60. Povrch 71 prvku tvoriaceho vyvySeninu
susediaci s absorpénou vrstvou 60 a td &ast 73 uvedeného prvku, ktora
pre¢nieva cez drendZnu vrstvu 50 a absorpénu vrstvu 60, musia mat aspofl
taku vel'kost kapildr, ktord je vidéSia nez velkost kapilar absorp&nej vrstvy 60.

Vel'kost” kapildr centralnej ¢asti 72 uvedeného prvku mdzZe byt menS$ia, viéSia
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alebo rovnaka ako je velkost kapilar povrchu 71 uvedeného prvku, ktory lezi
oproti absorpénej vrstve 60. Tekutina 90 sa absorbuje cez obalovi vrstvu 2 v
smere z a nadol do tej Casti prvku tvoriaceho vyvySeninu 3, ktory sa vytlagil
nahor cez zéarez 40, a odtial nadol do niziie leZiacej absorpénej vrstvy 60, kde
sa tekutina d’alej disperguje v uvedenej vrstve a zachyti sa v nej.

Obrazok 8 zndzortiuje vyvySeninu, vktoré mé zarez 140 cez drenaZnu
vrstvu 150 a absorp&nt vrstvu 160. Povrch prvku 171, ktory lezi oproti
absorpinej vrstve 160, a ta ¢ast’ 173 uvedeného prvku 170, ktora vyénieva cez
drendZnu vrstvu 150 a absorpént vrstvu 160, musia mat aspon taku velkost
kapilar, ktora je vd¢Sia nez velkost’ kapilar absorpénej vrstvy. Velkost kapilar
centralnej Casti 172 uvedeného prvku sa postupne zniZuje v smere k obalovej
vistve nepriepustnej pre kvapalinu 103 tak, Ze tvori prirodzeny absorpény
gradient smerom nadol v centralnej &asti 172 prvku tvoriaceho vyvyseninu.
Tekutina 90 sa absorbuje v smere z cez obalovi vrstvu 102 a nadol do tej Casti
173 prvku tvoriaceho vyvySeninu 170, ktory sa vytladil nahor cez zarez 140, a
odtial' nadol do nizSie leZiacej absorp&nej vrstvy 160, kde sa &ast tekutiny
d’alej disperguje v uvedenej vrstve M a zachyti sa v nej. V désledku
gradientu vo velkosti kapilar sa &ast’ tekutiny méze dispergovat smerom nadol
v centrdlnej asti 172 prvku tvoriaceho vyvyseninu.

Vd'aka svojmu trojrozmernému tvaru prispdsobenému tvaru Zenského
tela je vyrobok podla tohto vyndlezu vel'mi vhodny na to, aby bol nosi¢om
aktivnej latky. Prikladmi vhodnych aktivnych litok st uvedené v WO-Al-
99/17813, ktory je tu uvedeny ako odkaz na daldie podrobnosti. Pouzitie
baktérii Lactobacillus plantarum, kmefi LB931, ktory je ulozeny v Deutsche
Sammlung von Mikroorganismen a ktorému bolo pridelené pristupové &islo
DSM11918, v absorbénych vyrobkoch je opisané v WO-A1-99/45099. Vyrobok
podla tohto vynédlezu vyhodne obsahuje LB931 na svojej ploche, ktora
prichddza do styku s urogenitalnou oblastou, t. j. s perineom, mo&ovou rirou a
vaginou. Aktivna litka je tak nanesena na ploche vyrobku, ktord zahfiia prvok
tvoriaci vyvySeninu. Aktivna litka je vyhodne naneseni na obalovej vrstve
priepustnej pre kvapalinu alebo na drendZnej vrstve a tiez na &asti prvku
tvoriaceho vyvySeninu, ktory vy&nieva cez absorp&nt vrstvu a drenaZnu

vrstvu.
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Rozumie sa, Ze vynédlez sa nepovaZuje za obmedzujici sa iba na jeho
opisané a ilustrované praktické uskutofnenia a Ze je moiné si‘ predstavit’
d’alSie varianty a modifikdcie v rdmci oblasti vyndlezu a pripojenych narokov.
V3etky predstavitelné kombinacie opisanych praktickych uskutoéneni maju

byt zahrnuté do vynélezu.
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Zoznam vztahovych znadiek vyznalenych v obrazkoch

1 = Hygienicka vlozka

2, 102 = Obalova vrstva priepustna pre kvapalinu

3, 103 = Obalova vrstva nepriepustna pre kvapalinu

4, 104 = Spoj medzi tifnito dvoma obalovymi vrstvami

9, 109 = Upeviiovaci prostriedok

10, 110 = Ochrannd vrstva s oddelitelnymi vlastnostami pre upeviiovaci
prostriedok

12, 112 = Centrédlna ¢ast’ vlozky

13, 113 = Zadnd koncova ¢ast’ vlozky
14, 114 = Dlhé strany vlozky

15, 115 = Kratke strany vlozky

, 140 = Pozdizne prebiechajici zarez

la = Oblast jednej koncovej &asti pozdizne prebiehajiceho zarezu

41b = Oblast’ druhej koncovej &asti pozdizne prebiehajuceho zarezu

43 = Zarezy pod uhlom vo&i pozdiZne prebiehajucemu zirezu

30, 150 = Drenédzna vrstva

31, 151 = Obrysova linia drenaZnej vrstvy

60, 160 = Absorpéné vrstva

61,161 = Absorp¢nd akviziéna oblast’ okolo zdkladne vyvyseniny
70, 170 = Prvok tvoriaci vyvySeninu

71, 171 = Vonkaj$ia ¢ast prvku tvoriaceho vyvySeninu

72, 172 = Centralna &ast’ prvku tvoriaceho vyvyseninu

73, 173 = Ta &ast’ prvku tvoriaceho vyvy$eninu, ktora jc; vy‘t.laéené cez zérez
74, 173 = Obrysova linia prvku tvoriaceho vyvyseninu

80, 180 = VyvySenina hygienickej vlozky

81, 181 = Zdkladna vyvySeniny

82, 182 = Vrchol vyvySeniny

85, 185 = Koncové Casti vyvyseniny

84, 184 = Vyska vyvySeniny

83, 183 = Dizka vyvySeniny



0 = Tekutina
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PATENTOVE NAROKY

Absorpény vyrobok, ako je hygienickd vloZzka, slipova vlozka alebo
inkontinen¢ény chrani¢, ktory je urleny na to, aby sa nosil v oblasti
rozkroku pod spodnou bieliziou nositelky, kde vyrobok mé& vo
vSeobecnosti podlhovasty tvar a zahfiia dve dlhé strény (14), dve kratke
strany (15), dve koncové casti (11,13), centrdlnu ¢&ast (12) medzi
uvedenymi koncovymi €astami, obalovi vrstvu priepustnt pre kvapalinu
(2), ktord je urCend na to, aby bola obratena k telu nositel’ky, obalovu
vrstvu nepriepustnd pre kvapalinu (3), ktora je uréend na to, aby bola
odvratend od tela nositel'ky, a d’alej zahfiia medzi uvedenymi vrstvami
(2; 3) v smere od obalovej vrstvy priepustnej pre kvapalinu (2) k
obalovej vrstve nepriepustnej pre kvapalinu (3) drendznu vrstvu (50) a
prvok tvoriaci vyvySeninu (70), ktory tvori vyvySeninu (80) na tej strane
vyrobku, ktora je pri pouZiti v blizkosti tela nositelky, vyznaéujici sa
tym, Ze absorpCna vrstva (60) je umiestnena medzi drendZnou vrstvou
(30) a prvkom tvoriacim vyvySeninu (70); d’alej, Ze absorpéna vrstva
(60) a drendZna vrstva (50) maju zarez (40), ktory prebieha v smere
pozdiznej stredovej osi (A-A) vyrobku a cez ktory &ast podkladového
prvku tvoriaceho vyvySeninu (70) vyénieva cez absorpént vrstvu (60) a

cez drenédznu vrstvu (50).

Absorpény vyrobok podlPa naroku 1, vyznadujici sa tym, Ze aspoil ta
¢ast (71) prvku tvoriaceho vyvySeninu (70), ktoréd leZi oproti vyssie
leZiacej absorpénej vrstve, zahfiia materidl, ktory ma vdcsie kapilary nez
absorpCna .vrstva; a Ze &ast (ﬁ) prvku tvoriéceho vyvySeninu '(ZQ), ktor'}"
vy€nieva cez absorpénu vrstvu (60) a cei drenaznu vrstvu (50), ma

vicsie kapilary neZ drendZna vrstva (50).

Absorpény vyrobok podla naroku 1 alebo 2, vyznaujici sa tym, ze
zérez (40) bude mat dizku aspoi 20 mm, aviak vyhodne nie vidé$iu nez

je dizka prvku tvoriaceho vyvySeninu (70).
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Absorpény vyrobok podla niektorého z narokov 1 az 3, vyznadujuci sa
tym, Ze aspoii jedna z koncovych &asti (4la, 341) pozdizne
prebiehajiceho zarezu (40) je spojena s d’al$im zidrezom (43) v oblasti
koncovych &asti (41a, 41b) uvedeného pozdizne prebiehajuceho zérezu,
v ktorom uvedeny dal$i zéirez zviera so zdanlivyim prediZenim
pozdizneho zarezu (40) uhol y medzi 10°-90°; a %e uvedeny d'al$i zérez
(43) mé dizku medzi 3 - 25 mm, vyhodne medzi 5 - 15 mm.

Absorpény vyrobok podla niektorého z narokov 1 aZ 4, vyznaéujici sa
tym, zZe prvok tvoriact vyvySeninu (70) je vytvoreny z tlakom

deformovatelného, vyhodne elastického materialu.

Absorp¢ény vyrobok podl'a niektorého z narokov 1 az 5, vyznacujici sa
tym, Ze prvok tvoriaci vyvySeninu (70) je vytvoreny z neabsorbujiceho

materialu.

Absorpény vyrobok podla niektorého z narokov 1 aZ 5, vyznaéujici sa
tym, Ze prvok tvoriaci vyvySeninu (70) je vytvoreny z absorbujlceho

materialu.

Absorpény vyrobok podla niektorého z predchadzajlicich nérokov,
vyznadujiuci sa tym, Ze hustota prvku tvoriaceho vyvy3eninu sa
postupne zvySuje v smere od absorpCnej vrstvy a k obalovej vrstve

nepriepustnej pre kvapalinu.

Absorpény vyrobok podl’a'nicktorého z narokov 1 az 8, vyznacujici sa
tym, Ze absorpénd vrstva (60) presahuje aspofi s€asti von z obrysovej
linie (74) prvku tvoriaceho vyvySeninu (70), ale vo vnutri obrysovej

linie (53) drenaZnej vrstvy (38).

Absorpény vyrobok podla niektorého z narokov 1 az 9, vyznacujici sa
tym, Ze absorpénd vrstva (60) je tvorena harkom vyrobenym suchou

cestou, ktory obsahuje 5 az 100 % celuldézovych vldkien a ktory mad
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hustotu medzi 100 az 300 g/m?, vyhodne medzi 200 az 250 g/m® a
hmotnost’ na plochu povrchu medzi 30 az 2000 g/m?, priéom uvedeny
hdarok sa vyrobil kompresiou siete obsahujicej celulézové vlikna bez

nasledného rozvldknenia a tvorby drte.

Absorpny vyrobok podl'a niektorého z narokov 1 aZ 9, vyznaéujici sa
tym, Ze absorpcna vrstva (60) je tvorend zlisovanym harkom pérovitej

celuldzy, ktora ma hustotu medzi 0,2-2,0 g/cm3.

Absorpény vyrobok podla niektorého z predchadzajicich narokov,
vyznadujici sa tym, Ze vyvysenina (80) ma podlhovasty tvar a zuZuje sa
smerom ku koncovym cCastiam (11,13) uvedeného vyrobku a pri pohlade
od jednej kratkej strany vyrobku mé uvedend vyvySenina vyhodne
trojuholnikovy prierez, ktory méa viésiu $irku pri zikladni (81) neZ pri
vrchole (82) a vyhodne ma dizku (83) medzi 20 mm a 140 mm a vysku
(84) medzi 5-20 mm.

Absorptny vyrobok podla naroku 12, vyznaujaci sa tym, zZe

vyvySenina (80) je umiestnend v zasade v centralnej &asti (12) vyrobku.

Absorpeny vyrobok podla niektorého z narokov 1 az 12, vyznaéujici sa
tym, Ze zadnd koncovd cast (85) vyvySeniny zasahuje do zadnej

koncovej €asti (13) uvedeného vyrobku.

Absorpcny vyrobok podl’a naroku 14, vyznacujucl sa tym, Ze predna'

koncova Cast’ (85) vyvySeniny nezasahUJe do oblastl prednej koncovej

Casti (11) uvedeného vyrobku.

Absorpcny vyrobok podla niektorého z narokov 1 az 15, vyznadujici sa
t{rm, Ze na obalovej vrstve priepustnej pre kvapalinu alebo na drenaZnej
vrstve na ploche zahffiajicej prvok tvoriaci vyvySeninu a na &asti prvku
tvoriaceho vyvySeninu, ktory vyénieva nahor cez absorpénu vrstvu a cez

drendZnu vrstvu, je nanesena aktivna latka, ako je kyselina mlie¢na.
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Absorp¢ny vyrobok podla nidroku 16, vyznaéujaci sa tym, Ze aktivnou
latkou je Lactobacillus plantarum, kmeii LB931, ktory je uloZeny v
Deutsche Sammlung von Mikroorganismen a bolo mu pridelené

pristupové &islo DSM11918.
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