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(57) Zusammenfassung: Die vorliegende Erfindung betrifft
eine Fadenspleilvorrichtung zum pneumatischen Verbin-
den zweier Fadenenden, mit einem Spleilprisma, das
einen druckluftbeaufschlagbaren SpleiRkanal aufweist, in
den in axialer Richtung beabstandet und gegeneinander
versetzt angeordnete SpleiRluftbohrungen einmiinden und
der wéhrend des Spleilvorgangs durch ein Deckelelement
verschlielbar ist.

Um bei FadenspleilRvorrichtungen, bei denen der Spleiltka-
nal des SpleiRprismas wahrend des Spleilvorgangs durch
ein Deckelelement verschlossen ist, sicherzustellen, dass
die Uber SpleiRluftbohrungen einstrémenden Spleilluft-
strdbme mdglichst ungestort rotieren kdnnen, ist erfindungs-
gemal vorgesehen, dass zwischen den in den Spleil’kanal
einmindenden Spleilluftbohrungen ein Winkel a gegeben
ist und die SpleiRluftbohrungen so in den SpleilRkanal ein-
miinden, dass die wahrend des Spleivorgangs Uber die
SpleiRluftbohrungen in den SpleiRkanal eingeblasene
Spleildlifte bereits vor ihrem Kontakt mit dem Deckelele-
ment im Sinne ,rotieren” beaufschlagt werden. 38
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Beschreibung

[0001] Die vorliegende Erfindung betrifft eine
FadenspleilRvorrichtung zum pneumatischen Verbin-
den zweier Fadenenden, mit einem Spleilprisma,
das einen druckluftbeaufschlagbaren SpleilRkanal
aufweist, in den in axialer Richtung beabstandet
und gegeneinander versetzt angeordnete Spleil3luft-
bohrungen einmiinden und der wahrend des Spleil3-
vorgangs durch ein Deckelelement verschlieRbar ist.

[0002] In der Textilindustrie gehéren Fadenspleil3-
vorrichtungen, mit denen zwei Fadenenden pneuma-
tisch knotenfrei verbunden werden kénnen, seit lan-
gem zum Stand der Technik. Derartige
FadenspleilRvorrichtungen sind in verschiedenen
Ausfihrungsformen bekannt und in zahlreichen
Patentanmeldungen zum Teil recht ausflhrlich
beschrieben.

[0003] Derartige, insbesondere im Zusammenhang
mit den Arbeitsstellen von Kreuzspulautomaten ein-
gesetzte FadenspleiRvorrichtungen ermdglichen
durch pneumatisches Verwirbeln der Fasern zweier
Fadenenden die Herstellung von Fadenverbindun-
gen, die nicht nur garnahnliche Festigkeiten aufwei-
sen, sondern auch ein nahezu garngleiches Ausse-
hen besitzen. Das heilt, auf den Arbeitsstellen
solcher Kreuzspulautomaten werden, wenn es wah-
rend des Spulprozesses zu einem Fadenbruch
gekommen ist, oder wenn an einer der Arbeitsstellen
aufgrund eines Fadenfehlers ein definierter Reiniger-
schnitt ausgefiihrt wurde, die Fadenenden des
getrennten Fadens zunachst durch spezielle pneu-
matische Einrichtungen in den Bereich der Faden-
spleiBvorrichtung zurtickgeholt, im Bedarfsfall aus-
gereinigt sowie nach einer entsprechenden
Fadenvorbereitung in den Spleiflkanal eines Spleil3-
prismas der Fadenspleil3vorrichtung eingefadelt, wo
sie anschlieBend verspleil3t werden.

[0004] Es sind dabei sowohl Fadenspleildvorrichtun-
gen bekannt, bei denen der pneumatisch beauf-
schlagbare, nach oben an sich offene SpleilRkanal
des SpleiRprismas wahrend des Spleillvorgangs
durch ein spezielles Deckelelement verschliel3bar
ist, als auch FadenspleiRvorrichtungen, deren
SpleiBprismen ohne ein Deckelelement arbeiten,
das heil¥t, bei denen der SpleilRkanal des Spleil3pris-
mas wahrend des SpleilRvorgangs nach oben geoff-
net bleibt.

[0005] Fadenspleilvorrichtungen mit Spleilpris-
men, die jeweils einen Spleillkanal aufweisen, der
wahrend des Spleillvorgangs nach oben offenbleibt,
sind beispielsweise in der DE 34 11 482 C2, der
DE 36 12 229 C2, der DE 10 2017 102 437 A1 oder
der DE 10 2018 120 457 A1 relativ ausfihrlich
beschrieben. Bei diesen bekannten Fadenspleildvor-
richtungen weisen die Spleilprismen jeweils einen
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im Querschnitt kreisférmigen, pneumatisch beauf-
schlagbaren SpleilRkanal auf, der auf seiner Ober-
seite Uber einen Fadeneinlegeschlitz zum Einfadeln
der zu spleilenden Fadenenden verfiigt. Um zu ver-
hindern, dass die in den SpleiRkanal eingefadelten,
zu verspleiRenden Fadenenden wahrend des
Spleilvorgangs durch den nach oben offenen
Fadeneinlegeschlitz aus dem Spleif3kanal herausge-
blasen werden kdnnen, sind bei diesen bekannten
FadenspleilRvorrichtungen oft nicht nur der Spleika-
nal und der Fadeneinlegeschlitz des Spleilprismas
sehr speziell gestaltet, sondern auch die in den
SpleiBkanal einmindenden SpleiRluftbohrungen
weisen oft eine spezielle Anordnung auf. Diese ubli-
cherweise axial beabstandet in den SpleiRkanal des
SpleilRprismas einmindenden Spleillluftbohrungen
kénnen beispielsweise, wie in der DE 36 12 229 A1
oder der DE 10 2018 120 457 A1 dargestellt und
beschrieben, so positioniert sein, dass sie schrag
von oben in den Spleil3kanal einstrdomen, wodurch
verhindert wird, dass die Spleilluftstrome die zu ver-
spleilenden Fadenenden durch den Fadeneinlege-
schlitz sofort wieder aus dem SpleiRkanal herausbla-
sen.

[0006] Fadenspleivorrichtungen, mit einem wah-
rend des SpleiBvorgangs offenen Spleilprismas
sind aufgrund des Verzichtes auf ein zuséatzliches
Deckelelement in ihrem konstruktiven Aufbau ver-
haltnismaRig kompakt und entsprechend relativ kos-
tenginstig zu fertigen, weisen allerdings unter ande-
rem den gravierenden Nachteil auf, dass sich das
Ausfadeln des gespleildten Fadens aus dem Spleif3-
kanal des SpleiRprismas nach dem SpleilRvorgang
aufgrund des in der Regel recht schmalen Fadenein-
legeschlitz oft schwierig gestaltet. Das bedeutet, bei
derartigen Fadenspleifvorrichtungen besteht stets
die nicht unerhebliche Gefahr, dass nach einem
SpleiBvorgang der Faden nicht automatisch aus
dem SpleilRkanal des SpleiRprismas gleitet, sondern
im Spleikanal verbleibt, was in der Regel dazu fiihrt,
dass der Faden geschadigt wird bzw. erneut bricht.

[0007] Durch zum Beispiel die DE 39 06 354 A1, die
DE 39 35 536 A1, die DE 42 40 742 A1, die
DE 102 30 760 A1 oder die DE 10 2016 002 695 A1
sind auRerdem Fadenspleil3vorrichtungen bekannt,
die wie vorstehend angedeutet, mit einem Deckelele-
ment ausgestattet sein, mit dem der nach oben an
sich offene Spleilkanal des Spleil3prismas wahrend
des Spleillvorgangs verschlieRbar ist.

[0008] Die DE 39 06 354 A1 beschreibt beispiels-
weise eine Fadenspleillvorrichtung mit einem
Spleillprisma, in dessen kreisrundem Spleiflkanal
ein Keramikeinsatz positioniert ist. Wie aus den ver-
schiedenen Figuren der DE 39 06 354 A1 deutlich
sichtbar und in der Schutzrechtsanmeldung relativ
ausfuhrlich beschrieben, sind in dem Keramikeinsatz
zwei axial beabstandet und gegeneinander etwas
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versetzt angeordnete Spleilluftbohrungen eingear-
beitet, durch die wahrend des Spleilvorgangs
SpleiBluft in den SpleilRkanal des SpleilRprismas ein-
geblasen wird. Die Spleil3luftbohrungen sind dabei
so ausgebildet und angeordnet, dass die eingeblase-
nen Spleillluftstrome jeweils wenigstens zum Teil
stark auf das Deckelelement gerichtet sind, das den
SpleiBkanal wahrend des SpleiRvorgangs abdeckt.
Eine solche Ausrichtung der Spleil3luftbohrungen
fuhrt allerdings dazu, dass es zu erheblichen Stérun-
gen der durch die Spleilluftbohrungen eingeblase-
nen Spleillluftstrdme kommt. Das heif’t, aufgrund
des relativ grol3en Anteils der direkt oder teilweise
auf das Deckelelement auftreffenden Spleil3luft-
strome wird die Bildung ordnungsgemafler Rota-
tionsstrdomungen erheblich erschwert. Die Faden-
spleilvorrichtungen, wie sie in der DE 39 06 354 A1
beschrieben sind, sind daher durchaus verbesse-
rungsfahig.

[0009] Eine solche verbesserte Ausfihrungsform
einer FadenspleilRvorrichtung ist beispielsweise in
der DE 39 35 536 C2 beschrieben. Auch bei dieser
bekannten FadenspleiRvorrichtung ist das Spleil3-
prisma mit einem Spleilkanal ausgestattet, der
einen kreisférmigen Querschnitt aufweist und in den
tangentialen Bohrungen einmiinden, Gber die wah-
rend des Spleillvorgangs Spleilluft in den Spleilka-
nal eingeblasen wird. Der SpleiRkanal des Spleil3-
prismas weist im Bereich seiner Oberseite
aulerdem, wie ublich, einen so genannten Faden-
einlegeschlitz auf, durch den die zu spleiRenden
Fadenenden in den Spleil3kanal eingefadelt werden
kénnen. Wahrend des Spleilvorgangs ist dieser
Fadeneinlegeschlitz durch ein spezielles Deckelele-
ment verschlieBbar. Die von unten tangential in den
SpleilRkanal einmindenden Bohrungen sind dabei so
ausgebildet und angeordnet, dass die eingeblasene
SpleiBluft kurz vor ihrem Eintritt in den SpleilRkanal
auf ein Hindernis trifft und dabei etwas seitlich abge-
lenkt wird. Das heil}t, bei dieser bekannten Faden-
spleilvorrichtung sind die Spleillluftstrdme nicht,
wie bislang Ublich, stark auf das Deckelelement
gerichtet, sondern werden vorher etwas vom Deckel-
element abgelenkt, was die Bildung ordnungsgema-
Rer Rotationsstromungen im SpleilRkanal verbessern
soll.

[0010] In der Praxis hat sich allerdings herausge-
stellt, dass auch bei Fadenspleivorrichtungen
gemal der DE 39 35 536 C2 die Stromungsverhalt-
nisse innerhalb des Spleillkanals des Spleil3prismas
keineswegs optimal und durchaus weiter verbesse-
rungsfahig sind.

[0011] Ausgehend von Fadenspleil3vorrichtungen
der vorstehend beschriebenen Art liegt der Erfindung
die Aufgabe zugrunde, eine Fadenspleildvorrichtung,
bei der der SpleiRkanal des SpleilRprismas wahrend
des Spleillvorgangs durch ein Deckelelement ver-
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schlossen ist, so weiter zu entwickeln, dass sicherge-
stellt ist, dass die uber Spleil3luftbohrungen ein-

stromenden  SpleiBluftstrome  ordnungsgemale
Rotationsstrémungen erzeugen.
[0012] Diese Aufgabe wird erfindungsgeman

dadurch gel6st, dass zwischen den in den Spleil3ka-
nal einmindenden Spleilluftbohrungen ein Winkel
gegeben ist und die Spleilluftbohrungen so in den
SpleiBkanal einminden, dass die wahrend des
Spleilkvorgangs Uber die Spleilluftbohrungen in den
SpleiBkanal eingeblasenen Spleillifte bereits vor
ihrem Kontakt mit dem Deckelelement ,rotierend*
beaufschlagt werden.

[0013] Vorteilhafte Ausgestaltungen der Erfindung
sind Gegenstand der Unteranspriche.

[0014] Die erfindungsgemale Ausbildung einer
FadenspleilRvorrichtung mit einem SpleilRprisma, in
dessen SpleiRkanal zwei unter einem Winkel ange-
ordnete Spleilluftbohrungen minden, hat gegen-
Uber dem Stand der Technik den Vorteil, dass sofort
zumindest ein groRer Teil der eingeblasenen Spleil3-
luft so abgelenkt wird, dass sich Rotationsstrémun-
gen bilden. Durch dieses sofortige Umlenken der ein-
strdbmenden Blasluft wird zuverlassig verhindert,
dass die wahrend des SpleiRvorgangs in den Spleil3-
kanal einstromenden Spleillifte, zum Beispiel durch
das Deckelelement, so negativ beeinflusst werden,
dass sich im Spleikanal keine ordnungsgemafen
Rotationsstrémungen mehr bilden kénnen. Das
heil}t, das Einblasen der Spleilluft iber zwei etwas
beabstandet angeordnete, jeweils schrag in den
SpleilRkanal einmindende Spleil3luftbohrungen fiihrt
innerhalb des Spleilkanals zu einem deutlich ver-
besserten Strdmungsverhalten der eingeblasenen
Spleilluft, mit der Folge, dass nahezu alle Fasern
der zu verspleilenden Fadenenden ordnungsgeman
verwirbelt und dabei schonend miteinander verbun-
den werden, was sich sehr positiv auf die erstellten
Fadenverbindungen auswirkt.

[0015] In vorteilhafter Ausfiihrungsform ist vorgese-
hen, dass die SpleiBluftbohrungen bezlglich der
Kanalwandung des SpleilRkanals des SpleilRprismas
jeweils so angeordnet sind, dass die eingeblasenen
Spleillifte durch die Kanalwandung sofort umge-
lenkt werden und dadurch der Kontakt der Splei3luft-
strdbme mit dem Deckelelement minimiert wird. Durch
die sofortige, schonende Umlenkung der wahrend
des SpleilRvorgangs in den SpleiRkanal des Spleif3-
prismas eingeblasenen Spleildliifte stellen sich inner-
halb des SpleiRkanals Strdmungsverhaltnisse ein,
die fur eine ordnungsgemafe Verwirbelung der
Fasern der zu verspleillenden Fadenenden sorgen.
Das heil¥t, die durch die Kanalwandung des Spleil-
kanals umgelenkten SpleiRluftstrome erzeugen im
SpleiRkanal Rotationsstrémungen, die sicherstellen,
dass die Fasern der Fadenenden im Spleiflkanal



DE 10 2020 132 458 A1

nahezu vollstédndig verwirbelt werden, was zu ord-
nungsgemalen, nahezu garngleichen und garnfes-
ten Fadenspleillen fiihrt.

[0016] In vorteilhafter Ausfiihrungsform sind die in
das Spleilprisma eingearbeiteten und in den Spleil3-
kanal des SpleiBprismas einmiindenden Spleil3luft-
bohrungen so positioniert, dass zwischen ihnen ein
Winkel gegeben ist, der zwischen 15° und 45°
betragt. Eine solche Ausbildung fuhrt in Verbindung
mit einem im Querschnitt runden Spleillkanal zu opti-
malen  Strdmungsverhdltnissen innerhalb des
SpleilRkanals des Spleil’prismas. Das heifst, durch
die erfindungsgemafie Anordnung der Spleilluftboh-
rungen und das damit verbundene Einleiten der
SpleiBluftstrome auf die Kanalwandung des im Quer-
schnitt runden Spleikanals wird verhindert, dass es
im Bereich des Deckelelements des SpleiRkanals zur
Ausbildung von relativ starken Verwirbelungen kom-
men kann, was sich negativ auf das Spleiergebnis
auswirken wurde.

[0017] Die Erfindung wird nachfolgend anhand
eines in den Zeichnungen dargestellten Ausfiih-
rungsbeispiels naher erlautert.

[0018] Es zeigt:

Fig. 1 schematisch in Seitenansicht eine
Arbeitsstelle eines Kreuzspulautomaten mit
einer Fadenspleilvorrichtung, deren Spleil3-
prisma die erfindungsgemafe Ausbildung auf-
weist,

Fig. 2 in Draufsicht das erfindungsgemale
SpleiRprisma einer Fadenspleil3vorrichtung
wahrend des Einfadelns der zu verspleilenden
Fadenenden, wobei das Deckelelement des
SpleilRkanals in der Stellung ,Auf® positioniert
ist,

Fig. 3 das Spleiprisma gemal Fig. 2 wahrend
des SpleiBvorgangs, der SpleiBkanal des
Spleilprismas ist durch das Deckelelement ver-
schlossen,

Fig. 4 ein SpleilRprisma gemalk Stand der Tech-
nik,

Fig. 5 schematisch die innerhalb eines Spleil3-
prismas gemaf Stand der Technik wahrend des
Spleilvorgangs herrschenden Strémungsver-
héltnisse,

Fig. 6 das erfindungsgemafle Spleil’prisma
gemalf Schnitt IV-IV der Fig. 3,

Fig. 7 schematisch die innerhalb des erfin-
dungsgemalien Spleillprismas wahrend des
SpleiRvorgangs herrschenden Stromungsver-
haltnisse.

[0019] Die Fig. 1 zeigt schematisch in Seitenansicht
eine Arbeitsstelle 2 einer Kreuzspulen herstellenden
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Textilmaschine, im Ausfiihrungsbeispiel die Spul-
stelle eines Kreuzspulautomaten 1, deren Faden-
spleiBvorrichtung 10 die erfindungsgemafle Ausbil-
dung aufweist. Derartige Kreuzspulautomaten 1
weisen bekanntlich eine Mehrzahl solcher in Reihe
nebeneinander angeordneter, in der Regel identi-
scher, Arbeitsstellen 2 auf. Auf diesen Arbeitsstellen
2 werden Ablaufspulen, beispielsweise Spinnkopse
9, die auf im Produktionsprozess vorgeschalteten
Textilmaschinen, vorzugsweise Ringspinnmaschi-
nen, gefertigt wurden und die relativ wenig Garnma-
terial aufweisen, zu grof3volumigen Kreuzspulen 15
umgewickelt. Die Kreuzspulen 15 werden nach ihrer
Fertigstellung auf eine maschinenlange Kreuzspu-
lentransporteinrichtung 21 Gberfihrt und von dieser
zu einer maschinenendseitig angeordneten Spulen-
verladestation oder dergleichen transportiert.

[0020] Im Ausfiihrungsbeispiel ist der Kreuzspulau-
tomat 1 aulerdem mit einer Logistikeinrichtung in
Form eines Spinnkops- und Leerhilsentransportsys-
tems 3 ausgestattet, in dem wahrend des Spulbetrie-
bes, in vertikaler Ausrichtung auf Transporttellern 8
positioniert, Spinnkopse 9 beziehungsweise Leerhl-
sen umlaufen. Von diesem Spinnkops- und Leerhl-
sentransportsystem 3 sind in Fig. 1 lediglich die
Kopszufuhrstrecke 4, die reversierend antreibbare
Speicherstrecke 5, eine der zu den Arbeitsstellen 2
fihrenden Quertransportstrecken 6 sowie die Hiil-
senrlckflhrstrecke 7 dargestellt.

[0021] In der Praxis werden die ber die Kopszu-
fUhrstrecke 4 angelieferten Spinnkopse 9 zunachst
in der Speicherstrecke 5 zwischengelagert und
anschlieBend in Abspulstellungen AS uUberfihrt, die
sich jeweils im Bereich der Quertransportstrecken 6
in Hohe der Arbeitsstellen 2 befinden. Die Spinn-
kopse 9 werden dabei in den Abspulstellungen AS
positioniert und dann zu grof3volumigen Kreuzspulen
15 umgespult, wobei der laufende Faden wahrend
des Spulprozesses gleichzeitig standig auf Faden-
fehler hin Uberwacht wird, die gegebenenfalls sofort
ausgereinigt werden.

[0022] Die einzelnen Arbeitsstellen 2 verfiigen zu
diesem Zweck, wie bekannt und daher lediglich
schematisch angedeutet, Uber verschiedene Einrich-
tungen, die einen ordnungsgemafen Betrieb solcher
Arbeitsstellen 2 ermdglichen. Derartige Arbeitsstel-
len 2 sind beispielsweise jeweils mit Fadenbehand-
lungs- bzw. Fadenhandhabungseinrichtungen, wie
einem Fadenspanner, einem Fadenreiniger mit
angeschlossener Fadenschneideinrichtung, einer
Paraffiniereinrichtung, einem Fadenzugkraftsensor
sowie einem Unterfadensensor ausgestattet.

[0023] Wie aus Fig. 1 weiter ersichtlich, verfliigen die
Arbeitsstellen 2 auflerdem jeweils Uber eine Spulvor-
richtung 24, die unter anderem einen Spulenrahmen
28 aufweist, der, um eine Schwenkachse 13 beweg-



DE 10 2020 132 458 A1

lich gelagert und mit einer Einrichtung zum drehba-
ren Haltern der Hulse der Kreuzspule 15 ausgestattet
ist. Wahrend des Spulprozesses liegt die im Spulen-
rahmen 28 frei drehbar gehalterte Kreuzspule 15 mit
ihrer Oberflache beispielsweise auf einer so genann-
ten Fadenfiihrungstrommel 14 auf und wird von die-
ser Uber Reibschluss mitgenommen. Solche Faden-
fihrungstrommeln 14 verfigen aulRerdem Uber eine
so genannte Fadenfiihrungsnut, in der der auflau-
fende Faden wahrend des Spulprozesses so gefiihrt
wird, dass er in sich kreuzenden Wicklungslagen auf
die Auflaufspule auflauft und eine Kreuzspule 15 bil-
det.

[0024] Anstelle einer Fadenflihrungstrommel 14
kann allerdings auch eine nutlose Spulenantriebs-
walze zum Einsatz kommen, die die Kreuzspule 15
wahrend des Spulprozesses lediglich reibschliissig
rotiert. In einem solchen Fall erfolgt die Traversie-
rung des auf die Kreuzspule 15 auflaufenden Fadens
mittels einer separaten, zum Beispiel mit einem Fin-
gerfadenfiihrer ausgestatteten Fadenchangierein-
richtung.

[0025] Derartige Kreuzspulautomaten 1 sind in der
Regel aulRerdem mit einer Zentralsteuereinheit aus-
gestattet, die, zum Beispiel Uber einen Maschinen-
bus, mit den Arbeitsstellenrechnern 29 der einzelnen
Arbeitsstellen 2 verbunden ist.

[0026] Des Weiteren verfligen solche Arbeitsstellen
2 jeweils Uber eine Saugdise 12, ein Greiferrohr 25
sowie Uber eine pneumatisch arbeitende Faden-
spleifdvorrichtung 10.

[0027] Die um eine Schwenkachse 16 begrenzt
drehbar gelagerte, definiert ansteuerbare Saugduise
12 kommt zum Einsatz, wenn nach einer Spulunter-
brechung, zum Beispiel infolge eines Fadenbruches
oder eines kontrollierten Fadenreinigerschnittes, das
Fadenende des Oberfadens 31 auf die Oberflache
der Kreuzspule 15 aufgelaufen ist. In einem solchen
Fall schwenkt die unterdruckbeaufschlagbare Saug-
dise 12 nach oben, nimmt das Fadenende von der
Oberflache der Kreuzspule 15 auf und Uberfiihrt es
an die FadenspleiBvorrichtung 10. Eine ahnliche
Funktion hat auch das um eine Schwenkachse 26
begrenzt drehbare Greiferrohr 25. Das heif’t, nach
einer Spulunterbrechung nimmt das Greiferrohr 25
das Fadenende des in der Regel in einem Faden-
spanner fixierten Unterfadens 32, der Bestandteil
des Spinnkopses 9 ist, auf und Gberfihrt es ebenfalls
an die Fadenspleif3vorrichtung 10.

[0028] Die Fadenspleillvorrichtung 10, die mit
einem erfindungsgemaR ausgebildeten, nachfolgend
anhand der Fig. 2, Fig. 3 sowie 6, 7 naher erlauterten
SpleiRprismas 19 ausgestattet ist, ist vorzugsweise
Uber eine entsprechende (nicht naher dargestellte)
Aufnahmeeinrichtung an das Gehause 33 der
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Arbeitsstelle 2 angeschlossen und dabei beziglich
des regularen, das heiflt, wahrend des Spulprozes-
ses Ublichen Fadenlaufes, etwas zurlickgesetzt
angeordnet.

[0029] In den Fig. 2 und Fig. 3 ist jeweils eine erfin-
dungsgemal ausgebildete Fadenspleildvorrichtung
10 in Draufsicht dargestellt, wobei die Figuren unter-
schiedliche Zeitpunkte des Spleilprozesses zeigen.
Die Fig. 2 zeigt die Fadenspleil3vorrichtung 10 bei-
spielsweise zu Beginn des Spleillprozesses, wah-
rend in Fig. 3 die Fadenspleilvorrichtung 10 zum
Zeitpunkt des eigentlichen SpleiRvorgangs darge-
stellt ist. Derartige jeweils an den Gehausen 33 der
Arbeitsstellen 2 befestigten Fadenspleivorrichtun-
gen 10 weisen oft einen so genannten Luftverteiler-
block 22 auf, auf dem das Spleilprisma 19 befestigt
ist und in dem pneumatisch beaufschlagbare Halte-
und Aufléseréhrchen 34 eingelassen sind, mit denen
die Fadenenden fiir den Spleilvorgang vorbereitet
werden. Der Luftverteilerblock 22 weist auflerdem
eine, in den Fig. 2 und Fig. 3 aus Griinden einer bes-
seren Ubersicht, nicht dargestellte Pneumatikboh-
rung 27 auf, die Uber eine Druckluftleitung 23 an
eine Druckluftquelle 38 angeschlossen ist, wobei in
die Druckluftleitung 23 auferdem ein ansteuerbares
Elektromagnetventil 37 eingeschaltet ist.

[0030] Wie vorstehend erwéhnt, ist auf dem Luftver-
teilerblock 22, bei Bedarf auswechselbar, ein Spleif3-
prisma 19 befestigt, dessen SpleilRkanal 18 ebenfalls
pneumatisch beaufschlagbar und der wahrend des
SpleiRvorgangs durch ein Deckelelement 20 ver-
schlielbar ist.

[0031] Das heilt, das SpleilRprisma 19 ist, vorzugs-
weise Uber eine Schraubverbindung 39, auswechsel-
bar so am Luftverteilerblock 22 festgelegt, dass bei
eingebautem Spleillprisma 19 die in den Spleillkanal
18 des Spleilprismas 19 einmiindenden Spleil3luft-
bohrungen 30 mit der Pneumatikbohrung 27 des
Luftverteilerblocks 22 in Verbindung stehen. Erfin-
dungsgemal weisen die Spleillluftbohrungen 30
dabei die nachfolgend anhand der Fig. 6 naher
beschriebene Ausbildung und Anordnung auf.

[0032] Wie in Fig. 2 weiter angedeutet, werden vor
dem Neustart einer Arbeitsstelle 2 nach einer Spul-
unterbrechung die bei solchen Spulunterbrechungen
oft entstehenden Fadenenden von Oberfaden 31
und Unterfaden 32 durch die Saugdise 12 bzw. das
Greiferrohr 25 zunachst von oben in den SpleilRkanal
18 des SpleiBprismas 19 der Fadenspleivorrichtung
10 eingefadelt. Wie ersichtlich, ist das um eine
Schwenkachse 35 begrenzt bewegliche und durch
einen Antrieb 36 definiert ansteuerbare Deckelele-
ment 20 des Spleillprismas 19 zu diesem Zeitpunkt
in einer Stellung, in der der SpleiRkanal 18 von oben
frei zugangig ist. Beim Einfadeln der Fadenenden in
den Spleilkanal 18 werden die zu verspleillenden
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Fadenenden von Oberfaden 31 und Unterfaden 32
aullerdem in so genannte Fadenklemm- und -
schneideinrichtungen 11, 17 eingelegt, die ober-
und unterhalb der FadenspleiBvorrichtung 10 ange-
ordnet sind. Durch die Fadenklemmeinrichtungen 11
werden die Fadenenden sicher fixiert, wahrend die
Fadenschneideinrichtungen 17 fiir eine ordnungsge-
malke Abldngung der Fadenenden sorgen, die
anschlielend in den Halte- und Aufléseréhrchen 34
fur den Spleilvorgang vorbereitet werden.

[0033] Die Fig. 3 zeigt die FadenspleiRvorrichtung
10 gemal Fig. 2 wahrend des eigentlichen Spleil-
vorgangs. Wie ersichtlich, ist der Spleilkanal 18
des SpleiRprismas 19 zu diesem Zeitpunkt durch
ein Deckelelement 20 verschlossen und die Faden-
enden von Ober- und Unterfaden 31, 32 sind so im
SpleilRkanal 18 positioniert, dass der eigentliche
SpleiRvorgang initiert werden kann. Das heift,
durch die Spleil3luftbohrungen 30 wird in den Spleif3-
kanal 18 Spleil3luft eingeblasen, die die Fasern der
beiden Fadenenden zu einem ordnungsgemaflen
Splei verwirbelt. Die beiden SpleiRluftbohrungen
30, die, wie beispielsweise aus Fig. 2 ersichtlich,
beziliglich der Langsachse des Spleillkanals 18
axial beabstandet und gegeneinander versetzt ange-
ordnet sind, weisen zwischen sich, wie in Fig. 6 dar-
gestellt, einen Winkel a auf, der vorzugsweise zwi-
schen 15° und 45° betragt.

[0034] Jede der SpleiBluftbohrungen 30 miindet
dabei so schrag in den SpleiRkanal 18 ein, dass die
eingeblasenen Spleilluftstrome durch die Kanalwan-
dung des SpleilRkanals 18 sofort abgelenkt werden
und dadurch ordnungsgemalfie Rotationsstromun-
gen 41 entstehen. Das bedeutet, durch die erfin-
dungsgemale Ausbildung und Anordnung der
Spleilluftbohrungen 30 wird sichergestellt, dass die
in den SpleilRkanal 18 eingeblasenen Spleilluft-
strome nicht durch das relativ groR¥flachige Deckel-
element 20 nachteilig beeinflusst wird und dabei die
Rotationsstromungen 41 gestért werden, wie dies
bei FadenspleiRvorrichtungen 10 gemafl Stand der
Technik (Fig. 4 und Fig. 5) bislang kaum vermeidbar
war.

[0035] Wie in Fig. 6 weiter dargestellt, stehen die
beziiglich des Spleiflkanals 18 winklig angeordneten
SpleiBluftbohrungen 30 aulRerdem mit einer Pneu-
matikbohrung 27 des Luftverteilerblocks 22 in Ver-
bindung, die Uber eine Druckluftleitung 23, in die ein
Elektromagnetventil 37 eingeschaltet ist, mit einer
Druckluftquelle 38 verbunden ist.

[0036] Die Fig. 7 zeigt schematisch die wahrend des
SpleiBvorgangs in der Pneumatikbohrung 27 des
Luftverteilerblocks 22 in den Spleilluftbohrungen 30
sowie im Spleillkanal 18 herrschenden Stromungs-
verhaltnisse. Wie ersichtlich, gelangt die Uber eine
Druckluftleitung 23 herangefiihrte, als Blasluftstro-
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mungen 40 gekennzeichnete Druckluft in die Pneu-
matikbohrung 27 des Luftverteilerblocks 22 und
stromt durch die Spleil3luftbohrungen 30 in den
SpleiRkanal 18. Im Spleif3kanal 18 bilden die umge-
lenkten Blasluftstrdmungen 40 Rotationsstromungen
41, die den SpleiRkanal 18, insbesondere im Bereich
der Einmindungen der Spleilluftbohrungen 30,
nahezu vollig ausfillen und damit gewahrleisten,
dass die Fasern der zu verspleiRenden Fadenenden
von Ober- und Unterfaden 31, 32 ordnungsgemaf
verbunden werden.

[0037] In Fig. 4 ist eine Fadenspleilvorrichtung 10
gemal dem Stand der Technik dargestellt. Bei sol-
chen Fadenspleiflvorrichtungen 10 sind die beiden
SpleiBluftbohrungen 30 zwar ebenfalls bezlglich
der Langsachse des SpleilRkanals 18 axial beabstan-
det und gegeneinander versetzt angeordnet; die
SpleiBluftbohrungen 30 weisen allerdings eine paral-
lele Ausrichtung auf.

[0038] Wie vorstehend bereits erlautert, mindet
aullerdem jede der SpleiBluftbohrungen 30 so in
den SpleiRkanal 18 ein, dass die eingeblasenen
SpleiBluftstrome jeweils zumindest zu einem grof3en
Teil direkt auf das Deckelelement 20 treffen, was die
Entstehung von Rotationsstromungen 41 erheblich
stért bzw. teilweise verhindert. Auch bei Faden-
spleiflvorrichtungen 10 gemaf dem Stand der Tech-
nik stehen die beiden Spleilluftbohrungen 30, die
parallel angeordnet sind, ahnlich wie die erfindungs-
gemalen, winkelig mit einer Pneumatikbohrung 27
des Luftverteilerblocks 22 in Verbindung, die tber
eine Druckluftleitung 23, in die ein Elektromagnet-
ventil 37 eingeschaltet ist, mit einer Druckluftquelle
38 verbunden ist.

[0039] Die Fig. 5 zeigt schematisch die wahrend des
SpleiBvorgangs in der Pneumatikbohrung 27 des
Luftverteilerblocks 22, in den Spleilluftbohrungen
30 sowie im Spleilkanal 18 herrschenden Stro-
mungsverhaltnisse bei einer FadenspleilRvorrichtung
10 gemal Stand der Technik. Auch bei solchen
Fadenspleildvorrichtungen 10 gelangen die Uber
eine Druckluftleitung 23 herangefiihrten Blasluftstro-
mungen 40 Uber die SpleiRluftbohrungen 30 in den
SpleiRkanal 18 und versuchen, im SpleiRkanal 18
Rotationsstrémungen 41 zu bilden. Da ein grof3er
Teil der Blasluftstromungen 40 aber direkt auf das
Deckelelement 20 treffen, kommt es zu erheblichen
Stoérungen der einstromenden Blasluftstrome 40. Ins-
besondere im Bereich 42 der Einmindungen der
Spleilluftbohrungen 30 wird die Entstehung funk-
tionsgerechter Rotationsstrémungen 41 stark behin-
dert. Das heil}t, die erstellten Spleille sind bei Faden-
spleivorrichtungen 10 gemal Stand der Technik
aufgrund gestoérter Rotationsstromungsbildung oft
mangelhaft.
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Patentanspriiche

1. Fadenspleildvorrichtung (10) zum pneumati-
schen Verbinden zweier Fadenenden, mit einem
SpleilRprisma (19), das einen druckluftbeaufschlag-
baren SpleilRkanal (18) aufweist, in den in axialer
Richtung beabstandet und gegeneinander versetzt
angeordnete Spleil3luftbohrungen (30) einmiinden
und der wahrend des Spleilvorgangs durch ein
Deckelelement (20) verschlieBbar ist, dadurch
gekennzeichnet, dass zwischen den in den Spleil3-
kanal (18) einmindenden Spleil3luftbohrungen (30)
ein Winkel (a) gegeben ist und die Spleilluftbohrun-
gen (30) so in den SpleiRkanal (18) einminden,
dass die wahrend des Spleilvorgangs uber die
SpleiBluftbohrungen (30) in den Spleillkanal (18)
eingeblasenen Spleillifte bereits vor ihrem Kontakt
mit dem Deckelelement (20) im Sinne ,rotieren®
beaufschlagt werden.

2. Fadenspleilvorrichtung (10) nach Anspruch
1, dadurch gekennzeichnet, dass die SpleiRluft-
bohrungen (30) bezlglich der Kanalwandung des
SpleilRkanals (18) des SpleiRprismas (19) jeweils
so angeordnet sind, dass die eingeblasenen Spleil3-
Iufte durch die Kanalwandung sofort umgelenkt wer-
den und dadurch der Kontakt der SpleiBluftstréme
mit dem Deckelelement (20) minimiert wird.

3. FadenspleiRvorrichtung (10) nach Anspruch
1, dadurch gekennzeichnet, dass zwischen den
SpleiBluftbohrungen (30) ein Winkel (a) gegeben
ist, der zwischen 15° bis 45° betragt.

Es folgen 5 Seiten Zeichnungen
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