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CAIXA TENDO UMA SUPERFICIE INTERNA, CAIXA COM MULTIPLAS
FACETAS CONSTRUIDA ATRAVES DE UMA PRANCHA MAIOR E PELO
MENOS UMA PRANCHA MENOR E TENDO UMA SUPERFICIE INTERNA,
ARTIGO, E METODO PARA UTILIZAR UMA CAIXA COM MOULTIPLAS
FACETAS CONSTRUIDA ATRAVES DE UMA PRANCHA MAIOR E PELO

MENOS UMA PRANCHA MENOR E TENDO UMA SUPERFICIE INTERNA

ANTECEDENTES DA INVENCAO

Caixas distribuidoras sdo conhecidas. Caixas
distribuidoras convencionais podem ter um painel superior
com um recurso distribuidor formado no seu interior. Tais
caixas podem ser usadas para conter artigos, tais como
recipientes de bebida, por exemplo, gque s&o distribuiveis
através do painel superior e através de outro painel,
guando a caixa ¢é aberta. De modo caracteristico, caixas
convencionais precisam ser refrigeradas, a fim de manter
frios os recipientes no seu interior. Quando as caixas nao
sdo mais refrigeradas, tal como quando a caixa é removida
da geladeira para distribuir os recipientes, os recipientes
podem ficar quentes, de uma forma indesejavel. Os
recipientes precisam entdo ser refrigerados novamente, ou
de outro modo resfriados. Além disso, os recursos
distribuidores incluidos em caixas convencionais podem
tornar as caixas incapazes de ser fechadas novamente com
seguranca, apds ter sido abertas. Artigos retidos dentro da

caixa podem, assim, cair inadvertidamente para fora da
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caixa, apdés a mesma ter sido aberta.

Caixas convencionais sédo tipicamente moldadas
através de uma unica faceta de papeldo, ou de material
similar. Alg¢as transportadoras podem ser formadas em um ou
mals painéis da caixa e usadas para carregar a caixa.
Devido ao fato das caixas serem muitas vezes usadas para
carregar artigos relativamente pesados, tais como
recipientes de bebida, a resisténcia das alcgcas ou de outras
segdes das caixas precisa ser aumentada, a fim de acomodar
a carga da caixa. Um método convencional para elevar a
capacidade suportadora de carga de uma caixa é produzir a
caixa através de uma prancha de um material de papelédo
distinto e mais forte, ou produzir a prancha a partir do
mesmo material da caixa, mas tendo maior espessura ou
calibre. Tais métodos convencionais aumentam tipicamente os
custos associados & fabricacdo da caixa, com os custos de
material de fabricagdo geralmente aumentando, de acordo com
o custo para elevar a resisténcia e/ou espessura de toda a
prancha. Algumas sec¢des da prancha, porém, podem ndo ser
suportadoras de carga, e os custos adicionais associados ao
aumento da resisténcia das seg¢des ndo suportadoras de carga

da prancha sao desperdigados.

SUMARIO DA INVENCAO
De acordo com uma primeira modalidade da invencgdao,
uma caixa compreende um fechamento inferior, um primeiro

painel lateral, um segundo painel lateral, um primeiro
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prancha maior pode produzir uma caixa com alta resisténcia
tendo uma alta capacidade suportadora de carga, enquanto
que usando quantidades relativamente pequenas de papeldo ou
de outros materiais de construcéo.

De acordo com outro aspecto da invencdo, a prancha
menor pode ser desdobrada pelo menos parcialmente para
colocar a caixa em uma configuracd&o expandida. A altura do
interior da caixa, e ao mesmo tempo o volume interno da
caixa, s&8o elevados na configuragdo expandida. O volume
interno elevado da caixa pode ser usado para acomodar
itens, tails como, por exemplo, recipientes adicionais ou
gelo dentro da caixa. O vaso estanque a ligquido pode ser
aderido na superficie interna da caixa adjacente a uma
borda superior da prancha menor, de forma gque
substancialmente todo o volume interno da caixa seja
estanque a liquido.

Outros aspectos, recursos, e detalhes da presente
invengdo podem ser mais inteiramente entendidos, fazendo
referéncia a descrigdo detalhada a seguir, tomada em
conjunto com os desenhos e através das reivindicagdes

apensas.

BREVE DESCRICAO DAS FIGURAS DE DESENHO
De acordo com uma pratica comum, as diferentes
caracteristicas dos desenhos abaixo discutidas n&ao sao
necessariamente desenhadas em escala. As dimensdes de

vadrias caracteristicas e elementos dos desenhos podem ser
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expandidas ou
as modalidades
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A fig. 7 ilustra a primeira modalidade de caixa
montada com recipientes acomodados no seu interior.

A fig. 8 ilustra a primeira modalidade de caixa com
o topo da caixa aberta.

A fig. 9 ilustra a primeira modalidade de caixa
aberta e com gelo derramado sobre o conteldo da caixa.

A fig. 10 ilustra a primeira modalidade de caixa
apds fechamento do topo da caixa com uma segdo de tampa
destacada.

A fig. 11A é uma vista em planta de uma prancha de
mGltiplas facetas usada para moldar uma caixa, de acordo
com a segunda modalidade da invencgdo.

A fig. 11B é& uma vista em planta de uma prancha
maior da prancha de multiplas facetas, ilustrada na fig.
11A.

A fig. 11C é uma vista em planta de uma primeira
prancha menor da prancha de multiplas facetas, ilustrada na
fig. 11A.

A fig. 11D é uma vista em planta de um segunda
prancha menor da prancha de mailtiplas facetas, ilustrada na
fig. 11A.

A fig. 11lE ilustra a aplicagdo de um vaso estanque
a liguido na prancha de maltiplas facetas da fig. 11A.

A fig. 12 ilustra uma etapa de montagem, na qual a
prancha da fig. 11A é moldada na caixa, de acordo com a

segunda modalidade.
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A fig. 13 ilustra uma etapa de montagem da segunda
modalidade da caixa.

A fig. 14 ilustra a segunda modalidade de caixa
montada, com recipientes acomodados no seu interior.

A fig. 15 ilustra a segunda modalidade de caixa,
com o topo da caixa estando aberto.

A fig. 16A é uma vista em planta de uma prancha
maior de uma prancha de multiplas facetas, de acordo com
uma terceira modalidade da invengédo.

A fig. 16B é uma vista em planta de uma prancha
menor de uma prancha de multiplas facetas, de acordo com a
terceira modalidade da invencgdo.

A fig. 16C ilustra a prancha de multiplas facetas,
de acordo com a terceira modalidade da invengdo, com um
vaso estanque a liquido aplicado na mesma.

A fig. 17 dilustra uma caixa moldada a partir da
prancha de mialtiplas facetas da fig. 16C, de acordo com a

terceira modalidade.

DESCRIGAO DETALHADA
A primeira modalidade da invengdo se refere a uma
caixa adequada para armazenar e distribuir artigos, tais
como, por exemplo, recipientes de bebida. A caixa fornece
um receptédculo adeguado para acomodar, p. ex. liquidos,
gelo, ou outros refrigerantes na caixa. O receptaculo pode
ser, por exemplo, estanque a liquido. Em uma modalidade

exemplificante, gelo pode ser adicionado na caixa aberta
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para resfriar artigos retidos dentro da caixa. Comoc o gelo
derrete, toda ou parte da &gua derretida resultante pode
ser mantida dentro do receptaculo estanque a liquido. Uma
ou mais pranchas menores de refor¢o podem ser incluidas,
por exemplo, para elevar a resisténcia de porgdes
selecionadas da caixa, a fim de elevar a capacidade
suportadora de carga da caixa, para permitir um aumento em
um volume interno da caixa, para propiciar uma tampa capaz
de ser fechada novamente, ou para fornecer outras
vantagens.

Artigos acomodados dentro das presentes modalidades
de caixa podem incluir recipientes, tais como, por exemplo,

recipientes de frascos petaldides, latas de bebida, frascos

de wvidro ou de plédstico, ou outros recipientes, por
exemplo, aqueles usados na embalagem de produtos
alimenticios. Com a finalidade de ilustrar, e ndo de

limitar, o escopo da presente 1invencgéo, a descricéo
detalhada a seguir descreve frascos de Dbebida, conforme
dispostos dentro das caixas ilustradas. Nesse relatdrio
descritivo, os termos “lateral”, “fundo”, “inferior”,
“superior” e “de topo” indicam orientagdes determinadas com
relacdo a caixas verticais inteiramente montadas. Nesse
relatdério descritivo, os termos “final” e “lateral” sd&o
usados para facilidade de referéncia, e ndo implicam em
tamanhos relativos dos painéis ou abas.

A fig. 1A é uma vista em planta de uma prancha de
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miltiplas facetas 8 usada para formar uma caixa 280
(ilustrada na fig. 7), de acordo com a primeira modalidade
da invencdo. A prancha de multiplas facetas 8 ¢é formada a
partir de wuma prancha maior 5 e de pranchas menores
superior e inferior 105, 205, respectivamente, que sdo
aderidas, laminadas ou de outro modo unidas na lateral
interna da prancha maior. A superficie interna ou inferior
da prancha maior 5, com as pranchas menores 105, 205
aderidas na mesma, é visivel na fig. 1A. Nas figuras e
desenhos desse relatdério descritivo, a superficie das
pranchas menores 105, 205 é sombreada com pontos,
exclusivamente para distinguir as pranchas menores 105, 205
da prancha maior 5, gque ndo é pontilhada. Na modalidade
ilustrada, as pranchas menores 105, 205 sdo aderidas ao
lado interno da prancha maior 5, embora elas possam ser
aderidas ao lado externo ou de impressé&o.

A prancha de multiplas facetas 8 é de “multiplas
facetas”, em que as facetas da prancha’unidas 5, 105, 205,
compreendendo a prancha de multiplas facetas 8, incluem
substanciais porg¢des sobrepostas. Além disso, a maioria das
superficies sobrepostas da prancha maior 5 e das facetas
das pranchas menores 105, 205 pode ser aderida de modo
adjacente entre si. As pranchas menores 105, 205 possuem
diferentes perimetros ou “pegadas” e ndo precisam ser
sobrepostas em todos os pontos com a prancha maior 5. As

facetas individuails, compreendendo a prancha de mualtiplas
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facetas 8, sdo ilustradas nas figs. 1B - 1D. A fig. 1B ¢é
uma vista em planta do lado externo ou de impressdo da
prancha maior 5, a fig. 1C é uma vista em planta da prancha
menor superior 105, e a vista 1D é uma vista em planta da
prancha menor inferior 205.

Com referéncia a fig. 1B, a prancha maior 5
compreende um primeiro painel lateral 10, um primeiro
painel final 20 conectado de forma dobravel ao primeiro
painel lateral 10 em uma linha de dobra transversal 21, um
segundo painel lateral 30 conectado de forma dobravel ao
primeiro painel final 20 em uma linha de dobra transversal
31, e um segundo painel final 40 conectado de forma
dobravel ao segundo painel lateral 30 em uma linha de dobra
transversal 41. Uma aba adesiva 16 pode ser conectada de
forma dobravel ao primeiro painel lateral 10 em uma linha
de dobra transversal 18.

Ainda com referéncia a fig. 1B, uma primeira aba
superior lateral 12 da prancha maior 5 é conectada de forma
dobrdvel ao primeiro painel 1lateral 10 em uma linha de
dobra longitudinal com corte e vinco (‘cut-crease’) 52, e
uma primeira aba inferior lateral 14 é conectada de forma
dobravel ao primeiro painel lateral 10 em uma linha de
dobra longitudinal 54. Uma primeira aba superior final 22 é
conectada de forma dobrével ao primeiro painel final 20 da
linha de dobra longitudinal 52, e uma primeira aba inferior

final 24 é conectada de forma dobrdvel ao primeiro painel
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final 20 na linha de dobra longitudinal 54. Uma segunda aba
superior lateral 32 ¢é conectada de forma dobravel ao
segundo painel lateral 30 na linha de dobra longitudinal
52, e uma segunda aba inferior lateral 34 é conectada de
forma dobrével ao segundo painel lateral 30 na linha de
dobra longitudinal 54. Uma segunda aba superior final 42 é
conectada de forma dobravel ao segundo painel final 40 da
linha de dobra longitudinal 52, e uma segunda aba inferior
final 44 ¢é conectada de forma dobravel ao segundo painel
final 40 na linha de dobra longitudinal 54. As linhas de
dobra longitudinais 52, 54 podem ser 1linhas de dobras
retas, ou podem ser desviadas em um ou mais locais para
levar em conta, por exemplo, a espessura da prancha. As
abas superiores 12, 22, 32, 42 se estendem ao longo de uma
primeira area marginal superior da prancha maior 5. As abas
inferiores 14, 24, 34, 44 se estendem ao longo de uma
segunda &area marginal inferior da prancha maior 5. Conforme
mostrado na fig. 1B, a linha de dobra longitudinal 54 pode
ser interrompida nas linhas de dobra transversais 21, 31,
41.

Um recurso de alga 25 é formado no primeiro painel
final 20, e um recurso de algca similar 45 é formado no
segundo painel final 40. A primeira aba superior final 22
pode incluir linhas de dobra ou de vinco obligquas 26, 28
estendendo-se a partir da linha de dobra longitudinal 52

até uma borda superior da primeira aba final superior 22. A
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segunda aba superior final 42 pode incluir linhas de dobra
ou de vinco obliquas 46, 48 estendendo-se a partir da linha
de dobra longitudinal até a borda superior da segunda aba
final superior 42. As linhas de dobras obligquas 26, 28, 4o,
48 facilitam o fechamento do topo da prancha maior 5
durante a montagem da caixa 280 (fig. 7).

Uma tira de rasgadura 1longitudinal 60 é definida
por linhas de rasgadura espagadas 61, 62 estendendo o
comprimento da prancha maior 5 através dos painéis 10, 20,
30, 40. A tira de rasgadura 60 permite que o topo da caixa
280 seja aberto, conforme abaixo discutido em mais
detalhes.

A fig. 1C ilustra o lado da prancha menor superior
105, qgue é aderido na superficie interna ou inferior da
prancha maior 5, ilustrada na fig. 1B. O lado oposto da
prancha menor superior 105 faceia o interior da caixa 280
(fig. 7) formada através da prancha de multiplas facetas 8.
Os elementos de sobreposig¢do nas pranchas 5, 105 sao
indicados por numeros de referéncia similares, com o0s
numeros de referéncia na prancha menor superior 105 sendo
precedidos por um “1”.

Com referéncia a fig. 1C, a prancha menor superior
105 compreende um primeiro painel lateral 110, um primeiro
painel final 120 conectado de forma dobrdvel ao primeiro
painel lateral 110 em uma linha de dobra transversal 121,

um segundo painel lateral 130 conectado de forma dobravel
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ao primeiro painel final 120 em uma linha de dobra
transversal 131, e um segundo painel final 140 conectado de
forma dobravel ao segundo painel lateral 130 em uma linha
de dobra transversal 141. Uma aba adesiva 116 pode ser
conectada de forma dobravel ao primeiro painel lateral 110
em uma linha de dobra transversal 118. Uma primeira aba
superior lateral 112 é conectada de forma dobrédvel ao
primeiro painel lateral 110 em wuma linha de dobra
longitudinal 152. Uma primeira aba superior final 122 ¢é
conectada de forma dobravel ao primeiro.painel final 120 na
linha de dobra longitudinal 152. Uma segunda aba superior
lateral 132 é conectada de forma dobravel ao segundo painel
lateral 130 na linha de dobra longitudinal 152. Uma segunda
aba superior final 142 é conectada de forma dobravel ao
segundo painel final 140 na linha de dobra longitudinal
152. A primeira aba superior lateral 112 pode ser conectada
de forma dobravel na aba adesiva 116 em uma linha de dobra
transversal tipo corte - espago 153 e na primeira aba
superior final 122 em uma linha de dobra transversal tipo
corte - espaco 123. A segunda aba superior lateral 132 pode
ser conectada de forma dobravel & primeira aba superior
final 122 em uma linha de dobra transversal do tipo corte -
espaco 133 e na segunda aba superior final 142 em uma linha
de dobra transversal do tipo corte - espago 133 e na
segunda aba superior final 142 em wuma linha de dobra

transversal do tipo corte - espago 143. As abas superiores
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112, 122, 132, 142 se estendem ao 1longo de uma A&rea
marginal superior da prancha menor superior 105. Na prancha
de multiplas facetas 8, as abas superiores 112, 122, 132,
142 se sobrepdem pelo menos parcialmente as abas superiores
12, 22, 32, 42 na prancha maior 5 (fig. 1B).

Ainda com referéncia a fig. 1C, um recurso de alca
125 é formado no primeiro painel final 120, e um recurso de
algca similar 145 é formado no segundo painel final 140. Na
prancha de miltiplas facetas 8, os recursos de alga 125,
145 se sobrepdem e cooperam com 0s recursos de alcga 25, 45
respectivamente, na prancha maior 5 (fig. 1B). A primeira
aba superior final 122 pode incluir linhas de dobra ou de
vinco obliquas 126, 128 estendendo-se a partir da linha de
dobra longitudinal 152 até uma borda superior da primeira
aba final superior 122. A segunda aba superior final 142
pode incluir linhas de dobra ou de vinco obliquas 146, 148
estendendo-se a partir da linha de dobra longitudinal 152
até a borda superior da segunda aba final superior 142. As
linhas de dobras obliquas 126, 128, 146, 148 facilitam o
fechamento do topo da prancha menor superior 105 durante a
montagem da caixa 280 (fig. 7) e facilitam a expansao do
volume da caixa no seu interior (fig. 8).

A fig. 1D ilustra a lateral da prancha menor
inferior 205, que é aderida na prancha maior 5 ilustrada na
fig. 1B. O lado oposto da prancha menor inferior 205 esté

voltado para o interior da caixa 280 (fig. 7). Recursos de
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sobreposig¢do nas pranchas 5, 105 s3o indicados por numeros
de referéncia similares, com numeros de referéncia na
prancha menor inferior 205 precedido por um “2”.

Com referéncia a fig. 1D, a prancha menor inferior
205 compreende um primeiro painel lateral 210, um primeiro
painel final 220 conectado de forma dobravel ao primeiro
painel lateral 210 em uma linha de dobra transversal 221,
um segundo painel lateral 230 conectado de forma dobravel
ao primeiro painel final 220 em uma linha de dobra
transversal 231, e um segundo painel final 240 conectado de
forma dobravel ao segundo painel lateral 230 em uma linha
de dobra transversal 241. Uma aba adesiva 216 pode ser
conectada de forma dobravel ao primeiro painel lateral 210
em uma linha de dobra transversal 218. Uma primeira aba
inferior lateral 214 ¢é conectada de forma dobravel ao
primeiro painel lateral 210 em uma linha de dobra
longitudinal 254. Uma primeira aba inferior final 224 ¢é
conectada de forma dobravel ao primeiro painel final 220 na
linha de dobra longitudinal 254. Uma segunda aba inferior
lateral 234 é conectada de forma dobravel ao segundo painel
lateral 230 na linha de dobra longitudinal 254. Uma segunda
aba inferior final 244 é conectada de forma dobravel ao
segundo painel final 240 na linha de dobra longitudinal
254, As abas inferiores 114, 224, 234, 244 se estendem ao
longo de uma &rea marginal inferior da prancha menor

inferior 205. As abas inferiores 214, 224, 234, 244 se



10

15

20

25

16

sobrepdem, pelo menos parcialmente, as abas inferiores 14,
24, 34, 44, respectivamente, na prancha maior 5 (fig. 1B).

Com referéncia as figs. 1A - 1D, a prancha de
miltiplas facetas 8 pode ser construida por adesdo da
prancha menor superior 105, e da prancha menor inferior 205
ao lado interno da prancha maior 5, como mostrado na fig.
1A. Cada um dos painéis 110, 120, 130, 140 da prancha menor
superior 105 pode ser aderido a um painel correspondente
10, 20, 30, 40, respectivamente, da prancha maior 5, na
drea hachurada 108 mostrada na fig. 1C. A prancha menor
superior 105 pode ser aderida na prancha maior 5, por
exemplo, abaixo da tira de rasgadura 60. A prancha menor
inferior 205 pode ser aderida na prancha maior 5, a fim de
gque cada painel ou aba 210, 220, 230, 240, 216, 214, 224,
234, 244 da prancha menor inferior 205 seja aderido a um
painel ou aba correspondente 10, 20, 30, 40, 16, 14, 24,
34, 44, respectivamente, da prancha maior 5. Tiras de
adesdo, cola aplicada a quente, processos de laminagdo, ou
outros meios e adesivos podem ser usados para aderir as
pranchas maiores e menores 5, 105, 205 entre si.

Com referéncia a fig. 1E, um vaso ou receptaculo
estanque a ligquido 90 é colocado sobre o lado interno da
prancha de multiplas facetas 8. O vaso estanque a liquido,
ou “saco” 90 possul porgdes fechadas 92, 96 e uma porgao
superior aberta 94, através da qual, artigos podem ser

colocados no vaso. O vaso estanque a liquido 90 pode ser



10

15

20

25

17

aderido, por exemplo, a um ou mais locais dos painéis 10,
110, 210, 20, 120, 220, 30, 130, 230, 40, 140, 240. Em uma
modalidade, ¢é suficiente aderir o vaso estanque a liquido
90 a prancha menor superior 105, tal como a uma borda
superior da prancha 105. O vaso estanque a liquido 90 pode
ser unido a prancha 8, a fim de gque, quando a prancha 8 for
aberta em um formato geralmente tubular, a porgdo superior
aberta 94 do vaso estanque a liquido 90 seja sustentada em
uma posigdo aberta por sua aderéncia a superficie interna
da prancha 8. O vaso estanque a liquido 90 pode ser
formado, por exemplo, de qualgquer material estanque a
liquido. Por exemplo, um material flexivel estanque a
liquido, como pléastico, pode ser usado para formar o vaso
90. Na modalidade exemplificante ilustrada, o vaso 90 & um
saco pléstico.

Um método exemplificante de montagem da prancha de
maultiplas facetas 8 e do vaso estanque a liquido 90 dentro
da caixa 280 e de carregamento da caixa sera& agora
discutido com referéncia as figs. 1A - 7.

Com referéncia as figs. 1A - 1E e de modo
particular a fig. 2, a prancha de multiplas facetas 8 ¢&
dobrada em volta das linhas de dobra transversais 21, 41 na
prancha maior 5 e em volta das linhas de dobra transversais
correspondentes 121, 221, 141, 241, nas pranchas menores
105, 205, de forma que o lado externo da aba adesiva 16 da

prancha maior 5 seja aderido aos lados internos dos
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segundos painéis finais 40, 140, 240 nas pranchas 5, 105,
205, respectivamente. Além disso, o lado externo da aba
adesiva 116 (fig. 1C) da prancha menor superior 105 ¢é
aderido ao lado interno da segunda aba superior final 142.
O dobramento da prancha 80, como mostrado na fig. 2, pode
também servir para pressionar as superficies internas da
prancha 8 de encontro ao vaso 90, de modo que o vaso seja a
elas aderido. O artigo de combinacdo do saco/ prancha
mostrado na fig. 2 possui um formato tubular
substancialmente liso, com ©O vaso acomodado no seu
interior, «que pode ser transportado a um local para
distribuicdo a um consumidor, instalacdo de embalagem,
varejista etc. Mais tarde, o consumidor pode moldar o
artigo em uma caixa. A configuracdo tubular fechada
geralmente 1lisa permite que o artigo seja facilmente
armazenado e transportado.

A fig. 3 ilustra a extremidade inferior da prancha
parcialmente montada 8, com o vaso estanque a liquido 90
acomodado no seu interior. Na fig. 3, a prancha. dobrada e
colada 8 ¢é aberta em um formato geralmente tubular. A
abertura da prancha 8, conforme mostrada na fig. 3, também
expande ou abre para cima o vaso estanque a ligquido 90
aderido na superficie interna da prancha 8. O fundo da
caixa parcialmente montada pode ser fechado, através do
dobramento das abas inferiores sobrepostas 24, 224 e 44,

244 sobre a ponta inferior aberta, e aplicacdo de adesivo
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nos lados externos das abas inferiores 22, 44. Os lados
internos das abas inferiores 234, 214 podem ser entdo
aderidos aos lados externos das abas inferiores 24, 44.

A fig. 4 ilustra a ponta superior aberta da caixa
parcialmente montada. Em geral, a porgdo superior aberta 94
do vaso estanque a liquido 90 se abre, quando a prancha 8 é
aberta no formato tubular. Se desejado, o vaso 90 pode ser
comprimido de encontrco ao adesivo localizado nos lados
internos da caixa parcialmente montada nessa ocasido, a fim
de fixar ainda mais o vaso 90 no interior da caixa. O vaso
90 pode ser ainda colocado na caixa sem o uso de adesivo.
Na modalidade ilustrada, o vaso estanque a liquido 90 é
aderido pelo menos na prancha menor superior 105 adjacente
a borda superior da prancha menor superior 105. Com
referéncia a fig. 5, o vaso 90 dentro da caixa parcialmente
montada é sustentado em um estado aberto, a fim de que a
ponta aberta do vaso possa receber artigos, tais como
recipientes C (mostrados na fig; 8) .

Com referéncia as figs. 5 e 6, apds o carregamento
da caixa parcialmente montada com artigos, a ponta superior
aberta da caixa parcialmente montada pode ser fechada. A
parte superior ¢é fechada pelo dobramento das abas
superiores 122, 142 para dentro nos vincos obliquos 126,
128 (fig. 1C) e 1l4e, 148, respectivamente. As abas
superiores 112, 132 sdo entd3o dobradas para dentro em volta

da linha de dobra 152 (fig. 1C) na direcdo das setas
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curvas, como mostradoe na fig. 6. Se desejado, as abas
superiores 112, 132, 122, 142 podem ser aderidas entre si.

As abas finais superiores 22, 42 da prancha maior 5
sdo, entdo, dobradas para cima e os lados inferiores das
abas laterais superiores 12, 32 s&o aderidas aos lados
externos das abas finais superiores 22, 42 para concluir a
montagem da caixa. A fig. 7 ilustra a caixa montada 280 com
os artigos acomodados no seu interior. A caixa 280 possui
um formato substancialmente de paralelepipedo. Na
modalidade exemplificante mostrada na fig. 7, os recursos
de alga sobrepostos 25, 125 e 45, 145 da prancha maior 5 e
da prancha menor superior 105, respectivamente, formam
alcas de duas facetas 247, 249, uma em cada ponta da caixa
280. As abas superiores sobrepostas 112, 122, 132, 142, 12,
22, 32, 42 formam um painel ou fechamento superior de
maltiplas facetas 260, e as abas inferiores 214, 224, 234,
244, 14, 24, 34, 44 formam um painel ou fechamento inferior
de multiplas facetas 270. A tira de rasgadura 60 se estende
em volta de toda a periferia da caixa 280.

A fig. 8 ilustra a caixa 280 apdés a abertura, e
colocada numa configuragdo expandida. A caixa 280 pode ser
aberta, por exemplo, por rasgamento da tira de rasgadura 60
em volta da periferia da caixa 280. Quando a tira de
rasgadura 60 ¢ removida, a porgdo superior da faceta
externa (compreendendo porg¢des da prancha maior 5) da caixa

280, incluindo as porgdes superiores dos painéis 10, 20,
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30, 40 localizados acima da tira de rasgadura 60 e as abas
superiores 12, 22, 32, 42, pode ser retirada da parte
superior da porgdo inferior restante da caixa 280. A porgédo
superior destacada da prancha maior 5 pode ser suspensa do
restante da caixa 280, porque a prancha maior 5 nédo é
aderida na prancha menor superior 105 acima da tira de
rasgadura ©60. Conforme mostrado na fig. 8, uma porgdao
superior 282 da prancha menor superior 105, compreendendo
as abas superiores 112, 122, 132, 142, pode ser colocada em
uma configuracdo expandida, através do desdobramento e
extragcdo das abas para cima. A abertura das abas 112, 122,
132, 142, de modo que elas se estendam na vertical, cria um
volume interno expandido 290 da caixa 280. O vaso estanque
a liguido 90 reveste o volume interno 290 e o torna
estanque a liquido.

Ainda com referéncia a fig. 8, uma primeira altura
Hi da caixa 280 geralmente ¢é igual a altura dos painéis
laterais 10, 30, que é aproximadamente a altura da caixa
280, gquando fechada (fig. 7). Uma segunda altura expandida
H, indica a altura do volume interno 290 da caixa 280 na
sua configuracdo expandida. Com referéncia a fig. 9, gelo
I, por exemplo, pode ser derramado sobre os recipientes C
dentro da caixa 280, quando a caixa estiver na sua
configuracdo expandida. A porgdoc superior 282 da prancha
menor superior 105 fornece a capacidade adicional na caixa

para receber o gelo I. Devido ao fato do vaso estanque a
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liquido 90 poder ser aderido de modo adjacente & borda
superior da prancha 105, o volume expandido 290 pode ser
estanque a 4agua aproximadamente até uma borda superior da
caixa expandida 280. De acordo com uma modalidade da
presente invengdo, a altura do volume interno 290 da caixa
280 aumenta em pelo menos 10%, gquando expandido a partir da
configuracdo fechada ilustrada na fig. 7, tendo altura H;,
para a configuracdo aberta e expandida amostrada nas figs.
8 e 9, tendo altura H,. De acordo com outra modalidade da
invengdo, a altura H; é pelo menos 20% superior & primeira
altura H;.

A caixa 280 pode ser transportada, usando-se as
alcas de duas facetas reforcadas 247, 249 na configuracéo
expandida mostradas nas figs. 8 e 9, bem como na
configuracgdo fechada mostrada na fig. 7. Se gelo I for
adicionado ao volume interno 290, o peso adicionado pode
constituir um peso significativo a ser sustentado pela
caixa 280. As secdes de duas facetas da caixa 290,
compreendendo as se¢des onde as pranchas menores 105, 205
se sobrepdem a prancha maior 5, adicionam resisténcia
significativa a caixa, para permitir que cargas
relativamente pesadas sejam transportadas na caixa 280. O
reforgco propiciado pelas pranchas menores, superior e
inferior, 105, 205 pode ser especialmente destinado a
regides da caixa 280, que necessitem de reforgo, a fim de

que pouca quantidade de papeldo seja desperdicada na
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formagcdo da caixa.

A fig. 10 ilustra a caixa 280, com a parte superior
da caixa fechada por uma porgdo de tampa 295 da prancha
maior 5, que foi removida da caixa 280 durante a abertura
da caixa. Como mostrado na fig. 10, a tampa 295 pode ser
usada para fechar a parte superior da caixa 280, quando na
sua configuracdo expandida. Na modalidade ilustrada, a
caixa 280 é carregada com quinze recipientes de bebida C em
frascos de doze ongas, dispostos em uma configuracdo 3 x 5
x 1. Outros arranjos também sdo possiveis.

A fig. 11A é uma vista em planta de uma prancha de
multiplas facetas 308 wusada para formar uma caixa 580
(ilustrada na fig. 14), de acordo com a segunda modalidade
da invencdo. A prancha 308 ¢é formada a partir de uma
prancha maior 305 e de pranchas menores, superior e
inferior, 405, 505, respectivamente, gue sdo aderidas,
laminadas, ou de outro modo unidas, na lateral interna da
prancha maior 305. Nas figuras de desenho desse relatdrio
descritivo, a superficie das pranchas menores 405, 505 é
sombreada com hachuras, apenas para distinguir as pranchas
menores 405, 505 da prancha maior 305, que ndo é hachurada.
A superficie interna ou inferior da prancha maior 305, com
as pranchas menores 405, 505 aderidas na mesma, €& visivel
na fig. 11A. Na modalidade ilustrada, as pranchas menores
405, 505 sd3o aderidas ao lado interno da prancha maior 5,

embora elas possam ser aderidas ao lado externo ou de




10

15

20

25

24

impressdo. Recursos de sobreposigcdo ou coincidentes nas
pranchas 305, 405, 505 s&o 1indicados por numeros de
referéncia similares, com numeros de referéncia na prancha
maior 305 precedidos por um “3”, numeros de referéncia na
prancha menor superior 405 precedidos por um “4”, e numeros
de referéncia na prancha menor inferior 505 precedidos por
um “5”. A fig. 11B é uma vista em planta do lado externo ou
de impressdo na prancha maior 305, a fig. 11C & uma vista
em planta da prancha menor superior 405, e a fig. 11D é uma
vista em planta da prancha menor inferior 505.

Com referéncia a fig. 11B, a prancha maior 305
compreende um primeiro painel final 310, um primeiro painel
lateral 320 conectado de forma dobravel ao primeiro painel
final 310 em uma linha de dobra transversal 321, um segundo
painel final 330 conectado de forma dobradvel ao primeiro
painel final 320 em uma linha de dobra transversal 331, e
um segundo painel lateral 340 conectado de forma dobréavel
ao segundo painel final 330 em uma linha de dobra
transversal 341. Uma aba adesiva 316 pode ser conectada de
forma dobrével ao primeiro painel final 310 em uma linha de
dobra transversal 318.

Ainda com referéncia a fig. 11B, uma primeira aba
superior final 312 da prancha maior 305 é conectada de
forma dobravel ao primeiro painel final 310 em uma linha de
dobra longitudinal 352, e uma primeira aba inferior final

314 é conectada de forma dobravel ao primeiro painel final
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310 em uma linha de dobra longitudinal 354. Uma primeira
aba superior lateral 322 ¢é conectada de forma dobravel ao
primeiro painel lateral 320 na linha de dobra longitudinal
352, e uma primeira aba inferior lateral 324 é conectada de
forma dobravel ao primeiro painel lateral 320 na linha de
dobra longitudinal 354. Uma segunda aba superior final 332
& conectada de forma dobravel ao segundo painel final 330
na linha de dobra longitudinal 352, e uma segunda aba
inferior final 334 é& conectada de forma dobravel ao segundo
painel final 330 na linha de dobra longitudinal 354. Uma
segunda aba superior lateral 342 é conectada de forma
dobravel ao segundo painel lateral 340 em uma linha de
dobradica tipo corte - espago longitudinal 356, e uma
segunda aba inferior lateral 344 ¢é conectada de forma
dobravel ao segundo painel lateral 340 na linha de dobra
longitudinal 354. As abas superiores 312, 322, 332, 342 se
estendem ao longo de uma primeira area marginal superior da
prancha maior 305. As abas inferiores 314, 324, 334, 344 se
estendem ao longo de uma segunda &rea marginal inferior da
prancha maior 305. Um recurso de alga 315 é formado no
primeiro painel final 310, e um recurso de alga similar 335
é formado no segundo painel final 330.

As abas inferiores 314, 324, 334, 344 sido dispostas
para formar um painel ou fechamento inferior de fecho na
caixa montada 580 (fig. 14). A aba inferior 324 inclui uma

abertura de fecho 326, e a aba inferior 344 inclui uma
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projecdo de fecho 346 dimensionada para ser recebida dentro
da abertura de fecho 326. A projegdo de fecho 346 e a
abertura de fecho 326 podem ser maiores do gue 0OsS recursos
tipicos de fecho, a fim de propiciar capacidade suportadora
de carga adicional para a caixa 580. O vinco da projegao de
fecho 346 facilita a insercdo da projecdo de fecho 346 na
abertura de fecho 326.

De acordo com um aspecto da invencgdo, uma tira de
rasgadura longitudinal 360 se estende através dos painéis
310, 320, 330. A tira de rasgadura 360 é definida nas suas
bordas superior e inferior por 1linhas de rasgadura
longitudinais espag¢adas 361, 362. A linha de rasgadura 36l
se estende até um cote obliquo 364 no segundo painel final
330, e até um corte obliquo 365 no primeiro painel final
310. Uma aba puxadora 366 pode ser incluida em uma ponta da
tira de rasgadura 360, para facilitar o acesso a tira de
rasgadura. A tira de rasgadura 360 permite gue uma parte
superior da caixa 580 (fig. 14) seja aberta, conforme
abaixo discutido em mais detalhes.

A fig. 11C ilustra a lateral da prancha menor
superior 405, que é aderida na prancha maior 305 ilustrada
na fig. 11B. O lado oposto da prancha menor superior 405
estd voltado para o interior da caixa 580 (fig. 14) formada
através da prancha de maltiplas facetas 308. A prancha
menor superior 405 compreende um primeiro painel final 410,

um primeiro painel lateral 420 conectado de forma dobravel
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dobrdvel ao primeiro painel lateral 520 na linha de dobra
longitudinal 554. Uma segunda aba inferior final 534 &
conectada de forma dobravel ao segundo painel final 530 na
linha de dobra longitudinal 554. Uma segunda aba inferior
lateral 544, que inclui uma projecdo de fecho 546, ¢é
conectada de forma dobravel ao segundo painel lateral 540
na linha de dobra longitudinal 554. As abas inferiores 514,
524, 534, 544 se estendem ao longo de uma A&area marginal
inferior da prancha menor inferior 505. As abas inferiores
514, 524, 534, 544 da prancha 505 se sobrepdem as abas
inferiores correspondentes 314, 324, 334, 344,
respectivamente, na prancha maior 305.

Com referéncia as figs. 11A - 11D, a prancha de
maltiplas facetas 308 pode ser construida por adesdo da
prancha menor superior 405, e da prancha menor inferior 505
ao lado interno da prancha maior 305. Cada um dos painéis
410, 420, 430, 440 da prancha menor superior 405 pode ser
aderido aos painéis correspondentes 310, 320, 330, 340,
respectivamente, da prancha maior 305, abaixo da linha de
dobra longitudinal 352 na prancha maior 305. A prancha
menor inferior 505 pode ser aderida na prancha maior 305, a
fim de que cada painel ou aba 510, 520, 530, 540, 514, 524,
534, 544 da prancha menor 505 seja aderido a um painel ou
aba correspondente 310, 320, 330, 340, 314, 324, 334, 344,
respectivamente, da prancha maior 305. Tiras de cola, cola

derretida aplicada a quente, processos de laminagdo, ou
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outros meios e adesivos podem ser usados para aderir as
pranchas maiores e menores 305, 405, 505 entre si.

Com referéncia a fig. 11E, um vaso ou receptaculo
estanque a ligquido 390 é colocado sobre o lado interno da
prancha de multiplas facetas 308. O vaso estanque a liquido
possui porcdes fechadas 392, 396 e uma porgdo superior
aberta 394, através da qual, artigos podem ser colocados no
vaso. O vaso estanque a liquido 390 pode ser aderido a um
ou mais locais dos painéis 310, 410, 510, 320, 420, 520,
330, 430, 530, 340, 440, 540. Em uma modalidade, é
suficiente aderir o vaso estanque a ligquido 390 a prancha
menor superior 405, tal como a uma borda superior da
prancha menor 405. O vaso estanque a liquido 390 pode ser
unido & prancha de miltiplas facetas 308, a fim de que,
quando a prancha 308 for aberta em um formato geralmente
tubular, a ponta superior aberta do vaso estanque a liquido
390 seja sustentada em uma posic¢do aberta por sua aderéncia
a superficie interna da prancha 830. O wvaso estanque a
liquido 390 pode ser formado, por exemplo, de qualquer
material estanque a ligquido.

Um método exemplificante de montagem da prancha de
multiplas facetas 308 dentro da caixa 580 e carregamento da
caixa serd agora discutido com referéncia as figs. 11A -
14.

Com referéncia as figs. 11A - 11E e de modo

z

particular a fig. 12, a prancha de multiplas facetas 308 ¢&
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seta para dentro das aberturas de fecho de sobreposicgéao
326, 526 nas abas inferiores 324, 524, respectivamente.

Apdés o fechamento do fundo da caixa parcialmente
montada, artigos como recipientes podem ser carregados no
interior da caixa parcialmente montada. Se desejado, o vaso
estanque a liquido pode ser comprimido de encontro aos
lados internos da caixa, a fim de prender ainda mais o vaso
390 ao adesivo localizado no interior da caixa parcialmente
montada. Na modalidade ilustrada, o vaso estanque a liquido
390 é aderido pelo menos a prancha menor superior 405
adjacente a borda superior da prancha menor superior 405.
Apbs o carregamento da caixa parcialmente montada com
artigos, a ponta superior aberta da caixa parcialmente
montada pode ser fechada. A parte superior pode ser fechada
pelo dobramento das abas superiores finais 312, 332 para
dentro em volta da linha de dobra 352. As abas superiores
laterais 322, 342 s&o, entdo, dobradas para dentro em volta
das linhas 352, 356, respectivamente, e aderidas nas abas
superiores 322, 342.

A fig. 14 ilustra a caixa montada 580 com os
artigos acomodados no seu interior. A caixa 580 possui um
formato substancialmente de paralelepipedo. Na modalidade
exemplificante mostrada na fig. 14, os recursos de alga
sobrepostos 315, 415, 335, 435 da prancha maior 305 e da

prancha menor superior 405, respectivamente, formam alcgas
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de duas facetas 457, 459, respectivamente, uma em cada
ponta da caixa 580. As abas superiores 312, 322, 332, 342,
formam um painel ou fechamento superior de multiplas
facetas 460. As abas de fecho de sobreposicao 314, 514,
324, 524, 334, 534, 344, 544 formam um painel ou fechamento
inferior de multiplas facetas 470. A tira de rasgadura 360
se estende em volta de toda a periferia da caixa 580.

A fig. 15 ilustra a caixa 580 apdés a abertura. A
caixa 0580 ¢é aberta por meio de um puxdo da tira de
rasgadura 360 em volta de uma porcgdo do perimetro da caixa
580. Os recipientes C acomodados dentro de um volume
interno 590 da caixa 580 podem ser agora removidos da
caixa. Apds a remogdo da tira de rasgadura 360, a porgao
superior da caixa 580 define uma tampa pivotante 595, que é
pivotante em volta da linha de dobradica 356 (fig. 11B) na
direcdo da seta curva. Com a tampa 595 articulada de forma
aberta, gelo (ndo ilustrado), por exemplo, pode ser
derramado sobre os recipientes C acomodados dentro do
volume interno 590, para resfriar os recipientes C. O vaso
estanque a liquido 390 dentro da caixa 580 reveste o volume
interno 590 e serve para reter vazamento do gelo, quando
ele derrete. A tampa 595 pode ser, por exemplo,
seletivamente aberta e fechada, para vedar o volume interno
590 da caixa 580. De modo alternativo, a tampa 595 pode ser
removida da caixa 580 por rasgamento posterior ao longo da

linha de dobradica tipo corte - espago 356. Na modalidade
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ilustrada, a caixa 580 é carregada com doze recipientes C
de bebida em frasco de doze ongas, dispostos em uma
configuragcdo 3 x 4 x 1. Outros arranjos também sao
possiveis.

A caixa 580 pode ser transportada, usando-se as
alcas de duas facetas reforcadas 457, 459 (fig. 14), na
configuragdo aberta mostrada na fig. 15, bem como na
configuracdo fechada mostrada na fig. 14. Se gelo for
adicionado ao volume interno 590, o peso adicionado pode
constituir um peso significativo a ser sustentado pela
caixa 580. As segdes de duas facetas da caixa 580,
compreendendo as se¢des onde as pranchas menores 405, 505
se sobrepdem a prancha maior 305, adicionam resisténcia
significativa a caixa, para permitir que cargas
relativamente pesadas sejam transportadas na caixa 580. O
reforgo propiciado pelas pranchas menores, superior e
inferior, 405, 505 pode ser especialmente destinado a
regides da caixa 580, que necessitem de reforcgo, a fim de
que pouca dguantidade de papeldo seja desperdigada na
formacdo da caixa.

A fig. 16A é uma vista em planta de uma prancha
maior 705, e a fig. 16B é uma vista em planta de uma
prancha menor 805, de acordo com uma terceira modalidade da
inveng&o. A prancha menor 805 é aderida, laminada ou de
outro modo unida ao lado interno da prancha maior 705, para

formar a prancha de miltiplas facetas 708 ilustrada na fig.
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16C. A prancha de multiplas facetas 708 é usada para formar
a caixa 880 (fig. 17), de acordo com a terceira modalidade
da 1invengdo. A superficie externa ou de impressdao da
prancha maior 705 é wvisivel na fig. 16A. Recursos de
sobreposi¢do ou coincidentes nas pranchas 705, 805 séao
indicados por nuUmeros de referéncia similares, com numeros
de referéncia na prancha maior 705 precedidos por um “77, e
nimeros de referéncia da prancha menor 805 precedidos por
um “8”. Nas figuras de desenho desse relatdério descritivo,
a superficie da prancha menor 805 é sombreada com pontos,
exclusivamente para distinguir a prancha menor 805, da
prancha maior 705, gque nédo é pontilhada.

Com referéncia a fig. 16A, a prancha maior 705
compreende um primeiro painel final 710, um primeiro painel
lateral 720 conectado de forma dobravel ao primeiro painel
final 710 em uma linha de dobra transversal 721, um segundo
painel final 730 conectado de forma dobrdvel ao primeiro
painel final 720 em uma linha de dobra transversal 731, e
um segundo painel lateral 740 conectado de forma dobravel
ao segundo painel final 730 em uma linha de dobra
transversal 741. Um painel adesivo 716 pode ser conectado
de forma dobravel ao primeiro painel final 710 em uma linha
de dobra transversal 718. Uma primeira aba superior final
712 é conectada de forma dobravel ao primeiro painel final
710 em uma linha de dobra longitudinal 752, e uma primeira

aba inferior final 714 é conectada de forma dobravel ao
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primeiro painel final 710 em uma linha de dobra
longitudinal 754. Uma primeira aba superior lateral 722 é
conectada de forma dobravel ao primeiro painel lateral 720
na linha de dobra longitudinal 752, e uma primeira aba
inferior 1lateral 724 é conectada de forma dobravel aco
primeiro painel lateral 720 na linha de dobra longitudinal
754. Uma segunda aba superior final 732 é conectada de
forma dobravel ao segundo painel final 730 na linha de
dobra longitudinal 752, e uma segunda aba inferior final
734 é conectado de forma dobravel ao segundo painel final
730 na linha de dobra longitudinal 754. Uma segunda aba
superior lateral 742 ¢é conectada de forma dobravel ao
segundo painel lateral 740 na linha de dobra longitudinal
752, e uma segunda aba inferior lateral 744 é conectada de
forma dobravel ao segundo painel lateral 740 na 1linha de
dobra longitudinal 754. As abas superiores 712, 722, 732,
742 se estendem ao longo de uma primeira &rea marginal
superior da prancha maior 705. As abas inferiores 714, 724,
734, 744 se estendem ao longo de uma segunda &rea marginal
inferior da prancha maior 705. Um recurso de alga 715 é
formado no primeiro painel final 710, e um recurso de alcga
similar 735 ¢é formado no segundo painel final 730.

De acordo com um aspecto da inveng¢do, uma tira de
rasgadura longitudinal 760 se estende através dos painéis
710, 720, 730. A tira de rasgadura 760 é definida nas suas

bordas superior e inferior por um par de linhas de
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rasgadura longitudinais espacadas 761, 762. Uma aba
puxadora 764 pode ser incluida em uma ponta da tira de
rasgadura 760, para facilitar o acesso a tira de rasgadura.
Uma linha de dobradiga do tipo corte - vinco 756 se estende
a partir da ponta oposta da tira de rasgadura 760, através
do segundo painel lateral 740. A tira de rasgadura 760
permite que uma parte superior da caixa 880 (fig. 17) seja
aberta, conforme abaixo discutido em mais detalhes.

A fig. 16B ilustra o prancha menor 805. Com
referéncia também & fig. 16A, a prancha menor 805 ¢&
dimensionada para se sobrepor a uma porgdo central da
prancha maior 705 entre as linhas de dobra 752, 754. Com
referéncia a fig. 16B, a prancha menor 805 compreende um
primeiro painel final 810, um primeiro painel lateral 820
conectado de forma dobravel ao primeiro painel final 810 em
uma linha de dobra transversal 821, um segundo painel final
830 conectado de forma dobrdvel ao primeiro painel lateral
820 em uma linha de dobra transversal 831, e um segundo
painel lateral 840 conectado de forma dobravel ao segundo
painel final 830 em uma linha de dobra transversal 841. Um
painel adesivo 816 pode ser conectado de forma dobravel ao
primeiro painel final 810 em uma linha de dobra transversal
818. Um recurso de algca 815 é formado no primeiro painel
final 810, e um recurso de alca similar 835 & formado no
segundo painel final 830.

Ainda com referéncia & fig. 16B, uma tira de
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rasgadura longitudinal 860 se estende através dos painéis
810, 820, 830. A tira de rasgadura 860 é definida nas suas
bordas superior e inferior por um par de linhas de
rasgadura longitudinais espagadas 861, 862. Uma aba
puxadora 864 pode ser incluida em uma ponta da tira de
rasgadura 860, para facilitar o acesso a tira de rasgadura.
Uma linha de dobradiga do tipo corte - vinco 856 se estende
para longe da ponta oposta da tira de rasgadura 860,
através do segundo painel lateral 840

Com referéncia as figs. 16A - 1eC, em uma
modalidade exemplificante, a prancha de multiplas facetas
708 pode ser construida por adesdo da prancha menor 805, ao
lado interno da prancha maior 705 abaixo da tira de
rasgadura 760 e abaixo da linha de dobradiga 756, e acima
da linha de dobra 754. Em outra modalidade,
substancialmente todos dentre os painéis 810, 820, 830, 840
da prancha menor 805 sdo aderidos aos painéis
correspondentes 710, 720, 730, 740, entre as 1linhas de
dobra longitudinais 752, 754. Nessa modalidade, as tiras de
rasgadura 760, 860 sd3o unidas e operam como uma uUnica tira
de rasgadura. Em outra modalidade ainda, os painéis 740,
840 sdo aderidos entre as linhas de dobra 752, 754, e os
painéis 810, 820, 830 sao unidos aos painéis
correspondentes 710, 720, 730 abaixo das tiras de rasgadura
760, 860. Nessa modalidade, a caixa 880 (fig. 17) & aberta

pela abertura da prancha maior 705 na linha de rasgadura
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760 e abertura subseqliente da prancha menor 805 na linha de
rasgadura 860. Tiras de cola, cola derretida aplicada a
quente, processos de laminagdo, ou outros meios e adesivos
podem ser usados para aderir as pranchas maior e menor 705,
805 entre si.

Com referéncia especialmente a fig. 16C, um vaso ou
receptaculo estanque a liquido 790 é, entdo, colocado sobre
o lado interno da prancha de multiplas facetas 708. O vaso
estangque a liguido 790 possui porgdes fechadas 792, 796 e
uma porcdo superior aberta 794, através da qual, artigos
podem ser colocados no vaso. O vaso 790 pode ser aderido,
por exemplo, a um ou mais locais dos painéis 810, 820, 830,
840. A prancha 708 pode ser dobrada e colada em um formato
tubular fechado substancialmente liso, como acima discutido
com referéncia as primeira e segunda modalidades. O vaso
estanque a liquido 790 pode ser unido a prancha de
miultiplas facetas 708, a fim de que, gquando a prancha 708
for aberta em um formato geralmente tubular, a porgédo
superior aberta 794 do vaso estanque a liquido 790 seja
sustentada em uma posicdo aberta por sua aderéncia a
superficie interna da prancha 708.

A prancha 708 pode ser aberta em um formato tubular
e o fundo fechado por adesdo das abas inferiores 714, 724,
734, 744, entre si. Apbés o fechamento do fundo da caixa
parcialmente montada, artigos tais como, por exemplo,

recipientes (ndo ilustrados), podem ser carregados no
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interior da caixa parcialmente montada. A modalidade
ilustrada é dimensionada para acomodar doze recipientes em
uma configuragdo 3 x 4 x 1, embora outros arranjos sejam
possiveis. Com referéncia a fig. 17, a parte superior é
fechada pelo dobramento das abas superiores finais 712, 732
para dentro em volta da linha de dobra 752. As abas
superiores laterais 722, 742 s&o, entdo, dobradas para
dentro em volta da 1linha 752, 756, respectivamente, e
aderidas nas abas 722, 742. O fechamento da parte superior
encerra a montagem da caixa 880. A caixa 880 pode ser
aberta pela remogdo das tiras de rasgadura 760, 860, de
forma simultanea ou individual, e articulagdo da parte
superior da caixa de forma aberta nas linhas de dobradicga
de sobreposicdo 756, 856. O vaso estanque a ligquido 790
reveste o volume interno da caixa 780.

Nas modalidades acima, as caixas sdo descritas como
acomodando doze ou quinze recipientes C formados por latas
de 12 ongas em configuragdes distintas. Outros arranjos de
recipientes, embalagens, artigos, e outros itens, porém,
podem ser acomodados dentro de uma caixa construida de
acordo com os principios da presente invengdo. Por exemplo,
uma caixa, construida de acordo com os principios da
presente invencdo, também ird operar de modo satisfatédrio,
se a caixa for dimensionada e formatada para reter artigos
em outras configuragdes, tais como 4 x 3 x 1, 3, x 6 x 1, 2

x4 x 1, 2 x5x1, 2x6 x 1, 4 x 6 x1 etc., e variacdes
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de camadas multiplas das configuragdes acima citadas. As
dimensdes das pranchas podem ser também alteradas, por
exemplo, para acomodar varios formatos de recipientes. Por
exemplo, frascos petaldides de 16 ongas podem  ser
acomodados dentro de caixas, construidas de acordo com os
principios da presente invencéo.

Nas modalidades ilustradas, os vasos estanques a
liquido possuem porgdes 1inferiores e laterais fechadas,
antes de serem fixados nas pranchas. Em uma modalidade
alternativa, os vasos podem ser formados por peliculas de
barreira e vedados durante a montagem da caixa, tal como
divulgado no Pedido de Patente U.S. N° 11/612.103, cujo
conteudo completo é aqui incorporado para fins de
referéncia.

Nas modalidades exemplificantes acima discutidas,
as pranchas maior e menor podem ser formadas por, por
exemplo, papel de imprensa revestido com argila (CCN),
papel sbélido de sulfato n&o branqueado (SUS), papeldo, e
outros materiais. Em geral, as pranchas podem ser
construidas de papeldo tendo um calibre de pelo menos cerca
de 14, por exemplo, de forma que ele seja mais pesado e
mais rigido do gue papel comum. As pranchas podem ser
também construidas de outros materiais, tal como cartolina,
ou qualgquer outro material tendo propriedades adequadas
para permitir que a caixa funcione pelo menos geralmente

como acima descrito. As pranchas podem ser revestidas, por
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exemplo, com um revestimento de argila. O revestimento de
argila pode ser entdo impresso com produto, publicidade, e
outras 1informa¢des ou 1imagens. As pranchas podem ser,
entdo, cobertas com um verniz para proteger as informacgdes
impressas sobre as pranchas.

As pranchas podem ser também revestidas, por
exemplo, com uma camada de barreira contra umidade, em um
ou ambos os lados da prancha. Por exemplo, superficies
internas das pranchas podem ser cobertas com uma camada de
barreira contra umidade, a fim de proteger as pranchas da
condensacgao, que pode se formar sobre superficies
adjacentes dos vasos estanques a liquido. As pranchas podem
ser também laminadas ou cobertas com um ou mais materiais
foliares nas segdes de painel ou nos painéis selecionados.

As modalidades acima podem ser descritas, como
tendo um ou mais painéis aderidos entre si por cola. O
termo “cola” pretende englobar toda forma de adesivos
normalmente usados para fixar painéis e/ou abas de caixa no
lugar.

O termo “linha”, conforme aqui usado, inclui ndao
apenas linhas retas, mas também outros tipos de 1linhas,
como, por exemplo, linhas curvas, curvilineas ou
angularmente deslocadas e/ou interrompidas.

De acordo com a modalidade exemplificante da
presente invencdo, uma linha de dobra pode ser gqualgquer

forma de interrup¢do ou enfraquecimento substancialmente
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discutida com referéncia a modalidades exemplificantes,
varias adig¢des, modificacgdes e mudangas podem ser nela
feitas, sem se afastar do espirito e escopo da invencgao,

conforme divulgados nas reivindicag¢des a seguir.
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- REIVINDICACOES -

1. CAIXA TENDO UMA SUPERFICIE INTERNA,

CARACTERIZADA pelo fato de compreender:

fechamento inferior;

primeiro painel lateral;

segundo painel lateral;

primeiro painel final;

segundo painel final, onde o¢os painéis laterais e
finais e o fechamento inferior definem, em parte, um volume
interno da caixa; e

vaso estanque a ligquido fixado a pelo menos uma
porcdo da superficie interna e revestindo pelo menos uma
porcdo do volume interno da caixa.

2. Caixa, de acordo com a reivindicagdo 1,
CARACTERIZADA pelo fato do fechamento inferior compreender
uma pluralidade de abas inferiores.

3. Caixa, de acordo com a reivindicacdo 1,
CARACTERIZADA pelo fato da caixa ser construida de uma
prancha maior e pelo menos uma prancha menor aderida na
prancha maior.

4. Caixa, de acordo com a reivindicacdo 3,
CARACTERIZADA pelo fato do vaso ser aderido a pelo menos
uma prancha menor.

5. Caixa, de acordo <com a reivindicagdo 3,
CARACTERIZADA pelo fato de pelo menos uma prancha menor ser

aderida a pelo menos dois dentre o primeiro painel lateral,
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segundo painel lateral, primeiro painel final, e segundo
painel final.

6. Caixa, de acordo com a reivindicacao 1,
CARACTERIZADA pelo fato de ainda compreender um fechamento
superior.

7. Caixa, de acordo cocm a reivindicacdo o,
CARACTERIZADA pelo fato da caixa ser construida através de
uma prancha maior e pelo menos uma prancha menor aderida na
prancha maior entre os fechamentos inferior e superior.

8. Caixa, de acordo com qualquer uma das
reivindicag¢des 6 e 7, CARACTERIZADA pelo fato do fechamento
superior compreender:

primeira aba superior lateral; e
segunda aba superior lateral.

9. Caixa, de acordo com qgualgquer uma das
reivindicacdes 6 a 8, CARACTERIZADA pelo fato do wvaso ser
aderido na superficie interna adjacente ao fechamento
superior.

10. Caixa, de acordo com qualquer uma das
reivindicacdes 1 a 9, CARACTERIZADA pelo fato de ainda
compreender uma tira de rasgadura definindo pelo menos
parcialmente uma tampa na caixa.

11. Caixa, de acordo com a reivindicag¢ao 10,
CARACTERIZADA pelo fato da tira de rasgadura se estender em
torno de uma periferia da caixa, de forma que a tampa seja

removivel.
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12. Caixa, de acordo <com a reivindicacdo 10,
CARACTERIZADA pelo fato da tira de rasgadura se estender em
torno de uma parte da periferia da caixa, de forma que a
tampa seja pivotante.

13. Caixa, de acordo com qualquer uma das
reivindicag¢gdes 1 a 12, CARACTERIZADA pelo fato da caixa ser
substancialmente em forma de paralelepipedo.

14. Caixa, de acordo com qualquer uma das
reivindicag¢des 1 a 13, CARACTERIZADA pelo fato de ainda
compreender pelo menos uma alga.

15. CAIXA COM MULTIPLAS FACETAS CONSTRUTDA'ATRAVES
DE UMA PRANCHA MAIOR E PELO MENOS UMA PRANCHA MENOR E TENDO
UMA SUPERFICIE INTERNA, CARACTERIZADA pelo fato de
compreender:

fechamento inferior;

primeiro painel lateral;

segundo painel lateral;

primeiro painel final;

segundo painel final, onde os painéis laterais e
finais e o fechamento inferior definem, em parte, um volume
interno da caixa; e

vaso estanque a ligquido fixado a pelo menos uma
porcdo da superficie interna e revestindo pelo mencs uma
porcao do volume interno da caixa, onde

a prancha menor é aderida a pelo menos dois

dentre o primeiro painel lateral, segundo painel lateral,
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painel lateral, o primeiro painel final, e o segundo painel
final.

34. Artigo, de acordo com a reivindicagdo 32,
CARACTERIZADC pelo fato de pelo menos uma prancha menor
compreender uma prancha menor superior aderida na prancha
maior adjacente a pelo menos uma aba superior.

35. Artigo, de acordo com a reivindicacédo 32,
CARACTERIZADO pelo fato de pelo menos uma prancha menor
compreender uma prancha menor inferior aderida na prancha
maior em pelo menos uma aba inferior.

36. Artigo, de acordo com a reivindicacdo 32,
CARACTERIZADO pelo fato de pelo menos uma prancha menor ser
aderida na prancha maior entre pelo menos uma aba inferior
e pelo menos uma aba superior.

37. METODO PARA UTILIZAR UMA CAIXA COM MULTIPLAS
FACETAS CONSTRUIDA ATRAVES DE UMA PRANCHA MAIOR E PELO
MENOS UMA PRANCHA MENOR E TENDO UMA SUPERFICIE INTERNA,
CARACTERIZADO pelo fato de compreender:

provisdo de uma caixa, compreendendo:

fechamento inferior;

fechamento superior;

primeiro painel lateral;

segundo painel lateral;

primeiro painel final;

segundo painel final, onde os painéis laterais e

finais e o fechamento inferior definem, em parte, um volume
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interno da caixa; e

vaso estanque a liquido fixado a pelo menos uma
porgao da superficie interna e revestindo pelo menos uma
porgao do volume interno da caixa;

abertura de uma porgao superior da caixa; e

expansao do volume interno da caixa por
desdobramento pelo menos parcial de pelo menos uma prancha
menor, para definir uma porc¢do superior de pelo menos uma
prancha menor.

38. Método, de acordo com a reivindicagao 37,
CARACTERIZADO pelo fato de pelo menos uma prancha mencr ser
aderida a pelo menos dois dentre o primeiro painel lateral,
o segundo painel lateral, o primeiro painel £final, e o
segundo painel final.

39. Método, de acordo com qualquer uma das
reivindicag¢des 37 e 38, CARACTERIZADO pelo fato da abertura
de uma porgdo superior da caixa compreender a rasgadura de
pelo menos um recurso de rasgo na caixa.

40. Método, de acordo com gualgquer uma das
reivindicagdes 37 a 39, CARACTERIZADO pelo fato da caixa

ser substancialmente em forma de paralelepipedo.
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- RESUMO -
CAIXA TENDO UMA SUPERFICIE INTERNA, CAIXA COM MULTIPLAS
FACETAS CONSTRUIDA ATRAVES DE UMA PRANCHA MAIOR E PELO
MENOS UMA PRANCHA MENOR E TENDO UMA SUPERFICIE INTERNA,
ARTIGO, E METODO PARA UTILIZAR UMA CAIXA COM MULTIPLAS
FACETAS CONSTRUIDA ATRAVES DE UMA PRANCHA MAIOR E PELO

MENOS UMA PRANCHA MENOR E TENDO UMA SUPERFICIE INTERNA

Caixas 1incluem vasos estanques a liquido que
revestem o0s volumes internos das caixas. As caixas podem
ter segdes selecionadas, reforgadas por uma ou mais
pranchas de reforgo.
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