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Spinnanlage zur Herstellung von Garn aus Vorgarn.

@ Die Spinnmaschine (1) weist ein entlang derselben

bewegliches Bediengerit (4) auf, das beispielsweise r
zugleich ein fahrbares Fadenansetzgerit ist und welches
mit einer Einrichtung zum Greifen und Bewegen von Vor-
ratsspulen (6) ausgestattet ist und die Vorratsspulen (6) /3 » /3 4 y 4
einem Spulentransportwagen (3") entnimmt, der von einer [_”__l [_' \_”_l
Vorspinnmaschine (2) an die Spinnmaschine (1) herange- %
fahren ist. Das Bediengerit (4) legt die Vorratsspulen (6)
auf dem Spulengatter der Spinnmaschine (1) auf dafiir vor- A 5 5 /
gesehene Ablageflichen (5) ab oder bestiickt am Spulen- m& T L T T 0
gatter vorgesehene Hingehalter. Auf diese Weise ldsst sich N nn g 0 n J
die Bestiickung der Spinnmaschine (1) mit Spulen teilweise ¢
automatisieren.
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PATENTANSPRUCHE Lingsverschieben einer Mehrzahl von Vorgarnspulen (6)
1. Spinnanlage zur Herstellung von Garn aus Vorgarn, eingerichtet ist.
mit einer Spinnmaschine mit Spulengatter zur Aufnahme 12. Spinnanlage nach den Anspriichen 10 und 11, da-

von Vorgarnspulen, einem Spulentransportwagen zur Anlie-  durch gekennzeichnet, dass sowohl der Spulentransportwa-
ferung von Vorgarnspulen von einer Vorspinnmaschine zum sgen (3') als auch die Vorrichtung (21) Aufsteckdorne (45 bzw.
Spulengatter und einem fahrbaren, entlang der Spinnmaschi-  33) fiir die Vorgarnspulen (6) aufweisen, die so angeordnet

ne bewegbaren Bediengerit, dadurch gekennzeichnet, dass sind, dass in der Ubergabestellung je ein Aufsteckdorn im
das Bediengerit (4) eine Vorrichtung zum Greifen und Be- Spulentransportwagen mit einem Aufsteckdorn der Vorrich-
wegen von Vorgarnspulen aufweist, mittels der es Vorgarn-  tung fluchtet.

spulen von dem an der Spinnmaschine (1) abgestellten Spu- 10 13. Spinnanlage nach Anspruch 9, dadurch gekennzeich-

lentransportwagen (3') entnimmt, in den Bereich des Spulen-  net, dass die Vorrichtung (21) ein Speicherelement in Form

gatters (1) transportiert und dort ablagert. eines schrittweise schaltbaren, im wesentlichen vertikal ver-
2. Spinnanlage nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich- laufenden, mit Aufsteckdornen (33) fiir mehrere Vorgarn-

net, dass die Spinnmaschine (1) Ablagefléchen (5) zur Abla-  spulen (6) besetzten, endlosen Zuggliedes (27) aufweist.

ge fir die vom Bediengerit (4) zugefiihrten Vorgarnspulen 15 14. Spinnanlage nach Anspruch 13, dadurch gekenn-

(6) aufweist. zeichnet, dass das Speicherlement (27) vertikal heb- und
3. Spinnanlage nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich- senkbar ist.
net, dass die Spinnmaschine (1) im Bereich des Spulengatters 15. Spinnanlage nach Anspruch 13, dadurch gekenn-

(1) zur Aufnahme von Vorgarnspulen (6) eingerichtete Vor-  zeichnet, dass die Vorrichtung (21) eine auf- und abbewegba-
ratspositionen (7) aufweist, welche mittels des Bediengerdtes 20 re Hubvorrichtung (47) aufweist, mittels der eine im oberen

(4) mit den Vorgarnspulen (6) bestiickbar sind. Umbkehrpunkt des Speicherelementes (27) befindliche Vor-
4. Spinnanlage nach Anspruch 3, dadurch gekennzeich-  garnspule (6) abnehmbar und im Spulengatter (1') aufsteck-

net, dass die Ablaufpositionen im Spulengatter (1) Fiihlein-  bar ist.

richtungen (10) zum Fiihlen in Kiirze ablaufender Vorgarn- 16. Spinnanlage nach Anspruch 10, dadurch gekenn-

spulen aufweisen und diese Fiihleinrichtungen einer zusam- 25 zeichnet, dass die Greifervorrichtung (41) mindestens eine
mengehdrenden Gruppe (8) von Ablaufpositionen mit einer  Greifereinheit aufweist, die aus mindestens zwei auf Bewe-
Signalvorrichtung (11) verbunden sind, die bei Vorliegen des  gung miteinander verbundenen Greifklauen besteht, welche
Signals mindestens einer in Kiirze auslaufenden Vorgarnspu-  schwenkbar an einer im Bereich des Speicherelementes (27)
le die dieser Gruppe von Ablaufpositionen zugeordnete Vor-  angeordneten, gegeniiber dem Speicherelement vor- und zu-
ratspositionen (7, 7’) dem Bediengerit (4) als zu bestiickende 30 riickbewegbaren Lade (37) gelagert sind und hinter Biinde
Vorratsposition aufweist. der Hiilsen der Vorgarnspulen (6) greifen.

5. Spinnanlage nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich-
net, dass das Bediengerit als Fadenansetzgerit oder als
Wanderblaser ausgebildet ist und zusétzlich eine Vorrich-

tung zum Greifen und Bewegen von Vorgarnspulen auf- 35 Die Erfindung bezieht sich auf eine Spinnanlage zur Her-

weist. stellung von Garn aus Vorgarn, mit einer Spinnmaschine mit
6. Spinnanlage nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich- Spulengatter zur Aufnahme von Vorgarnspulen, einem Spu-

net, dass das Bediengerdt (4) mit Fiihlelementen zur Ermitt-  lentransportwagen zur Anlieferung von Vorgarnspulen, von

lung zu bestiickender Vorratspositionen (7', 7"’) oder leerer einer Vorspinnmaschine zum Spullengatter und einem fahr-

Ablageflichen versehen ist. 40 baren, entlang der Spinnmaschine bewegbaren Bediengerit.
7. Spinnanlage nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich- Als Stand der Technik ist es bereits bekannt, die an der

net, dass das Bediengerdt (4) zum unverziiglichen Bestiicken ~ Vorspinnmaschine abgezogenen Vorgarnspulen in Spulen-
aller von ihm als leer gefiihlten Vorratspositionen (7', 7“) ein-  transportwagen zu legen und diese Spulentransportwagen in
gerichtet ist. die Spinnerei zu fahren. Dort werden die Spulen aus den

8. Spinnanlage nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich- 45 Spulentransportwagen entnommen und entweder in Vorrat
net, dass das Bediengerit (4) eine Vorrichtung (21) aufweist,  auf das Gatter gelegt oder beim Auswechseln abgelaufener
durch welche mindestens eine Vorgarnspule (6) vom Spulen-  Vorgarnspulen unmittelbar im Gatter aufgesteckt. Hierbei
transportwagen (3, 3') abgenommen, zum Transport gespei- st es bereits bekannt, den Transport der Spulentransportwa-

chert und im Spulengatter (1') aufgesteckt wird. gen mittels Flurfordermitteln selbsttétig zu fiihren. Diese Ar-
9. Spinnanlage nach Anspruch 8 in Verbindung mitei- 50 beiten sind jedoch personalintensiv und damit kostenauf-

nem Spulentransportwagen, in dem die Vorgarnspulen mit wendig.

im wesentlichen horizontal liegenden Lingsachsen gespei- Weiterhin ist es bekannt, Spinnmaschinen mit Bedienge-

chert sind und mit einer Ringspinnmaschine, in deren Gatter  riten, bspw. Vorrichtungen zum selbsttitigen Beheben von
die Vorgarnspulen mit vertikal hingenden Lingsachsen auf-  Fadenbriichen oder mit sogenannten Wanderblisern auszu-
gesteckt sind, dadurch gekennzeichnet, dass die Vorrichtung 53 statten. Diese Vorrichtungen bewegen sich entlang der Ring-
(21) zum Bewegen der mindestens einen Vorgarnspule (6)in  spinnmaschine, da ihre Arbeitsorte entlang dieser Maschine
Richtung ihrer anndhernd horizontal liegenden Lingsachse,  verteilt sind bzw. diese Vorrichtungen auf der ganzen Liinge

zum Schwenken der Langsachse der Vorgarnspule aus der der Spinnmaschine titig werden miissen.

Horizontalen in die Vertikale und zum Bewegen der Vor- Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist es nun, die Be-

garnspule in Richtung ihrer vertikal stehenden Léngsachse  ® stiickung der Spinnmaschine mit von der Vorspinnmaschine

eingerichtet ist. kommenden Vorlagespulen zu erleichtern, zu verbilligen und
10. Spinnanlage nach Anspruch 9, dadurch gekennzeich-  zumindest teilweise zu automatisieren.

net, dass die Vorrichtung (21) eine im wesentlichen horizon- Diese Aufgabe wird erfindungsgemadss dadurch gelost,

tal vor und zuriick bewegbare Greifervorrichtung (41) zum dass das Bediengerét eine Einrichtung zum Greifen und Be-

Lingsverschieben mindestens einer Vorgarnspule (6) aus 85 wegen von Vorgarnspulen aufweist, mittels der es Vorgarn-

dem Spulentransportwagen auf das Bediengerit (4) aufweist.  spulen von dem an der Spinnmaschine abgestellten Spulen-
11. Spinnanlage nach Anspruch 10, dadurch gekenn- transportwagen entnimmt, in den Bereich des Spullengatters

zeichnet, dass die Greifervorrichtung (41) zum gleichzeitigen  transportiert und dort ablagert. Das Bediengerit, beispiels-



weise ein Fadenansetzgerit oder ein Wanderbléser, iiber-
nimmt damit als weitere Funktion den Transport voller Vor-
garnspulen aus einem abgestellten Spulentransportwagen in
den Bereich des Spulengatters der Maschine, so dass hier-
durch eine weitere Vereinfachung und Erleichterung dieser
Vorarbeit an der Spinnmaschine gegeben ist.

In weiterer Ausgestaltung der Erfindung konnen die Vor-
garnspulen mittels des Bediengerétes auf am Spulengatter
hierfiir vorgesehenen Ablagefldchen ablegbar sein. Nach ei-
nem anderen Vorschlag der Erfindung konnen im Bereich
des Spulengatters zur Aufnahme von Vorlagespulen einge-
richtete Vorratspositionen vorgesehen sein, welche mittels
des Bediengerites mit Vorgarnspulen bestiickbar sind. Beim
Auslaufen von Vorgarnspulen werden diese vollen Vorrats-
spulen durch die Bedienperson in die Ablaufposition im
Gatter umgesteckt,

In weiterer Ausgestaltung der Erfindung kann das Be-
diengerédt mit Fiihlelementen zur Ermittlung zu bestiickender
Vorratspositionen oder leerer Ablageflichen versehen sein.
Das Bediengeriit erkennt damit leere Vorratspositionen und
kann diese mit vollen Spulen bestiicken. Wenn dies erfin-
dungsgemiss jeweils unverziiglich geschieht, hat dies den
Vorteil, dass im Spulengatter stets ein als Puffer wirkender
Spulenvorrat vorhanden ist. '

Nach einem weiteren Vorschlag der Erfindung weisen die
Ablaufpositionen im Spulengatter Fiihleinrichtungen zum
Fiihlen in Kiirze ablaufender Vorgarnspulen auf und diese
Fiihleinrichtungen einer zusammengehdrenden Gruppe von
Ablaufpositionen sind mit einer Signalvorrichtung verbun-
den, die bei Vorliegen des Signales mindestens einer in Kiirze
auslaufenden Vorgarnspule die dieser Gruppe von Ablauf-
positionen zugeordnete Vorratsposition dem Bediengerit als
zu bedienende Vorratsposition aufweist. Hierdurch veran-
lasst ein bevorstehendes Auslaufen einer Spule das Bedienge-
rit, eine Vorratsposition, welche einer Gruppe von Ablauf-
positionen zugeordnet sein kann, mit einer vollen Vorrats-
spule zu bestiicken. Dies hat den Vorteil, dass die Bedienper-
son von weitem erkennt, wo in Kiirze der Austausch einer
auslaufenden Vorgarnspule gegen eine neue Vorlagespule er-
forderlich sein wird.

In weiterer bevorzugter Ausgestaltung der Spinnanlage
weist das Bediengerit eine Vorrichtung auf, durch welche
mindestens eine Vorgarnspule vom Spulentransportwagen
abgenommen, zum Transport gespeichert und in das Spulen-
gatter aufgesteckt wird.

Die Erfindung wird nachstehend anhand von in der
Zeichnung dargestellten Ausfithrungsbeispielen ndher be-
schrieben. In der Zeichnung zeigen:

Fig. 1, 2 und 3 verschiedene Ausfiihrungsméglichkeiten
der Erfindung in schematischer Draufsicht;

Fig. 4 eine Vorderansicht einer Spinnmaschine in sche-
matischer Darstellung;

Fig. 5 eine Einzelheit der Erfindung in Seitenansicht des
Spulengatters;

Fig. 6 eine Seitenansicht der erfindungsgeméassen Vor-
richtung im Bereich des Spulengatters;

Fig 7 eine Draufansicht auf die erfindungsgemadsse Vor-
richtung;

Fig. 8 eine Seitenansicht der erfindungsgeméssen Vor-
richtung nach Fig. 10;

Fig. 9 bis 15 die Bewegungsabldufe der erfindungsgemas-
sen Vorrichtung in Draufansicht;

Fig. 16 eine weitere Ausfiihrungsform der Erfindung.

Bei dem in Fig. 1 dargestellten Ausfithrungsbeispiel ist ei-

ne Ringspinnmaschine 1 vorgesehen, welche ein nicht in Ein- ¢

zelheiten dargestelltes Spulengatter 1’ (siche Fig. 4) aufweist,
das Ablaufpositionen — im allgemeinen sogenannte Hange-
halter - hat, in denen Vorgarnspulen 6 zum Ablauf gehalten
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sind. An einer Vorspinnmaschine 2 werden Spulentransport-
wagen 3 mit vollen Vorgarnspulen beladen und in fixe Vor-
lagestellungen 3" an der Ringspinnmaschine 1 gebracht. Er-
findungsgemiss werden mittels eines Bediengerites 4 aus

s dem Spulentransportwagen 3 Vorgarnspulen entnormmen, in

den Bereich des Spulengatters 1’ transportiert und dort auf
hierfiir vorgesehenen Ablageflichen 5 abgelegt. Als Bedien-
geriit 4 kann beispielsweise ein Fadenansetzgerit oder ein
Wanderbléser dienen, wobei diese Vorrichtungen mit spéter

10 ndher dargestellten Greif- und Bewegungselementen fiir die

Vorgarnspulen ausgeriistet sind. Sie ibernehmen damit als
zusitzliche Funktion den Transport voller Vorgarnspulen
aus einem Spulentransportwagen 3’ in das Gatter 1" der Ring-
spinnmaschine 1. Erfindungsgemaéss weist das Bediengerit 4

15 nicht ndher dargestellte Fiithlelemente, beispielsweise Licht-

schranken auf, mit denen es leere Ablageflachen fiihlt, um
nicht Vorgarnspulen auf bereits belegte Ablageflichen abzu-
legen.

Bei dem Ausfithrungsbeispiel nach Fig. 2 weist das Gat-

20 ter 1’ der Ringspinnmaschine 1 besondere Vorratspositionen

7, bspw. an Auslegearmen des Gatters 1" angeordnete, be-
kannte Hingehalter auf. In diese besonderen Vorratspositio-
nen 7 werden die Vorgarnspulen 6 gebracht, von welchen
aus sie beim Auslaufen von Vorgarnspulen in den Ablaufpo-

25 sitionen durch die Bedienperson in das Spulengatter umge-

steckt werden. Auch hierbei erkennt das Bediengerit 4 mit-
tels Fithlelementen in Form eines Fithlarmes 8, der mit ei-
nem Schalter 9 verbunden ist und iiber eine Leitung 10
Schaltimpulse an das Bediengerét 4 leitet, leere Vorratsposi-

30 tionen, bspw. bei 7’ oder 7", und bestiickt diese mit mitgefiihr-

ten vollen Vorgarnspulen 6. Hierbei ergibt sich der Vorteil,
dass im Spulengatter 1’ ein als Puffer wirkender Spulenvorrat
auf den Vorratspositionen 7 vorhanden ist, der bei zeitweili-
gem Ausfall der Produktion der Vorspinnmaschine den wei-

35 teren Betrieb der Spinnmaschine sicherstellt.

Bei dem Ausfiihrungsbeispiel nach den Fig. 3 und 5 sind
die in Feldern 11 zusammengefassten Ablaufpositionen der
Vorgarnspulen im Gatter 1’ der Ringspinnmaschine 1 mit
Fiihlern bspw. in Form von bekannten, hier nicht néher be-

40 gchriebenen Gewichtsfithlern 12 versehen. Diese Gewichts-

fithler 12 sind so eingestellt, dass sie ein Signal abgeben,
wenn die an ihnen hingende Vorgarnspule ein Gewicht er-
reicht, bei dem sie nur noch fiir kurze Zeit, bspw. fiir eine
halbe Stunde, Vorgarn enthélt. Den Feldern 11 ist je eine

%5 Vorratsposition 7, 7' und eine Signalvorrichtung 13 zugeord-

net, der die Meldungen von in Kiirze auslaufenden Vorgarn-
spulen von den Gewichtsfiihlern 12 iiber Leitungen 14 aus
dem betreffenden Feld zugeleitet werden und die daraufhin
ein mechanisches oder optisches oder auf eine andere Weise

39 durch das Bediengerit erkennbares Signal bspw. in Form ei-

nes Stiftes 15 setzt, das das Bediengerit mittels eines Fiihlhe-
bels 16 erkennt und damit die betreffende Vorratsposition
als zu bestiickend ausmacht und mit einer Vorratsspule be-
stiickt. Das Bediengerit wird demgemiss bei seinem Durch-

5 lauf veranlasst, diese Vorratspositionen, bspw. 7’ mit einer

Vorratsspule 6’ zu bestiicken. Bei dieser Konstruktion ergibt
sich der Vorteil, dass die Bedienperson schon aus grosserer
Entfernung erkennt, wo in Kiirze der Austausch einer aus-
laufenden Vorgarnspule gegen eine neue Vorlagespule erfor-

8 derlich sein wird. Es geniigt, wenn das Bediengerit 4 einen

begrenzten Vorrat von bspw. zwei bis vier Vorgarnspulen
mit sich fithrt und diesen Vorrat entweder beim Vorbeilaufen
an dem abgestellten Spulentransportwagen 3’ erginzt oder
erst nach Aufbrauch des Vorrates den gesamten Vorrat wie-

S .
der neu aufnimmt.

Es besteht auch die Mglichkeit, dass mehrere Ring-
spinnmaschinen von einem Bediengerit 4 bedient werden.
Am Bediengerit 4 ist eine Vorrichtung 21 angeordnet, die
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Einrichtungen zum Entnehmen voller Vorgarnspulen aus
dem Spulentransportwagen 3’ zum Speichern mehrerer Spu-
len und zum Ubergeben einzelner Spulen an die an Tragstan-
gen 22 des Spulengatters 1" angeordneten Hingehalter 23
aufweist. Die Vorrichtung 21 besitzt einen Rahmen 24, in
dem iiber zwei Umlenkglieder 25 und 26 ein endloses Trans-
portglied 27 gefiihrt ist, das zur Aufnahme voller Vorgarn-
spulen 6 eingerichtet ist. Mittels eines hydraulischen oder
pneumatischen Arbeitselementes, dessen Kolben 28 am Be-
diengerit 4 befestigt ist und dessen Kolbenstange 29 mit dem
Rahmen 24 in Verbindung steht, kann die Vorrichtung 21
zum Aufstecken einer vollen Vorgarnspule 6 an den Hinge-
halter 23 in Pfeilrichtung I angehoben werden.

Wie aus den Fig. 7 und 8 hervorgeht, ist die Vorrichtung
21 mittels eines Motors 30 und eines Schneckenradgetriebes
31 um eine Achse 32 um etwa 90° am Bediengerit 4
schwenkbar. Das Transportglied 27 ist als Gliederkette aus-
gebildet, wobei jedes dritte Kettenglied einen Aufsteckdorn
33 zum Aufnehmen einer vollen Vorgarnspule aufweist. Das
endlose Transportband 27 ist mittels eines Motors 34 und ei-
nes Getriebes 35, der das Umlenkglied 25 antreibt, beweg-
bar. Fiihrungsschienen 36 fiihren die mit Vorgarnspulen be-
stiickten Kettenglieder in der vorgesehenen exakten Stellung,
Beiderseits des Rahmens 24 ist eine Lade 37 mittels einer
Kolben/Zylinder-Einheit 38, deren Kolbenstange 39 mit der
Lade verbunden ist, vor und zuriick verschiebbar. Im Be-
reich der Vorderkanten dieser Lade 37 sind zwei Schwenk-
wellen 40 gelagert, an denen mehrere Greifklauen 41 ange-
ordnet sind. Die beiden Schwenkwellen 40 sind iiber ein
Viergelenk in umgekehrtem Drehsinne miteinander drehver-
bunden und durch ein Arbeitselement 42, dessen Zuganker
43 iiber eine Kulisse 44 mit einer der Schwenkwellen 40 in
Verbindung steht, schwenkbar.

Aus Griinden der Ubersichtlichkeit ist das Arbeiselement
28/29 der Fig. 6 in den Figuren 7 und 8 sowie das Arbeitsele-
ment 42 der Fig. 7 in den Figuren 6 und 8 nicht dargestellt.

In den Figuren 9 bis 15 sind die von der Vorrichtung 21
ausgefiihrten Bewegungsabldufe in mehreren Phasen darge-
stellt, wobei die einzelnen Bestandteile der Vorrichtung wei-
testgehend schematisiert sind. Beim Entlanglaufen des Be-
diengerdtes 4 an der Ringspinnmaschine 1 ist die Vorrich-
tung 21 in die in den Figuren 9, 14, und 15 gezeigte Stellung
geschwenkt, in der sie nicht iiber die Aussenkante des Be-
diengerites hinausragt und somit nicht behindert und in der
die iibernommenen Vorgarnspulen 6 in der Ebene der Hin-
gehalter 23 stehen, auf die sie aufgesteckt werden sollen (Fig.
14). Zum Ubernehmen der Vorgarnspulen 6 aus dem Spu-
lentransportwagen 3’ wird die Vorrichtung 21 mittels des
Motors 30 und des Getriebes 31 um die Achse 32 in die in
den Figuren 10 bis 13 gezeigte Stellung geschwenkt, in der
die Aufsteckdorne 33 der Vorrichtung 21 mit den Aufsteck-
dornen 45 einer ersten senkrechten Reihe von Aufsteckdor-
nen 45 des Spulenwagens 3 fluchten. In dieser Stellung wird
mittels des Arbeitselementes 38 die Lade 37 in Pfeilrichtung
IIIin die in Fig. 11 gezeigte Stellung geschoben. Dort wer-
den mittels des Arbeitselementes 42 die Greifklauen 41 in
Pfeilrichtung IV in die in Fig. 12 gezeigte Stellung ge-
schwenkt, in der sie hinter die Biinde iiblicher Vorgarnspulen
greifen. Sodann wird mittels des Arbeitselementes 38 die La-
de 37 in Pfeilrichting V in die in Fig. 13 gezeigte Stellung zu-
riickgezogen, wobei die Vorgarnspulen 6 von den Aufsteck-
dornen 45 des Spulenwagens 3’ abgezogen und auf die Auf-
steckdorne 33 des Transportbandes 27 aufgeschoben werden.
Anschliessend wird mittels des Motors 30 die Vorrichtung 21
in Pfeilrichtung VI in die in Fig. 14 gezeigte Stellung ge-
schwenkt. In dieser Stellung verbleibt die Vorrichtung wih-
rend des Umlaufs des Bedienungsgerétes um die Ringspinn-
maschine und bei der Ubergabe der Vorgarnspulen an das

Gatter. Wenn alle auf dem Transportband 27 gespeicherten
Vorgarnspulen an das Gatter abgegeben sind, wird die Vor-
richtung 21 gemdss Fig. | in der Ubernahmestellung gegen-
iiber dem Spulentransportwagen 3’ mittels des Motors 30
s wieder in Pfeilrichtung VII in die in Fig. 15 gezeigte Stellung

geschwenkt, wobei der Spulenwagen 3’ in Pfeilrichtung VIII
um eine Aufsteckdorn-Teilung verschoben wurde, so dass
die Aufsteckdorne 33 der Vorrichtung 21 nunmehr mit der
zweiten senkrechten Reihe von Aufsteckdornen 45 des Spu-

10 lenwagens 3’ fluchten. In dieser Stellung wiederholt sich der
vorstehend beschriebene Ubernahmevorgang voller Vor-
garnspulen 6 vom Spulenwagen 3’ auf die Transportvorrich-
tung 27.

Die Ubergabe einzelner voller Vorgarnspulen an das

15 Gatter erfolgt dadurch, dass durch Weiterbewegen des
Transportbandes 27 mittels des Motors 34 eine Vorgarnspu-
le 6 in die in Fig. 6 gezeigte senkrechte Stellung tiberfiihrt
wird und dann, wenn das Bediengerét 4 sich in einer Stellung
befindet, in der diese senkrecht stehende Vorgarnspule mit

20 einem leeren Héngehalter 23 im Spulengatter 1’ fluchtet, der
Rahmen 24 durch das Arbeitselement 28/29 in Pfeilrichtung
I soweit nach oben bewegt wird, dass die senkrecht stehende
Vorgarnspule auf diesen Héngehalter aufgesteckt wird. Da-
nach wird der Rahmen 24 wieder abgesenkt und durch Be-

25 wegen der Transportkette 27 die nichste volle Vorgarnspule

in die senkrechte Stellung tiberfiihrt.

Die Fig. 16 zeigt eine Variante dieser Ubergabevorrich-
tung, bei der die Transportkette 27 im Rahmen 24 nicht ver-
tikal bewegbar ist. Das Arbeitselement 28/29 bewegt hier ei-

30 nen an einer Geradfithrung 46 verschiebbaren Spulenheber
47, der eine durch Bewegen der Transportkette 27 senkrecht
gestellte Vorgarnspule 6 iibernimmt und zum Aufstekcen auf
den Héngehalter 23 anhebt.

In der beschriebenen Ausfithrungsform weist die Glieder-

35 kette 27 Aufsteckdorne 33 auf, die in Anzahl und Anord-
nung den Aufsteckdornen 45 einer senkrechten Reihe des
Vorgarnspulen-Transportwagens 3’ entspricht. Ebenso weist
die Lade 37 einen der Anzahl der Aufsteckdorne entspre-
chende Zahl von Greifklauen-Paaren 41 auf, durch die

40 gleichzeitig eine ganze senkrechte Reihe von Vorgarnspulen

aus dem Spulentransportwagen 3’ auf die Gliederkette 27
iiberfiihrt werden. Es ist auch mdglich, nur ein Greifklauen-
Paar 41 vorzusehen, das jeweils nur einzelne Vorgarnspulen
6 aus dem Spulentransportwagen 3 auf die Aufsteckdorne 33

45 der Gliederkette 27 {iberfiihrt, das dann jedoch zusitzlich

senkrecht verschiebbar sein muss, um an den verschiedenen
Aufsteckdornen tétig werden zu konnen.
Es versteht sich, dass die erfindungsgemésse Einrichtung
Fiihl- und Steuervorrichtungen umfasst, die die Notwendig-
50 keit bestimmter Bewegungsabliufe fiihlt, bzw. die aufeinan-
der abgestimmte Reihenfolge bestimmter Bewegungen steu-
ert und koordiniert. So sind nicht niher dargestellte Fiihl-
vorrichtungen mechanischer oder optischer Art, bspw. in
Form von Licht-Reflexions-Fiihlern vorgesehen, die bspw.

53 zu bestiickende Positionen im Gatter der Ringspinnmaschine

fiihlen und die Ubergabe einer vollen Vorlagespule an den
betreffenden Héngehalter 23 des Gatters 1’ veranlassen oder
die den Fiihistand des Transportbandes 27 fiihlen und ggf.
die Ubernahme neuer Vorgarnspulen 6 aus dem Spulen-

80 transportwagen 3’ veranlassen. Ferner sind Steuervorrichtun-
gen vorgesehen, die das Betétigen der die einzelnen Bewe-
gungsabldufe der Fig. 9 bis 15 bewirkenden Arbeitselemente
28/29, 30, 34, 38, 42 usw. in der vorgesehenen zeitlichen Ab-
folge auslésen und steuern. Der Aufbau derartiger Fiihl- und

8 Steuervorrichtungen ist dem einschlégigen Fachmann be-
kannt und wird daher hier nicht wiedergegeben.

Bei den Héngehaltern 23 des Gatters 1’ kann es sich um
Héngehalter handeln, von denen die aufgesteckten Vorgarn-



spulen 6 im Betrieb der Ringspinnmaschine abgearbeitet
werden. Es kann sich aber auch um Héngehalter handeln, an
denen sich die aufgesteckten Vorgarnspulen in einer Vorrats-
position befinden, aus der sie durch die Bedienperson bei Be-
darf in eine Ablaufposition, in der eine Vorgarnpule leer ge-
laufen ist, umgesteckt werden.

Durch die selbsttitige Arbeitsweise der Vorrichtung wird
die Bedienperson weitgehend von der korperlich schweren
und rein mechanischen Tétigkeit des Spulentransportes ent-
lang der Maschine und des Hochgebens der schweren Vorla-
gespulen in die Hohe des Aufsteckgatters entlastet. Der Spu-
lentransportwagen kann eine grosse Zahl — beispielsweise
zehn senkrechte Reihen zu je acht Stiick — von Spulen vor-
halten, aus denen das Bediengerét auch iiber eine langere
Zeit, in der keine Bedienperson anwesend ist, die neue Spu-
lentransportwagen vorlegt (beispielsweise in der Nacht-
schicht oder iiber das Wochenende), die Ringspinnmaschine
selbsttitig bestiicken kann.

Dadurch, dass das Bediengerit eine Anzahl von Vor-
garnspulen speichern kann, kann es auf einem Umlauf von

662 586

der Ubernahmestation am Vorgarnspulenwagen bis zur
Riickkehr zu dieser Ubernahmestation an mehreren Stellen
der Ringspinnmaschine volle Vorlagespulen aufstecken. Auf
diese Weise ist es nicht erforderlich, dass das Bediengerat

s nach jeder Ubergabe einer vollen Vorgarnspule an das Gat-

ter zum Spulentransportwagen zuriickkehrt und dort eine
neue Vorgarnspule abholt. Das Bediengerat kann somit sei-
ner Haupttitigkeit — beispielsweise dem Beheben von Faden-
briichen — weitgehend ungestort nachkommen, da diese Ta-

10 tigkeit jeweils nur fiir kurze Zeit zum Ubernehmen neuer

Vorgarnspulen vom Spulentransportwagen und zum Uber-
geben von Vorgarnspulen an das Gatter unterbrochen wer-
den muss. Zusitzliche unproduktive Wegstrecken zum Ab-
holen und Abliefern von Vorgarnspulen werden somit nicht

15 erforderlich. Anders betrachtet kann das Bediengerit auf sei-

nem planméssigen Umlauf um die Ringspinnmaschine im
Zuge seiner Haupttatigkeit in der Regel den aufgetretenen
Bedarf an nachzusteckenden Vorlagespulen aus seinem mit-
gefiihrten Vorrat von Vorgarnspulen decken und Engpasse

20 durch fehlende Vorgarnspulen vermeiden.

7 Blatt Zeichnungen
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