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PROCEDE DE TRAITEMENT COSMETIQUE DES FIBRES KERATINIQUES.

@ La présente invention concerne un procédé de traite-
ment cosmétique des fibres kératinigues humaines, com-
portant les étapes consistant a:

a) réchauffer au contact ou au voisinage d’un dispositif
de chauffage, une surface extérieure d’'un morceau de pro-
duit solide a une température supérieure ou égale a 40°C,
le produit comportant un composé ou mélange de compo-
$és lui conférant un caractere filant a chaud de dmax >
5mm, de maniére a chauffer ledit morceau de maniére loca-
lisée en vue de ne ramollir essentiellement que ladite surfa-
ce extérieure, et

b) appliquer le produit ainsi ramolli sur les fibres a traiter,
notamment les cils.
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La présente invention se rapporte & un procédé de revétement des fibres
kératiniques avec une composition de maguillage ou de soin, notamment du mascara.

Par « mascara », on désigne une composition destinée a étre appliquée sur les
cila. Il peut s’agir d’une composition de magquiliage des cils, d’une base de maquillage des
cils (aussi appelée base coat), d’une composition 4 appliquer sur un mascara, dite top-coat,
ou bien encore une composition de traitement cosmeétique des cils. Le mascara est plus
particulierement desting aux cils d’étres humains, mais également aux faux-cils.

Les termes « produit » et « composition » sont synonymes.

D’une maniere générale, les compositions de maquillage des cils comportent
au moins une cire ou un mélange de cires dispersé dans une phase liquide aqueuse ou
solvant organique. Ils présentent en général une texture pateuse et sont conditionnés dans
un récipient comprenant un réservoir muni d'un essoreur et dun applicateur, notamment

sous forme d’une brosse ou d’un peigne, et s’appliquent par prélévement du produit dans

le réservoir a 1’aide d’un applicateur, passage de I’applicateur au travers de I’essoreur afin

d’évacuer le surplus de produit, puis mise en contact de D'applicateur imprégné de
composition sur les cils.

On connait par exemple de US 2 007 245 ou FR 2 833 163 des mascaras sous
forme solide dits «mascaras pain», qui sont des compositions comportant vne forte
proportion de cires, de pigments et de tensioactifs, délitables a ’eau, ¢’est a dire qu’ils
nécessitent, préalablement & leur application sur les cils, la mise en contact avec une phase
aqueuse de maniére a solubiliser partiellement le mascara. L application se fait via une
brosse imprégnée d’eau qui est mise en cdn‘zact avec le mascara puis le melange prélevé est
appliqué sur les cils avec une brosse.

US 5 856 653 décrit un dispositif de chauffage pour faire fondre un résidu de
mascara ayant séche et devenu inutilisable.

US 5775 344 décrit un dispositif de conditionnement et d’application pour
mascara pateux muni d’un dispositif de chauffage.

UUS 2008/0035165 Al divulgue un applicateur chanffant utilisant du mascara
solide.

US 2007/0286831 divulgue un dispositif dans lequel du mascara solide est
déposé sur un applicateur chauffant.

UJS 2005/0150509 A1, US 2007/0286665 Al , US 7 083 347 B2 décrivent des

applicateurs chauffants.
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La publication FR 2 927 782 divulgue un procédé dans lequel une masse de
produit est ramollie en surface en vue de son application sur la peau ou les lévres, ainsi que
des dispositifs pour sa mise en ceuvre,

La demande FR 2 914 161 divulgue un dispositif dans lequel du mascara solide
est fondu a I"intérieur d’un organe d’application et distribué a travers des ouvertures de
celui-ci.

Pour obtenir un effet allongeant des cils, il est connu de l'art antéricur des
compositions de mascara comprenant des fibres. Ces fibres peuvent ajouter un peu de
longueur physique aux cils lorsqu’elles sont suffisamment rigides, visibles et qu’elles se
trouvent en bout de cil. Toutefois, le gain en allongement obtenu via de tels mascaras reste
modere car 11 est difficile d’orienter les fibres pour les empiler en bout de cil. De plus, la
présence de fibres peut diminuer "adhérence du mascara sur fes cils, allongeant le temps
nécessaire au maquillage.

On connait par la demande US2009/0020133 Al un dispositif comportant un
embout chauffant sur lequel est monté un morcean de produit solide destiné & étre fondu
enticrement préalablement a l'application sur les cils. Le produit peut présenter un
caractére filant a chaud.

Une autre voie technique decrite dans [e document EP 1430868 est utilisation
de mascaras présentant un caractére « filant » a température ambiante, et qui sont aptes &
former, lors de l'application sur les fibres kératiniques et aprés étirement a 1'aide d'une
brosse, des fils dans le prolongement des cils, sans utilisation d’une source de chaleur.

Cependant, Paptitude de ces mascaras a filer & température ambiante ne
simplifie pas leur utilisation : notamment, lorsqu’il est prélevé pour étre appliqué, le
mascara peut former des fils entre le récipient qui le contient et PPapplicateur ou entre les
cils et ’applicateur.

D’autre part, la maitrise de la longueur des fils formés sur les cils est délicate
car les fils ne se cassent pas spontanément. En outre ceux-ci présentent rarement une
ngidité suffisante pour rester alignés dans le prolongement du cil et permettre un effet
allongeant durable.

L'invention vise & proposer un nouveau procédé de traitement des cils et autres

fibres kératiniques, remédiant en tout ou partie aux inconvénients des procédés connus.
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Selon I'un de ses aspects, 1'invention se rapporte & un procédé de traitement
cosmeétique des fibres kératiniques humaines, par exemple des cils, comportant les étapes
consistant a:

a) réchauffer av contact ou au voisinage d’un dispositif de chauffage, une
surface extérieure d’un morceau de produit solide 4 une température supérieure ou égale 2
40°C, le produit comportant au moins un composé ou mélange de composés lui conférant
un caractere filant 4 chaud, de préférence de dmax supérieur ou égal & 5 mm, de maniére &
chauffer ledit morcean de maniére localisée en vue de ne ramollir essenticllement que
ladite surface extérieure, et

b) appliquer le produit ainsi ramolli sur les fibres & traiter, notamment les
cils.

Le dmax peut, par exemple, étre supérieur ou égal & 7 mm, par exemple a 10
mm, par exemple a 15 mm.

L’invention permet de former des extensions en bout de cils de facon
relativement aisée. Le fait que le morceau de produit ne soit pas chauffé en totalité facilite
la rupture des fils lors de I’éloignement du morceau de produit de la surface sur laquelle le
produit est appliqué,

Le produit contient préférentiellement av moins un composé choisi parmi les
polymeres et copolymeéres comprenant au moins un monomeére alcéne, en particulier les
copolymeéres & base d’éthyléne, et les homopolyméres polyacétate de vinyle. De tels
polymeres conviennent particuliérement bien pour obtenir le filant recherché. La teneur
massique en de tels composés peut étre cc»mpﬁse entre 5 % et 80 %, de préférence entre 10
% et 7%, par rapport au poids total du produit, avant application.

Ainsi, indépendamment ou en combinaison avec ce qui précéde, I’invention
concerne, selon un autre de ses aspects, un procédé de traitement cosmétique des fibres
keratiniques humaines, par exemple des cils, comportant les étapes consistant 4 :

a) réchauffer au contact ou au voisinage d'un dispositif de chauffage, une
surface extérieure d’un morceau de produit solide, le produit comportant au moins un
composé choisi parmi les polyméres et copolymeéres comprenant au moins un monomeére
alcene, et les homopolymeéres polyacétate de vinyle, de maniére a chauffer ledit morceau
de maniére localisée en vue de ne ramollir essentiellement que ladite surface extérieure, et

b) appliquer le produit ainsi ramolli sur les fibres & traiter, notamment les cils.
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Le ramollissement peut aller ou non jusqu’a la fusion locale du produit, dans la
mesure ou il est suffisant pour obtenir la formation des fils,

Le morceau de produit peut avoir une forme de batonnet.

Selon Minvention, tout le produit n’est pas fondu, 2 la premiére utilisation au
moins. Il peut n’y avoir aucun mouvement relatif entre le produit ramolli et le produit
encore solide, lors du chauffage du morceau de produit en surface. La surface extérieure
réchauffée, par exemple lorsque le produit est sous forme de batonnei, peut étre définie par
I'extrémite distale de celui-ci. En variante, la surface extérieure réchauffée est définie par
au moins une porfion de la surface latérale du morceau de produit, par exemple du
batonnet.

La surface extérieure ramollie peut étre amenée au contact. de la région a
traiter, formant alors une surface d’application. Ainsi, les fils de produit peuvent se
rattacher au morceau de produit lors de leur formation.

Une plus grande dimension fransversale du batonnet peut étre supérieure &
4 mm, voire 10 mm ou 20 mm. La section transversale du morceau de produit peut excéder
12 mm?. Le morceau de produit peut avoir une section transversale non circulaire, par
exemple oblongue ou réniforme.

Le morceau de produit peut, par exemple, présenter une dureté en cisaillement
a 20°C supérieure a 375g/m, voire supérieure a 5000g/m ou supérieure & 10000g/m, ou
encore supérieure & 12000g/m et en particulier comprise entre 375 g/m et 15000 g/m, selon
la méthode définie ci-dessous. Une dureté plus élevée peut améliorer la tenue mécanique
du produit et peut faciliter son conditionnement et son utilisation.

La composition peut ainsi étre trés « dure » pour permettre une application
apres chauffage aisée sur les cils, notamment un deépét de matiére par simple mise en
contact avec les cils, sans exercer une pression exagérée sur la frange de cils.

Le produit peut contenir au moins un actif cosmétique, au moins un solvant
organique ou aqueux, au moins un agent de coloration, notamment un pigment générant
une couleur par un phénomeéne d’absorption et/ou interférentiel. Le produit peut
éventuellement comporter un agent de coloration thermochrome, permettant a Putilisateur
de visualiser le réchauffement de la surface extérieure.

Le dispositil de chauffage utilisé pour ramollir la surface exiérieure du produit
est une source artificielie de chaleur, c’est-a~dire une source de chaleur autre que la chaleur

humaine ou animale, 1a chaleur du soleil ou la chaleur susceptible de résulter du frottement
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de la surface d’application sur les fibres kératiniques, lors de Papplication. La source de
chaleur peut étre autre gue la chaleur produite par combustion dans air ambiant d’un
combustible, par exemple la flamme d’un briquet ou d une bougie.

I7apport de chaleur a la surface extérieure pour réchauffer celle-ci entraine par
exemple une €lévation locale d’au moins 5°C de sa température, mieux d’an moins 10°C,
voire 20°C ou 30°C.

Le morceau de produit peut conserver un cceur restant & une température
inférieure ou égale a 30°C, au cours de V"application, pour une température ambiante de
20°C, au moins lorsque le morceau de produit comporte la quantité mitiale de produit.

Le produit peut étre réchauffé en étant exposé & un rayonnement infrarouge, &
un rayonnement radioélectrique, étre réchauffe par soufflage d’air chaud, étre réchauffé en
étant exposé a des vibrations ultrasonores ou étre réchauffé par transfert de chaleur au
contact ou a proximité d’une surface chaude. Cette derniére peut venir en appui axialement
et/ou radialement confre la surface d’application, par exemple Iextrémité du batonnet

lorsque le morceau de produit est sous forme de batonnet. Le dispositif de chauffage peut

réchauffer le produit de maniére contrdlée, grace a une régulation de température.

La surface chaude peut étre souple, le cas échéant.

Le morceau de produit est solide a température ambiante (20°C), c¢’est-a-dire
qu’il conserve la forme qui lul a été donnée a la fabrication et ne s’écoule pas sous 1’effet
de la gravité,

La température Tf a laquelle la surface extérieure du produit est chauffée peut
étre supérieure ou €gale a 40°C, par exemple a 50°C, par exemple & 60°C, par exemple &
65°C. La température Tf peut, avantageusement, étre inférieure ou égale a 60°C, Elle peut
étre en particulier comprise entre 40°C et 60°C.

L’extrémité distale du morceau de produit peut étre chauffée a la température
Tf.

L’apport d’énergie pour ramollir la surface extérieure du produit peut avoir lieu
pendant moins de 60 s, mieux moins de 30 s, voire moins de 10 s. Le chauffage du produit
peut avoir lieu sans que le produit ne s’écoule & travers des ouvertures du dispositif.

Ces ¢lements en saillie peuvent rester solidaires du morceau de produit durant
I"application. Les éléments en saillie peuvent étre disposés de maniére a ce que les cils

contactent a la fois la surface extérieure ramollie et les éléments en saillie.
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Le produit ramolli peut étre amené au contact des fibres alors que le produit
ramolli est porté par le morceau de produit. Le produit ramolli peut aussi étre amené au
contact des fibres aprés transfert du produit ramolli sur un support servant & I application.

Le dispositif de chauffage peut encore chauffer au moins une surface d’un
materiau autre que le produit, servant a ["application. Cette surface servant 4 "application
peut, par exemple, comporter une rangée d’éléments en saillie.

Ainsi, le procédé peut comporter 1 étape consistant 4, pendant application du
produit, engager les fibres, par exemple les cils, entre des éléments en saillie de peignage
des fibres, par exemples des cils. Lesdits éléments en saillie peuvent, par exemple, étre des
denfs.

L application du produit peut avoir lieu sans que fa surface du produit ramollie
ne passe au travers d’un organe d’essorage.

L’invention se rapporte encore, selon un autre de ses aspects, a un dispositif de
conditionnement et d’application d’un produit destiné & D'application sur des fibres
kératiniques humaines, par exemple pour la mise en ccuvre du procédé tel que défini ci-
dessus, ce produit étant sous forme d’un morceau solide, notamment d’un batonnet, le
produit comportant un composé ou mélange de composés lui conférant un caractére filant &
chaud, notamment de dmax supérieur ou égal a 5 mm, par exemple a 40°C, le dispositif
comportant :

~ le morceau de produit solide, ce dernier présentant une surface extérieure et
éventuellement un support dudit morceau de produit solide;

- éventuellement, des moyens d’aide a 1”application/finition, notamment sous
forme de dents, de poils, ou de reliefs pour, simultanément ou postérieurement a
Papplication du produit sur les fibres kératiniques, lisser, peigner et/ou séparer ces
derniéres, |

- un dispositif de chauffage pouvant étre amené au contact ou au voisinage de
ladite surface extérieure pour chauffer ledit morceau de maniére localisée a une
température supérieure ou ¢gale & 40°C, en vue de ne ramollir essentiellement que ladite
surface extérieure.

Le produit péut étre tel que défini ci-dessus dans le cadre de la présentation du
procéde.

Les moyens d’aide & I’application/finition peuvent comporter une ou plusieurs

rangées d’éléments en saillie pour peigner les fibres.
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Les moyens d’aide a I’application/finition, notamment [a rangée d’¢éléments en
saillie, peuvent étre chauffés par le dispositif de chauffage, par exemple & une température
supérieure ou égale & 30°C, voire 40°C, voire 50°C. ‘ |

Les moyens d’aide a Papplication/finition peuvent étre disposés ou éfre aptes a

5 étre disposés au voisinage de la surface extérieure, notamment autour de tout ou partie de
cette dernicre.

Le dispositif peut aussi étre dépourvu fotalement de mwoyens d’aide a
I"application/finition, tels que définis ci-dessus. _

Le dispositif de chauffage peut étre solidaire du morceau de produit lors de

10 D'utilisation du dispositif pour appliquer le produit sur les fibres.

Le produit peut étre conditionné dans un dispositif de conditionnement pouvant
fermer de maniére étanche.

Le morceau de produit peut étre moulé initialement dans la forme souhaitée, par
exemple en forme de batonnet, sans aucune armature, ou sur une armature et/ou une partie

15  de préhension, étant supporté par exemple par une tige.

Lorsqu’une surface chaude est utilisée pour réchauffer le produit, la surface
chaude peut étre apte a étre traversée par le morceau de produit, notamment le bétonnet,
ayant par exemple une forme annulaire.

La surface chaude peut encore venir au contact ou en regard de la surface

20 d’application du morceau de produit, notamment la face d’extrémité du batonnet de produit
ou une portion au moins de sa surface latérale.

La surface chaude peut étre souple et déformée par le morceau de produit lors
de la mise en contact de I"un avec " autre.

Le produit peut étre réchauffé alors que le morceau de produit, notamment le

25  batonnet, est entiérement contenu dans un dispositif de conditionnement.

Le produit peut aussi étre réchaufté alors que le morceau de produit, notamment
le bétonnet, est au moins partiellement exposé a I"air ambiant.

Le produit peut étre réchauffé localement a une température supérieure ou égale
4 40°C, voire supérieure & 45°C ou encore supérieure a 50°C. La température de la surface

30 d’application, notamment de 'extrémité du batonnet, ne doit pas entrainer de risque de
brilure au moment de I'application. C’est pourquoi un temps d’attente entre le moment ol
Iextrémité est chauffée et application sur les maﬁéres kératiniques peut éventuellement

&tre nécessaire.
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La température Ty a laquelle le produit est initialement localement réchauffé au
niveau de la surface d’application peut étre comprise entre 40°C et 95°C, mieux 45°C &
85°C, encore mieux 45°C 4 75°C.

L’écart de température entre la surface d’application réchauffée, notamment
Pextrémité du batonnet ou sa surface latérale, et 1a portion non réchauffée, par exemple le
ceeur du batonnet, peut étre supérieur ou égal a 15°C, voire supérieur ou égal a 20°C, au
moins au début de I'application, voire supérieur a 30°C. L’extrémité du morceau de
produit peut étre mise en contact avec une source chaude de telle sorte que la température
de cette extrémité, en surface ou sur au moins 0,5 mm de profondeur par exempie,‘s’éléve
a Trou plus. La température Tr & laquelie la surface extérieure du produit est chauffée, peut
étre superieure ou egale a 40°C, en particulier supérieure ou égale a 45°C. La température
Ty peut par exemple étre mesurée en surface a I'aide d’un pyrometre infrarouge.

Lors de I"application du produit, les fibres kératiniques peuvent éventuellement
étre mamtenues contre le produit ramolli par une contre-surface, qui peut étre a
température ambiante ou étre chauffée.

Le chauffage de la surface extérieure du morceau de produit peut étre obtenu a
'aide de cette contre-surface, le cas échéant. La contre-surface est par exemple chauffée
par une résistance électrigue. _

Le dispositif de chauffage peut comporter un moyen de maintien de la contre-
surface dans une position prédéfinie relativement au morceau de produit.

Durant I'application du produit, un mouvement des fibres kératinigues
relativement au produit ramolli peut éire obtenu en déplacant le produit manuellement
et/ou grice a un mécanisme d’entrainement motorisé du morceau de produit, par exemple
en le faisant tourner sur lui-méme.

L.e mouvement de rotation peut s’effectuer vers la pointe des cils. Le cas
échéant, le mouvement du produit permet d’exposer d’abord une certaine portion de la
surface du produit & une source de chaleur puis d’éloigner la portion ainsi réchauffée de la
source de chaleur pour I’amener au contact des fibres, sur lesquelles le produit peut alors se
déposer.

Le morceau de produit, notamment le batonnet, peut étre solidaire, lors de
I’application du produit sur les fibres kératiniques, d’un étui comportant un mécanisme
permettant de déplacer progressivement le morceau de produit, notamment le batonnet,

relativement & une surface de préhension de ’étui par ['utilisateur, notamment un
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mécanisme comportant deux piéces rotatives 1'une par rapport a I’autre. Le déplacement du
produit peut étre unidirectionnel ou bidirectionnel, selon la maniére dont 1”étui est réalisé,

Le dispositif de chauffage peut chauffer le morceau de produit de maniére
localisée en vue de ne ramollir essentiellement que ladite surface extérieure, par exemple
sur une profondeur allant de 0,5mm a 5mm, mieux 0,5mm 4 2 mm.

Dans le cas d'un transfert de chaleur par conduction, convection ou
rayonnement infrarouge, la chaleur n’est pas transmise a la surface d’application depuis le
ceeur du morceau de produit, mais depuis Pextérieur.

Le dispositif de chauffage peut étre logé dans un capot de fermeture du support,
de maniere a permetire de chauffer la surface d’application, notamment Pextrémité du
batonnet, avec le capot en place sur le support.

En variante, le dispositif de chauffage est logé dans un boitier sur lequel peut
étre engagé le support, de maniere a ce que le chauffage puisse avoir lieu quand le support
est engage dans le boitier. Le boftier peut comporter une ouverture dans laquelle le
morceau de produit solide peut étre engagé, de préférence sans que ’ensemble du support
ne soit dispose & 'intérieur du boitier. En variante encore, le dispositif de chauffage peut
étre solidaire du support.

Le dispositif selon V'invention peut comporter un moven de commande
permettant a 'utilisateur de commander le fonctionnement du dispositif de chauffage. Ce
moyen de commande peut comporter un interrupteur présent sur le support ou sur un capot
de fermeture du support.

D™une fagon générale, le dispositif peut comporter une résistance électrique
pour chauffer une surface pouvant venir au contact de la surface d’application ou &
proximité de celle-ci. -

Le dispositif peut comporter un émetteur d’infrarouges agencé pour soumettre
la surface d’application, notamment I’extrémité du batonnet, a une lumiere infrarouge afin
d’¢chauffer celle-ci.

Le dispositif de chauffage peut encore comporter un moyen d’émission d’un
rayonnement radioélectrigue, par exemple micro-ondes, permettant d’élever la température
de la surface d’application, notamment de I’extrémité du batonnet. |

Le dispositif de chauffage peut comporter un ventilateur pour souffler de 1'air

chaud sur Ia surface d’application, notamment I”extrémité du batonnet.
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10

Le dispositif de chauffage peut comporter une source d'ultrasons pour
réchauffer I'extrémité du batonnet,

Le dispositif de chauffage peut comporter au moms deux composants capables
de produire, lorsque mélangés, une réaction exothermigue. La chaleur ainsi produite peut
étre transférée 4 la surface extérieure servant & 'application, notamment a "extrémité du
batonnet.

Mesure de la dureté en cisaillement

Pour déterminer la «dureté en cisallement » d'un morceau de produit
conforme a l'invention, on peut utiliser la méthode dite «du fil 4 couper le beurre », qui
consiste a4 couper ifransversalement un morceau de produit, notamment de surface
cylindrique, voire cylindrique, par exemple de diamétre 8 mm & Paide d’un fil rigide de
diametre 250 pm en tungsténe en faisant avancer le fil relativement au stick & une vitesse
de 100 mm/min. La dureté correspond a la force maximale de cisaillement exercée par le
fil sur le morceau de produit a 20 °C, cette force étant mesurée au moyen d’un
dynamomeétre DFGS2 commercialisé par la sociét¢ INDELCO-CHATILLON. La mesure
est reproduite 6 fois. La movenne des 6 valeurs lues au moyen du éynarhométre mentionné
ci-dessus, est exprimée en grammes. Ces valeurs sont ainsi comprises entre 3 g et 40 g,
avantageusement entre 4 g et 20 g, et de préférence entre 6 g et 12 g. Cette opération est
effectuée sur la plus grande longueur de la section du morceau de produit. Puis, on
normalise cette valeur en grammes paf cetie plus grande longueur, et par exemple par le
diamétre du morceau de produit lorsqu’il est cylindrique, soit 8 mm par exemple, afin
d’obtenir une valeur en grammes / metre.

Autrement dit, la valeur de la dureté correspond a la force maximale de
cisaillement exercée par le fil mesurée sur le stick a 20 °C divisée par la plus grande
fongueur de la section dudit morceau de produit, mise en contact avec le fil.

Selon un mode de réalisation particulier, la composition selon I'invention est
caractérisée en ce que la dureté en cisaillement est comprise entre 375 g/m et 15000 g/m,
en particulier entre 5000 g/m et 15000 g/m.

Caractere filant

La composition cosmétique contient au moins un composé ou un mélange de
composés, par exemple un polymére qui, lorsque la composition est localement chauffée,
en particulier portée- & une température supérieure ou égale a 40°C, confére a ladite

composition un caractére filant, par exemple de dmax supérieur ou égal a 5 mm.
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Le caractére filant représente 'aptitude de la composition, une fois soumise a la
source de chaleur, & former sur les fibres kératiniques, des fils qui, apres étirement &
Paide dun applicateur, sont suffisamment consistants et conservent leur forme.
L utilisation de la chaleur de maniére & chauffer 1a composition en surface rend plus facile
de maitriser la longueur des fils formés dans le prolongement des cils.

En particulier, aprés application de la composition ramollie et étirement des
fils, ceux-ci se solidifient & température ambiante dans le prolongement de chaque cil et
permettent d'obtenir un effet allongeant remarquable.

La composition peut étre apphiquée sur I'extrémité supérieure des cils.

Mesure du caractére filant

Le caractere filant de la composition est déterminé a l'aide du texturométre
vendu sous la dénomination TA X- T2i par la société RHEO, équipé d'un mobile controié
en température, ce mobile étant une cartouche chauffante en inox de référence Firerod
DIV-STL (Société Watlow, France), de diametre 3.17 mm et de longueur 60 mm, d’une
puissance maximale de 40W sous une tension de 24V, avec un thermocouple type K loc C.

La cartouche chauffante est alimentée par une source de courant continue 5V /
0.5A LKS 005-5V de Elka-Electromque. Sa température est régulée par un controleur PID
TC48 de Faucigny instrument (France}. Un appendice de fixation a été créé pour fixer le
mobile contrélé en température sur le bras de mesure du texturométre.

La mesure est faite sur des fils de composition obtenus en imposant un
déplacement vertical du mobile jusqu’au contact avec un échantillon de la composition

puis, aprés un temps d’attente au contact, en imposant un déplacement vertical du mobile

vers le haut. La composition ayant un caractére filant a chaud, un fil se forme entre le

mobile en phase de retrait et 1'échantilion de la composition, lequel fil devenant plus
consistant sous "effet du refroidissement a ’air ambiant, La mesure de dmax consiste en
une mesure de la longueur des fils ainsi formés aprés détachement de la surface du mobile.

Le protocole est le suivant :

a) on prépare un échantillon de la composition en remplissant & son
maximum une coupelle en inox de 2 mm d’épaisseur et 20 mm de diameétre, 'exces de
composition étant arase en suriace,

b} on contrdle la température du mobile & 40°C,

¢} le mobile descend a une vitesse de 10 mm/s jusqu’au contact de la surface

de la composition,
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d) le mobile est maintenu fixe pendant 10 s puis est releve a une vitesse de
10 mm/s. ’

Pendant la phase de retrait du mobile, un il est formé entre la composition et ie
mobile. Au fur et & mesure gue le mobile est éloigné de la surface de la composition, le fil
formé refroidit et devient plus consistant. A partir d’une certaine élongation, le fil se
détache du mobile.

Le caractére filant ou dmax (exprimé en mm) correspond 2 la longueur du fil
obtenu apres rupture, mesurée avec une regle graduée.

La mesure du caractere filant est répétée trois fois pour la méme composition,
en différents endroits de la coupelle, et une moyenne de « filant » dmax est calculée pour
chaque composition.

Les étapes b) a d) sont répétées pour la méme composition a une température
de mobile fixée & I’étape b) respectivement de 50°C, de 60°C, de 70°C, de 80°C, de 90°C,
de 100°C, de 110°C, de 120°C, de 130°C et de 140°C.

Parmi les valeurs de filant pouvant étre obtenues aux différentes températures
ci-dessus, on retient comme valeur de caractére filant dmax la valeur la plus élevée,

La composition utilisée dans le procédé selon linvention présente de
préférence un caractére filant dmax supérieur ou égal 4 5 mm, pouvant aller jusqu’a 100
mum, de préférence supérieur ou égal 4 15 mm.

De préférence, la composition est apte a former wn fil tel que, si aprés
formation du fil et mesure du dmax selon le protocole indigué ci-dessus, on place la
coupelle comprenant la composition 4 la verticale (de maniére a ce que le fil soit en
position horizontale, c'est-a-dire soumis a la gravité) au moins 30 secondes, le fil conserve
une longueur minimale de 5 mm (mesurable manuellement a la régle graduée).

La comp.osition présentant un tel caractére filant permet l'obtention, lors de
I’application sur les fibres kératiniques, d’un fil de composition dans le prolongement du
cil. Ce il conserve sa forme, reste rigide et ne se réiracte pas, ce qui permet 'obtention
d'un effet d'allongement du cil.

La composition peut étre localement portée a la température a laquelle elle
présente le caractére filant dmax, mesuré comme indiqué précédemment, ¢'est-a-dire a la

température a laquelle le caractere filant est le plus éleve.
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Base coat/T op coat

Le morceau de produit peut étre coloré ou non. Notamment lorsque le produit
est incolore ou présente une couleur indésirable, une deuxiéme composition colorée, telle
qu'un mascara conventionnel, peut étre appliquée sur les extensions formées par le produit
précédemment applique sur les cils.

Le cas échéant, on peut démaquiller le dépdt de seconde composition seul, sans
démaguilier Pensemble des cils et des extensions, de maniére & pouvoir remaquiller
ultérieurement les fils formés au bout des cils, par exemple avee une autre composition de
couleur différente.

Il est possible d’appliquer, préalablement 4 la couche de la composition
présentant un caractére filant, un mascara conventionnel, par exemple comprenant uin
polymeére filmogeéne et une phase aqueuse et/ou une phase solvant organique, de fagon a

faciliter ['enlévement ultérieur des extensions lors du démagquillage des cils.

Composés aptes 3 conférer a la composition un caractére filant

Le ou les composés contribuant a conférer 4 la composition un caractere filant
peuvent étre hydrocarbonés ou siliconés et présenter avantageusement un comportement
thermoplastique.

Ce ou ces composes sont de préférence solides a température ambiante.

-Avantageusement, le ou les composés présentent eux-mémes un caractére filant dmax,

mesuré sclon le protocole indigué plus haut, supérieur ou égal a 5 mm.

Le ou les composés conférant un caractére filant sont de préférence choisis
parmi ;

A/ Les polymeres et copolymeéres comprenant au moins un monomere alcene,
en particulier les copolymeéres a base d’éthyléne,

De tels composés peuvent étre choisis parmi :

-~ les copolymeres d’alcene et d’acétate de vinyle, en particulier les
copolymeres d’¢thyléne et d’acétate de vinyle.

On peut utiliser en particulier les copolymere d’éthyléne et d’acétate de vinyle
comprenant de préférence plus de 25 % en poids d’acétate de vinyle par rapport au poids

total du polymere.
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Comme exemples de copolyméres ethylene/acétate de vinyle, on citer ceux qui
sont commercialisés sous la dénomination ELVAX par la société Du Pont de Nemours et
en particulier les composés Elvax 40W, Elvax 140W, Elvax 200W, Elvax 205W, Elvax
210W et Elvax 310.

On peut également citer les produits commercialisés sous la dénomination
EVATANE par la société Arkema tels que I’Evatane 28-800. On peut encore citer le
MELTHENE - H Grade H-6410M proposé par la société Tosoh Polymer.

- les copolymeres d’éthyléne et d’octéne, tels que par exemple les produits
commercialisés sous la référence « AFFINITY» par la société Dow Plastics, par exemple
PAFFINITY GA 1900 GA 1950,

Ces polymeres et copolymeéres peuvent étre utilisés seuls ou en mélange avec
ap moins un composé choisi parmi les résines dites tackifiantes, telles que décrites dans le
Handbook of Pressure Sensitive Adhesive, edited by Donatas Satas, 3rd ed., 1989, p. 609-
619, les cires telles que décrites plus loin, et leurs associations. Les résines tackifiantes
peuvent notamment €tre choisies parmi la colophane (correspondant au terme anglo-saxon
« rosin »}, les dérivés de colophane, les résines hydrocarbonées et leurs mélanges. On peut
citer en particulier les résines hydrocarbonées indéniques telles que les résines issues de la
polymérisation en proportion majoritaire de monomeére indéne et en proportion minoritaire
de monomeres choisis parmi le styréne, le méthylindéne, le méthylstyréne et leurs
mélanges. Ces résines peuvent éventuellement étre hydrogénées. Elles peuvent présenter
un poids moléculaire allant de 290 a 1150. Comme exemples de résines indéniques, on
peut citer en particulier les copolyméres indéne/méthylstyréne/styréne hydrogéné
commercialisées sous la dénomination « REGALITE » par la société Eastman Chemical,
en particulier REGALITE R 1100, REGALITE R 1090, REGALITE R-7100, REGALITE
R1010 HYDROCARBON RESIN, REGALITE R1125 HYDROCARBON RESIN.

Comme mélanges a base de copolymére éthyléne/acétate de vinyle, on peut
citer par exemple les produits commercialisés sous la dénomination Coolbind par la société
National Starch.

On peut encore utiliser des mélanges de copolymeére éthyléne/acétate de vinyle
et de paraffine. Par exemple, il est possible d utiliser un mélange a 55,5 % en masse de
copolymere éthyléne/acétate de vinyle, a 44% en masse de paraffine et 4 0,5% en masse de

conservateur.,
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Ces polymeéres peuvent se présenter sous forme pure ou éire véhiculés dans une
phase agueuse ou une phase solvant organique.

B/ Les homopolyméres polyacétates de vinyle, présentant de préférence un
poids moléculaire inférieur & 20000, par exemple le RAVIFLEX BLI1S de la société

5  Vinavil.

/ Les résines siliconées

Ces résines sont des polymeres d’organosiloxanes réticulés.

La nomenciature des résines de silicone est connue sous le nom de "MDTQ", ia
résine étant décrite en fonction des différentes unités monomeriques siloxane qu'elle

10 comprend, chacune des lettres "MDTQ" caractérisant un type d'unité.

La lettre M représente I'unité monofonctionelle de formule (CH3)38101/2,
l'atome de silicium étant reli¢ a un seul atome d'oxygéne dans le polymere comprenant
cette unité.

La lettre D signifie une unité difonctionnelle (CH3)28102/2 dans laquelie

15 TI'atome de silicium est relié 4 deux atomes d'oxygéne

La lettre T représente une unité trifonctionnelle de formule (CH3)5103/2. Dans
les motifs M, D, T définis précédemment, au moins un des groupes méthyles peut étre
substitués par un groupe R différent du groupe méthyle tel qu'un radical hydrocarboné
{notamment alkyle) ayant de 2 4 10 atomes de carbone ou un groupe phényl ou bien encore

20 un groupe hydroxyle.

Enfin, la lettre Q signific une uwnité tetrafonctionnelle Si04/2 dans laguelle
latome de silicium est 1ié & quatre atomes d'hydrogéne, eux mémes liés au reste du
polymere. |

On peut citer en particulier les résines T, notamment les résines de silicone T

25  fonctionnalisées telles que les polyphenylsiloxanes, en particulier fonctionnalisées par des
groupes silanols {Si-OH), comme celle commercialisées sous la référence Dow Corning
(R) Z-1806.
D/ Les polymeéres éthyléniques séquences filmogenes
Ces polymeéres comprennent de préférence au moins une premiére séquence et
30 au moins une deuxiéme séquence ayant des fempératures de transition vitreuse (Tg)
différentes, lesdites premiére et deuxicéme séquences étant reliées entre elles par une
séquence intermédiaire comprenant au moins un monomere constitutif’ de la premiére

séquence et au moins un monomere constitutif de la deuxieéme séquence.
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Avantageusement, les premiere et deuxieme séquences du polymére séquencé
sont incompatibles l'une avec l'autre. .

De tels polymeéres sont décrits par exemple dans les documents EP 1411069 ou
WO04/028488 ou WO 04/028493.

Par polymeére "Séquenéé", on entend un polymére comprenant au moins 2
séquences distinctes, par exemple au moins 3 séquences distinctes.

Les premiére et deuxiéme séquences du polymeére se distinguent I'une de l'autre
par leur degré de déformabilité. Ainsi, la premiére séquence peut étre rigide et la deuxiéme
séquence pent étre souple.

Les temnpératures de transition vitreuse des séquences souple et rigide peuvent
étre des Tg théoriques déterminées a partir des Ty théoriques des monomeres constitutifs
de chacune des séquences, que 1’on peut tfrouver dans un manuel de référence tel que le
Polymer Handbook, 3rd ed, 1989, John Wiley, selon la relation suivante, dite Loi de Fox :

WTg=2Z({m / Tgiy,
i

(y; étant la fraction massique du monomeére i dans la séquence considerée et Tg;
étant fa température de transition vitreuse de ’homopolymeére du monomeére i.

Sauf indication contraire, les Tg indiquées pour les premiére et deuxiéme
sequences dans la présente demande sont des Tg théoriques.

La séquence rigide peut avoir une Tg supérieure 3 20°C,

La séquence souple peut avoir une Tg inférieure ou égale 4 20°C.,

Selon un mode de réalisation, le copolymére comprend une premiére séquence
rigide et une deuxiéme séquence souple.

De préférence, 1a proportion de la séquence rigide va de 20 4 90 % en poids du
copolymere, mieux de 30 & 90 % et encore mieux de 50 a 90 %.

De préference, la proportion de la séquence souple va de 5 4 75 % en poids du
copolymere, de préférence de 10 & 50 % et mieux de 15 4 45 %.

Séquence rigide

Dans le cadre de la présente invention, la ou les séquences rigides sont plus
particulierement formées a partir des monoméres suivants

- les méthacrylates de formuie CH, = C(CH;}-COOR;
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dans laquelle R; représente un groupe alkvle non substitué, linéaire ou ramifié,
en C; a €4, tel qu'un groupe méthyle, éthyle, propyle ou isobutyle ou R, représente un
groupe cycloalkyle C; & Cyptel qu'un groupe isobormyle,

- les acrylates de formule CH, = CH-COOR;
dans laquelle R, représente un groupe tertio butyle ou un groupe cycloalkyle en Cy 3 Cy tel
qu’un groupe isobomyle,

- les (méth)acrylamides de formule :

CHy= C —— COMN\
Ry

ou Ry et Ry sont identiques ou différents et représentent chacun un atome d’hydrogéne ou

R R,

un groupe alkyle en C; a Cy; linéaire ou ramifié, tel qu’un groupe n-butyle, t-butyle,
isopropyle, ischexyle, isooctyle, ou isononyle ; ou Ry représente II et Ry représente un
groupement 1,1-diméthyl-3-oxobutyl,

et R” désigne H ou méthyle.
Comme exemple de monomeres de ce type, on peut citer le N-butylacrylamide, le
N-t-butylacrylamide, le N-isopropylacrylamide, le NN-diméthylacrylamide et le
N,N-dibutylacrylamide,

- et leurs mélanges.

Des monomeres de la séquence rigide particulierement préférés sont le
méthacrylate d’isobornyle, ’acrylate d’isobornyle et leurs mélanges. |

Séguence souple

Dans le cadre de la présente invention, fa ou les séquences souples sont plus
particulierement formées a partir des monomeres suivants :

- les acrylates de formule CH, = CHCOOR3, avee

R; représentant un groupe alkyle non substitué en C; a Cyz, linéaire ou ramifié,
tel qu’un groupe isobutyle (a Pexception d’un groupe tertiobutyie), dans lequel se
frouve(nt) éventuellement intercalé(s) un ou plusieurs hétéroatomes choisis parmi O, N, S,

- les méthacrylates de formule CH; = C(CH;)-COOR,, avec

Ry représentant un groupe alkyle non substitué en Cy a Cyp linéaire ou ramifié,
dans lequel se trouve{nt) eventuellement intercalé(s) un ou plusieurs hétéroatomes choisis

parmi O, N et §;
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- les esters de vinyle de formule Rs-CO-O-CH = CH; ot Rs représente un
groupe allkyle en Cyqa Cyp linéaire ou ramifié ;

- les éthers de vinyle et d’alkyle en Cga Cyo,

- et leurs mélanges.

Des monomeres de la séquence souple particuliérement préférés sont I’acrylate
d’isobutyle.

Chacune des séquences peut contenir en proportion minoritaire au moins un
monomere constitutif de I"autre séquence.

Ainsi, la premi¢re séquence peut contenir au moins un monomere constitutif de
la deuxieme séquence et inversement.

Chacune des premiére et/ou deuxiéme séquence, peut comprendre, outre les
monomeres indiques ci-dessus, un ou plusieurs autres monoméres appelés monoméres
additionnels, différents des monomeéres principaux cités précédemment.

Ce monomere additionnel est par exemple choisi parmi :

a)les monomeres hydrophiles tels que :

- les monomeres a insaturation(s) ethylénique(s), autre que l'acide acryligue,
comprenant au moins une fonction acide carboxylique ou sulfonique comme par exemple
I’acide méthacrylique, I"acide crotonique, I’anhydride maléique, ’acide itaconique, Pacide
fumarique, I’acide maléique, I’acide acrylamidopropanesulfonique, I’acide vinylbenzoique,
I'acide vinylphosphorique et les sels de ceux-ci,

- les monomeéres & insaturation(s) ethylénique(s) comprenant au moins une
fonction amine tertiaire comme la 2-vinylpyridine, la 4-vinylpyridine, le méthacrylate de
diméthylaminoéthyle, le méthacrylate de diethylaminoéthyle, le diméthylaminopropyl
méthacrylamide et les sels de ceux-ci,

- les méthacrylates de formuie CHy = C(CH;)-COOR,

dans laquelle R, représente un groupe alkyle linéaire ou ramifié, contenant de 1
a 4 atomes de carbone, tel qu'un groupe méthyle, éthyle, propyle ou isobutyle, ledit groupe
alkyle étant substitué par un ou plusieurs substituants choisis parmi les groupes hydroxyle
(comme le méthacrylate de 2-hydroxypropyle, le méthacrylate de 2-hydroxyéthyle) et les
atomes d’halogénes (Cl, By, I, F), tel que le méthacrylate de trifluoroéthyle,

- les méthacrylates de formule CH, = C(CH;)}-COORGs,

Rq représentant un groupe alkyle en Cq 2 Cy; linéaire ou ramifié, dans lequel se

trouve(nt) eventuellement intercalé(s) un ou plusieurs hétéroatomes choisis parmi O, N et
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8, ledit groupe alkyle étant substitué par un ou plusieurs substituants choisis parmi les
groupes hydroxyle et les atomes d’halogenes (Cl, Br, I, Fy ;

- les acrylates de formule CH, = CHCOOR ,

Riq représentant un groupe alkyle en C; & C)y linéaire ou ramifié substitué par
un ou plusieurs substituants choisis parmi les groupes hydroxyle et les atomes d’halogéne
(Cl, Br, I et F), tel que I"acrylate de 2-hydroxypropyle et I’acrylate de 2-hydroxyéthyie, ou
Rip représente un alkyle(C;-Ci2)-O-POE (polyoxyéthylene) avec répétition du motif
oxyéthyléne de 5 a 30 fois, par exemple méthoxy-POE, ou Ry, représente un groupement
polyoxyéthyiené comprenant de 5 a 30 motifs d’oxyde d’éthyléne

b) les monomeres & insaturation(s) éthylénique(s) comprenant un ou
plusieurs atomes de silicium tels que le méthacryloxypropyl triméthoxy silane, le
méthacryloxypropyl tris ( triméthylsiloxy ) silane,

- et leurs mélanges.

Ce ou ces monomeres additionnels représente(nt) généralement une quantité
inferieure ou égale a 30 % en poids, par exemple de T 2 30 % en poids, de préférence de 5
a 20 % en poids et, de préférence encore, de 7 & 15 % en poids du poids total des premiére
et/ou deuxiéme séquences.

Selon un mode de mise en ceuvre, le copolymere peut comprendre au moins
une premicre séquence et au moeins une deuxieme séquence reliées entre elles par un
segment intermédiaire comprenant au moins un monomere constitutif de la premiére
séquence et an moins un monomere constitutif de la deuxiéme séquence.

De préférence, la séquence intermédiaire est issue essentiellement de
monomeres constitutifs de la premicre séquence et de Ia deuxiéme séquence. |

Avantageusement, le segment intermédiaire comprenant au moins un
monomere constitutif de la premiére séquence et au moins un monomeére constitutif de la
deuxiéme séquence du copolymeére est un polymere statistique.

’ Avantageusement, le copolymeére est issu essentiellement de monomeres
choisis parmi les méthacrylates d'alkyle, les acrylates d'alkyle, et leurs mélanges. |

Par « essenticllement », on entend, dans ce qui précéde et dans ce qui suit,
comprenant au moins 85 %, de préférence au moing 90 %, mieux au moins 95 % et encore

mieux 100 %,
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En ce qui concerne les esters acrylates et méthacrylates, ils peuvent dériver de
I'estérification d'alcools linéaire ou ramifi€é, cyclique ou aromatiques en C, & Cpp, en
particulieren Cs & C;o.

A titre illustratif et non himitatif de ces alcools, on peut notamment citer
I'isoborneol.

Selon un mode de réalisation, ledit copolymeére comprend au moins des
monomeres d'acrylates et de méthacrylates dérivant de l'estérification d'un méme alcool et
en particulier de I'isobornéol.

De préférence, le polymére séquencé linéaire filmogéne comprend au moins
des monomeres acrylate d’isobornyle, au moins des monomeéres méthacrylate d’isobomyle
et au moins des monomeéres acrylate d’isobutyle.

Selon une variante de réalisation, le polymeére séquencé peut comprendre au
moins :

- une séquence rigide, qui est un copolymeére de méthacrylate
d’1sobornyle/acrylate d’iscbornyle, et

- une séquence souple, qui est un copolymeére d'acrylate d’isobutyle.

Plus precisément, le copolymeére peut comprendre 50 a 80 % en poids de
méthacrylate/acrylate d'isobornyle et de 10 & 20 % en poids d'acrytate d'isobutyle.

La masse moyenne en poids {(Mw) du copolymeére va de préférence de 80 000 a
300 000, voire de 100 000 & 150 000. |

La masse moyenne en nombre (Mn) du copolymeére va de préférence
20 000 a 90 000, par exemple de 25 000 a 45 000,

E/ Les copolymeres de diénes et de styréne, notamment les copolymeéres de
butadiéne et de styréne.

On peut citer notamment les copolyméres styréne/butadiéne commercialisés
sous la référence PLIOLITE S5E par la société Eliokem.

F/ les polyesters comprenant au moins un monomere portant au moins un
groupement -SO;M (M représentant un atome d’hydrogéne, un ion ammonium NH;" ou un
ion métallique), aussi appelés sulfbpolyesfers. '

Ces polyesters possédent avantageusement une température de fransition
vitreuse (Tg) supérieure a 38°C,

Ils peuvent présenter une masse moléculaite moyenme en poids

avantageusement inférieure & 200 000, par exemple aliant de 10 000 4 50 000.
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Ces polyesters peuvent étre obtenus, de facon connue, par polycondensatioﬁ
d'au moing un acide dicarboxylique avec au moins un polyol, notamment des diols.

L’acide dicarboxylique peut étre aliphatique, alicyclique ou aromatique. On
peut citer comme exemple de tels acides : Iacide oxalique, Pacide malonique, 1’acide
diméthylmalonique, [acide succinigue, Pacide glutarique, ’acide adipique, Pacide
piméhque, acide 2.2-diméthylglutarique, 'acide azélaique, l'acide subérigue, l'acide
s¢bacique, I'acide fumarique, P'acide maléique, 1'acide itaconique, Dacide phtalique,
I'acide dodécanedioique, I'acide 1,3-cyclohexanedicarboxylique, acide 1,4-cyclohexa-
nedicarboxylique, 'acide isophtalique, Dacide téréphtalique, D'acide 2,5-norbornane
dicarboxylique, [’acide diglycolique, [D’acide thiodipropionique, [Iacide 2,5-
naphtalénedicarboxylique, 'acide 2,6-naphtalénedicarboxylique. Ces monoméres acide
dicarboxylique peuvent étre utilisés seuls ou en combinaison d’au moins deux monomeres
acide dicarboxylique. Parmi ces monomeres, on choisit préférentiellement 1’acide
phtalique, acide isophtalique, I’acide téréphtalique.

Le diol peut étre choisi parmi les diols aliphatiques, alicycliques, aromatiques.
On utilise de préférence un diol choisi parmi : 'éthyléne glycol, le diéthyléne glycol, le
triethylene glycol, le 1,3-propanediol, le cyclohexane diméthanol, le 4-butanediol.

Comme autres polyols, on peut utiliser le glycérol, le pentaérythritol, le
sorbitol, le triméthylol propane.

Les polyesters amides peuvent é&ire obtenus de maniére analogue aux
polyesters, par polycondensation de diacides avec des diamines ou des amino alcools.
Comme diamine, on peut utiliser I'éthylénediamine, I'hexaméthylénediamine, la méta- ou
para-phénylénediamine. Comme aminoalcool, on peut utiliser la monoéthanolamine.

Le polyester comprend au moins un monomeére portant au moins un
groupement -SO3M, avec M représentant un atome d’hydrogéne, un ion ammonium NH;"
ou un ion métallique, comme par exemple un ion Na®, Li*, K+, Mg®", Ca®, Cu*', Fe*',
Fe’'. On peut utiliser notamment un monomere aromatique bifonctionnel comportant un tel
groupement -SO;M.

Le noyau aromatique du monomeére aromatique bifonctionnel portant en outre
un groupement -SO3M tel que déerit ci-dessus peut étre choisi par exemple parmi les
noyaux- benzeéne, naphtaléne, anthracéne, diphényl, oxydiphényl, sulfonyidiphényl,

méthylénediphényl. On peut citer comme exemple de monomere aromatique bifonctionnel
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portant en outre un groupement -50;M: TDacide sulfoisophtaligue, Pacide
sulfotéréphtalique, 1’acide sulfophtalique, acide 4-sulfonaphtaléne-2,7-dicarboxyligue.

On Iﬁl'éff‘:r(-: utiliser des copolymeres a base d’isophtalate/sulfoisophtalate, et
plus particulierement des copolymeéres obtenus par condensation de di-éthyléneglyeol,
cyclohexane di-méthanol, acide 1sophtalique, acide sulfoisophtalique.

De tels polymeres sont vendus par exemple sous le nom de marque Eastman
AQ® par 1a société NOVEON, par exemple L'EASTMAN AQ 388.

G/ un mélange d’une ou plusicurs cire(s) associée(s) a4 une ou plusieurs
fibre(s}), comme 11 sera davaniage décrit ultérieurement.

De mamere générale, le composé ou le mélange de composés conférant 2 la
composition un caracteére filant dmax supérieur ou €gal 2 5 mm peut étre présent dans la
composition en une teneur en matiéres séches d’au moins 5 % en poids par rapport au
poids total de la composition, par exemple allant de 5 a 100 % en poids par raﬁport au
poids total de la composition, de préférence allant de 10 & 100 % en poids et mieux de 12 a
100 % en poids. '

Selon un mode de réalisation, le composé ou le mélange de composés
conférant a la composition un caractére filant dmax supérieur ou égal a 5 mm est présent
en une teneur supérieure ou egale a 20 % en poids par rapport au poids total de la
composition de préférence supérieure ou égale a 25 % en poids, mieux supérieure ou égale
a 30 % en poids et encore mieux supérieure ou égale a 40 %, voire supérieure ou égale &

50 % en poids.

Composés et phases pouvant écalement éire présenis au sein des

compositions selon Pinvention

Phase aqueuse

La composition selon I"invention peut comprendre un milieu aqueux.

Le milieu aqueux peut étre constitu¢ essentiellement d'eau ; il peut également
comprendre un mélange d'eau et de solvant miscible a I'eau (miscibilit¢ dans l'eau
supérieure a 50 % en poids a 25 °C) comme les monoalcools inférieurs avant de 1 4 5
atomes de carbone tels que ['éthanol, I'isopropanol, les glycols ayant de 2 4 8 atomes de
carbone tels que le propylene glycol, l'éthyléne giveol, le 1.3-butyléne glycol, le
dipropyléne glycol, les cétones en C3-Cy, les aldéhydes en Cr-Cy4 et leur mélanges.
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Le milieu aqueux (eau et éventuellement le solvant miscible a I'eau) peut, par
exemple, Etre présent, en une teneur allant de 1 % a 80% en poids, par rapport au poids
total de la composition, de préférence allant de 1% a 70% en poids, et préférenticilement
allant de 1 % a 60 % en poids.

En variante, les compositions selen 'invention peuvent étre anhydres et, par
exemple, comporter moins de 1% en masse, par rapport & la masse fotale de la
composition, d’eau et/ou de solvant(s) miscible(s) a I’eau.

Systéme émulsionnant

Le produit selon I'invention peut ou non contenir des agents tensioactifs
emulsionnants présents notamment en une proportion allant de 0,1 & 20 %, et mieux de
0,3 % a 15 % en poids par rapport au poids total de la composition.

Selon 1'invention, on utilise généralement un émulsionnant cheisi de maniére
appropriée pour I’obtention d’une émulsion huile-dans-eau. En particulier, on peut utiliser
un émulsionnant possédant a 25°C une balance HLB (hydrophile-lipophile balance) au
sens de GRIFFIN, supérieure ou égale a 8.

La valeur HLB selon GRIFFIN est définie dans J. Soc. Cosm. Chem. 1954
(volume 5}, pages 249-256.

Ces agenis tensioactifs peuvent étre choisis parmi des agents tensioactifs non
ioniques, anioniques, cationiques, amphotériques ou encore des émulsionnants tensioactifs.
On peut se reporter au document « Encyclopedia of Chemical Technology, KIRK-
OTHMER », volume 22, p. 333-432, 3% &dition, 1979, WILEY, pour la définition des
propri¢tés et des fonctions (émulsionnant) des tensioactifs, en particulier p. 347-377 de
cette référence, pour les tensioactifs anioniques; amphotériques et non ioniques.

Les tensioactifs wutilisés préférentiellement dans la  composition selon
I"invention sont choisis parmi :

a) les agents tensioactifs non ioniques de HLB supérieur ou égal 4 8 4 25 °C,
utilises seuls ou en mélange, on peut citer notamment :

les éthers oxyéthylénés et/ou oxypropylénés (pouvant comporter de 1 a 150
groupes oxyéthylénés et/ou oxypropylénés) de glycérol ;

les éthers oxyéthylénés et/ou oxypropylénés (pouvant comporter de 1 a 150
groupes oxyethylénés et/ou oxypropylénés) d’alcools gras (notamment d’alcool en C8-
C24, et de préférence en C12-C18) tels que 'éther oxyéthyléné de l'alcool stéarylique & 20
groupes oxyéthylénés (nom CTFA "Steareth-20 ") tel que le BRIJ 78 commercialisé par la
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societe UNIQUEMA, l'¢ther oxyéthyléné de l'alcool cétéarylique a 30 groupes
oxyéthylénés (nom CTFA "Ceteareth-30 ") et 'éther oxyéthyléné du mélange d'alcools
gras en CI12-CI5 comportant 7 groupes oxyéthylénés (nom CTFA "C12-15 Pareth-7"
commercialisé sous la dénomination NEODOL 25-7% par SHELL CHEMICALS,

les esters d’acide gras (notamment d’acide en C8-C24, et de préférence en
C16-C22) et de polyéthylene glycol (pouvant comprendre de 1 a 150 motifs
d’éthyleneglycoly tels que le stéarate de PEG-50 et le monostéarate de PEG-40
commercialisé sous le nom MYRJ 52P% par la société ICI UNIQUEMA,

les esters d’acide gras (notamment d’acide en C8-C24, et de préférence en
C16-C22) et des éthers de glycérol oxyéthylénés et/ou oxypropylénés (pouvant comporter
de [ & 150 groupes oxyéthylénés et/ou oxypropyiénés), comme le monostéarate de PEG-
200 glycéryle vendu sous la dénomination Simulsol 220 TMC par la société SEPPIC ; le
stéarate de glycéryle polyéthoxylé a 30 groupes d’oxyde d’éthyléne comme le produit
TAGAT S® vendu par la société GOLDSCHMIDT, I’oléate de glycérvle polyéthoxylé a 30
groupes d’oxyde d’éthyléne comme le produit TAGAT O vendu par la société
GOLDSCHMIDT, Ie cocoate de glyceryle polyéthoxyle a 30 groupes d’oxyde d’éthyléne
comme le produit VARIONIC LI 13% vendu par la société SHEREX, I'isostéarate de
glveéryle polyéthoxylé & 30 groupes d’oxyde d’éthyléne comme le produit TAGAT L
vendu par la société GOLDSCHMIDT et le laurate de glycéryle polyéthoxylé a 30 groupes
d’oxyde d’éthylene comme le produit TAGAT 1° de la société GOLDSCHMIDT,

les esters d’acide gras (notamment d’acide en C8-C24, et de préférence en
C16-C22) et des éthers de sorbito] oxyéthylénés et/ou oxypropyiénés (pouvant comporter
de 1 4 150 groupes oxyéthylénés et/ou oxypropylénés), commé le polysorbate 60 vendu
sous la dénomination Tween 60° par la société UNIQUEMA,

ta diméthicone copolyol, telle que celle vendue sous la dénomination Q2-
5220% par la société DOW CORNING,

la diméthicone copolyol benzoate (FINSOLV SLB 101% et 201® de la société
FINTEX),

les copolymeéres d’oxyde propyléne et d’oxyde d’éthyléne, également appelés
polycondensats OE/OP,

et leurs mélanges.

Les polycondensats OE/OP sont plus particulierement des copolymeéres

consistant en des blocs polyéthyiéne glycol et polypropylene giycol, comme par exemple
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les polycondensats tribloc polyéthyiene glycol/polypropyliéne glyveol/polyéthylene glycol.
Ces polycondensats tribloc ont par exemple la structure chimique suivante :

H~(C-CH,-CHy)o-(O-CH(CH;)-CH2 )p-(0O-CHy-CH,),-OH,
formule dans laquelleavade2 a 120, etbvade 1 4 100.

Le polycondensat OE/OP a de prétérence un poids moléculaire moyen en poids
allant de 1000 a 15000, et de mieux allant de 2000 a 13000. Avantageusement, ledit
polycondensat OE/OP a une température de trouble, & 10 g/l en eau distillée, supérieure ou
égale a4 20 °C, de préférence supérieure ou égale & 60 °C. La température de frouble est
mesurée selon la norme ISO 1065, Comme polycondensat OE/OP wtilisable selon
I'invention, on peut citer les polycondensats tribloc polyéthylene glycol / polypropylene
glycol / polyéthyléne glycol vendus sous les dénominations SYNPERONIC® comme les
SYNPERONIC PE/ L44% et SYNPERONIC PE/F127% par la société ICL

b) les agents tensiocactif non ioniques de HLB inférieur a 8§ a 25 °C,
éventuellement associés a un ou plusieurs agents tensioactif non joniques de HLB
supérieur a 8 4 25 °C, tels que cités ci-dessus tels que :

les esters et éthers d’oses tels que les stéarate de sucrose, cocoate de sucrose,
stéarate de sorbitan et leurs mélanges comme I’Arlatone 2121% commercialisé par la
société ICT ou le SPAN 65V de la société¢ UNIQUEMA

les esters d’acides gras (notamment d’acide en C8-C24, et de préférence en
C16-C22) et de polyol, notamment de glycérol ou de sorbitol, tels que stéarate de
glycéryle, stéarate de glycéryle tel que le produit vendu sous la dénomination TEGIN M®
par la société GOLDSCHMIDT, laurate de glycéryle tel que le produit vendu sous la
dénomination IMWITOR 312% par la société HULS, stéarate de polyglycéryl-2, tristéarate
de sorbitan, ricinoléate de giycéi‘yle ;

les éthers oxvéthyiénés et/ou oxypropylénés tels que I'éther oxyéthyléné de
P'alcool stéarylique a 2 groupes oxyéthylénes (nom CTFA "Steareth-2") tel que le BR1J 72
commercialisé par la société UNIQUEMA ;

le mélange de cyclométhicone/diméthicone copolyol vendu sous la
dénomination Q2-3225C® par la société DOW CORNING,

¢) Les tensioactifs anioniques tels que :

les sels d’acides gras polyoxyéthylénés notamment ceux dérivant des amines
ou les sels alcalins, et leurs mélanges ;

les esters phosphoriques et leurs sels tels que le "DEA oleth-10 phosphate”

2954146
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(Crodafos N 10N de la société CRODA) ou le phosphate de monocétyle monopotassique
(Amphisol K de Givaudan ou ARLATONE MAP 160K de 1a société UNIQUEMA) ;

les sulfosuccinates tels que le "Disodium PEG-5 citrate laury! sulfosuccinate”
et le "Disodium ricinoleamido MEA sulfosuccinate” ;

les alkylethersulfates tels que le lauryl éther sulfate de sodium ;

les isethionates ;

les acylglutamates tels que le "Disodium hydrogenated tallow glutamate”
(AMISOFT HS-21 R® commercialisé par la société AJINOMOTO) et leurs mélanges.

A titre représentatif des tensioactifs cationiques, on peut notamment citer

- les  alkyl-imidazolidinium  tels gque [Iétho-sulfate  d’isostéaryl-
éthylimidonium, |

- les sels d’ammonium tels que le chlorure de NN,N-triméthyl-1-
docosanaminium (chiorure de Behentrimonium).

Les compositions selon P'invention peuvent également contenir un ou plusieurs
tensioactifs amphotériques comme les N-acyl-aminoacides tels que les N-alkyl-
aminoacétates et le cocoamphodiacetate disodique et les oxydes d’amines tels que Poxyde
de stéaramine ou encore des tensioactifs siliconés comme les diméthicone copolyols
phosphates tels que celui vendu sous la dénomination PECOSIL PS 100% par la société
PHOENIX CHEMICAL.

Gélifiant hvdrophile

La composition selon 'invention peut éventuellement comprendre un gélifiant
hydrophile, notamment lorsqu’elle présente une phase aqueuse.

Les gélifiants hydrosolubles utilisables dans les compositions selon ’invention
peuvent étre choisi parmi :

les homo- ou copolymeres d’acides acrylique ou méthacrylique ou leurs sels et
leurs esters et en particulier les produits vendus sous les dénominations VERSICOL F® ou
VERSICOL K® par la société ALLIED COLLOID, UTRAHOLD &% par la société CIBA-
GEIGY, les acides polyacryliques de type SYNTHALEN K,

les copolymeéres d’acide acrylique et d’acrylamide vendus sous la forme de leur
sel de sodium sous les dénominations RETEN® par la société HERCULES, le
polyméthacryiate de sodium vendu sous la dénomination DARVAN N°7® par la société
VANDERBILT, les sels de sodium d’acides polyhydroxycarboxyliques vendus sous la
dénomination HYDAGEN F® par la société HENKEL,
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les copolymeéres acide polyacryliques/acrylates d’alkyle de type PEMULEN,
I'AMPS  (Acide polyacrylamidométhyl propane sulfonique neutralisé

particllement a D'ammoniaque et hantement réticulé) commercialis¢ par la société

CLARIANT,

les copolyméres AMPS/acrylamide de type SEPIGEL® ou SIMULGEL®
commercialisés par la société SEPPIC, et

les copolymeres AMPS/méthacrylates d’alkyle polyoxyéthylénés (réticulés ou
non},

les protéinés comme les protéines d'origine végetale telles que les protéines de
blé, de soja ; les protéines d'origine animale tels que les kératines, par exemples les
hydrolysats de keratine et les kératines sulfoniques ;

les  polymeres de  cellulose tels que  I’hydroxvéthyleellulose,
I'hydroxypropyleeltulose, la  méthylcellulose,  I"éthylhvdroxvyéthylceliulose, la
carboxyméthyleellulose, ainsi que les dérivés quaternisés de la celluiose ;

les pblyméres ou copolymeéres acryliques, tels que les polyacrylates ou les
polyméthacrylates ;

les polymeres vinyliques, comme les polyvinylpyrrolidones, les copolyméres
de P'éther méthylvinylique et de Vanhydride malique, le copolymére de I"acétate de vinyle
et de I"acide crotoniqﬁm ies copolymeres de vinylpyrrolidone et d'acétate de vinyle ; les
copelymeres de vinyipyrrolidone et de caprolactame ; 'alcool polyvinylique ;

les polymeres d'origine naturelle, éventuellement modifiés, tels que :

les gommes arabiques, la gomme de guar, les dérivés du xanthane, la gomme
de karaya ;

les alginates et les carraghénanes |

165 glycoaminoglycanes, I’acide hyaluronique et ses dérivés

la résine shellac, la gomme de sandaraque, les ddmmars, les élémis, les copals ;

l'acide désoxyribonucléique ;

les muccopolysaccharides tels les chondroitines sulfate,

et leurs mélanges.

Certains de cés gelifiants hydrosolubles peuvent également jouer le réle de
polymeéres filmogenes.

Selon un mode de réalisation prefére, la composition comprend au moins un

copolymére AMPS/acrylamide.
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Le polymere gélifiant hydrosoluble peut étre présent dans la composition selon
Iinvention en une teneur en matiéres séches allant de 0,01 % a 60 % en poids, de
préférence de 0,5 % a 40 % en poids, mieux de I % & 30 % en poids, voire de 5 2 20 % en
poids par rapport au poids total de la composition.

Cires

La composition selon "invention peut avantageusement comprendre, outre le
composé ou le mélange de composés qui confere a ladite composition un caractere filant
dmax supérieur ou ¢gal a 5 mm, une ou plusieurs cire(s).

La cire considérée dans le cadre de la présente invention est d’une maniere
générale un composé lipophile, solide a température ambiante (25 °C), déformable ou non,
a changement d’état solide/liquide réversible, ayant un point de fusion supérieur ou égal a
30 °C pouvant aller jusqu’a 200 °C et notamment jusqu’a 120 °C.

En portant a cire a 1’état liquide (fusion), il est possible de la rendre miscibie
aux huiles et de former un melange homogene microscopiquement, mais en ramenant la
température du mélange & la température ambiante, on obtient une recristallisation de la
cire dans les huiles du mélange.

En particulier, les cires convenant a 'invention peuvent présenter un point de
fusion supérieur ou égal a 45 °C, et en particulier supérieur ou égal & 55°C.

Au sens de 'invention, la température de fusion correspond a la temperature du
pic le plus endothermique observé en analyse thermique (DSC) telle que décrite dans la
norme [SO 11357-3 ; 1999. Le point de fusion de la cire peut étre mesuré a aide d’un
calorimefre a balayage différentiel (DSC), par exemple le calorimétre vendu sous la
dénomination « MDSC 2920 » par la société TA Instruments.

Le protocole de mesure est le suivant ;

Un échantillon de 5 mg de cire dispos€¢ dans un creuset est soumis a une
premiére montée en température allant de -20°C a 100°C, a la vitesse de chauffe de
10°C/minute, puis est refroidi de 100°C a -20°C a une vitesse de refroidissement de
10°C/minute et enfin soumis 4 une deuxiéme montée en température allant de -20°C &
100°C a une vitesse de chaoffe de 5°C/minute. Pendant la deuxiéme montée en
température, on mesure [a variation de la différence de puissance absorbée par le creuset
vide et par e creuset contenant I’ échantillon de cire en fonction de la température. Le point

de fusion du composé est la valeur de la température correspondant au sommet du pic de la
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courbe représentant la variation de la différence de puissance absorbée en fonction de la
température.

Les cires susceptibles d’étre utilisées dans les compositions selon ’'invention
sont choisies parmi les cires solides & température ambiante d’origine animale, végétale,
minérale ou de synthése ef ieurs mélanges.

Les cires pouvant étre utilisées dans les compositions selon Pinvention
présentent, par exemple, une durete allant de 0,01 MPa a 15 MPa, par exemple allant de
0,5 MPa a 15 MPa. La dureté peut notamment étre supéerieure a 0,05 MPa, en particulier
supériewre 4 0,1 MPa et notamment & 1MPa.

La durete est déterminée par la mesure de la force en compression mesurée a
20 °C & l'aide du texturométre vendu sous la dénomination TA-XT?2 par la société RHEO,
équipé d'un cylindre en inox d'un diamétre de 2 mm se déplacant a la vitesse de mesure de
0,1 mm/s, et pénétrant dans ia cire a une profondeur de pénétration de 0,3 mm.

Le protocole de mesure est le suivant ;

La cire est fondue a4 une temperature ¢gale au point de fusion de la cire + 10°C.
La cire fondue est coulée dans un récipient de 25 mm de diamétre et de 20 mm de
profondeur. La ¢ire est recristallisée a température ambiante (25°C) pendant 24 heures de
telle sorte que la surface de la cire soit plane et lisse, puis la cire est conservée pendant au
moins 1 heure a 20°C avant d’effectuer la mesure de la dureté.

Le mobile du texturométre est déplacé a la vitesse de 0,1 mm/s, puis pénetre
dans la cire jusqu’a une profondeur de pénétration de 0,3 mm. Lorsque le mobile a pénétré
dans la cire a la profondeur de 0,3 mm, le mobile est maintenu fixe pendant 1 seconde
{correspondant au temps de relaxation) puis est retiré a la vitesse de 0,5 mm/s.

La valeur de la dureté est la force de compression maximale mesurée divisée
par la surface du cylindre du texturomeétre en contact avec la cire.

A titre illustratif des cires convenant & I'invention, on peut notamment citer les
cires hydrocarbonées conmme la cire d’abeille, la cire de lanoline, et les cires d'insectes de
Chine, la cire de son de riz, la cire de Carnauba, la cire de Candellila, la cire d’Ouricury, la
cire d’Alfa, Ia cire de fibres de liége, Ia cire de canne a sucre, la cire de berry, la cire de
shellac, la cire du Japon et la cire de sumac, la cire de montan, les cires d’orange et de
citron, les cires microcristallines, les paraffines et l'ozokérite, les cires de polyméthyléne,
de polyéthylene, de polypropyi¢ne et leurs copolymeéres cthyléne/propyléne, les cires

obtenues par la synthése de Fisher-Tropsch et les copolymeéres cireux ainsi que leurs esters,
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les cires issues de la réaction d’acides gras sur des carbohyvdrates, comme les disaccharides
de type sucrose, telles que le polybéhénate de sucrose, commercialisé par Croda sous la
dénomination Cromaderm B, les cires obtenues par hydrogénation catalytique ¢ huiles
animales ou végétales ayant des chaines grasses, linéaires ou ramifiées, en Cy-Cay, comme
Phuile de jojoba isomérisée, I"huile de tournesol hydrogénée, Phuile de ricin hydrogénée,
Phuile de coprah hydrogénée, I'huile de lanoline hydrogénée, le tétrastéarate de di-
(triméthylol-1,1,1 propane) vendu sous la dénomination de Hest 2T-48% par la société
HETERENE et le téﬁrabéhénate de di-(triméthyloi-1,1,1 propane) vendu sous la
dénomination HEST 2T-4B par la société HETERENE.

On peut également citer les cires alcools gras choisies parmi les alcools gras
saturés ou non, ramifiés ou non, comportant de 20 4 60 atomes de carbone ou des mélanges
comprenant au moins 30 % desdits alcools gras, par exemple avec du polyéthyléne, comme
par exemple la cire commercialisée sous la référence PERFORMACOL® 550 L par la
société NEW PHASE TECHNOLOGIES.

On peut encore citer les cires de silicone, comme les alkyl ou alkoxy-
diméticone ayant de 16 a 45 atomes de carbone, ou les cires fluorées.

On peut ¢galement utiliser les cires obtenues par hydrogénation d huile de ricin
estérifice avec l'alcool cétylique vendues sous les dénominations de Phytowax ricin
161.64" et 221.73% par la société SOPHIM. De telles cires sont décrites dans la demande
FR-A-2792190,

On peut également utiliser la cire obtenue par hydrogénation d'huile d'olive
estérifiée avec l'alcool stéaryvlique vendue sous la dénomination "PHYTOWAX Olive
I8 L 57",

On peut encore utiliser une cire dite cire collante ¢’est-a-dire possédant un
collant supérieur ou ¢égal & 0,1 N.s, par exemple supéricur ou égal & 0.7 N.s, et une dureté
inférieure ou égale & 3,5 MPa.

L’utilisation d’une cire collante peut notamment permettre I’obtention d’une
composition cosmétique qui s’applique facilement sur les cils, ayant une bonne accroche
sur les cils et qui conduit & la formation d™un maquillage lisse, homogéne et épaississant,

La cire collante utilisée peut posséder notamment un collant allant de 0,7Nsa
30 N.s, en particulier supérieur ou égal a 1 N.s, notamment allant de T N.s 4 20 N.s, en
particulier supérieur ou égal a 2 N.s, notamment allant de 2 N.s 4 10 N.s, etlen particulier

allant de 2 N.sa 5 N.s.
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Le collant de la cire est déterminé par la mesure de 1’évolution de la force
{force de compression ou force d’étirement) en fonction du temps, & 20 °C a 1Paide du

texturométre vendu sous la dénomination "TA-TX2i®"

par la societé RHEQ, équipé d’un
mobile en polymere acrylique en forme de céne formant un angle de 45°.

Le protocole de mesure est le suivant :

La cire est fondue a une température €gale au point de fusion de la cire
+ 10 °C. La cire fondue est coulée dans un récipient de 25 mm de diamétre et de 20 mm de
profondeur. La cire est recristallisée a température ambiante (25 °C) pendant 24 heures de
telle sorte que la surface de la cire soit plane et lisse, puis la cire est conservée pendant au
moins | heure & 20 °C avant d’effectuer la mesuore du collant.

Le mobile du texturometre est déplace a la vitesse de 0,5 mm/s, puis pénétre
dans la cire jusqu’a une profondeur de pénétration de 2 mm. Lorsque le mobile a pénétré
dans la cire a la profondeur de 2 mm, le mobile est maintenu fixe pendant 1 seconde
{correspondant au temps de relaxation) puis est retiré a la vitesse de 0,5 mm/s.

Pendant le temps de relaxation, la force (force de compression) décroit
fortement jusqu’a devenir nulle puis, lors du retrait du mobile, la force (force d’étirement)
devient négative pour ensuite croitre a nouveau vers la vaieur 0. Le collant correspond &
P'integrale de la courbe de la force en fonction du temps pour la partie de la courbe
correspondant aux valeurs négatives de la force (force d’étirement). La valeur du collant
est exprimée en N.s.

La cire collante pouvant étre utilisée a, par exemple, une dureté inférieure ou
¢gale a 3,5 MPa, en particulier allant de 0,01 MPa a 3,5 MPa, notamment allant de
0,05 MPa 4 3 MPa, voire encore allant de 0,1 MPa 4 2,5 MPa.

La dureté est mesurée selon le protocole déerit précédemment.

Comme cire collante, on peut utiliser un (hydroxystéaryloxy)stéarate d’alkyle
en C20-C40 (le groupe alkyle comprenant de 20 a 40 atomes de carbone), seul ou en
mélange, en particulier un 12-(12°-hydroxystéaryloxy)stéarate d’alkyle en C20-C40, de
formule (H} : »

O
‘ { \ N {
HBC‘;\‘ CHZ ﬁ ?H i CHZ ;l()c ''''' O—;“ CHi—mCH2CHX
9
O»;C CH2 'w (FH i CH2 J CH3
OH ’

(D)
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dans laquelle m est un entier allant de 18 a 38, ou un mélange de composés de
formule (II).

Une telle cire est notamment vendue sous les dénominations "Kester Wax K
82 P®" et "Kester Wax K 80 P™" par la société KOSTER KEUNEN.

Les cires citées ci-dessus présentent généralement un point de fusion
commencante inférieur a 45 °C.

On peut ¢galement utiliser ia cire microcristalline commercialisée sous la
référence SPI8 par la société STRAHL and PITSCH qui présente une dureté d'environ
(0,46 MPa et une valeur de collant d'environ 1 N.s.

La ou les cires peu{ven)t étre présente(s) sous forme d'une microdispersion
aqueuse de cire. On entend par microdispersion agueuse de cire, une dispersion aqueuse de
particules de cire, dans laquelle ia taille desdites particules de cire est inférieure ou égale &
environ 1 um.

Les microdispersions de cire sont des dispersions stables de particules
colloidales de cire, et sont notamment décrites dans "Microemulsions Theory and
Practice”, L.M. Prince Ed., Academic Press (1977) pages 21-32.

En particulier, ces microdispersions de cire peuvent étre obtenues par fusion de
la cire en présence d'un tensioactif, et éventuellement d'une partie de l'ean, puis addition
progressive d'eau chaude avec agitation. On observe la formation intermédiaire d'une
émulsion du type eau-dans-huile, suivie d'une inversion de phase avec obtention finale
d'une microémulsion du type huile-dans-eau. Au refroidissement, on obtient une
microdispersion stable de particules colloidales solides de cire.

Les microdispersions de cire peuvent également étre obtenues par agitation du
mélange de cire, de tensioactif et d'eau a l'aide de moyen d'agitation tels que les ultrasons,
I'homogénéisateur haute pression, les turbines.

Ies particules de la microdispersion de cire ont de préférence des dimensions
moyennes inférieures 4 | pm (notamment allant de 0,02 um a 0,99 wm), de préférence
inférieures a 0,5 pm (notamment allant de 0,06 pm 4 0,5 pm).

Ces particules sont constitu¢es essentiellement d’une cire ou d’un mélange de
cires. Elles peuvent toutefois comprendre en proportion minoritaire des additifs gras
huileux et/ou pateux, un tensioactif et/ou un additif/actif liposoiuble usuel.

On peut également utiliser des cires fournies sous forme de petites particules

ayant une dimension exprimée en diamétre « effectif » moyen en volume D[4,3] de "ordre
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de 0,5 a 30 micrometres, en particulier de 1 a 20 micromeétres, et plus particuliérement de §
a 10 micrometres, désignées par la suite par I’expression « micro cires ».

Les tailles de particules peuvent &tre mesurées par différentes technigques, on
peut citer en particulier les technigues de diffusion de 1a lumiére (dynamiques et statiques),
les méthodes par compteur Coulter, les mesures par vitesse de sédimentation (reliée a la
tailie via la loi de Stokes) et la microscopie. Ces techmiques permettent de mesurer un

diametre de particules et pour certaines d’entre elles une distribution granulométrique.

Comme micro cires pouvant étre utilisées dans les compositions selon
I'invention, on peut cifer notamment les micro cires de carnauba telles que celle
commercialisée sous la dénomination de MicroCare 3507 par la société MICRO
POWDERS, les micro cires de cire synthétique telles que celle commercialisée sous la

dénomination de MicroFase 1148% par la société MICRO POWDERS, les micro cires

“constituées d’un mélange de cire de carnauba et de cire de polyéthyléne telles que celles

g g . . . . & ®
commercialisées sous les dénominations de Micro Care 300% et 310%

par la société
MICRO POWDERSE, les micro cires constituées d’un mélange de cire de carnauba et de
cire synthétique telles que celle commercialisée sous fa dénomination Micro Care 325" par
la société MICRO POWDERS, les micro cires de polyéthyléne telles gque celles
commercialisées sous les dénominations de Micropoly 200@\, 220%, 220L" et 2508 par la
sociétée MICRO POWDERS et les micro cires de polytétrafluoroéthyléne telles que celles
commercialisées sous les dénominations de Microslip 519% et 519 L¥ par la société
MICRO POWDERS.

Selon un mode de réalisation avantageux, la composition selon I'invention
comprend au moins une cire choisie parmi les cires microcristallines, les cires de paraffine,
les cires de polyéthyléne, en particulier la cire commercialisée sous la référence WAX AC
617 par la société Honeywell, I’ozokérite, la cire de carnauba, la cire de candellila, ia cire
de son de riz, la cire d’abeille, les cires aicool gras comprenant de 20 & 60 atomes de
carbone et leurs mélanges.

Selon un mode de réalisation de Pinvention, la composition comprend au
moins une phase grasse liquide comprenant au moins une huile hydrocarbonée volatile
choisie parmi les isoparaffines ayant de 7 a 16 atomes de carbones, et notamment
I"isododécane, au moins une cire choisie parmi les cires de polyéthyléne, et au moins une

cire choisie parmi les cires alcool gras.
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Selon un autre mode de réalisation de 'invention, la composition comprend au
moins une phase grasse liquide comprenant au moins une huile siliconée volatile choisie
parmir les huiles de silicones cycliques volatiles, notamment celles ayant une viscosité < 8
centistokes (8 10°° m%/s), et notamment la cyclopentadiméthylsiloxane, au moins une cire
choisie parmi la cire de polyéthylene, et au moins une cire choisie parmi la cire d*abeille.

La ou les cire(s) peu(ven)t représenter de 1 & 50 % en poids par rapport au
poids total de la composition, de préférence de 5 & 40 % et de fagon encore plus préférée
de 7,5 4 35 % en poids.

Polymeéres semi-cristaliing

La composition selon Dinvention peut éventuellement comprendre un ou
plusieurs polymere(s) semi-cristallin(s).

On entend par polymeére des composés comportant au moins deux motifs, de
préférence au moins 3 motifs et plus spécialement au moins 10 motifs de répétition. Par «
polymére semi-cristallin », on entend des polymeres comportant une partie cristallisable,
une chaine pendante cristallisable ou une séquence cristallisable dans le squelette, et une
partie amorphe dans le squelette et présentant une température de changement de phase
réversible du premier ordre, en particulier de fusion (transition solide-liquide). Lorsque la
partie cristallisabie est sous forme d’une séquence cristallisable du squelette polymérique,
la partie amorphe du polymere est sous forme de séquence amorphe ; le polymere semi-
cristallin est dans ce cas un copolymére séquencé par exemple du type dibloc, tribloc ou
multibloc, comportant au moins une séquence cristallisable et au moins une séquence
amorphe. Par « séquence », on entend généralement au moins 5 motifs de répétition
identiques. La ou les séquences cristallisables sont alors de nature chimique différente de la
ou des séquences amorphes.

Le polymeére semi-cristallin a une temnpérature de fusion supérieure ou égale a
30°C (notamment allant de 30°C a 80°C), de préférence allant de 30°C & 60°C. Cette
température de fusion est une température de changement d’¢état du premier ordre.

Cette température de fusion peut étre mesurée par toute méthode connue et en
particulier & I'aide d’un calorimétre & balayage différentiel (D.S.C).

De facon avantageuse, le ou les polymeéres semi-cristatlins auxquels s’applique
Pinvention présentent une masse moléculaire moyenne en nombre supérieure ou égale
1 000. De facon avantageuse, le ou les polymeéres semi-cristalling de la composition de

I"invention ont une masse moléculaire moyenne en nombre Mn allant de 2 000 & 800 000,
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de préférence de 3 000 a 500 000, mieux de 4 000 & 150 000, notamment inférieure a
100 000, et mieux de 4 000 & 99 000. De préférence, ils présentent une masse moléculaire
moyenne en nombre supérieure 4 5 600, allant par exemple de 5 700 a 99 000. Par « chaine
ou séquence cristallisable », on entend au sens de I'invention une chaine ou séquence qui si
elle était seule passerait de Pétat amorphe a 1’état cristallin, de facon réversible, selon
qu'on est au-dessus ou en dessous de la température de fusion. Une chaine au sens de
I’invention est un groupement d’atomes, pendant ou latéral par rapport au squelette du
polymeére. Une séquence est un groupement d’atomes appartenant au squelette, groupement
constituant un des motifs répétitif du polymeére. Avantageusement, la « chaine pendante
cristallisable » peut éire chaine comportant au moins 6 atomes de carbone.

Le polymére semi-cristallin peut étre choisi parmi les copolymeres séquences
comportant au moins une séquence cristallisable et au moins une séquence amorphe, les
homopolymeres et les copolymeres portant au moins une chaine latérale cristallisable par
motif de répétition, leurs mélanges.

De tels polymeéres sont décrits par exemple dans le document EP 1396259,

Selon un mode plus particulier de réalisation de I'invention, le polymeére est
issu d’'un monomere a chaine cristallisable choisi parmi les (méth)acrylates d’alkyle
saturés en Cig 8 Con.

A titre d’exemple particulier de polymere semi-cristallin structurant utilisable
dans la composition selon I'invention, on peut citer les produits Intelimer® de la société

Landec décrits dans la brochure « Intelimer® polymers », Landec 1P22 (Rev. 4-97). Ces
polymeéres sont sous forme solide & température ambiante (25°C). Ils sont porteurs de
chaines latérales cristallisables et présentent fa formule X précédente.

Le ou les polymere(s) semi-cristallin(s) peu(ven)t représenter de [ a 50 % en
poids par rapport au poids total de la composition, de préférence de 5 a 40 % et de facon
encore plus préférée de 7,5 & 35 % en poids.

Gélifiants lipophiles

La composition peut éventuellement comporter un gélifiant choisi parmi les
gélifiants lipophiles organiques ou minéraux, polymériques ou moléculaires. _

Comme gélifiant lipophile minéral, on peut citer les argiles éventuellement
modifiées comme les hectorites modifiées par un chlorure d’ammonium d’acide gras en

Cip a Cpa, comme "hectorite modifiée par du chlorure de di-stéaryl di-méthyl ammonium

telle que, par exemple, celle commercialisée sous la dénomination de Bentone 38V® par la -

2954146
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société ELEMENTIS.

On peut également citer 1a silice pyrogénée éventuellement traitée hydrophobe
en surface dont la taille des particules est inférieure & [ wm. 11 est en effet possible de
modifier chimiquement la surface de la silice, par réaction chimique générant une
diminution du nombre de groupes silanol présents a la surface de la silice. On peut
notamment substituer des groupes silanol par des groupements hydrophobes : on obtient
alors une siliée hydrophobe. Les groupements hydrophobes peuvent étre :

- des groupements triméthyisiloxyle, qui sont notamment obtenus par
traitement de silice pyrogénée en présence de "hexaméthyldisilazane. Des silices ainsi
traitées sont dénommées « Silica silylate » selon le CTFA (6°™ édition, 1995). Elles sont
par exemple commercialisées sous les références Aerosil R812% par Ja société DEGUSSA,
CAB-0O-SIL TS-530% par la societe CABOT,

- des groupements diméthylsilyloxyle ou polydiméthylsiloxane, qui sont
notamment obtenus par traitement de silice pyrogénée en présence de
polydiméthylsiloxane ou du diméthyldichlorosilane. Des silices ainsi traitées sont
dénommées « Silica diméthyl silylate » selon le CTFA. (6™ édition, 1995). Elles sont par
exemple commercialisées sous les références Aerosil R972%, et Aerosil R974% par 1a
société DEGUSSA, CAB-O-SIL TS-610% et CAB-O-SIL TS-720% par la société CABOT.

La silice pyrogénée hydrophobe présente en particulier une taille de particules
pouvant étre nanométrique & micrométrique, par exemple allant d’environ de 5 4 200 nm.

On peut ¢également utiliser des gélifiants organique moléculaires non
polymériques, également appelés organogélateurs, associés 4 une phase grasse liguide (qui
peut étre la phase grasse liguide de la composition selon P'invention), qui sont des
composés dont les molécules sont capables d’établir entre elles des interactions physiques
conduisant a une auto-agrégation des molécules avec formation d’un résean supra-
moleculaire 3D qui est responsable de la gélification de la phase grasse liquide.

Le réseau supra-moicéculaire peut résulter de la formation d’un réseau de
fibrilles (dues aux empilements ou agrégations de molécules d’drganogélateur),
immobilisant les molécules de la phase grasse liquide. |

L’aptitude a former ce réseau de fibrilles, et donc & gélifier, dépend de la nature
(ou classe chimique} de }’organdgélateur, de la nature des substituants portés par ses

molécules pour une classe chimique donnée et de la nature de la phase grasse liquide.
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Les interactions physiques sont diverses mais exciuent la co-cristallisation. Ces
interactions physiques sont en particulier des interactions du type interactions hydrogenes
auto-complémentaires, interactions 7 entre cycles insaturés, interactions dipolaires, liaisons
de coordination avec des dérivés organométalliques et leurs associations. En général,
chaque molécule d un organogélateur peut établir plusieurs types d’interactions physiques
avec une molécule voisine. Aussi, avantageusement, les molécules des organogélateurs
selon Dinvention comportent au moins un groupement capable d’établir des liaisons
hydrogénes et mieux au moins deux groupements capables d’éfablir des liaisons
hydrogéne, au moing un cycle aromatigue et mieux aux moins deux cyeles amm'atiq_u@s? au
moins une ou plusieurs liaisons a insaturation éthylénique et/ou an moins un ou plusieurs
carbones asymétriques. De préférence, les groupements capables de faire des liaisons
hydrogénes sont choisis parmi les groupements hydroxyle, carbonyle, amine, acide
carboxylique, amide, urée, benzyle et leurs associations.

Le ou les organogélateurs sont solubles dans la phase grasse liquide apres
chauffage jusqu’a obtention d’une phase liquide homogene transparente. Ils peuvent étre
solides ou liquides & température ambiante et pression atmosphérique.

Le ou les organogélateurs moléculaires utilisables dans la composition selon
Pinvention sont notamment ceux decrits dans le document « Specialist Surfactants », édité
par D. Robb de 1997, p.209-263, chapitre 8 de P. Terech, les demandes européennes
EP-A-1068854 et EP-A-1086945 ou encore dans la demande WO-A-02/47031.

On peut notamment citer parmi ces organogélateurs, les amides d’acides
carboxyliques en  particulier les  acides  tri-carboxyliques comme les
cyclohexanetricarboxamides (voir la demande de brevet européen EP-A-1068854), les
diamides avant des chaines hydrocarbonées contenant chacune de 1 & 22 atomes de
carbone, par exemple de & & 18 atomes de carbone, lesdites chaines étant non substituées
ou substituées avec an moins un substituant choisi parmi les groupes ester, urée et fluoro
(vorr la demande EP-A-1086945) et notamment les diamides résultant de la réaction du
diaminocyclohexane, en particulier du diaminocyclohexane sous forme trans, et d'un
chlorure d’acide comme par exemple Ie N,N’-bis (dodécanoyl)-1,2-diaminocyclohexane,
les amides de N-acylamino acides comme les diamides résultant de action d’un N-
acylamino acide avec des amines comportant de 1 a 22 atomes de carbone, comme par
exemple ceux décrits dans le document W0O-93/23008 et notamment les amides de ’acide

N-acylglutamique ot le groupe acyle représente une chaine alkyle en Cg a Cyy tels que le
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dibutylamide de 1’acide N-Lauroyl-L-glutamique, fabriqué ou commercialisé par 1a société
Ajinomoto sous la dénomination GP-1 et leurs mélanges.

Les gélifiants lipophiles organiques polymérigues sont par exemple :

- les organopolysiloxanes élastomériques partiellement ou totalement
réticulés, de structure tridimensionnelle, commme ceux commercialises sous les
dénominations de KSG6® KSG16% et de KSG18® par la société SHIN-ETSU. de Trefil E-
505C% et Trefil E-SO()‘é@“ b’al‘ la société DOW-CORNING, de Gransil SR-CYC®, SR
DMF10%, SR-DC556%, SR 5CYC gel®, SR DMF 10 gel® et de SR DC 556 gel® par la
société GRANT INDUSTRIES, de SF 1204% et de JK 113% par la société GENERAL
ELECTRIC ;

- Déthylcellulose comme celle vendue sous Ja dénomination Ethocel® par la
société¢ DOW CHEMICAL ;

- les polycondensats de type polyamide résultant de la condensation entre
(o) au moins un acide choisi parmi les acides dicarboxyliques comprenant an moins 32
atomes de carbone tels que les acides gras dimeéres et (B) un alkyléne diamine et en
particulier 'éthylene diamine, dans lequel le polymére polyamide comprend au moins un
groupe acide carboxylique terminal estérifie ou amidifie avec au moins un mono alcool ou
une mono amine comprenant de 12 a 30 atomes de carbone linéaires et satures, et en
particulier, les copolymeéres d’éthylene diamine/dilinoléate de stéaryle tel que celui
commercialisé sous la dénomination Uniclear 100 VG® par la société ARIZONA
CHEMICAL - | |

- les polyamides silicones du type polyorganosiloxane tels que ceux décrits
dans les documents US-A-5874069, US-A-5919441, US-A-6,051,216 et
US-A-5,981,680 comme par exemple ceux commercialisés sous la référence Dow Coming
2-8179 Gellant par la société DOW CORNING;

- les galactommananes comportant de un a six, et en particulier de deux a
quatre, groupes hydroxyle par ose, substitués par une chaine alkyle saturée ou non, comme
la gomme de guar alkylée par des chaines alkyle en Cy & Cq, et en particulier en C; 4 C; et
feurs melanges ;

- les copolymeres sequences, eventuellement hydrogénés, de type « dibloc »,

« tribloc » ou « radial », en particulier a blocs styréne et a blocs éthylene/alkylene en C,-

C

4
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Comme copolymére dibloc, de préférence hydrogéné, on peut citer les
copolyméres de  styréne-éthyléne/propyléne, les  copolyméres de  styréne-
éthyléne/butadiene. Des polymeéres diblocs sont notamment vendus sous la dénomination
Kraton® G1701E par la société Kraton Polymers.

Comme copolymére tribloc, de préférence hydrogéné, on peut citer les
copolymeéres de styrene-éthyleéne/propyléne-styréne, les copolyméres de  styréne-
éthyléne/butadiéne-styrene, les copolymeres de styréne-isopréne-styréne, les copolymeéres

de styréne-butadiéne-styréne. Des polyméres triblocs sont notamment vendus sous les

® ® ® Q) (B
dénominations Kraton G1650, Kraton® G1652, Kraton D1101, Kraton 131102, Kraion'

D1160 par la société Kraton Polymers.

On peut également utiliser vn mélange de copolymére hydrogéné tribloc
styréne-butyléne/éthyléne-styréne et de polymeére étoile hydrogéné éthyléne-propyléne-
styréne, un tel mélange étant notamment dans I’isododécane. De tels mélanges sont par

exemple vendus par la société PENRECO sous les dénominations commerciales

VERSAGEL® M5960 et VERSAGEL™ M5670,

On peut également citer les copolymeéres polystyréne/polyisoprene,
polystyréne/poivbutadiéne tels que ceux commercialisés sous la dénomination Luvitol
HSB® par la société BASF.

Parmi les gélifiants lipophiles pouvant &tre utilisés dans les compositions selon
I’invention, on peut encore citer les esters de dextrine et d’acide gras, tels que les
palmitates de dextrine, notamment tels que ceux commercialisés sous les denominations
Rheopear! TL® ou Rheopearl KL par Ia société CHIBA FLOUR. |

Le ou les gélifiant(s) lipophile(s) peu({ven)t ‘rc-:présenter de 1 & 50 % en poids
par rapport au poids total de la composition, de préférence de 5 a 40 % et de fagon encore
plus préférée de 7,5 4 35 % en poids.

Composé pateux

La composition selon 'invention peut éventuellement comprendre au moins un
compose pateux.

Par « péteux » au sens de la présente invention, on entend un compose gras
iipophile a changement d’état solide/liquide réversible et comportant & la température de .
23 °C une fraction liquide et une fraction solide.

Le composé pateux a de préférence une dureté & 20°C allant de 0,001 a
0,5 MPa, de préférence de 0,002 2 0,4 MPa.
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La dureté est mesurce selon une méthode de pénétration d’une sonde dans un
échantillon de composé et en particulier & 'aide d’un analyseur de texture (par exemple le
TA-XT2i de chez Stable Micro Svstems Ltd) équipé d’un cylindre en inox de 2 mm de
diamétre. La mesure de dureté est effectuée a 20°C au centre de 5 échantillons. Le cvlindre
est infroduit dans chaque échantilion 4 une pré-vitesse de | mm/s puis & une vitesse de
mesure de 0,1 mm/s, la profondeur de pénétration étant de 0,3 mm. La valeur relevée de la
dureté est cetle du pic maximum.

Ce compose pateux est en outre, a la température de 23°C, sous la forme d’une
fraction hiquide et d’une fraction solide. En d’antres termes, la température de fusion
commengante du composé pateux est inféricure a 23°C.

La fraction liquide du composé péteux, mesurée a 23°C, peunt, par exemple,
représenter de 23 a4 97 % en poids du compose. Cette fraction liquide, & 23°C, peut
représenter de préférence entre 40 et 85 % en poids du composé

La fraction liquide en poids du composé péteux a 23°C est égale au rapport de
I’enthalpie de fusion consommee a 23°C sur ’enthalpie de fusion du composé pateux.

L’enthalpie de fusion du composé pateux est 'enthalpie consommeée par le
compos¢ pour passer de 1’état solide a I’etat liquide. Le composé pateux est dit & ["état
solide lorsque I'intégralit¢ de sa masse est sous forme solide. Le composé pateux est dit a
I’ état liquide lorsque Pintégralité de sa masse est sous forme liquide.

L’enthalpie de fusion du composé péateux est égale & 1’atre sous la courbe du
thermogramme obtenu a I’aide d’un calorimetre a balayage différentiel (D. S. C), tel que le
calorimetre vendu sous la dénomination MDSC 2920 par la société TA instrument, avec
une monice en température de 5 on 10 °C par minute, selon la norme [SO 11357-3:1999.
L’enthalpie de fusion du composé pateux est la quantité d’énergie nécessaire pour faire
passer fe composé de I’état solide a I"etat liquide. Elle est exprimée en J/g.

I’ enthalpie de fusion consommeée a 23°C est la quantité d’énergie absorbée par
I’échantillon pour passer de 1’état solide a 1’état qu’il présente a 23°C constitué d’une
fraction liquide et d"une fraction solide.

La fraction liquide du composé piteux mesurée a 32°C représente de
preférence de 40 a 100 % en poids du composé, de préférence de 50 a 100 %, de
préférence 80 a 100 %, de préférence encore de 90 a 100 % en poids du composé. Lorsque
la fraction liquide du composé pateux mesurée a 32°C est égale & 100 %, la température de

la fin de la plage de fusion du composé pateux est inférieure ou égale 4 32°C.
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La fraction liquide du compose pateux mesuree a 32°C est egale au rapport de
I'enthalpie de fusion consommeée a 32°C sur 'enthalpie de fusion du composé péteux.
["enthalpie de fusion consommée a 32°C est calculée de la méme facon que I'enthalpie de
fusion consommée & 23°C.

Le compose pateux est de préférence choisi parmi les composés synthétiques et
les composés d’origine végétale. Un composé pateux peut &étre obtenu par synthése & partir
de produits de départ d’origine végétale.

Le composé pateux est avantageusement choisi parmi :

- la lanoline et ses dérivés, tels que 1’alcool de lanoline, les lanolines
oxycthylénées, la lanoline acétylée, les esters de lanoline tels que le
lanolate d’isopropyle, les lanolines oxypropylénées,

- les composés siliconéds polyméres ou non, comme les
polydiméthysiloxanes de masses moléculaires clevées, les
polydiméthysiloxanes a chaines latérales du type alkyle ou alcoxy ayant de
8 a 24 atomes de carbone, notamment les stéaryl diméthicones,

- les composés fluorés polyméres ou non

- les polymeéres vinyliques, notamment:

e les homopolymeres d’oléfines

@ Jes copolymeres d’oléfines

e les homopolymeres et copolymeéres de dienes hydrogénés

o les oligomeéres linéaires ou ramifiés, homo ou copolymeres de
(méth)acrylates d’alkyles ayémt de préférence un groupement alkyle
en Cg-Cyg

e les oligomeéres homo et copolyméres d’eéters vinyliques ayant des
groupements alkyles en C8-C30

e les oligomeres homo et copolymeres de vinyiéthers ayant des
groupements alkyles en C8-C30,

- les polyéthers liposolubles résultant de la polyéthérification entre un ou
plusieurs diols en Co-Cyqg, de préférence en C-Csg,

- les éthers de polyol choisis parmi les éthers de pentaérythritol et de
polyalkylene glycol, les éthers d’alcool gras et de sucre, et leurs mélanges, 1’éther
pentaérythritol et de polyéthyléne glycol comportant 5 motifs oxvyéthylénés (5 OE) (nom
CTFA : PEG-5 Pentaerythrityl Ether), 1’éther de pentaérythritol et de polypropyléne glycol
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comportant 5 motifs oxypropylénés (5 OP) (nom CTFA : PPG-5 Pentaerythrityl Ether), et
leurs meélanges et plus spécialement le mélange PEG-5 Pentaerythrityl Ether, PPG-5
Pentaerythrityl Ether et huile de soja, commercialisé sous la dénomination « Lanolide » par
la société Vevy, mélange ol les constituants se trouvent dans un rapport en poids 46/46/8 :
46 % de PEG-5 Pentaerythrityl Ether, 46 % de PPG-5 Pentaerythrityl Ether et 8 % d’huile
de soja,

- les esters et les polyesters,

- et leurs mélanges.

Le composé pateux est de préférence un polymeére, notamment hydrocarboné.

Un composé piteux siliconé et fluoré préféré est le polyméthyl trifluoropropryt
méthylalkyl diméthylsiloxane, fabriqué sous la dénomination X22-1088 par SHIN ETSU.

Lorsque le composé piateux est un polymeére siliconé et/ou fluoré, la
composition comprend avantageusement un agent compatibilisant tel que les esters a
courte chaine comme le néopentanoate ¢’isodécyle.

Parmi les polyéthers liposolubles, on préfére en particulier les copolymeéres
d’éthylene-oxyde et/ou de propyléne-oxyde avec des alkylénes-oxvdes a longue chaine en
Cs-Cag, de préférence encore tels que le rapport pondéral de 1’éthyléne-oxyde et/ou de
propyléne-oxyde avec alkylénes-oxydes dans le copolymere est de 5:95 a 70:30. Dans cette
famille, on citera notamment les copolyméres tels gue les alkylénes-oxydes a longue
chaine sont disposés en blocs ayant un poids moléculaire moyen de 1.000 a 10.000, par
exemple un copolymere bloc de polyoxyethyiene/polydodécyle glycol tel que les éthers de
dodecanediol (22 mol) et de polyéthylene glycol (45 OE) commercialisés sous Ia marque
ELFACOS ST9 par Akzo Nobel.

Parmi les esters, on préfere notamment

- les esters dun glycérol oligomére, notamment les esters de digiycéroL en
particulier les condensats d’acide adipique et de glycérol, pour lesquels une partie des
groupes hydroxyles des glycérols ont réagi avec un mélange d’acides gras tels que ’acide
stéarique, l'acide caprique, lacide stéarique ef D’acide isostéarique et D'acide 12-
hydroxystéarique, 2 I'image notamment de ceux commercialisé sous la marque Softisan
649 par la société Sasol

- les-esters de phytostérol,

- les esters de pentaérythritol

- les esters formés a partir
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s d’au moins un alcool, I'un au moins des alcools étant un alcool de
Guerbet et

o d’un dimére diacide formé & partir d’an moins un acide gras insaturé,

e comme |'ester de dimére d’acides gras de tallol comprenant 36 atomes
de carbone et d’un mélange i) d’alcools de Guerbet comprenant 32
atomes de carbone et i) d'alcool béhénylique; Dester de dimeére
d’acide linoléique et d’un mélange de deux alcools de Guerbet, le 2-
tétradéevl-octadécanol (32 atomes de carbone) et le 2-hexadécyl-
eicosanol (36 atomes de carbone).

- les polyesters non réticulés résultant de la polycondensation entre un acide
dicarboxylique ou un polyacide carboxyiique hnéaire ou ramiﬁé. en Cy-Csg et un diol ou un
polyol en Co-Cay,

- les polyesters qui résultent de 'estérification, par un acide polycarboxylique
d’un ester d’acide hydroxy carboxylique aliphatique comme le Risocast DA-L et le
Risocast DA-H commercialisés par la société japonaise KOKYU ALCOHOL KOGYQO,
qui sont des esters résultant de la réaction d’estérification de I"huile de ricin hydrogénce
avec Iacide dilinoléique ou "acide isostéarique

- les esters aliphatiques d’ester résultant de Iestérification d’un ester d’acide
hydroxycarboxylique aliphatique par un acide carboxylique aliphatique; (Salacos HCIS
(V)-L commercialisé par la sociéteé Nishing Oil)

1. acide carboxylique aliphatique comprend de 4 a 30 et de préférence de 8 & 30
atomes de carbone. II est de préférence choisi parmi P'acide héxanoique, 1’acide
heptanoigue, Pacide octanoique, 1’acide éthyl-2 héxanoique, 1’acide nonancique, 1’acide
décanoique, 1’acide undécanoique, acide dodécanoique, [’acide tridécanoique, 'acide
tétradécanoique, Pacide  pentadécanoique, 1’acide  héxadécanoique, [’acide
héxyldécanoique, 1’acide heptadécanoique, I'acide octadécanoique, 1’acide isostéarique,
Vacide nonadécancique, [Pacide ecicosanoique, ['acide isoarachidique, [acide
octyldodécanoique, 1’acide henéicosanoique, I’ acide docosanoique, et leurs mélanges.

L’acide carboxylique aliphatique est de préférence ramifié.

L’ester d’acide hydroxy carboxylique aliphatique est avantageusement issu
d’un acide carboxylique aliphatique hydroxylé comportant de 2 a 40 atomes de carbone, de

préférence de 10 a 34 atomes de carbone et mieux de 12 4 28 atomes de cathbone, etde 1 a
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20 groupes hydroxyle, de préférence de 1 a 10 groupes hydroxyle et micux de 1 a 6
groupes hydroxyle. L'ester d’acide hydroxy carboxylique aliphatique est choist parmi :

a) les esters partiels ou totaux d’acides monocarboxyliques aliphatiques mono
hvdroxylés linéaires, saturés ;

b) les esters partiels ou totaux d’acides monocarboxyligues aliphatiques mono
hydroxylés insaturés ;

c) les esters partiels ou totaux de polyacides carboxyliques aliphatiques mono
hydroxylés saturés |

d) les esters partiels ou totaux de polyacides carboxyliques aliphatiques poly
hydroxylés satures |

e) les esters partiels ou totaux de polyols aliphatiques en C, a C¢ ayant réagi
avec un mono ou un poly acide carboxylique aliphatique mono ou poly hydroxyié,

et leurs melanges.

Les esters aliphatiques d’ester sont avantageusement choisis parmi

- T’ester résultant de la réaction d’estérification de 1"huile de ricin hydrogénée
avec ’acide isostéarique dans les proportions 1 pour 1 (1/1) ou monoisostéarate ¢ huile de
ricin hydrogénée,

- Dester résultant de la réaction d’estérification de *huile de ricin hydrogénée
avec 1’acide isostéarique dans les propostions 1 pour 2 (1/2) ou le diisostéarate d’huile de
ricin hydrogénée,

- Pester résultant de la réaction d’estérification de Phuile de ricin hydrogénée
avec "acide isostéarique dans les proportions 1 pour 3 (1/3) ou triisostéarate d’huile de
ricin hydrogénée,

- et leurs mélanges.

Le compose pateux peut également étre d’origine végétale. Dans ce cas, on
peut notamment citer I’huile de jojoba isomérisée telle que Phuile de jojoba partiellement
hydrogénée isomeérisée trans fabriquée ou commercialisée par la société Desert Whale sous
la référence commerciale Iso-Jojoba-50®, la cire ’d’orange comme, par exemple, celle qui
est commercialisée sous la référence Orange Peel Wax par la société Koster Keunen, le
beurre de karité, Phuile d’olive particllement hydrogénée comme, par exemple, le composé
commercialisé sous la référence Beurrolive par la société Soliance, le beurre de cacao,

I"huile de mangue comme, par exemple, la Lipex 302 de la société Aarhuskarishamn.,

2954146
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Le composé pateux représente de préférence 0,5 a 85 %, mieux 1 a 60 %,
mieux 2 a 30 % et mieux encore 3 a 15 % en poids de la composition.

Huiles

La composition selon 'invention peut éventuellement comprendre au moins
une huile. Par « huile » on entend un corps gras Hguide a température ambiante et pression
atrnosphérique.

Huile volatile

La compdsition selon l'invention peut éventuellement comprendre au moins une
huile volatiie.

Par "huile volatile", on entend une huile (ou milieu non aqueux) susceptible de
s'évaporer au contact de la peau en moins d'une heure, a température ambiante et pression
atmosphérique. L'huile volatik: est une huile cosmétique volatile, liquide a température
ambiante, ayant notamment une pression de vapeur non nulle, & température ambiante et
pression atmosphérique, en particulier ayant une pression de vapeur allant de 0,13 Pa a 40
000 Pa (10-3 & 300 mm de Hg), et de preférence allant de 1,3 Pa a 13 000 Pa (0,01 4 100
mm de Hg}, et préférentiellement allant de 1,3 Pa a 1300 Pa (0,01 4 10 mm de Hg) .

Cette huile volatile peut étre hydrocarbonée.

Lhuile volatile hydrocarbonée peut étre  choisie parmi  les  huiles
hydrocarbonées ayant de 7 & 16 atomes de carbone. I'huile volatile hydrocarbonée peut
étre présente dans la composition selon I'invention en une teneur allant de 0,1 % & 90% en
poids, par rapport au poids total de la composition, de préférence allant de 1% a 70% en
poids, et préférentiellement allant de 5% a 70% en poids, voire de 5% a 50% en poids.

La composition selon I'invention peut contenir un ou plusieurs alcane(s)
ramifié(s) volatil(s). Par « un ou plusieurs alcane(s) ramifié(s) volatil(s) », on entend
indifféremment « une ou plusieurs huile alcane(s) ramifié(s) volatile(s) ».

Comme huile volatile hydrocarbonée ayant de 7 & 16 atomes de carbone, on
peut citer notamment les alcanes ramifiés en C8-C16 comme les iso-alcanes (appelées
aussi isoparaffines) en C8-C16, l'isododécane, l'isodécane, 1'isohexadécane et par exemple
les huiles vendues sous les noms commerciaux d'Isopars ou de Permetyls, les esters
ramifiés en C8-Cl6 comme le néopentanoate d'iso-hexyle, et leurs mélanges. De
préférence, I'huile volatile hydrocarbonée ayant de 8 & 16 atomes de carbone est choisie
parmi ['isododécane, l'isodécane, lisohexadécane et leurs mélanges, et est notamment

I'isododécane.



i

10

15

20

30

2954146

46

L.a composition selon 'invention peut contenir un ou plusicurs alcane(s)
linéaire(s) volatil{s). Par «un ou plusieurs alcane(s) linéaire(s) volatil(s) », on entend
indifférernment « une ou plusieurs huile alcane(s) linéaire(s) volatile(s) ».

Un alcane linéaire volatil convenant a 'invention est liquide 4 tempéraiure
ambiante {environ 25 °C) ef 4 la pression atmosphérigue {760 mm Hg).

Par «alcane linéaire volatil » convenant & 1'invention, on entend un alcane
linéaire cosmeétique, susceptible de s'évaporer au contact de la peau en moins d'une heure, a
température ambiante (25°C) et pression atmosphérique (760 mm Hg, ¢’est-a-dire 101 323
Pa}, liquide a température ambiante, ayant notamment une vitesse d’évaporation aliant de
0,01 a4 15 mg/cm*/min, a température ambiante (25°C) et pression atmosphérique (760 mm
Hg).

De facon préférce, les «alcanes hindaires volatils » convenant a 1'invention
présentent une vitesse d’évaporation allant de 0,01 a 3,5 mg/em®min, a température
ambiante (25°C) et pression atmosphérique (760 mm Hg).

De facon préférée, les «alcanes linéaires volatils » convenant a 1’invention
présentent une vitesse d’évaporation allant de 0,01 a 1,5 mg/cm*min, & température
ambiante (25°C) et pression atmosphérique (760 mm Hg).

De fagon plus préférée, les « alcanes linéaires volatils » convenant a ’invention
présentent une vitesse d’évaporation allant de 0,01 a 0,8 mg/cm?min, a température
ambiante {25°C) et pression atmosphérique (760 mm Hg).

De fagon encore préférée, les «alcanes lin€aires volatils » convenant a

%)

I’invention présentent une vitesse d’évaporation allant de 0,01 & 0,3 mg/cm*min,
température ambiante (25°C) et pression atmosphérique (760 mm Hg).

De facon encore preférée, les «alcanes linéaires volatils » convenant &

fo-

I"invention présentent une vitesse d’évaporation allant de 0,01 a 0,12 mg/em?®/min,
température ambiante (25°C) et pression atmosphérigue (760 mm Hg).

La vitesse d’évaporation d’un alcane volatil conforme a 'invention (et plus
généralement d’un solvant volatil) peut étre notamment évaluée au moyen du protocole
déerit dans WO 06/013413, et plus particuliérement au moyen du protocole décrit ci-aprés.

On introduit dans un cristallisoir (diametre : 7 cm) placé sur une balance se
trouvant dans une enceinte d'environ 03 m’ réguleée en température (25 °C) et en

hygrométrie (humidité relative 50 %) 15 g de solvant hydrocarboné volatil.
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On laisse le hiquide s'évaporer librement, sans _I'agiter, en assurant une
ventilation par un ventilateur (PAPST-MOTOREN, référence 8550 N, tournant 2
2700 tours/minute) disposé en positiOIi verticale au-dessus du cristallisoir contenant le
selvant hydrocarboné volatil, les pales étant dirigées vers le cristallisoir, a une distance de
20 cm par rapport au fond du cristailisoir.

On mesure & intervalles de temps réguliers la masse de solvant hydrocarboné
volatil restante dans le cristallisoir.

On obtient alors le profil d’évaporation du solvant en tracant la courbe de la
guantité de produit évaporé (en mg/cm?) en fonction du temps {en min).

Puis on calcule la vitesse d’évaporation qui correspond a la tangente a Uorigine
de la courbe obtenue. Les vitesses d'évaporation sont exprimées en mg de solvant volatil
évapore par unit¢ de surface (cm?) et par unité de temps (minute).

Selon un mode de réalisation préféré, les «alcanes linéaires volatils »
convenant & I"invention ont une pression de vapeur (appelée également pression de vapeur
saturante) non nulle, 4 température ambiante, en particulier une pression de vapeur allant
de 0,3 Pa a 6000 Pa.

De fagon préférée, les « alcanes linéaires volatils » convenant a invention ont
une pression de vapeur atlant de 0.3 4 2000 Pa, a température ambiante (25°C).

De facon préférée, les « alcanes linéaires volatils » convenant a 'invention ont
une pression de vapeur allant de 0,3 a4 1000 Pa, a température ambiante (25°C)

De fagon plus préférée, les « alcanes linéaires volatils » convenant a I’invention
ont une pression de vapeur allant de 0,4 a 600 Pa, 4 température ambiante (25°C).

De fagon préférée, les « alcanes linéaires volatils » convenant a I’invention ont
une pression de vapeur allant de 1 a 200 Pa, a température ambiante (25°C).

De fagon encore préférée, les «alcanes linéaires volatils » convenant 2
I’invention ont une pression de vapeur allant de 3 a 60 Pa, a température ambiante (25°C).

Selon un mode de réalisation, un alcane lincaire volatil convenant 4 'imvention
peut presenter un point éclair compris dans Pintervalle variant de 30 4 120 °C, et plus
particuliérement de 40 & 100 °C. Le point éclair est en particulier mesuré selon la Norme
is0 3679.

Selon un mode de réalisation, un alcane convenant a I'invention peut étre un

alcane linéaire volati! comprenant de 7 a 14 atomes de carbone.
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De facon préférée, les «alcanes linéaires volatils » convenant a4 I’invention
comprennent de 8 a 14 atomes de carbone.

De facon preéférée, les «alcanes linéaires volatils » convenant a invention
comprennent de 9 & 14 atomes de carbone.

De facon préférée, les «alcanes linéaires volatils » convenant a 'invention
comprennent de 10 4 14 atomes de carbone.

De facon préférée, les « alcanes linéaires volatils » convenant a 'invention
comprennent de 11 4 14 atomes de carbone.

Selon un mode de réalisation avantageux, les « alcanes linéaires volatils »
convenant a Uinvention présentent une vitesse d’évaporation, telle que définie plus haut,
allant de 6,01 4 3,5 mg/cm®min, a température ambiante (25°C) et pression atmosphérique
{760 mm Hg), et comprennent de & & 14 atomes de carbone.

Un alcane linéaire volatil convenant a I’invention peut étre avantageusement
d’ongine végetale.

De préférence, I’alcane lincaire volatil ou le mélange d’alcanes linéaires volatils
présent dans la composition selon invention comprend au moins un isotope Me du
carbone (carbone 14), en particulier 'isotope "*C peut étre présent en un ratio *C / '’C
supéricur ou égal 4 1.107'°, de préférence supérieur ou égal 2 1.107"%, de préférence encore
supérieur ou égal 7,5.10™, et mieux supérieur ou égal 1,5.10"7. De préférence, le ratio *C
/PCvade 610 21,2107

La quantit¢ de d’isotopes '“C dans I'alcane linéaire volatil ou le mélange
d’alcanes linéaires volatils peut étre déterminée par des méthodes connues de I’homme du
métier telles que la méthode de comptage de Libby, la spectrométrie & scintillation liquide
ou encore la spectrométrie de masse 4 accélération (Accelerator Mass Spectrometry).

Un tel alcane peut ére obtenu, directement ou en plusieurs €tapes, a partir
d’une matiére premicre végétale comme une huile, un beurre, une cire, etc.

A titre d’exemple d’alcanes convenant a ’invention, on peut mentionner les
alcanes décrits dans les demandes de brevets de la société Cognis WO 2007/068371, ou
WO2008/155059 (melanges d’alcanes distincts et différant d’au moins un carbone). Ces
alcanes sont obtenus & partir d’alcools gras, eux-mémes obtenus & partir d’huile de coprah
ou de palme.

~ A titre d’exemple d’alcanes linéaires convenant 4 P’invention, on peut citer le

n- heptane (C7), le n-octane {C8), le n-nonane (C9), le n-décanc (C10), le n-undécane
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(Cﬂ), le n-dodécane (Cl12), le n-tridécane (C13), le n-tétradecane (Cl4), et leurs
mélanges. Selon un mode de réalisation particulier, I’alcane linéaire volatil est choisi parmi
le n-nonane, le n-undécane, le n-dodécane, le n-tridécane, le n-téiradécane, et leurs
mélanges.

Selon un mode préféré, on peut citer les mélanges de n-undécane (C11) et de
n-tridécane (C13) obtenus aux exemples 1 et 2 de la demande WOZ008/155059 de la
Société Cognis.

On peut également citer le n-dodécane (C12) et le n-tétradécane (C14) vendus

-par Sasol respectivement sous les références PARAFOL 12-97 et PARAFOL 14-97, ainsi

que leurs mélanges.

On pourra utiliser alcane linéaire volatil seul.

On pousra alternativement ou préférentiellement utiliser un mélange d’au moins
deux alcanes linéaires volatils distincts, différant entre eux d’un nombre de carbone n d’au
moins 1, en particulier différant entre eux d’un nombre de carbone de 1 ou de 2.

Selon un premier mode de réalisation, on utilise un mélange d’au moins deux
alcanes linéaires volatils distincts comportant de 10 & 14 atomes de carbone et différant
entre eux d'un nombre de carbone d’au moins 1. A titre d’exemples, on peut citer
notamment les mélanges d’alcanes linéaires volatils C10/C11, C11/C12, ou C12/C13.

Selon un autre mode de réalisation, on utilise un mélange d’an moins deux
alcanes linéaires volatils distincts comportant de 10 a4 14 atomes de carbone et différant
enfre eux d’un nombre de carbone d’au moins 2. A titre d’exemples, on peut citer
notamment les mélanges d’alcanes lindaires volatils C10/CI2, ou C12/C14, pour un
nombre de carbone n pair et le mélange C11/C13 pour un nombre de carbone n impair.

Selon un mode préféré, on utilise un mélange &’au moins deux alcanes linéaires
volatils comportant de 10 & 14 atomes de carbone distincts et différant entre eux d’un
nombre de carbone d’au moins 2, et en particulier un mélange d’alcanes linéaires volatils
C11/C13 ou un mélange d’alcanes linéaires volatils C12/C14.

D’autres melanges associant plus de 2 alcanes linéaires volatils selon
Iinvention, tels que par exemple un mélange d’au moins 3 alcanes linéaires volatils
comportant de 7 & 14 atomes de carbone distincts et différant entre eux d’un nombre de
carbone d’au moins |, font également partie de 'invention, mais les mélanges de 2 alcanes
linéaires volatils selon 1'invention sont préférés (mélanges binaires), lesdits 2 alcanes

hinéaires volatils représentant de préférence plus de 95% et mieux plus de 99% en poids de
: p P
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la teneur totale en alcanes linéaires volatils dans le mélange. Selon un mode particulier de
I'invention, dans un mélange d’alcanes linéaires volatils, I’alcane linéaire volatil ayant le
nombre de carbone le plus petit est majoritaire dans le mélange.

Selon un aufre mode de invention, on utilise un mélange d’alcanes linéaires
volatils dans lequel ’aleane linéaire volatil ayant le nombre de carbone le plus grand est
majoritaire dans le mélange.

A titre d’exemples de mélanges convenant 4 'invention, on peut citer
notamment les mélanges suivants |

- de 50 a 90% en poids, de 'préfércnc@ de 55 a4 80% en poids,
préférentiellement encore de 60 a 75% en poids d’alcane linéaire volatil en
Cn avecn allantde 74 14

- de 10 & 50% en poids, de préférence de 20 & 45% en poids, de préférence de
24 a 40% en poids, d’alcane linéaire volatil en Cn+x avec x supérieur ou
égal a 1, de préférence x=1 ou x=2, avec n+x compris entre & et 14,

par rapport au poids total des alcanes dans ledit mélange.

En particulier, ledit mélange d’alcanes selon ’invention contient :

- moins de 2% en poids, de préférence moms de 1% en poids
d’hydrocarbures ramifiés,

- et/'ou moins de 2% en poids, de préférence moins de 1% en poids
d’hydrocarbures aromatiques,

- et/ou moins de 2% en poids, de préférence moins de 1% en poids et
préférentiellement moins de 0.1% en poids d’hydrocarbures insaturés dans
le mélange.

Plus particulierement, un alcane linéaire volatil convenant a I'invention peut

étré mis en ceuvre sous la forme d’un mélange n-undécane/n-tridécane.

En particulier, on utilisera un mélange d’alcanes linéaires volatils comprenant :

- de 55 a 80% en poids, de préference de 60 a 75% en poids d’alcane linéaire
volatil en C11 (n-undécane}

- de 20 a 45% en poids, de préférence de 24 4 40% en poids d’alcane linéaire
volatil en C13 (n-tridécane)

par rapport au poids total des alcanes dans ledit mélange.
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Selon un mode de réalisation particulier, e mélange d’alcanes est un mélange
n-undécane/n-tridécane. En particulier un tel mélange peut étre obtenu éelon PPexemple 1
ou 'exemple 2 du WO 2008/155059.

Selon un autre mode de réalisation particulier, on wutilise le n-dodécane vendu
sous la référence PARAFOL 12-97 par SASOL.

Selon un autre mode de réalisation particulier, on utilise le n-tétradécane vendu
sous la référence PARAFOL 14-97 par SASOL.

Selon encore un autre mode de réalisation, on utilise un mélange de n-dodécane
et de n-tétradécane.

En variante ou de facon additionnelle, la composition réalisée peut comprendre
au moins une huile ou solvant siliconée volatile, compatible avec une utilisation
cosmeétigue.

Par huile siliconée, on entend une huile contenant au moins un atome de
silicium, et notamment contenant des groupes Si-O. Selon un moede de réalisation, ladite
composition comprend moins de 10% en poids d’huile(s) siliconée(s) non volatiles, par
rapport au poids total de la composition, mieux moins de 5% en poids, voire est exempte
d’huile siliconée.

- Comme huile volatile siliconée, on peut citer les polysiloxanes cycliques, les
polysiloxanes linéaires et leurs mélanges. Comme polysiloxanes volatiles linéaires, on peut
citer ["hexamethyldisiloxane, [’octamethyltrisiloxane, le decamethyltetrasiloxane, le
tetradecamethylhexasiloxane et "hexadecamethylheptasiloxane, Comme polysiloxanes
volatiles cycliques, on peut citer I’hexamethylcyclotrisiloxane,
I’octamethyleylotetrasiloxane, le decamethylcyclopentasiloxane et le
dodecamethylcyclohexasiloxane.

En variante ou de facon additionnelle, la composition réalisée peut comprendre
au moins une huile volatile fluorée.

Par huile fluorée, on entend une huile contepant au moins un atome de fluor.

Comme huile volatile fluorée, on peut citer le nonafluorométhoxybutane ou le
perfluorométhyleyclopentane, et leurs mélanges.

Huile non volatile

La composition selon l'invention peut éventuellement comprendre au moins une

huile non volatile.
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L'huile peut étre choisie parmi les huiles hydrocarbonées, les huiles siliconées,
lés huiles fluorées. | _

Comme huile non volatile hvdrocarbonée, on peut utiliser 'huile de paraffine (
ou vaseline), le squalane, le polyisobutyléne hydrogéné (huile de Parléam), le
perhydrosquaiéne, 'huile de vison, de tortue, de soja, l'huile d'amande douce, de
calophyllum, de palme, de pépins de raisin, de sésame, de mais, d'arara, de colza, de
tournesol, de coton, d'abricot, de ricin, d'avocat, de jojoba, d'olive ou de germes de céréales
. des esters d'acide lanolique, d'acide oléique, d'acide laurique, d'acide stéarigue ; les esters
gras, notamment en C12-C36, tels que le myristate d’isopropyle, le palmitate d’isopropyle,
le stéarate de butyle, le laurate d’hexyle, 'adipate de diisopropyle, 1'1sononanoate
d’isononyle, le palmitate de 2-éthyl-hexyle, Ie laurate de 2-hexyl-déeyle, le palmitate de 2-
octyl-décyle, le myristate ou le lactate de 2-octyl-dodécyie, le succinate de di(2-éthyl
hexvyle), le malate de diisostéaryle, le triisostéarate de glycérine ou de diglycérine ; I'acide
béhénique, 1’acide oléique, 1’acide linoléique, I’acide linolénique ou "acide isostéarique ;
les alcools gras supérieurs, notamment en C16- C22, tels que le cétanol, P'alcool oléigue,
l'alcool linoléique ou linolénigue, 1’alcool isostéarique ou l'octyl dodécanol ; et leurs
melanges.

Les huiles fluorées utilisables dans 'invention sont notamment des huiles
fluorosiliconées, des polyéthers fluorés, des silicones fluorées telles que décrit dans le
document EP-A-847752.

L'huile non volatile peut étre présente en une tencur allant de % a % en poids,
par rapport au poids total de la phase grasse liquide non volatile, de préférence allant de %
a % en poids, et préférentiellement allant de % a % en poids.

Polymeére filmogéne

La composition selon I'invention peut éventuellement comprendre, outre le
composé ou le mélange de composés conférant a la composition un caractére filant, au
moins un polymére filmogene.

Le polymere filmogéne peut étre présent dans la composition selon I'invention
en une teneur en matiéres séches (ou matiéres actives) allant de 0,1 % 2 30 % en poids par
rapport au poids total de la composition, de préférence de 0,5 % a 20 % en poids, et mieux
de 1% a 15 % en poids.

On entend par « polymere filmogene », un polymere apte & former & lui seul ou

en présence d’un agent auxiliaire de filmification, un film macroscopiquement continu et
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adhérent sur les fibres kératiniques.

Parmi les polymeres filmogenes utilisables dans la composition de la présente
mmvention, on peut citer les polyméres synthétiques, de type radicalaire ou de type
polycondensat, les polymeéres dorigine naturelie, et leurs mélanges.

Par polymére filmogéne radicalaire, on entend un polymére obtenu par
polymérisation de monomeéres a insaturation notamment éthylénique, chague monomere
étant susceptible de shomopolymériser (2 l'inverse des polycondensats).

Les polymeres filmogenes de type radicalaire peuvent étre notamment des
polymeéres, ou des copolyméres, vinyliques, notamment des polymeéres acryliques.

Les polymeéres filmogenes vinyliques peuvent résulter de la polymérisation de
monomeres a insaturation éthylénique ayant au moins un groupement acide et/ou des esters
de ces monomeres acides et/ou des amides de ces monoméres acides.

Comme monomere porteur de groupement acide, on peut utiliser des acides
carboxyliques insaturés o,pB-éthyléniques tels que l'acide acrylique, l'acide méthacrylique,
l'acide crotonique, 'acide maléique, l'acide itaconique. On utilise de préférence l'acide
(méthjacrylique et l'acide crotonique, et plus préférentiellement I'acide (méthjacrylique,

Les esters de monoméres acides sont avantageusement choisis parmi les esters
de TYacide (méthjacrylique (encore appelé les (méthlacrylates), notamment des
(méth)acrylates d'alkyle, en particulier d'alkyle en C;-Cay, de préférence en Ci-Coyq, des
(méth)acrylates d'aryle, en particulier d'aryle en CgCyy, des (méthjacrylates
dhydroxyalkyle, en particulier d'hydroxyalkyle en C-C,.

Parmi les (méthjacrylates d'alkyle, on peut citer le méthacrylate de méthyle, le
méthacrylate d'éthyle, le méthacrylate de butyle, le méthacrylate disobutyle, le
méthacrylate d'éthyl-2 hexyle, le méthacrylate de lauryle, le méthacrylate de cyclohexyle.

Parmi les (méth)acrylates d'hydroxyalkyle, on peut citer [lacrylate
d'hydroxyéthyle, l'acrylate de 2-hydroxypropyle, le méthacrylate d'hydroxyéthyle, le
méthacrylate de 2-hydroxypropyle.

Parmi les (méth)acrylates d'aryle, on peut citer ['acrvlate de benzyle et
l'acrylate de phényle.

Les esters de lacide (méthjacrylique particulicrement préférés sont les
(méth)acrylates d'alkyle.

Selon la présente invention, le groupement alkyle des esters peut étre soit

finoré, soit perfluoré, c'est-a-dire quune partie ou la totalité des atomes d'hydrogéne du
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gfoupement alkyle sont substitués par des atomes de fluor.

Comme amides des monomeres acides, on peut par exemple citer les
(méth)acrylamides, et notamment les N-alkyl {(méthyacrylamides, en particulier d'alkyl en
Cp-Cho. Parmi les N-alleyl (méthyacrylamides, on peut citer le N-éthyl acrylamide, le N-t-
butyl acrylamide, le N-t-octyl acrylamide et le N-undécylacrylamide.

Les polymeres filmogenes vinyliques peuvent également résulter de
I'homopolymérisation ou de la copolymeérisation de monomeéres choisis parmi les esters
vinyligues et les monomeéres styréniques. En particulier, ces monomeres peuvent éfre
polymeérisés avec des monomeres acides et/ou leurs esters et/ou leurs amides, tels que ceux
mentionnés précédemment,

Comme exemple d'esters vinyligues, on peut citer l'acétate de vinyle, le
néodécanoate de vinyle, le pivalate de vinyle, le benzoate de vinyle et le t-butyl benzoate
de vinyle.

Comme monomeres styreéniques, on peut citer le styréne et l'alpha-méthyl
styréne.

Parmi les polycondensats filmogenes, on peut citer les polyuréthanes, les
polyesters, les polvesters amides, les polyamides, ef les résines époxyesters, ies polyurées.

Les polyuréthanes peuvent étre choisis parmi les polyuréthanes anioniques,
cationiques, non-loniques ou amphoteres, les polyoréthanes-acryliques, les poly-uréthanes-
polyvinvipirrolidones, les polyester-polyuréthanes, les polyéther-polyuréthanes, les
polyurées, les polyurée-polyuréthanes, et leurs mélanges.

Les polyesters peuvent étre obtenus, de facon connue, par polycondensation
d'acides dicarboxyliques avec des polyols, notamment des diols, tels que décrits plus haut
pour le sulfopolyester.

Les polymeéres d'origine naturelle, éventuellement modifiés, peuvent étre
choisis parmi la résine shellac, la gomme de sandaraque, les dammars, les élémis, les
copals, les polyméres cellulosiques, et leurs mélanges.

Selon un premier exemple de composition selon linvention, le polymere
filmogeéne peut étre un polymére hydrosoluble et peut éire présent dans une phase aqueuse
de la composition ; le polymere est donc solubilis¢ dans la phase aqueuse de la
composition.

Selon une variante de la composition selon Iinvention, le polymére filmogene

peut étre un polymeére solubilisé dans une phase grasse liquide comprenant des huiles ou
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solvants organiques tels que ceux décrifs précédemment (on dit alors que le polymére
filmogéne est un polymére liposoluble). De préférence, la phase grasse liquide comprend
une huile volatile, éventuellement en melange avec une huile non volatile, les huiles
pouvant étre choisies parmi les huiles citées précédemment.

A titre d'exemple de polymére liposoluble, on peut citer les copolymeres d'ester
vinylique (le groupe vinylique étant directement reli¢ a l'atome d'oxygene du groupe ester
et l'ester vinylique ayant un radical hydrocarboné saturé, linéaire ou ramifie, de 1 a 19
atomes de carbone, lié au carbonyle du groupe ester ) et d'an moins un autre monomere qui
peut étre un ester vinylique (différent de lester vinvligue déja présent), une o-oléfine
(ayant de 8 a4 28 atomes de carbone), un allcylvinyiéther (dont le groupe alkyl comporte de
2 & 18§ atomes de carbone), ou un ester allyligue ou méthallylique (ayant un radical
hydrocarboné sature, linéaire ou ramifié, de 1 4 19 atomes de carbone, 1i€ au carbonyle du
groupe ester}.

Ces copolymeres peuvent étre réticulés a l'aide de réticulants qui peuvent étre
soit du type vinylique, soit du type allylique ou méthallylique, tels que Ie
tétraallyloxyéthane, le divinylbenzéne, l'octanedicate de divinyle, le dodécanedioate de
divinyle, et l'octadécanedioate de divinyle.

Comme exemples de ces copolymeéres, on peut citer les copolymeres : acétate
de vinyle/stéarate d'allyle, l'acétate de vinyle/laurate de vinyle, acétate de vinyle/stéarate de
vinyle, acétate de vinyle/octadécéne, acétate de vinyle/octadéeylvinyléther, propionate de
vinyle/laurate  d'allyle, propionate de vinyle/laurate de vinyle, stéarate de
vinyle/octadécéne-1, acétate de vinyle/dodécene-1, stéarate de vinyle/éthylvinyléther,
propionate de vinyle/cétyl vinyle éther, stéarate de vinyle/acétate d'allyle, diméthyi-2, 2
octanoate de vinyle/laurate de vinyle, diméthyl-2, 2 pentanoate d'allyle/laurate de vinyle,
diméthyl propionate de vinyle/stéarate de vinyle, diméthyl propionate d'allyie/stéarate de
vinyle, propionate de vinyle/stéarate de vinyle, réticulé avec 0,2 % de divinyl benzéne,
diméthy! propionate de vinyle/laurate de vinyle, réticulé avec 0,2 % de divinyl benzéne,
acétate de vinyle/octadécyl vinyl éther, réticulé avec 0,2 % de tetraallyloxyethane, acétate
de vinyle/stéarate d'allyle, réticulé avec 0,2 % de divinyl benzéne, acétate de
vinyle/octadécéne-1 réticulé avec 0,2 % de divinyl benzéne et propionate d'allvle/stéarate
d'allyle réticuié avec 0,2 % de divinyl benzene.

Comme polymeéres filmogeénes liposolubles, on peut également citer les

copolymeéres liposolubles, et en particulier ceux résultant de copolymérisation d'esters
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les radicaux alkyles ayant de 10 a 20 atomes de carbone.

De tels copolymeéres liposolubles peuvent étre choisis parmi les copolymeéres
de polystéarate de vinyle, de polystéarate de vinyle réticulé a l'aide de divinylbenzene, de
diallyléther ou de phtalate de diallyle, les copolymeres de poly(méthjacrylate de stéaryle,
de polylaurate de vinyle, de poly(méthjacrylate de lauryle, ces poly(méthjacrylates
pouvant étre réticulés a l'aide de diméthacrylate de I'éthyléne glycol ou de tétracthyicne
ghyeol.

Les copolymeres liposolubles définis précédemment sont connus et notamment
décrits dans la demande FR-A-2232303 ; ils peuvent avoir un poids moleculaire moyen en
poids allant de 2.000 a 500.000 et de préférence de 4.000 a 200.000.

Comme polymeéres filmogénes liposolubles utilisables dans l'invention, on peut
également citer les polyalkylénes et notamment les copolymeres d'alceénes en C2-C20,
cormme le polybuténe, les alkylcelluloses avec un radical alkyle linéaire ou ramifié, sature
ou non en C1 a C8 comme I'éthylcellulose et la propyleellulose, les copolymeres de la
vinylpyrolidone (VP) et notammnient les copolyméres de la vinylpyrrolidone et d'alcéne en
C2 a C40 et mieux en C3 a C20. A titre d'exemple de copolymere de VP utilisable dans
Invention, on peut citer le copolymére de VP/acétate vinvle, VP/méthacrylate d'ethyle, Ja
polyvinylpyrolidone (PVP) butylée, VP/méthacrylate d'éthyle/acide meéthacrylique,
VP/eicosene, VP/hexadéceéne, VP/triaconténe, VP/styréne, VP/acide
acrylique/meéthacrylate de lauryle.

On peut également citer les résines de silicone, généralement solubles ou
gonflables dans les huiles de silicone, qui sont des polymeéres de polyorganosiloxanes
réticulés. La nomenclature des résines de silicone est connue sous le nom de "MDTQ", la
résine étant décrite en fonction des différentes unités monomeriques siloxane qu'elle
comprend, chacune des lettres "MDTQ" caracterisant un type dunite.

A titre d'exemples de résines polymethylsilsesquioxanes commercialement
disponibles, on peut citer celles qui sont commercialisés :

par la société Wacker sous la référence Resin MK tels que la Belsil PMS MK :

par la société SHIN-ETSU sous les références KR-220L.

Comme résines siloxysilicates, on peut citer les résines trimethylsiloxysilicate
(TMS) telles que celle commercialisées sous la référence SR1000 par la société General

Electric ou sous la référence TMS 803 par la société Wacker. On peut encore citer les
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résines timéthylsiloxysilicate commercialisées dans un solvant tel que la cyclomethicone,
vendues sous la dénomination "KF-7312J" par la socic¢té Shin-Etsu, "DC 749", "DC 593"
par la société Dow Corning.

On peut aussi citer des copolymeéres de résines de silicone telles que celles
citées ci-dessus avec des polydiméthylsiloxanes, comme les copolymeéres adhésifs
sensibles a la pression commercialisés par la société Dow Coming sous la référence BIO-
PSA et décrits dans le document US 5162 410 ou encore les copolymeres siliconés issus
de la réaction d'un résine de silicone, telle que celles décrite plus haut, et d’un
diorganosiloxane tels que décrits dans le document WO 2004/073626.

Le polymere filmogene peut étre également présent dans la composition sous la
forme de particules en dispersion dans une phase aqueuse ou dans une phase solvant non
aqueuse, connue généralement sous le nom de latex ou pseudolatex. Les techniques de
préparation de ces dispersions sont bien connues de Phomme du métier.

Comme dispersion aqueuse de polymeére filmogéne, on peut utiliser les
dispersions acryliques vendues sous les dénominations Neocryl XK-90%, Neocryl A-
1070%, Neocryl A-1090%, Neocryl BT-62%, Neocryl A-1079% et Neocryl A-523% par la
société AVECIA-NEORESINS, Dow Latex 432% par la société DOW CHEMICAL,
Daitosol 5000 AD® ou Daitosol 5000 SJ® par la société DAITO KASEY KOGYO;
Syntran 5760% par la société Interpolymer, Allianz OPT par la société ROHM & HAAS,
les dispersions aqueuses de polyméres acryligues ou styrene/acrylique vendues sous le
nom de_ marqgue J ONCRYL® par la société JOHNSON POLYMER ou encore les
dispersions aqueuses de polyuréthane vendues sous les dénominations Neorez R—981® et
Neorez R-974% par la société AVECIA-NEORESINS, les Avalure UR—4OS®, Avalure UR-
410%, Avalure UR-425%, Avalure UR-450°, Sancure 875°, Sancure 861%, Sancure 878" et
Sancure 2060° par la société GOODRICH, Impranil 85% par la société BAYER, Aquamere
H-1511% par la société HYDROMER ; les sulfopolyesters vendus sous le nom de marque
Eastman AQ® par la société Eastman Chemical Products, les dispersions vinyliques
comme le Mexomeére PAM® de la société CHIMEX et leurs mélanges.

Comme exemples de dispersions non aqueuses de polymeére filmogéne, on peut
citer les dispersions acryliqﬁes dans 1'isododécane comme le Mexomére PAP® de la
société CHIMEX, les dispersions de particules dun polymeére éthyiénique greffé, de

préférence acrylique, dans une phase grasse liguide, le polymere éthylénique étant
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avantageusement dispersé en l'absence de stabilisant additionne! en surface des particules
telles que décrite notamment dans le document WO 04/055081.

La composition selon Tinvention peut comprendre un agent plastifiant
favorisant la formation d'un film avec le polymere filmogeéne. Un tel agent plastifiant peut
étre choisi parmi tous les composés connus de Thomme du métier comme étant
susceptibles de remplir la fonction recherchée.

La composition peut également comprendre des ingrédients couramment
utilisés en cosmétique tels que les gélifiants lipophiles, les matieres colorantes, les charges,
tes fibres et leurs mélanges.

Matiere colorante

La composition selon Pinvention peut également éventueliement comprendre
au moins une matiére colorante comme les matieres pulvérulentes, les colorants
liposolubies, ies colorants hydrosolubles.

Les matieres colorantes pulvérulentes peuvent étre choisies parmi les pigments
et les nacres.

Les pigments peuvent étre blancs ou colorés, minéraux et/ou organiques,
enrobés ou non. On peut citer, parmi les pigments minéraux, le dioxvde de titane,
éventueliement traité en surface, les oxydes de zirconium, de zinc ou de cérium, ainsi que
fes oxydes de fer ou de chrome, le violet de manganése, le bleu outremer, "hydrate de
chrome et le bleu ferrique. Parmi les pigments organiques, on peut citer le noir de carbone,
les pigments de type D & C, et les lagues a base de carmin de cochenille, de baryum,
strontium, calcium, aluminium.

| Les nacres peuvent étre choisies parmi les pigments nacrés blancs tels que le
mica recouvert de titane ou d’oxychlorure de bismuth, les pigments nacrés colorés tels que
Ie mica titane avec des oxydes de fer, le mica titane avec notamment du bleu ferrique ou de
P"oxyde de chrome, le mica titane avec un pigment organique du type précité ainsi que les
pigments nacrés a base d’oxychlorure de bismuth.

Les colorants liposolubles sont par exemple le rouge Soudan, le D&C Red 17,
le D&C Green 6, le B-caroténe, huile de soja, le brun Soudan, le D&C Yellow 11, le
D&C Violet 2, le D&C Orange 5, le jaune quinoléine, te rocou.

Ces maticres colorantes peuvent étre présentes en une teneur allant de 0,01 a

30 % en poids par rapport au poids total de la composition.
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La composition ufilisée dans la présente invention peut comprendre des coms
présentant une susceptibilité magnétique non nulle, notamment comme matiére colorante.

La concentration en corps magnétiques dans la composition est par exemple
comprise entre environ 0,05 % s‘c_envifon 50 % en masse, notamment entre environ 0,1 %
et environ 40 % en masse, mieux entre énviron I % et environ 30 % en masse,

La composition appliguée peut comporter des fibres magnétiques ou autres
corps asphérigues, tels que des chaines de particuies ou de fibres.

Des particules magnétiques sont décrites dans WO 06/037900.

La composition selon 'invention peut en outre éventuellement comprendre au
moins une charge.

Les charges peuvent étre choisies parmi celies bien connues de ["homme du
métier et couramment utilisées dans les compositions cosmeétiques. Les charges peuvent
étre minérales ou organiques, lamellaires ou sphériques. On peut citer le fale, le mica, la
silice, le kaolin, les poudres de polyamide comme le Nvion® commercialisé sous la
dénomination Orgasol® par la société Atochem, de poly-B-alanine et de polyéthyléne, les
poudres de polyméres de tétrafluoroéthyléne comme le Téflon®, la lauroyi-lysine,
P’amidon, le nitrure de bore, les micro spheres creuses polymeériques expansées telles que
celles de chiorure de polyvinylidéne/acrylonitrile comme celles commercialisées sous la
dénomination d'Expancel® par la société Nobel Industrie, les poudres acryliques telles que
celles commercialisées sous la dénomination Polytrap® par la société Dow Coming, les
particules de polyméthacrvlate de méthyle et les microbilles de résine de silicone
(Tospearls® de Toshiba, par exemple), le carbonate de calcium précipité, le carbonate et
I’hydro-carbonate de magnésium, hydroxyapatite, les microsphéres de silice creuses
(Silica Beads® de MAPRECOS), les microcapsules de verre ou de céramique, les savons
métalliqgues dérivés d’acides organiques carboxyliques ayant de 8 4 22 atomes de carbone,
et en particulier de 12 a4 18 atomes de carbone, par exemple le stéarate de zinc, de
magnésium ou de lithium, le laurate de zine, le myristate de magnésium.

On peut ¢galement utiliser un composé susceptibles de gonfler a la chaleur et
notamment des particules thermoexpansibles telles que les microsphéres non expansées de
copolymeére de chiorure de Vinylidén@/d’ac;rylonitrile/méthacrylafe de méthyle ou de

copolymere d’homopolymere d'acrylonitrile comme par exemple celles commercialisées
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respecﬁvement sous les références Expancel® 820 DU 40 et Expancel®007WU par la
Soci¢té AKZO NOBEL. ,

Les charges peuvent représenter de 0,1 a 25 %, en particulier de 1 & 20 % en
poids par rapport au poids total de la composition.

La composition de D'invention peut comprendre, en outre, tout additif
usuellement utilisé en cosmétique tels que les antioxydants, les conservateurs, les fibres,
les parfums, les neutralisants, les gélifiants, les épaississants, les vitamines, les agents de
coalescence, les plastifiants, et leurs mélanges.

Fibres

La composition selon 'invention peut éventuellement comprendre, outre le
composé ou le mélange de composés qui confére a ladite composition un caractére filant,
des fibres dites additionnelles. Ces fibres additionnelles seules ne contribuent pas au
caractére filant de la composition.

Par « fibre », 1l faut comprendre un objet de longueur L et de diamétre D tel
que L sott tres supérieur 4 D, D étant le diameétre du cercle dans lequel s’inscrit la section
de la fibre. En particulier, le rapport L/D (ou facteur de forme) est choisi dans la gamme
allant de 3,5 a 2500, en particulier de 5 a 500, et plus particuliérement de 5 4 150,

Les fibres utilisables dans a composition de P'invention peuvent étre des fibres
d’origine synthétique ou naturelle, minérale ou organique. Elles peuvent étre courtes ou

longues, unitaires ou organisées, par exemple tressées, creuses ou pleines. Leur forme peut

étre quelconque et notamment de section circulaire ou polygonale (carrée, hexagonale ou

octogonale) selon 'application spécifique envisagée. En particulier, leurs extrémités sont
épointées et/ou polies pour éviter de se blesser.

En particulier, les fibres ont une longueur allant de 1 pm & 10 mm, en
particulier de 0,1 mm a 5 mm et plus particuliérement de 0,3 mm a 3,5 mm. Leur section
peut étre comprise dans un cercle de diametre allant de 2 nm a 500 pm, en particulier allant
de 100 nm 2 100 um et plus particuliérement de 1 pm a 50 pm. Le poids ou titre des fibres
est souvent donné en denier ou décitex et représente le poids en gramme pour 9 km de fil.
Les fibres selon I'invention peuvent en particulier avoir un titre choisi dans la gamme
alfant de 0,15 & 30 deniers et notamment de 0,18 4 18 deniers.

Les fibres utilisables dans la compoéitibn de I"invention peuvent étre choisies
parmi les fibres rigides ou non rigides, elles peuvent étre d'origine synthétique ou naturelle,

minérale ou organique.
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Par ailleurs, les fibres peuvent étre traitées ou non en surface, cnroBées ou non,
colorées ou non colorées.

A titre de fibres utilisables dans la composition selon I'invention, on peut citer
les fibres non rigides telles que les fibres de polyamide (Nylon®) ou les fibres rigides telies
que les fibres de polyimide-amide comme celles vendues sous les dénominations
KERMEL®, KERMEL TECH® par la société RHODIA ou de poly-(p-phényléne-
téréphtalamide) (ou d'aramide) notamment vendues sous la dénomination Kevlar ® par la
societe DUPONT DE NEMOURS.

Selon un mode de réalisation particulier, la composition comprend comme
composés conférant a la composition un caractere filant dmax supérieur ou égal & 5 mum,
un mélange de cire, en particulier de cire de paraffine, notamment en une teneur supérieure
ou ¢gale a 90 % en poids par rapport au poids total de la composition, et de fibres,
notamment des fibres de cellulose, par exemple en une teneur de 1 4 5 % en poids par
rapport au poids total de la composition.

Les fibres additionnelles peuvent étre présentes dans la composition selon
Pinvention en une teneur allant de 0,01 % & 10 % en poids, par rapport au poids total de la
composition, en particulier de 0,1 % a 5 % en poids, et plus particuliérement de 0,3 % a
3 % en poids.

Aciifs cosmétiques

Comme actifs cosmétiques pouvant étre utilisés dans les compositions selon
I’invention, on peut citer notamment des antioxydants, les conservateurs, les parfums, les
neutralisants, émollients, des hydratants, des vitamines et des filtres en particulier solaires.

Bien entendu, I'homme du métier veillera a choisir les éventuels additifs
complémentaires et/ou leur quantité de telle maniére que les propriétés avantageuses de la
composition selon P’invention ne soient pas, ou substantiellement pas, altérées par

I’adjonction envisagée,

Description des ficures

L mvention powrra étre mieux comprise a la lecture de la description détaillée
qui va suivre, d’exemples de mise en ceuvre non limitatifs de celle-ci, et a I’examen du
dessin annexé, sur lequel :

- les figures 1 a 3 sont des schémas en blecs illustrant des exemples de

procédés selon 'invention,
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- la figure 4 représente de maniére schématique un exemple de dispositif
pour la mise en ceuvre de invention,

- la figure 5 est une voe de dessus selon V de la figure 4,

- la figure 6 illustre le réchavffage de la composition avec le dispositif de
chauffage de la figure 4,

- la figure 7 représente un dispositif de conditionnement et d'application
incorporant un dispositif de chauffage,

- la figure & est une coupe axiale, schématique et partielle, d’une variante de
réalisation du dispositif de chauffage,

- la figure 9 représente en perspective un autre exemple de réalisation d'un
dispositif de conditionnement et d’application incorporant un dispositif de chauffage,

- la figure 10 représente le dispositif de la figure 9 aprés enlévement du
capot de fermeture,

- lafigure 11 est une vue de dessus du dispositif de la figure 10,

- la figure 12 est une vue analogue a la figure 10, le bloc de composition
ctant sorti,

- la figure 13 représente en élévation un auire exemple de dispositil de
conditionnement et d’application infégrant un dispositif de chauftage,

- lafigure 14 représente de maniére schématique et partielle en coupe axiale
le dispositif de chauffage de la figure 13,

- la figure 15 illustre la venue du produit au contact du dispositif de
chauffage de la figure 14,

- la figure 16 représente de maniére schématique, en perspective, un autre
exemple de dispositif de conditionnement et d’application réalis¢ conformément a
invention, _

- la figure 17 est une section transversale selon XVII-XVII de la figure 16,

- la figure 18 représente en élévation une autre variante de réalisation du
dispositif de conditionnement et d’application,

- la figure 19 est une coupe schématique et particlle du dispositif de la
figurel 8, lors du maquiliage des cils,

- les figures 20 et 21 représentent de maniére schématique et particlle
d’autres exemples de dispositifs de maquillage des cils réalisés conformément a

Pinvention,
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- la figure 22 représente de maniére schématique et partielie un exemple
d’agencement du dispositif de chauffage relativement & un batonnet de composition, ¢t

- la figure 23 représente un autre exemple de dispositif, réalisé
conformeément & I'invention.

On va décrire par la suite des exemples de dispositifs permettant, entre autres,
de mettre en ceuvre des procédés de traitement cosmeétique des fibres kératiniques.

Ces procédés peuvent comporter, comme illustré a la figure 1 :

a) une premiere étape 10 consistant & réchauffer une surface d’application
d’un morceau du produit solide selon Pinvention a I’aide d’une source artificielle de
chaleur située a 'extérieur du morceau de produit, notamment une surface d’application
d’un batonnet de produit, pour ia porter a une température supérieure a celle d’une portion
de la masse de produit éloignée de la surface d’application et qui reste solide lors de
"application, et

b)  une deuxiéme étape 20 consistant & appliquer la surface d’application ainsi
réchauffée sur une région a traiter pour transférer du produit et former des fils grace au
caractere filant de la composition.

Dans une variante de mise en ceuvre de 'invention, le procédé peut comporter :

a) une premiere étape 30 consistant a chauffer un organe d’application,

b) une deuxieme étape 40 consistant & prélever la composition sur un
morceau de composition solide a ["aide de "organe d’application ainsi réchauffé, I’organe
d’application entrainant au contact de la composition une fusion locale de la surface
extérieure du morceau de composition, et

c) une troisiéme étape 50 consistant & appliquer la composition sur les fibres
keratiniques en formant les fils gréce au caractere filant de la composition.

En variante encore, comme illustré a la figure 3, le procédé¢ peut comporter :

a} une premiere étape 10 identique a celle du procédé décrit en référence a la
figure 1, puis

b) une deuxiéme étape 60 consistant a transférer la composition 1‘écﬁauffée
sur un organe d’application, et

c) une troisiéme é&tape 70 consistant a4 appliquer la composition ainst
transférée sur 'organe d’application sur les fibres kératiniques, de préférence alors que la
composition est encore & une température nettement superieure a la température ambiante,

par exemple de plus de 15°C.
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[’organe d’application sur lequel la composition est transférée peut, le cas
échéant, étre chauffant,

On a représenté a la figure 4 un dispositif d’application 100 qui peut servir a la
mise en ceuvre, par exemple, du procédé décrit en référence 4 la figure 1.

Ce dispositif 100 comporte un dispositif’ de conditionnement ef d’application
101 du produit P et un dispositif de chauffage 102, lequel dans 'exemple considéré est
indépendant du dispositif 101 et comporte par exemple un boitier 103 pourvu d’une
ouverture 104 d’introduction au moins parfielle du dispositif 101 pour réchauffer ie produit
P. Ce dernier est par exemple une composition de maquiliage des ¢ils dont la formulation a
été décrite ci-dessus.

Le dispositif 101 peut se présenter sous diverses formes et définit une surface
de préhension pour [utilisateur qui permet de manipuler le produit P sans contact direct
avec les doigts.

Le dispositift 101 peut également permettre de déplacer le produit P
relativement a la surface de préhension au fur et & mesure de la consommation du
produit P.

Le produit P se présente par exemple au sein du dispositif 101 sous la forme
d’un béitonnet allongé selon un axe X, par exemple de section transversale circulaire.

Divers mécanismes peuvent étre utilisés pour provoquer ce déplacement relatif
et le dispositif 101 comporte par exemple un mécanisme comportant deux parties 105 et
106 pouvant tourner 1'une par rapport & I’autre et des moyens permettant de transformer la
rotation relative des parties 5 a 6 en un déplacement axial selon ’axe X.

Le béatonnet est par exemple porté, au sein du mécanisme précité, par une
cupule non représentée, comportant des ergots engagés dans deux piéces appartenant
respectivement aux parties 105 et 106, dont P'une comporte des fentes rectilignes
longitudinales et 1’autre des fentes hélicoidales, de telle sorte qu'une rotation de ces deux
piéces s:’accompagne d’un déplacement axial de la cupule et du batonnet. Des exemples de
meécanismes  pouvant convenir sont décrits dans les publications US 6340258,
US 6 086 276, US 6 371 673, US 5 171 096 et US 7 293 926, dont le contenu est incorporé
par référence.

Le dispositif de conditionnement et d’application 101 peut comporter des

éléments en saillie, de peignage des cils, par exemple sous forme de dents 109, lesquelles
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peuvent étre disposées par exemple selon une rangée tout autour du batonnet du produit P,
comme on le voit sur la figure 5.

La hauteur des dents 109 peut, étre comprise entre 1 et 10 mm. Les dents 109
peuvent étre moulées d’une senle piéce en maticre plastique. Les dents 109 peuvent, le cas
échéant, &tre moulées d’une seule piéce avec la partie supérieure 106 du dispositif 101, Les
dents 109 peuvent étre fixes relativement a leur support.

Le boitier 103 loge une source électrique ou comporte un moyen de
raccordement a une source électrique, par exemple le secteur vig un transformateur basse
tension.

Le boitier 103 peut comporter également des moyens de mise en marche 110,
tels que par exemple un interrupteur marche/arrét, ainsi qu’un ou plusieurs voyants 111 et
112 pour signaler la mise sous tension et/ou la fin de la mise en température du produit P.

L’ouverture 104 permet amener 'extrémité 115 du bitonnet a proximité d’un
moyen de chauffage 120 présent dans le boitier 103, comme illustré a la figure 6.

L’ouverture 104 est par exemple de section adaptée au dispositif 101, de fagon
a ce que Pengagement de celui-ci dans le boitier améne "extrémité 115 du bitonnet dans
une position prédéfinie, au moins selon deux directions de I’espace, relativement au moyen
de chauffage 120.

Le dispositif de chauffage 102 peut comporter tout capteur adapté 121
permettant de détecter la mise en place du dispositif 101 sur le boitier et éventuellement le
positionnement du batonnet relativement au moyen de chauffage 120.

Le dispositif de chauffage 102 peut comporter tout capteur adapté, capable
d’évaluer la distance entre extrémité 115 du batonnet et le moyen de chauffage 120, afin
de ne permettre la mise en marche de celui-ci que lorsqu’une distance prédéfinie est
respectée et/ou afin de régler la puissance de chauffage en fonction de I’¢loignement entre
le moyen de chauffage et le morceau de produit.

Le moyen de chauffage 120 peut étre un systeme de chauffage par émission
d’un rayonnement infrarouge vers D'extrémité 115 du bétonnpet, par exemple au moyen
d’une lampe halogéne ou incandescente, ou par soufflage d’air chaud vers I’ extrémité 115.

D’extrémité 115 du batonnet peut encore étre réchauffée par exposifion 4 un
rayonnement radioélectrique, par exemple micro-ondes, focalis¢é a extrémité 115 du

bétonnet ou par des vibrations ultrasonores.
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Le chauffage de I’ extrémité du bétonnet peut encore avoir lieu par conduction,
au contact d’une surface chaude. Dans ce cas, le moyen de chauffage comporte une surface
de chautfage qui peut éire portée a la température adéquate par tout moyen de chauffage,
par exemple une résistance électrique.

Une fois I'extrémité 115 réchauffée, par exemple portée 4 une température
supérieure ou egale a 45°C, Uextrémité supérieure 115 du batonnet peut étre amende au
contact des cils & maquiller. Le cas échéant, un mouvement est exercé pour déplacer le
produit e long des cils a leur contact, notamment en allant vers Jeur extrémité libre puis en
éloignant le produit des cils, pour former des extensions.

Dans les variantes de réalisation des figures 7 2 9, le dispositif de chauffage
comporte un moyen de chauffage qui est solidaire du dispositif de conditionnement et
d’application 101 et qui peut comporter, comme illustré, un organe de chauffage de forme
annulaire, traversé par le batonnet. L'organe de chauffage est par exemple de section
supérieure ou ¢gale a celle du batonnet.

Le dispositif de chauffage comporte par exemple un organe de commande 171
sur lequel 'utilisateur peut appuyer pour déclencher le fonctionnement de "organe de
chauffage. Ce demier comporte par exemple une résistance chauffante gui permet de
réchauffer par conduction, convection et/ou rayonnement I’extrémité du batonnet.

Pour utiliser le dispositif illustré a la figure 7, I"utilisateur améne ’extrémité du
batonnet au niveau de I'organe de chauffage et déclenche le chauffage en appuyant sur
i"organe de commande 171.

Le dispositif de chauffage peut comporter un indicateur lumineux signalant a
Putilisateur le fonctionnement de I"organe de chauffage et/ou que la température
d’utilisation est atteinte.

L utilisateur peut éventuellement interrompre le chauffage lorsqu’il constate
visuellement que Pexirémité du batonnet a changé d’aspect suite a ['élévation de
température, par exemple est devenue brillante.

L’utilisateur peut ensuite amener la surface du produit ramolli au contact des
cils.

Dans la variante iliustrée a la figure §, le béatonnet passe a son extrémité
supérieure au travers d’une ouverture 174 de section rétrécie par rapport & la section du

corps du batonnet.
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Le ramollissement du bétonnet au contact de 'organe de chauffage peut
s'accompagner, dans cet exemple, d’une déformation de I"extrémité du bitonnet et permet
1a sortie du produit. |

L’ouverture rétrécie peuf accroitre la précision d’application du produit et
éviter que le bétonnet ne puisse étre avancé relativement a ["organe de chautfage tant qu’un
ramollissement suffisant n’est pas atteint.

Dans la variante des figures 9 a 12, le dispositif de chauffage est intégré au
dispositif de conditionnement, par exemple 3 proximité de la partie supérieure du dispositif
de conditionnement, portant les éléments 109 de peignage des cils.

Le dispositif de conditionnement peut comporter un corps 180 qui loge le
béatonnet de produit P, lequel présente par exemple comme on peut le voir notamment 4 la
figure 11, une forme générale aplatie en section transversale.

Le bitonnet de produit P peut présenter une section transversale réniforme, de
grand axe C curvilique, afinn de survre la courbure naturelle de la frange des cils.

Le produit peut étre porté par une piéce de support pouvant étre déplacée
relativernent au corps 180 par un curseur 181 manceuvré par utilisateur, lequel peut
coulisser par exemple entre deux gorges longitudinales 182.

Le dispositif peut comporter une base 185 qﬁi loge par exemple la source
électrique et supporte un interrupteur 186 de marche/arrét et, le cas échéant, un ou
plusieurs voyants 187 relatifs au fonctionnement du dispositif.

La figure 13 représente une variante de réalisation du dispositif 100 dans
laquelle le dispositif de chauffage 102 est intégré dans un capot 190 qui permet de
réchauffer ’extrémité 115 du batonnet de produit P préalablement a son application sur les
matiéres kératiniques.

Le dispositif de chauffage 102 peut loger une source électrique non apparente,
par exemple constituée d’une ou plusieurs piles ou accumulateurs, et un organe de
chauffage comportant par exemple une résistance électrique alimentée par la source
électrigue.

Des exemples d’organes de chauffage susceptibles de convenir sont divulgués
dans US 2007/0286665 Al, par exemple.

L’organe de chauffage est disposé de maniére & élever la température d’une

surface de chauffage 200 qui, dans ’exemple des figures 13 & 15, peut venir au contact du
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béatonnet, comme illustré sur la figure 15, afin d’élever la température de "extrémité 115
distale de celui-ci.

Le dispositif de chauffage 102 peut comporter un interrupteur 110 permettant &
I'utilisateur de mettre en marche ou d’arréter le dispositif de chauffage ainsi qu’un témoin
201 de fonctionnemnent, par exemple un voyant lumineux qui s’allume lorsque la surface de
chauffage est en cours de chauffage.

Le dispesitif de chauffage 102 peut éventuellement comporter tout moyen de
régulation de la température de la surface de chauffage 200, afin que celle-ci n’excéde pas
une valeur prédéfinie.

Lorsque la surface de chauffage est inaccessible a Putilisateur, une température
de chauffage relativement élevée mais compatible avec le produit peut étre acceptée. Par
contre, lorsque la surface de chauffage peut étre contactée par 1" utilisateur, une température
n’excédant pas 65 °C est préférée.

Le disposttif de chauffage 102 peut ¢galement, le cas échéant, comporter une
temporisation qui permet de ne réchauffer le morceau de produit que pendant une durée
prédéfinie, afin d’éviter une usure prématurée de la source d’énergie électrique et/ou éviter
de porter I’ensemble du morceau de produit a une température excessive.

Dans certains exemples de réalisation, le dispesitif de chautfage 102 peut
comporter tout capteur adapté permettant de ne déclencher le fonctionnement du chauffage
qu’en cas de contact effectif de la surface de chauffage avec le morceau de produit.

Par exemple, le dispositif de chauffage 102 peut comporter un capteur de
pression de contact entre la surface de chauffage 200 et le batonnet, et n’autoriser le
chauffage de la surface de chauffage 200 qu’en cas de contact avéré avec le bitonnet.

La surface de chauffage 200 peut étre définie par exemple par une piéce de
contact 210, par exemple mobile axialement selon I’axe X relativement au corps 205 du
dispositif de chauffage, contre {’action de rappel d’un organe de rappel élastique 206, tel
que par exemple un ressort logé a I'intérieur de la piece de contact 210, comme illustré a l1a
figure 15.

Sur cette figure 15, on a représenté un dispositif de chauffage comportant une
résistance électrique 215 plaquée dans le fond de la piéce de contact 210, de facon a étre au

plus prés de la surface de chauffage 200.
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La piéce de contact 210 est par exemple réalisée dans un métal bon conducteur
de la chaleur, avec une faible épaisseur de paroi, de fagon a présenter une faible inertie
thermigue, par exemple de 1’aluminium.

Dans cet exemple comme dans les précédents, le batonnet peut avoir une
section transversale comprise entre 0.1 et 5 cm?.

Le dispositif peut s’utiliser en allumant d’abord ie dispositif de chauffage 102
puis en attendant la durée nécessaire pour que 'extrémité 115 du batonnet qui définit la
surface d’application soit portée a la température recherchée.

La mise a température peut par exemple étre signalée par le voyant 201, lequel
peut par exemple passer d’un ¢état d’allumage continu signalant la mise en marche du
dispositif & un allomage clignotant ou changer de couleur lorsque la température
recherchée est atteinte.

Une fois extrémité du batonnet rechauffée, le dispositif 101 peut étre séparé
du capot 190 et utilisateur peut appliquer le produit sur les cils. Le ramollissement du
produit a I'extrémité 115 du batonnet assure une application confortabie, un bon transfert
sur les cils avec un dépdt épais.

Le corps du bétonnet est a la temperature ambiante ou a une température
légérement supérieure, mais insuffisante pour comprometire la résistance mécanique
nécessaire pour supporter les efforts mécaniques engendrés par la fabrication du dispositif
101 et "application.

L’écart de température entre la surface d’application et le corps du batonnet,
notamment a "opposé de la surface d’application, est par exemple d’au moins 20 °C, voire
d’au moins 30 °C, lorsque le batonnet présente sa longueur initiale, a la premicre
utilisation. '

Le dispositif 100 représenté a la figure 16 combine un dispositif de
conditionnement et d’application 101 et un dispositif de chauffage 102, Le pmdtﬁt se
présente par exemple sous la forme d’un béitonnet, qui peut étre plein ou creux et supporté
par une ame en un matériau différent, par exemple une matiére thermoplastique.

Dans 1'exemple de la figure 16, la surface d’application est définie par la
surface latérale 310 du batonnet de produit, cette surface latérale étant par exemple une
portion de cylindre de révolution. Le dispositif 100 peut comporter une poignée 312 qui

peut loger par exemple une source élecirique constituée par une ou plusieurs piles ou
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accumulateurs, La poignée est prolongée par une paroi 314 qui peut porter ou définir
comme on le voit sur la figure 16 des éléments 109 pour le peignage des cils.

Le dispositif 100 peut comporter, & I"opposé de la poignée 312, une molette
316 qui peut permettre par exemple & ['utilisateur de faire tourner le produit relativement
au dispositif de chauffage 1062,

Ce dernier est par exemple disposé, comme on le voit 4 la figure 17, sur une
face interne de la paroi 314 et comporte par exemple un on plusieurs fils résistifs 318.
Dans un exemple de réalisation, la paroi 314 peut tourner relativement a la poignée, ce qui

peut permettre par exemple de réchauffer une portion recouverte par la paroi 314 puis une

afin de pouvoir [’utiliser pour le peignage des fibres kératiniques.

Dans une variante, la rotation de la molette 316 entraine en déplacement le
morceau de produit P, la paroi 314 étant fixe refativement 4 la poignée 312.

Dans une autre variante non illustrée, le batonnet de produit s’¢tend dans le
prolongement de la poignée avec son axe longitudinal confondu avec celui de la poignée et
la surface latérale du batonnet de produit est réchauffée au moyen du dispositif de
chauffage logé dans un capot de fermeture venant se fixer sur la poignée et recouvrir le
batonnet de produit.

Dans certains exemples de réalisation, notamment tels que décrits ci-dessus, la
surface réchauffée du morceau de produit peut étre déplacée sur les cils par Vutilisateur,
par exemple en allant vers la pointe des cils. Les cils peuvent ne pas étre pressés contre le
produit.

Dans la variante de réalisation illustrée aux figures 18 et 19, les cils H peuvent
étre pinces entre d’une part le morceau de produit P et d’autre part le dispositif de
chauffage. Les cils peuvent étre engagés entre des dents 109 ou autre élément de peignage
des cils alors qu’ils sont maintenus par le dispositif de chauffage 102 contre le morceau de
produit, comme iHustré a la figure 19,

Dans 'exemple de réalisation de la figure 18, le dispositif de chauffage 102
peut étre ¢loigné ou rapproché du morceau de produit, étant par exemple monté sur des
tiges 330 qui peuvent coulisser dans le dispositif 101, par exemple contre ["action de rappel
d’un organe élastique tel qu'un ressort. Un curseur 332 peut permettre de déplacer le
morceau de produit P au sein du dispositif 101 afin de le faire remonter au fur et 4 mesure

de son usure. La surface chaude du dispositif de chauffage 102 est portée par une piéce 334
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qui est montée sur les tiges 330 et qui peut étre rapprochée du morceau de produit lorsque
["utilisateur appuie dessus.

Pour utiliser le dispositif de la figure 18, I"utilisateur peut par exemple appuyer
sur la piéce 334 de fagon a amener la surface chaude 336 du dispositif de chauffage 102 au
contact de la face d'extrémité du morceau de produit P, puis une fois le produit
suffisamment ramolli en surface, écarter la piéce 334 afin de permetire d’engager les cils
entre cette piece et le morceau de produit puis & nouveau rapprocher la piéce 334 du
morcean de prodhit afin de presser les cils contre le morceau de produit, comme illustre a
fa figure 19,

Dans la vanante de la figure 20, le morceau de produit se présente sous la
forme d’un manchon porté par une ame 340 qui peut étre rotative, afin de créer un
mouvement relatif entre les cils et la surface du produit sans que D'utilisateur n’ait a
déplacer le produit.

Les cils H peuvent éfre plaqués contre le produit par un rouleau presseur 350
lequel peut comporter un dispositif de chauffage ou étre réchauffé par un dispositif de
chauffage. Le produit P d’une part et le rouleau presseur d’autre part peuvent éire portés
par exemple par deux branches d’une pince, ce qui permet de les écarter ou de les
rapprocher a volonté.

On a représenté a la figure 21 une variante de realisation dans laquelle le
produit n’est pas appliqué directement par un contact des cils H sur le morceau de produit
mais par Pintermédiaire d’un organe de transfert 360. Dans cet exemple, "organe de
transfert est par exemple chauff¢ & une température suffisante pour ramollir le produit et en
prélever, et peut transférer le produit sur les cils en tournant par exemple a la fois an
contact du produit et des cils, comme illustre 4 1a figure 21. Le morceau de produit P peut
éventuellement étre plaqué contre "organe de transfert 360 par un ressort 361, ce qui
permet de garantir un contact du produit et de I"organe de trénsfert malgré 1"usure du
produit. Dans une variante, le produit est chauffé au niveau de sa surface de contact avec
I’Oli'gane de transfert 360, celui-ci n’étant pas chauffe.

Dans la variante de la figure 22, on a illustré le fait que le produit P peut se
présenter sous la forme d’un bloc de produit dont la surface latérale 370 sert 4 Papplication
sur les cils et le dispositif de chauffage 102 peut comporter un élément résistif 371 bobiné

aatour du batonnet de produit de fagon a réchauffer sa surface latérale.
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Sur la figure 23, on a illustré la possibilité pour le dispositif de chauffage 102
de comporter un ou plusieurs éléments d’application 372, par exemple des dents, poils ou
nervures. Ces €léments d’application permettent de peigner les cils. Une source chaude est
disposée par exemple sous ces éléments d‘applica.ﬁon pour élever suffisamment leur
température et permetire, lors du contact de organe d’application 373 du dispositif de
chauffage 102 avec le morceau de produit P, d’en prélever une certaine quantité et ensuite
de magquiller les cils avec. L’organe d’application 312 est par exemple relié par une tige
374 a une poignée 375 laquelle peut loger une source électrique constituée par une ou
plusieurs piles ou accumulateurs,

Dans une autre variante, le dispositif est similaire a celui de la figure 16, le
produit P étant entrainé en rotation relativement a Ia poignée par un systéme mécanique,
une portion de sa surface latérale passant ainsi automatiquement d’une position ol elle se
situe en regard du dispositif de chauffage et peut étre réchauffée par celui-ci 4 une position
éloignée du dispositif de chauffage, par .cxc:mple diamétralement opposée ou elle peut
contacter les cils. Un moyen permettant de choisir le sens de rotation peut étre prévu afin
de permettre un mouvement de rotation du milieu vers la pointe des cils.

Le produit et le dispositif de chauffage peuvent étre proposés avec un moyen
permettant de couper les extensions de produit en bout de cils, par exemple pour
uniformiser leur longueur. Par exemple, le dispositif de chauffage est initialement
conditionné avec une pince coupante ou des ciseaux ou est muni d’un organe de coupe. Le
produit selon I'invention peut également étre proposé, le cas échéant, avec une
composition servant de base coat pour faciliter le démaguillage, au sein d’un méme

dispositif de conditionnement ou servant de top coat pour colorer les extensions.

EXEMPLES
Les exemples qui suivent sont présentés a titre illustratif et non limitatif de

I’mvention. Sauf indication contraire, les proportions sont massiques,

Exemple 1

On réalise un bétonnet de composition présentant un caractére filant 4 chaud
par mélange a chaud (90°C) de 95 % en masse d'un mélange d'éthyléne/VA copolymer
(55,5 %), de paraffine (44 %) et de conservateur (0,5 %) avec 5 % d’oxyde de fer noir. Une

¢tape de coulage du stick dans un moule est ensuite effectuée, suivie d’une étape de
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refroidissement au congélateur & — 28°C pendant 45 minutes. Aprés retour a température
ambiante, le stick obtenu est dur.

1l n'est pas maquillant & température ambiante, mais chauffé 2 60°C il devient
maquillant et filant. Le batonnet est par exemple utilisé dans un des dispositifs décrits
plus haut, permettant de le réchauffer en surface.

On peut former avec le produit réchauffé de facon localisée des extensions de

plusieurs mm sur une éprouvette de faux cils comme illustré a la figure 24.

Exemple 2

On a préparé un batonnet de mascara ayant la comnposition sutvante:

Phase A
Coolbind 34-1300 de National Starch 43%
Phase B
Octyldodecanol 6.18%
Oxyde de fer noirs 1,7%
Phase C

Potassium cetyl phosphate & 79,5% en mélange avec acide phosphorique,

alcool cétylique et eau (Ariatone MAP 160K de Givaudan) 2.54%
Peg-30 glycery! stearate 6.18%
Acrylamide/sodium acyloyldimethyltaurate copolymer 0.68% MA*
(Simulgel 600, Seppic) '

Conservateurs qs
Eau gsp 100%

*MA = matiére active

Mode opératoire :

Ce mascara est préparé dans un mélangeur extrudeur bi vis {type PRISM de
THERMO ELECTRON CORPORATION, Angleterre} comprenant 6 fourreaux

indépendants permettant chacun d’introduire une nouvelle phase et de fixer la température.
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Ils sont numérotés de 1 & 6 depuis "entrée vers la sortie du produit. Le débit est de 2kg/h
(1000RPM). '

Les ngrédients des phases A et B sont introduits respectivement dans les
premier et second fourreaux, dans lesquels ils sont chauffés a 150°C,

Les ingrédients de la phase C, préalablement chauffés a 80°C, sont infroduits
dans le second fourreau, dans lequel les 3 phases sont malaxées & chaud.

La composition est ensuite coulée puis refroidie pour étre récupérée a
température ambiante.

Ce mascara présente un caractére filant, lorsque chauffé en surface, avec des
fils de 23 mm en moyenne. Les fils obtenus sont fins, rigides et noiwrs. Iis sont

suffisamment rigides pour ne pas plier sous leur propre poids, restant verticaux.

Exemple 3

On a préparé un batonnet de mascara ayant la composition suivante:

Phase A
Coolbind 34-1300 de National Starch 439%,
Phase B
Octyldodecanol ' 6.18%
Phase C

Potassium cetyl phosphate a 79,5% en mélange avec acide phosphorique,

alcool cétylique et eau (Arlatone MAP 160K de Givaudan) 2.54%
Peg-30 giyceryl stearate 6.18%
Acrylamide/sodium acyloyldimethyltaurate copolymer 0.68% MA¥*
(Simulgel 600, Seppic)

Conservateurs qs '
Eau gsp 100%

*MA = matiére active

Ce batonnet de mascara est prépare selon le méme mode opératoire que détaillé

dans I’Exemple 2.
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Ce mascara présente un caractére filant, lorsque chauffé en surface, avec des

fils de 23 mm en moyenne. Les fils obtenus sont fins, rigides et noirs. Hs sont

suffisamment rigides pour ne pas plier sous leur propre poids, restant verticaux.

Exemple 4

On a préparé un batonnet de mascara ayant la composifion suivante:

Coolbind 34-1300 de National Starch
Octyldodecano!

Potassiuim cetyl phosphate & 79,5% en mélange avec acide phosphorigue,

alcool cétylique et eau (Arlatone MAP 160K de Givaudan)
Peg-30 glyceryl stearate

Copolymére Acrylamide/AMPS Na dans 1sohexadécane
avec polysorbate 80 (Simulgel 600" de SEPPIC)
Conservateurs

Oxyde de fer noirs

Eau

Mode opératoire :

20%

8.67%

3.57%
8.67%

0,96% MA

gs

2.4%
gsp 100%

On mélange 4 chaud (environ 95°C) Pethylene vinyl acétate, I’octyldodecanol,

le PEG-30 Ag]yceryl stearate, le potassium cetyl phosphate et les pigments sous forte

agitation. -

On réalise ensuite 1’émulsion en ajoutant une partie de 1a phase aqueuse (eau et

acrylamide/sodium acryloyldimethyltaurate copolymer et conservateurs) chauffée a 85°C

puis aprés 10 minutes sous forte agitation a 80°C, on ajoute le reliquat de phase aqueuse,

restée a température ambiante.

Le mascara obtenu est noir, brillant et lisse. Il présente un caractére filant,

lorsque chauffé en surface, avec des fils de 20 mm en moyenne. Les fils obtenus sont fins,

soupies et noirs.

Exemple 5

On a préparé un batonnet de mascara ayant la composition suivante:
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Coolbind 34-1300 de National Starch 20%
Octyldodecanol 8.67%
Potassium cetyl phosphate & 79,5% en melange avec acide phosphorique,

alcool cétylique et eau (Arlatone MAFP 160K de Givaudan}) 3.57%
Peg-30 glyceryl stearate 8.67%
Copolymeére Acrylamide/AMPS Na dans isohexadécane

avec polysorbate 80 (Simulgel 600" de SEPPIC) 0,96% MA
Conservateurs gs
Hau gsp 100%

Mode opératoire :

On mélange & chaud (environ 95°C) I"ethyléne vinyl acétate, I'octyldodecanol,
le PEG-30 glyceryl stearate et le potassium cety! phosphate sous forte agitation.

On réalise ensuite "’émulsion en ajoutant une partie de la phase aqueuse (eau et
acrylamide/sodium acryloyldimethyltaurate copolymer et conserv.ateurs) chauffée a 85°C
puis aprés 10 minutes sous forte agitation & 80°C, on ajoute le reliquat de phase agueuse,
restée & température ambiante.

Le mascara obtenu est noir, brillant et lisse. Il présente un caractere filant,
lorsque chauffé en surface, avec des fils de 20 mm en moyenne. Les fils obtenus sont fins,

souples et noirs.

Exemple 6

On prépare un batonnet de mascara ayant la composition suivante

Copolymere styréne/butadiene 30%
(PLIOLITE S5E de Eliokem)

Copolymere Acrylamide/AMPS Na dans isohexadécane 2.4%
avec polysorbate 8C (Simulgel 600% de SEPPIC)

Stéarate de polyethylene glycol (30 OE) 8,67%
(Myrj 52 P d’Uniquema)
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Potassium cetyl phosphate a 79,5% en mélange avec acide 3,57%
phosphorique, aicool céty}ique et-eau (Arlatone MAP 160K

de Givandan)

Pigments (oxvde de fer) 2,4%
Isododécane 20%
Eau Qspl00

Ce mascara présente un cavactere filant dmax, mesuré selon le protocole

indiqué plus haut, d’environ 24 mm.

Exemple 7

On prépare un batonnet de mascara ayant la composition suivante

Copolymere styrene/butadiéne 30%
(PLIOLITE S5E de Eliokem)

Copolymére Acrylamide/ AMPS Na dans isohexadécane 2.4%
avec polysorbate 80 ( Simulgel 600% de SEPPIC)

Stéarate de polyethylene glycol (30 OE) 8,67%
(Myrj 52 P d’Uniquema)

Potassium cetyl phosphate a 79,5% en mélange avec acide 3.57%

phosphorique, alcool cétyligue et eau (Arlatone MAP 160K

de Givaudan)
Isododécane 20%
Eau Qspl00

Ce mascara présenie un caractére filant dmax, mesuré selon ie protocole

indigné plus haut, d’environ 24 mm.

Exemple 8

On prépare un batonnet de mascara ayant la composition suivante :
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Sulfopolyester (Eastman AQ 38 S de EASTMAN 30% MA

CHEMICAL)
Copolymere Acrylamide/AMPS Na dans ischexadécane 2,4%
avec polysorbate 80 ( Simulgel 600® de SEPPIC)

Stéarate de polyethylene glycol (30 OE) 8,07%

{(Myrj 52 P d’Uniguema)

Potassium cetyl phosphate a 79,5% en mélange avec acide 3,57%
phosphorique, alcool cétylique et cau (Arlatone MAP 160K

de Givaudan)

Butylene glycol 20%
Pigments {oxvyde de fer) 2.4%
Fau Qspl00

- On mesure le dmax de la composition selon le protocole indigqué plus haut : ce

mascara présente un dmax d’environ 13 mm.

Exemple 9

On prépare un batonnet de mascara ayant la composition suivante :

Sulfopolyester (Eastman AQ 38 § de EASTMAN 30% MA

CHEMICAL)

Copolymere Acrylamide/ AMPS Na dans isohexadécane 2.4%
avec polysorbate 80 ( Simulgel 600% de SEPPIC)

Stéarate de polyethylene glycol (30 OFE) 8,67%%

(Myrj 52 P d’Uniquema)

Potassium cetyl phosphate & 79,5% en mélange avec acide 3,57%

phosphorique, alcool cétylique et ean (Arlatone MAP 160K

de Givaudan)
Butyleéne glycol 20%
Fau ' Qspl00

On mesure le dmax de la composition selon le protocole indiqué plus haut ; ce

mascara présente un dmax d’environ 13 mm.
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Exempie 10

On prépare un batonnet de mascara solide comprenant 100% d’homopolymere
polyacétate de vinyle (RAVIFLEX BL1S de Vinavil}.

Ce mascara présente un caractére filant dmax, mesuré selon le protocole
indiqué plus haut, d’environ 29 mm.

On place la composition sur la partie chauffante d’un applicateur chauffant afin
de ne ramollir essenticllement que la surface extérieure du batonnet. On applique, ensuite,

le mascara sur les cils en étirant le dépdt & "aide de "applicateur.

Exemple 11

On a prépare un batonnet de mascara ayant la composition suivante

Copolymere éthyléne/octéne (AFFINITY GA 1900 de Dow Plastics) 33%
Octyldodecanol 7,26%
Potassium cetyl phosphate 4 79,5% en mélange avec acide phosphorique,

alcool cétylique et eau (Arlatone MAP 160K de Givaudan) 2,98%
Pep-30 glyceryl stearate 7,26%
Copolymere Acrylamide/AMPS Na dans isohexadécane

avec polysorbate 80 ( Simulgel 600 de SEPPIC) 0,8% MA
Conservateurs gs
Oxyde de fer noirs 2%
Eau qsp 100%

On mesure le dmax de la composition selon le protocole indiqué plus haut : ce

mascara présente un dmax d’environ 8 man.

Exemple 12

On a préparé un batonnet de mascara ayant la composition suivante :

Copolymere éthylene/octéne (AFFINITY GA 1900 de Dow Plastics) 33%
Octyldodecanol | 7.26%
Potassium cetyl phosphate a 79,5% en mélange avec acide phosphorique,
alcool cétylique et eau (Arlatone MAP 160K de Givaudan) 2,98%
Peg-30 glyceryl stearate 7,26%

Copolymere Acrylamide/AMPS Na dans isohexadécane
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avec polysorbate 80 { Simulgel 600% de SEPPIC) 0,8% MA
Conservateurs qs
Eau gsp 100%

On mesure le dmax de la composition selon le protocole indigué plus haut : ce

mascara présente un dmax d’environ 8 mm.

Exemple 13

On a préparé un mascara ayant la composition suivante:

Copolymeére éthyléne/viny! acétate (ELVAX 210W de Dupont) 20%

Octyldodecanol 8,67%

Potassium cetyl phosphate a 79,5% en mélange avec acide phosphorique,

alcool cétylique et eau (Arlatone MAP 160K de Givaudan) 3,57%

Peg-30 glyceryl stearate ' 8,67%

Copolymeére Acrylamide/AMPS Na dans isohexadécane

avec polysorbate 80 ( Simulgel 600 de SEPPIC) 0,96%MA

Conservateurs qs
~ Oxyde de fer noirs 2.4 %

Eau | gsp 100%

On mesure le dmax de la composition selon le protocole indiqué plus haut : ce

mascara présente un dmax d’environ 10 mm.

Exemple 14

On a préparé un mascara ayant la composition suivante:

Copolymére éthyléne/vinyl acétate (ELVAX 210W de Dupont) 20%
Octyldodecanol 8.67%
Potassium cetyl phosphate & 79,5% en mélange avec acide phosphorique,

alcool cétylique et eau (Arlatone M/\P 160K de Givaudan) 3,57%
Peg-30 glycery! stearate 8,67%

Copolymere Acrylamide/ AMPS Na dans isohexadécane
avec polysorbate 80 { Simulgel 600% de SEPPIC) 7 0,96% MA

Conservateurs gs



16

15

20

25 -

30

2954146
81

Eau gsp 100%

On mesure le dmax de la composition selon fe protocole indigué plus haut : ce

mascara presente un dmax d’environ 10 mm.

Exemple 15

On a préparé un batonnet de mascara ayant la composition suivante;

Copolymere éthylene/octene (AFFINITY GA 1900 de Dow Plastics) 35%
Cire de paraffine : 15%
Glycérine 4,5%
Potassium cetyl phosphate a 79,5% en mélange avec acide phosphorique,

alcool cétylique et eau { Arlatone MAP 160K de Givaudan}) 2,5%
Conservateurs gs
Eau gsp 100%

On mélange a chaud (environ 95°C) le copolymere éthyléne/octéne, la
paraffine, la glycérine et potassium cetyl phosphate sous forte agitation.

On realise ensuite ['émulsion en ajoutant une partic de la phase agueuse
chauffée & 85°C puis apres 10 minutes sous forte agitation a 80°C, on ajoute le reiiquat de
phase agueuse, testée a4 température ambiante. On obtient, aprés coulage, un mascara
blanc.

On mesure le dmax de la composition selon le protocole indiqué plus haut : ce

mascara présente un dmax d’environ 7 mm.

Exemple 16

On a préparé un batonnet de mascara ayant la composition suivante:

Copolymere éthy],éne/vinyl acétate (ELVAX 205W de Dupont) 41,47%
| Copolymere styréne/méthy! styréne/indéne/styréne hydrogéné 48,53%

(REGALITE R1100 de Eastmann)

Cire de paraffine . 10,00%

On melange les ingrédients & 140°C. On laisse, aprés coulage du béatonnet,

refroidir 4 température ambiante.
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On obtient un batonnet de mascara solide de couleur blanche.
On mesure le dmax de la composition selon le protocole indiqué plus haut : ce
mascara présente un dmax d’environ 30 mm. Apres chauffage en surface, ce mascara

forme des fils fins, souples et transparents.

Exemple 17

On a préparé un bitonnet de mascara ayant la composition suivante:

Coolbind 34-1300 de National Starch 96%
Oxyde de fer noir 4%

On mélange les ingrédients a 100°C. On laisse, apres coulage du bétonnet,
refroidir & température ambiante.

On obtient un batonnet de mascara solide de couleur noire.

On mesure le dmax de la composition selon le protocole indiqué plus haut : ce

mascara présente un dmax d’environ 35 mm.

Exempie 18

On a préparé un bédtonnet de mascara ayant la composition suivante:
Résine T polyphenylsiloxane (Dow Corning (R) Z-6018 intermediate) 98%
Pigments 2%

On mélange les ingrédients & 100°C. On laisse refroidir, aprés coulage du
bétonnet, a température ambiante.

On obtient un batonnet de mascara solide coloré.

On mesure le dmax de la composition selon le protocole indiqué plus haut : ce
mascara présente un dmax d’environ 25 mm.

Apreés chauffage en surface, ce mascara forme des fils colorés rigides et épais.

Exemple 19

On a préparé un batonnet de mascara en faisant fondre de la cire de paraffine,
en dispersant 4 chand (80°C) des pigments et des fibres puis en coulant et laissant refroidir
ie mélange ainsi obtenu. Ledit bitonnet de mascara a la composition suivante :

Cire de paraffine 95%
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Pigment 2%
Fibres de cellulose de 1,3 mum de longueur 3%

(Réyon Flock Reise NO0O03 MG4 de Claremont Flock Corporation)

On mesure le dmax de la composition selon le protocole indiqué plus haut : ce
mascara présente un dmax d’environ 6 mim.

Aprés chauffage en surface, ce mascara forme des fils fins et colorés.

Exemple 20
On a preparé le mascara suivant en faisant fondre le Coolbind et en dispersant &

chaud (95°C) les pigments et les fibres.

Coolbind 34-1300 de National Starch 95%
Pigment 2%
Fibres de cellulose de 1,3 mm de longueur 3%

(Rayon Flock Reise NOO03 MO4 de Claremont Flock Corporation)

On mesure le dmax de la composition selon le protocole indiqué plus haut : ce
mascara présente un dmax d’environ 28 mum.

Aprés chauffage en surface, ce mascara forme des fils colorés rigides et épais.

L’invention n’est pas limitée aux exemples décrits.
p
On peut par exemple réaliser le morceau de produit avec d’autres formes
qu’une forme de batonnet.
L’expression « comportant un » doit se comprendre comme étant synonyme de

« comportant au moins un ».
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REVENDICATIONS

1. Procédé de traitement cosmétique des fibres kératiniques humaines,
comportant les étapes congistant a

¢) rechauffer au contact ou au voisinage d’un dispositif de chauffage, une
surface extérieure d’un morceau de produit solide 4 une température supérieure ou égale 2
40°C, le produit comportant un composé ou mélange de composés lui conférant un
caractére filant 4 chaud de dmax > 5mm , de maniére a chauffer ledit morcean de maniére
localisée en vue de ne ramollir essentiellement que ladite surface extérieurs, et

d) appliquer le produit ainst ramolli sur les fibres & traiter, notamment les cils.

2. Procedé de traitement cosmétique des fibres kératiniques humaines,
comportant les étapes consistant a

a) réchauffer au contact ou au voisinage d’un dispositif de chauffage, une
surface extérieure d’un morceau de produit solide, le produit comportant au moins un
compose¢ choisi parmi les polymeéres et copolymeéres comprenant au moins un monomere
alcene, et les homopolymeéres polyacétate de vinyle, de maniére & chauffer ledit morceau
de manicre localisée en vue de ne ramollir essentiellement que ladite surface extérieure, et

b} appliquer le produit ainsi ramolli sur les fibres & traiter, notamment les cils.

3. Procédé selon la revendication 1 ou 2, le ou les composés étant choisis
parmi les copolymeres & base d’éthyléne.

4. Procéde selon P'une des revendications 1 a 3, la température a laquelle la
surface extérieure est portée étant supérieure ou égale 4 50 °C.

5. Procédé selon 'une quelconque des revendications 1 a 4, le morceau de
produit ayant une forme de béitonnet.

6. Procédé selon la revendication précédente, la surface extérieure réchauffée
étant définie par 'extrémité distale du morceau de produit.

7. Procédé selon la revendication 3, la surface extérieure réchauffée étant
definie par au moins une portion de la surface latérale du morceau de produit.

8. Procéd¢ selon I'une quelcongue des revendications précédentes, le
morceau de produit ayant un ceeur restant & une température inférieure ou égale 4 30 °C au

cours de I’application, pour une température ambiante de 20 °C.
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9. Procédé l'une quelconque des revendications précédentes, le produit
ramolli étant amené au contact des fibres kératiniques alors que le produit ramolli est porté
par le morceau de produit.

10. Procédé I"une quelconque des revendications 1 a &, le produit ramolli étant
amené¢ au contact des fibres aprés transfert du produit ramolli sur un support servant a
P application.

11. Procédé 1'une quelconque des revendications précédentes, le disposifif de
chauffage chauffant au moins une surface d’un matériau autre que le produit, servant a
I"application.

12. Procede selon la revendication précédente, les fibres kératiniques étant
engagées entre des élements en saillie de peignage des fibres durant 1'application du
produit.

13. Procédé selon 'une quelconque des revendications précédentes, le produit
étant de dureté en cisaillement a 20°C supérieure ou égale a 375 g/m, et en particulier
comprise entre 375 g/m et 15000 g/m. |

14. Dispositif de conditionnement et d’application d’un produit destiné a
P'application sur des fibres kératiniques humaines sous forme d’un morceau solide,
notamment d’un batonnet, le produit comportant un composé ou mélange de composés Iui
conférant un caractére filant & chaud, de préférence de dmax = Smm, le dispositif
comportant :

- le morceau de produit solide, ce derier présentant une surface extérieure ;

- un dispositif de chauffage pouvant étre amené au contact ou au voisinage de
ladite surface extérieure pour chauffer ledit morceau de maniére localisée 4 une
température supérieure ou égale a 40°C, en vue de ne ramollir essentiellement que ladite
surface extérieure.

15. Dispositif selon la revendication 14, le produit étant de dureté en
cisaillement & 20°C supérieure ou égale a 375 g/m, et en particulier comprise entre 375 g/m
et 15000 g/m.

16. Dispositif selon la revendication 14 ou 15, le produit comportant un
composé choist parmi les polymeres et copolymeres, comprenant au moins un monomere

alcéne, et les homopolymeres polyacétate de vinyle.
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