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(54) VERPACKUNGS- UND TRANSPORTSTUTZE

(57) Die Verpackungs- und Transportstiitze (1) fir den
Transport von gebiindeiten Profilstangen (3) kann
mit einer identischen Stitze (1) durch Zusammen-
schieben verbunden werden und bildet ein U-formi-
ges Transportelement. In dieses kénnen die Profil-
stangen (3) eingelegt und durch ein um die Verpa-
ckungsstitzen (1) herumgefiihrtes Band gehalten

werden.
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Gegenstand der Erfindung ist eine Verpackungs- und Transportstitze flir den Transport von
gebiindelten Profilstangen gemass Oberbegriff des Patentanspruchs 1.

Profilstangen, Rohre, gezogene Profile oder Schienen aus Metall oder Kunststoff miissen auf
dem Transport sehr sorgfaltig behandelt werden. Dies ist schwierig, da die einzelnen Elemente
meist eine geringe Biegestabilitat aufweisen und zudem in grossen Langen, beispielsweise drei,
vier, fuinf und mehr Meter erzeugt werden.

Aus der DE 1431874A1 sind bereits Bligel zum geordneten Stapeln und zum Transport von
Schalholzrohren und Bewehrungseinlagen bekannt. Die horizontalen Schenkel der L-férmigen
Biigel sind kastenférmig ausgebildet, so dass sie sich paarweise ineinanderschieben lassen,
um die Breite der nun aus den beiden L-formigen Biigeln entstandenen U-Form einstellen und
damit an die Menge der aufzunehmenden Werkstlicke (Profilelemente) einstellen zu kénnen.
Fur den Transport von langen Profilstangen, sei es nun in einem automatischen Hochregallager
oder mit einem Hubstapler, sind die bekannten Biigel nicht geeignet.

Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist Schaffung einer Verpackungs- und Transportstutze fir
den Transport von gebiindelten Profilstangen, welche die Nachteile der bekannten Paletten
vermeidet und eine raumsparende Lagerung und Handhabung von Profilstangenbiindeln in
Hochregallagern erméglicht.

Gelost wird diese Aufgabe durch eine Verpackungs- und Transportstiitze gemass den Merkma-
len des Patentanspruchs 1. Vorteilhafte Ausgestaltungen der Erfindung werden in den abhéngi-
gen Anspruchen umschrieben.

Die erfindungsgemasse Verpackungs- und Transportstiitze ermdglicht es, unterschiedlich breite
und lange Biindel von Profilstangen aufzunehmen und zusammenzuhalten. Im weiteren konnen
die fir das Untergreifen mit einem Hubstapler temporar notwendigen Distanzelemente vor dem
Einfihren in ein Hochregallager werkzeugfrei abgenommen werden. Die Verpackungs- und
Transportstiitzen sind auf die Breite der Biindel einstellbar und sie kdnnen, da sie nicht mit den
langs verlaufenden Verbindungsholzern fest verbunden sind, mehrmals eingesetzt werden. Die
aus zwei gleichen Teilen bestehende Verpackungs- und Transportstiitze kann kostengunstig
aus Kunststoff im Spritzverfahren hergestellt werden. Sie dient zugleich als Fuhrung fir ein das
Profilstangebiindel umschlingendes Halteband.

Anhand eines illustrierten Ausfiihrungsbeispiels wird die Erfindung naher erlautert. Es zeigen:

Figur 1  ein Bundel von Profilstangen, zusammengehalten von zwei Paaren Verpackungs-
und Transportstiitzen,

Figur 2 eine Seitenansicht eines Transportstiitzenpaares,

Figur 3  eine Frontansicht einer Verpackungs- und Transportstiitze,

Figur4 eine perspektivische Darstellung einer Verpackungs- und Transportstutze,

Figur5 einen Querschnitt durch den horizontalen Tragschenkel einer Transportstiitze mit
aufgesetztem Fuss und

Figur6 eine vergrosserte Querschnittdarsteliung (Ausschnitt A) zweier ineinander geschobe-
ner Verpackungsstitzen 1.

In Figur 1 sind auf zwei paarweise zusammengeschobenen Verpackungs- und Transportstit-
zen, kurz Verpackungsstiitzen 1, als Biindel 5 zusammengefasste Profilstangen 3 dargestellt.
Die Profilstangen 3 kénnen gezogene Profile, Schienen, Rohre etc. aus Metall wie Aluminium,
Kunststoff oder anderen Materialien sein. Das aus einer Vielzahl von lose (ibereinander ge-
schichten Profilstangen 3 bestehende Blindel 5 wird fiir den Transport durch Haltebander 9 aus
Metall oder Kunststoff, weiche das Biindel 5 direkt oder, wie in Figur 1 dargestellt, indirekt im
Bereich der Verpackungsstiitzen 1 umschlingen, satt zusammengehalten. Je nach Lange der
Profilstangen 3 sind zwei, drei oder mehr Paare von Verpackungsstiitzen 1 angeordnet. Die
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Verpackungsstiitzen 1 sind unterhalb des Bundels 5 durch parallel zu den Profilstangen 3 ver-
laufende Balken oder Bretter 7, vorzugsweise aus Holz gefertigt, miteinander fest oder lose
verbunden.

Nachfolgend wird die erfindungsgemasse Verpackungsstiitze 1 naher beschrieben. Aus der
perspektivischen Darstellung gemass Figur 4 ist ersichtlich, dass die Verpackungsstiitze 1
zweischenklig gestaltet ist und einen vertikalen Schenkel 11 und einen horizontalen Schenkel
13 umfasst. Der vertikale 11 Schenkel ist zur Erhdhung seiner Festigkeit vorzugsweise profiliert.
Im dargestellten Beispiel stellt dessen Querschnitt drei nebeneinandergefiigte Trapeze dar, die
ein "W" bilden. Das mittlere Trapez 15 dient zur seitlichen Fiihrung eines darin eingelegten
Verpackungs- oder Haltebandes 9 (vgl. Figur 1). Der horizontale Schenkel 13 liegt rechtwinklig
zum vertikalen Schenkel 11 und ist wiederum aus Festigkeitsgriinden profiliert. Aus Figur 4 ist
ersichtlich, dass der horizontale Schenkel 13, der spater die Profilstangen 1 tragt, in zwei paral-
lel nebeneinander liegende einseitig miteinander verbundene Trag- und Fuhrungsschienen 17,
19 aufgeteilt ist. Die beiden Trag- und Flhrungsschienen 17, 19 haben einen &hnlichen Quer-
schnitt. Die oben liegenden Bereiche, welche als Auflagen fiir die Profilstangen dienen, sind
verschieden ausgebildet. Die auf der rechten Seite in Figur 4 liegende Tragschiene 19 weist
einen trapezférmigen Querschnitt auf mit einer Basisplatte 21 und zwei daran in einem stump-
fen Winkel anschliessenden Seitenplatten 23, deren freie Kanten nach aussen umgebogen sind
und Fihrungsflachen 25 bilden. Die beiden Flhrungsflaichen 25 liegen in einer gemeinsamen
Ebene. Die zweite Tragschiene 19, sie ist in Figur 4 auf der linken Seite sichtbar, weist ebenfalls
eine Trapezform auf mit je einer Basisplatte 21 und zwei Seitenplatten 23. Die freien oberen
Kanten der Seitenplatten sind bei der Tragschiene 17 c-formig ausgebildet. Die c-férmigen
Fihrungsschienen 27 sind derart dimensioniert, dass sie die Fiihrungsflachen 25 einer spiegel-
bildlich angeordneten Verpackungsstiitze 1 mindestens teilweise umfassen und fiihren, wenn
zwei Verpackungsstiitzen 1 ineinandergeschoben werden. Mit anderen Worten, zwei identisch
ausgebildete Verpackungsstiitzen 1 kdnnen ineinander geschoben ein breitenvariables u-formi-
ges Verpackungselement bilden.

Im Bereich, wo die beiden Tragschienen 17, 19 einseitig mit dem vertikalen Schenkel 11 bzw.
einem kurzen Abschnitt des horizontalen Schenkels 13 verbunden sind, sind mindestens in den
aussen liegenden Seitenplatten 23 Ausschnitte 29 eingelassen (Figur 5), welche das Einfuhren
und Verankern eines Fusses 31 ermdglichen. Der Fuss 31 umfasst einen trapezférmigen
Grundkérper, der in den trapezférmigen Raum, gebildet durch die innen liegenden Seitenplatten
23 zwischen den beiden Tragschienen 17, 19 hineinpasst und dessen oberer Bereich an diesen
anliegt. An den Seitenflaichen 33 des Fusses 31 sind im oberen Bereich Rastmittel 35 ausgebil-
det oder angeformt, welche durch die Ausschnitte 29 in den Seitenplatten 23 hindurchragen und
deren Rasthaken 37 an den Tragschienen 17, 19 einrasten.

Die beiden Tragschienen 17, 19 weisen im Verbindungsbereich mit dem vertikalen Schenkel 11
zudem eine geringere Hohe auf. Dieser dadurch gebildete Einschnitt 39 (vgl. Figur 2) ermdglicht
das Einlegen eines Balkens oder Bretts 7, der bzw. das vorzugsweise aus Holz gefertigt ist. Das
Brett oder der Balken 7 kénnte auch als Kunststoff oder Metallprofil ausgestaltet sein.

Nachfolgend wird die Anordnung der Verpackungsstiitzen 1 erldutert. Die paarweise zusam-
menschiebbaren Verpackungsstiitzen 1 sind, wie bereits oben beschrieben, identisch ausge-
flhrt, so dass zu deren Herstellung nur eine einzige Spritzgussform notwendig ist. Fir den
Versand von in einem Herstellerwerk hergesteliten Profilstangen 3 werden vorerst eine notwen-
dige Anzahl von paarweise auf eine vorgegebene Breite B zusammengeschobene Verpa-
ckungsstiitzen 1 und darin eingesetzte Fusse 31 nebeneinander angeordnet. Danach werden
entsprechend den Langen der Profilstangen 3 zugeschnittene Balken oder Bretter 7 in die
Ausnehmungen 39 eingelegt. Auf das derart vorbereitete Verpackungselement, bestehend aus
einer Mehrzahl von zusammengesteckten Verpackungsstiitzen 1, werden die zu transportieren-
den Profilstangen 3 eingelegt. Um einen sicheren Transport zu gewahrleisten, wird im Bereich
der Verpackungsstiitzen 1 je ein Verpackband 9 um die beiden Verpackungsstitzen 1 und das
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darin gelagerte Profilstangenbiindel 5 herumgefiihrt. Damit sind einerseits die Verpackungs-
stitzen 1 sicher zusammengehalten und andererseits kdnnen die darin gelagerten Profilstan-
gen 3 nicht herausfallen oder widerrechtlich entnommen werden.

Vor der Einlagerung des Verpackungselements, d.h. der durch die Verpackungsstutzen 1 zu-
sammengehaltenen Profilstangen 3 werden die Fiisse 31 ausgeklinkt und dadurch das gesamte
Verpackungselement im Regal direkt auf den Verpackungsstiitzen 1 abgestellt. Selbstverstand-
lich miissen die Verpackungsbander 9 vor der Entnahme der Profilrohre 3 geldst bzw. entfernt
werden.

Patentanspruche:

1.

Verpackungs- und Transportstiitze (1) fiir den Transport von zu Biindeln (5) zusammenge-
figten Profilstangen (3), umfassend zwei zusammenwirkende Halteelemente, deren hori-
zontale Schenkel (13) zur Auflage der Profilstangen (3) und deren vertikale Schenkel (11)
der seitlichen Begrenzung und Abstlitzung der Profilstangen (3) dienen, wobei die horizon-
talen Schenkel (13) paarweise ineinander verschiebbar ausgebildet sind, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Querschnitte der horizontalen Tragschienen (17, 19) die Gestalt zweier
nebeneinander liegender V-Profile aufweisen.

Verpackungs- und Transportstiitze nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass jeder
horizontale Schenkel (13) zwei mit dem zugehérigen vertikalen Schenkel (11) einseitig ver-
bundene Tragschienen (17, 19) umfasst, deren Querschnitte dhnlich ausgebildet sind und
in Langsrichtung Ubereinander schiebbar sind.

Verpackungs- und Transportstiitze nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, dass die
freien Kanten der ersten Tragschiene (19) als flanschférmige Fiihrungen (25) und diejeni-
gen der zweiten Tragschiene (17) als c-formige Flihrungen (27) ausgestaltet sind, in wel-
che die Fiihrungen (25) der ersten Tragschiene (19) einer gleichen Verpackungsstitze (1)
einschiebbar sind.

Verpackungs- und Transportstiitze nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekenn-
zeichnet, dass an den horizontalen Schenkeln (13) Ausnehmungen (39) zum Einlegen ei-
nes Balkens oder Bretts (7) ausgebildet sind.

Verpackungs- und Transportstiitze nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch gekenn-
zeichnet, dass an den horizontalen Schenkeln (13) Ausschnitte (29) zum Einrasten von
Flssen (31) ausgebildet sind.

Verpackungs- und Transportstiitze nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, dass an
den Fussen (31) Rastmittel (35) zum Verrasten in den Ausschnitten (29) an den horizonta-
len Schenkeln (13) angeformt oder ausgebildet sind.

Verpackungs- und Transportstiitze nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, dass die
Fusse (31) einen trapezférmigen Querschnitt aufweisen.

Verpackungs- und Transportstiitze nach einem der Anspriiche 1 bis 7, dadurch gekenn-
zeichnet, dass an den vertikalen Schenkeln (11) Mittel (15) zum seitlichen Fiihren von Ver-
packungsbandern (9) ausgebildet sind.

Hiezu 3 Blatt Zeichnungen
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