SUOMI-FINLAND

[a] TIIVISTELMA - SAMMANDRAG

F 23K 3700

(51) Kv.1k.5 - Int.cl1.5

(22) Hakemispdivd - Anstdkningsdag

(24) Alkupdivd - Lopdag

(11) (21) Patenttihakemus — Patentansdkan

(F') (41) Tullut julkiseksi - Blivit offentlig

Patentti- ja rekisterihallitus
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Hakija -~ Sokande

1. Kone Oy, Munkkiniemen puistotie 25, 00330 Helsinki, (FI)

Keksijd - Uppfinnare

1. Kilpeldinen, Reijo, Koulutie 3 C, 82500 Kitee, (FI)
2. Laukkanen, Risto, Rentukantie 30, 57710 Savonlinna, (FI)

3. Virolainen, Matti, Everlahdentie 17, 57710 Savonlinna, (FI)

Asiamies - Ombud: Kone Oy/ Patenttipalvelu

Keksinndn nimitys - Uppfinningens bendmning

Menetelmd ja laitteisto aineen syattimiseksi_paineistettuun tilaan
Férfarande och anordning for att mata dmnet in i ett trycksatt utrymme

Tiivistelmd - Sammandrag

Keksinnén kohteena on menetelmd ja laitteis-
to aineen syobttdmiseksi paineistettuun ti-
laan. Keksinndn mukaisesti laitteistoon kuu-
luu sydttokammio (12), joka on sulkulaitteen
{(13) kautta yhdistetty paineistettuun ti-
laan Jja syottdkammioon (12) rajoittuva mén-
tdsylinteri (8), jonka seindmd@ssd on aukko
(28) kiintoaineen tuomiseksi laitteistoon,
sekd mdantd (9), joka koostuu sisd~ ja ulko-
ménndstd (11,10), liikkuu midntdsylinterissd
(8) ja sulkee tiiviisti systtdkammion olles-
saan etuasennossa, ja ettd sis&@midntd (11)
liikkuu ulkomdnndn sisdllid ja sybttdkammios-
sa (12) kiintoaineen tydntdmiseksi paineis-
tettuun tilaan. Menetelmdn mukaisesti kiin-
toaine syotetddn syottokammioon (12) manta-
sylinterin (8) ja siind olevan aukon (28)
kautta midnndn (9) ollessa taka-asennossa,
md&ntd (9) siirretddn etu~asentoon siten,
ettd syottokammio (12) sulkeutuu tiiviisti,
sySttékammioon (12) muodostetaan paineistet-
tua tilaa vastaava paine, paineistetun tilan
ja syotttkammion (12) v&linen sulkulaite
(13) avataan ja sisdmdntd (11) siirretdén
etu-asentoon.
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Uppfinningen hianfdr sig till ett fdrfarande
och en anordning fo6r matning av fast &mne i
ett trycksatt utrymme. I enlighet med upp-
finningen onmfattar anordningen en inmat-
ningskammare (12) som via en slutaranordning
(13) stdr i foérbindelse med det trycksatta
utrymmet och en till inmatningskammaren (12)
grédnsande kolvcylinder (8) i vars vagg finns
en Oppning (28) genom vilken det fasta &dmnet
matas in i1 anordningen, samt en kolv (9) som
bestdr av en inner- och en ytterkolv
(11,10), som rér sig i kolvcylindern (8) och
tdtt tillsluter inmatningskammaren nir den
dr i framre ldget, och att innerkolven (11)
ror sig inne i ytterkolven och i inmatnings-
kammaren (12) for att skjuta det fasta dmnet
in i det trycksatta utrymmet. I enlighet med
forfarandet matas det fasta dmnet in i in-
matningskammaren (12) via kolvcylindern (8)
och en i denna beldgen 6ppning (28) med kol~
ven (9) i sitt bakre ldge, kolven (9) skjuts
till sitt frémre ldge sd att inmatningskam-—
maren (12) tillsluts t&tt, i inmatningskam-
maren (12) alstras samma tryck som i det
trycksatta utrymmet, slutaranordningen (13)
mellan det trycksatta utrymmet och inmat-
ningskammaren (12} ©&ppnas och innerkolven
(11) fors fram till sitt frimre lige.



	BIBLIOGRAPHY

