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(54) VERFAHREN ZUM BEHANDELN VON ULBEHAFTETEM ABFALL

(57) Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Behandeln von
dlbehafteten Gegenstanden.

Sie ist dadurch gekennzeichnet, daf3, gegebenenfalls
nach handischer Vorsortierung, die Gegenstande gemein-
sam mit einem Olbindemittel einer Zerkleinerungsaniage
zugefthrt und in dieser auf eine PartikelgroBBe zwischen 0
und 40 mm zerkieinert werden, daf in der Folge die Partikel
einer Mischvorrichtung zugefiihrt und in dieser, beispiels-
weise durch Umwalzen, mit dem Olbindemittel innig ver-
mischt werden, wobei im wesentlichen das gesamte auf den
Partikein haftende Ol vom Bindemittel gebunden wird und
daB sodann das &lhaitige Bindemittel auf einer Trennvorrich-
tung, von den im wesentlichen 6l- und bindemittelfreien Par-
fikeln getrennt wird.
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Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Behandeln Giverschmutzter Kunststoff- oder Metallteilen.

Derartige Teile fallen bei Werkstétten, insbesonders KFZ-Werkstétten und bei Tankstellen, aber auch
bei metailverarbeitenden Betrieben im Maschinenbau und in der chemischen Industrie laufend in groBer
Menge an. Diese Teile sind beispielsweise Olfilter, Luftfilter, Kieingebinde fiir Ot u.dgl.

Aus der EP-A 0 280 753 ist ein Verfahren zur Beseitigung von schadstoffhaltigem Haufwerken
(Oltanksedimentschlamm, Venturischiamm, &lverunreinigtes Erdreich, Flugasche) bekannt. Dabei wird das
Haufwerk unter Zusatz von Anmachwasser in eine hydraulische Masse Ubergefiihrt und ausgehiartet. Dabei
wird vor dem Erhérten eine wisserige Dispersion eines filmbildenden Kunststoffes (Acrylester, Styrol- oder
Butadien-Copolymerisat) zugesetzt und intensiv in der Masse verteilt. Die ausgehdrtete Masse kann
deponiert oder in zerkleinerter Form (z.Bsp. als Baustoff) wiederverwendet werden.

Gegeniiber diesem vorbekannten Verfahren hat die Erfindung die Behandlung von Metall- bzw.
Kunststoffteilen zum Inhalt, die auch mit Anmachwasser und zugesetztem Kunststoff nicht aushdrtbar sind.

Die Metall- bzw. Kunststoffteile kdnnten als Rohstoff wiederverwendet werden, wenn eine mdglichst
volistiandige und zuverldssige Abtrennung des an ihnen haftenden Oles mit vertretbarem technischem und
finanziellem Aufwand gelingt.

Es ist somit Ziel der Erfindung, ein derartiges Verfahren anzugeben und die Wiederverwendung der
gereinigten Teile zu ermdglichen.

ErfindungsgemdB geschieht dies durch ein Verfahren, bei dem die Slbehafteten Kunststoff- oder
Metallteile mit einem Olbindemittel versetzt, anschiieBend in einem Mahiwerk auf eine PartikelgréBe von 40
mm oder kleiner gemahlen und in der Folge in einem Mischer gemahlen werden, sodann in einem Mischer
umgewilzt werden, wodurch das Ol im wesentlichen vollstdndig vom Bindemittel gebunden wird, und da8 in
der Folge die im wesentlichen vom OlI- und bindemittelfreien Kunststoff- bzw. Blechteile vom &ihaltigen
Bindemittel getrennt werden.

Als Bindemittel kdnnen alle Stoffe verwendet werden, die die nachfolgenden Verfahrensschritte nicht
stren: Kunststoffschdume, wie Polyurethane, Stroh, Papierfasern, bevorzugt aber Sdgespéne, da diese in
der Folge selbst ein wertvoller Rohstoff sind.

Das Mahlwerk muB in der Lage sein, die anfallenden Teile auf die erforderliche PartikelgroBe von
maximal 40 mm zu zerkleinern und besteht bevorzugt aus einem Shredder mit zwei Zerkleinerungsstufen.
Es kdnnen auch mehrere Shredder oder auch andere Mahlwerke, (Hammermihien, Kugelmuhlen) in Serie
geschaltet werden. Giinstig bei der Verwendung von Shreddern ist, daB diese Vorrichtungen das Mahligut
einer starken Scherbeanspruchung unterwerfen, was fir die Verteilung des Olbindemittels vorteilhaft ist.

Der Mischer kann im einfachsten Fall ein Trommelmischer mit verschiedenen Leitblechen od.dgl. sein,
es ist auch mdglich, konstruktiv aufwendigere Mischer zu verwenden, dies hdngt vom Ausgangsmaterial
und dem gewiinschten Endresultat ab und ist vom Fachmann in Kenntnis der Erfindung und der Betriebs-
bedingungen leicht bestimmbar.

Die Abscheidung der gereinigten Teile von nunmehr &lhiitigen Olbindemitteln erfolgt bei ferromagneti-
schen Teilen bevorzugt magnetisch durch magnetische Trommel- oder Bandabscheider, bei nichtmagneti-
schen Partikeln durch Siebe, Sichter Zyklone oder durch Windsichtung.

Beim Vorliegen eines Partikelgemisches aus magnetischen und unmagnetischen Teilen kdnnen beide
Abtrennarten in beliebiger Reihenfolge in Serie geschalten sein.

Die Verwendung von Sdgemeh| oder Sdgespinen bringt den unerwarteten Vorteil mit sich, daf diese
sich, unabhzngig vom Grad ihrer Olaufnahme, von den Partikeln besser 18sen als die anderen Olbindemittel
und daB sie darliberhinaus in groBer Menge kostengunstig anfallen und zu#tzlich auch nach dem Aufsaugen
des Oles nitzlich verwendbar sind, beispielsweise durch Verpressen zu brikettartigen, als Brennstoff dienen
Blocken oder Pellets gemdB der deutschen Patentanmeldung 33 08 734.

Die Erfindung wird anhand der Zeichnung, die aus einer einzigen Figur besteht, ndher erldutert.

Die mit Of behafteten Kunststoff- undioder Blechgegenstinde 13 werden, Ublicherweise nach einer
handischen Vorsortierung, mittels eines Forderbandes 1 einem Zerkleinerer 2 zugefiihrt. Ebenfalls dem
Zerkleinerer 2 wird Olbindemittel 12 aus einem Vorratsbehdlter 3 zugefiihrt.

Durch die beim Zerkleinern auftretende Scherwirkung kommt es zu einer ersten, aber bereits innigen
Vermischung des Olbindemittels 12 mit den &lbehafteten Gegenstdnden 13 wihrend deren Zerkleinerung.
Dadurch gelangt ein groBer Teil des Ols schon wihrend dieser Stufe von den Gegenstdnden in das
Bindemittel.

In der Folge werden die zerkleinerten Gegenstdnde - nunmehr Partikel 4 genannt - und das bereits
teilweise mit O1 versetzte Olbindemittel 12 in einen Mischer 5, der beispielsweise und bevorzugt ein
Trommeimischer ist. Andere Mischertypen k&nnen selbstverstandlich auch verwendet werden.

Vom Mischerausgang gelangen die nunmehr im wesentlichen &ifreien Partikel 4 und das &lhdltige
Olbindemittel 12 {iber eine Transportvorrichtung 6, im einfachsten Fall ein Forderband, zu einer Abtrennein-
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richtung 7, die im gezeigten Beispiel ein Magnetbandabscheider ist. Im gezeigten Beispiel gelangen die
ferromagnetischen Bestandteile liber das Magnetband auf ein weiteres Frderband 8, mit dem sie in ein
Lager 9 transportiert werden.

Das Slversetzte Bindemittel filit vom Fdrderband 6 in eine PreBanlage 11, in der aus dem Bindemittel,
im vorliegenden Beispiel aus Sidgespdnen, Pellets oder Briketts 10 gepreBt werden, die in Uiblichen
Feststoff verbrennenden Ofen verbrannt werden kénnen.

Die Erfindung ist nicht auf das dargestelite Ausfihrungsbeispiel bescnrénkt, sondern kann verschiedent-
lich abgewandelt werden. So ist es mdglich, statt des Shredders eine andere Zerkleinerungsanlage zu
verwenden, besonders wenn eine Mischanlage verwendet wird, durch die die wiinschenswerten hohen
Scherkriafte aufgebracht werden. Dies kann beispielsweise eine Fdrderschnecke oder ein Kratzboden sein,
durch den auch das vom Mischer zum Abscheider fiilhrende FSrderband 6 ersetzt wird.

Es ist selbstverstandlich auch mdglich, nach dem Durchgang durch die Zerkleinerungsvorrichtung eine
Siebung vorzunehmen und den Uberlauf erneut der Zerkleinerungsvorrichtung zuzufiihren.

Bei Ausbildung des Mischers als kontinuierlich arbeitende Kugel- oder Hammermihle kann eine
Nachzerkleinerung auch im Mischer erfolgen.

Die Abscheidung erfolgt, wie bereits gesagt, in AbhZngigkeit von den Eigenschaften der Partikel und
des Olbindemittels, wobei sich als Olbindemittel besonders Sdgespéne bewahren.

Diese Abtrennung kann durch eine gleichzeitige Windsichtung zum eigentlichen Trennvorgang (magne-
tisch oder durch Sieben) noch verbessert werden. Bei Partikeln, die Uberwiegend aus Nichteisenmetallen
bestehen, ist durch den Dichteunterschied im vergleich zum Bindemittel auch eine Zyklonabscheidung
mdglich, durch die gleichzeitig der Effekt der Windsichtung verwirklicht wird.

Als weitere unterstiitzende MaBnahme des Abtrennens des Bindemittels von den Partikeln kdnnen auf
dem die Partikel abtransportierenden Férderband 8 Rittelsiebe od.dgl. vorgesehen sein, durch die restli-
ches Bindemittel abgeschittelt und abgesiebt wird.

Patentanspriiche

1. Verfahren zum Behandeln von Slbehafteten Gegenstinden aus Metall- und/oder Kunststoff, dadurch
gekennzeichnet, da8, gegebenenfalls nach handischer Vorsortierung,

(a) die Gegenstdnde gemeinsam mit einem Olbindemittel (12) einer Zerkleinerungsanlage (2)
zugefiihrt und in dieser auf eine PartikelgroBe zwischen 0 und 40 mm zerkleinert werden, daB in der
Folge
{b) die Partikel (4) samt Olbindemittel (12) einer Mischvorrichtung (5) zugeflihrt und in dieser,
beispielsweise durch Umwilzen, innig vermischt werden, wobei im wesentlichen das gesamte auf
den Partikeln haftende OI vom Bindemittel gebunden wird und daf8 sodann
(c) das &lhaltige Bindemittel (12) durch eine Trennvorrichtung (7} von den im wesentlichen &1- und
bindemittelfreien Partikeln (4) getrennt wird.

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, da8 als Olbindemittel (12) Sagespine verwen-
det werden.

3. Verfahren nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, da8 die von der Trennvorrichtung (7) kommen-
den 8lhiltigen Sdgespane (12) zu einem pellet- oder brikettfdrmigen Brennstoff (10) verprefBt werden.

4. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daf die Zerkleine-
rungsanlage (2) ein zweistufiger Shredder ist.

5. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB die von der
Zerkleinerungsvorrichtung (2) kommenden Partikel (4) samt Blbindemittel (12) einer Siebung unterzo-
gen und der Uberlauf erneut der Zerkleinerungsvorrichtung (2) zugefiihrt wird.

6. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB die Mischvor-
richtung (5) ein Trommelmischer ist.

7. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, daB die Mischvorrichtung
(5) eine Férderschnecke oder ein Kratzboden ist, von der die Partikel (4) und das Olbindemittel (12)
direkt zur Trennvorrichtung (7) transportiert werden.
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Vorrichtung nach einem der vorhergehénden Anspriiche, dadurch gekenzeichnet, da8 die Trennvor-
richtung (7) ein Magnetabscheider ist.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet, daf die Trennvorrichtung
(7) ein Sieb ist.

Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB die Trennvor-
richtung (7) eine Windsichtvorrichtung umfagt.

Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, da die von der
Trennvorrichtung (7) kommenden, im wesentlichen &l- und bindemittelfreien Partikel (4) auf einem
Rittelsieb nachgereinigt werden.

Hiezu 1 Blatt Zeichnungen
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