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Dispositif pour faire un guipage ou un toron de haute précision.

@ L’invention conceme un dispositif permettant de fabri-
qUer des cordes guipées ou toronnées en s’assurant que le
pas entre spires (4)) et la contrainte entre spires soient pré-
cis.

Il est constitué d’un dérouleur régulé en tension, duquel
se déroule 'dAme,

d’'un équipement simple torsion permettant d’enrober 1
ou plusieurs fils autour d’'une ame,

d’un capteur optique, qui pemmet de vérifier 'angle que
fait le fil d’enrobage en sortant de la cage de 'équipement
simple torsion (1)).

d’'un compteur métrique permettant de programmer des
coupes de cordes en automatique mais aussi d’agir sur le
cabestan horizontal ou vertical a poulies afin de 'accélérer
ou de le décélérer (4)).

Le dispositif suivant l'invention est particulierement des-
tiné a guiper ou a torronner avec une grande précision.

— CORDE APRES TORONNAGE
—.—  FAISCEAU LASER

—..~ SIGNAUX DE CONTROLE
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La présente invention concerne un dispositif pour faire un guipage ou un toron de haute
précision.

Le guipage ou le torronnage se fait actuellement sur des équipemenis traditionels.

Plusieurs problémes peuvent apparaitre:

-Un pas entre spires imprécis.

-Des spires jointives imparfaites.

Le dispositif suivant invention permet de remédier & ces inconvénients.

Il comporte en effet plusieurs sous-ensemble:

-Un équipement de torronnage simple torsion (Figure 1 (1)} entrainé par un moteur, associé
& un variaieur de vitesse.

-Un dérouleur régulé en tension (Figure 1 {2}).

-Un capteur optique (Figure 1(3)).

-Un compteur métrique permettant de programmer plusieurs métrages (Figure 1 (4)).

-Un cabestan horizontal & chenille ou vertical & poulies afin d'assurer le tirage de la corde

(Figure 1 (5)).

Le principe de fonctionnement est le suivant:

Par rappott a une consigne électrique la cage de I'équipement simple forsion (Figure 1 (6))
tourne & une vitesse constante au préalablement définie.

Exemple: 6000 tours par minute

De meme par rappott & une consigne électrique le cabestan horizontal & chenille ou vertical
a poulies (Figure 1 (5)) tire la corde a une vitesse au préalablement définie.

Exemple: 1 métre par minute

Nous créons donc un enroulement d'un fil ou de plusieurs fils autour d'une me mono-brun
ou multibruns (Figure 2 (1)).

Le pas entre spires ainsi obtenus est donc directement proportionnel entre le tirage de la
corde exprimé en métre par minute, la vitesse de la cage d'enroulement exprimée en tours par
minute et le diamétre du fil enrobé.

Afin d'assurer un pas constant entre spires ou d'assurer leurs jointivitées, nous controlons
en permanence l'angle crée par le fil ou par un des multiples fils (Figure 2 (2)).

De cetite fagons lorsque pour une raison ou pour une autre I'angle change, donc de ce fait
nous enregistrons une variation de {a tension analogique représentative de cet angle (Figure 2 (3)),
nous infervenons sur la consigne analogique donnée 3 la cage d'enroulement de I'équipement
simple torsion afin d'accelérer ou de décélerer la vitesse exprimée en tours par minute de fagons &
ré&cuperer la dérive d'angle constatée (Figure 1 (1)).

La variation de cet angle est controlée par palier de 0,5 degré, ce qui représente pour un
fil de diamétre de 0,10 millimétre une variation possible de + ou - 10 tours par minute et pour un fil de

diamétre de 0,50 millimétre une variation possible de + ou - 2 tours par minute.
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Ainsi nous contrSlons en permanence le ou les fils formant un guipage ou un toron afin de
s'assurer un pas entre spires parfait, de méme quelque soit la variation du diamétre du fil & guiper
ou & forronner nous sommes certain d'obtenir un pas enire spires ou une contrainte spires a spires
parfait (Figure 2 (4)).

Détail des sous-ensembles composants le dispositif:

-Un équipement de torronnage simple torsion (Figure 1 (1)) permettant par la rotation de sa
cage d'enrouler un fil autour d'une ame.

Le diamétre du fil peut vatier de 0,10 milliméire a plusieurs millimétres en fil unique ou en
multibruns.

Ce fil peut etre de matiéres différentes (Cuivre pur, cuivre argenté, ferro-nickel, aluminium,
bronze, ou toute autres matiéres.

L'ame autour de laquelle s'enroule le fil peut avoir un diamétre de quelques centiémes &
plusieurs millimétres.

La composition de cet Sme peutgtre du nylon monobrun ou multibruns ou foute autres
matiéres.

-Un dérouleur régulé en tension (Figure 1 (2))

Ce dérouleur est régulé par l'intermédiaire d'un pantin (Plusieurs poulies) (Figure 1 {6)).

Ce pantin assure d'une part une tension constante (De quelques grammes i plusieurs
kilogrammes) du fil qui esttiré, mais il assure aussi un débit de fil parfaitement contfolé évitant ainsi
les & coups possible lors du débit de ce fil.

-Un capteur optique {Figure 1 (3)) et (Figure 2).

Le rdle de ce capteur est de controler en permanence l'angle du fil s'enroulant autour de
'ame en temps réel afin que dans le cas ou celui-ci viendrait & varier, de donner une consigne en
tension analogique difiérente de sa consigne nominale afin de faire varier la vitesse de la cage
d'enroulement afin de revenir & 'angle nominal au préalablement défini.

Ainsi par exemple pour un angle souhaité de 80 degré avec une variation de + ou - 10
degrés, nous poutrions avoir les sorties en tensions analogiques suivantes:

70 degrés =0 volt

80 degrés =5 volts

90 degrés = 10 volis

Nous aurions donc pour un angle variant de 1 degré une fension analogique variant de
0,5 volt.

Ainsi nous pouvons par l'intermédiaire de la variation de cette consigne analogique faire
accélérer ou décélérer la cage d'enroulement de I'équipement simple torsion (Figure 1 (1)).

-Un compteur métrique (Figure 1 (4)).
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Ce compteur métrique permet via des consignes de métrages au préalablement
enregistrées de sortir des informations en niveau de tensions afin dinformer le cabestan
horizontal & chenille ou vertical & poulies. Il informe aussi, lorsque le métrage au
préalablement enregisiré est atteind, la coupeuse en sortie de cabestan (Figure 1 (7)).

-Un cabestan horizontal & chenille ou vertical a poulies (Figure 1 (5)).

Il assure 'entrainement de la corde a vitesse constante.ll peut accélérer ou décélérer en

fonction de consignes analogiques (Consignes venant par exemple du compteur métrique).
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REVENDICATIONS

1) Dispositif pour guiper une ame en continu en s'assurant que le pas entre spires ainsi
que la contrainte entre spires soient précis caractérisé par la possibilité de visualiser a chaque tour
de la cage d'enroulement I'angle obtenu par le fil en s'enroulant autour de 'ame (Figure 1 (3)) et

(Figure 2).

5 2) Dispositif selon la revendication (1) caractérisé par la visualisation d'un angle ou de
plusieurs angles représentatif ou non par rapport 4 plusieurs autres angles crées par d'autres fils
pour faire un toron ou un fordon afin de vérifier le pas entre spires ainsi que la contrainte entre spires.

Ce dispositif permet de visualiser en permanence un angle de fils de matiéres différentes
afin de faire un toron ou un tordon pouvant avoir des diametres de fils différents.

10 3) Dispositif selon la revendication (2) permettant par l'intermédiaire d'une sortie de
tension analogique ou logique de réguler la vitesse de la cage d'enroulement de I'équipement

12 simple torsion (Figure 1 (1)}.
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