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(57)摘要

本发明公开了一种新型义齿及其制作方法，

该新型义齿由70-85重量份A组分组合物、5-10重

量份B组分组合物、1-3重量份顺式十八烯-9-酸、

1-3重量份氧化锆、1-5重量份正二十二烷组成；

所述A组分组合物由二氧化硅、氧化铝、氧化钾、

氧化纳、三氧化二铁、氧化钙中的一种或多种组

成；所述B组分组合物由二氧化硅、氧化铝、氧化

铁、氧化钠、氧化镁、氧化钾中的一种或多种组

成。该义齿可以提高产品在口腔中的使用寿命，

同时，相比较于现行合成树脂牙有更优良的生物

相容性、耐磨性、抗冲击性、抗酸碱性能。
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1.一种新型义齿，其特征在于，由  70-85重量份A组分组合物、5-10重量份B组分组合

物、1-3重量份顺式十八烯-9-酸、1-3重量份氧化锆、1-5重量份正二十二烷组成；

所述A组分组合物由二氧化硅、氧化铝、氧化钾、氧化纳、三氧化二铁、氧化钙中的一种

或多种组成；

所述B组分组合物由二氧化硅、氧化铝、氧化铁、氧化钠、氧化镁、氧化钾中的一种或多

种组成。

2.根据权利要求1所述的一种新型义齿，其特征在于，所述顺式十八烯-9-酸的纯度大

于99%。

3.根据权利要求1所述的一种新型义齿，其特征在于，所述氧化锆的纯度大于99.5%且

其粒度小于40微米。

4.根据权利要求1所述的一种新型义齿，其特征在于，所述正二十二烷的纯度大于99%。

5.一种新型义齿的制作方法，其特征在于，包括以下步骤：

A、对A组分组合物、B组分组合物进行预处理，所述A组分组合物由二氧化硅、氧化铝、氧

化钾、氧化纳、三氧化二铁、氧化钙中的一种或多种组成；所述B组分组合物由二氧化硅、氧

化铝、氧化铁、氧化钠、氧化镁、氧化钾中的一种或多种组成；

B、将  70-85重量份A组分组合物、5-10重量份B组分组合物、1-3重量份顺式十八烯-9-

酸、1-3重量份氧化锆、1-5重量份正二十二烷在真空条件下搅拌均匀，在60-80℃抽真空1-2

小时；

C、在60～90℃、压力为(6～9)×105Pa条件下放入义齿模具中热压铸成型；

D、将成型后的义齿放入马弗炉烧结，依次按500℃保温1小时、900℃保温2小时、1200℃

保温2小时、1400℃保温5小时后自然冷却。

6.根据权利要求5所述的一种新型义齿的制作方法，其特征在于，对A组分组合物进行

预处理的方法为：

将A组分组合物用去离子水清洗干净后在120℃条件下烘干；

将烘干后的A组分组合物放入马弗炉预烧结，烧结温度保持在1000℃-1200℃，烧结时

间为40-50小时；

用行星式球磨机研磨烧结好的A组分组合物，制得粒径60-90µm的粉体。

7.根据权利要求5所述的一种新型义齿的制作方法，其特征在于，对B组分组合物进行

预处理的方法为：

将B组分组合物用去离子水清洗干净后在120℃条件下烘干；

将烘干后的B组分组合物放入马弗炉预烧结，烧结温度保持在1200℃-1300℃，烧结时

间为40-50小时；

用行星式球磨机研磨烧结好的B组分组合物，制得粒径60-90µm的粉体。
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一种新型义齿及其制作方法

技术领域

[0001] 本发明涉及口腔材料领域领域，具体涉及一种新型义齿及其制作方法。

背景技术

[0002] 目前市场上的成品义齿主要由聚甲基丙烯酸甲酯或其改性共聚物经注塑或热压

制成型。聚甲基丙烯酸甲酯即PMMA，俗称有机玻璃，是迄今为止合成透明材料中质地最优异

的品种。但是，当其作为成品义齿的原材料时，由于其是高分子材料，患者在咀嚼时会不断

承受咀嚼力而不断磨损；且部分患者对丙烯酸类物质过敏而无法使用高分子类合成树脂牙

产品。

发明内容

[0003] 本发明为了解决上述技术问题提供一种新型义齿及其制作方法。

[0004] 本发明通过下述技术方案实现：

一种新型义齿，由  70-85重量份A组分组合物、5-10重量份B组分组合物、1-3重量份顺

式十八烯-9-酸、1-3重量份氧化锆、1-5重量份正二十二烷组成；

所述A组分组合物由二氧化硅、氧化铝、氧化钾、氧化纳、三氧化二铁、氧化钙中的一种

或多种组成；

所述B组分组合物由二氧化硅、氧化铝、氧化铁、氧化钠、氧化镁、氧化钾中的一种或多

种组成。作为优选，所述顺式十八烯-9-酸的纯度大于99%。

[0005] 作为优选，所述氧化锆的纯度大于99.5%且其粒度小于40微米。

[0006] 作为优选，所述正二十二烷的纯度大于99%。

[0007] 一种新型义齿的制作方法，包括以下步骤：

A、对A组分组合物、B组分组合物进行预处理，所述A组分组合物由二氧化硅、氧化铝、氧

化钾、氧化纳、三氧化二铁、氧化钙中的一种或多种组成；所述B组分组合物由二氧化硅、氧

化铝、氧化铁、氧化钠、氧化镁、氧化钾中的一种或多种组成；

B、将  70-85重量份A组分组合物、5-10重量份B组分组合物、1-3重量份顺式十八烯-9-

酸、1-3重量份氧化锆、1-5重量份正二十二烷在真空条件下搅拌均匀，在60-80℃抽真空1-2

小时；

C、在60～90℃、压力为(6～9)×105Pa条件下放入义齿模具中热压铸成型；

D、将成型后的义齿放入马弗炉烧结，依次按500℃保温1小时、900℃保温2小时、1200℃

保温2小时、1400℃保温5小时后自然冷却。

[0008] 作为优选，对A组分组合物进行预处理的方法为：

将A组分组合物用去离子水清洗干净后在120℃条件下烘干；

将烘干后的A组分组合物放入马弗炉预烧结，烧结温度保持在1000℃-1200℃，烧结时

间为40-50小时；

用行星式球磨机研磨烧结好的A组分组合物，制得粒径60-90µm的粉体。
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[0009] 作为优选，对B组分组合物进行预处理的方法为：

将B组分组合物用去离子水清洗干净后在120℃条件下烘干；

将烘干后的B组分组合物放入马弗炉预烧结，烧结温度保持在1200℃-1300℃，烧结时

间为40-50小时；

用行星式球磨机研磨烧结好的B组分组合物，制得粒径60-90µm的粉体。

[0010] 本发明与现有技术相比，具有如下的优点和有益效果：

1、本发明的方法制作的义齿可以提高产品在口腔中的使用寿命，同时，相比较于现行

合成树脂牙有更优良的生物相容性、耐磨性、抗冲击性、抗酸碱性能。

[0011] 2、本发明所制得的新型义齿采用纯无机生物材料，解决了现有树脂牙容易因高分

子结构导致患者食用酸性或碱性食物而造成义齿表面形成蜂窝状，从而滋生细菌繁殖，影

响口腔健康的问题。

具体实施方式

[0012] 为使本发明的目的、技术方案和优点更加清楚明白，下面结合实施例，对本发明作

进一步的详细说明，本发明的示意性实施方式及其说明仅用于解释本发明，并不作为对本

发明的限定。

[0013] 实施例1

一种新型义齿，由  70-85重量份A组分组合物、5-10重量份B组分组合物、1-3重量份顺

式十八烯-9-酸、1-3重量份氧化锆、1-5重量份正二十二烷组成；

所述A组分组合物由二氧化硅、氧化铝、氧化钾、氧化纳、三氧化二铁、氧化钙中的一种

或多种组成；

所述B组分组合物由二氧化硅、氧化铝、氧化铁、氧化钠、氧化镁、氧化钾中的一种或多

种组成。

[0014] 其中，顺式十八烯-9-酸的纯度大于99%；氧化锆的纯度大于99.5%且其粒度小于40

微米；正二十二烷的纯度大于99%。

[0015] 上述新型义齿的制备方法为：

A、对A组分组合物、B组分组合物进行预处理，所述A组分组合物由二氧化硅、氧化铝、氧

化钾、氧化纳、三氧化二铁、氧化钙中的一种或多种组成；所述B组分组合物由二氧化硅、氧

化铝、氧化铁、氧化钠、氧化镁、氧化钾中的一种或多种组成；

其中：对A组分组合物进行预处理的方法为：

将A组分组合物用去离子水清洗干净后在120℃条件下烘干；

将烘干后的A组分组合物放入马弗炉预烧结，烧结温度保持在1000℃-1200℃，烧结时

间为40-50小时；

用行星式球磨机研磨烧结好的A组分组合物，制得粒径60-90µm的粉体。

[0016] 对B组分组合物进行预处理的方法为：

将B组分组合物用去离子水清洗干净后在120℃条件下烘干；

将烘干后的B组分组合物放入马弗炉预烧结，烧结温度保持在1200℃-1300℃，烧结时

间为40-50小时；

用行星式球磨机研磨烧结好的B组分组合物，制得粒径60-90µm的粉体。
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[0017] B、将  70-85重量份A组分组合物、5-10重量份B组分组合物、1-3重量份顺式十八

烯-9-酸、1-3重量份氧化锆、1-5重量份正二十二烷在真空条件下搅拌均匀，在60-80℃抽真

空1-2小时；

C、在60～90℃、压力为(6～9)×105Pa条件下放入义齿模具中热压铸成型；

D、将成型后的义齿放入马弗炉烧结，依次按500℃保温1小时、900℃保温2小时、1200℃

保温2小时、1400℃保温5小时后自然冷却。

[0018] 采用本发明所制得的新型义齿采用纯无机生物材料，义齿具备良好的生物相容

性、耐磨性、抗冲击性能。所制得的新型义齿采用纯无机生物材料，义齿的颜色可以和自然

牙颜色一致，且不易变色，是良好的仿生色义齿。本发明使用的原料易得、生产工艺简单，因

此同现有产品相比，并不增加生产成本。本发明无大型的设备或昂贵的设备改造费用，制作

简单生产方便，因此可适用于大规模生产。

[0019] 实施例2

基于上述实施例的原理，本实施例公开一具体实施方式。

[0020] 一种新型义齿由  70重量份A组分组合物、5重量份B组分组合物、1重量份顺式十八

烯-9-酸、1重量份氧化锆、1重量份正二十二烷组成。

[0021] A组分组合物每100重量份组合物由71重量份二氧化硅、14重量份氧化铝、5重量份

氧化钾、7重量份氧化纳、2重量份三氧化二铁、1重量份氧化钙组成。

[0022] B组分组合物每100重量份组合物由71重量份二氧化硅、17重量份氧化铝、7重量份

氧化铁、5重量份氧化镁组成。

[0023] 上述新型义齿可采用以下方法制备：

A、对A组分组合物、B组分组合物进行预处理，

其中：对A组分组合物进行预处理的方法为：

将A组分组合物用去离子水清洗干净后在120℃条件下烘干；

将烘干后的A组分组合物放入马弗炉预烧结，烧结温度保持在1000℃，烧结时间为40小

时；

用行星式球磨机研磨烧结好的A组分组合物，制得粒径60-70µm的粉体。

[0024] 对B组分组合物进行预处理的方法为：

将B组分组合物用去离子水清洗干净后在120℃条件下烘干；

将烘干后的B组分组合物放入马弗炉预烧结，烧结温度保持在1200℃℃，烧结时间为40

小时；

用行星式球磨机研磨烧结好的B组分组合物，制得粒径60-70µm的粉体。

[0025] B、将  70-85重量份A组分组合物、5-10重量份B组分组合物、1-3重量份顺式十八

烯-9-酸、1-3重量份氧化锆、1-5重量份正二十二烷在真空条件下搅拌均匀，在60℃抽真空1

小时；

C、在60℃、压力为6×105Pa条件下放入义齿模具中热压铸成型；

D、将成型后的义齿放入马弗炉烧结，依次按500℃保温1小时、900℃保温2小时、1200℃

保温2小时、1400℃保温5小时后自然冷却，开炉既得高强度义齿。

[0026] 实施例3

基于实施例1的原理，本实施例公开一具体实施方式。
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[0027] 一种新型义齿由  85重量份A组分组合物、10重量份B组分组合物、3重量份顺式十

八烯-9-酸、3重量份氧化锆、5重量份正二十二烷组成。

[0028] A组分组合物由91重量份二氧化硅、5重量份氧化钾、6重量份氧化纳组成。

[0029] B组分组合物由71重量份二氧化硅、16重量份氧化铝、5重量份氧化铁组成。

[0030] 上述新型义齿可采用以下方法制备：

A、对A组分组合物、B组分组合物进行预处理，

其中：对A组分组合物进行预处理的方法为：

将A组分组合物用去离子水清洗干净后在120℃条件下烘干；

将烘干后的A组分组合物放入马弗炉预烧结，烧结温度保持在1200℃，烧结时间为50小

时；

用行星式球磨机研磨烧结好的A组分组合物，制得粒径80-90µm的粉体。

[0031] 对B组分组合物进行预处理的方法为：

将B组分组合物用去离子水清洗干净后在120℃条件下烘干；

将烘干后的B组分组合物放入马弗炉预烧结，烧结温度保持在1200℃-1300℃，烧结时

间为40-50小时；

用行星式球磨机研磨烧结好的B组分组合物，制得粒径80-90µm的粉体。

[0032] B、将  70-85重量份A组分组合物、5-10重量份B组分组合物、1-3重量份顺式十八

烯-9-酸、1-3重量份氧化锆、1-5重量份正二十二烷在真空条件下搅拌均匀，在60-80℃抽真

空1-2小时；

C、在90℃、压力为9×105Pa条件下放入义齿模具中热压铸成型；

D、将成型后的义齿放入马弗炉烧结，依次按500℃保温1小时、900℃保温2小时、1200℃

保温2小时、1400℃保温5小时后自然冷却，开炉既得高强度义齿，开炉既得高强度义齿。

[0033] 以上所述的具体实施方式，对本发明的目的、技术方案和有益效果进行了进一步

详细说明，所应理解的是，以上所述仅为本发明的具体实施方式而已，并不用于限定本发明

的保护范围，凡在本发明的精神和原则之内，所做的任何修改、等同替换、改进等，均应包含

在本发明的保护范围之内。
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