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Tiivistelma - Sammandrag

Esilld olevan keksinntn kohteena on moni-
kerroksinen paperi, joka k#sittd¥ v#hin-
tddn kolme kohokuvioitua paperilevyd (1,
2, 3), jotka on varustettu s#&nn8llisesti
jaetuilla kohoutumilla. Keksinndn mukainen
paperi on tunnettu siitd, ettd se sis8ltii
kaksi ulkoista levy& (1, 3), joiden vas-
taavat kohoutumat (10, 30) on asetettu
pisteittdiseen asentoon, kolmannen vilile-
vyksi kutsutun levyn (2) kohoutumien (20)
ollessa asetettuina sisdkkdin yhden ulkoi-
sen levyn (1 tal 3) kohoutumien suhteen.
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Féreliggande uppfinning avser ett fler-
skiktspapper med Atminstone tre relief-
praglade pappersark (1, 2, 3) f&rsedda med
regelbundet férdelade upphdjningar. Papp-
ret enligt uppfinningen k&nnetecknas av
att det har tvd ytterark (1, 3), vilkas
respektive upphdéjningar (10, 30) placerats
punkt mot punkt medan det tredje, mellan-
ark kallade, arkets (2) upphéjningar (20)
placerats i férdjupningar avgransade av
upphéjningarna i ett av de tva ytterarken
(1 eller 3).
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Monikerroksiset kohokuvioidut paperit ja laite ja menetel-
md niiden valmistamiseksi

Esillé olevan keksinn®dn kohteena ovat uudenlaiset
monikerroksiset paperit ja laite ja menetelmi niiden val-
mistamiseksi.

Keksinndn kohteena ovat yksityiskohtaisemmin tar-
kastellen paperit, joita voidaan kayttai kotitalouksissa,
erityisesti paperit, jotka on kohokuvioitu selluloosava-
nusta tehdylle viristetylle pohjapaperille, jota kutsutaan
my8s paperikudokseksi. T&11l& alueella pyritdin erityisesti
valmistamaan papereita, joilla on hyvit imuominaisuudet,
jotka ovat eritt#in pehmeitd ja joilla on hyvédt mekaaniset
kestdvyysominaisuudet.

Tdlld alueella on useiden vuosien aikana pyritty
valmistamaan papereita, jotka sisdltivat useita kerroksia,
yleensd kaksi tai kolme kerrosta, jotka on ennakolta koho-
kuvioitu ja liimattu sitten kevyesti vastakkain, 1liiman
ollessa levitettyn& kohokuviointitoimenpiteen yhteydessa
muodostettujen kohoutumien k&rkiosiin.

Kahta erilaista kohokuviointi-, kokoonpano- Jja 1lii-
mausjarjestelmdd on kaytsnndssid kiytetty, ja niiden avulla
on valmistettu kaksi erilaista rakennetyyppid sis&dltavia
papereita. Ensimmdinen tyyppi k&sitt&i kahden samanlaisen
kohokuvioinnin valmistamisen kahdelle erilaiselle paperi-
kerrokselle siten, ettd ndiden molempien kerrosten pdsdlle
muodostuu kohoutuﬁia laminaatin muodostamiseksi n&iden
kahden kerroksen avulla, ndiden kahdessa kerroksessa ole-
vien kohoutumien ollessa suunnattuina laminaatin sis&dosaa
kohti ja liimattuina yhteen kérkiosiensa v&litykselld. T&-
td8 jarjestelmd8d kutsutaan k&ytinnSssid "pisteittaiseksi"
jérjestelmdksi. T&at4 jirjestelmss ja sen avulla valmistet-
tuja laminaatteja on‘selostettuwjdlkaisussa US-patentti-
Julkaisussa 3 414 459. T&llainen j4rjestelmd mahdollistaa
Oolennaisesti kaksikerroksisen paperin valmistuksen US-pa-
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tenttijulkaisun 3 414 459 kuviossa 6 esitetylld rakenteel-
la varustettuna. Er8s t#dssd8 julkaisussa selostettu muun-
nelma k&sittdd, kuten t&dmén julkaisun kuviosta 7 né&kyy,
ennen kdrkiliimausta tapahtuvan ilman kohokuvioita olevan
levyn asettamisen kahden kohokuvioidun levyn vdliin.

Erds toinen erityisesti US-patenttijulkaisussa
3 867 225 selostettu menetelmd@ kdsittdd myds laminaatin
muodostamisen kahden kohokuvioidun levyn v&dliin, jotka on
t8ssdkin tapauksessa asetettu siten, ettd8 kohoutumat on
suunnattu laminaatin sisdosaa kohti yhden levyn kohoutu-
mien kdrkiosien liimaamiseksi ja liimausliitoksen muodos-
tamiseksi asennossa, jossa yhden levyn kohoutumat tulevat
asetetuiksi sis&dkkdin toisen levyn kahden kohoutuman va-
liin. T&114 tavoin aikaansaatua rakennetta kutsutaan "si-
sdkkaiseksi" rakenteeksi.

Kotitaloudessa kdytettdvid sovelluksia varten pyri-
td3dn yleensd valmistamaan kohokuvioitujen paperilevyjen
muodostamia yhdistelmid, joiden olennaisina ominailsuuksina
ovat pehmeys, miellytt&vd kosketusvaikutelma, hyvat imu-
ominaisuudet ja hyvad mekaaninen kestdvyys.

Tdman patentin hakija on tydskennellyt talla
alueella ja 1loyté&nyt nyt uuden yhdistetyn rakenteen, joka
k&dsittidsd vdhintd3n kolme kohokuvioitua paperilevyd ja jon-
ka pehmeysominaisuudet ovat samalla parantuneet, koska
suurempi ilmamd&drd on suljettuna ndiden paperikerrosten
sisdidn, tuotteen mekaanisen kestdvyyden samanaikaisesti
lisdantyessa. '

Esilla oleva keksintd tarjoaa siis kdyttd6n uuden-
laisen kohokuvioidun monikerroksisen paperirakenteen, jol-
la on entistd paremmat ominaisuudet. Keksintd tarjoaa
kayttdsdn my8s menetelm&n ja laitteen t&dllaisten moniker-
roksisten paperien valmistusta varten.

Keksinndn olennaisten ominaisuuksien mukaisesti ky-
seessd on monikerroksinen paperi, joka kdsitt&8 wv&hintadn

kolme kohokuvioitua paperilevy&d, jotka sisaltdvdt s&8nndl-
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lisesti jaetut kohoutumat, jolloin kahdessa ulkoisessa le-
vyssd olevat vastaavat kohoutumat on asetettu pisteittdin,
kolmannen kohokuvioidun vdlilevyn kohoutumien sijaitessa
"sisdkkdin" yhden ulkoisen levyn kohokuvioiden suhteen il-
mataskujen muodostamiseksi yhdessid niiden kanssa.

Tdmd rakenne sis#ltd88 edullisesti samalla kertaa
molempien edelld mainittujen "pisteittidisten" ja "sis8k-
kdisten" rakenteiden edut v#ltt#en samalla niihin mahdol-
lisesti 1liittyvat haitat ja parantaen erityisesti t&min
rakenteen avulla yksinkertaisen pisteittdisen rakenteen
mekaanista kestdvyyttd ja yksinkertaisen sis#kkiisen ra-
kenteen pehmeyttd. Keksinn®n mukaiset monikerroksiset pa-
perit sisdltdvidt siis samanaikaisesti hyvén rakenteellisen
vakavuuden ja hyvin murtumiskestévyyden, jotka ovat "si-
s8kkdisten" tuotetyyppien mukaisia, ja suuremman paksuu-
den, mikd parantaa kosketus-ja pehmeysominaisuuksia.

Keksinndn mukaisissa monikerroksisissa papereissa
kaksi ulkoista levyH sis#lti#i periaatteessa identtiset ko-
hokuviot, joilla on siis sama jakovali ja sama laajuus.

Ndmd molemmat levyt on asetettu symmetrisella ta-
valla, niin ettd niiden sisi4ltamien kohoutumien kdrjet tu-
levat asetetuiksi vierekkiin.

Valilevyn kohoutumat tulevat asetetuiksi yhden ul-
koisen levyn kohoutumien vdliin, niiden korkeuden ollessa
edullisesti vdhint#48n sama kuin ulkoisen levyn kohoutumien
korkeus, joiden v&dliin ne on asetettu "sisdkkiisessi"
asennossa. Tamd on edullista, koska paperin eri osista ko-
koonpannun levyn ulkopinnalle ei muodostu mitX3n epdtasai-
suuksia, jotka voisivat haitata paperin pehmeytta ja kos-
keteltavuutta. -

Vdlilevyn kohdufumien korkeus on kuitenkin edulli-
sesti vdhint&dn 50 % ulkoisen levyn kohoutumien korkeudes-
ta, joiden v&liin ne on asetettu. T&llainen suhde mahdol-
listaa hyvien mekaanisten ominaisuuksien saavuttamisen.
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Useita kohokuvioituja paperilevyj8 kdsitt8vissa mo-
nikerroksissa papereissa eri kohokuvioitujen paperilevyjen
védlinen koossapysyvyys varmistetaan edullisesti liimauksen
avulla.

Tamd liimaus suoritetaan ulkoisten levyjen kohoutu-
mien k&drkien tasolla, jotka on asetettu pisteittdiseen
asentoon toistensa suhteen.

Jokainen ulkoisten levyjen piste liimataan siten
vdlilevyyn sen kahden perdkkdisen kohoutuman wvdliin ja
toisen ulkoisen levyn symmetristd kohoutumaa vastapdata.

Keksinntn er8dn muunnelman mukaisesti monikerroksi-
sen paperiyhdistelm&n kest8vyyden parantamiseksi tarpeen
vaatiessa voidaan vdhint&8n toinen ulkoinen levy korvata
saman periaatteen mukaisesti valmistetun kohokuvioidun pa-
perin kaksinkertaisella kerroksella.

Keksinntn mukaiset ulkoiset monikerroksiset paperi-
levyt on sopivimmin tehty selluloosavanutyyppisestd viris-
tetystd paperista, jota myds kutsutaan paperikudokseksi.
Tadmd&n paperikudoksen pintapaino on edullisesti 10 - 30
g/mz.

Vdlilevy kdsittd88 my®ds edullisesti paperikudosle-
vyn, jonka pintapaino on 10 - 30 g/m’.

Kuten on tavanomaista kotitalouskdyttd6n tarkoitet-
tujen paperien yhteydessd, nd&md paperikudokset asetetaan
yleensd kdsittelyn alaisiksi niiden kosteuskestdvyyden pa-
rantamiseksi.

Tdllaisia péperikudoksia voidaan kdyttda kolmen le-
vyn valmistamiseen, jotka muodostavat keksinndn mukaisen
monikerroksisen paperin.

Kuitenkin keksinn®n erddn edullisen muunnoksen mu-
kaisesti vdlilevy muodostetaan paperista, jota ei ole ase-
tettu tdllaisen kdsittelyn alaiseksi sen kosteuskestdvyy-
den parantamiseksi.

Tdllaisen paperityypin k&yttd antaa mahdollisuuden
liimata vdlilevyn yhteydessi vain yhden ulkoisen levyn ko-

houtumakarjet, koska védlikerros l&pdisee hyvin liimaa.
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Yhtd edullisesti voitaisiin kayttas vdlilevysd var-
ten kokonaista paperilevy#, joka l&ip&disee hyvin liimaa.

Erddn toisen ominaisuutensa mukaisesti keksinndn
kohteena on menetelm# edelli selostettujen monikerroksis-
ten paperien valmistamista varten.

Tamd menetelmd k&sitt#d4 seuraavat vaiheet:

paperin ensimméisen kerroksen kohokuvioinnin kohou-
tumien muodostamiseksi sen yhdelle pinnalle,

toisen kerroksen erillisen kohokuvioinnin kohoutu-
mien muodostamiseksi samalla jakov&1lilli kuin ensimmiisen
kerroksen kohokuvioinnissa,

kolmannen kerroksen erillisen kohokuvioinnin jako-
v&dliltddn samalla kohokuvioinnilla,

kolmen edeltdpdin kohokuvioidun kerroksen yhteen-
liitt&misen siten, ett# kaksi ensimmiists kerrosta asete-
taan pisteittdiseen asentoon ja ett# kolmas kerros asete-
taan kahden ensimmidisen kerroksen vdliin sis#kk&in niisti
vyhden suhteen.

Keksinndn mukaisen monikerroksisen paperin muodos-
tavien erilaisten paperilevyjen koossapysyvyyden paranta-
miseksi erilaiset levyt liimataan edullisesti vhteen. T&mi
liimaus suoritetaan ulkoisten levyjen tasolla asettamalla
liimaa ainakin yhden ulkoisen levyn kohoutumien ké&rkeen.
Liima asetetaan yleensi kahden ulkoisen levyn kohoutumayh-
distelmén karkiin varmistaen siten kummankin levyn liimaus
vdlilevyyn.

Kuitenkin riippuen siitd, onko vdlilevy riittavasti
liimaa l&pdisevd, voitaisiin liimaustoimenpide tyyty& suo-
rittamaan ainoastaan yhden ulkoisen levyn kohoutumien k&r-
jessai. '

Erdan toisen ominaisuuden mukaisesti keksinn®&n koh-
teena on laite, joka mahdollistaa edells selostettujen mo-
nikerroksisten paperien valmistamisen.

Tdmd laite kédsittdd kolme kohokuviointiryhmas,
joista ainakin kaksi ovat liikkuvia, jokaisen n#ista ryh-
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mistd k&sittdessd8 kaksi sylinterid, joista yksi on tehty
kaiverretusta muotoaan muuttamattomasta materiaalista ja
toinen joustavasta materiaalista, kolmen kaiverretun sy-
linterin tehdessd kaiverrukset samoin etdisyyksin.

Laite kdsitt88 tarpeen vaatiessa my8s vdhintdaan yh-
den liimausryhmdn.

Keksinntn muut tarkoitukset ja ominaisuudet kayvat
ilmi seuraavasta selostuksesta oheisiin piirustuksiin vii-
taten, joissa

kuvio 1 esittd8 kaavamaisesti keksinnén mukaisen
monikerroksisen paperin levyrakennetta, ja

kuvio 2 esittééd kaavamaisesti laitetta, jonka avul-
la voidaan valmistaa keksinntn mukaista monikerroksista
paperia.

Kuvio 1 esittd&d keksinndn mukaisen monikerroksisen
paperin levyrakennetta. T&m& levyrakenne Kkdsittdd kolme
levyd 1, 2, 3. Levyt 1 ja 3 muodostavat keksinnén mukaisen
paperin ulkoiset levyt, niiden ollessa varustettuina sym-
metrisilld kohokuvioinneilla ja asetettuina siten, ettad
niiden wvastaavat kohoutumat 10, 30 ovat pisteittdisessa
asennossa. Kuvion 1 mukaisessa rakenteessa levyn 1 kohou-
tumien korkeus hl on sama kuin ulkoisen levyn 3 kohoutu-
mien korkeus h3.

Vililevy 2 k#ésittdsd kaksi ulkoista levyda 1 ja 3,
jolloin kohoutumat 20 tulevat asetetuiksi levyn 1 kahden
perdkkdisen kohoutuman vadliin "sis&kkdiseen" asentoon.

Levyn 2 kohoutumien korkeus h2 on kuviossa 1 esite-
tyssad tapauksessa néytetty hieman pienemp&nd kuin levyn 1
kohoutumien korkeus hl. Tamdn jdrjestelyn etuna on se, et-
t4 mitdidn ulkoisia ep&tasaisuuksia ei muodostu paperin
pinnalle, jolla on erinomaiset mekaaniset kestdvyysominai-
suudet.

Liimaus suoritetaan levyn 1 kohoutumien 10 k&rkien
ja levyn 3 kohoutumien 30 k&rkien 31 tasolla, jolloin ndi-
den kohoutumien kdrjet liimataan levyn 2 kahden pera&kkdi-

sen kohoutuman 20 wv&dliin.
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Kuvio 2 esitt&4 laitteistoa, jonka avulla voidaan
valmistaa kolme kohokuvioitua paperikerrosta k#sittdvi mo-
nikerroksinen paperi.

Tama laitteisto sis&ltis kolme kohokuviointiryhm#s,
nimittain (Al, Cl), (A2, C2) Jja (A3, C3), jotka kaikki k&-
sittdvdt muotoaan muuttamattomasta kaiverretusta materiaa-
lista, esimerkiksi terdksestd, tehdyn sylinterin (C1, cC2,
C3) ja joustavasta materiaalista, esimerkiksi kautsusta,
tehdyn sylinterin (Cl, C2, C3). Kuvion 2 mukaisen lait-
teiston yhteydessid on esitetty myds kaksi liimausryhmii
(E1 ja E2), jotka mahdollistavat kohokuvioiden karkien
liimauksen, jotka muodostetaan kohokuvioimalla levyt 1 ja
vastaavasti 3 kaiverretuissa sylintereissi Al ja A3.

Kuten edelld on mainittu, voitaisiin vdlilevyn
luonteen mukaisesti tyytyd vain yhden liimausryhmi#n (E1
tai E2) k&yttddn, jos tams vdlilevy l&8p&isee riittdvisti
liimaa.

Kohokuviointiryhm& (Al, Cl) on kiinted, kahden muun
kohokuviointiryhm#n ollessa liikkuvia ja asetettuina si-
ten, ettd sylinterin A3 kohoutumien kdrjet yhtyvédt toimin-
nan aikana syliterin A2 kohoutumien kdrkiin, jolloin sy-
linterin A2 kohoutumien kdrjet tulevat asetetuiksi sylin-
teriin Al kaiverrettujen kohoutumien karkien vdliin.

Kaytdn aikana eri sylinterit kiertidvat suuntaan,
jota on megkitty nuolilla ndiden sylinterien yhteydessa
kuviossa 2.

Kuviossa nakymattémdlta kelalta tuleva kerros 1 ko-
hokuvioidaan sen kulkiessa ensimmiisen kohokuviointiryhmin
sylinterien Al ja Cl vilitse.

Kuviossa ndkyméttom&lts kelalta tuleva kerros 2 ko-
hokuvioidaan sen kulkiessa toisen kohokuviointiryhm&n sy-
linterien A2 ja C2 vilitse. Kerros 3 kohokuvioidaan sen
kulkiessa syliterien A3 ja C3 vdlitse, jotka muodostavat
kolmannen kohokuviointiryhm&n.
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Sylinterien Al, A2 ja A3 edella selostettu vastaava
asento on sellainen, ettd kerrokset 1 - 3 ovat liitettyi-
nd yvhteen pisteittdisissd asennoissa, kerroksen 2 ollessa
asetettuna sisidkk#diselld tavalla molempien muiden kerros-
ten vdliin.

Molemmat liimausryhm&t (E1 ja E2) mahdollistavat
vastaavasti muodostettujen kohoutumien kdrkien liimauksen
kerroksiin 1 ja 3 ja varmistavat ndiden kahden kerroksen
liimauksen niiden kulkiessa kohoutumien v&dlissd yhdenmu-

kaisesti sylinterien (Al ja A3) kanssa.
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Patenttivaatimukset:

1. Monikerroksinen paperi, joka k#sittid3 vahintasn
kolme paperikerrosta (1, 2, 3), jolloin ulkokerroksissa
(1, 3) on kohoutumia (10, 30), jotka on suunnattu sis&&n-
pdin ja asetettu kohdakkain olevaan suhteeseen, kolmannen
kerroksen (2) sijaitessa ulkokerrosten (1, 3) vdlissi,
tunnettu siit4d, ettd kolmannessa kerroksessa (2)
on kohoutumia (20), jotka on sijoitettu ulkokerrosten (1,
3) kohoutumien (10, 30) v&liin.

2. Patenttivaatimuksen 1 mukainen paperi, t u n -
nettu siitd, ettd molemmat ulkokerrokset (1, 3) si-
sdltdvdt samat kohokuvioinnit, joilla on sama Jjakovali ja
sama laajuus (h, ja h,).

3. Patenttivaatimuksen 1 tai 2 mukainen paperi,
Tunnet t usiitd, ettd vdlikerroksen (2) kohokuvioin-
nin muodostavien kohoutumien korkeus h, on v&hint&8n sama
kuin ulkokerroksen (1, 3) kohoutumien (10, 30) korkeus
(h,, h;), joiden v&liin ne on asetettu.

4. Patenttivaatimuksen 3 mukainen paperi, t u n -
nettu siitd, ettd vdlikerroksen (2) kohoutumien (20)
korkeus (h,) on v&hintd&n 50 % ulkokerroksen (1, 3) kohou-
tumien korkeudesta, joiden valiin ne on asetettu.

5. Minkd tahansa patenttivaatimuksen 1 - 4 mukainen
paperi, tunnettu siitd, ettd se sisaltii liimaus-
kohdat, jotka sijaitsevat ulkokerrosten (1, 3) kohoutumien
kohdakkain asetetthjen kédrkien (11, 31) tasolla.

6. Mink8 tahansa patenttivaatimuksen 1 - 5 mukainen
paperi, tunnettu siitd, ettd ainakin yksi ulko-
kerros (1, 3) k&sittés kaksinkertaisen paperipaksuuden.

7. Minkd tahansa patenttivaatimuksen 1 - 6 mukainen
paperi, tunnettu siitd, ettd kumpikin ulkokerros
on tehty selluloosébaﬁulébYstél”jdhka pintapaino on 10 -
30 g/m.
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8. Mink& tahansa patenttivaatimuksen 1 - 7 mukainen
paperi, tunnettu siitd, ettd vadlikerros (2) on
tehty selluloosavanulevystd, jonka pintapaino on 10 - 30
g/mz.

9. Mink3 tahansa patenttivaatimuksen 1 - 8 mukainen
paperi, tunnettu siitd, ettd ulkokerrokset (1, 3)
ja wvélikerros (2) on tehty selluloosavanusta, joka on
kdsitelty sen kosteuskestdvyyden parantamiseksi.

10. Mink3 tahansa patenttivaatimuksen 1 - 8 mukai-
nen paperi, tunnettu siitd, ettd vdlikerros (2)
on tehty selluloosavanusta, joka on kdsitelty sen kosteus-
kestdvyyden parantamiseksi.

11. Menetelm& minkd tahansa patenttivaatimuksen 1 -
10 mukaisen monikerroksisen paperin valmistamiseksi, joka
menetelmd kdsittd8 seuraavat vaiheet:

ensimmdisen kerroksen (1) kohokuvioinnin kohoutu-
mien (10) muodostamiseksi sen yhdelle pinnalle,

toisen kerroksen (3) erillisen kohokuvioinnin ko-
houtumien (30) muodostamiseksi sen yhdelle pinnalle samal-
la jakov&lills kuin ensimmdisen kerroksen (1) kohokuvioin-
nissa, t unnet t u siitd, ettd menetelmd8 k&sittds
lisdksi

kolmannen kerroksen (2) erillisen kohokuvioinnin
jakovdlilt848n samalla kohokuvioinnilla, ja

ettd kohokuvioidut kerrokset (1, 2, 3) liitet&én
yhteen siten, ett& kahden ensimmdisen kerroksen (1, 3)
kohoutumat asetetaan kohdakkain ja kolmannen kerroksen (2)
kohoutumat (20) asetetaan kahden ensimmdisen kerroksen (1,
3) kohoutumien (10, 30) v&liin ilmataskujen muodostamisek-
si yhdessd niiden kanssa.

12. Patenttivaatimuksen 11 mukainen menetelmd,
tunnettu siiti, etti vadhintddn yhden kerroksen (1,
3) kohoutumien (10, 30) k&rjet (11, 31) liimataan ennen
nididen kolmen kerroksen (1, 2, 3) yhteenliittdmista.

13. Laitteisto, joka mahdollistaa minkd tahansa
patenttivaatimuksen 1 - 10 mukaisen paperin valmistamisen
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tai mink& tahansa patenttivaatimuksen 11 tai 12 mukaisen
menetelmdn kdyttddnoton, tunnet tu siitd, etta ti-
md laitteisto k#sittds kolme kohokuviointiryhmds (Al, C1),
(A2, C2), (A3, C3), ainakin kahden ryhmén ollessa liikku-
via ja niiden jokaisen k#4sittiessd kaksi sylinteris, jois-
ta yksi (Al, A2, A3) on tehty kaiverretusta muotoaan muut-
tamattomasta materiaalista ja toinen sylinteri (C1, C2,
C3) joustavasta materiaalista, kolmen kaiverretun sylinte-
rin aikaansaadessa kaiverrukset samalla jakov&alills.
14. Patenttivaatimuksen 13 mukainen laitteisto,

tunnettu siitd, ettd se kasittds lissksi ainakin
yhden liimausryhm&n (E1, E2).

BRI
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Patentkrav

1. Flerskiktspapper, som omfattar minst tre pap-
persskikt (1, 2, 3), varvid ytterskikten (1, 3) uppvisar
upphéjningar (10, 30), vilka &8r riktade inat och placerade
i ett férhdllande mittemot varandra, varvid det tredje
skiktet (2) 4r belidget mellan ytterskikten (1, 3),
k annetecknat av att det tredje skiktet (2)
uppvisar upphdjningar (20), vilka d&r placerade mellan
upph&jningarna (10, 30) i ytterskikten (1, 3).

2. Papper enligt patentkrav 1, k & nnetec k-
nat av att bagge ytterskikten (1, 3) innehdller lika-
dana goffreringar med samma intervall och samma bredd (h,
och h,).

3. Papper enligt patentkrav 1 eller 2, k @ n n e-
t'e cknat avatt hdjden h, av de upphdjningar som bil-
dar goffreringen i mellanskiktet (2) &r minst lika stor
som héjden (h;, h,) av ytterskiktets (1, 3) upphdjningar
(10, 30), mellan vilka de &r placerade.

4. Papper enligt ©patentkrav 3, kadanne -
tecknat av att hdjden (h,) av mellanskiktets (2)
upph&jningar (20) &r minst 50 % av h&éjden av ytterskiktets
(1, 3) upphdjningar, mellan vilka de &r placerade.

5. Papper enligt ndgot av patentkraven 1 - 4,
kdannet.ecknat avatt det innehaller limpunkter,
som &r belagna i qivé med de mittemot varandra placerade
topparna (11, 31) av ytterskiktens (1, 3) upph&jningar.

6. Papper enligt nagot av patentkraven 1 - 35,
kK annetecknat av att minst ett ytterskikt (1,
3) omfattar en tvadubbel papperstjocklek.

7. Papper enligt nadgot av patentkraven 1 - 6,
kK annetecknat av att vartdera ytterskiktet &ar

framstillt av en cellstoffskiva, vars ytvikt &r 10 - 30
2

g/m".

<
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8. Papper enligt ndgot av patentkraven 1 - 7,
kd&dnnetecknat av att mellanskiktet (2) &r
framstdllt av en cellstoffskiva, var ytvikt &r 10 -
30 g/m’.

9. Papper enligt ndgot av patentkraven 1 - 8,
kd&8nnetecknat av att ytterskikten (1, 3) och
mellanskiktet (2) &r framstdllt av cellstoff, som behand-
lats for att f6rb&ttra dess fuktmotstand.

10. Papper enligt ndgot av patentkraven 1 - 8,
kd&dnnetecknat av att mellanskiktet (2) &r
framstdllt av cellstoff, som behandlats f&r att fOrbattra
dess fuktmotstand.

11. Fé6rfarande f6r tillverkning av flerskiktspapper
enligt nagot av patentkraven 1 - 10, vilket f&rfarande
omfattar foljande steg:

goffrering av ett fdrsta skikt (1) f&r bildande av
upphdjningar (10) p& dess ena yta,

separat goffrering av ett andra skikt (3) f&6r bil-
dande av upphdjningar (30) pa dessa ena yta med samma in-
tervall som 1 det f8rsta skiktets (1) goffrering,
k&8nnetecknat av att det dessutom omfattar

separat goffrering av det tredje skiktet (2) med en
goffrering med samma intervall och

att de goffrerade skikten (1, 2, 3) sammanfogas s
att upph&jningarna i de tvaA f&rsta skikten (1, 3) placeras
mittemot varandra och upph&jningarna (20) i det tredje
skiktet (2) placeras mellan upph6jningarna (10, 30) i de
tvd forsta skikten (1, 3) f8r bildande av luftfickor till-
sammans med dessa.

12. Foérfarande enligt patentkrav 11, Kk dann e-
tecknat av att upph8jningarnas (10, 30) toppar (11,
31) i minst ett skikt (1, 3) limmas, innan dessa tre skikt
(1, 2, 3) fogas samman.

13. Apparatur, som m&jliggsr tillverkning av papper
enligt ndgot av patentkraven 1 - 10 eller f6rverkligande
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av forfarandet enligt patentkrav 11 eller 12,
kdannetecknad av att denna anordning omfattar
tre goffreringsgrupper (Al, Cl), (A2, C2), (A3, C3), var-
vid minst tv4 grupper &r rdrliga och var och en omfattar
tva cylindrar, av vilka den ena (Al, A2, A3) &r framstalld
av ett graverat, till formen of&r&nderligt material och
den andra cylindern (Cl, C2, C3) av ett elastiskt mate-
rial, varvid de tre graverade cylindrarna astadkommer gra-
veringar med samma intervall.

14. Apparatur enligt patentkrav 13, k @ n n e-
tecknad av att den dessutom omfattar minst en lim-

grupp (El1, E2).






	BIBLIOGRAPHY
	DESCRIPTION
	CLAIMS
	DRAWINGS

