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(57) Abstract: The invention relates to a method for machining a locking groove (9) into a groove flank (5, 6) of a panel comprising
an upper and a lower side, whereby the locking groove is provided in the part of the joint groove (4) surrounded by the groove flanks,
whereby the locking groove is machined by means of a rotating milling tool (12), comprising a drive (14), a milling head (13), a
transmission device (11) for the rotational movement and a mounting for the milling head. The milling has a free radius (r) at least on
P the mounting side due to the mounting and, during the machining of the locking groove, the milling head (13) has at least a significant
proportion of the free radius (r) thereof, in particular, the entirety thereof located in the part of the joint groove surrounded by groove

flanks.
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(57) Zusammenfassung: Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Einbringen einer Verriegelungsnut (9) in eine Nutflanke (5, 6)
einer in einem eine Ober-/Unterseite aufweisenden Paneel vorgesehenen Verbindungsnut (4), wobei die Verriegelungsnut in dem bei-
derseits von Nutflanken umgebenen Teil der Verbindungsnut (4) vorgesehen ist, bei dem die Verriegelungsnut mittels eines rotieren-
den Friswerkzeuges (12), das einen Antrieb (14), einen Friskopf (13) und einen die Rotation iibertragende Ubertragungseinrichtung
(11) sowie eine Halterung fiir den Fraskopf beinhaltet, eingebracht wird, wobei der Fraskopf zumindest halterungsseitig aufgrund
der Halterung einen freien Radius (r) aufweist und sich der Fraskopf (13) wihrend des Einbringens der Verriegelungsnut zumindest
mit einem wesentlichen Anteil seines freien Radius (r), insbesondere vollstdndig, in dem beiderseits von Nutflanken umgebenen Teil

der Verbindungsnut befindet.
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VERFAHREN ZUM EINBRINGEN EINER VERRIEGELUNGSNUT IN EINE NUTFLANKE

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Einbringen einer
Verriegelungsnut in eine Nutflanke einer in einem Paneel,
insbesondere FuBlbodenpaneel, vorgesehenen Verbindungsnut,
die Teil einer Nut-/Federverbindung zum Verbinden benach-
barter Paneele ist, wobei das Paneel eine Ober- und eine
Unterseite aufweist, und die Verriegelungsnut in dem Teil
der Verbindungsnut vorgesehen ist, der beiderseits von

Nutflanken umgeben ist.

Verriegelungsnuten dienen zur Verriegelung zweier benach-
barter verlegter Paneele. Sie dienen zur Aufnahme eines
enfsprechend ausgebildeten Verriegelungselementes, das Ub-
licherweise an oder auf einer der beiden Federseiten einer
Feder, die an der gegenlberliegenden Seitenkante des Pa-
neels angeformt ist. Das Einfihren zweier benachbarter Pa-
neele kann beispielsweise durch eine Schwenkbewegung
und/oder durch eine ausschliefflich horizontale Verschiebe-

bewegung erfolgen.

Bisher wird - beispielsweise bel Paneelen, bei denen die
Verriegelungsnut in der Nutflanke des einen

Paneelabschnittes, z.B. des oberen Paneelabschnittes, vor-
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gesehen ist und bei denen der andere Paneelabschnitt, z.B.
der untere Paneelabschnitt, seitlich vorstehend ausgebil-
det ist - die Verriegelungsnut durch eine ausschlieBlich
spanende Bearbeitung eingebracht. Dies erfolgt mittels Ho-
belwerkzeuge, die in Langsrichtung der Kante des Paneels
bewegt werden bzw. an denen die Kante des Paneels entlang-
gefahren wird.

Nachteilig ist, dass die Verwendung derartiger Hobelwerk-
zeuge, insbesondere bei nachlassender Schdrfe des Hobel-
werkzeuges, nicht die gewinschte Genauigkeit bei der Bear-
beitung der Paneele ermoglicht und auch teilweise hohe
Haltekrdfte =zum Halten des Hobelwerkzeuges erforderlich

sind.

Aufgabe der Erfindung ist es daher, die vorgenannten
Nachteile zu vermeiden und ein Verfahren anzugeben, dass
das Einbringen einer Verriegelungsnut in die Nutflanke

vereinfacht.

Diese Aufgabe wird dadurch gelost, dass die Verriegelungs-
nut mittels eines rotierenden Fradswerkzeuges, das einen
Antrieb, einen Frdskopf und einen die Rotation von dem An-
trieb auf den Frédskopf ubertragende Ubertragungseinrich-
tung sowie eine Halterung fir den Fraskopf beinhaltet,
eingebracht wird, wobei der Fraskopf zumindest halterungs-
seitig aufgrund der Halterung einen vom tatsachlichen Ra-
dius R abweichenden freien Radius r aufweist und sich der
Fraskopf wadhrend des Einbringens der Verriegelungsnut zu-
mindest mit einem wesentlichen Anteil seines freien Radius
r, insbesondere vollstédndig, in dem beiderseits von Nut-
flanken umgebenen Teil der Verbindungsnut befindet. Damit
kdnnen auch beispielsweise hinterschnittene Verriegelungs-

nuten in eine gewdlbt ausgebildete Nutflanke selbst bei
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einem Paneel, das beispielsweise einen vorstehenden unte-
ren Paneelabschnitt aufweist, problemlos durch Fridsen ein-

gebracht werden.

Der freie Radius r bestimmt dabei die maximal erzielbare
Verriegelungsnuttiefe, da wvon dem tatsdchlichen Radius R
der Radius der Halterung abgezogen werden muss. Der freie
Radius r ist zwischen der Drehachse des rotierenden Fré&s-
werkzeuges und dem Punkt des rotierenden Fraswerkzeuges,
der am ndchsten dem Nutgrund zugewandt ist. Sofern die
Halterung nicht als mittige, den Frdskopf haltende Welle
ausgebildet ist, kann bei auBer mittiger Halterung auch
ein freier Radius r resultieren, der grobler als der Radius

R des Fraskopfes ist.

Unter dem freien Radius r wird zum einen der tats&chliche
Abstand =zwischen halterungsseitiger AuBenkante des Fras-
kopfes und Aullenkante der Halterung, insbesondere einer
den Fréaskopf mittig haltenden Welle, verstanden. Zum ande-
ren umfasst dieser Begriff aber auch die entsprechenden
Abstande zwischen der verlangerten Projektion der AuBRen-
kante der Halterung und der Aulenkante des Fraskopfes an
axial von der Halterung beabstandeten Stellen des Fraskop-
fes. Bei nicht zylindrischer Ausbildung des Fréskopfes re-
sultieren insoweit unterschiedliche "freie Radien r" ent-

lang der axialen Erstreckung des Fraskopfes.

Dabel sind die Abmessungen des Fraskopfes klein, insbeson-
dere ist der Durchmesser des Fraskopfes klein ausgebildet,
d. h. er hat maximal den Gesamtwert, der sich aus der Hohe
der Verbindungsnut und der Tiefe(n) der Verriegelungs-
nut (en) ergibt, wobei sowohl die Hohe der Verbindungsnut

als auch die Tiefe der Jjeweiligen Verriegelungsnut in



WO 2006/131289 PCT/EP2006/005345

Richtung orthogonal zur Drehachse des Frédskopfes zu sehen

ist.

Das Einbringen der Verriegelungsnut erfolgt dabei durch
eine Relativbewegung zwischen dem Paneel und dem Fradskopf
entlang der Seitenkante, in die die Verriegelungsnut ein-

gebracht werden soll.

Bei entsprechend kleiner Ausgestaltung des Fradskopfes und
ggf. der Halterung kann der Fraskopf alternativ zum seit-
lichen Einfidhren in die Verbindungsnut auch in Richtung
des Pfeils 18 in die Verbindungsnut eingefiihrt und dann
rotierend zum Erstellen der Verriegelungsnut an dieser

Stelle entsprechend verlagert werden.

Die Halterung kann durch eine starr ausgebildete Ubertra-
gungseinrichtung, z.B. als starre Welle, ausgebildet sein,
so dass die Ubertragungseinrichtung nicht nur die Drehbe-
wegung auf den Fraskopf {ibertrdgt sondern auch den Fras-
kopf h&alt. Selbstverstandlich kann die Halterung auch als
separates Bauteil ausgebildet sein, wobei dann die Uber-
tragungseinrichtung beispielsweise ein Zahnriemen oder ein

Zahnrad oder -scheibe sein kann.

Sofern die Halterung als separates Bauteil ausgebildet
ist, kann der freie Radius r groBer als der tatsadchliche

Radius R des Fraskopfes sein.

Die Verriegelungsnut ist dabei als Freibereich hinter ei-
nem vorspringenden Teilbereich der Nutflanke der Verbin-
dungsnut ausgebildet. Es liegt auf der Hand, dass der vor-
springende Teilbereich der Nutflanke nicht die komplette
restliche Nutflanke darstellen muss. So kann in Einfihr-

richtung gesehen vor dem vorspringenden Teilbereich, d.h.
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in dem dem Verbindungsnutgrund abgewandten Bereich der
Nutflanke, wieder ein rickspringender Teilbereich vorgese-

hen sein.

Die Ubertragungseinrichtung kann beispielsweise als starre
Welle ausgebildet sein, auf der endseitig der Fraskopf be-
festigt ist. Das dem Frédskopf gegeniberliegende Ende der
Welle ist mit dem Antrieb verbunden.

Der Fréaskopf ist hinsichtlich seiner Geometrie so ausge-
bildet, dass die Verriegelungsnut mit der beabsichtigten
Kontur in die Nutflanke eingebracht werden kann.

Beim Einbringen wird der Fraskopf durch den Antrieb in Ro-
tation versetzt. Dann wird entweder das Paneel in Langs-
richtung der Seitenkante entlang des Fraswerkzeuges bewegt

oder das Fraswerkzeug an der Langskante entlanggefahren.

Die generelle Ausrichtung der Ubertragungseinrichtung kann
dabei parallel als auch in einem Winkel zur Ober- bzw. Un-
terseite sein. Dies hdngt einerseits von der Kontur des
Fraskopfes und der beabsichtigten Kontur der einzubringen-
den Verriegelungsnut und andererseits von der generellen
Ausgestaltung der Seitenkante des in Rede stehenden Pa-
neels ab.

Dabei koénnen die Nutflanken bezogen auf den Nutgrund un-
terschiedlich lang sein und der freie Radius r kann sich
vollstdndig zwischen der langen Nutflanke und der in Pro-

jektion P verlangerten kurzen Nutflanke befinden.

Die Erfindung betrifft ferner ein Verfahren zum Einbringen
einer Verriegelungsnut in eine Nutflanke einer in einem

Paneel, insbesondere FufBbodenpaneel, vorgesehenen Verbin-
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dungsnut, die Teil einer Nut-/Federverbindung zum Verbin-
den benachbarter Paneele ist, wobei das Paneel eine Ober-
und eine Unterseite aufweist, und die Verriegelungsnut in
dem Teil der Verbindungsnut vorgesehen ist, der beider-
seits von Nutflanken umgeben ist, wobei die Nutflanken be-

zogen auf den Nutgrund unterschiedlich lang sind.

Nachteilig ist, dass die Verwendung bekannter Hobelwerk-
zeuge, insbesondere bei nachlassender Scharfe des Hobel-
werkzeuges, nicht die gewiinschte Genauigkeit bei der Bear-
beitung der Paneele ermoéglicht und auch teilweise hohe
Haltekradfte zum Halten des Hobelwerkzeuges erforderlich

sind.

Aufgabe der Erfindung ist es daher, die vorgenannten
Nachteile zu vermeiden und ein Verfahren anzugeben, dass
das Einbringen einer Verriegelungsnut bei einem Paneel,
dessen Nutflanken bezogen auf den Nutgrund unterschiedlich

lang sind, in die Nutflanke vereinfacht.

Diese Aufgabe wird dadurch geldst, dass die Verriegelungs-
nut mittels eines rotierenden Fradswerkzeuges, das einen
Antrieb, einen Fraskopf und einen die Rotation von dem An-
trieb auf den Fraskopf Ubertragende Ubertragungseinrich-
tung sowie eine Halterung fir den Fraskopf beinhaltet,
eingebracht wird, wobei der Frdskopf zumindest halterungs-
seitig aufgrund der Halterung einen freien Radius r auf-
weist und sich der Fraskopf wéhrend des Einbringens der
Verriegelungsnut zumindest mit einem wesentlichen Anteil
seines freien Radius r, insbesondere vollstdndig, zwischen
der langen Nutflanke und der Projektion P verlangerten
kurzen Nutflanke befindet.
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Die Drehachsen von Frdskopf und Antrieb kénnen im Wesent-
lichen miteinander fluchten, so dass die Rotation des An-
triebes um die gleiche Achse wie die des Fraskopfes er-
folgt. Bei einer solchen Ausgestaltung ist die Ubertra-
gungseinrichtung beispielsweise als starre Welle ausgebil-
det.

Zwischen dem Fraskopf und der Ubertragungseinrichtung kann
zumindest eine Umlenkeinrichtung, insbesondere ein Winkel-
getriebe und/oder eine biegsame Welle, vorgesehen sein.
Ein Beispiel fir ein Winkelgetriebe widre eine Ausgestal-
tung nach Art eilnes "Zahnarztbohrers". Selbstverstdndlich
konnen auch mehrere Umlenkeinrichtungen fiir ein mehrfaches

Umlenken vorgesehen sein.

Bei einer Ausgestaltung entsprechend eines Zahnarztbohrers
kann auch die Gesamthdhe von Fraskopf und Halterung ent-
sprechend mit den Dimensionen der Verbindungsnut und der
Verriegelungsnut (en) zusammenhdngen, Jjeweils noch in Ab-
hangigkeit vom Winkel der Drehachse des Frédskopfes bezogen

auf die Ausrichtung von Ober- und Unterseite des Paneels.

Dabei kann sich die Umlenkeinrichtung wdhrend des Einbrin-
gens der Verriegelungsnut zumindest im Wesentlichen, ins-
besondere vollstdndig, in der von den beiden Nutflanken

umgebenen Verbindungsnut befinden.

Die Erfindung betrifft auch eine neue Verwendung eines ro-
tierenden Frédswerkzeuges, das einen Antrieb, einen Fréas-
kopf und einen die Rotation von dem Antrieb auf den Fras-
kopf Ubertragende Ubertragungseinrichtung sowie eine Hal-

terung fur den Fraskopf beinhaltet.
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Derartige Fraswerkzeuge werden beispielsweise zur Oberfli-
chenbehandlung von metallischen Werkstlicken oder auch von
Holzwerksticken durch spanende Abtragung eingesetzt. Dabei
wird der Frédskopf durch den Antrieb in Rotation versetzt,
wobei die zu bearbeitende Fl&dche des Werkstiickes je nach
der Ausgestaltung des Frédskopfes mit der Stirnflidche
und/oder der umlaufenden Seitenfldche des Fraskopfes bear-

beitet wird.

FuBbodenpaneele mit einer Ober- und einer Unterseite wei-
sen lblicherweise zumindest eine Verbindungsnut, die Teil
einer Nut-/Federverbindung zum Verbinden benachbarter Pa-
neele ist, auf. Dabei ist ilblicherweise in einer der bei-
den Nutflanken der Verbindungsnut eine Verriegelungsnut in
dem Teil der Verbindungsnut vorgesehen, der beiderseits
von den Nutflanken umgeben ist. Diese zusadtzliche Verrie-
gelungsnut wird - insbesondere, wenn die Verriegelungsnut
in der Nutflanke des oberen Paneelabschnittes vorgesehen
ist und wenn der untere Paneelabschnitt seitlich vorste-
hend ausgebildet ist - durch eine ausschlieflich spanende
Bearbeitung mittels eines geelgneten Werkzeuges einge-
bracht. Dies erfolgt bisher mittels Hobelwerkzeugen, die
in Langsrichtung der Kante des Paneels bewegt werden bzw.

an denen die Kanten des Paneels entlanggefahren wird.

Nachteilig ist, dass die Verwendung derartiger Hobelwerk-
zeuge, insbesondere bei nachlassender Schédrfe des Hobel-
werkzeuges, nicht die gewiinschte Genauigkeit bei der Bear-
beitung der Paneele ermdglicht und auch teilweise hohe
Haltekrafte =zum Halten des Hobelwerkzeuges erforderlich

sind.

Aufgabe der Erfindung 1ist es daher, die vorgenannten

Nachteile zu vermeiden und das Einbringen einer Verriege-
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lungsnut 1in die Nutflanke einer Verbindungsnut in dem
Teil, der beiderseits von den Nutflanken umgeben ist, zu

vereinfachen.

Erfindungsgemdf wird ein rotierendes Fradswerkzeug verwen-
det, das einen Antrieb, einen Fraskopf und einen die Rota-
tion von dem Antrieb auf den Frdskopf Ubertragende Uber-
tragungseinrichtung beinhaltet, zum Einbringen einer Ver-
riegelungsnut in eine Nutflanke einer in einem Paneel,
insbesondere Fulbodenpaneel, vorgesehenen Verbindungsnut,
die Teil einer Nut-/Federverbindung zum Verbinden benach-
barter Paneele ist, wobei das Paneel eine Ober- und eine
Unterseite aufweist und die Verriegelungsnut in dem Teil
der Verbindungsnut vorgesehen ist, der beiderseits von
Nutflanken umgeben ist, und wobei der Fré&dskopf zumindest
halterungsseitig aufgrund der Halterung einen freien Ra-
dius r aufweist und sich der Frdskopf wdhrend des Einbrin-
gens der Verriegelungsnut zumindest mit einem wesentlichen
Anteil seines freien Radius r, insbesondere vollstandig,
in dem beiderseits von Nutflanken umgebenen Teil der Ver-

bindungsnut befindet.

Damit konnen auch beispielsweise hinterschnittene Verrie-
gelungsnuten in eine gewdlbt ausgebildete Nutflanke selbst
bei einem Paneel, das beispielsweise einen vorstehenden
unteren Paneelabschnitt aufweist, problemlos durch Frdasen

eingebracht werden.

Der freie Radius r bestimmt dabei die maximal erzielbare
Verriegelungsnuttiefe, da von dem tatsdchlichen Radius R
der Radius der Halterung abgezogen werden muss. Sofern die
Halterung nicht als mittige, den Fraskopf haltende Welle
ausgebildet ist, kann bei auBer mittiger Halterung auch
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ein freier Radius r resultieren, der grdBer als der Radius
R des Fréadskopfes ist.

Unter dem freien Radius r wird zum einen der tatsdchliche
Abstand zwischen halterungsseitiger AuBenkante des Frias-
kopfes und Aullenkante der Halterung, insbesondere einer
den Fréaskopf mittig haltenden Welle, verstanden. Zum ande-
ren umfasst dieser Begriff aber auch die entsprechenden
Abstdnde zwischen der verladngerten Projektion der Aubken-
kante der Halterung und der AuBenkante des Fradskopfes an
axial von der Halterung beabstandeten Stellen des Fr&askop-
fes. Bei nicht zylindrischer Ausbildung des Fraskopfes re-
sultieren insoweit unterschiedliche "freie Radien r" ent-

lang der axialen Erstreckung des Fraskopfes.

Dabei sind die Abmessungen des Frédskopfes klein, insbeson-
dere ist der Durchmesser des Frdskopfes klein ausgebildet,
d. h. er hat maximal den Gesamtwert, der sich aus der Hohe
der Verbindungsnut und der Tiefe(n) der Verriegelungs-
nut (en), wobei sowohl die Hohe der Verbindungsnut als auch
die Tiefe der jeweiligen Verriegelungsnut in Richtung or-

thogonal zur Drehachse des Fraskopfes zu sehen ist.

Das Einbringen erfolgt dabei durch eine Relativbewegung
zwischen dem Paneel und dem Fraskopf entlang der Seiten-
kante, in die die Verriegelungsnut eingebracht werden
soll.

Bei entsprechend kleiner Ausgestaltung des Fraskopfes und
ggf. der Halterung kann der Frdskopf alternativ zum seit-
lichen Einfihren in die Verbindungsnut auch in Richtung
des Pfeils 18 in die Verbindungsnut eingefiihrt und dann
rotierend zum Erstellen der Verriegelungsnut an dieser

Stelle entsprechend verlagert werden.
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Die Halterung kann durch eine starr ausgebildete Ubertra-
gungseinrichtung, z.B. als starre Welle, ausgebildet sein,
so dass die Ubertragungseinrichtung nicht nur die Drehbe-
wegung aﬁf den Fraskopf Ubertrdgt sondern auch den Fras-
kopf h&lt. Selbstverstandlich kann die Halterung auch als
separates Bauteil ausgebildet sein, wobei dann die Uber-
tragungseinrichtung beispielsweise ein Zahnriemen oder ein

Zahnrad oder -scheibe sein kann.

Sofern die Halterung als separates Bauteil ausgebildet
ist, kann der freie Radius r groBer als der tatsachliche

Radius R des Fraskopfes sein.

Die Verriegelungsnut ist dabei als Freibereich hinter ei-
nem vorspringenden Teilbereich der Nutflanke der Verbin-
dungsnut ausgebildet. Es liegt auf der Hand, dass der vor-
springende Teilbereich der Nutflanke nicht die komplette
restliche Nutflanke darstellen muss. So kann in Einfuihr-
richtung gesehen vor dem vorspringenden Teilbereich, d.h.
in dem dem Verbindungsnutgrund abgewandten Bereich der
Nutflanke, wieder ein rlckspringender Teilbereich vorgese-

hen sein.

Die Ubertragungseinrichtung kann beispielsweise als starre
Welle ausgebildet sein, auf der endseitig der Fraskopf be-
festigt ist. Das dem Frédskopf gegeniiberliegende Ende der

Welle ist mit dem Antrieb verbunden.

Der Frdskopf ist hinsichtlich seiner Geometrie so ausge-
bildet, dass die Verriegelungsnut mit der beabsichtigten

Kontur in die Nutflanke eingebracht werden kann.

Beim Einbringen wird der Frédskopf durch den Antrieb in Ro-

tation versetzt. Dann wird entweder das Paneel in Langs-
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richtung der Seitenkante entlang des Fraswerkzeuges bewegt

oder das Fraswerkzeug an der Langskante entlanggefahren.

Die generelle Ausrichtung der Ubertragungseinrichtung kann
dabei parallel als auch in einem Winkel zur Ober- bzw. Un-
terseite sein. Dies hangt einerseits von der Kontur des
Fradskopfes und der beabsichtigten Kontur der einzubringen-
den Verriegelungsnut und andererseits von der generellen
Ausgestaltung der Seitenkante des in Rede stehenden Pa-

neels ab.

Die Drehachsen von Frédskopf und Antrieb kénnen im Wesent-
lichen miteinander fluchten, so dass die Rotation des An-
triebes um die gleiche Achse wie die des Fraskopfes er-
folgt. Bel einer solchen Ausgestaltung ist die Ubertra-
gungseinrichtung beispielsweise als starre Welle ausgebil-
det.

Zwischen dem Fraskopf und der Ubertragungseinrichtung kann
zumindest eine Umlenkeinrichtung, insbesondere ein Winkel-
getriebe und/oder eine biegsame Welle, vorgesehen sein.
Ein Beispiel fir ein Winkelgetriebe wdre eine Ausgestal-
tung nach Art eines "Zahnarztbohrers". Selbstverstandlich
kénnen auch mehrere Umlenkeinrichtungen fiir ein mehrfaches

Umlenken vorgesehen sein.

Bei einer Ausgestaltung entsprechend eines Zahnarztbohrers
kann auch die Gesamthohe von Frdskopf und Halterung ent-
sprechend mit den Dimensionen der Verbindungsnut und der
Verriegelungsnut (en) zusammenhdngen, Jjeweils noch in Ab-
hangigkeit vom Winkel der Drehachse des Frdskopfes bezogen

auf die Ausrichtung von Ober- und Unterseite des Paneels.
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Dabei kann sich die Umlenkeinrichtung wahrend des Einbrin-
gens der Verriegelungsnut zumindest im Wesentlichen, ins-
besondere vollstdndig, in der von den beiden Nutflanken

umgebenen Verbindungsnut befinden.

Im Folgenden werden in den Zeichnungen dargestellte Aus-

fihrungsbeispiele der Erfindung erlautert. Es zeigen:

Fig. 1 - 11 unterschiedliche Ausgestaltungen eines
Fraswerkzeuges zur Durchfihrung des erfin-

dungsgemédfen Verfahrens.

In allen Figuren werden fir gleiche bzw. gleichartige Bau-

teile Ubereinstimmende Bezugszeichen verwendet.

In den Figuren 1 bis 7 und 10 und 11 ist eine Seitenkante
eines Paneels 1 im Schnitt dargestellt. Das Paneel 1 weist
eine Oberseite 2 und eine Unterseite 3 auf. In der hier
dargestellten Seitenkante ist eine Verbindungsnut 4 vorge-
sehen, die wvon Nutflanken 5, 6 umgeben ist. Die Verbin-
dungsnut 4 unterteilt das Paneel 1 in einen oberen und

einen unteren Paneelabschnitt 7, 8.

Bei den dargestellten Ausfiihrungsbeispielen ist die der
Oberseite 2 zugewandte Nutflanke 5 in etwa parallel ausge-
bildet und weist eine parallel zur Seitenkante verlaufende
Verriegelungsnut 9 auf. Die untere Nutflanke 6 weist 1in
den Fig. 1 bis 5 und 7 eine in Richtung der Unterseite 3
gewdlbte Kontur auf. In Fig. 6, 10 und 11 ist die untere
Nutflanke 6 ebenfalls parallel zur Oberseite 2 ausgerich-
tet.

Der untere Paneelabschnitt 8 mit der gewdlbten oder paral-
lelen Nutflanke 6 ist gegeniilber der Seitenkante und damit
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gegenliber dem Paneelabschnitt 7 vorspringend ausgebildet
und weist in den Fig. 1 bis 7 einen in Richtung der Ober-
seite 2 ausgerichteten Wandungsbereich 10 auf. Bei den in
‘den Figuren 1 bis 4 und 6 sowie 7 dargestellten Ausfiih-
rungsbeispielen ist die Hohe des Wandungsbereiches 10 be-
zogen auf die Verbindungsnut 4 so gewdhlt, dass auch eine
- wie spdter noch erldutert werden wird - horizontale Aus-
richtung einer Ubertragungseinrichtung 11 eines Fraswerk-

zeuges 12 méglich ist.

Nicht dargestellt ist die gegenliberliegende Seitenkante
des nur teilweise dargestellten Paneels 1. Diese weist
eine Feder mit einer oberen und einer unteren Federflache
auf, wobei die untere Federfldche entsprechend gewdlbt
ausgebildet bzw. parallel zur Oberseite des Paneels ausge-
richtet ist. Auf der im Wesentlichen planen Oberseite der
oberen Federfldche ist ein Verriegelungselement vorgese-
hen, das im verriegelten Zustand in die in der oberen Nut-

‘flanke 5 vorgesehene Verriegelungsnut 9 eingreift.

Bei den in den Figuren 1 bis 3 und 6 sowie 7 und 10 sowie
11 dargestellten Ausfihrungsbeispielen ist zum Einbringen
der Verriegelungsnut 9 ein Frdswerkzeug 12 bestehend aus
einem Frdaskopf 13, aus einer als starren Welle ausgebilde-
ten Ubertragungseinrichtung 11 und aus einem Antrieb 14
vorgesehen. Der Fraskopf 13 weist bei dem in den Figuren 1
und 2 dargestellten Ausfihrungsbeispiel eine in etwa drei-
ecksformige Aulenkontur auf, so dass damit dreiecksformige
Verrieglungsnuten 9 oder rautenfdérmige Ausnehmungen, wie
in Fig. 2 angedeutet, herstellbar sind. In diesen Ausfih-
rungsbeispielen fluchten die Drehachsen von Fraskopf 13

und Antrieb 14 im Wesentlichen miteinander.
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Bei dem in Fig. 1 dargestellten Ausfihrungsbeispiel ist
die Dimensionierung des Fraskopfes 13 so gewahlt, dass
eine Verriegelungsnut 9 dreiecksformigen Querschnittes le-
diglich in der oberen Nutflanke 5 erzeugt wird, wenn der
um die Ubertragungseinrichtung 11 rotierende Fraskopf 13
entweder entlang der Seitenkanten oder aber das Paneel 1
mit der Seitenkante entlang des Fradswerkzeuges 12 gefihrt

wird.

Bei der in Fig. 2 dargestellten Situation kann mit dem
Fraskopf 13 gleichzeitig neben der Verriegelungsnut 9 in
der oberen Nutflanke 5 eine Verriegelungsausnehmung 15 in

der unteren Nutflanke 6 eingebracht werden.

Fig. 3 als auch die Fig. 10 und 11 zeigen eine in etwa
rechteckfdrmige AuBenkontur des Frédskopfes 13, so dass
eine Verriegelungsnut 9 mit einer entsprechenden recht-
eckigen Ausgestaltung herstellbar ist. Wie den Figuren
ferner zu entnehmen ist, kann die Ausrichtung der Ubertra-
gungseinrichtung 11 auch in einem Winkel zur Oberseite 2
des Paneels 1 ausgerichtet sein. Die Ausrichtung hdngt da-
bei wvon der Ausrichtung der beabsichtigten Verriegelungs-
nut 9 ab.

Selbstverstdndlich kann die in den Figuren 1 bis 3 und 6
sowie 7 und 10 sowie 11 dargestellte Ubertragungseinrich-
tung 11 auch als biegsame Welle und insoweit flexibel aus-
gebildet sein, um den Fradskopf 13 noch besser ausrichten

zu konnen.

In den Figuren 4 und 5 ist eine Ausgestaltung dargestellt,
bei dem zwischen dem Fraskopf 13 und der Ubertragungsein-
richtung 11 eine Umlenkeinrichtung 16 in Form eines Win-

kelgetriebes dargestellt ist. Auch diese Ausgestaltung er-
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laubt das Einbringen von Verriegelungsnuten 9 in Paneele
1, bei denen der Wandungsbereich 10 des unteren Paneelab-
schnittes 8 hoher als die Verbindungsnut 4 ausgestaltet
ist und damit die Verbindungsnut 4, wie es in Fig. 5 dar-

gestellt ist, ganz oder teilweise verdeckt.

Wie in Fig. 6 dargestellt ist, ist die Verriegelungsnut 9
als Freibereich hinter einem vorspringenden Teilbereich 17
der Nutflanke 5 der Verbindungsnut 4 ausgebildet. In Ein-
fihrrichtung (Pfeil 18) gesehen vor dem vorspringenden
Teilbereich 17, d.h. in dem dem Verbindungsnutgrund 19 ab-
gewandten Bereich der Nutflanke 5, ist wieder ein riuck-
springender Teilbereich 20 vorgesehen. Der vorspringende
Teilbereich 17 ist gewdlbt ausgebildet. Es liegt auf der
Hand, dass eine Nutflanke 5 bzw. 6 mehrere parallel zuein-
ander ausgerichtete vorspringende Teilbereiche 17 und da-
zwischenliegende Verriegelungsnuten 9 bzw. rlckspringende

Teilbereiche 20 aufweisen kann.

Zur Herstellung der in Fig. 6 dargestellten Ausgestaltung
weist der Frdskopf 13 eine umlaufende Ausnehmung 21 auf,
deren Kontur der Kontur des vorspringenden Teilbereiches
17 entspricht. Sind mehrere vorspringende Teilbereiche 17
gewinscht, so weist der Fraskopf 13 eine entsprechende An-

zahl an umlaufenden Ausnehmungen 21 auf.

Selbstverstédndlich kann mit dem erfindungsgemdBen Verfah-
ren auch gleichzeitig, d. h. in einem Arbeitsgang, je eine
oder mehrere Verriegelungsnut(en) 9 in die untere und in
die obere Nutflanke 6, 5 eingebracht werden. Hierzu bedarf
es lediglich einer Anpassung der in Fig. 6 dargestellten
Ausgestaltung hinsichtlich der Dimensionierungen. So muss

entweder der Durchmesser des Fraskopfes 13 hinreichend
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vergroBert oder der Abstand zwischen der unteren und der

oberen Nutflanke 6, 5 verringert werden.

In Fig. 7 ist ein Frédskopf 13 mit einem in etwa halbkreis-
formig ausgebildeten Querschnitt dargestellt. Wie deutlich
aus der Figur hervorgeht, befindet sich der Fraskopf 13
wdhrend des Einbringens der Verriegelungsnut 9 mit einem
wesentlichen Anteil seines freien Radius r in dem beider-
seits von Nutflanken 5, 6 umgebenen Teil der Verbindungs-
nut 4.

In Fig. 8 ist im vergroRerten Mafllstab ein Frdskopf 13 mit
einem in etwa trapezfdrmig ausgebildeten Querschnitt dar-
gestellt. Aus dieser Figur geht deutlich hervor, dass un-
ter dem freien Radius r zum einen der tatsdchliche Abstand
zwischen halterungsseitiger Auflenkante des Fraskopfes 13
und der Aublenkante der als Welle ausgebildeten Ubertra-
gungseinrichtung 11 verstanden wird. Zum anderen umfasst
dieser Begriff aber auch die entsprechenden Abstdnde zwi-
schen der verlangerten Projektion der AuBenkante der als
Welle ausgebildeten Ubertragungseinrichtung 11 und der Au-
fenkante des Frdskopfes 13 an axial von der Halterung (als
Welle ausgebildete Ubertragungseinrichtung 11) beabstande-
ten Stellen des Frdaskopfes 13. Aufgrund der nicht zylind-
rischern Ausbildung des Fraskopfes 13 resultieren insoweit
unterschiedliche "freie Radien r" entlang der axialen

Erstreckung des Fraskopfes 13.

Bei den in den Fig. 1 bis 8 und 10 sowie 11 dargestellten
Ausfihrungsbeispielen dient die Ubertragungseinrichtung 11
auch als Halterung fir den Fraskopf 13. Dabei ist der
freie Radius r kleiner als der tatsédchliche Radius R des

jeweiligen Fraskopfes 13.
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In Fig. 9 ist die Halterung als separates Bauteil in Form
eines Winkels ausgebildet, wobei der Fr&askopf 13 ilber eine
Schraube 23 an der Halterung 22 drehbar gelagert ist. Auf
der der Halterung 22 zugewandten Seite ist an dem Fraskopf
13 ein Zahnkranz 24 angeformt, der mit einem von einem
nicht dargestellten Antrieb angetriebenen Zahnrad 25
kammt. Aufgrund der besonderen Ausgestaltung der Halterung
22 ist bei dieser Ausfihrungsform der freie Radius r gré-
Rer als der tatsédchliche, auf die Drehachse des Fraskopfes
13 bezogene Radius R, so dass Verriegelungsnuten 9 groBer

Tiefe einbringbar sind.

Wie aus Fig. 10 ersichtlich, befindet sich der Fraskopf 13
wahrend des Einbringens der Verriegelungsnut 9 mit einem
wesentlichen Anteil seines freien Radius r in dem beider-
seits von den Nutflanken 5, 6 umgebenen Teil der Verbin-
dungsnut 4, wobei sich der freie Radius r gleichzeitig
vollstdndig zwischen der langen Nutflanke 6 und der in

Projektion P verlangerten kurzen Nutflanke 5 befindet.

In Fig. 11 ist eine Position des Fraskopfs 13 dargestellt,
bei der sich der Fraskopf 13 wadhrend des Einbringens der
Verriegelungsnut 9 mit einem wesentlichen Anteil - n&mlich
hier vollstédndig - seines freien Radius r zwischen der
langen Nutflanke 6 und der in Projektion P verladngerten
Nutflanke 5 befindet. Demgegeniiber befindet sich der Fr&as-
kopf 13 nur mit einem geringen Anteil in dem beiderseits
von der Nutflanke 5, 6 umgebenden Teil der Verbindungsnut
4.
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Anspriiche

1. Verfahren zum Einbringen einer Verriegelungsnut (9)
in eine Nutflanke (5, 6) einer in einem Paneel (1), insbe-
sondere FuBbodenpaneel, vorgesehenen Verbindungsnut (4),
die Teil einer Nut-/Federverbindung zum Verbinden benach-
barter Paneele (1) ist, wobei das Paneel (1) eine Ober-
und eine Unterseite (2, 3) aufweist, und die Verriege-
lungsnut (9) in dem Teil der Verbindungsnut (4) vorgesehen
ist, der beiderseits von Nutflanken (5, 6) umgeben ist,
dadurch gekennzeichnet, dass die Verriegelungsnut (9) mit-
tels eines rotierenden Fraswerkzeuges (12), das einen An-
trieb (14), einen Fraskopf (13) und einen die Rotation von
dem Antrieb (14) auf den Fraskopf (13) tibertragende Uber-
tragungseinrichtung (11) sowie eine Halterung flr den
Fraskopf (13) beinhaltet, -eingebracht wird, wobei der
Fraskopf (13) zumindest halterungsseitig aufgrund der Hal-
terung einen freien Radius r aufweist und sich der Fras-
kopf (13) wé&hrend des Einbringens der Verriegelungsnut (9)
zumindest mit einem wesentlichen Anteil seines freien Ra-
dius r, insbesondere vollstdndig, in dem beiderseits von
Nutflanken (5, 6) wumgebenen Teil der Verbindungsnut (4)
befindet.

2. Verfahren nach dem vorhergehenden Anspruch, wobei die
Nutflanken (5, 6) bezogen auf den Nutgrund unterschiedlich

lang sind und sich der freie Radius r vollstdndig zwischen
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der langen Nutflanke (5 bzw. 6) und der in Projektion P

verlangerten kurzen Nutflanke (6 bzw. 5) befindet.

3. Verfahren zum Einbringen einer Verriegelungsnut (9)
in eine Nutflanke (5, 6) einer in einem Paneel (1), insbe-
sondere Fulbodenpaneel, vorgesehenen Verbindungsnut (4),
die Teil einer Nut-/Federverbindung zum Verbinden benach-
barter Paneele (1) ist, wobei das Paneel (1) eine Ober-
und eine Unterseite (2, 3) aufweist, und die Verriege-
lungsnut (9) in dem Teil der Verbindungsnut (4) vorgesehen
ist, der beiderseits von Nutflanken (5, 6) umgeben ist,
wobei die Nutflanken (5, 6) bezogen auf den Nutgrund un-
terschiedlich lang sind, dadurch gekennzeichnet, dass die
Verriegelungsnut (9) mittels eines rotierenden Fr&aswerk-
zeuges (12), das einen Antrieb (14), einen Fraskopf (13)
und einen die Rotation von dem Antrieb (14) auf den Fras-
kopf (13) ubertragende Ubertragungseinrichtung (11) sowie
eine Halterung fuir den Fraskopf (13) beinhaltet, einge-
bracht wird, wobei der Fraskopf (13) zumindest halterungs-
seitig aufgrund der Halterung einen freien Radius r auf-
weist und sich der Fréaskopf (13) wédhrend des Einbringens
der Verriegelungsnut (9) zumindest mit einem wesentlichen
Anteil seines freien Radius r, insbesondere vollsténdig,
zwischen der langen Nutflanke (5 bzw. 6) und der in
Projektion P verlédngerten kurzen Nutflanke (6 bzw. 5) be-
findet.

4. Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet, dass die Drehachsen von Fraskopf
(13) und Antrieb (14) im Wesentlichen miteinander fluch-

ten.

5. Verfahren nach einem der Anspriche 1 bis 3, dadurch

gekennzeichnet, dass zwischen Fradskopf (13) und Ubertra-
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gungseinrichtung (11) zumindest eine Umlenkeinrichtung
(16), insbesondere ein Winkelgetriebe und/oder eine bieg-

same Welle, vorgesehen ist.

6. Verfahren nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet,
dass sich die Umlenkeinrichtung (16) wdhrend des Einbrin-
gens der Verriegelungsnut (9) zumindest im Wesentlichen,
insbesondere vollstandig, in der von den beiden Nutflanken

umgebenen Verbindungsnut (4) befindet.

1. Verwendung eines rotierenden Fraswerkzeuges (12), das
einen Antrieb (14), einen Fraskopf (13) und einen die Ro-
tation von dem Antrieb (14) auf den Frdskopf (13) Ubertra-
gende Ubertragungseinrichtung (11) sowie eine Halterung
fiir den Fraskopf (13) beinhaltet, zum Einbringen einer
Verriegelungsnut (9) in eine Nutflanke (5, 6) einer in
einem Paneel (1), insbesondere Fullbodenpaneel, vorgesehe-
nen Verbindungsnut (4), die Teil einer Nut-
/Federverbindung zum Verbinden benachbarter Paneele (1)
ist, wobei das Paneel (1) eine Ober- und eine Unterseite
(2, 3) aufweist und die Verriegelungsnut (9) in dem Teil
der Verbindungsnut (4) vorgesehen ist, der beiderseits wvon
Nutflanken (5, 6) umgeben ist, und wobei der Fraskopf (13)
zumindest halterungsseitig aufgrund der Halterung einen
freien Radius r aufweist und sich der Fréaskopf (13) wah-
rend des Einbringens der Verriegelungsnut (9) zumindest
mit einem wesentlichen Anteil seines freien Radius r, ins-
besondere vollstandig, in dem beiderseits von Nutflanken
(5, 6) umgebenen Teil der Verbindungsnut (4) befindet,
insbesondere zur Durchfihrung des Verfahrens nach den An-
sprichen 1 oder 2 sowie Ansprichen 4 bis 6, soweit diese

auf die Anspriiche 1 oder 2 zurilckbezogen sind.
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8. Fraswerkzeug (12) zur Verwendung gemal dem
vorhergehenden Anspruch, dadurch gekennzeichnet, dass die
Drehachsen von Fraskopf (13) und Antrieb (14) im Wesentli-

chen miteinander fluchten.

9. Fraswerkzeug (12) zur Verwendung gemdf Anspruch 7,
dadurch gekennzeichnet, dass zwischen Fraskopf (13) und
Ubertragungseinrichtung (11) zumindest eine Umlenkeinrich-
tung (16), insbesondere ein Winkelgetriebe und/oder eine

biegsame Welle, vorgesehen ist.

10. Fraswerkzeug (12) zur Verwendung gemaf Anspruch 9,
dadurch gekennzeichnet, dass sich die Umlenkeinrichtung
(16) wahrend des Einbringens der Verriegelungsnut (9) zu-
mindest im Wesentlichen, insbesondere vollstédndig, in der
von den beiden Nutflanken umgebenen Verbindungsnut (4) be-
findet.



WO 2006/131289 ' PCT/EP2006/005345

1/9

gz .
9 Fig. 1




WO 2006/131289 PCT/EP2006/005345

2/9

Fig. 2

s LU, e
K




WO 2006/131289 . PCT/EP2006/005345

3/9
/‘
? 9\ /5 " Fig.3
] g 11

A4—~10

-]
N

NA



: PCT/EP200

- 4/9

WO 200

,—\/10




WO 2006/131289 PCT/EP2006/005345

5/9

Ve Fig. 5




PCT/EP2006/005345

6/9

WO 2006/131289

| 12
8 /
10




WO 2006/131289 ‘ PCT/EP2006/005345

719

—~— 10




WO 2006/131289 o v ’ _ PCT/EP2006/005345

8/9




WO 2006/131289 - 9/9 PCT/EP2006/005345




INTERNATIONAL SEARCH REPORT

International application No

PCT/EP2006/005345

A. CLASSIFICATION OF SUBJECT MATTER
INV. B27M3/04 B27F1/02 B27613/00

According to International Patent Classification (IPC) or to both national classification and IPC

B. FIELDS SEARCHED

Minimum documentation searched (classification system followed by classification symbols)

EO4F F16B B27M B27F B27G B23C B23Q BZ5F

Documentation searched other than minimum documentation 1o the extent that such documents are included in the fields searched

EPO-Internal, WPI Data, PAJ

Electronic data base consuited during the international search (name of data base and, where practical, search terms used)

C. DOCUMENTS CONSIDERED TO BE RELEVANT

Category* | Citation of document, with indication, where appropriate, of the relevant passages

Relevant to claim No.

X US 2004/177584 A1l (PERVAN DARKO [SET)
16 September 2004 (2004-09-16)
paragraph [0064]; figures 10a-10c

X US 2004/156689 Al (SHEN SHUI LIANG [CNI)
12 August 2004 (2004-08-12)

abstract

A EP 1 129 825 A2 (BOSCH ROBERT CORP [US]
CREDO TECHNOLOGY CORP [USI)

5 September 2001 (2001-09-05)

abstract

A DE 418 366 C (DELMAG DEUTSCHE ELMASCH &
MOTO) 5 September 1925 (1925-09-05)
figure 1

1-10

5,6,9,10

EI Further documents are listed in the continuation of Box C. See patent family annex.

* Special categories of cited documents :

*A* document defining the general state of the art which is not
considered to be of particular relevance

which is cited to establish the publication date of another
citation or other special reason (as specified)

“T* later document published after the international filing date
or priority date and not in conflict with the application but
cited to understand the principle or theory underlying the

invention
'E" earlier document bul published on or after the international *X* document of patticular relevance; the claimed invention
filing date cannot be considered novel or cannot be considered to
*L* document which may throw doubts on priority claim(s) or involve an inventive step when the document is taken alone

*Y* document of particular relgvance; the claimed invention
cannot be considered to involve an inventive step when the

European Patent Office, P.B. 5818 Patentlaan 2
NL - 2280 HV Rijswijk
Tel. (+31-70) 340-2040, Tx. 31 651 epo nl,

*0O" document referring to an oral disclosure, use, exhibition or document is combined with one or more other such docu—
other means ments, such combination being obvious to a person skilled
*P* document published prior to the international filing date but inthe art.
later than the priority date claimed *&" document member of the same patent family
Date of the actual completion of the international search Date of mailing of the intemational search report
20 October 2006 31/10/2006
Name and mailing address of the ISA/ Authorized officer

Fax: (+31-70) 340-3016 Meritano, Luciano

Fom PCT/ISA/210 (second sheet) (April 2005)




INTERNATIONAL SEARCH REPORT

Information on patent family members

International application No

PCT/EP2006/005345
Patent document Publication Patent family Publication
cited in search report date member(s) date
US 2004177584 Al 16-09-2004  NONE
US 2004156689 Al 12-08-2004 NONE
EP 1129825 A2 05-09-2001 DE 60114903 D1 22-12-2005
DE 60114903 T2 17-08-2006
us 6463824 Bl 15-10-2002
DE 418366 C 05-09-1925  NONE

Form PCT/ISA/210 (patent family annex) (April 2005)




INTERNATIONALER RECHERCHENBERICHT

Internationales Aktenzeichen

PCT/EP2006/005345

A. KLASSIFIZIERUNG DES ANMELDUNGSGE!

INV. B27M3/04

ENSTANDES

B27F1/02 B27G13/00

Nach der Internationalen Patentklassifikation (IPC) oder nach der nationalen Kiassifikation und der IPC

B. RECHERCHIERTE GEBIETE

Recherchierter Mindestpriifstoff (Klassifikationssystem und Klassifikationssymbole )

EO4F F16B B27M B27F B27G B23C B23Q B25F

Recherchierte, aber nicht zum Mindestpriifstoff gehdrende Verdffentlichungen, soweit diese unter die recherchierten Gebiete fallen

Wahrend der internationalen Recherche konsultierte elektronische Datenbank (Name der Datenbank und evil. verwendete Suchbegriffe)

EPO-Internal, WPI Data, PAJ

C. ALS WESENTLICH ANGESEHENE UNTERLAGEN

Kategorie* Bezeichhung der Versfientlichung, soweit erfordeniich unter Angabe der in Betracht kommenden Teile Betr. Anspruch Nr.
X US 2004/177584 Al (PERVAN DARKO [SE]) 1-10
16. September 2004 (2004-09-16)
Absatz [0064]; Abbildungen 10a-10c
X US 2004/156689 Al (SHEN SHUI LIANG [CNI) 8-10
12. August 2004 (2004-08-12)
Zusammenfassung
A EP 1 129 825 A2 (BOSCH ROBERT CORP [US] 5,6,9,10
CREDO TECHNOLOGY CORP [US1)
5. September 2001 (2001-09-05)
Zusammenfassung
A DE 418 366 C (DELMAG DEUTSCHE ELMASCH & 5,6,9,10
MOTO) 5. September 1925 (1925-09-05)
Abbildung 1

D Weitere Verdffentlichungen sind der Fortsetzung von Feld C zu entnehmen Siehe Anhang Patentfamilie

* Besondere Kategorien von angegebenen Verdffentlichungen

*A* Versfientlichung, die den aligemeinen Stand der Technik definiert,
aber nicht als besonders bedeutsam anzusehen ist .

*E* alteres Dokument, das jedoch erst am oder nach dem internationalen
Anmeldedatum veréffentlicht worden ist

scheinen zu lassen, oder durch die das Verdffentlichungsdatum einer

soll oder die aus einem anderen besonderen Grund angegeben ist (wie
ausgefiihrt)
'O Versffentlichung, die sich auf eine miindliche Offenbarung,
eine Benutzung, eine Ausstellung oder andere MaBnahmen bezieht
*P* Versffentlichung, die vor dem internationalen Anmeldedatum, aber nach
dem beanspruchten Priorititsdatum veréffentlicht worden ist

*L* Verbifentlichung, die geeignet ist, einen Prioritatsanspruch zweifelhaft er—

anderen im Recherchenbericht genannten Verdffentlichung belegt werden sy
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kann allein aufgrund dieser Veréffentlichung nicht als neu oder auf
erfinderischer Tétigkeit beruhend betrachtet werden

Verdffentlichung von besonderer Bedeutung; die beanspruchte Erfindung
kann nicht als auf erfinderischer Tatigkeit beruhend betrachiet
werden, wenn die Verdfientlichung mit einer oder mehreren anderen
Verdffentlichungen dieser Kategorie in Verbindung gebracht wird und
diese Verbindung fiir einen Fachmann naheliegend ist
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