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69 Druckbehilter zur Aufnahme und Mischung von mindestens zwei getrennten Komponenten.

67 Der Druckbehilter weist einen annéihernd ebenen, mit
dem Zargenrand verbundenen Trichter (4) mit Off-
nungen auf. In diese Offnungen werden mit Ventilen (19,
20) bestiickte Ventilteller (18) eingesetzt und mit dem
Trichter (4) gecrimpt, wobei der Hals (22, 23) von im
Druckbehilter eingesetzten Teilbehiltern (5, 6) als Dich-
tung zwischen dem Ventilteller (18) und dem Trichter (4)
dient. Die Druckbehilter (5, 6) werden durch einen Kolben
(9) gleichmiissig belastet, welcher durch eine Treibgasfiil-
lung beaufschlagt ist. Zum Zusammenfiihren der Kompo-
nenten in den Teilbehiltern (5, 6) ist ein Adapterkopf (40)
auf die Ventile (19, 20) gesteckt, mit welchem die Ent-
nahme und Mischung der Komponenten gleichzeitig und
gleichmissig ermdglicht wird. Durch den ebenen Trichter
(4) kénnen zwei und mehr Standard-Ventile bei einem
Behilterdruck bis 20 bar angeordnet werden, wihrend der
Adapterkopf (40) die Dosierung der Gut-Komponenten
durch FEinsetzen verschiedener Dosierhiilsen (48) und/
oder unterschiedlich grosser Teilbehélter (5, 6) ermdglicht.
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PATENTANSPRUCHE

1. Druckbehélter (1) zur Aufnahme von gasférmigen
und/oder fliessfihigen Komponenten in mindestens zwei ge-
trennten, mit einem Ventil (19, 20) versehenen Teilbehiltern
(5, 6) und zum Mischen dieser Komponenten beim Ausbrin-
gen mittels eines Treibmediums, welcher eine an den Stirn-
seiten mit einem Boden (3) und einem Trichter (4) versehene
Behilterzarge (2) aufweist, dadurch gekennzeichnet, dass der
Trichter (4) als eine aus mindestens zwei aufeinanderliegen-
den, zusammenhaftenden Teiltrichtern (13, 14) bestehende
Wandung ausgebildet ist, in welcher der Zahl der Teilbehil-
ter (5, 6) entsprechende Offnungen (11, 12) zur Aufnahme
der den Teilbehiltern zugeordneten Auslassventile (19, 20)
vorgesehen sind, welche mit einem Adapterkopf (40) zur

2

zeichnet, dass der Adapterkopf (40) ventilseitig eine Dich-
tungshiilse (47) fiir die Zufiihrungsleitungen (41, 42) der
Ventile (19, 20) aufweist, wihrend austrittseitig eine Dosier-
hiilse (48) in die Zufithrungsleitungen einsteckbar ist, die

5 nach Entfernen eines auf dem Grundkérper (44) befestigba-
ren, mit einem Anschlussstutzen (43) versehenen Kopfstiik-
kes (45) zum Auswechseln der Dosierhiilsen zugénglich ist.

11. Druckbehélter nach Anspruch 9 oder 10, dadurch ge-

kennzeichnet, dass dem Adapterkopf (40) eine Betitigungs-

10 yorrichtung (85, 86) zugeordnet ist, mit welcher die Ventile

(18, 19) und die Entliiftungsvorrichtung (29) gleichzeitig und
gleichméssig betitigbar sind.

12. Druckbehélter nach Anspruch 11, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Betétigungsvorrichtung (85) ein Winkelhe-

gleichzeitigen Betéitigung der Auslassventile und zur Einstel- !5 bel (88) ist, von welchem der eine Arm (89) sich durch einen

lung des Mischverhéltnisses der Komponenten verbunden
sind.

2. Druckbehdlter nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der Trichter (4) als, z.B. teilweise profilierte,
im wesentlichen jedoch scheibenférmige Doppelwandung
ausgebildet ist, bei welcher der innenseitige Teiltrichter (13)
einen kleineren Durchmesser als der Durchmesser eines mit
dem innenseitigen Teiltrichter verbundenen aussenseitigen
Teiltrichters (14) aufweist.

3. Druckbehilter nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Teiltrichter (13, 14) unterschiedliche
Wandstérken aufweisen,

4. Druckbehilter nach einem der Anspriiche 1 bis 3, da-
durch gekennzeichnet, dass an"den Offnungen (11, 12) des
Trichters (4) ein vom innenseitigen Teiltrichter (13) abge-
wandter, von dem aussenseitigen Trichter (14) abstehender
Rand (17) angeformt ist, welcher von den Teiltrichtern gebil-
det ist und ungerollt der Befestigung eines Ventiltellers (18)
an den Rand (17) durch Crimpen dient.

20
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30

Durchgang (91) im Adapterkopf (40) erstreckt und in einer
am Trichter (4) abgestiitzten Befestigungshiilse (87) gelagert
ist, wihrend der andere, sich ldngs dem Druckbehiilter (1)
erstreckende Hebelarm (90) als Betdtigungsgriff dient.

13. Druckbehdlter nach Anspruch 11, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Betitigungsvorrichtung (86) eine Drehhiil-
se (93) ist, welche auf einer am Trichter (4) befestigten Befe-
stigungshiilse (87) zum Niederdriicken des Adapterkopfes
(40) drehbar angeordnet ist.

14. Druckbehélter nach Anspruch 13, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Drehhiilse (93) einen Kontrollring (94)
trigt, welcher beim Drehen der Drehhiilse seine Form #ndert
und damit die erfolgte Beniitzung des Druckbehilters an-
zeigt.

15. Druckbehélter nach einem der Anspriiche 1 bis 14,
dadurch gekennzeichnet, dass die Teilbehilter (5, 6) durch
Wabhl unterschiedlicher Behilterquerschnitte unterschiedliche
Komponentenvolumina aufweisen.

5. Druckbehélter nach einem der Anspriiche 1 bis 4, da- 35

durch gekennzeichnet, dass die Teilbehélter (5, 6) als flexible
Beutel geformt sind und einen Beutelhals (22, 23) aufweisen,
der iiber den ungerollten Rand (17) der Offnungen (11, 12)
gelegt ist und beim Crimpen des Ventiltellers (18) die Dich-
tung zwischen dem Rand und dem Ventilteller bildet.
6. Druckbehdlter nach einem der Anspriiche 1 bis 5, da-
durch gekennzeichnet, dass in den Teiltrichtern (13, 14) ein
Hohlraum (29) mit Durchgéngen (30, 31) vorgesehen ist,
wobei der Hohlraum durch Einlegen einer elastischen Ent-
liftungszunge (32) als Entliiftungsvorrichtung ausgebildet
ist.

7. Druckbehélter nach einem der Anspriiche 1 bis 6, da-
durch gekennzeichnet, dass die Teilbehélter (5, 6) mit ihrem
Bodenteil (28) an einem Kolben (9) abgestiitzt sind, welcher

BESCHREIBUNG
Die Erfindung betrifft einen Druckbehilter zur Aufnah-
me von gasformigen und/oder fliessfdhigen Komponenten in
mindestens zwei getrennten, mit einem Auslass-Ventil verse-

40 henen Teilbehéltern und zum Mischen dieser Komponenten

beim Ausbringen mittels eines Treibmediums, welcher eine
an den Stirnseiten mit einem Boden und einem Trichter ver-
sehene Behélterzarge aufweist.

Ausser den bekannten einfachen Druckbehiltern fiir die

45 Entnahme einer einzigen fliessfihigen Phase, siehe z.B. US-

PS 2 662 668, sind auch Druckbehlter (PCT WO 84/01355)
bekannt, in welchen mehrere Komponenten in getrennten

Teilbehdltern untergebracht sind und erst kurz vor der Bear-
beitung durch Schaffung einer Verbindung zwischen den ge-

eine den Bodenteilen entsprechende Vertiefung (52) aufweist. 50 trennt gelagerten Komponenten gemischt und dann als Mi-

8. Druckbehélter nach Anspruch 7, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der Kolben (9) aus zwei Teilen besteht, von
denen der eine Teil einen die Vertiefung (52) aufweisenden
Dichtungsteil (50) und der andere Teil einen becherférmigen
Kolbenteil (51) bildet, dessen Kolbenboden (57) mit dem
Dichtungsteil (50), z.B. lose aneinandergelegt oder durch
Schweissung oder Klebung, zusammengefiigt ist.

9. Druckbehélter nach einem der Anspriiche 6 bis 8, da-
durch gekennzeichnet, dass auf die in den Ventiltellern (18)
befestigten Ventile (19, 20) der die Zufithrungsleitungen (41,
42) der Teilbehdlter (5, 6) zusammenfithrende Adapterkopf
(40) aufgesteckt ist, welcher einen auf dem Ventilschaft (25)
der Ventile (19, 20) abgestiitzten Grundkdrper (44) mit einer
Abschlussplatte (49) und einen, z.B. an der Abschlussplatte

schung durch ein einziges Dosierventil ausgetragen werden.
Nachteilig ist bei dieser Ausfithrung, dass einerseits eine

gleichmdssige Mischung der Komponenten nicht gewihrlei-
stet ist und andererseits die im Behélter vorgenommene Mi-

35 schung Verdnderungen unterliegt, wenn der Inhalt des Be-

hélters nicht unverziiglich bei der Mischung der Komponen-
ten vollstdndig verarbeitet wird.

Bei einer weiteren Art von Druckbehélter wird dieser

60 Nachteil zwar durch die Unterbringung der Komponenten

in getrennten Teilbehdltern und durch Mischen nur der fiir
die Austragung bendtigten Teilmengen der Komponenten

vermieden, jedoch bestehen noch weitere Probleme. Vor al-
lem sollen die Komponenten wahrend des gesamten Entlee-

befestigten, tber der Entliiftungsvorrichtung (29) liegenden 65 rungsvorganges mit gleichbleibendem Mischungsverhiltnis

Stift (33) zum Aufstossen der Entliiftungszunge (32) in die
Offnungsstellung aufweist.
10. Druckbehélter nach Anspruch 9, dadurch gekenn-

gemischt werden. Dies setzt voraus, dass die Druckbelastung
bzw. das Verhiltnis der Druckbelastung auf die einzelnen
Teilbehalter unverdndert bleibt, d.h. dass wihrend des Ent-



leerungsvorganges des Druckbehalters Anderungen an der
Form und Lage keine Anderung des Mischungsverhéltnisses
bewirken. Weiter ist es erforderlich, dass die Auslassventile
der einzelnen Teilbehilter im Trichter angeordnet werden
miissen, wobei es erwiinscht ist, mdglichst standardisierte
Ventile verwenden zu konnen. Dies ist jedoch bei den heute
allgemein verwendeten gewdlbten Trichtern praktisch nicht
moglich. Hierzu wird auf das Schutzrecht der Anmelderin
betreffend die Ausbildung des Trichters EP 249 100 verwie-
sen, das ein dem vorliegenden Anmeldedatum identisches
Priorititsdatum aufweist und als Ergdnzung der vorliegen-
den Erfindung gilt.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, einen Druck-
behalter der eingangs beschriebenen Art so auszugestalten,
dass er zur Einhaltung eines gleichbleibenden Mischungsver-
hiltnisses mit hohen Druck beaufschlagt werden kann, wo-
bei standardisierte Auslass-Ventile fiir den Abschluss der
Teilbehilter verwendet und das Mischungsverhéltnis der
Komponenten in einfacher Weise dem verlangten Verhilt-
niswert angepasst werden konnen.

Diese Aufgabe wird gemdss der Erfindung dadurch ge-
16st, dass der Trichter als eine aus mindestens zwei aufeinan-
derliegenden, zusammenhaftenden Teiltrichtern bestehende
Wandung ausgebildet ist, in welcher der Zahl der Teilbehil-
ter entsprechende Offnungen zur Aufnahme von den Teilbe-
hiltern zugeordneten Auslass-Ventilen vorgesehen sind, wel-
che mit einem Adapterkopf zur gleichzeitigen Betétigung der
Auslisse und zur Einstellung des Mischverhaltnisses der
Komponenten verbunden sind.

Zweckmiissig ist der Trichter als, z.B. teilweise profilier-
te, im wesentlichen jedoch scheibenférmige Wandung ausge-
bildet, bei welcher innenseitige Teiltrichter einen kleineren
Durchmesser als der Druchmesser des mit dem innenseitigen
Teiltrichter verbundenen aussenseitigen Teiltrichters auf-
weist. Durch die Doppelwandung wird eine ausreichende
Festigkeit des Trichters auch ohne gewdlbte Trichterform er-
reicht und zudem wird die Bordelung des Trichters mit dem
Zargenrand unter Verwendung des iiber den innenseitigen
Teiltrichter iiberstehenden Rand des den grosseren Durch-

messer aufweisenden aussenseitigen Teiltrichters vereinfacht. 40

Die Erfindung ist in der Zeichnung in einem Ausfiih-

rungsbeispiel eines Druckbehlters fiir zwei Teilbehalter und

einigen verschiedenen Zubehdrteilen dargestelit und nachfol-
gend beschrieben. Es zeigen:

Fig. 1 einen Schnitt eines Druckbehilters mit zwei Teil-
behiltern lings der Linie I-1 in Fig. 2,

Fig. 2 eine Draufsicht des Trichters des Druckbehélters
nach Fig. 1 aus Richtung IT in Fig. 1,

Fig. 3 einen Schnitt des Trichters des Druckbehélters
nach Fig. 1 lings der Linie III-1II in Fig. 2,

Fig. 4 einen weiteren Schnitt des Trichters des Druckbe-
hlters nach Fig. 1 lings der Linie IV-IV in Fig. 2,

Fig. 5 einen Ausschnitt des Schnittes nach Fig. 4 in ver-
grossertem Massstab mit geschlossener Entliiftungsvorrich-
tung,

Fig. 6 denselben Ausschnitt wie in Fig. 5, jedoch bei offe-
ner Entliiftungsvorrichtung,

Fig. 7 einen Schnitt eines auf die Ventile der Teilbehalter
aufzusetzenden Adapterkopfes,

Fig. 8 eine Betiitigungsvorrichtung fiir den Adapterkopf,

Fig. 9 eine weitere Betéitigungseinrichtung fiir den Adap-
terkopf,

Fig. 10 einen Schnitt des Dichtungsteiles eines zusam-
mengefiigten Kolbens nach Fig. 1,

Fig. 11 einen Schnitt des Kolbenteiles der Kolben nach
Fig. 1 und

Fig. 12 eine teilweise Draufsicht des Dichtungsteiles nach
Fig. 10 aus Richtung XII.
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Der in Fig. 1 dargestellte Druckbehilter 1 ist aus einer,
z.B. aus Weissblech, Aluminium, einer Aluminiumlegierung,
Kunststoff oder einem Verbundwerkstoff Metall-Kunststoff,
hergestellten Behilterzarge 2, einem nach einwérts gewolb-

5 ten Boden 3 und einem Trichter 4 zusammengesetzt. In dem

Druckbehélter 1 sind zwei Teilbehélter 5, 6 untergebracht,
welche aus Kunststoff hergestellt und mit ihren Bodenteilen
7, 8 auf einem Kolben 9 abgestiitzt sind. Der Kolben 9 ist
durch eine Treibgasfiillung beaufschlagt, die den Raum zwi-

10 schen dem Kolben 9 und dem Boden 3 fiillt und durch einen

Abschluss 10, z.B. einem eingepressten Stopfen oder einem
Einwegventil, einfiillbar ist. .

Im Trichter 4 sind zwei kreisformige Offnungen 11, 12
ausgespart, siche Fig. 2, deren Ausbildung noch anhand von

15 Fig. 3 und 4 néher erldutert wird.

Wie.aus Fig. 3 und 4 ersichtlich ist, setzt sich der Trichter
4 aus zwei Teiltrichtern zusammen, einem innenseitigen Teil-
trichter 13 einerseits und einem aussenseitigen Teiltrichter 14
andererseits. Der innenseitige Teiltrichter 13 weist einen

20 Durchmesser auf, der etwa dem Innendurchmesser der zylin-

derférmigen Behilterzarge 2 entspricht und ist mit einer
grosseren Wandstirke als der aussenseitige Teiltrichter 14
ausgefiihrt. Der Teiltrichter 14 weist einen grésseren Durch-
messer als der innenseitige Teiltrichter 13 und im Umfangs-

25 bereich eine Rille 15 auf, an die sich von der Innenseite her

der innenseitige Teiltrichter 13 anlegt. Am Umfang weist der
aussenseitige Teiltrichter 14 eine Bordelpartie 16 auf, mittels
welcher die Bordelung zwischen dem Zargenrand der Behil-
terzarge 2 und dem Trichter 4 hergestellt wird. Dadurch,

30 dass nur der eine, im vorliegenden Fall der aussenseitige

Teiltrichter 14 fiir diese Bérdelung verwendet wird, ldsst sich

diese mit geringerem Aufwand und zuverldssig herstellen.
Wie aus Fig. 3 und 4 ersichtlich ist, sind die Offnungen

11, 12 mit einem Rand 17 versehen, der etwa senkrecht zur

35 Trichterebene liegt und vom innenseitigen Teiltrichter 13 ab-

gewandt ist. Wesentlich ist, dass der Rand 17 aus beiden
Teiltrichtern 13, 14 geformt wird, wodurch seine Wandstar-
ke die Summe der Wandstirken der beiden Teiltrichter 13,
14 darstellt und keine zusétzliche Bordelung benotigt.

Der Rand 17 dient der Aufnahme eines Ventiltellers 18,
dessen Randwolbung 21 den aus den Teiltrichtern 13, 14 ge-
bildeten ungerollten Rand 17 umfasst und mit diesem ge-
crimpt wird. Dadurch entsteht eine zuverldssige Verbindung
zwischen dem Ventilteller 18 und dem Trichter 4.

Die als Faltbeutel ausgebildeten Teilbehélter 5, 6 weisen
einen nach oben offenen stutzenf6rmigen Beutelhals 22, 23
auf, welcher einen Verstirkungswulst 24 aufweist, siehe Fig.
3 und 4. Der Rand des Beutelhalses 22, 23 wird unter die
Randwdélbung 21 des Ventiltellers 18 iiber den Rand 17 des

50 Trichters 4 gelegt und dann die Crimpung mit dem Ventiltel-

ler 18 ausgefiihrt. Der Beutelhals 22, 23 bildet damit eine zu-
verldssige Abdichtung zwischen dem Trichter 4 und dem
Ventilteller 18.

Jeder Ventilteller 18 trigt ein Ventil 19, 20, mit welchem

55 ein vollstindiger Abschluss jedes Teilbehélters 5, 6 gewéhr-

leistet ist.

Sowohl der Ventilteller 18 als auch die Ventile 19, 20 sind
standardisierte Elemente, die dank der besonderen Ausbil-
dung des Trichters 4 ohne Anderung verwendbar sind.

Die Ventile 19, 20 bestehen, siehe Fig. 1, aus einem rohr-
formigen Ventilstéssel 25 und einem elastisch verformbaren,

in eine Offnung 27 im Boden 28 des Ventiltellers 18 eingera-

steten Ventilkdrper 26. Die Konstruktion und die Funktion
der Ventile 19, 20 ist bekannt, siche zum Beispiel US-PS

65 3 662 926.

Der im wesentlichen ebene Trichter 4 ermdglicht die An-
ordnung von zwei oder mehr Ventilen 19, 20 je nach der An-.
zahl der verwendeten Teilbehilter 5, 6. Der Trichter 4 kann
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wegen der Verwendung von Teiltrichtern 13, 14 selbst fiir

hohe Driicke eingesetzt werden, ohne dass die Wandstirken
der Teiltrichter 13, 14 fibermissig stark gewahlt werden mis-
sen. Die Teiltrichter 13, 14 bilden ein stabiles Ganzes, da sie

in geeigneter Weise miteinander verbunden sind, beispiels- 3
weise durch eine Punktschweissung oder eine Klebung. Wie
aus Fig. 4 ersichtlich ist, ist zwischen den beiden Teiltrich-
tern-13, 14 ein Hohlraum 29 gebildet, der mit Durchgingen
30, 31 versehen ist. Der Hohlraum 29 kann als Entliiftungs-
vorrichtung ausgebildet werden, siehe Fig. 5 und 6, indem in
den Hohlraum 29 eine elastisch federnde Zunge 32 eingelegt
wird. Die Zunge 32 legt sich hierbei an den Durchgang 31
des aussenseitigen Teiltrichters 14 und befindet sich damit in
der Schliesssteflung, in welcher der Innenraum des Druckbe-
hélters 1 druckdicht abgeschlossen ist. Wird die Zunge 32
durch Niederdriicken eines Stiftes 33 vom Durchgang 31 ent-
fernt und in die Offnungsstellung gebracht, siche Fig. 6, ent-
steht eine Verbindung des Innenraumes des Druckbehélters

1 mit der Aussenluft. Diese Entliiftungsoperation ist jeweils

bei der Entnahme von Komponenten aus den Teilbehiltern 20

5, 6 erforderlich, damit der von der Treibgasfiillung beauf-
schlagte Kolben 9 seine Hubbewegung zur Entleerung der
Teilbehilter 5, 6 ausfiihren kann.

Beim Einsatz des Druckbehilters 1 sollen die Kompo-
nenten vor der Ausgabe aus den Teilbehéltern 5, 6 zusam-
mengefiihrt und gemischt werden. Fiir das Zusammenfiihren
der Komponenten wird hierbei ein Adapterkopt 40 vorgese-
hen, siehe Fig. 7, welcher auf die Ventile 19, 20 der Teilbe-
hélter 5, 6 aufgesteckt wird und zwei Zufiihrungsleitungen
41, 42 aufweist, welche in einen Anschlussstutzen 43 miin- 3
den. In den Anschlussstutzen 43 wird ein Mischrohr (nicht
dargestellt) geschraubt, in welchem die Komponenten ge-
mischt und an die Verarbeitungsstelle gebracht werden.

Der Adapterkopf 40 ist mehrteilig ausgefiihrt. Er setzt

sich aus einem Grundkdrper 44 und einem Kopfstiick 45 mit 35

dem Anschlusstutzen 43 zusammen. Das Kopfstiick 45 ist
mittels einer Uberwurfmutter 46 auf dem Grundkérper 44
aufgeschraubt, welcher zudem eine Abschlussplatte 49 auf-
weist.

Zum Abdichten des Adapterkopfes 40 an den Ventilen
19, 20 ist fiir jede Zufiihrungsleitung 41, 42 eine verhéltnis-
missig weiche, konische Dichtungshiilse 47 in den Grund-
korper 44 eingesetzt. Weiter ist an dem Ubergang zwischen
dem Grundkdrper 44 und dem Kopfstiick 45 in den Zufiih-
rungsleitungen 41, 42 je eine Dosierhiilse 48 vorgesehen. Mit 45
den Dosierhiilsen 48 kann das Mischungsverhiltnis der
Komponenten eingestellt werden, weshalb sie nach Entfer-
nung des Kopfstiickes 45 auswechselbar sind.

Der Kolben 9 setzt sich aus zwei Teilen zusammen, ei-
nem Dichtungsteil 50 einerseits und einem becherférmigen
Kolbenteil 51 andererseits. Die beiden Teile 50, 51 bestehen
aus einem Kunststoff und sind, z.B. durch eine Klebung
oder Schweissung, miteinander verbunden. Der Dichtungs-
teil 50 weist teilbehélterseitig eine Vertiefung 52 auf, in wel-
cher die Boden 28 der Teilbehilter 5, 6 ragen und durch Rip- 55
pen 53 abgestiitzt sind, siche Fig. 10 und 12. Im Zentrum der
Vertiefung 52 ist ein Vorsprung 54 vorgesehen, in dessen
riickseitiger Vertiefung ein Vorsprung 56 des Bodens 57 des
Kolbenteiles 51 ragt und zentriert wird. Eine weitere Zentrie-
rung des Kolbenteils 51 wird durch Rippen 58 erreicht, die
eine der Vertiefung 52 gegeniiberliegende Vertiefung 59 be-
grenzen. Die beiden Vertiefungen 52, 59 sind von einer zylin-
derférmigen Wand 60 umgeben, die eine Anzahl Ringnuten
61 zur Aufnahme von Dichtungsringen 62 aufweist. In Fig.
10 sind drei Dichtungsringe 62 vorgesehen, jedoch kann ihre 65
Zahl je nach Bedarf gedndert werden.

- Der Kolbenteil 51, siche Fig. 11, ist ein verhiltnisméissig
diinnwandiger Kunststoffteil, dessen Kolbenhemd 63 an sei-

50

60

=

15

25

=1

40

nem freien Rand eine konische Dichtungs- und Fiihrungslip-
pe 64 aufweist.

Zur Entnahme von Komponenten aus den Teilbehéltern
5, 6 wird der Adapterkopf 40 niedergedriickt, wodurch die
Ventile 19, 20 gleichzeitig und gleichméssig gedffnet werden.
Entsprechend dem vom Kolben 9 gleichméssig auf die Bs-
den 28 der Teilbehdlter 5, 6 ausgeiibten Druck werden die
Komponenten in den Anschlussstutzen 43 geférdert, wobei
das Verhaltnis der Komponenten durch die Dosierhiilsen 48
festgelegt werden kann.

Das Verhéltnis der ausgetragenen Komponenten kann
auch durch Teilbehélter 5, 6 mit unterschiedlichem Quef=
schnitt erreicht werden. In Fig. 2, siehe die beiden gestrichel-
ten Linien, weisen die Teilbehélter 5, 6 gleichen Querschnitt
auf. Durch die Dosierhiilsen 48 kann zwar das Verhiltnis
der Komponenten in einem gewissen Umfang verindert wer-
den. Ist jedoch das Mischungsverhiltnis gross, miissen auch
die Teilbehélter 5, 6 unterschiedlichen Querschnitt aufwei-
sen. Beispielsweise kann dann der eine Querschnitt kreisfor-
mig und der andere Querschnitt nierenférmig ausgebildet
werden. Mit diesen Moglichkeiten kann aber das Mischungs-
verhéltnis in grossen Grenzen variiert und der Vlskos1tat der
Komponenten angepasst werden.

Zum Niederdriicken des Adapterkopfes 40 bei der Ent-
nahme der Komponenten dienen die in Fig. 8 und 9 darge-
stellten Betéitigungsvorrichtungen 85, 86. Beide Betétigungs-
vorrichtungen weisen eine Befestigungshiilse 87 auf, welche
auf den Trichter 4 des Druckbehilters 1 aufgesteckt ist und
an der Bordelung des Trichters einrastet. An der Befesti-
gungshiilse 87 ist, sieche Fig. 8, ein Winkelhebel 88 am Ende
des einen Hebelarmes 89 schwenkbar gelagert, wihrend der
andere Hebelarm 90 sich lings des Druckbehilters 1 er-
streckt und fiir die manuelle Betitigung des Winkelhebels 88
dient. Der eine Hebelarm 89 erstreckt sich durch einen
Durchgang 91 des Adapterkopfes 40. Durch Niederdriicken
des Winkelhebels 88 wird der Adapterkopf 40 niederge-
driickt, wodurch die Ventile 19, 20 gedffnet werden. An der
Abschlussplatte 49 des Adapterkopfs 40 sind zudem trichter-
seitig zwei Stifte 33, siehe Fig, 5 und 6, befestigt, welche
beim Niederdriicken des Adapterkopfes 40 die Zungen 32 in
die Offnungsstellung bringen, wodurch der Innenraum des
Druckbehilters 1 entliiftet wird. In Fig. 8 und 9 ist der Ad-
apterkopf 40 nicht dargestellt, sondern der besseren Uber-
sicht wegen nur dessen trichter- bzw. ventilseitige Abschluss-
platte 49.

Die Betatigungsvorrichtung 86, siche Fig. 9, weist eine
Drehbhiilse 93 auf, welche mit der Befestlgungshulse 87 ver-
schraubt ist. An dér Drehhilse 93 ist zudem ein Kontrollring
94 angebracht, der beim Drehen der Drehhiilse 93 zum Off-
nen der Ventile 19, 20 zerstdrt wird und damit die bereits er-
folgte Beniitzung des Druckbehdlters 1 anzeigt.

Der beschriebene Druckbehilter 1 ist fiir beliebige Kom-
ponenten verwendbar. Es konnen hierbei nicht nur zwei,
sondern auch drei und gegebenenfalls auch mehr Kompo-
nenten im Druckbehélter 1 untergebracht werden, wobei die
Trichterfliche die Anordnung der Ventile mit Hilfe standar-
disierter Ventilteller ermoglicht. Die Festigkeit des Trichters
4 kann durch Wahl der Wandstérken der Teiltrichter 13, 14
den jeweiligen Anforderungen angepasst werden. Die Teil-
trichter sind zweckmdssig aus verschiedenen Materialien her-
gestellt, ebenso die Bahélterzarge und der Behilterboden 3.
Geeignete Materialien sind Metalle, z.B. Weissblech, Alumi-
nium und dessen Legierungen, Kunststoffe mit und ohne Ar-
mierung oder Verbund-Werkstoffe Metall-Kunststoff. Die
Teile des Adapters 40 sind vorzugsweise aus Kunststoff oder
Metall, wihrend die Betitigungsvorrichtungen 85, 86 aus
Kunststoff oder Metall bestehen. Zudem lésst sich das Do-
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sierverhiltnis durch unterschiedlich grosse Teilbehalter 5, 6 9 zu betreiben. In diesem Fall entfallen die Durchgénge 30,
und Dosierhiilsen 48 in weiten Grenzen anpassen. 31 im Trichter 4 oder die Zungen 32 werden in der Schliess-
Es wire auch méglich, den Druckbehélter 1 ohne Kolben  stellung belassen.

C 2 Blatt Zeichnungen
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