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(57)摘要

本发明公开了一种防止残剩油墨过度乳化

和形成残渣的包装盒印刷工艺，涉及印刷工艺技

术领域，包括以下工艺步骤：(1)残剩油墨的再

生；(2)印版滚筒的加热；(3)包装盒印刷；(4)墨

层烘干。本发明通过对残剩油墨的再生，快速实

现残剩油墨的合理利用，避免废弃残剩油墨导致

的经济损失和环境污染问题；并通过对印版滚筒

的加热来减弱残剩油墨的乳化，再通过再生残剩

油墨的配合使用来进一步防止残剩油墨的过度

乳化和残渣的形成，从而保证包装盒上图文的印

刷质量。
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1.一种防止残剩油墨过度乳化和形成残渣的包装盒印刷工艺，其特征在于，包括以下

工艺步骤：

(1)残剩油墨的再生：向残剩油墨中加入抗乳化剂，充分混合；

(2)印版滚筒的加热：利用热风对印版滚筒进行加热；

(3)包装盒印刷：采用再生的残剩油墨对印版滚筒连续供墨，通过印版滚筒在包装盒上

印刷图文；

(4)墨层烘干：利用热风对包装盒上的墨层进行烘干。

2.一种防止残剩油墨过度乳化和形成残渣的包装盒印刷工艺，包括以下工艺步骤：

(1)残剩油墨的再生：向残剩油墨中加入抗乳化剂和附着助剂，充分混合；

(2)印版滚筒的加热：利用热风对印版滚筒进行加热；

(3)包装盒印刷：采用再生的残剩油墨对印版滚筒连续供墨，通过印版滚筒在包装盒上

印刷图文；

(4)墨层烘干：利用热风对包装盒上的墨层进行烘干。

3.根据权利要求1或2所述的包装盒印刷工艺，其特征在于：所述抗乳化剂的用量为残

剩油墨质量的0.1-2％。

4.根据权利要求2所述的包装盒印刷工艺，其特征在于：所述附着助剂的用量为残剩油

墨质量的0.1-2％。

5.根据权利要求1或2所述的包装盒印刷工艺，其特征在于：所述抗乳化剂为环氧乙烷

环氧丙烷嵌段共聚物。

6.根据权利要求2所述的包装盒印刷工艺，其特征在于：所述附着助剂为葡萄糖内酯。

7.根据权利要求1或2所述的包装盒印刷工艺，其特征在于：所述加热的热风温度为40-

55℃。

8.根据权利要求1或2所述的包装盒印刷工艺，其特征在于：所述烘干的热风温度为50-

65℃。
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一种防止残剩油墨过度乳化和形成残渣的包装盒印刷工艺

技术领域：

[0001] 本发明涉及印刷工艺技术领域，具体涉及一种防止残剩油墨过度乳化和形成残渣

的包装盒印刷工艺。

背景技术：

[0002] 在印刷工艺中，油墨轻微的乳化是胶印顺利进行所必需的，但过度乳化又会影响

印刷质量。在印版表面不起脏的前提下，必须尽量减小油墨的乳化程度，因为过度乳化会造

成油墨透明度下降，尤其对彩色印刷来说会影响三原色网点的减色混合而使色彩不能正确

还原。

[0003] 油墨的残剩是难以避免的，在残剩油墨中通常含有大量的油墨皮和颗粒状残渣以

及部分的润版液，并且往往伴随着严重的油墨乳化，这些残剩油墨扔了可惜，再用又不如新

油墨好用。多数厂家为了保证印刷质量、降低次品率、避免增加工艺成本，不得已将残剩油

墨废弃，对环境造成了极大的污染。

[0004] 本发明从包装盒的印刷工艺入手，防止残剩油墨使用时出现过度乳化和形成残渣

的现象，从而包装印刷质量以及避免残剩油墨废弃后造成的资源浪费和环境污染的问题。

发明内容：

[0005] 本发明所要解决的技术问题在于提供一种防止残剩油墨过度乳化和形成残渣的

包装盒印刷工艺，不仅实现了残剩油墨的合理利用，并能保证包装盒的印刷质量。

[0006] 本发明所要解决的技术问题采用以下的技术方案来实现：

[0007] 一种防止残剩油墨过度乳化和形成残渣的包装盒印刷工艺，包括以下工艺步骤：

[0008] (1)残剩油墨的再生：向残剩油墨中加入抗乳化剂，充分混合；

[0009] (2)印版滚筒的加热：利用热风对印版滚筒进行加热；

[0010] (3)包装盒印刷：采用再生的残剩油墨对印版滚筒连续供墨，通过印版滚筒在包装

盒上印刷图文；

[0011] (4)墨层烘干：利用热风对包装盒上的墨层进行烘干。

[0012] 所述抗乳化剂的用量为残剩油墨质量的0.1-2％。

[0013] 所述抗乳化剂为环氧乙烷环氧丙烷嵌段共聚物。

[0014] 所述加热的热风温度为40-55℃。

[0015] 所述烘干的热风温度为50-65℃。

[0016] 以环氧乙烷环氧丙烷嵌段共聚物作为抗乳化剂虽然能在一定程度上降低油墨的

乳化值，但由于该抗乳化剂只有少部分吸附于颜料的表面，大部分在油墨中处于游离状态，

因此对油墨乳化值的降低效果有限。为了解决这一问题，本发明采用了两种技术方案，一种

是与抗乳化剂一同加入附着助剂，另一种是自制新型抗乳化剂。

[0017] 本发明所要解决的技术问题还可以采用以下的技术方案来实现：

[0018] 一种防止残剩油墨过度乳化和形成残渣的包装盒印刷工艺，包括以下工艺步骤：
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[0019] (1)残剩油墨的再生：向残剩油墨中加入抗乳化剂和附着助剂，充分混合；

[0020] (2)印版滚筒的加热：利用热风对印版滚筒进行加热；

[0021] (3)包装盒印刷：采用再生的残剩油墨对印版滚筒连续供墨，通过印版滚筒在包装

盒上印刷图文；

[0022] (4)墨层烘干：利用热风对包装盒上的墨层进行烘干。

[0023] 所述抗乳化剂的用量为残剩油墨质量的0.1-2％，附着助剂的用量为残剩油墨质

量的0.1-2％。

[0024] 所述抗乳化剂为环氧乙烷环氧丙烷嵌段共聚物。

[0025] 所述附着助剂为葡萄糖内酯。

[0026] 葡萄糖内酯通常应用于食品加工中，用作凝固剂、稳定剂、酸味剂、保鲜剂和防腐

剂，在本发明中葡萄糖内酯作为附着助剂，作用是促进抗乳化剂在颜料上的牢固附着，从而

强化抗乳化剂的抗乳化效果，避免单纯增加抗乳化剂用量存在的影响油墨表面张力和印刷

适性。

[0027] 所述加热的热风温度为40-55℃。

[0028] 所述烘干的热风温度为50-65℃。

[0029] 本发明所要解决的技术问题还可以采用以下的技术方案来实现：

[0030] 一种防止残剩油墨过度乳化和形成残渣的包装盒印刷工艺，包括以下工艺步骤：

[0031] (1)残剩油墨的再生：向残剩油墨中加入抗乳化剂，充分混合；

[0032] (2)印版滚筒的加热：利用热风对印版滚筒进行加热；

[0033] (3)包装盒印刷：采用再生的残剩油墨对印版滚筒连续供墨，通过印版滚筒在包装

盒上印刷图文；

[0034] (4)墨层烘干：利用热风对包装盒上的墨层进行烘干。

[0035] 所述抗乳化剂的用量为残剩油墨质量的0.1-2％。

[0036] 所述抗乳化剂为苹果酸环戊胺缩合物，其制备方法为：向二氯甲烷中加入DL-苹果

酸、环戊胺和缩合剂，溶解完全后加热至70-80℃保温反应，待反应结束后用饱和碳酸氢钠

溶液萃取反应液，取有机相减压蒸馏回收二氯甲烷，浓缩剩余物烘干，得到苹果酸环戊胺缩

合物。

[0037] 所述DL-苹果酸、环戊胺和缩合剂的摩尔比为1:1:1.05-1.1。

[0038] 所述缩合剂为EDC.HCL和HOBt。

[0039] 所述加热的热风温度为40-55℃。

[0040] 所述烘干的热风温度为50-65℃。

[0041] 利用DL-苹果酸和环戊胺经酰胺缩合反应制备新型抗乳化剂，该抗乳化剂具有明

显优于环氧乙烷环氧丙烷嵌段共聚物的抗乳化性能。

[0042] 本发明的有益效果是：本发明通过对残剩油墨的再生，快速实现残剩油墨的合理

利用，避免废弃残剩油墨导致的经济损失和环境污染问题；并通过对印版滚筒的加热来减

弱残剩油墨的乳化，再通过再生残剩油墨的配合使用来进一步防止残剩油墨的过度乳化和

残渣的形成，从而保证包装盒上图文的印刷质量。
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具体实施方式：

[0043] 为了使本发明实现的技术手段、创作特征、达成目的与功效易于明白了解，下面结

合具体实施例，进一步阐述本发明。

[0044] 环氧乙烷环氧丙烷嵌段共聚物购自深圳市莱克尔化工新材料有限公司的

Pluronic  RPE2520；葡萄糖内酯购自河北利华生物科技有限公司。

[0045] 实施例1

[0046] (1)残剩油墨的再生：向100g残剩油墨中加入1.5g环氧乙烷环氧丙烷嵌段共聚物，

于转速350r/min下混合5min；

[0047] (2)印版滚筒的加热：利用热风对印版滚筒进行加热，热风温度45℃；

[0048] (3)包装盒印刷：采用再生的残剩油墨对印版滚筒连续供墨，通过印版滚筒在包装

盒上印刷图文；

[0049] (4)墨层烘干：利用热风对包装盒上的墨层进行烘干，热风温度55℃。

[0050] 实施例2

[0051] 将实施例1中环氧乙烷环氧丙烷嵌段共聚物的用量替换为1g，其余同实施例1。

[0052] (1)残剩油墨的再生：向100g残剩油墨中加入1g环氧乙烷环氧丙烷嵌段共聚物，于

转速350r/min下混合5min；

[0053] (2)印版滚筒的加热：利用热风对印版滚筒进行加热，热风温度45℃；

[0054] (3)包装盒印刷：采用再生的残剩油墨对印版滚筒连续供墨，通过印版滚筒在包装

盒上印刷图文；

[0055] (4)墨层烘干：利用热风对包装盒上的墨层进行烘干，热风温度55℃。

[0056] 实施例3

[0057] 在实施例1的残剩油墨再生中增加附着助剂葡萄糖内酯，其余同实施例1。

[0058] (1)残剩油墨的再生：向100g残剩油墨中加入1.5g环氧乙烷环氧丙烷嵌段共聚物

和1g葡萄糖内酯，于转速350r/min下混合5min；

[0059] (2)印版滚筒的加热：利用热风对印版滚筒进行加热，热风温度45℃；

[0060] (3)包装盒印刷：采用再生的残剩油墨对印版滚筒连续供墨，通过印版滚筒在包装

盒上印刷图文；

[0061] (4)墨层烘干：利用热风对包装盒上的墨层进行烘干，热风温度55℃。

[0062] 实施例4

[0063] 将实施例1中环氧乙烷环氧丙烷嵌段共聚物替换为苹果酸环戊胺缩合物，其余同

实施例1。

[0064] (1)残剩油墨的再生：向100g残剩油墨中加入1.5g苹果酸环戊胺缩合物，于转速

350r/min下混合5min；

[0065] (2)印版滚筒的加热：利用热风对印版滚筒进行加热，热风温度45℃；

[0066] (3)包装盒印刷：采用再生的残剩油墨对印版滚筒连续供墨，通过印版滚筒在包装

盒上印刷图文；

[0067] (4)墨层烘干：利用热风对包装盒上的墨层进行烘干，热风温度55℃。

[0068] 苹果酸环戊胺缩合物的制备：向二氯甲烷中加入10mmol  DL-苹果酸、10mmol环戊

胺、10.5mmol  EDC.HCL和10.5mmol  HOBt，溶解完全后加热至70-80℃保温反应，待反应结束
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后用饱和碳酸氢钠溶液萃取反应液，取有机相减压蒸馏回收二氯甲烷，浓缩剩余物烘干，得

到苹果酸环戊胺缩合物。ESI-MS:m/z＝270.36[M+2]+.

[0069]

[0070] 对照例1

[0071] 将实施例1中的印版滚筒加热去除，其余同实施例1。

[0072] (1)残剩油墨的再生：向100g残剩油墨中加入1.5g环氧乙烷环氧丙烷嵌段共聚物，

于转速350r/min下混合5min；

[0073] (2)包装盒印刷：采用再生的残剩油墨对印版滚筒连续供墨，通过印版滚筒在包装

盒上印刷图文；

[0074] (3)墨层烘干：利用热风对包装盒上的墨层进行烘干，热风温度55℃。

[0075] 对照例2

[0076] 将实施例1中抗乳化剂的添加去除，其余同实施例1。

[0077] (1)印版滚筒的加热：利用热风对印版滚筒进行加热，热风温度45℃；

[0078] (2)包装盒印刷：采用残剩油墨对印版滚筒连续供墨，通过印版滚筒在包装盒上印

刷图文；

[0079] (3)墨层烘干：利用热风对包装盒上的墨层进行烘干，热风温度55℃。

[0080] 分别利用上述实施例和对照例对同批同规格包装盒进行印刷，印刷速度200m/

min，测定连续印刷1h和3h时油墨的乳化率，测定结果如表1所示。

[0081] 表1

[0082] 组别 1h乳化率/％ 3h乳化率/％

实施例1 25 32

实施例2 27 35

实施例3 23 27

实施例4 20 22

对照例1 31 46

对照例2 42 58

[0083] 以上显示和描述了本发明的基本原理和主要特征和本发明的优点。本行业的技术

人员应该了解，本发明不受上述实施例的限制，上述实施例和说明书中描述的只是说明本

发明的原理，在不脱离本发明精神和范围的前提下，本发明还会有各种变化和改进，这些变

化和改进都落入要求保护的本发明范围内。本发明要求保护范围由所附的权利要求书及其

等效物界定。
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