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For at opnd en lzkagefri og mekanisk stabil for-
bindelse mellem det skrueviklede dzksblad (7) og mund-
stykpapiret (10a), som omslutter filteret, er sidstnavn-
te opdelt i en indre filterprop (4a) i anlag mod viklens
(3a) endeflade og en ydre filterprop (9a) i forlangelse
af den indre. Et yderligere, indvendigt mundstykpapir
(5a) omslutter den indre filterprop (4a) og et stykke af h
viklen (3a), og dzksbladet (7) er fastholdt mellem de to
mundstykpapirer (5a, 10a) og stgttet indefra af den
indre filterprop (4a).

Ved fremgangsmiden indlzgger man fgrst en dobbelt
filterprop mellem to vikler og pasztter et indvendigt
mundstykpapir. Den dannede dobbeltvikkel overrulles i
hele sin lzngde og deles i to enkeltvikler. En ny dob-
belt filterprop indlzgges mellem enkeltviklerne, hvoref-
ter der pisattes et udvendigt mundstykpapir. Til slut
overskzres produktet pd midten.
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Opfindelsen angar et tobaksprodukt af den art,
som omfatter en central vikkel med en i skruelinieform
forlgbende dzksfolie og et filtermundstykke bestdende af
to i forlangelse af hinanden liggende propdele med om-
sluttende mundstykpapirer, som fastholder filtermund-
stykket til viklen med dzksfolien.

Tobaksprodukter af denne art, men med kun en en-
kelt filterprop kendes under betegnelsen "filtercerut-
ter" og produceres ved en teknik, som frembyder vasent-
lige lighedspunkter med produktionen af filtercigaret-
ter, og derfor med en tilsvarende hgj produktionshastig=-
hed. Til forskel fra en filtercigaret, hvor tobaksind-
lzgget blot er omgivet af et med en langdesgm sammenfg-
jet papirhylster, har en filtercerut bade et tilsvarende
omblad og uden pa ombladet et dzksblad palagt ved skrue-
vikling (sdkaldt spiraloverrulning) af en bandformet
tobaksfolie fremstillet af homogeniseret tobak.

En mangel ved kendte filtercerutter ligger i, at
det i praksis er umuligt at opna fuldstendig tzthed mel-
lem dzksbladet og mundstykpapiret. Dette hanger sammen
med, at tobakken, som for at kunne forarbejdes ma vare
relativt fugtig, svinder eller krymper under lagringen
efter fremstillingen, hvorimod mundstykpapiret ikke
zndrer sin indvendige dimension. Ved overlapningen og
sammenlimningen af dazksbladets kantzoner opstdr der ogsa
en i skruelinieform forlgbende fure i dzksbladets over-
flade, som i sig selv medfgrer en utathed, der forstar-
kes yderligere ved tobakkens lagringssvind. Under ryg-
ningen bevirker de uundgdelige sma utetheder, at der
langs daksbladets yderside, dvs. uden om tobaksindlag-
get, sker en ukontrollabel indsugning af falskluft, som
pavirker tobaksnydelsen pa ugnsket made.

Nerverende opfindelse tager sigte pa at afhjelpe

den papegede mangel, og den bestdr i, at den indre
propdels mundstykpapir omslutter viklens endeparti inden
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for dzksfolien, der strzkker sig frem til den indre
propdels udadvendende endeflade og er omslutter af den
ydre propdels mundstykpapir.

I en sdledes opbygget filtercerut er det endeaf-
snit af daksfolien, som overlappes af det udvendige
mundstykpapir, effektivt stgttet indefra af den indre
filterpropdel, der udviser en overordentlig hgj form- og
malfasthed, og som fglge heraf vil bade den rent geome-
triske form og yderdiameteren af det pdgazldende afsnit
af deksfolien forblive uzndret under varierende fugtig-
hedsforhold. Risikoen for ukontrollabel indstrgmning af
falskluft pa dette sted under rygningen er dermed elimi-
neret, og der er skabt mulighed for at forsyne cerutten
med en fuldt kontrolleret ventilation - med deraf fgl-
gende indvirkning pd smagskarakteren - nemlig ved per-
forering af den ydre propdels mundstykpapir uden for
dekfoliens endekant. En yderligere fordel ved opfindel-
sen er, at forbindelsen mellem det udvendige mundstyk-
papir og dzksbladet i mekanisk henseende er meget stabil
som fglge af den indre filterprops understgttende virk-

ning pd daksbladet. De ngdvendige ekstra operationer i

'produktionsgangen er uden videre forenelige med den

produktionshastighed, som kan opnds ved fremstilling af
et i gvrigt tilsvarende produkt af den kendte art.

Det skal for fuldstezndighedens skyld navnes, at
der fra tysk patentskrift 932 894 kendes en filtercerut
af den foran angivne art med to i forlzngelse af hinan-
den liggende filterpropdele, der har hver sit mundstyk-
papir, som forbinder filtermundstykket med den spiral-
overrullede vikkel. I dette tilfalde gazlder imidlertid,
at den fgrst indlagte filterprops mundstykpapir lzgges
omkring endepartiet af en allerede overrullet vikkel og
fglgelig ligger omkring det parti af dzksfolien, der
stgder op til filterproppen og kun er understgttet af

indlagstobakken, sd at de foran omtalte ulemper ved
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filtercerutter med en enkelt filterprop ogsa vil fore-
komme ved disse kendte tobaksartikler med dobbelt £il-
ter.

Ved tobaksproduktet ifglge opfindelsen kan den
ydre propdel hensigtsmassigt vere langere end den indre,
og den ovenfor omtalte eventuelle perforering af det
udvendige mundstykpapir, som skal sikre en kontrollabel
ventilation, kan da placeres langere borte fra filterets
ydre endeflade, hvor perforeringshullerne ikke sa let
bliver 1lukket af rygerens laber. Ventilationen Xkan
tilvejebringes ved en teknik, som er helt eller i det
vasentlige identisk med en til fremstilling af filter-
cigaretter anvendt teknik, hvilket muligggr en hgj pro-
duktionshastighed.

De to filterpropdele kan vere fremstillet af
samme eller forskellige filtermaterialer. I sidstnavnte
tilfalde kan man pd enkel mdde foretage en justering af
den totale filtervirkning, dersom dette skulle vise sig
hensigtsmessigt eller ngdvendigt for at imgdekomme vari-
erende smagsgnsker hos kgberne. Eksempelvis kan et kul-
filter og et acetatfilter kombineres.

Opfindelsen forklares i det fglgende nzrmere
under henvisning til den helt skematiske tegning, pa
hvilken

fig. la - lh anskueligggr successive stadier i en
proces til fremstilling af tobaksproduktet ifglge opfin-
delsen,

fig. 2a - 2c mere specifikt illustrerer tre del-
operationer 1 processen, 0g

fig. 3 viser det fazrdige produkt i et afbrudt
lengdesnit og i stgrre skala.

En endelgs streng 1 (fig. la) bestdende af et
indleg af f.eks. revet eller skdret tobak og et af band-
tobak fremstillet omblad, som er limet i en langsgdende
overlapningss¢gm 2, fremstilles pa traditionel midde i et
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ikke vist apparatur og overskzres intermitterende i vik-
ler 3 af forudbestemt lzngde (fig. 1lb). Hver vikkel 3
overskares derefter pd midten, og de to halvdele 3a og
3b fjernes sa langt fra hinanden, at der mellem dem kan
indlegges en filterprop 4. Filterproppen 4 og de
umiddelbart tilstgdende lengdeafsnit af viklerne 3a og
3b omsvgbes derefter med et fgrste mundstykpapir 5
(fig. lc og fig. 2a).

Herved er der dannet en dobbeltvikkel 6, se fig.
2b, som i en fglgende operation overrulles med en af
bandtobak fremstillet daksfolie 7, som vikles i skrue-
linieform sammenhe®ngende 1 hele dobbeltviklen 6's
lengde og limes 1 en overlapningssgm af passende bredde
(fig. 1d og fig. 2b). Efter renskering af deksfolien ved
enderne af den overullede dobbeltvikkel 8, deles denne
pa midten ved et tvargdende snit i to enkeltvikler 8a
og 8b (fig. le). De to overrullede enkeltvikler trazkkes
nu aksialt fra hinanden, og mellem dem indl®gges en an-
den filterprop 9 (£fig. 1f), som umiddelbart derefter
omsvgbes med et andet mundstykpapir 10 (fig. 1g og fig.
2c). Som vist i fig. 2c kan der i den bane, hvoraf mund-
stykpapiret 10 dannes, vare to langsgaende rzkker af
perforeringshuller 11 placeret sdledes i banens bred-
de, at de efter pasatningen af mundstykpapiret strakker
sig rundt om filterproppen 9.

Fremstillingsprocessen afsluttes med, at det i
fig. lg viste emne overskares pd midten og derved opde-
les i to fardige filtercerutter, hvis indvendige opbyg-
ning er anskueliggjort i fig. 3, hvor blandt andet tyk-
kelsen af dzksfolie og mundstykpapirerne for tydeligheds
skyld er vist noget overdrevet i forhold til de g¢gvrige
dimensioner.

Af fig. 3 ses tydeligt, hvorledes daksfolien 7
i det endeafsnit, hvor den er sammenfgjet med det ud-

vendige mundstykpapir 10a, over en vesentlig del af
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afsnittets langde er effektivt understgttet indefra af
den indre filterprop 4a. Som forklaret ovenfor bevirker
filterproppens iboende form- og malfasthed en tilsvaren-
de form- og malfasthed af dsksfolien 7's udvendige
overflade pad dette sted af ceruttens lzngde, hvilket
sikrer, at sammenfgjningen mellem dzksfolien og det
udvendige mundstykpapir 10a forbliver tat selv under
en langere lagringsperiode.

Af ovenstdende forklaring vil det ses, at de
yderligere deloperationer, som er betinget af tilfgjel-
sen af en yderligere filterprop med tilhgrende yderii-
gere mundstykpapir, er af ganske samme karakter som
operationerne i forbindelse med inds®tningen af den ene
filterprop, som indgdr i de kendte produkter, og derfor
kan udfgres med samme maskineri. Da den i fig. 1d og 2b
illustrerede overrulning foretages pa de afskdrne vikler
i stedet for pa en fortlgbende streng, som i den kendte
teknik, kan en vis modifikation af overrulningsapparatet

blive ngdvendig.

PATENTKRAYV
1. Tobaksprodukt af den art, som omfatter en
central wvikkel (3a) med en i skruelinieform forlgbende
dzksfolie (7) og et filtermundstykke Dbestdende af to
i forlangelse af hinanden liggende propdele (4a, 9%a) med
omsluttende mundstykpapirer (5a, 10a), som £fastholder
filtermundstykket til viklen med dzksfolien, k en d e -
tegnet ved, at den indre propdels (4a) mundstyk-
papir (5a) omslutter viklens (3a) endeparti inden for
deksfolien (7), der strakker sig frem til den indre
propdels udadvendende endeflade og er omsluttet af den
ydre propdels (9a) mundstykpapir (10a).
2. Tobaksprodukt ifglge krav l, k end e t e g -
net ved, at den ydre propdels (9a) mundstykpapir
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(10a) uden for dzksfoliens (7) endekant har perfore-

ringshuller (11) +til ventilation.

3. Tobaksprodukt ifglge krav 1 eller 2, k e h -
"detegnet ved, at den ydre propdel (%) er
" lzngere end den indre (4a), hvorved et ventileretr pro-

dukt kan fremstilles med normal cigaretfremstillignstek-~

nik.
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