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Et anlag tjener til at fremstille et nonwoven, baneformet fi-
berprodukt (1). Anlagget omfatter en ferste formwire (2) med
en tilgangs- og afgangsende (7,9) og en evre bane (14) til ved
tilgangsenden (7) at optage et kardet eller air-laid lag fibre
(13) og transportere det hen til afgangsenden (9). Desuden
omfatter anlagget en valse (3) med en ovre og nedre valsepart
(4,5) til at komprimere fiberlaget (13), samt én over den for-
ste wire (2) anbragt anden wire (15) med en nedre bane (16),
der strazkker sig tvars gennem valsen (3), og en sugekasse
(19), som er anbragt over denne bane (16). PA strazkningen (a)
mellem den forste formwires (2) afgangsende (9) og valsen (3)
suges fiberlaget (13) fast pd undersiden af den anden wires
{15) nedre bane (16) ved hjalp af sugekassen (19). Derved sta-
biliseres fiberlaget, sdledes at anlagget med langt stoerre
produktionshastigheder end tilsvarende konventionelle anlag
kan fremstille et nonwoven, baneformet fiberprodukt, som har
en hej kvalitet med en javnt fordelt fibertathed og ensartet
overflade.

fortsattes
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Opfindelsen angar et anleg til fremstilling af et nonwoven,
baneformet fiberprodukt,og som omfatter en formwire med en
tilgangs- og afgangsende og en ¢vre bane til ved tilgangsenden
at optage et kardet eller air-laid lag fibre og transportere
det hen til afgangsenden, og en valse med en ¢vre og nedre

valsepart til at komprimere fiberlaget.

Til fremstilling af fiberprodukter findes et rigt udvalg af
forskellige fibre, hvoraf eksempelvis kan navnes bomuldsfibre,

cellulosefibre, og syntetiske fibre, samt kombinationer heraf.

Fibrene pafores almindeligvis formwiren af en karde eller en
fiberfordeler i et lgst sammenh®ngende lag med en tykkelse pa
eksempelvis 25 mm. Fra formwiren fortsatter fiberlaget til en
valse, hvor det valses ned til en mindre tykkelse, der f.eks.
kan vere 0,1 mm. Det nedvalsede fiberlag passerer dernzst én
eller flere ruller til alt efter type og anvendelsesformal at
opvarme og tverbinde fibrene, indvalse et mgnster, og nedkole
fiberlaget.

Mellem formwirens afgangsende og valsen findes en &ben strak-
ning uden understotning for det nu frit h®ngende fiberlag, der
derfor m& strammes op for at blive stabiliseret tilstrakkeligt
til at kunne lgbe ind i wvalsen uden driftsvigt og fejlproduk-
tion. Denne opstramning medferer, at fiberlaget strazkkes og
bliver tyndere. Laget har imidlertid en naturlig tendens til
at blive strakt mest i de omrdder, hvor det i forvejen er tyn-
dest. Det fardige produkt bibringes derfor en struktur med
sterkt variende tzthed og styrke og en overflade, der syner
uensartet og blakket, og produktet kan derfor ikke i tilfreds-
stillende omfang leve op til de heje kvalitetskrav, der i dag
stilles til s&danne produkters brugsegenskaber og udseende.

Selv om fiberlaget strazkkes under passagen af den &abne straek-
ning, legber det frit hzngende lag fortsat meget ustabilt, og

denne mangel p& stabilitet satter en granse for, hvor store
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produktionshastigheder der kan arbejdes med i konventionelle
anlag. Der kendes saledes ikke anlag af denne art, som arbej-

der med produktionshastigheder over 200 m/min.

Fiberlaget har et stort indhold af 1luft, som under komprime-
ringsprocessen i valsen stremmer ud via bl.a. det frit hangen-
de fiberlag. N&ar produktionshastigheden overstiger en vis
grense, vil luftudstremningen finde sted med s& stor kraft, at
det frit hangende fiberlags endnu forholdsvis lgst sammenbund-
ne fibre ikke i tilstrakkeligt omfang vil vere i stand til at
modsta lufttrykket. I dette tilfalde vil fiberlaget kunne bli-
ve blast mere eller mindre op, saledes at den efterfeolgende
nedvalsning vanskeliggeres, og kvaliteten af det fardige pro-

dukt forringes.

Med henblik pa& at afhj®zlpe ovennavnte ulemper har det varet
forsegt at forkomprimere fiberlaget allerede under transporten
pa wiren ved hjzlp af en anden wire, som blev anbragt oven pa
den forste wires fiberlag med en haldning, der spidsede til i
transportretningen. Fiberlaget blev p& denne made successivt
presset sammen mellem de to wirer under transporten hen til
den forste wires afgangsende. Det har imidlertid vist sig, at
fiberlaget efter denne rent mekaniske komprimering er tilbeoje-
lig til at fjedre s& meget tilbage under passagen af den &bne
strekning, at en efterfplgende varmebehandling til at binde

fibrene sammen ikke har kunnet forlebe tilfredsstillende.

Formalet med opfindelsen er at anvise et anlag af den indled-
ningsvis nevnte art til med storre produktionshastigheder end
hidtil kendt at fremstille et nonwoven, baneformet fiberpro-
dukt, som har en hej kvalitet med en javnt fordelt fibertathed

og ensartet overflade.

Det nye og ejendommelige, hvorved dette opnas, bestadr i, at
anlzgget desuden omfatter en anden wire med en nedre bane, der

strakker sig gennem valsen, samt en sugeindretning, som er
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anbragt over denne bane. Fiberlaget presses af den dannede
trykdifferens fast op mod den anden wires nedre bane, som der-
ved kommer til at tjene som en effektiv understotning for fi-
berlaget, medens det lober mellem formwirens afgangsende og
valsen. Fiberlaget passerer derfor nu denne Aabne strakning i
en stabil tilstand, som s&tter anlagget ifplge opfindelsen i
stand til at arbejde med langt steorre produktionshastigheder
end tilsvarende konventionelle anlag. En anden fordel bestér
i, at fiberlaget forkomprimeres af trykdifferensen over fiber-
laget, og at dets tykkelse derved reduceres, siledes at fiber-
laget lettere kan opfanges af valsen. Trykdifferensen modvir-
ker desuden den skadelige virkning fra den udstrpmmende 1luft

fra komprimeringsprocessen i valsen.

Nar den anden wires nedre bane strazkker sig helt hen til den
forste wires afgangsende, og sugeindretningen samtidig strak-
ker sig hele vejen mellem den forste wires afgangsende og val-
sens ovre valsepart, opnas en optimal virkning af konstruktio-
nen, idet fiberlaget da er understottet i hele mellemrummet

mellem den ferste wires afgangsende og valsen

Ved at lade et afsnit af den anden wires nedre bane strakke
sig hen over en del af fiberlaget pa den forste wires ovre
bane kan fiberlaget fordelagtigt forkomprimeres under trans-
porten hen til den forste wires afgangsende.

Ved én udferelsesform kan den anden wires nedre part lgobe med
samme eller i det vasentlige samme hastighed som den forste
wires o¢vre bane under drift. Dette er en fordel, nar der on-
skes en fiberstruktur med en orden, der svarer til den, hvor-

med fibrene blev lagt pa den forste wires tilgangsende.

Ved en anden udferelsesform leber den feorste og anden wires
baner med forskellige hastigheder, hvorved fiberlaget mellem
de to wirer udsattes for en kardelignende proces, der kan jav-

ne fiberstrukturen og bidrage til at forkomprimere fiberlaget.
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Sugeindretningen over den anden wires nedre bane kan vare en
fast sugekasse, som under drift evakueres ved hjzlp af en va-

cuumkilde. Denne konstruktion er sarlig enkel og billig.

Sugeindretningen kan imidlertid ogsd vare en roterbar, perfo-
reret tromle, som har den fordel, at den med periferien kan
folge den anden wires nedre bane i1 tat anlag, saledes at un-
dertrykket i tromlen udnyttes optimalt ¢til at understotte
fiberlaget.

Som ved konventionelle anlag kan valsens ¢vre part vare en
rulle, og denne rulle kan ifglge opfindelsen med fordel vare
tilsluttet en vacuumkilde under drift og have en perforeret
veg. Den luft, som presses ud af fiberlaget under komprime-
ringsprocessen, suges da i stort omfang ind i den ovre valse i
stedet for at blive blest ud og beskadige fiberlaget foran

valsen.

Rullen kan helt bestd af en elastomer, som f.eks gummi eller
vare eksempelvis af stdl med en ydre gummibelagning. Elastome-
ren deformeres elastisk under komprimeringsprocessen af reak-
tionstrykket fra fiberlaget. N&r rullen drejer forbi komprime-
ringsomradet, retter elastomeren sig atter ud. Derved losnes
fiberlaget fra rullen, som derfor let slipper fiberlaget efter

endt passage.

Da fiberlaget stottes og fremfores af den anden wires nedre
bane, som under drift leber gennem valsen, kan der som ovre
valsepart istedet for en rulle anvendes en stationar, glat
valseplade, som er enkel og billig at fremstille og
vedligeholde.

Nar valsepladen er perforeret og strakker sig ind under suge-

indretningen, understottes bandet og dermed fiberlaget sarligt
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effektivt i omrddet mellem den forste wires afgangsende og

valsen.

For at fremme forkomprimeringen af fiberlaget under transpor-
ten pd den forste wires ¢vre bane kan der under denne vare
anbragt en yderligere sugekasse. Ved at lade de to sugekasser
overlappe hinanden afsuges luften effektivt i fiberlaget, der

samtidig opnadr en vasentlig forkomprimering.

Ved en s®rlig fordelagtig udfeorelsesform, kan anlagget omfatte
en tredie formwire med en ovre bane, der folger undersiden af
den anden wires nedre bane langs en strakning i afstand fra
valsen, og mellem denne strakning og valsen kan der over den
anden wires nedre bane vare anbragt en anden sugeindretning.
Med denne konstruktion kan anlagget indrettes til fremstilling
af to forskellige produkter.

I ét tilfelde kan fiberlaget under drift lebe omkring valsens
nedre rulle og én eller flere efterfelgende behandlingsruller
for dernast at blive fort videre af den tredie wire, saledes
at fiberlaget stedse holdes understottet. P& denne made kan
anlagget anvendes til fremstilling af fiberprodukter, der i
hvert fald under denne del af processen ikke er i besiddelse
af sterre styrke og sammenhangskraft.

Et andet produkt kan vere af en sidan type, at fiberlaget ikke
behgver at 1lebe omkring nogle sazrskilte behandlingsruller.
Efter valsen suges fiberlaget da straks fast pad undersiden af
den anden wires nedre bane og understettes pd denne made ef-
fektivt indtil understotningen overtages af den tredie wires

@vre bane.

Opfindelsen forklares narmere nedenfor, idet der beskrives
alene eksempelvis udferelsesformer under henvisning til teg-

ningen, hvor.
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Fig. 1 viser et konventionelt anlag til fremstilling af et
nonwoven, baneformet fiberprodukt med en formwire og en valse

med en ovre og nedre rulle,

Fig. 2 viser en forste udforelsesform for et anlag ifplge op-
findelsen med en forste formwire og en anden formwire med en

sugekasse, samt en valse med en ¢vre og nedre rulle,

Fig. 3 viser en anden udferelsesform for et anlag ifelge op-
findelsen med en forste formwire og en anden formwire med en
sugekasse, samt en valse med en ovre, perforeret rulle og en

nedre rulle,

Fig. 4 viser en tredie udferelsesform for et anlag ifelge op-
findelsen med en forste formwire og en anden formwire med en
sugekasse, samt en valse med en ovre stationar valseplade og

en nedre rulle,

Fig. 5 viser en fjerde udforelsesform for et anlag ifelge op-
findelsen med en forste formwire og en anden formwire med en
sugekasse, samt en valse med en ¢vre, stationar valseplade,

der strazkker sig ind under sugekassen, og en nedre rulle,

Fig. 6 viser en femte udforelsesform for et anleg ifelge op-
findelsen med en forste formwire og en anden formwire med en
sugeindretning i form af en perforeret tromle, samt en valse

med en ¢vre og nedre rulle, og

Fig. 7 viser en sjette udferelsesform for et anlag ifelge op-
findelsen med en ferste formwire, en anden formwire med en
sugekasse og en tredie formwire med en sugekasse, samt en

valse med en ovre og nedre rulle.

I fig. 1 ses et konventionelt anlag til fremstilling af et
nonwoven, baneformet fiberprodukt 1. Anlegget omfatter i ho-

vedsagen en formwire 2 og en valse 3, som bestadr af en ovre og
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nedre roterbar rulle 4, 5, som er anbragt med en indbyrdes
afstand, der i det vasentlige svarer til den onskede tykkelse
af det ferdige produkt 1. Formwiren og rullerne lober under
drift i den med pilene angivne retning. I det viste tilfzlde
findes desuden en forkomprimeringswire 6, som er anbragt oven
p& den forste wire med en haldning nedefter i forhold til den-

ne, set 1 den feorste wires transportretning.

Under drift 1leber formwiren 2 ved en tilgangsende 7 over en
omlpbsrulle 8 og ved en afgangsende 9 over en anden omlobsrul-
le 10. Forkomprimeringswiren 6 lgber over en ferste rulle 11,
som er placeret i et omrdde mellem formwirens tilgangs- og

afgangsende, og en anden rulle 12 ved formwirens afgangsende.

Nar anlzgget arbejder, lzgger en karde, som 1 figuren er sym-
boliseret med pilen C, et lag le¢se fibre 13 p& formwirens ovre
bane 14 ved tilgangsenden 7. Det bemzrkes, at fibrene inden
for opfindelsens ramme kan pafeores formwiren med en hvilken
som helst anden metode, f.eks. blive air-laid ved hjzlp af en
fiberfordeler.

Geometrien af henholdsvis valsens ruller 4,5 og wirernes rul-
ler 10;12 medforer, at der mellem formwirens afgangsende 9 og
valsen 3 findes en &ben strzkning a uden understeotning for
fiberlaget. Under passagen af denne strakning henger fiberla-
get derfor frit mellem formwirens afgangsende og valsen, og
samtidig bevager det sig med forholdsvis stor hastighed under
pavirkning af luftmodstanden fra den omgivende 1luft. Under
komprimeringsprocessen i valsen presses der desuden luft ud af
fiberlaget, og denne luft blaser med betydelig kraft hen over
det frithangende fiberlag og bringer sammen med luftmodstanden
fiberlaget til at blafre. Nar hastigheden overstiger en granse
pa mellem 100 og 200 m/min kommer fiberlaget til at blafre sa&
meget, at dets passage ind i valsen bliver usikker og tilfal-

dig. Derved kan der opsta driftsvigt og fejlproduktion.
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For at dempe blafringen strammes det frith®ngende fiberlag op
ved at lade valsen lgbe 1lidt hurtigere end formwiren. De omra-
der, der i forvejen er tyndest bliver derved ekstra tynde med
en forringet kvalitet af det fardige produkt til felge. Pro-
duktets tathed og styrke bliver ujavn og dets overflade
blakket.

Den uddrevne luft fra komprimeringsprocessen i valsen strommer
bl.a. ind i det frithangende fiberlag, som derved bl®ses op
til et tykkere og lesere sammenhangende lag med g¢get tilbgje-
lighed til at blafre.

Spalten mellem valsen 3°s ruller 5,6 er javnligt meget snaver.
Anleg af denne art anvendes bl.a. til fremstilling af fiber-
produkter med en tykkelse p& f.eks. 0,1 mm. Det er naturligvis
vanskeligt at indfere et 25 mm fiberlag i en spalte, der er
beregnet til s& sm& tykkelser, og fiberlagets tykkelse reduce-
res derfor i det viste tilfalde p& forha&nd under transporten
pa formwiren ved hjzlp af forkomprimeringswiren 6. Efter at
vare komprimeret pd denne made er fiberlaget imidlertid tilbe-
jelig til at atter fjedre tilbage under passagen af den A&bne
strakning mellem formwiren og valsen, hvorved den opniede for-

del ved at forkomprimere fiberlaget delvist gar tabt.

Fig. 2 viser en forste udferelsesform for anlagget ifslge op-
findelse. Dette anlag er i hovedsagen bygget op p& samme made
som det i fig. 1 viste anl®g, og ens dele er derfor angivet

med samme henvisningstal.

Foruden formwiren wire 2, der i det feolgende kaldes den forste
wire 2, findes nu en anden wire 15 med en nedre bane 16, der
langs en strakning ligger an mod fiberlaget 13°s overside. Den
anden wire 15 leber over en forste omlgbsrulle 17, der er pla-
ceret 1 et omradde over den forste wire 2, og en anden omlegbs-
rulle 18, som er placeret efter valsen 2, og banen 16 lgber
under drift tvaers gennem spalten mellem valsens to ruller 4 og
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5. Over den anden wires nedre bane 16 er der desuden anbragt
en sugekasse 19, som under drift er tilsluttet en vacuumkilde
(ikke wvist). En anden sugekasse 20, som under drift er til-
sluttet en vacuumkilde (ikke vist), er anbragt under den for-

ste wires ¢vre bane 1l4. De to sugekasser overlapper hinanden.

Anlzgget arbejder i princippet p& samme made som det i fig. 1
viste konventionelle anleg. En karde C lagger et fiberlag 13
pd den forste wire 2 ved tilgangsenden 7, hvorefter wiren
transporterer fiberlaget hen til afgangsenden 9. Den anden
wire helder nedefter i transportretningen og fungerer derfor i
dette afsnit som en forkomprimeringswire. Forkomprimeringspro-
cessen fremmes ved at suge luft ud af fiberlaget ved hjzlp af

sugekasserne 19 og 20.

Sugekassen 19 over den anden wires nedre bane 16 strakker sig
hen til wvalsens ovre rulle 4 og derfor hen over den &bne
strekning a mellem den ferste formwire 2 og valsen 3. Under
passagen af denne strazkning presses fiberlaget fast op mod
undersiden af den anden wires nedre bane af trykdifferensen
mellem trykket i sugekassen og den omgivende 1lufts tryk og
understottes p& denne miade effektivt. Derved elimineres de
ulemper, som det ovenfor omtalte og i fig. 1 viste konventio-
nelle anlag lider af.

Fiberlaget behe¢ver nu ikke lzngere at blive strakt for at und-
g4 blafring, og det fazrdige produkt opndr derfor en hej kvali-
tet. Desuden modvirkes fiberlagets ekspansion i den A&bne
strakning af trykdifferensens ydre pavirkning af fiberlagets
overflader, og det lgbende fiberlag styres sikkert ind i val-
sens spalte uden tilbgjelighed til driftsvigt og
fejlproduktion.

Valsens nedre rulle 5 kan vere udformet som en varmrulle til
at opvarme produktet 1 og derved danne tvarbindinger mellem
dets fibre. I det i fig. 2 viste tilfzlde lober produktet 1
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dernast omkring en tredie rulle 21, der f.eks. kan vare en
megnsterrulle. I andre tilfzlde kan der vare anbragt yderlige-
re ruller (ikke vist) til p& i og for sig kendt mAde at be-
handle produktet.

I fig. 3 ses en anden udferelsesform for anlagget ifplge op-
findelsen. Denne konstruktion svarer pa nar én undtagelse til
den i fig. 2 viste udforelsesform og vil derfor ikke yderlige-
re blive beskrevet i detaljer her. Den navnte undtagelse be-
stadr i, at valsen 2's ¢vre rulle 22 nu har en perforeret vag
og er tilsluttet en vacuumkilde (ikke vist) under drift. Denne
konstruktion tjener til fordelagtigt at afsuge den 1luft, som
drives ud af fiberlaget, nar det komprimeres i wvalsen, s&
luften ikke kommer til at forstyrre det indlebende fiberlag.
Som vist strakker sugekassen 19 sig henover den perforerede

rulle 22, der derfor ogsd kan evakueres via sugekassen.

Den i1 fig. 4 viste tredie udforelsesform for anlagget ifelge
opfindelsen svarer ligeledes til den i fig. 2 viste udforel-
sesform. I dette tilfalde er valsens ovre rulle imidlertid
blevet erstattet af en glat valseplade 23. NAr det er muligt
péd denne made at anvende en stationer plade i stedet for en
roterende rulle, skyldes det, at den anden wires nedre part 16
tjener til at fremfeore fiberlaget under passagen af valsen 3.

Denne konstruktion er sardeles billig og driftsikker.

Fig. 5 viser en tilsvarende fjerde udferelsesform for anlagget
ifplge opfindelsen med en variant 24 af den 1 fig. 4 viste
valseplade 23. Valsepladen 24 strazkker sig imidlertid i dette
tilfelde med en forlangelse 25 hen under sugekassen 19 og er
derfor forsynet med et antal huller 26 til at tillade under-
trykket i sugekassen at forplante sig ned til fiberlagets
overside. Den forlengede valseplade understotter fordelagtigt
den anden wires nedre bane 16 for og under passagen af den
abne strazkning mellem den forste wire 2 og valsen 3 og sikrer

derved effektivt fiberlagets stabilitet i denne fase.
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Den i fig. 6 viste femte udferelsesform for anlegget ifelge
opfindelsen svarer til den i fig. 2 viste, men i stedet for en
sugekasse 19 er der anvendt én under drift roterende tromle
27, der langs periferien leober med samme hastighed som den
anden wires nedre bane 16 i tzt beroring med denne. Uden om
tromlen 27 findes en afskarmning 28. Denne konstruktion udmzr-
ker sig isar ved sin gode evne til at forhindre, at tromlen
via mellemrum ved overgangen til fiberlaget fyldes med 1luft,

der kunne modvirke, at det nedvendige undertryk i tromlen blev

bygget op.

Den i fig. 7 viste sjette udferelsesform for anlzgget ifplge
opfindelsen svarer ogs& til den i fig. 2 viste, men med tilfo-
jelse af en underliggende tredie wire 28, der leber over et
antal omlgbsruller, hvoraf der i figuren kun ses en forste

omlgbsrulle 29 og en anden omlebsrulle 30.

Ved denne udfgrelsesform kan anlagget fungere pa to forskelli-
ge mader, der kan valges 1 afhangighed af fiberproduktets
karakter.

Med fuldt optrukket streg er vist, hvorledes et fiberprodukt 1
passerer valsen 3, leber omkring dennes nedre rulle 5 og vide-
re omkring en yderligere rulle 21, f.eks. en mgnsterrulle for
dernast at blive understottet af den tredie wire 28 og trans-
porteret omkring dennes anden rulle 30 og videre pad wiren 28 i
pilens retning. Da produktet sdledes hele tiden holdes fuldt
understottet, egner denne funktionsmidde sig is@r til fremstil-

ling af forholdsvis svage fiberprodukter.

Fiberproduktet 1 kan ved en anden funktionsm&de ogsd fortsatte
lige ud efter valsen 3 uden omlgb af andre ruller, som vist
med punkteret streg i fig. 7. Med henblik p& at understotte
fiberproduktet over strzkningen mellem valsen 3 og den tredie

wires anden valse 30 er der over den anden wires nedre bane 16
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anbragt en tredie sugekasse 31, som under drift er tilsluttet
en vacuumkilde (ikke vist), og som tjener til at suge fiber-
produktet fast p& undersiden af wirebanen 16.
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Patentkrav

1. Anleg til fremstilling af et nonwoven, baneformet fiberpro-
dukt,og som omfatter en formwire med en tilgangs- og afgangs-
ende og en ovre bane til ved tilgangsenden at optage et kardet
eller air-laid lag fibre og transportere det hen til afgangs-
enden, og en valse med en ¢vre og nedre valsepart til at kom-
primere fiberlaget, k e n d e t e g n e t ved, at anlagget
desuden omfatter en anden wire med en nedre bane, der strazkker
sig tvars gennem valsen, samt en sugeindretning, som er an-

bragt over denne bane.

2. Anl®g ifglge krav 1, k en d t e gn e t ved, at den anden
wires nedre bane strzkker sig hen til i hvert fald den forste
wires afgangsende.

3. Anlzg ifelge krav 1 eller 2, k end t e gn e t ved, at
sugeindretningen over den anden wires nedre bane strakker sig
mellem i det mindste den forste wires afgangsende og valsens
¢vre valsepart.

4. Anlag ifeplge krav 1, 2 eller 3, k endt e gn e t ved,
at et afsnit af den anden wires nedre bane strakker sig hen
over en del af fiberlaget p& den forste wires ovre bane.

5. Anlag ifelge ethvert af kravene 1 - 4, k endt egnet
ved, at den anden wires nedre part fortrinsvis lgber med samme
eller i det vasentlige samme hastighed som den forste wires

pvre bane under drift.

6. Anlag ifelge ethvert af kravene 1 - 4, k end t egnet
ved, at den anden wires nedre part lober med en anden hastig-

hed end den ferste wires ovre bane under drift.
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7. Anlaeg ifeolge ethvert af kravene 1 - 6, k end t e gmn e t
ved, at sugeindretningen over den anden wires nedre bane be-
stdr af en sugekasse, som under drift er tilsluttet en

vacuumkilde.

8. Anleg ifelge ethvert af kravene 1 - 7, k end t egnet
ved, at sugeindretningen over den anden wires nedre bane be-
stdr af en roterbar, perforeret tromle, som under drift er
tilsluttet en vacuumkilde.

9. Anlzg ifplge ethvert af kravene 1 - 8, kendet egne
t ved, at valsens ¢@vre part er en rulle, som har en perforeret

veg og under drift er tilsluttet en vacuumkilde.

10. Anleg ifelge ethvert af kravene 1 - 9, k en d t e gn e
t ved, at valsens o¢vre part er en rulle, som bestdr af en ela-
stomer, som f.eks. gummi eller har en ydre belagning af en

sddan elastomer.

11. Anleg ifelge ethvert af kravene 1 - 7, kendt egne

t ved, at valsens ovre part er en stationzr, glat plade.

12. Anlag ifelge ethvert af kravene 1 - 7, kendt egne
t ved, at valsens ¢vre part er en perforeret plade, som strzk-

ker sig ind under sugeindretningen.

13. Anlag ifeplge ethvert af kraven 1 - 12, k end t egnet
ved, at der under den forste wires ovre bane er anbragt en

sugekasse, der overlapper den anden wires sugekasse.

14. Anlzg ifolge ethvert af kraven 1 - 13, k endt egnet
ved, at det omfatter en tredie formwire med en ¢vre bane, der
folger undersiden af den anden wires nedre bane langs en
strekning i afstand fra valsen, og at der mellem denne strak-
ning og valsen findes en anden sugeindretning, som er anbragt

over den anden wires nedre bane.
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