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(54) 단열성 합금강 및 다이 캐스팅 기계 부품

요약

본 발명의 단열성 합금강은 0.1 내지 0.5중량%의 C, 3.0 내지 7.0중량%의 Si, 5.0 내지 18중량%의 Ni, 
0.5 내지 8.0중량%의 Cr, 필요에 따라 2.0중량% 미만의 Mn, 2.0중량% 미만의 Al, 및 2.0 중량% 미만의 
Mo으로 이루어진 그룹으로부터 선택된 적어도 하나의 원소를 포함하고, 잔부가 실질적으로 Fe로 이루어
진다. 이 단열성 합금강은 면적율로서 30% 이상의 마르텐사이트상을 갖는 매트릭스 금속 조직을 갖는다. 
또한, Al계 용융 금속과 접촉하는 표면을 갖는, 사출 슬리브 또는 주입구 부싱(5)과 같은 다이 캐스팅 
기계 부품은 0.1 내지 1.5중량%의 C, 5.0 내지 40.0중량%의 Ni, 그리고 Cr, Mo, W, V, Nb, Ta, Ti 및 Zr
로 이루어진 그룹으로부터 선택된 적어도 한 종류의 0.5 내지 10.0중량%의 탄화물 형성 원소를 함유하는 
Fe기 합금으로 제조되며, Al계 용융 금속과 접촉하는 표면을 포함하고, Al계 용융 금속과의 선택적인 확
산 반응에 의해 야기된 내용손충으로서의 고밀도 탄화물층이 그 내부에 형성되도록 이루어진 표면을 포
함한다.
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(57) 청구의 범위

청구항 1 

0.1 내지 0.5중량%의 C, 3.0 내지 7.0중량%의 Si, 5.0 내지 18중량%의 Ni, 및 0.5 내지 8.0중량%의 Cr를 
함유하고, 잔부가 실질적으로 Fe로 이루어진 것을 특징으로 하는 단열성 합금강.

청구항 2 

제1항에 있어서, 상기 합금강은 0 내지 2.0중량% 이상의 Mn, 0 내지 2.0중량% 이상의 Al, 및 0 내지 2.0
중량% 이상의 Mo으로 이루어진 그룹으로부터 선택된 적어도 하나의 원소를 더 함유하는 것을 특징으로 
하는 단열성 합금강.

청구항 3 

제1항에 있어서, 상기 합금강은 매트릭스 금속 조직에서 30% 이상의 면적율을 갖는 마르텐사이트상을 갖
는 것을 특징으로 하는 단열성 합금강.

청구항 4 

제1항에 있어서, 상기 합금강은 실내 온도에서 573K까지의 온도 범위에서 20 W/mㆍK 이하의 열전도율과, 

상기 온도 범위에서 9 내지 17 ×10
-6

/K의 열팽창 계수를 갖는 것을 특징으로 하는 단열성 합금강.

청구항 5 

제1항에 있어서, 상기 합금강은 300Hv 이상의 경도와 400 N/㎟ 이상의 인장 강도를 갖는 것을 특징으로 
하는 단열성 합금강.

청구항 6 

Al계 용융 금속과 접촉하는 표면을 갖고, 0.1 내지 0.5중량%의 C, 3.0 내지 7.0중량%의 Si, 5.0 내지 18
중량%의 Ni, 및 0.5 내지 8.0중량%의 Cr를 함유하고, 잔부가 실질적으로 Fe로 이루어진 것을 특징으로 
하는 다이 캐스팅 기계 부품.

청구항 7 

제6항에 있어서, 상기 다이 캐스팅 기계 부품은 0 내지 2.0중량% 이상의 Mn, 0 내지 2.0중량% 이상의 
Al, 및 0 내지 2.0중량% 이상의 Mo으로 이루어진 그룹으로부터 선택된 적어도 하나의 원소를 더 함유하
는 것을 특징으로 하는 다이 캐스팅 기계 부품.

청구항 8 

제6항에 있어서, 상기 다이 캐스팅 기계 부품은 매트릭스 금속 조직에서 30% 이상의 면적율을 갖는 마르
텐사이트상을 갖는 것을 특징으로 하는 다이 캐스팅 기계 부품.

청구항 9 

제6항에 있어서, 상기 다이 캐스팅 기계 부품은 실내 온도에서 573K까지의 온도 범위에서 20 W/mㆍK 이

하의 열전도율과, 상기 온도 범위에서 9 내지 17 ×10
-6

/K의 열팽창 계수를 갖는 것을 특징으로 하는 다
이 캐스팅 기계 부품.

청구항 10 

제6항에 있어서, 상기 다이 캐스팅 기계 부품은 300Hv 이상의 경도와 400 N/㎟ 이상의 인장 강도를 갖는 
것을 특징으로 하는 다이 캐스팅 기계 부품.

청구항 11 

Al계 용융 금속과 접촉하는 표면을 갖고, 0.1 내지 0.5중량%의 C, 5.0 내지 40.0중량%의 Ni, 그리고 Cr, 
Mo, V, Nb, Ta, Ti 및 Zr로 이루어진 그룹으로부터 선택된 0.5 내지 10.0중량%의 적어도 하나의 탄화물 
형성 원소를 함유하는 Fe기 합금으로 제조된 다이 캐스팅 기계 부품에 있어서, 상기 다이 캐스팅 기계 
부품은 Al계 용융 금속과 접촉하는 표면을 포함하는 표면 부분에서 Al계 용융 금속과의 선택적인 확산 
반응에 의해 형성된 고밀도 탄화물층을 갖는 것을 특징으로 하는 다이 캐스팅 기계 부품.

청구항 12 

한쌍의 고정 다이 및 가동 다이와, 고정 다이에 마련된 주입구 부싱과, 주입구 부싱에 연결되고 주입된 
용융 금속 수용부 및 가압 실린더로서의 역할을 하는 사출 슬리브와, 주입된 Al계 용융 금속을 사출 슬
리브 내로 가압하여 한쌍의 다이의 공동부 내로 장입하기 위한 플런저, 및 플런저용 구동 기구를 포함하
는 Al계 다이 캐스팅 금속 성형용 다이 캐스팅 기계에 있어서, 상기 한쌍의 다이, 상기 사출 슬리브 및 
상기 플런저로 이루어진 그룹으로부터 선택된 적어도 하나의 부재가 제6항 또는 제11항의 다이 캐스팅 
기계 부품을 구성하는 것을 특징으로 하는 다이 캐스팅 기계.

※ 참고사항 : 최초출원 내용에 의하여 공개하는 것임.
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