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(54) Menetelmd ja laite paperikoneessa - S3tt och anordning vid en pappers-
maskin

Tdmd keksint®d tarkoittaa menetelmdd paperirainan muodostami-
seksi tasoviirapaperikoneessa sekd laitetta menetelmédn toteut-

tamiseksi.

Valmiin paperin ominaisuuksien suhteen on ddrimmdisen t&rkedta,
ettd paperirainan muotoilu paperikoneen mdrk&dpuristusosassa

tapahtuu kontrolloitujen edellytysten vallitessa.

Tavallisesti liete ruiskutetaan perdlaatikosta vapaana suihku-
na viiralle, jossa tapahtuu veden poisto ja paperiraina muotou-
tuu. Arkin muotoutumiseen vaikuttavat t&ll6in monet hdiridt,
kuten esim. kuitujen epdtdydellinen hajaantuminen lietteeseen,
lietteen epdtasainen virtaus perdlaatikosta, lietesuihkun ja
viiran vdlinen nopeusero, epdtasainen vedenpoisto sopimattomien
tai puutteellisten vedenpoistoelementtien takia. Kahdesta en-
sin mainitusta hdiri&std selviytyminen on erityisen vaikeata.
Kuiduilla on geometrismekaanisista syistd taipumus méykkyyn-
tymiseen. MOykkyyntymistaipumus korostuu kuitupitoisuuden ja
kuitujen pituuden lisddntymisen mydtd. Hyvdnmuotoisen paperin

valmistaminen edellyttdd kuitumdykkyjen hyvdd hajaantumista
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lietteeseen. T&md voidaan aikaansaada hyvin alhaisen kuitu-
pitoisuuden avulla mutta useimmiten se tuskin on houkuttele-
vaa koska se merkitsee suurien virtam#ddrien kdsittelyd. Kuitu-
mdykkyjen rikkominen voi myds tapahtua lietevirrassa olevalla

ohutseindiselld py&rteilylli.

Koneiden valmistajat pyrkivdt sen takia aikaansaamaan perilaa-
tikkoihinsa sellaisia virtausgeometrioita, jotka aiheuttavat
tarpeeksi tehokkaan ohutseindisen pytrteen. Kidytdnndllinen ko-
kemus on kuitenkin osoittanut jouduttavan pulaan. Tuotetun
pySrteen spektri on usein suhteellisen leved, ts. suhteellisen
paksuseindinen pydrre sekoittuu ohutseindiseen. Ohutseindinen
pyOrre vaimenee nopeasti ja samalla tapahtuu nopea uudelleen
moykkyyntyminen. Suuremmat energiapitoisemmat py®drteet sdily-
vdt pitemmdn ajan ja usein ne seuraavat virran mukana ulos perd-
laatikosta. Perdlaatikosta tulevan suihkun liian suuri py&rre-
taso aiheuttaa suihkun geometrian (jonka huulen geometria alus-
sa mddrdd) muuttumisen. Lietesuihkun paksuus vaihtelee pai-
kallisesti sind aikana ja samana hetkend jolloin se kulkee ko-
neen ldpi. Koska muodostuneen arkin pintapaino riippuu viiralla
olevan lietekerroksen paksuudesta niin pintapaino siis vaihtelee

paperirainassa kohdasta toiseen.

Edelld luonnehdittu problematiikka, joka siis usein sisdltdi liet-~
teen riittdmdttomdn méykynpoiston koska tarvittava pydrretaso
aiheuttaisi viiralla tapahtuvaan arkinmuodostukseen hyljattdvin
hdiridn, on tietenkin vakavampi tasoviira- kuin kaksoisviira-
koneessa. Vapaan suihkun pituus on yleensid kaksoisviirakoneessa
lyhyt ja vedenpoisto nopea. Lietekerroksen paksuuden vaihtelut

eivdt tdlldéin ehdi kasvaa samassa midridssd kuin tasoviirakoneessa.

Vedenpoisto tasoviirakoneessa, kunnes yksittidiset kuidut ovat
kiinnittyneet kuitulevyksi, tapahtuu erityyppisten vedenpoisto-
elementtien, muotoilupdytien, rekisterivalssien,metallilehtien,
mdrkien imulaatikoiden avulla. Yhteistd n&dille niiden alkuperdi-
sen vedenpoistotehtdvdn lisdksi on se, ettd ne aiheuttavat suu-
remman tai pienemmdn mddrdn hdiriditd lietekerrokseen. Esimerkki-
nd voidaan selittdd vedenpoistoa metallilehtien avulla. Metalli-

lehtikaistale on sijoitettu tietyssd kulmassa viiraan nidhden
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niin, ettd se muodostaa koneen suunnassa poikkeavan tilan viiran
kanssa. Viiran lietekerroksineen rynndtessa kaistaleen yli niin poikkeavas-
sa tilassa syntyy alipaine, joka aikaansaa vedenpoiston. Suurem-
pi tai pienempi mi#ird kuivatetusta vedestd seuraa viiran alapin-
nalla seuraavaan metallilehtikaistaleeseen saakka. Vesi pyyhkiy-
tyy pois tidmdn listan etureunaa vasten. Veden poispyyhkiytyminen
aiheuttaa painesykdyksen, joka kohdistuu'viiraan ja sen pddllad
sijaitsevaan jo muodostuneeseen arkkiin. Painesykdyksen suuruus
on poispyyhkiytyneen vesimddrdn, pyyyhkiytymiskulman ja viiran
nopeuden funktio. Aiemmin k&dsitellyistd syistd perdlaatikosta
tulevassa lietteessid esiintyy usein paperin muotoutumiseen nah-
den hyljattidvid mdykkyyntymistd. Metallilehtikaistaleiden etu-
reunassa aikaansaadut painesykdykset aiheuttavat viiralla ole-
vaan lietteeseen ty&ntdvoimia, jotka arkinmuodostuksen varhaises-
sa vaiheessa vaikuttavat positiivisesti mdykkyyntymisen hajotta-
miseen. T&md vaikutus on kuitenkin vaikeasti kontrolloitavissa
ja liian suuret painesykdykset hieman myShemmdssd arkinmuodostus-
vaiheessa voivat rikkoa viiralla jo muodostuneen kuituverkoston
ja vaikuttaa negatiivisesti arkin muotoutumiseen. On ehdotettu
erilaisia menetelmid ja rakenteita edelld selitettyjen ongel-
mien ratkaisemiseksi. On esimerkiksi tunnettua kdyttdd perdlaa-
tikossa suutinta, jonka ylempi suutinhuuli ulottuu eteenpdin
viiran ylitse sen liikkumissuunnassa ja viiran alla sijaitsevan
vedenpoistoelimen ylitse. Tarkoituksena on aikaansaada yla-
huulen ja viiran viliin vasten vedenpoistonopeutta mitoitettu
suppeneva tila, jotta lietteen virtausnopeus tdten voitaisiin
pitdd vakiona tdssd tilassa. Vedenpoistotapahtuman suurimman
osan aikana saadaan tdten pidennetyn yl&huulen ja viiran hyvin
midrittimd lietekerros, jossa perdlaatikossa aiheutetut hydro-
dynaamiset hdiridt eividt pddse kehittymddn. Esilld olevassa
tapauksessa pidennetyn ylidhuulen ja viiran vdlisen suppenevan ti-
lan muoto on midrdtty silld, ettd yl&huuli on jdykkd ja viiraa
tukee vedenpoistoelin, joka suo viiralle tietyn jdnnityksen. Ve-
denpoistoelin saattaa olla imurintela tai tasainen imulaatikko.
Imulaatikon ulkondkd voi vaihdella. Imulaatikon kannen avoin
pinta voi olla reikdkuviota tai koneen poikki kulkevia rakoja.
Yhteistd kaikille imulaatikkokansille on se, ettd avoin pinta

tai maapinta on jdrjestetty sellaiseksi, ettd viira on tuettu
sellaisella tavalla, joka sallii mahdollisimman pienen taipumi-

sen imualueilla. Imulaatikko voi olla jaettu siten, ettd eri
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osiin voidaan sovittaa vaihtelevia tyhjotasoja. T&dllaisella
jdrjestelylld vedenpoistonopeutta voidaan ohjata siten, ettid se
mukautuu suppenevaan muotoutumistilaan. Kuten edellid on metal-
lilehtien yhteydessd selvitetty niin vedenpoistovaiheessa tuki
viiran alla merkitsee kuitenkin sitd, ettd painesykdys kohdistuu
y1l6s kohden viiraa, mikd saattaa rikkoa muodostuneen arkin. Muo-
dostuneeseen kuituverkostoon eivdt vakauttavat imuvoimat mydsk&didn

vaikuta maapinnoilla, mikd edelleen pahentaa tilannetta.

Tdmdn keksinndn tavoitteena on niin paljon kuin mahdollista pois-
taa edelld ilmoitettuja haittoja paperirainan muotoutumisen yh-
teydessd. Tdamd on aikaansaatu silld, ettd muotoutuminen tapah-
tuu suuttimesta ulkonevan joustavan yldhuulen ja ainakin muotou-
tumisen loppuvaiheessa viiran tukea vailla olevan osan muodos-

taman tilan vadlilld, kuten patenttivaatimuksissa ilmoitetaan.

Se, ettd ainakin paperirainan muotoutumisen loppuvaihe tapahtuu
joustavan yl&dhuulen ja viiran tukea vailla olevan osan muodosta-
man tilan vdlilld vaimentaa hydrodynaamisia hdiriditd, josta
syystd paperirainan pintapaino voidaan pitd3d tasaisempana. Sup-
peneva muotoutumistila sopeutuu automaattisesti vedenpoiston
edistymiseen. Perdlaatikon lietepitoisuutta voidaan nostaa sen
hdiritsemdttd muodostumistapahtumaa. T&mi on erityisen edullis-
ta valmistettaessa hyvin paksua massaa sisdltdvii paperia. Ve-
denpoisto tapahtuu muodostumisen aikana viiran alapuolella ole-
van alipaineen avulla. Viiran tukea vailla olevan osan ulottues-
sa joustavan yldhuulen ohitse pysyvin alipaineen vallitessa estdi
kaikkien hdirididen syntymisen paperirainassa sen poistuessa muo-
toutumistilasta. Joustavan yldhuulen ja rainan vdliin muodostu-
va nestekalvo imeytyy rainaan heti sen poistuessa muotoutumis-

tilasta.

Samalla kun keksinndlld saadaan hdiridtén rainanmuodostus saa-
daan myds suuri vedenpoistoteho. T&md merkitsee, ettd paperiko-

neen viiraosaa voidaan lyhentdad.

Keksint&d voidaan soveltaa myds monikerrospaperin valmistukseen,
jossa liete johdetaan viiralle kahden tai useamman suuttimen ldpi.
Talldin sijoitetaan joustava yldhuuli mieluummin jokaisen suutti-

men yldosaan , ja pddllimm&discen kerroksen yldhuuli ulottuu alla-
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olevan kerroksen yldhuulen ohitse.

Keksintdd selitetddn seuraavassa joidenkin sovellutusesimerkkien
muodossa piirustuksiin viitaten, Jjoissa kuviot 1-3 esittaviat
poikkileikkauksena kolmea sovellutusmuotoa laitteesta, kuvio 4
esittdd erdstd sovellutusmuotoa monikerrospaperin valmistami-
seksi ja kuvio 5 esittdid vield erdstd sovellutusmuotoa lait-

teesta.

Kuvio 1 esittdd perdlaatikon (ei ndytetty) suutinta 1. Liete 2
ruiskutetaan suuttimen ldpi viiralle 3, joka kulkee rintatelan
4 ylitse. Suuttimen yl&dosasta ulkonee joustava yldhuuli 5,
joka on kiinnitetty suuttimeen kiinnityslaitteella 6. Suutin-
aukkoa voidaan sddtdd sddtimelld 7. Suuttimen 1 pitdd olla
suunnattu siten, ettd lietesuihkun ja viiran vdlinen kulma muo-

dostuu pieneksi. Se voi parhaiten olla alle 15°.

Joustavan yldhuulen 5 ja viiran vdliin muodostuu paperirainan
muotoutumistila 8. T&mdn tilan 8 alle on sijoitettu imulaatik-
ko 9. Imulaatikko ulottuu koko rainan leveydelle ja on avoin
y1l6spdin joten viira kulkee imulaatikon ylitse vailla tukea.
Imulaatikko ja viiran tukea vailla oleva osa ulottuu jonkin
verran yldhuulen 5 ohitse. T&dmdn ylittdvdn osan pituuden pitdd

olla ainakin 10 % muotoutumistilan pituudesta.

Imulaatikossa vallitsevan alipaineen takia vedenpoisto liettees-
td tapahtuu nopeasti muotoutumistilassa. Imulaatikon alipai-
neen pitdd olla 0,2-1,0 m vesipylvdstd, mieluummin noin 0,5 m

vesipylvésta.

Paperirainan kontrolloidun muotoilun avulla joustavan yldhuulen
ja viiran tukea vailla olevan osan vdlisessd tilassa, perdlaa-
tikon lietepitoisuus voidaan pitdd 0,1-1,0 %:n, mieluummin
0,3-0,8 %:n rajoissa, alhaisen pintapainon omaavaa paperia val-
mistettaessa, ja 1,0-2,0 %:n, mieluummin 1,3-1,7 %:n rajoissa

massa-arkkeja valmistettaessa.

Kuvion 1 esittdmdn joustavan yldhuulen 5 alapinta on silea.
Lisddntyneen mikropydrteen aikaansaamiseksi lietteeseen muotou-

tumistilan alussa voidaan yldhuulen alapintaan tehdd epdtasai-
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suuksia 10, kuten kuviossa 2 esitetddn. N&md epdtasaisuudet
aiheuttavat tydntdvoimia virtaan, jotka vaikuttavat lietteen
moykkyjd hajoittavasti ja tdten arkin muotoutuminen paranee.
Kuvion 2 vastaavilla yksityiskohdilla on samat viitenumerot
kuin kuviossa 1. Yl&dhuulen 5 kiinnitys on kuvion 2 mukaisesti
suoritettu siten, ettd huulen vaihto voi tapahtua yksinkertai-

semmalla ja nopeammalla tavalla.

Kuvio 3 esittdd lisdksi suuttimen 1 sellaista sovellutusmuotoa,
jossa joustavan yldhuulen 5 kiinnitetyssd reunassa on paksun-

nos 11, joka sopii kiinnityslaitteen 6 uraan 12. Ura 12 ulot-
tuu pitkin koko suuttimen leveyttd ja yksinkertaistaa yldhuulen

5 wvaihtoa.

Kuvio 4 esittdd sovellutusmuotoa monikerrospaperin valmistami-
seksi. Perdlaatikkoon 13 on tdssd muodostettu kolme kammiota
13a, b ja c kolmine suuttimineen la, b ja c, joissa kussakin

on oma joustava yldhuulensa 5a, b ja c¢. Alin yl&huuli 5a ulottuu
jonkin verran viiran 3 tukea vailla olevan osan ylitse. Keskim-
mdinen yldhuuli Sb ulottuu jonkin verran ylihuulen 5a ohitse ja
ylin yl&huuli 5c jonkin verran yl&huulen 5b ohitse. Paperirai-
nan kdsittdessd erilaisen kerrosmddridn laite muodostetaan vas-

taavalla tavalla.

Kuvio 5 esittdd vield er&dn sovellutusmuodon, jossa kuten kuvion
2 mukaisessa muotoilussa lietteeseen aikaansaadaan lisdidntynyt
mikropydrre muotoutumistilan alussa. Tdmdn sovellutusmuodon
mukaan viiran alle imualueen alkuun on sijoitettu useita veden-
poistokaistaleita 14. Kaistaleiden 14 tehtd3vinid on aikaansaada
hydrodynaamisia tydntdkenttid l3hinnd viiraa olevaan virtaan,
mikd vaikuttaa lietteen mdykkyihin hajoittavasti. Samalla t&mi
vaikuttaa kuohkeuttavasti jo muodostuneeseen kuituverkostoon,
mikd helpottaa jatkuvaa vedenpoistoa. Muuten tdmid sovellutus-

muoto on yhtdpitdvd kuvion 1 mukaisen sovellutusmuodon kanssa.
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Patenttivaatimukset

1. Menetelmi paperirainan muodostamiseksi tasoviirakoneessa,
jossa liete virtaa suuttimen (1) 18pi viiralle (3), jolloin
paperiraina ainakin osaksi muodostetaan viiran (3) tukematto-
malle osalle poistamalla vettd lietteestd alipaineen avulla,
tunnettu siitid, ettd muotoutuminen tapahtuu (8) suutti-
mesta (1) ulkonevan joustavan yldhuulen (5) ja viiran (3) vdli-
sessi tilassa, jolloin ainakin muotoutumisen loppu tapahtuu
joustavan yldhuulen (5) ja viiran (3) tukemattoman osan vdlissa
ja ettd veden poistamista varten yllépidetty alipaine pidetddn
muuttumattomana muotoutumisen jilkeen paperirainan vield

ollessa viiran tukemattomalla osalla.

2. Patenttivaatimuksen 1 mukainen menetelmd, t un ne t t u
siitd, ettd paperiraina muotoutuu suuttimesta ulkonevan
joustavan ylihuulen (5) ja viiran (3) tukea vailla olevan

osan vilissi olevassa tilassa (8).

3. Patenttivaatimuksen 1 tai 2 mukainen menetelmd, t un -
nettu siitd, ettd vesi poistetaan lietteestd muotoutumis-
tilassa (8) niin ettei rainalla muotoutumistilan (8) jdlkeen

ole jiljelld mitddn vapaata nestepintaa.

4. Jonkin patenttivaatimuksista 1-3 mukainen menetelma,

tunnettu siitd, etti muotoutumisen alkaessa lietteeseen

aiheutetaan mikropydrre.

5. Jonkin patenttivaatimuksista 1-4 mukainen menetelmd,
tunnettu siitd, ettd useita kerroksia kdsittdvd paperi-
raina muodostetaan ruiskuttamalla sindnsd tunnetulla tavalla
lietettd perdkkdisten suuttimien (la, b, c) livitse, jolloin
kerrokset muotoutuvat perdkkdin ja pddllekkdin kunkin oman
joustavan yldhuulensa (5a, b, c) ja ainakin muotoutumisen

loppuvaiheessa tukea vailla olevan viiran (3) osan vdliin.



74500

6. Laite paperirainan muodostamiseksi tasoviirapaperi-
koneessa, joka kdsittdd perdlaatikon suuttimineen (1) lietteen
(2) ruiskuttamiseksi viiralle (3), jolloin viirassa on
tukematon osa, jolle paperiraina ainakin osaksi muotoutuu,
sekd yl&spdin avoin imulaatikko (9) sovitettuna viiran (3)
tukemattoman osan alle veden poistamiseksi lietteests,
tunnet tu siitd, etti tila (8) paperirainan muotoutu-
mista varten muodostuu suuttimen (1) yliosasta ulkonevan
joustavan yldhuulen (5) ja viiran (3) vidliin, jolloin ainakin
loppuosaa tdstd tilasta (8) rajoittavat joustava yldhuuli

(5) ja viiran (3) tukematon osa, joka ulottuu jonkin verran

joustavan yldhuulen (5) ohi viiran kulkusuuntaan katsottuna.

7. Patenttivaatimuksen 6 mukainen laite, t unnet t u
siitd, ettd sen tilan (8), jossa paperiraina muotoutuu,
madrittdvdt suuttimesta ulkoneva joustava yldhuuli (5) ja

viiran (3) tukea vailla oleva osa.

8. Patenttivaatimuksen 6 tai 7 mukainen laite, t u n -
nettu siitd, ettd viiran (3) tukea vailla oleva osa ulot-
tuu yldhuulen (5) ohitse jonkin verran, miki vastaa ainakin

10 % muotoutumistilan (8) pituudesta.

9. Jonkin patenttivaatimuksista 6-8 mukainen laite, t un -
nettu siitd, ettd joustavan yldhuulen (5) alapinta on

siles.

10. Jonkin patenttivaatimuksista 6-8 mukainen laite, t u n -
nettu siitd, ettd joustavan ylihuulen (5) alapintaan on

muotoutumistilan (8) alussa muodostettu epidtasaisuuksia (10).

11. Patenttivaatimuksen 6 mukainen laite, t unne t t u
siitd, ettd viiran alle muotoutumistilan (8) alussa on sijoitet-
tu vedenpoistokaistaleita (14).

12. Jonkin patenttivaatimuksista 6-11 mukainen laite,
tunnettu siitd, ettd useita suuttimia (la, b, ¢c) on

sijoitettu peridkkidin monikerrospaperin valmistamiseksi sininsi
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tunnetulla tavalla, ja kussakin suuttimessa (la, b, c)

on joustava yldhuuli (5a, b, c) niin, ettd pddlld sijait-
sevan kerroksen yldhuuli ulottuu alla sijaitsevan kerrok-
sen ylidhuulen ohitse ja muodostaa muotoutumistilan, yhdessa

ainakin muotoutumistilan lopussa tukea vailla olevan viiran

(3) osan kanssa.

Patentkrav

1. Satt att forma en pappersbana 1 en planvirapappersmaskin
ddr mdlden genom ett munstycke (1) strémmar ut pa viran (3)
varvid papersbanan atminstone delvis formas pé& ett ounderstdtt
parti av viran (3) genom avvattning av mdlden med hjdlp av ett
undertryck, k & nne te cknat av att formningen sker i
ett utrymme (8) mellan en fr&n munstycket (1) utskijutande
flexibel 6verlépp (5) och viran (3), varvid &tminstone slutet
av formningen sker mellan den flexibla &verldppen (5) och det
ounderstddda partiet av viran (3), samt att det fOr avvattningen
upprdtthdllna undertrycket bibehédlles ofdrdndrat eller form-
ningen medan pappersbanan befinner sig pa det ounderstédda

partiet av viran.

2. Sdtt enligt patentkravet 1, k @& nnetecknat av
att pappersbanan formas i utrymmet (8) mellan den fran mun-
stycket utskjutande flexibla O6verldppen (5) och en ounderstddd

del av viran (3).

3. Sdtt enligt patentkravet 1 eller 2, k @& nnetecknat
av att mdlden avvattnas i formningsutrymmet (8) s& att ingen fri

vidtskeyta aterstdr pd banan efter formningsutrymmet (8).

4. S&dtt enligt nagot av patentkraven 1-3, k @& nneteck -
n at av att mdlden bibringas en mikroturbulens i bdrjan av

formningen.

5. Sdtt enligt nagot av patentkraven 1-4, k & nneteck -
n at av att en pappersbana innehdllande flera skikt formas genom

att mdlden pa i och fér sig kdnt sdtt sprutas genom efterfdljande
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munstycken (la, b ¢), varvid skikten formas efter och ovanpa
varandra mellan var sin flexibel &verl&dpp (5a, b, c) och den
atminstone under formningens slutskede ounderstddda delen av

viran (3).

6. Anordning fér formning av en pappersbana i en planvira-
pappersmaskin innefattande en inloppsldda med ett munstycke (1)
f6r sprutning av mdlden ut pa viran (3), varvid viran har ett
ounderstdtt parti pd vilket pappersbanan dtminstone delvis formas, samt
en uppat Sppen sugldga (9) anordnad under det ounderstédda partiet av viran
(3) fo6r avvattning av milden, k anne tecknad av att ett utrymme (8)
for formning av pappersbanan definieras mellan en fran munstyckets (1) dverdel
utskjutande flexibel &verldpp (5) och viran (3), varvid &tminstone slutet av
detta utrymme (8) begrinsas av den flexibla Gverldppen (5) och det
ounderstddda partiet av viran (3), samt att det ounderstddda
partiet av viran (3) strdcker sig ett stycke fdrbi den flexibla

6verldppen (5) i virans rdrelseriktning r&knat.

7. Anordning enligt patentkravet 6, k & nne tecknad
av att utrymmet (8) d&r pappersbanan formas definieras av den
fran munstycket utskjutande flexibla Overldppen (5) och en

ounderstddd del av viran (3).

8. Anordning enligt patentkravet 6 eller 7, k & nne teck -
n ad av att den ounderstdédda delen av viran (3) stridcker sig
foérbi Overldppen (5) ett stycke som dr atminstone 10 % av form-

ningsutrymmets (8) 1l&ngd.

9. Anordning enligt nagot av patentkraven 6-8, k § nn e -
t ecknad av att den flexibla 6verlidppen (5) har en slit

undersida.

10. Anordning enligt ndgot av patentkraven 6-8, k 4 n n e -
t ecknad av att den flexibla &verlidppen (5) i b&rjan
av formningsutrymmet (8) &r utformad med ytojdmnheter (10)

pa undersidan.
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11. Anordning enligt patentkravet 6, k &nnetec k nad
av att avvattningslister (14) &r anordnade under viran i bdrjan

av formningsutrymmet (8).

12. Anordning enligt nagot av patentkraven 6-11, k d nne -

t ecknad av att flera munstycken (1a, b, ¢) &r anordnade
efter varandra for framstdllning av flerskiktspapper pa i och
£5r sig kant sidtt, varvid varje munstycke (la, b, c) dr forsett
med er, flexibel &verldpp (5a, b, c) s& att Overldppen for ett
ovanp&liggande skikt strédcker sig f6rbi dverldppen for det
underliggande skiktet och bildar formningsutrymmen tillsammans
med den atminstone i slutet av formningsutrymmet ounderstddda

delen av viran (3).

Viitejulkaisuja-Anf8rda publikationer

Julkisia suomalaisia patenttihakemuksia:-Offentliga finska patentansdk-
ningar: 1883/74 (D 21 F 1/00).

Kuulutusjulkaisuja:-Utl&ggningsskrifter: Ruotsi-Sverige(SE) 349 076

(D 21 F 1/00).

Patenttijulkaisuja:-Patentskrifter: USA(US) 3 079 990 (162-350).
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