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Vynélez sa tyka rezacicho stroja, najmé stroja na rezanie
behufiov, ktory na linearne pohyblivom suporte (1) sliZia-
com na dosiahnutie posunu mé najmene;j jeden rezaci noz
(8) rotaéne pohafiany motorom (2). Motor (2) sliZiaci na
pohatianie rezacieho noza (8) je umiestneny mimo suportu
(1) a ma prostriedok na prenasanie tahovych sil a kritiace-
ho momentu medzi motorom (2) a rezacim nozom (8). Pri-
tom suport (1) spolu s posuvatelnou &ast'ou prostriedku na
prenaganie kritiaceho momentu ma oproti matoru (2) vy-
razne mendiu hmotnost’. Motor (2) je vybaveny zariadenim
na regulaciu poctu otacok alebo na ovladanie poctu otd¢ok
sliZiacim na to, aby sa otdcky rezacieho noZa (8) pocas po-
hybu rezacicho noza (8) dali udrZovat’ aspofi priblizne na
kon3tantnej hodnote.
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Oblast’ techniky

Vyndlez sa tyka rezacieho stroja, osobitne stroja urCe-
ného na rezanie behifiov z pasu podévaného materialu, as-
pofi s jednym rezacim noZom, ktory moZno linearne posu-
vat’ pomocou suportu a ktory je rotatne pohanany motorom
podTa {ivodnej Sasti naroku 1.

Doterajsi stay techniky

Z DE 38 06 645 C2 je zname zariadenie na priecne re-
zanie textilnych pasov, ktoré md rotaéne pohafiany rezaci
ndz v tvare kotuga. Rezaci ndZ je namontovany na suporte,
ktory sliZi na linedrne posivanie noZa. Motor na pohafianie
rezacieho noza je pevne namontovany mimo noZového su-
portu a kratiaci moment sa na rezaci néZ prenasa pomocou
remefia. Na posdvanie nozového suportu sa pouZiva d'alsi
motor umiestneny mMimo suportu a spojeny so suportom
pormocou remena.

Podobné rezacie zariadenie na rezanie potravinarskych
vyrobkov je zndme z nemeckého uzitkového vzoru DE
89 04 725.7 Ul.

Pri tychto vzariadeniach je dynamika postvacicho pohy-
bu oproti predtym pouzivanym spdsobom umiestnenia mo-
tora sliZiaceho na rota¢ny pohon rezacieho noza na suporte
vyrazne lepSia, pretoZe celkova hmotnost' noZového supor-
tu je mensia.

Vo vyrobe pneumatik sa uz po viacero rokov na rezanie
behufiov (pneumatik) pouZivaji rezacie zariadenia taktieZ s
motoricky poharianym noZom umiestnenym na suporte,
ktory sa mdZe pohybovat priecne na pas prislusného mate-
ridtu. Pohonny motor rezacieho noza je tu viak umiestneny
na suporte, takZe celkova hmotnost’ je pomerne velka a dy-
namika posuvného pohybu je tym obmedzena. Za pomerne
nepriaznivych prevadzkovych podmicnok, pri vysokych
pozadovanych vykonoch rezacieho stroja a velkych rychlo-
stiach posuvu pri rezani, ako aj pri chode naprazdno (spét-
ny pohyb suportu do vychodiskovej polohy pred rezanim)
ma vsak konStrukcia s motorom umiestnenym mimo noZo-
vého suportu za nasledok, Ze pohonny mechanicky systém
je silne namédhany, ¢im sa jeho Zivotnost’ vyrazne obmedzu-
je

Ulohou tohto vynilezu je zlepsit’ rezaci stroj predmet-
ného druhu tak, aby sa pri vysokej Zivotnosti pohonného
systému dosiahol vel'mi dynamicky posuvny pohyb noZo-
vého suportu, pricom prislu§né naklady na takito kongtruk-
ciu majd byt’ pomerne malé.

Podstata vynalezu

Podl’a tohto vynalezu riesi predmetnt ulohu zariadenie
s charakteristickymi znakmi uvedenymi v patentovom na-
roku 1. Dalsie vyhodné verzie vynalezu su uvedené v d'al-
Sich patentovych nérokoch.

Predmetny vynalez vychadza z poznatku, Ze pri doteraz
pouZivanych konstrukeiach je hmotnost’ bezne pouZivaného
elektromotora (ako pohonu rotujiceho rezacieho noZa)
podstatnym faktorom uréujicim celkovd hmotnost’ noZo-
vého suportu. Vynalez uplita od predstavy, Ze pohonny
motor musi byt bezpodmienecne umiestneny na noZovom
suporte a pohybovat’ sa spolu s nim; namiesto toho pricha-
dza predmetny vynalez s predstavou, Ze motor na pohon
noZa je umiestneny mimo suportu, t. j. pevne (nepohybli-
vo). Na prenasanie krutiaceho momentu z motora na rezaci
ndZ sa pouzije prostriedok vyznadujici sa tym, Ze ¢ast’ toh-

to prostriedku (na prend3anie kratiaceho momentu) sa musi
pohybovat’ so suportom, ¢im sa dosiahne vyrazne mensia
hmotnost’ suportu ako v pripade, ked” je motor pevne na-
montovany na suporte. Tym sa moZe podstatne zniZit' cel-
kova hmotnost’ noZového suportu. Toto zniZenie hmotnosti
nasledne umozni vyrazné zlepSenie dynamiky posuvného
pohybu, pretoZe sily potrebné na zrychlenie alebo brzdenie
suportu budii vyrazne mensie.

Prostriedok na prenaganie krutiaceho momentu je podl'a
tohto vynélezu vytvoreny ako prvok na prendSanie t'aho-
vych sil, teda napriklad ako ret'az, lanko alebo remefi. Pod-
T'a vynélezu sa ako prostriedok na prenasanie kritiaceho
momentu uprednostiiuje ozubeny remeii, ku ktorému patri
ozubené koleso upevnené na hriadeli rezacieho noZa. Pro-
striedok na prenaganie kratiaceho momentu, resp. ozubeny
remefi je pritom usporiadany tak, Ze prebieha nad noZovym
suportom a smer jeho pohybu mimo suportu je v podstate
rovnobeZny so smerom posunu rezacieho noza, teda para-
lelne so smerom pohybu suportu. Takymto sposobom sa
mdZe nozovy suport posavat pozdlZ prostriedku na prena-
Sanie kritiaceho momentu bez toho, Ze by sa muselo prena-
$anie kratiaceho momentu hocikedy prerusit’.

Treba si viak pritom uvedomit’, Ze pri pohybe noZové-
ho suportu v smere pohybu obiehajuceho prostriedku na
prenasanie kritiaceho momentu sa nsledkom tohto pohybu
pocet otatok rezacieho noZa znizuje, kym v opacnom pri-
pade, t. j. pri spitnom pohybe noZového suportu sa poget
otafok rezacieho noza zvySuje. Tato zmena poctu otacok
byva v rozmedzi +30 % menovitého poétu otadok. Pocas
rezacej fazy mo7e mat’ takdto zmena otdcok za nasledok
jednak zhorenie kvality rezu, jednak mézu sily vyvolané
zrychlenim, resp. spomalenim rotujiceho noZza spdsobit’
znaéné pridavné zataZenie, ktoré by zniZilo Zivomost me-
chanickej casti pohonného systému stroja. Podl'a predmet-
ného vynalezu ma preto motor pohonu rezaciecho noZa za-
riadenie, pomocou ktorého sa pri pohybe rezacicho noza
udrZuju jeho otacky aspoti priblizne na konstantnej hodno-
te. Osobitne sa to musi zabezpeCit’ vtedy, ked’ rezaci n6z
zalina rczat, tcda ked’ vstupuje do zéberu. Vyhodné je, ak
sa otatky rezacieho noZa udrZuju stale na konstantnej hod-
note. D4 sa to vel'mi jednoducho zabezpecit’ pomocou sys-
tému, ktorym sa snimaji skutoéné otacky rezacieho noza,
pricom sa tento signal pouZije na reguldciu poctu otacok
motora.

Iné rieSenie spociva v tom, Ze namiesto regulacie poctu
otadok sa pouzije systém avlddania potu otddak rotujdce-
ho noZa, pricom motor pohonu noZa sa ovlada v zavislosti
od pozadovanej hodnoty rychlosti posunu suportu (v smere
posunu vpred) a v zavislosti od prevodového pomeru ozu-
beného remeria. Tak v pripade regulacie otacok, ako aj v
pripade ovliddania otifok umoziuje predmetny vynélez
podstatne zniZit' mechanické namahania remefiového poho-
nu (napr. ozubeného remena), pretoZe odpadavaju sily po-
trebné na zrychl'ovanie (Ziadne zmeny poctu otacok noza).
Vyrazne sa to prejavi najmé pri vysokom pocte rezov (kto-
ry sa pohybuje napr. okolo 7 miliénov rezov rofne) tym, ze
prevadzka bude bezpeéna, bezporuchova a nebudt potrebné
¢astcjSic opravy.

Pre vysokokvalitny rezaci kon je Casto ddleZité, aby
smer rezu bol stéle rovnaky. To znaéi, ze pocas celého re-
zacieho ukonu vZdy po pohybe vpred (rezanie) musi pravi-
delne nasledovat’ spétny pohyb (naprazdno) do vychodis-
kovej polohy noZového suportu. Aby sa rezany material pri
spitnom pohybe suportu (naprazdno) neposkodil, vyhodne
moZno podla predmetného vynalezu pri rezacom stroji po-
uZit’ vykyvné zariadenie, pomocou ktoré¢ho sa rezaci ndz
vyklopenim z rezacej polohy uvedie do neutralnej polohy a
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obratene. Na ovladanie tohto vykyvného zariadenia mozno
napriklad pouZit’ systém hydraulickych alebo tlakovzdu3-
nych valcov. Vykyvny pohyb prebicha okolo osi, ktor je v
podstate rovnobeZna so smerom pohybu prostriedku na
prenasanie kritiaceho momentu. Pri vyklapani dochidza
pritom len k celkom slabému skriteniu prostriedku na pre-
naSanie kritiaceho momentu, ¢o je bez akychkol'vek t'az-
kosti pripustné a o ani nenariSa samotné prenasanie kri-
tiaccho momentu, ani megativne neovplyviiujc samotny
prostriedok na prenaSanie krutiaceho momentu.

Aby sa dal nastavit' uhol rezu podl'a potreby, je vyhod-
né pouZit' uZ zname nastavovacie zariadenic na nastavenie
uhla rezu rezacieho noza, ktoré mozno napriklad tieZ ovla-
daf systémom hydraulickych alebo tlakovzdusnych valcov.

PrehPad obrazkov na vykresoch

V nasledujiicej Gasti sa predmet vynalezu podrobnejSie
vysvetluje pomocou obréazkov znézoriujucich priklady je-
ho vyhotovenia. Tieto obrazky zndzorfiuju:

obr. 1 boény pohlad rezacieho stroja podl'a predmetné-
ho vynalezu a

obr. 2 pohl'ad zhora na suport rezacieho stroja znézor-
neného na obr. 1.

Priklady uskutotnenia vynélezu

Rezaci stroj schematicky znézorneny na obrazku 1 je
uréeny na prirezivanie behitiov pri vyrobe pneumatik pre
motorové vozidla. Pas materidlu behiinov sa privadza spra-
va dopravnym pasom 13 aZ do oblasti rezu rezacieho stroja,
kde sa reZe v smere prienom na smer pohybu pasu. Odre-
zané kusy behtifia sa po odrezani dopravuji sustavou do-
pravnych valgekov 14 na dlalsie spracovanie. Podstatni
¢ast’ rezacieho stroja sa sklada z noZového suportu 1, kto-
rého podrobna konstrukeia je lepSie zrejma z pohl'adu zhora
na obrazku 2. NoZovy suport 1 sa pomocou motoricky po-
héfanej linedrnej jednotky mdZe pohybovat® po konstrukcii
v tvare portalu umiestnenej nad dopravnou dréhou 13 a do-
pravnymi valéekmi 14, a to v smere prie¢nom na dopravni
dréhu. Ako znézoriiuje obrazok 1, nachadza sa na suporte 1
rotujiici ndZ 8, ktorého rovina rezu lezi §ikmo k rovine do-
pravy materialu behuria. Pomocou jednotky linearneho po-
sunu sa v smere prie¢nom na smer pohybu materialu behu-
fia uskutogtiuje pohyb vpred potrebny na rezaci \ikon. Tym
vznikaju kusy potrebné na vyrobu behuiia pneumatik; tieto
kusy majli na oboch koncoch klinovité plochy rezu. Cely
noZovy suport 1 a linedmu jednotku mozno vyklopit' okolo
osi 9 tak, aby sa dal uhol rezu prispdsobit’ danym poZia-
davkam. KedZe sa toto nastavovanie musi robit’ len zried-
kakedy, da sa to lahko uskuto¢nit manualne. Pocas rezania
sa rezany pas materialu zachyti a fixuje sa v danej polohe
napr. pomocou pridrzného zariadenia s tlakovzdusnym val-
com 11.

Rotujiici n6Z 8 na suporte 1 je upevneny na spodnom
konci hriadcl’a noZa, ktory je podla poZadovaného uhla re-
zu mierne nakloneny ku zvislici. Na druhy koniec hriadela
noza je pevne nasadené ozubené koleso 4. Ako je zrejmé z
obrazku 2, pohafiaci motor 2, vyhodne elektromotor, je
pevne umiestneny v Favej Casti konstrukcie v tvare portalu.
Motor 2 mé na svojom hriadeli nasadeny pohafaci valec 3,
ktory pohéria obiehajiici ozubeny remeii 7. Ozubeny remeit
7 sa pohybuje smerom od pohaiiacicho valca 3 priamo ku
vratnému valcu 5, ktory sa nachadza na protilahlej pravej
strane konstrukcie v tvare portalu; tam sa na vratnom valci

5 ozubeny remeti obracia o 180° spit’ a prechidza nad no-
Zovym suportom 1 spit’ k pohaiiaciemu valcu 3. V oblasti
noového suportu 1 sa vracajiica Cast’ obiehajiceho ozube-
ného remetia 7 vedie cez ozubené koleso 4 sliZiace na po-
hon noZa a cez dva vodiace valce 6 umiestnené po oboch
stranach ozubeného kolesa 4. Takymto spdsobom sa do-
siahne, Ze ozubeny remef je v zabere s ozubenym kolesom
4 (v priklade vyhotovenia znazornenom na obrazku) v diz-
ke zodpovedajiicej uhly opdsania vicSiemu ako 90°.

Ked' sa noZovy suport 1 pohéiiany motorom 2 pohybuje
po linedrnej jednotke, nastavi sa pri konStantnom pocte ota-
¢ok motora 2 (v zavislosti od toho, ¢i sa noZovy suport 1
pohybuje vpred alebo vzad) na pohatiacom hriadeli rotuju-
ceho noza 8 vyssi alebo niZsi pocet otacok, a to podla toho,
¢i linedrny posun smeruje proti smeru pohybu pohafiacej
¢asti ozubeného remeiia 7, alebo ¢i je linearny posun zhod-
ny so smerom pohybu pohariacej Casti ozubeného remena
7. Aby sa po&as posuvného pohybu, obzvlast’ vtedy, ked
rotujuci ndZ 8 vstupuje do zdberu, zabezpetil pokial’ moZno
konstantny pocet otacok, je rezaci stroj podl'a predmetného
vynalezu vybaveny najma systémom regulacie ota¢ok mo-
tora 2, ktory na zaklade snimania skuto¢ného poctu otatok
nozZa 8 podla potreby zvysi alebo zniZi otdCky motora 2 a
zabezpegi kongtantny pocet ota¢ok noZa 8; tym sa sucasne
obmedzia aj naméhania, ktorym je vystaveny ozubeny re-
mefi 7 v dbsledku pdsobenia zrychl'ujucich sil. Zariadenie
na reguldciu otagok nie je na obrazku vyobrazené. Alterna-
tivne moZno vSak pouZit’ aj systém ovladania poctu otacok
noza odvodeného od parametrov pohybu ozubeného reme-
fia a linearnej jednotky.

Spravidla sa poZaduje, aby sa jednotlivé pasy behuna
rezali vZdy v jednom smere pohybu, ¢im sa da dosiahnut’
rovnaka akost’ rezu. Z tohto dévodu sa musi noZovy suport
1 po dokongeni rezacieho tkonu vzdy vratit’ do svojej vy-
chodiskovej polohy. Aby v3ak trvale rotujuci noz 8 pri tom-
to navrate do vychodiskovej polohy (a teda vlastne pri cho-
de ,,naprazdno®) neposkodil pas materialu prave prechadza-
juci cez oblast’ rezania, vyklopi sa rotujiici néz 8 z rezacej
polohy do neutralnej polohy. Na tento ucel sluzi vyklapaci
valec 10, pomocou ktorého sa néZ 8 spolu s hriadel'om no-
7a a ozubenym kolesom 4 vyklopi okolo osi 9 tak, Ze nozZ 8
sa vysunie zo zdberu a mozno ho bezpecne posiivat’ nad
beZiacim pasom materidlu. Samotné vyklapanie ma za na-
sledok len nepatrné skritenie ozubeného remeria 7 v Casti
prebiehajicej rovnobeZne so smerom posunu. Obiehajuci
ozubeny remefi 7 predstavujc mimoriadne jednoduché
technické rieSenie a umoZiiuje bezpegné prendsanie krutia-
ceho momentu pohafiacieho motora 2 na hriadel’ noza 8.
Pohonom pomocou retaze alebo pomocou obiehajuccho
lanka moZno dosiahnut podobny vysledok. Pritom podla
predmetného vyndlezu zariadenie na udrZiavanie kon3tant-
ného poétu otadok noZa zabezpecuje vysoku Zivotnost’ me-
chanického pohonu rezacieho noZa.

Tym, Ze sa podl'a predmetného vynalezu umiestni po-
héaniaci motor mimo pohybujiceho sa noZového suportu, je
mozZné zmensit' hmotnost” noZového suportu asi o 40 %
oproti inym beZnym konstrukciam strojov na rezanie beh-
fiov, pri ktorych je motor umiestneny priamo na noZovom
suporte. V ddsledku tohto podstatného zniZenia hmotnosti a
pomocou udrZiavania konstantnych otacok noZa sa sily po-
trebné na zrychl'ovanie alebo na brzdenie noZového suportu
vyrazne zmengia. Takto sa da vyrazne zvacsit rychlost” po-
hybu noZového suportu, osobitne pocas spitného pohybu
naprazdno do vychodiskovej polohy, a tym podstatne zvy-
$it” vykonnost’ rezacieho stroja ako celku.
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PATENTOVE NAROKY

1. Rezaci stroj, obzvlast' rezaci stroj behdiiov, s najme-
nej jednym rezacim noZom (8), linearne pohyblivym na no-
Zovom suporte (1) na dosiahnutie posuvného pohybu a pro-
strednictvom motoru (2) rotaéne pohaiianym, pricom motor
(2) na poharianie rezacieho noza (8) je umiestneny mimo
noZového suportu (1), a medzi motorom (2) a rezacim no-
Zom (8) je usporiadany prostriedok na prenasanie krutiace-
ho momentu obsahujici prostriedok na prenos tahovych
sil, a pri¢om &ast’ prostriedku na prenaSanie kritiaceho
momentu, posuvatel'nd s noZovym suportom (1), ma oproti
motoru (2) vyrazne mensiu hmotnost, vyznaduji -
¢i sa tym, Zemotor(2)je vybaveny zariadenim na
regulciu poétu ota¢ok alebo na ovladanie poctu otacok na
udrZovanie otadok rezacieho noza (8) pocas posuvného po-
hybu rezacicho noZa (8) aspoil priblizne na kon3tantncj
hodnote.

2. Rezaci stroj podla naroku 1, vyznaéujaci
sa tym, Ze zariadenic na regulaciu pottu otadok je
upravené na snimanie skuto¢ného pottu oticok noza.

3. Rezaci stroj podla ndroku 1 alebo2,vyznaéu -
juci sa tym, Zeprostriedok na prenaanie kritia-
ceho momentu mé ozubeny remefi (7) a ozubené koleso (4),
ktoré je s nim v zébere, na pohafiacom hriadeli rezacicho
noza (8).

4. Rezaci stroj podla niektorého z narokov 1 aZ 3,
vyznadéujhci sa tym, Ze prostriedok na
prenasanie kratiaceho momentu je svojim smerom pohybu
usporiadany mimo nozovy suport (1) a v podstate rovno-
bezne s posuvnym pohybom rezacieho noza (8).

5. Rezaci stroj podl'a niektorého z narokov 1 aZ 4,

vyznatujhci sa tym, Zerezaciemu no-
7u (8) je vyklopnym pohybom priradend neutrdlna poloha
alebo rezacia poloha.

6. Rezaci stroj podla niektorého z narokov 1 aZ 5,
vyznalujuci sa tym, Ze rezaciemu noZu
(8) je priradené nastavovacie zariadenie na nastavovanie
uhla rezu.

7. Pouzivanie rezacieho stroja podl'a niektorého z naro-
kov 1 aZ 6 na rezanie behurnov, ktoré maji na oboch kon-
coch plochy rezu v tvare klinu a ktoré sa pouZivaju na vy-
robu pneumatik pre vozidla.

2 vykresy
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