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요약

내용 없음.

대표도

도1

명세서

[발명의 명칭]

전기 도금 방법

[도면의 간단한 설명]

도면은 본 발명의 방법을 실행하는 장치의 개략도.

본 내용은 요부공개 건이므로 전문 내용을 수록하지 않았음

(57) 청구의 범위

청구항 1 

금속 염류의 도금 용액을 함유하는 전조 도금 되어질 작업물을 구비하는 음극 및 도금 용액에서 가용성
이 있는 가용성 양극을 포함하는 상기 셀의 상기 양극 전류 효율이 상기 음극 전류 효율보다 큰 전기 도
금 셀에서의 금속 전기 도금 방법으로써, (ⅰ)적어도 하나의 불용성 양극, 적어도 하나의 음극 및 상기 
전기 도금 셀의 전조와 통해있는 전조를 포함하는 전해 채취 셀을 제공하는 단계; (ⅱ)금속의 전기 도금
이 상기 작업물에 발생하도록 직류원을 상기 전기 도금 셀의 음극과 양극 양단에 연결하는 단계;(ⅲ)상
기 셀들 사이에 상기 도금 양극 양단에 연결하는 단계; (ⅲ)상기 셀들 사이에 상기 도금 용액을 순환시
키는 단계;(ⅳ)상기 전해 채취 셀의 음극과 양극 양단에 직류원을 연결하는 단계;(ⅴ)(a)상기 전기 도금 
셀의 음극과 양극 사이에서의 전류 효율차와 (b)상기 전기 도금 셀의 양극의 화학적 용해를 모두 보상하
도록 거절한 비율로 상기 도금 용액에서 상기 음극으로 금속의 용착이 발생하게 상기 전류를 제어하는 
단계를 포함하는 것을 특징으로 하는 상기 금속 전지 도금 방법.
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청구항 2 

제2항에 있어서, 상기 전해 채취 셀에 금속의 용착이 생기게하는 상기 전해 재취 셀을 통해 흐르는 
전류(IW)의 양은 다음 식(2);

여기서 : IP=전기 도금 셀의 전류(암페아) ; Ee=전기 도금 셀의 양극 효율; EP= 전기 도금 셀의 음극 효

율; EW=전해 채취 셀의 음극 효율; 및 IC전기 도금조의 음극의 화학적 부식에 기인하여 용해된 금속을 상

기 전기 도금조에서 제거 하기 위하여 전해 채취 셀에서, 필요로 하는 이론적인 전류에 따라서 제어되는
데, 상기 값 Ee,EP 및 EW는 십진 분수로 표현되며 상기 값 IC는 다음 식(3) :

여기서 : GMe /T=초당 상기 전기 도금 셀의 양극의 화학적 부식에 기인하여 용해되는 금속의 그램량 N=상

기 금속의 원자가 F=패러데이 상수 MW=용해된 상기 금속의 분자량으로부터 결정되어지는 것을 특징으로 
하는 금속전기 도금 방법.

청구항 3 

제2항에 있어서, 상기 전해 채취 셀에 금속의 용착이 생기게 하는 전해 채취 셀을 통해 흐르는 전류(IW)

의 양의 다음 식 :

에 따라 제어되는 것을 특징으로 하는 아연 전기 도금 방법.

청구항 4 

제3항에 있어서, 상기 전기 도금조는 아연 염화 용액 또는 아연 황산 용액인 것을 특징으로 하는 아연 
전기 도금 방법.

※ 참고사항 : 최초출원 내용에 의하여 공개하는 것임.
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