
(57)【要約】

【課題】リードフレーム上に複数のパッケージが一括成

形された上に、ガラス板を貼り付け切断する光学デバイ

ス装置の製造方法において、ガラス板の貼り付け位置の

精度を向上させ、接着剤による安定したガラス板の貼り

合わせを可能にする。

【解決手段】モールド形成されたプリモールド形成体３

２を、リードフレーム１に対して規制ユニット７で位置

規制させて、搬送ヘッド８で吸着して規制ユニット７へ

降下する。降下後に、規制ユニット７において隙間を確

保して等間隔に整列されている複数のガラス板５上にＵ

Ｖ光を照射し、プリモールド形成体３２に塗布された接

着剤２３をＵＶ硬化させ接着させることによって、前記

ガラス板５をプリモールド形成体３２に貼り合わせる。

【選択図】図１
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【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
　 等 間 隔 に 配 置 さ れ た 複 数 の 凹 部 と 、 該 複 数 の 凹 部 を 互 い に 仕 切 る リ ブ 部 と を 樹 脂 モ ー ル
ド し て リ ー ド フ レ ー ム に 形 成 す る 工 程 と 、
　 前 記 複 数 の 凹 部 に 光 学 デ バ イ ス を 載 置 す る 工 程 と 、
　 前 記 リ ブ 部 の 上 部 に 接 着 剤 を 塗 布 す る 工 程 と 、
　 複 数 の 光 学 部 材 を 前 記 等 間 隔 と 同 一 の 間 隔 で 規 制 ユ ニ ッ ト に 位 置 規 制 し て 載 置 す る 工 程
と 、
　 前 記 規 制 ユ ニ ッ ト 部 に 載 置 さ れ た 前 記 複 数 の 光 学 部 材 が 前 記 複 数 の 凹 部 を 覆 う よ う に 、
前 記 複 数 の 光 学 部 材 を 一 括 し て 前 記 の リ ブ 部 に 貼 り 合 わ せ る 工 程 と 、
　 前 記 光 学 部 材 に よ り 覆 わ れ な い 前 記 リ ブ 部 を 切 断 し て 前 記 複 数 の 凹 部 を 個 々 に 分 離 す る
工 程 と 、
を 有 す る こ と を 特 徴 と す る 光 学 デ バ イ ス 装 置 の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 ２ 】
　 前 記 接 着 剤 と し て 紫 外 線 照 射 に よ り 硬 化 す る 接 着 剤 を 用 い 、 前 記 貼 り 合 わ せ る 工 程 と 前
記 分 離 す る 工 程 と の 間 に 、 前 記 光 学 部 材 側 よ り 紫 外 線 を 照 射 す る 工 程 を 有 す る こ と を 特 徴
と す る 請 求 項 １ 記 載 の 光 学 デ バ イ ス 装 置 の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 ３ 】
　 前 記 リ ー ド フ レ ー ム の モ ー ル ド 形 成 部 の 外 周 部 は テ ー パ ー 形 状 を 有 し 、 前 記 規 制 ユ ニ ッ
ト は 前 記 テ ー パ ー 形 状 と 嵌 合 す る 逆 テ ー パ ー 形 状 を 有 し て お り 、
　 前 記 貼 り 合 わ せ る 工 程 は 、 前 記 規 制 ユ ニ ッ ト の 逆 テ ー パ ー 形 状 に 対 し て 前 記 モ ー ル ド 形
成 部 の 外 周 部 の テ ー パ ー 形 状 を 沿 わ し て 挿 入 す る こ と に よ り 位 置 規 制 す る こ と を 特 徴 と す
る 請 求 項 １ 記 載 の 光 学 デ バ イ ス 装 置 の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 ４ 】
　 前 記 リ ー ド フ レ ー ム の モ ー ル ド 形 成 部 に お け る 前 記 テ ー パ ー 形 状 の テ ー パ ー 角 度 と 前 記
規 制 ユ ニ ッ ト の 逆 テ ー パ ー 形 状 の テ ー パ ー 角 度 と は 、 同 等 の 角 度 で あ る こ と を 特 徴 と す る
請 求 項 ３ 記 載 の 光 学 デ バ イ ス 装 置 の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 ５ 】
　 前 記 規 制 ユ ニ ッ ト は 前 記 等 間 隔 と 同 一 の 間 隔 で 配 置 さ れ た 複 数 の ポ ケ ッ ト 部 を 有 し 、 前
記 複 数 の ポ ケ ッ ト 部 に 前 記 光 学 部 材 を 配 置 す る こ と に よ り 位 置 規 制 を 行 う こ と を 特 徴 と す
る 請 求 項 １ 記 載 の 光 学 デ バ イ ス 装 置 の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 ６ 】
　 前 記 規 制 ユ ニ ッ ト は 、 前 記 リ ー ド フ レ ー ム の モ ー ル ド 形 成 部 の 少 な く と も 一 辺 を 規 制 す
る 前 記 規 制 ス テ ー ジ と 前 記 一 辺 と 対 向 す る 他 の 一 辺 を 規 制 す る 規 制 爪 と を 有 し 、
　 前 記 規 制 爪 の 側 か ら 前 記 他 の 一 辺 を 押 さ え る こ と に よ り 、 前 記 リ ー ド フ レ ー ム の モ ー ル
ド 形 成 部 の 位 置 規 制 を 行 う こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ 記 載 の 光 学 デ バ イ ス 装 置 の 製 造 方 法
。
【 請 求 項 ７ 】
　 モ ー ル ド 形 成 さ れ た 前 記 リ ー ド フ レ ー ム は 搬 送 ヘ ッ ド に よ り 吸 着 し て 移 送 さ れ 、
　 前 記 貼 り 合 わ せ る 工 程 が 完 了 す る ま で 、 前 記 搬 送 ヘ ッ ド に よ る 吸 着 お よ び 規 制 を 持 続 す
る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ 記 載 の 光 学 デ バ イ ス 装 置 の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 ８ 】
　 前 記 規 制 ユ ニ ッ ト の ポ ケ ッ ト 部 の 深 さ を 、 前 記 光 学 部 材 の 厚 み よ り 浅 く な る よ う に 形 成
す る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 ５ 記 載 の 光 学 デ バ イ ス 装 置 の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 ９ 】
　 前 記 規 制 ユ ニ ッ ト は 位 置 決 め ピ ン を 有 し 、 前 記 搬 送 ヘ ッ ド は 位 置 決 め ピ ン 穴 を 有 し 、 前
記 ピ ン と 前 記 ピ ン 穴 を 嵌 め 合 わ せ る こ と に よ り 、 モ ー ル ド 形 成 さ れ た リ ー ド フ レ ー ム と 前
記 光 学 部 材 と の 相 対 的 な 位 置 規 制 を 行 う こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 ６ ま た は ７ 記 載 の 光 学 デ
バ イ ス 装 置 の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 １ ０ 】
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　 前 記 規 制 ユ ニ ッ ト に お い て 、 少 な く と も 前 記 光 学 部 材 が 配 置 さ れ る 領 域 は 透 光 性 を 有 す
る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 ２ 記 載 の 光 学 デ バ イ ス 装 置 の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 １ １ 】
　 前 記 光 学 部 材 が 配 置 さ れ る 領 域 に お い て 、 前 記 リ ブ 部 と 対 向 す る 領 域 よ り 内 側 の 領 域 は
紫 外 線 光 を 遮 る マ ス ク を 有 す る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ ０ 記 載 の 光 学 デ バ イ ス 装 置 の 製
造 方 法 。
【 発 明 の 詳 細 な 説 明 】
【 技 術 分 野 】
【 ０ ０ ０ １ 】
　 本 発 明 は 、 複 数 の 平 板 状 ガ ラ ス な ど を 一 括 し て 複 数 の 光 学 デ バ イ ス 装 置 に そ れ ぞ れ 貼 り
合 わ せ る 光 学 デ バ イ ス 装 置 の 製 造 方 法 に 関 す る も の で あ る 。
【 背 景 技 術 】
【 ０ ０ ０ ２ 】
　 従 来 、 ガ ラ ス 板 や 平 板 の 貼 り 合 わ せ 方 法 と し て は 、 図 ９ に 示 す よ う に 、 ガ ラ ス 板 ５ あ る
い は 平 板 を ガ ラ ス 吸 着 ヘ ッ ド ６ に よ り 保 持 し 、 か つ 垂 直 お よ び 水 平 方 向 に 移 動 可 能 な 上 テ
ー ブ ル １ ８ と 、 ガ ラ ス 板 ５ や 平 板 を 貼 り 合 わ せ る 対 象 物 ２ ８ を 規 制 爪 ２ ０ で 保 持 し て 、 水
平 方 向 に 移 動 可 能 な 下 テ ー ブ ル １ ９ と を 有 す る 装 置 に よ り 、 対 象 物 ２ ８ と ガ ラ ス 板 ５ も し
く は 平 板 と を 貼 り 合 わ せ る も の が あ る （ 例 え ば 特 許 文 献 １ 参 照 ） 。
【 ０ ０ ０ ３ 】
　 ま た 、 被 物 体 （ 中 空 型 樹 脂 パ ッ ケ ー ジ ２ １ ） に 対 す る ガ ラ ス 板 ５ あ る い は 平 板 の 貼 り 合
わ せ 方 法 と し て は 、 図 １ ０ （ ａ ） ， （ ｂ ） に 示 す 工 程 に よ り 、 中 空 型 樹 脂 パ ッ ケ ー ジ ２ １
の 外 周 の 封 着 面 ２ ２ に エ ポ キ シ 樹 脂 を 主 成 分 と す る 接 着 剤 ２ ３ を 塗 布 し 、 そ の 上 に ガ ラ ス
板 ５ を 貼 り 付 け 、 Ｕ Ｖ （ 紫 外 線 ） 照 射 な ど を 行 っ て 固 め る も の が あ る （ 例 え ば 特 許 文 献 ２
の 図 ２ １ 参 照 ） 。
【 特 許 文 献 １ 】 特 開 平 ７ － ６ ９ ６ ８ ９ 号 公 報
【 特 許 文 献 ２ 】 特 開 ２ ０ ０ ４ － ２ ２ ９ ２ ８ 号 公 報
【 発 明 の 開 示 】
【 発 明 が 解 決 し よ う と す る 課 題 】
【 ０ ０ ０ ４ 】
　 ガ ラ ス 板 を 貼 り 合 わ せ る 光 学 デ バ イ ス 装 置 （ 以 下 、 パ ッ ケ ー ジ と い う ） の 製 造 に お い て
、 図 ７ に 示 す よ う に 、 １ 枚 の リ ー ド フ レ ー ム １ 上 に モ ー ル ド 形 成 リ ブ ２ を 形 成 し 複 数 の 中
空 部 ３ １ が 形 成 さ れ て お り 、 ガ ラ ス 板 ５ を 貼 り 合 わ せ た 後 に 、 個 々 の パ ッ ケ ー ジ に 切 断 し
個 片 に す る 必 要 が あ っ た 。
【 ０ ０ ０ ５ 】
　 し か し 、 パ ッ ケ ー ジ の モ ー ル ド 形 成 リ ブ 幅 は ９ ０ ０ μ ｍ で あ り 、 か つ 切 断 す る ブ レ ー ド
幅 が ３ ０ ０ μ ｍ で あ り 、 ブ レ ー ド カ ッ ト の 位 置 精 度 を 考 慮 す る と 、 ガ ラ ス 板 ５ 間 を ４ ０ ０
μ ｍ 確 保 す る 必 要 が あ っ た 。 そ の 際 、 ガ ラ ス 板 ５ の 搭 載 精 度 の ズ レ 余 裕 幅 は ５ ０ μ ｍ ず つ
で あ っ て 非 常 に 狭 く 、 こ の た め 搭 載 位 置 精 度 を 確 保 す る ガ ラ ス 貼 り 合 わ せ 方 法 と 装 置 と が
必 要 と な っ た 。
【 ０ ０ ０ ６ 】
　 ま た 、 従 来 の よ う に ガ ラ ス 板 を １ 枚 ず つ 貼 り 合 わ せ る 方 法 で は 、 Ｕ Ｖ 硬 化 の 際 に 隣 接 す
る 周 り の 接 着 剤 ま で 硬 化 さ せ て し ま う た め 、 貼 り 合 わ せ が 困 難 で あ っ た 。 ま た 、 ガ ラ ス 板
５ を １ 枚 ず つ 全 て の パ ッ ケ ー ジ に 載 せ た 後 、 Ｕ Ｖ 硬 化 を さ せ る と 接 着 剤 の 表 面 張 力 に よ り
ガ ラ ス の 搭 載 位 置 が 左 右 に ズ レ て し ま い 、 ガ ラ ス 板 ５ 間 の 隙 間 ５ ０ μ ｍ を 確 保 で き な い 物
も あ り 、 改 善 す る 必 要 が あ っ た 。
【 課 題 を 解 決 す る た め の 手 段 】
【 ０ ０ ０ ７ 】
　 前 記 従 来 の 課 題 を 解 決 す る た め 、 本 発 明 に 係 る 光 学 デ バ イ ス 装 置 の 製 造 方 法 は 、 等 間 隔
に 配 置 さ れ た 複 数 の 凹 部 と 、 該 複 数 の 凹 部 を 互 い に 仕 切 る リ ブ 部 と を 樹 脂 モ ー ル ド し て リ
ー ド フ レ ー ム に 形 成 す る 工 程 と 、 前 記 複 数 の 凹 部 に 光 学 デ バ イ ス を 載 置 す る 工 程 と 、 前 記
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リ ブ 部 の 上 部 に 接 着 剤 を 塗 布 す る 工 程 と 、 複 数 の 光 学 部 材 を 前 記 等 間 隔 と 同 一 の 間 隔 で 規
制 ユ ニ ッ ト に 位 置 規 制 し て 載 置 す る 工 程 と 、 前 記 規 制 ユ ニ ッ ト 部 に 載 置 さ れ た 前 記 複 数 の
光 学 部 材 が 前 記 複 数 の 凹 部 を 覆 う よ う に 、 前 記 複 数 の 光 学 部 材 を 一 括 し て 前 記 の リ ブ 部 に
貼 り 合 わ せ る 工 程 と 、 前 記 光 学 部 材 に よ り 覆 わ れ な い 前 記 リ ブ 部 を 切 断 し て 前 記 複 数 の 凹
部 を 個 々 に 分 離 す る 工 程 と を 有 す る こ と を 特 徴 と す る 。
【 ０ ０ ０ ８ 】
　 こ こ で 、 前 記 接 着 剤 と し て 紫 外 線 照 射 に よ り 硬 化 す る 接 着 剤 を 用 い 、 前 記 貼 り 合 わ せ る
工 程 と 前 記 分 離 す る 工 程 と の 間 に 、 前 記 光 学 部 材 側 よ り 紫 外 線 を 照 射 す る 工 程 を 有 す る こ
と を 特 徴 と す る 。
【 ０ ０ ０ ９ 】
　 ま た 、 前 記 リ ー ド フ レ ー ム の モ ー ル ド 形 成 部 の 外 周 部 は テ ー パ ー 形 状 を 有 し 、 前 記 規 制
ユ ニ ッ ト は 前 記 テ ー パ ー 形 状 と 嵌 合 す る 逆 テ ー パ ー 形 状 を 有 し て お り 、 前 記 貼 り 合 わ せ る
工 程 は 、 前 記 規 制 ユ ニ ッ ト の 逆 テ ー パ ー 形 状 に 対 し て 前 記 モ ー ル ド 形 成 部 の 外 周 部 の テ ー
パ ー 形 状 を 沿 わ し て 挿 入 す る こ と に よ り 位 置 規 制 す る こ と を 特 徴 と す る 。
【 ０ ０ １ ０ 】
　 ま た 、 前 記 リ ー ド フ レ ー ム の モ ー ル ド 形 成 部 に お け る 前 記 テ ー パ ー 形 状 の テ ー パ ー 角 度
と 前 記 規 制 ユ ニ ッ ト の 逆 テ ー パ ー 形 状 の テ ー パ ー 角 度 と は 、 同 等 の 角 度 で あ る こ と を 特 徴
と す る 。
【 ０ ０ １ １ 】
　 ま た 、 前 記 規 制 ユ ニ ッ ト は 前 記 等 間 隔 と 同 一 の 間 隔 で 配 置 さ れ た 複 数 の ポ ケ ッ ト 部 を 有
し 、 前 記 複 数 の ポ ケ ッ ト 部 に 前 記 光 学 部 材 を 配 置 す る こ と に よ り 位 置 規 制 を 行 う こ と を 特
徴 と す る 。
【 ０ ０ １ ２ 】
　 ま た 、 前 記 規 制 ユ ニ ッ ト は 、 前 記 リ ー ド フ レ ー ム の モ ー ル ド 形 成 部 の 少 な く と も 一 辺 を
規 制 す る 前 記 規 制 ス テ ー ジ と 前 記 一 辺 と 対 向 す る 他 の 一 辺 を 規 制 す る 規 制 爪 と を 有 し 、 前
記 規 制 爪 の 側 か ら 前 記 他 の 一 辺 を 押 さ え る こ と に よ り 、 前 記 リ ー ド フ レ ー ム の モ ー ル ド 形
成 部 の 位 置 規 制 を 行 う こ と を 特 徴 と す る 。
【 ０ ０ １ ３ 】
　 ま た 、 モ ー ル ド 形 成 さ れ た 前 記 リ ー ド フ レ ー ム は 搬 送 ヘ ッ ド に よ り 吸 着 し て 移 送 さ れ 、
前 記 貼 り 合 わ せ る 工 程 が 完 了 す る ま で 、 前 記 搬 送 ヘ ッ ド に よ る 吸 着 お よ び 規 制 を 持 続 す る
こ と を 特 徴 と す る 。
【 ０ ０ １ ４ 】
　 ま た 、 前 記 規 制 ユ ニ ッ ト の ポ ケ ッ ト 部 の 深 さ を 、 前 記 光 学 部 材 の 厚 み よ り 浅 く な る よ う
に 形 成 す る こ と を 特 徴 と す る 。
【 ０ ０ １ ５ 】
　 ま た 、 前 記 規 制 ユ ニ ッ ト は 位 置 決 め ピ ン を 有 し 、 前 記 搬 送 ヘ ッ ド は 位 置 決 め ピ ン 穴 を 有
し 、 前 記 ピ ン と 前 記 ピ ン 穴 を 嵌 め 合 わ せ る こ と に よ り 、 モ ー ル ド 形 成 さ れ た リ ー ド フ レ ー
ム と 前 記 光 学 部 材 と の 相 対 的 な 位 置 規 制 を 行 う こ と を 特 徴 と す る 。
【 ０ ０ １ ６ 】
　 ま た 、 前 記 規 制 ユ ニ ッ ト に お い て 、 少 な く と も 前 記 光 学 部 材 が 配 置 さ れ る 領 域 は 透 光 性
を 有 す る こ と を 特 徴 と す る 。
【 ０ ０ １ ７ 】
　 ま た 、 前 記 光 学 部 材 が 配 置 さ れ る 領 域 に お い て 、 前 記 リ ブ 部 と 対 向 す る 領 域 よ り 内 側 の
領 域 は 紫 外 線 光 を 遮 る マ ス ク を 有 す る こ と を 特 徴 と す る 。
【 発 明 の 効 果 】
【 ０ ０ １ ８ 】
　 本 発 明 に よ れ ば 、 複 数 の 平 板 ガ ラ ス を 一 括 し て フ レ ー ム や 基 板 な ど の 対 象 物 に 等 間 隔 で
位 置 精 度 良 く 一 度 に 搭 載 す る こ と が で き 、 生 産 性 ， 精 度 を 向 上 さ せ 、 高 効 率 で 平 板 ガ ラ ス
の 一 括 貼 り 合 わ せ を 実 現 す る こ と が で き る 。 ま た 、 精 度 良 く 一 定 間 の 隙 間 を 確 保 し て 、 貼
り 合 わ せ る こ と が で き る 。
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【 発 明 を 実 施 す る た め の 最 良 の 形 態 】
【 ０ ０ １ ９ 】
　 本 発 明 の 実 施 形 態 に つ い て 、 以 下 、 図 面 を 参 照 し な が ら 説 明 す る 。
【 ０ ０ ２ ０ 】
　 図 １ は 本 発 明 の 実 施 形 態 で あ る 光 学 デ バ イ ス 装 置 の 製 造 方 法 お よ び 製 造 装 置 を 説 明 す る
概 略 構 成 図 で あ る 。
【 ０ ０ ２ １ 】
　 図 １ に お い て 、 本 実 施 形 態 の 光 学 デ バ イ ス 装 置 の 製 造 装 置 は 、 リ ー ド フ レ ー ム １ 上 に 樹
脂 で モ ー ル ド 形 成 リ ブ ２ を 形 成 し た 複 数 の 中 空 部 ３ １ を 有 す る プ リ モ ー ル ド 形 成 体 ３ ２ を
吸 着 し 、 か つ プ リ モ ー ル ド 形 成 体 ３ ２ の 位 置 決 め ピ ン 穴 ２ ５ に 規 制 ユ ニ ッ ト ７ の 位 置 決 め
ピ ン ４ を 嵌 め 込 み 、 プ リ モ ー ル ド 形 成 体 ３ ２ と ガ ラ ス 板 ５ と の 相 対 位 置 を 位 置 補 正 す る 搬
送 ヘ ッ ド ８ と 、 複 数 の ガ ラ ス 板 ５ を 一 定 の 隙 間 を 持 た せ て 整 列 さ せ て 搭 載 し 、 プ リ モ ー ル
ド 形 成 体 ３ ２ と ガ ラ ス 板 ５ の 相 対 位 置 を 規 制 す る 規 制 ユ ニ ッ ト ７ と 、 そ の 下 部 に Ｕ Ｖ 光 を
照 射 す る Ｕ Ｖ 照 射 装 置 １ ０ を 備 え た 構 成 に な っ て い る 。
【 ０ ０ ２ ２ 】
　 プ リ モ ー ル ド 形 成 体 ３ ２ は 、 リ ー ド フ レ ー ム １ の 上 に エ ポ キ シ 樹 脂 で モ ー ル ド （ 封 止 ）
さ れ た モ ー ル ド 形 成 リ ブ ２ と 複 数 の 中 空 部 ３ １ と が 形 成 さ れ て い る 。 モ ー ル ド 形 成 リ ブ ２
は 複 数 の 中 空 部 ３ １ を 取 り 囲 む よ う に 格 子 状 に 形 成 さ れ て い る （ 図 ７ 参 照 ） 。 ま た 複 数 の
中 空 部 ３ １ に は 、 そ れ ぞ れ 光 学 デ バ イ ス ３ ０ が 配 置 さ れ て お り 、 図 示 は し て い な い が 光 学
デ バ イ ス ３ ０ は 、 金 属 細 線 な ど に よ っ て リ ー ド フ レ ー ム １ の 一 部 と な る リ ー ド と 電 気 的 に
接 続 さ れ て い る 。
【 ０ ０ ２ ３ 】
　 図 ２ （ ａ ） ， （ ｂ ） は 本 実 施 形 態 の 光 学 デ バ イ ス 装 置 の 製 造 装 置 に お け る 規 制 ユ ニ ッ ト
を 説 明 す る 図 で あ っ て 、 （ ａ ） は 図 １ の 規 制 ユ ニ ッ ト ７ を Ａ － Ａ 方 向 よ り 見 た 平 面 図 、 （
ｂ ） は 正 面 図 で あ る 。
【 ０ ０ ２ ４ 】
　 規 制 ユ ニ ッ ト ７ は 、 前 記 プ リ モ ー ル ド 形 成 体 ３ ２ の 樹 脂 モ ー ル ド 部 の 外 形 を 位 置 規 制 す
る た め の 規 制 ス テ ー ジ １ ６ と 、 規 制 爪 １ ７ と 規 制 圧 力 を 調 整 す る た め の 両 端 の バ ネ １ ５ と
で 構 成 さ れ て い る 。 規 制 ス テ ー ジ １ ６ に は 複 数 の ポ ケ ッ ト １ １ が 縦 横 に 等 間 隔 に 配 置 さ れ
、 各 ポ ケ ッ ト １ １ に は ガ ラ ス 板 ５ が セ ッ ト さ れ る 。 複 数 の ポ ケ ッ ト １ １ の 配 置 間 隔 は プ リ
モ ー ル ド 形 成 体 ３ ２ の モ ー ル ド 形 成 リ ブ ２ の 間 隔 と 同 じ 寸 法 に 設 計 さ れ て い る 。 ま た 、 ポ
ケ ッ ト １ １ の 下 面 に は 、 図 １ に 示 す 受 け 板 １ ２ が 配 置 さ れ て い る 。
【 ０ ０ ２ ５ 】
　 図 ３ （ ａ ） ， （ ｂ ） は 本 実 施 形 態 の 光 学 デ バ イ ス 装 置 の 製 造 方 法 の 主 要 な 工 程 の 説 明 図
で あ る 。 図 ３ （ ａ ） は 規 制 ユ ニ ッ ト へ プ リ モ － ル ド 形 成 体 を 移 動 す る 工 程 の 説 明 図 で あ っ
て 、 搬 送 ヘ ッ ド ８ に プ リ モ ー ル ド 形 成 体 ３ ２ を 吸 着 し た 状 態 で 、 規 制 ユ ニ ッ ト ７ の 凹 部 の
規 制 ス テ ー ジ １ ６ に 対 し て 位 置 合 わ せ し て 下 降 す る 。 プ リ モ ー ル ド 形 成 体 ３ ２ の モ ー ル ド
形 成 リ ブ ２ の 上 面 に は 、 予 め Ｕ Ｖ 光 ２ ７ で 硬 化 す る タ イ プ の 接 着 剤 ２ ３ が 塗 布 ま た は 貼 付
け ら れ て い る 。
【 ０ ０ ２ ６ 】
　 規 制 ユ ニ ッ ト ７ は 、 予 め 複 数 の ガ ラ ス 板 ５ を 整 列 し て お り 、 整 列 周 期 は プ リ モ ー ル ド 形
成 体 ３ ２ の 複 数 の 中 空 部 ３ １ の 周 期 と 同 一 周 期 で 配 置 さ れ て い る 。 搬 送 ヘ ッ ド ８ の 位 置 決
め ピ ン 穴 ２ ５ と 、 規 制 ユ ニ ッ ト ７ の 位 置 決 め ピ ン ４ に よ る 誘 い 込 み 位 置 規 制 で プ リ モ ー ル
ド 形 成 体 ３ ２ と ガ ラ ス 板 ５ の 相 対 位 置 精 度 を 保 ち 、 安 定 し た 位 置 精 度 で プ リ モ ー ル ド 形 成
体 ３ ２ に ガ ラ ス 板 ５ の 接 着 が で き る 。
【 ０ ０ ２ ７ 】
　 そ し て 、 プ リ モ ー ル ド 形 成 体 ３ ２ に ガ ラ ス 板 ５ を 接 着 し た 状 態 で 、 規 制 ユ ニ ッ ト ７ の 下
面 よ り Ｕ Ｖ 光 ２ ７ を 照 射 し 、 接 着 剤 ２ ３ の 硬 化 を 行 う 。
【 ０ ０ ２ ８ 】
　 こ こ で 、 プ リ モ ー ル ド 形 成 体 ３ ２ と ガ ラ ス 板 ５ の 相 対 位 置 精 度 を 合 わ せ る も う 一 つ の ポ
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イ ン ト は 、 プ リ モ ー ル ド 形 成 体 ３ ２ の 樹 脂 モ ー ル ド 部 分 の 外 部 テ ー パ ー 部 （ 斜 面 ） ３ ４ に
合 わ せ て 規 制 ユ ニ ッ ト ７ の 規 制 ス テ ー ジ １ ６ に も テ ー パ ー 部 ９ を 形 成 す る こ と で あ る 。 こ
れ に よ り 、 プ リ モ ー ル ド 形 成 体 ３ ２ と ガ ラ ス 板 ５ と を ス ム ー ズ に 精 度 良 く 位 置 合 わ せ す る
こ と が 可 能 と な る 。
【 ０ ０ ２ ９ 】
　 図 ３ （ ｂ ） は 規 制 ユ ニ ッ ト で プ リ モ ー ル ド 形 成 体 を 位 置 合 わ せ す る 工 程 の 説 明 図 で あ っ
て 、 規 制 ユ ニ ッ ト ７ は 、 規 制 ス テ ー ジ １ ６ の 凹 側 面 の テ ー パ ー 部 ９ と 規 制 爪 １ ７ に プ リ モ
ー ル ド 形 成 体 ３ ２ の モ ー ル ド 形 成 部 の 外 部 側 面 テ ー パ ー 部 ３ ４ と 合 致 す る よ う に 施 し て い
る 。 ロ ッ ク ピ ン １ ４ を 解 除 し 、 規 制 爪 １ ７ を Ｌ Ｍ （ 直 動 ） ガ イ ド １ ８ で ス ラ イ ド さ せ る こ
と に よ り 位 置 規 制 の 固 定 が で き 、 押 さ え 込 み 圧 も 両 端 の バ ネ １ ５ の 引 張 力 に よ り 調 整 す る
こ と が で き る 。
【 ０ ０ ３ ０ 】
　 規 制 ユ ニ ッ ト ７ へ プ リ モ ー ル ド 形 成 体 ３ ２ を 挿 入 す る 方 法 は 、 ロ ッ ク ピ ン １ ４ を 引 き 上
げ 、 規 制 爪 １ ７ を ロ ッ ク 位 置 ま で 手 前 に 引 き ロ ッ ク し 、 そ の 後 、 規 制 ス テ ー ジ １ ６ の 凹 部
と 規 制 爪 １ ７ と の 間 に 、 リ ー ド フ レ ー ム 面 を 上 に し て プ リ モ ー ル ド 形 成 体 ３ ２ を 置 き 、 プ
リ モ ー ル ド 形 成 体 ３ ２ を ス ラ イ ド さ せ る こ と に よ り 挿 入 す る こ と が で き る 。
【 ０ ０ ３ １ 】
　 こ こ で 、 下 向 き に 挿 入 さ れ た プ リ モ ー ル ド 形 成 体 ３ ２ の モ ー ル ド 形 成 リ ブ ２ 上 面 と 規 制
ス テ ー ジ １ ６ の 底 面 に 整 列 し て い る ガ ラ ス 板 ５ と は 、 わ ず か な 隙 間 が 確 保 さ れ 接 着 剤 ２ ３
が ガ ラ ス 板 ５ に 触 れ な い よ う に 、 搬 送 ヘ ッ ド ８ の 高 さ を わ ず か に 高 い 位 置 に 保 持 し 、 プ リ
モ ー ル ド 形 成 体 ３ ２ を 吸 着 し て お く 。 ポ ケ ッ ト １ １ の 深 さ は 、 ガ ラ ス 板 ５ の 板 厚 よ り 浅 く
し 、 プ リ モ ー ル ド 形 成 体 ３ ２ の モ ー ル ド 形 成 リ ブ ２ 上 面 の 接 着 剤 ２ ３ が 、 ポ ケ ッ ト １ １ の
プ レ ー ト に 接 着 し な い 構 造 と し て い る 。
【 ０ ０ ３ ２ 】
　 図 ４ は プ リ モ ー ル ド 形 成 体 に ガ ラ ス 板 を 貼 り 合 わ せ る 工 程 の 説 明 図 で あ っ て 、 プ リ モ ー
ル ド 形 成 体 ３ ２ で 規 制 ユ ニ ッ ト ７ を 位 置 規 制 し た 後 、 プ リ モ ー ル ド 形 成 体 ３ ２ の モ ー ル ド
形 成 リ ブ ２ の 上 面 と ガ ラ ス 板 ５ の 接 着 剤 ２ ３ と を 密 着 さ せ る 。
【 ０ ０ ３ ３ 】
　 こ の と き 、 プ リ モ ー ル ド 形 成 体 ３ ２ を 真 空 吸 着 に よ り 高 さ 方 向 の 位 置 を 維 持 し た ま ま 、
搬 送 ヘ ッ ド ８ の 下 降 点 で 規 制 ユ ニ ッ ト ７ 下 に 設 置 さ れ て い る Ｕ Ｖ 照 射 装 置 １ ０ か ら 、 Ｕ Ｖ
光 ２ ７ を 照 射 す る こ と に よ り 、 接 着 剤 ２ ３ を 硬 化 さ せ プ リ モ ー ル ド 形 成 体 ３ ２ の モ ー ル ド
形 成 リ ブ ２ の 上 面 と ガ ラ ス 板 ５ を 高 精 度 で 接 着 す る こ と が で き る 。
【 ０ ０ ３ ４ 】
　 図 ５ （ ａ ） は プ リ モ ー ル ド 形 成 体 に ガ ラ ス 板 を 貼 り 合 わ せ る 工 程 の 詳 細 の 説 明 図 で あ っ
て 、 プ リ モ ー ル ド 形 成 体 ３ ２ の モ ー ル ド 形 成 リ ブ ２ の 上 面 に ガ ラ ス 板 ５ を 貼 り 合 わ せ る た
め に 、 接 着 剤 ２ ３ を モ ー ル ド 形 成 リ ブ ２ 上 面 に 塗 布 も し く は 貼 り 付 け る 。 接 着 剤 ２ ３ は 、
ガ ラ ス 板 ５ を 透 過 す る 形 で 前 記 の よ う に Ｕ Ｖ 光 ２ ７ を 照 射 す る こ と に よ り 硬 化 す る 。
【 ０ ０ ３ ５ 】
　 図 ５ （ ｂ １ ） に 示 す よ う に 、 受 け 板 １ ２ （ 透 明 板 ） の 上 面 ま た は 下 面 に 、 Ｕ Ｖ 光 ２ ７ を
遮 断 す る マ ス ク ２ ６ （ シ ー ト ） を 貼 る こ と に よ り 、 マ ス ク ２ ６ の 無 い 部 分 の み Ｕ Ｖ 光 ２ ７
が 通 り 硬 化 し 、 部 分 的 に 接 着 剤 ２ ３ を 硬 化 さ せ る こ と が で き る 。
【 ０ ０ ３ ６ 】
　 例 え ば 光 学 デ バ イ ス が Ｃ Ｃ Ｄ セ ン サ ー の 場 合 、 デ バ イ ス 表 面 に 色 フ ィ ル タ ー を 積 層 し 、
そ の 上 に オ ン チ ッ プ レ ン ズ を 形 成 す る 。 特 に 前 記 色 フ ィ ル タ ー が 、 Ｕ Ｖ 光 ２ ７ の 照 射 を 受
け る と 、 変 質 （ 褪 色 ） す る 場 合 が あ る 。 こ の よ う な 品 質 劣 化 を 防 ぐ た め 、 Ｕ Ｖ 光 ２ ７ を 必
要 な 部 分 に 照 射 す る こ と で 防 止 す る 。
【 ０ ０ ３ ７ 】
　 受 け 板 １ ２ （ 透 明 板 ） の 上 面 に Ｕ Ｖ 光 ２ ７ を 遮 断 す る マ ス ク ２ ６ （ シ ー ト ） を 貼 る 方 が
、 よ り 光 源 を 当 て た く な い 部 分 の 遮 断 が 可 能 と な る 。 し か し な が ら 、 取 り 替 え な ど の 扱 い
安 さ を 考 慮 す る と 、 受 け 板 １ ２ （ 透 明 板 ） の 下 面 に Ｕ Ｖ 光 ２ ７ を 遮 断 す る マ ス ク ２ ６ （ シ
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ー ト ） を 貼 る 方 が よ い 。 マ ス ク ２ ６ （ シ ー ト ） を 受 け 板 １ ２ （ 透 明 板 ） の 上 面 に 貼 る か 、
下 面 に 貼 る か は 、 現 実 に 製 品 に 影 響 が あ る か 否 か を 確 認 し た 上 で 選 択 す る と よ い 。 ま た 、
マ ス ク ２ ６ （ シ ー ト ） の 作 り 方 は 、 例 え ば 受 け 板 １ ２ （ 透 明 板 ） に レ ジ ス ト な ど を 直 接 貼
り 付 け て 選 択 エ ッ チ ン グ し て 作 る 。
【 ０ ０ ３ ８ 】
　 図 ５ （ ｂ ２ ） は 他 の 構 成 例 の 図 ５ （ ａ ） の Ａ 部 拡 大 図 で あ っ て 、 樹 脂 や ガ ラ ス な ど の 半
透 明 な 素 材 で 凸 形 成 し た 半 透 明 の 受 け 板 １ ２ ’ を 、 ポ ケ ッ ト １ １ に 貼 り 合 わ せ て 使 用 す る
こ と に よ り 、 簡 便 に ポ ケ ッ ト 深 さ を 調 節 で き 、 薄 い ガ ラ ス 板 ５ に 対 応 す る こ と が で き る 。
ポ ケ ッ ト 深 さ は 、 ガ ラ ス 板 ５ よ り 常 に 浅 め に な る よ う に 調 整 す る こ と で 、 接 着 剤 ２ ３ を ポ
ケ ッ ト １ １ 部 周 辺 に 付 け る こ と な く 、 ガ ラ ス 板 ５ に 確 実 に 付 加 す る こ と が で き る 。
【 ０ ０ ３ ９ 】
　 光 学 デ バ イ ス 装 置 の ガ ラ ス 板 ５ は 、 厚 み が ４ ０ ０ ～ ２ ０ ０ ０ μ ｍ の よ う に 多 種 の 仕 様 の
も の が あ る 。 当 然 な が ら 、 光 学 デ バ イ ス 装 置 の 薄 型 化 に は 、 ガ ラ ス 板 ５ の 厚 み は 直 接 的 に
寄 与 す る 。
【 ０ ０ ４ ０ 】
　 図 ６ は プ リ モ ー ル ド 形 成 体 に ガ ラ ス 板 を 貼 り 合 わ せ た 工 程 の 説 明 図 で あ っ て 、 図 ５ ま で
の 工 程 で Ｕ Ｖ 光 ２ ７ を 照 射 し 、 プ リ モ ー ル ド 形 成 体 ３ ２ の モ ー ル ド 形 成 リ ブ ２ の 上 面 に ガ
ラ ス 板 ５ を 接 着 し た 後 、 プ リ モ ー ル ド 形 成 体 ３ ２ へ の 吸 着 と 押 圧 を 解 除 し 、 プ リ モ ー ル ド
形 成 体 ３ ２ か ら 搬 送 ヘ ッ ド ８ を 離 す 。 つ い で 規 制 ユ ニ ッ ト ７ か ら プ リ モ ー ル ド 形 成 体 ３ ２
を 取 り 出 す 。
【 ０ ０ ４ １ 】
　 図 ７ は 本 実 施 形 態 の 製 造 過 程 の 光 学 デ バ イ ス 装 置 の 説 明 図 で あ っ て 、 図 ７ に 示 す よ う に
、 リ ー ド フ レ ー ム １ の 上 に 格 子 状 の モ ー ル ド 形 成 リ ブ ２ を 形 成 し た も の が プ リ モ ー ル ド 形
成 体 ３ ２ と な る 。 格 子 状 の モ ー ル ド 形 成 リ ブ ２ の 内 側 に は 、 複 数 の 中 空 部 ３ １ が 形 成 さ れ
る 。 リ ー ド フ レ ー ム の 厚 み は ０ ． １ ～ ０ ． ２ ｍ ｍ 程 度 、 モ ー ル ド 形 成 リ ブ ２ の 高 さ は ０ ．
３ ～ ０ ． ６ ｍ ｍ 程 度 、 幅 は ６ ０ ０ ～ １ ２ ０ ０ μ ｍ で あ る 。 中 空 部 の 大 き さ は ２ ｍ ｍ × ２ ｍ
ｍ ～ １ ０ ｍ ｍ × １ ０ ｍ ｍ 程 度 で あ る 。 リ ー ド フ レ ー ム １ の 材 質 は Ｃ ｕ 合 金 ， Ｆ ｅ － Ｎ ｉ な
ど か ら な り 、 リ ー ド 表 面 は Ｎ ｉ － Ｐ ｄ － Ａ ｕ め っ き ， Ａ ｇ め っ き で 被 覆 さ れ 、 外 部 端 子 と
な る 部 分 は Ｎ ｉ － Ｐ ｄ － Ａ ｕ め っ き ， Ｓ ｎ め っ き ， Ｓ ｎ － Ｂ ｉ め っ き な ど で 被 覆 さ れ て い
る 。 図 示 は し て い な い が 中 空 部 ３ １ の 底 面 に は リ ー ド フ レ ー ム １ の 一 部 で あ る 複 数 の リ ー
ド が 配 置 さ れ て い る 。
【 ０ ０ ４ ２ 】
　 図 ８ （ ａ ） ～ （ ｄ ） は 本 実 施 形 態 の 光 学 デ バ イ ス 装 置 の 製 造 方 法 の 説 明 図 で あ る 。 図 ８
（ ａ ） は プ リ モ － ル ド 形 成 体 ３ ２ に ガ ラ ス 板 ５ を 貼 り 付 け る 工 程 で あ っ て 、 プ リ モ ー ル ド
形 成 体 ３ ２ に お け る 中 空 部 ３ １ の 底 面 に 、 光 学 デ バ イ ス ３ ０ 、 例 え ば Ｃ Ｃ Ｄ や Ｃ Ｍ Ｏ Ｓ セ
ン サ ー な ど の 受 光 素 子 、 あ る い は レ ー ザ ー や フ ォ ト ダ イ オ ー ド な ど の 発 光 素 子 な ど を 載 置
す る 。
【 ０ ０ ４ ３ 】
　 後 述 す る 図 ８ （ ｄ ） に 示 す よ う に 、 中 空 部 ３ １ の 底 面 に は リ ー ド フ レ ー ム １ の 複 数 の リ
ー ド （ 内 部 端 子 ） が 露 出 し 、 そ の 反 対 面 は 外 部 （ 底 面 ） に も 露 出 し て 外 部 端 子 １ ３ と な る
構 造 で あ る 。
【 ０ ０ ４ ４ 】
　 金 属 細 線 ２ ９ に よ っ て 、 光 学 デ バ イ ス ３ ０ と リ ー ド フ レ ー ム １ の 一 部 で あ る リ ー ド と を
電 気 的 に 接 続 し て お く 。 金 属 細 線 ２ ９ は 、 一 般 的 に Ａ ｌ や Ａ ｕ を 使 用 し 、 Ａ ｌ で 構 成 さ れ
た 金 属 細 線 で 接 続 す る 場 合 、 ウ ェ ッ ジ ボ ン デ ィ ン グ 方 法 で あ る 超 音 波 と 荷 重 を 加 え て 接 続
す る 。 Ａ ｕ で 構 成 さ れ た 金 属 細 線 で 接 続 す る 場 合 、 ボ ー ル ボ ン デ ィ ン グ 方 法 で あ る 超 音 波
と 荷 重 と 熱 を 与 え て 接 続 す る 。
【 ０ ０ ４ ５ 】
　 モ ー ル ド 形 成 リ ブ ２ の 上 面 に 接 着 剤 ２ ３ を 塗 布 ま た は 貼 付 し 、 プ リ モ ー ル ド 形 成 体 ３ ２
の 中 空 部 ３ １ を 覆 う よ う に ガ ラ ス 板 を 接 着 す る 。 こ こ で 重 要 な 点 は 、 複 数 の ガ ラ ス 板 ５ を
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固 定 し た 状 態 で 、 プ リ モ ー ル ド 形 成 体 ３ ２ を 位 置 合 わ せ し な が ら 下 降 し 、 接 着 す る 点 で あ
る 。
【 ０ ０ ４ ６ 】
　 図 ８ （ ｂ ） は ガ ラ ス 板 ５ を 貼 り 付 け た プ リ モ ー ル ド 形 成 体 ３ ２ を ブ レ ー ド ２ ４ で 分 割 す
る 工 程 の 説 明 で あ っ て 、 ガ ラ ス 板 ５ を 貼 り 付 け た プ リ モ ー ル ド 形 成 体 ３ ２ の ガ ラ ス 板 ５ の
間 を ブ レ ー ド ２ ４ で 切 断 す る 。
【 ０ ０ ４ ７ 】
　 前 工 程 で プ リ モ ー ル ド 形 成 体 ３ ２ に 貼 り 付 け た ガ ラ ス 板 ５ を 、 位 置 精 度 よ く 貼 り 合 わ せ
て い な い と 、 ブ レ ー ド ２ ４ が ガ ラ ス 板 ５ に 接 触 し ガ ラ ス が 欠 け て し ま う が 、 前 工 程 の 方 法
に よ れ ば 、 ガ ラ ス 板 ５ が プ リ モ － ル ド 形 成 体 ３ ２ に 精 度 よ く 、 等 間 隔 で 貼 り 付 け ら れ て い
る た め 、 ブ レ ー ド ２ ４ が ガ ラ ス 板 ５ に 接 触 す る こ と な く 切 断 可 能 で あ る 。
【 ０ ０ ４ ８ 】
　 本 実 施 形 態 で は 、 ブ レ ー ド 幅 ２ ４ が ３ ０ ０ μ ｍ あ り 、 ブ レ ー ド カ ッ ト の 位 置 精 度 を 考 慮
す る と 、 ガ ラ ス 板 と ガ ラ ス 板 と の 間 を ４ ０ ０ μ ｍ 確 保 す る 必 要 が あ る 。 こ の 条 件 で 切 断 す
る に は 、 ガ ラ ス 板 ５ の ズ レ を ５ ０ μ ｍ 以 下 に す る こ と に よ り 、 問 題 な く 切 断 す る こ と が 可
能 で あ る 。
【 ０ ０ ４ ９ 】
　 図 ８ （ ｃ ） は 個 々 の 光 学 デ バ イ ス 装 置 に 分 割 し た 状 態 を 表 す 説 明 図 で あ っ て 、 プ リ モ ー
ル ド 形 成 体 ３ ２ を 分 割 し た 後 の 様 子 を 示 し て い る 。 モ ー ル ド 形 成 リ ブ ２ が ブ レ ー ド ２ ４ の
厚 み 分 切 削 さ れ て い る た め 薄 肉 に な っ て い る 。 個 々 の 光 学 デ バ イ ス 装 置 に 分 割 さ れ る こ と
に よ っ て モ ー ル ド 形 成 リ ブ ２ が 中 空 部 ３ １ を 形 成 す る 壁 と な る 。 接 着 剤 ２ ３ も 同 様 に ガ ラ
ス 板 ５ と モ ー ル ド 形 成 リ ブ ２ の 接 着 部 分 の み が 残 さ れ る 。
【 ０ ０ ５ ０ 】
　 本 実 施 形 態 の 製 造 方 法 を 用 い る こ と に よ り 、 接 着 剤 ２ ３ が ガ ラ ス 板 ５ と モ ー ル ド 形 成 リ
ブ ２ の み に 存 在 し 、 他 の 部 分 に は み 出 す こ と が な い 光 学 デ バ イ ス 装 置 が 形 成 さ れ る 。
【 ０ ０ ５ １ 】
　 図 ８ （ ｄ ） は 一 つ の 光 学 デ バ イ ス 装 置 の 斜 視 図 （ 左 側 が 底 面 状 態 、 右 側 が 平 面 状 態 ） で
あ っ て 、 完 成 さ れ た 光 学 デ バ イ ス 装 置 は 、 装 置 本 体 の 下 面 に 外 部 端 子 が 配 置 さ れ て い る ノ
ン リ ー ド タ イ プ の パ ッ ケ ー ジ で あ る 。
【 ０ ０ ５ ２ 】
　 な お 、 図 示 し て い る パ ッ ケ ー ジ は Ｓ Ｏ Ｎ （ Small Outline Package） と 呼 称 さ れ る 。 ま
た 窓 （ window） 付 き の Ｓ Ｏ Ｎ を 、 Ｊ Ｅ Ｉ Ｔ Ａ （ Japan Electronics and Information Tech
nology Industries Association： 日 本 電 子 情 報 技 術 産 業 協 会 ） で 取 り 決 め ら れ た 規 定 で
は Ｄ Ｓ Ｏ Ｎ と 呼 称 す る 。
【 ０ ０ ５ ３ 】
　 な お 、 本 実 施 形 態 で は 、 ガ ラ ス 板 ５ を 貼 り 付 け る 構 成 を 例 に 挙 げ て 説 明 し た が 、 ガ ラ ス
板 ５ に 限 る も の で は な く 、 レ ン ズ ， フ ィ ル タ ー ， ホ ロ グ ラ ム な ど の 光 学 部 材 に も 適 用 す る
こ と が で き る 。
【 産 業 上 の 利 用 可 能 性 】
【 ０ ０ ５ ４ 】
　 本 発 明 は 、 光 学 デ バ イ ス 装 置 の 製 造 方 法 お よ び 製 造 装 置 は ガ ラ ス 板 の 一 括 貼 り 合 わ せ 装
置 を 具 備 す る 光 学 デ バ イ ス 装 置 の 製 造 方 法 お よ び 製 造 装 置 に お い て 適 用 さ れ 、 光 学 デ バ イ
ス 装 置 な ど へ ガ ラ ス 板 を 一 度 に 貼 り 合 わ せ る 用 途 に 有 用 で あ り 、 受 光 素 子 ， 発 光 素 子 な ど
、 外 部 か ら 光 の 受 発 光 を 行 う 光 学 デ バ イ ス 装 置 に 用 い て 有 効 で あ る 。
【 図 面 の 簡 単 な 説 明 】
【 ０ ０ ５ ５ 】
【 図 １ 】 本 発 明 の 実 施 形 態 で あ る 光 学 デ バ イ ス 装 置 の 製 造 方 法 お よ び 製 造 装 置 を 説 明 す る
図
【 図 ２ 】 本 実 施 形 態 に お け る 光 学 デ バ イ ス 装 置 の 規 制 ユ ニ ッ ト を 説 明 す る 図
【 図 ３ 】 本 実 施 形 態 に お け る 光 学 デ バ イ ス 装 置 の 製 造 方 法 の 主 要 な 工 程 を 説 明 す る 図

10

20

30

40

50

(8) JP 2005-347457 A 2005.12.15



【 図 ４ 】 本 実 施 形 態 に お け る プ リ モ ー ル ド 形 成 体 に ガ ラ ス 板 を 貼 り 合 わ せ る 工 程 を 説 明 す
る 図
【 図 ５ 】 本 実 施 形 態 に お け る プ リ モ ー ル ド 形 成 体 に ガ ラ ス 板 を 貼 り 合 わ せ る 工 程 の 詳 細 を
説 明 す る 図
【 図 ６ 】 本 実 施 形 態 に お け る プ リ モ ー ル ド 形 成 体 に ガ ラ ス 板 を 貼 り 合 わ せ た 工 程 を 説 明 す
る 図
【 図 ７ 】 本 実 施 形 態 に お け る 光 学 デ バ イ ス 装 置 を 説 明 す る 図
【 図 ８ 】 本 実 施 形 態 に お け る 光 学 デ バ イ ス 装 置 の 製 造 方 法 を 説 明 す る 図
【 図 ９ 】 従 来 の 貼 り 合 わ せ 方 法 の 説 明 図
【 図 １ ０ 】 従 来 の 貼 り 合 わ せ 方 法 の 工 程 図
【 符 号 の 説 明 】
【 ０ ０ ５ ６ 】
１ 　 リ ー ド フ レ ー ム
２ 　 モ ー ル ド 形 成 リ ブ
３ 　 規 制 台
４ 　 位 置 決 め ピ ン
５ 　 ガ ラ ス 板
６ 　 ガ ラ ス 吸 着 ヘ ッ ド
７ 　 規 制 ユ ニ ッ ト
８ 　 搬 送 ヘ ッ ド
９ 　 テ ー パ ー 部 （ 規 制 ス テ ー ジ ）
１ ０ 　 Ｕ Ｖ （ 紫 外 線 ） 照 射 装 置
１ １ 　 ポ ケ ッ ト
１ ２ 　 受 け 板 （ 透 明 板 ）
１ ２ ’ 　 受 け 板 （ 半 透 明 ）
１ ３ 　 外 部 端 子
１ ４ 　 ロ ッ ク ピ ン
１ ５ 　 バ ネ
１ ６ 　 規 制 ス テ ー ジ
１ ７ 　 規 制 爪
１ ８ 　 上 テ ー ブ ル
１ ９ 　 下 テ ー ブ ル
２ ０ 　 規 制 爪
２ １ 　 中 空 型 樹 脂 パ ッ ケ ー ジ
２ ２ 　 接 着 面
２ ３ 　 接 着 剤
２ ４ 　 ブ レ ー ド
２ ５ 　 位 置 決 め ピ ン 穴
２ ６ 　 マ ス ク （ シ ー ト ）
２ ７ 　 Ｕ Ｖ 光
２ ８ 　 対 象 物
２ ９ 　 金 属 細 線
３ ０ 　 光 学 デ バ イ ス
３ １ 　 中 空 部
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