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(54) VORRICHTUNG ZUM AUFBRINGEN VON SINTERMATERIAL AUF EINE BEREITS GEZONDETE SINTERGRUNDSCHICHT

(57) Eine Vorrichtung zum Aufbringen von zu sinterndem
Material auf eine bereits gezlndete Sintergrundschicht
eines Sinterbandes, besteht aus einem das zu sinternde
Material (1) enthaltendem Aufgabebunker (2), einer Aufga-
betrommel (3), und einer Aufgabeschurre. Die Aufgabetrom-
mel (3) fordert das zu sinternde Material (1) auf die
Sintergrundschicht (9) und ist mit Gber den Umfang der
Trommel, gleichmaBig verteilten Materialforderleisten (4),
und einem versetzt angeordneten Aufgabebunker (2) und
einer, an den Aufgabebunker (2) anschlieBenden und die
Aufgabetrommel (3) in Forderrichtung einseitig umschlie-
Benden, Aufgabeschurre (5) versehen.

Dadurch ist es méglich, ein zu sinterndes Material (1)
das zum Klumpen neigt, in dinner Schicht und mit gleich-
mafliger Dichte, auf eine bereits gezindete, teilweise wel-
lige Sintergrundschicht (9), aufzutragen. Durch die
gleichmaBig am Umfang der Aufgabetrommel (3) verteiiten
Materiatférderieisten (4) ist ein gieichformiges, kontinuierli-
ches Fordern gewahrleistet, bei dem, die ins zu sinternde
Material (1) eingebrachte Energie, Gber die ganze Breite der
Aufgabetrommel (3), konstant ist.
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Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Aufbringen von zu sinterndem Material auf eine bereits
gezuindete Sintergrundschicht eines Sinterbandes, die aus einem das zu sinternde Material enthaltendem
Aufgabebunker und einer Aufgabetrommel, die auBen in einem Abstand eine Schurre aufweist, besteht und
die das zu sinternde Material auf die Sintergrundschicht férdert.

Aus wirtschaftlichen und umweltpolitischen Aspekten ist auch die Hiittenindustrie, wie alle anderen
Industriezweige bemiiht, die entstehenden Abfalistoffe zu minimieren, indem sie schadstoffbeladene Entsor-
gungsprodukte als Recyclingprodukte in andere Prozesse bzw. ProzeBschritte einbringt.

Die Entsorgungsprodukte aus Hittenwerken wie z.B. Walzzunderschlamm und Huttenwalzzunder, wie
auch andere Abfallstoffe k&nnen in Sinterprozessen entsorgt werden.

Eines dieser Produkte ist Walzzunder, der unter anderem aus feinen Eisenpartikeln besteht. Dieser
Walzzunder ist immer mit organischen Trenn- und Flotationsmitten behaftet, stellt somit ein Entsorgungs-
produkt dar und bietet sich somit zur Aufzubereitung im Sinterprozes an.

Der Walzzunder wird vorzugsweise mit Feinerz, Schlackenbildnern, Koksgrus und Beschlagstoffen zu
hochofengangigem Material gesintert.

Aus der EP 0 437 407 A1 ist ein Verfahren bekannt, bei dem nach Aufbringung und Ziindung einer
ersten Schicht von eisenerzhaltigem Material eine zweite Schichte, die sowohl feste Brennstoffe wie
verdampfbare Schadstoffe beinhaltet, aufgebracht und gesintert wird. Diese zweite Sinterschicht wird
zeitversetzt geziindet.

In der AT 388 443 B wird eine Vorrichtung zum Aufgeben von Schichten von Sintermischung auf
Bandsintermaschinen beschrieben, bei der die Aufgabetrommel eine glatte Oberfldche aufweist und bei der
die Schichtstirke der aufgebrachten Schicht in Abhdngigkeit von der Kdrnigkeit des Ausgangsmaterials
durch die Distanzierung einer konkav geformten Schurre beeinfluBt wird. Der Aufgabebunker ist bei dieser
Erfindung achsial fluchtend angeordnet und der Schurre ist eine zusétzliche Steuereinrichtung fUr die
Schichtstirke, in Form eines Abstreifers in Férderrichtung des Sinterbandes, nachgeschaltet. Nachteilig bei
dieser Ausbildung ist, daB es, trotz dieser Steuereinrichtung, durch unterschiedliche Zusammensetzung des
Aufgabematerials in Hinblick auf die Faktoren des Agglomerierens, wie z. B. Feuchte und Olgehalt, zu
Stérungen in der GleichmiBigkeit des Auftrages kommt. Bei, immer wieder vorkommenden, welligen
Unebenheiten des Untergrundes, somit der Sintergrundschicht, ist eine Regelung dieser Einrichtung zum
Abstreifen nur bei hohen Schichtstirken mit gutem Erfolg durchfUhrbar.

Aus der DE-AS 1 042 900 ist eine Aufgabevorrichtung fiir Wanderroste, in Form einer Aufgabetrommel
mit glatter Oberfliche, einem achsial fluchtendem Aufgabebunker und einer gewichtsbelasteten Klappe, die
den Austragsspalt steuert, bekannt. Nachteilig hierbei ist, da8 der Austrag schilpenartig erfolgt, chne der
Mdglichkeit, sinen konstanten MaterialfluB zu gewahrleisten.

In der DE-PS 941 156 ist eine Vorrichtung zum Aufbringen von Sinterrohmischung beschrieben, die aus
einer Aufgabetrommel und einer Auflockerungseinrichtung fiir die Sinterrohmischung besteht und die an
ihrer Oberfldche rechenférmig Zahnreihen aufweist. Das agglomerierende Sintergut wird dadurch zerkleinert
und gefrdert. Dieser Aufgabetrommel wird ein Rechen zur Einebnung der aufgebrachten Schicht nachge-
schaltet. Nachteilig ist auch bei dieser erfindungsgeméBen Ausfuhrung, daB die Schicht weder in der HShe
des Auftrages noch in ihrer Dichte befriedigend einsteilbar ist und daB es bei klumpendem Basismaterial zu
erheblichen Stérungen des Auftrages kommt.

Bei allen diesen Verfahren stellen sich Probleme, wie das Zusammenkiumpen aufgrund der dem
Sintermaterial anhaftenden Restfeuchtigkeit, Fette oder Fettseifen bzw. organische Bestandteile, ein zu
hoher Auftrag, bedingt durch ein unregelmiBiges Abldsen von der Aufgabetrommel oder durch ein
unbefriedigendes Einebnen der bereits aufgetragenen Sinterschicht durch nachgeschaltete Einrichtungen,
ein. Zu hohe Schichtstirken, bzw. geklumpte, ungleichm#Big gasdurchidssige Schichten, ergeben inkoha-
rente Sinterschichten und somit auch einen unregelmiBigen Abbrand, der wiederum eine Abweichung des
Gesamtprozesses vom Optimum zur Folge hat.

Aufgabe der Erfindung ist es, eine Vorrichtung zum Aufbringen von zu sinterndem Material zu schaffen,
bei der die Materialschicht auf eine bereits geziindete Sintergrundschicht eines Sinterbandes aufgebracht
wird und die bei Aufbringung einer diinnen Schicht eine gleichmaBige Schichtstédrke, eine konstante Dichte
und somit eine gleichmaBige Durchgasung gewahrleistet.

Die Aufgabe wird erfindungsgemé8 dadurch geldst, da8 die Aufgabetrommel mit Uber den Umfang der
Trommel, vorzugsweise gleichmiBig verteilten MaterialfSrderieisten, die sich vorzugsweise in achsialer
Richtung erstrecken, und einem versetzt angeordneten Aufgabebunker und einer, an den Aufgabebunker
anschlieBenden und die Aufgabetrommel in Férderrichtung einseitig umschlieBenden, vorzugsweise konzen-
trisch angeordneten Aufgabeschurre versehen ist.

Mit dieser Erfindung ist es erstmals moglich, ein Material das zum Klumpen neigt, in diinner Schicht
und mit gleichmaBiger Dichte, auf eine bereits geziindete, teilweise wellige Sintergrundschicht, aufzutragen.
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Durch die vorzugsweise gleichmiBig am Umfang der Aufgabetrommel verteilten, sich vorzugsweise in
achsialer Richtung erstreckenden MaterialfSrderleisten ist ein gleichférmiges, kontinuierliches F&rdern
gewihrleistet, bei dem, die ins zu sinternde Material eingebrachte Energie, Uber die ganze Breite der
Aufgabetrommel, konstant ist.

Nach einer weiteren erfindungsgeméBen Ausgestaltung weisen die F&rderleisten vorzugsweise konkav
gewdlbte Seitenflichen auf. Durch die nach innen gewdlbten Seitenflichen wird ein quantitativer Austrag
des Basismaterials an der Abwurfkante, da ein Haften des Basismaterials verhindert wird, sicher gestellt.

Von Vorteil ist auch, daB der Aufgabebunker, in Rotationsrichtung der Aufgabetrommel, versetzt
angeordnet ist, wobei vorzugsweise der unterste Punkt der Seitenwand des Aufgabebunkers nahe dem
vertikalen Fluchtpunkt der Drehachse der Aufgabetrommel angeordnet ist. Das hat zur Folge, daB ein
gleichmaBiges Fordern des Basismaterials, auch bei Stoffen die zum Klumpen neigen, erreicht wird und
daB durch den Abtrag mittels der Forderleisten kein Verdichten des Sintermaterials gegen die Aufgabe-
schurre hin, erfolgt. Wire der Aufgabebunker gegen die Rotationsrichtung versetzt angeordnet, kime es zu
giner, als Funktion der Trommelgeometrie und der -drehzahl, Verdichtung des Sintermaterials.

Nach einer weiteren Ausgestaltung der Erfindung weist die Abwurfkante der Aufgabeschurre einen
Winksl auf, der zwischen der Tangente im Austrittsbereich und der Horizontalen wesentlich flacher ist, als
der natlirliche Rutschwinkel des zu sinterndem Materials auf der Innenfliche der Aufgabeschurre. Durch
den Winkel der Abwurfkante, die das Ende der Schurre ausbiidet, soll verhindert werden, da8 das
auszutragende Material unkontrolliert von der Aufgabetrommel abschlilpt. Der natiirliche Rutschwinkel wird
beeinfluBt durch die stoffspezifischen Parametern des Sintermaterials, wie Backfestigkeit und Oberfldchen-
haftung.

Von Vorteil ist auch, daB die Schichtstdrke der Sinterschicht Uber die Laufgeschwindigkeit des
Sinterbandes und/oder iiber die Drehzahl der Aufgabetrommel regelbar ist. Dadurch ist es mdglich, die
Schichtstidrke der Sinterschicht, im Sinne der GleichmaBigkeit, den stoffspezifischen Gegebenheiten des
Sintermaterials anzupassen.

In der Fig. ist das Austilhrungsbeispiel einer Vorrichtung zum Aufbringen einer diinnen Schicht auf die
bereits geziindete Sintergrundschicht einer Sintermaschine dargestellt. Das sinterfdhige Basismaterial 1,
vorzugsweise bestehend aus vorzugsweise verSltem Walzzunderschlamm beziehungsweise Huttenwerks-
kreislaufstoffen, organischen Verunreinigungen und Restfeuchtigkeit, wird aus dem Aufgabebunker 2, der
Schwerkraft folgend, auf die Aufgabetrommel 3, aufgebracht. Dadurch, daB die Seitenwand 2a des
Aufgabebunkers 2 zum Lot der Schwerkraft auf die Drehachse der Aufgabetrommei 3, versetzt angeordnet
ist, wird das Material der Schwerkraft folgend, ohne Erh&hung der Schiittdichte, mitteis der Aufgabetrommel
3 gefdrdert. Selbst ein Material mit der Tendenz zum Klumpen wird durch die Materialférderleisten 4
mitgenommen und zwischen Trommelwand, Bunkerwand und Aufgabeschurre 5 gebrochen. Die Seitenwén-
de der Forderleisten 4 sind von konkaver Ausformung, wodurch sich das zu sinternde Material problemlos
abigst. Die nach innen gewdlbte Form wird vorzugsweise durch einschweiBen von Stahlblechen zwischen
die stegfdrmigen Langsrillen am Umfang der Aufgabetrommel 3 erreicht. Die Férdermenge des zu
sinternden Materials 1 kann durch die Drehzahl der Aufgabetrommel 3 und/oder die Laufgeschwindigkeit
des Sinterbandes 6 materialspezifisch beeinfluBt werden. Die Aufgabeschurre 5 ist deshalb konzentrisch zur
Aufgabetrommel 3 positioniert, um einerseits eine Verdnderung der Dichte und anderseits ein unkontrollier-
tes Vorbeigleiten des zu sinternden Materials zu verhindern. Die Abwurfkante 7 ist so ausgebildet, daB der
Neigungswinkel des Schurrenauslaufteiles wesentlich flacher ist als der stoffspezifische Winkel des Ab-
schiilpens, wodurch ein gleichmaBiges Ausbringen und somit eine konstante Schichtstdrke gewihrleistet
wird. Der Abstand der Abwurfkante zur Oberfliche der gezlndeten Sintergrundschicht 9 wird mdglichst
gering gehalten, um ein Verdichten des zu sinternden Materials durch den freien Fall zu verhindern.
Aufgrund dieser Ausgestaitung wird selbst bei einer Ausbildung von Lings- und/oder Querwellen der
Sintergrundschicht (9) eine gleichmiBige, diinne Schicht (8) die eine konstante Dichte aufweist, aufgetragen
und gewdahrleistet nach Zliindung eine gleichméaBige Durchgasung.

Patentanspriiche

1. Vorrichtung zum Aufbringen von zu sinterndem Material auf eine bereits geziindete Sintergrundschicht
eines Sinterbandes, die aus einem das zu sinternde Material enthaltendem Aufgabebunker und einer
Aufgabetrommel, die auBen in einem Abstand eine Schurre aufweist, besteht und die das zu sinternde
Material auf die Sintergrundschicht férdert, dadurch gekennzeichnet, da83 die Aufgabetrommel (3) mit
Uber den Umfang der Trommel, vorzugsweise gleichmiBig verteilten Materialférderieisten (4), die sich
vorzugsweise in achsialer Richtung erstrecken, und einem versetzt angeordneten Aufgabebunker (2)
und seiner, an den Aufgabebunker (2) anschlieBenden und die Aufgabetrommel (3) in F&rderrichtung
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einseitig umschlieBenden, vorzugsweise konzentrisch angeordneten Aufgabeschurre (5) versehen ist.

Vorrichtung nach Anspruch 1 dadurch gekennzeichnet, daB die Férderleisten (4) vorzugsweise
konkav gewdlbte Seitenflichen aufweisen.

Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2 dadurch gekennzeichnet, da8 der Aufgabebunker (2), in
Rotationsrichtung der Aufgabetrommel (3), versetzt angeordnet ist, wobei vorzugsweise der unterste
Punkt der Seitenwand (2a) des Aufgabebunkers nahe dem vertikalen Fluchtpunkt der Drehachse der
Aufgabetromme! angeordnet ist.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 3 dadurch gekennzeichnet, da88 die Abwurfkante (7) der
Aufgabeschurre (5) einen Winkel aufweist, der zwischen der Tangente im Austrittsbereich und der
Horizontalen wesentlich flacher ist, als der natlirliche Rutschwinkel des zu sinterndem Materials auf der
Innenfldche der Aufgabeschurre (5).

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 4 dadurch gekennzeichnet, da8 die Schichtstdrke der
zu sinternden Schicht (8) Uber die Laufgeschwindigkeit des Sinterbandes (6) und/oder Uber die

Drehzahl der Aufgabetrommel (3) regelbar ist.

Hiezu 1 Blatt Zeichnungen
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