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En hmymomenttang'for fastspenning av rer/rerformede verktoy
og tildeling av dreiemoment til samme ved eksempelvis sammen-
skruingsoperasjoner. Det er tatt sikte pd & oppnd okt kon-
taktflate mellom tangens (10,12) gripebakker (20) og det ror/
rorformede verktey som skal fastspennes og tildeles dreie-~
moment, hvilket gir mindre overflateskader pd roret/verktoyet
og mindre deformasjoner. Gripebakker (20) med sentralt plas-
sert dreieaksling (28) for hver enkelt bakke (20) er anordnet
i to grupper, som hver kan omfatte fire bakker (20). To bak-

(57) Sammendrag

ker i hver gruppe er anordnet i en tangkjeve (22), slik at de
i tangens (10,12) lukkede stilling (bruksstillingen) inntar
én og samme stilling fra tilfelle til tilfelle, mens de to
ovrige bakker (20) i gruppen er tilordnet enihydraulisk stem-
pelsylinder (16, 18), for forflytting mot og bort fra de fas-
te bakker (20). Hver bakke (20) er sideveis svingbar frem og
tilbake relativt fritt om dreieakslingen (28), og hver bakkes
(20) virksomme, fortannede angrepsflate (60) er konkavt krum-
met i retning utover i et tverrgdende plan.

18
48
/ 19 28 9 24




10

15

20

309513

Denne oppfinnelse vedrerer en anordning ved en tang, sarlig
en heymomenttang, for bruk ved sammenskruing/lesskruing av
ror og reorformede verktey, for eksempel verktsy som skal
koples til kveilrer, to rer etc., og som omfatter gripebakker
og for evrig er av den art som er narmere angitt i den inn-

ledende del av patentkrav 1.

Nevnte rer og rerformede verktey opptrer vanligvis med inn-
byrdes avvikende diametre innenfor et omrdde som normalt skal

kunne betjenes med én momenttang.

Rer og verktey som skal skrues sammen, vil eksempelvis kunne
ha diametre i sterrelsesorden 1-4 tommer og trekkes til med
dreiemomenter p& opptil 5000Nm. Dette tilsier at tangen md
yte en meget hey klemkraft for at gripebakkene skal kunne
bite seg fast i reret/verkteyet, men med klemkrefter i denne
storrelsesorden kan resultatet bli at rer/verktey vil kunne
f& betydelige overflateskader foruten skader pd gjenger og

eventuelt varig deformasjon, sammenklemming.

Vanlige tenger som er i bruk i dag, baserer seg pad faste gri-
pebakker. Best kjent er manuelt manevrerbare rertenger av den
art som kan kjepes i jernvarehandelen. Slike faste gripebak-

kers tenner er vanligvis plassert pd en rett linje, slik at
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tangen kan benyttes pd ror/verktey med flere ulike diametre.
Ulempen med disse tenger bestdr imidlertid i at reret tilde-

les to store punktlaster pd hver side.

Andre momenttenger, i alminnelighet i form av spesialtenger,
har ofte gripebakker som fglger et krumt forlep, og hvor
hvert sett gripebakker er tilpasset til kun én rerdiameter.

I slike tilfelle m& man skifte ut gripebakkene ndr man gar
over fra én rerdiameter til en annen. Imidlertid kan rerdia-
metrene variere temmelig ofte, slik at bakkeutskiftingen blir
et tidkrevende arbeid. Dersom momenttengers krumme gripebak-
ker ikke skiftes ut ndr man gdr over til & fastspenne og til-
dele moment til rer/verktoy med diametre som er mindre enn de
som sist ble skrudd sammen eller fra hverandre, vil dette

kunne fore til store punktlaster pd rer med smd diametre.

Ifelge den foreliggende oppfinnelse har man derfor forsekt &
unngd eller i vesentlig grad redusere disse mangler og ulem-
per ved tenger med gripebakker, samt anvendelsesbegrensnin-

gene som knytter seg til samme.

Oovennevnte formdl er ifelge oppfinnelsen realisert ved hjelp
av en tang som er av den i den innledende del av patentkrav 1
angitte art og utmerker seg ved & oppvise de trekk som frem-

gdr av den karakteriserende del av patentkrav 1.

Ifeslge oppfinnelsen er eksempelvis to gripebakker av et sett
pd fire gripebakker i ett plan forflyttbare mot og fra de to
pvrige, for tilpasning etter diameteren av reret eller det
rorformede verktey som skal spennes fast og dreies, idet
samtlige gripebakker i dette og eventuelt andre sett posi-
sjonert pd hvert sitt nivad er individuelt fritt dreibare om

en akse som utgjer bakkens imaginzre hovedakse, som nevnte
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ror/rorformede verkteys lengdeakse skal vare orientert paral-.

lelt med ved fastspenningen i tangen.

Gripebakkenes fortanning er derved slik at rekken av langs-
gdende (aksialtrettede) tenner pd hver bakke folger en tverr-
gdende, utad konkav bue, hvor tanntoppene er rettet mot buens
sentrum. Buen kan vare en sirkelbue eller en tilnarmet sir-
kelbue eller tilsvarende, modifisert bue. Gripebakkene har
hver en radius i bakkant som gjor at de er enkeltvis dreibare
om sentrum for nevnte radius. Den dreibare opplagring av hver
bakke kan vare iverksatt ved hjelp av en aksling med betyde-
lig slark i opplagringshullet i en tangkjeve, -holder, ende-

deksler eller lignende holde-/lagerorgan.

Derved vil bakkenes senterlinjer peke mot sentrum i rer/
verktey. Felgen av dette blir at kontaktflaten ved bakketen-
nene blir sterre enn om bakkene var faste, og okt kontakt-
/gripeflate resulterer i mindre overflateskader pd ror/verk-

tey og mindre fare for uensket deformering.

Ytterligere fordeler, trekk og detaljer ved en tang med gri-
pebakker utformet i overensstemmelse med oppfinnelsen forkla-
res nazrmere i det etterfelgende under henvisning til medfgl-

gende tegninger, hvor:

Fig. 1 i perspektiv skrdtt ovenfra viser en heoymomenttang med
gripebakker utformet og anordnet i henhold til cppfinnelsen,
sett i en lukket tiltrekningsstilling, idet rer, verktoy etc.

er utelatt for oversiktens skyld;

Fig. 2 i motsvarende perspektiv viser samme tang i &pnet til-

stand, klar for tangens anbringelse rundt et gjenget rerfor-
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met verktey/rer som skal tilkoples et rer, for eksempel enden

av et kveilrer;

Fig. 3 viser samme tang i perspektiv, sett fra en annen vin-

kel, og med tangen i lukket tilstand;

Fig. 4 viser samme tang, sett i planriss ovenfra, hvor ten-
nene pd dens to gripebakkesett biter seg inn i overflatesjik-

tet pd et reor/rorformet verktey som fastholdes i tangen;

Fig. 5 svarer til fig. 4, men her har det rer/rerformet verk-
toy som fastholdes, mindre diameter, og dekslene for gripe-

bakkene er fjernet for oversiktens skyld; og

Fig. 6 viser i planriss ovenfra en nedre del av tangen,
inklusive en fremskytende understettelsesplate som den evre
tangdel (ikke vist her) kan hvile pd, idet mellomliggende
plaststykker (ikke vist) sikrer evre og nedre tangdelers

parallellitet.

Den pd tegningene viste hgymomenttang omfatter to i det
vesentlige parallelle, koaksialt anordnede klemanordninger

10 og 12 som i fig. 5 og 6 er vist i planriss ovenfra.

De to klemanordninger 10 og 12 er like funksjonelt for sé
vidt angir hovedformdlet med tangen, men den nedre klemanord-

ning 10 omfatter en liggende, bgyleformet ramme 14.

Hver klemanordning eller tangdel 10 og 12 omfatter en for-
leng-/forkortbar aktuator, her wvist i form av en hydraulisk
stempelsylinder 16 henholdsvis 18, som er innrettet for

linear forskyvning av en sleide 19 i hvilken er opplagret to
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gripebakker 20 som danner halvparten av gripebakkene 20 i
hvert sett gripebakker p&4 hvert nivd eller "etasje". De to
gvrige gripebakker 20 i hvert sett er opplagret pd svingbare
tangkjever 22 som kan ldses og frigjeres ved hjelp av sperre-
haker 24.

Som det fremgldr eksempelvis av fig. 4, kan gripebakkene 20 p&
ett nivd vare forskijevet (om en vertikal akse 26) i forhold
til gripebakkene 20 pd det annet niva, slik at et sterst mu-
lig areal av det fastklemte ror pdvirkes av gripebakkene,

regnet i omkretsretningen.

Hver gripebakke 20 er individuelt svingbart opplagret om en
aksling eller bolt 28 hvis akse forleper parallelt med nevnte
vertikale akse 26 og gripebakkenes 20 generelle lengderet-

ning.

Den nedre klemanordnings/tangdels 10 bgyleformede ramme 14
danner leddtilkopling for en tredje trykkfluiddrevet for-
lengbar/forkortbar aktuator i form av en stempelsylinder 30
med betydelig slaglengde. Denne stempelsylinders 30 stempel-
stangende er leddbart forbundet med et fremskytende gre 32 pé
tangkroppen og tjener til & tildele tangen 10,12 og det ror/
verktoy som er fastspent i samme, et dreiemoment for tiltrek-
ning under en sammenskruingsoperasjon, eller under den mot-
satte operasjon ndr to sammenskrudde rer, et rer som er
skrudd sammen med et verktey, eller to sammenskrudde rorfor-

mede verktey skal skrues les fra hverandre.

De svingbare armer 24 med sperrehakene er fjarpdvirket 34.
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Flere av tangens bevegelige og innbyrdes sammenhengslede de-
ler er forsynt med hver sitt stivt utragende handtak 36, 38,
40, 42,

N&r tangen skal anvendes, med utgangspunkt i den i eksempel-
vis fig. 1 og 3 viste, lukkede stilling, &pnes den under ut-
nyttelse av handtakene 36, 38, 40, 42 ved oppsvingning av de
to kjever 22 etter frigjering av l8searmene 24 med sperre-

hakene.

Tangen i &pen stilling er vist i fig. 2. Hver av de to stem-
pelsylindre 16 og 18 som er tilordnet til en sleide 19 for to
gripebakker, befinner seg i denne &pne tangstilling i en sam-
mentrukket tilstand som tillater innfgring av et rer 44 med
en gitt diameter; rordiameteren er eksempelvis sterre ved
roret/det rorformede verktgy som er vist fastspent i tangen

ifelge fig. 4 enn i fig. 5.

Etter at reret/det rerformede verktey 44 er innfert i rommet
mellom fire gripebakker 20 p3d ett nivd og fire gripebakker 20
pd et annet nivd (altsd et ovre og et nedre nivd dersom man
tenker seg en vertikal akse for den enskede sammenskruings-
/lasskruingsopefasjon) svinges kjevene 22 til virksom stil-
ling og sperres av sperrehakearmene 24 og stempelsylindrene
16 og 18 forlenges ved utskyvning av stempel og stempelstang,
hvorved gripebakkene 20 i hvert sett svinger om sin individu-
elle aksling 28 i selvjusteringseyemed ved anlegg mot den

krumme rerflaten/verkteysflaten.

I fig. 5 er deksler utenpd gripebakkene 20 fjernet, slik at
det fremgdr at de to forflyttbare bakker 20 i ett sett hver

ligger an i et komplementart leie 46 som er fastsveist til




10

15

20

25

309513

respektive sleide 19. Sleiden er noe smalere enn klembakke-

heyden.

De to klemanordningene/tangdelene 10 og 12 er forbundet med
hverandre via en (vertikal) aksling 48 som ogsd danner ledd-
punkt for den lukkede ende av stempelsylinderen 30, og et
kjettingledd 50.

Den gvre tangdel/klemanordning hviler pd et segementformet
bareplateparti 52, fig. 5 og 6, som inngdr som en stiv be-

standdel av den nedre tangdel/klemanordning 10.

For at de to tangdeler 10 og 12 skal vare orientert innbyrdes
parallelt, er det anordnet mellomliggende avstandsskiver 54,

56, eksempelvis utformet i et egnet plastmateriale, fig. 2.

Hvert gripebakkesett omfatter fire bakker med hver sin aks-
ling 28 for i bruksstillingen uavhengig, enkeltvis dreining
om en akse (akslingens 28 akse) parallell med aksen 26 for
det rer 44, det rerformede verktey eller en annen regrdel 44
som skal spennes fast i tangen 10,12 dg skrues sammen med/les

fra et annet rer etc.

Hver gripebakke 20 er anordnet om sin respektive aksling 28
med fri dreibarhet og liten friksjon, slik at de enkeltvis og
uavhengig av hverandre vipper sideveis under tilpasning til
det tilstetende krumme parti av reret/det rerformede verktoy
som blant annet skal spennes fast i tangen 10,12 mellom dens
i alt 4tte gripebakker, anordnet i to parallellforskjevne

gripebakkesett, se eksempelvis fig. 2.
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Den konstruktive utforming av hver gripebakke 20 kan omfatte
endedeksler 58 og eventuelt et bakre deksel 58' som danner
leie for gripebakkene 20. Ett par endedeksler 58 kan tjene
til hensiktsmessig opplagring av tilherende aksling 28. De
krefter som oppstdr under sammenskruingen, opptas sdledes
ikke av akslingene 28, men av gripebakkenes 20 leie med til-

herende struktur.

Den mot den imaginzre akse 26, fig. 4, av momenttangens 10,12
fastspenningsinnretning vendte, aktive anleggspressflate av
hver gripebakke 20 er utformet med tenner 60, som strekker
seg innbyrdes parallelt og i hovedsak parallelt med sin leng-
deretning og akslingens 28 akse, er utformet slik at den pa
tvers av tennenes 60 lengderetning (vertikalt) har en side-
veis konkav krumning, slik at tannrekken danner en bue, mot
hvis sentrum tanntoppene peker. Hver gripebakke 20 har en
radius i bakkant som gjor at bakkelegemet kan dreie seg om
sentrum for nevnte radius, og hvorigjennom respektive aks-
lings 28 akse strekker seg. Hensikten med dette er at senter-
linjen i hver gripebakke vil peke mot rerets/verktoyets sen-
tfum/akse. Resultatet av dette vil bli at kontakt-~/anleggs-
/gripeflaten overfor reor-/verkteyflaten blir vesentlig sterre
enn om bakkene 20 er faste, og okt gripeflate er ensbetydende
med at det i tangen fastspente reor/verktoy som tildeles
dreiemomenter fra den tredje hydrauliske stempelsylinder far
mindre overflateskader og blir utsatt for minsket deformer-

ingsrisiko under sammenskruingen.
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Patentkravw

Anordning ved tang, s@rlig heymomenttang, fortrinnsvis
for bruk ved sammenskruing av to rer (44), et rer og et
rorformet verkteoy eller to slike verktesy henholdsvis ved
lesskruing av to sammenskrudde rer etc., og omfattende et
antall gripebakker (20), som er plassert i avstand fra
hverandre i tangens akseretning, og hvor hver bakke (20)
er forsynt med en virksom anleggs- og pressflate mot det
ror (44) eller reorformede verktoy som skal spennes fast i
tangen (10,12), karakterisert ved at for
eksempel halvparten av gripebakkene (20) i et sett, to
forste bakker (20), er anordnet med i hovedsak stasjonar
dreieakse (28) i tangen henholdsvis i en svingbar tang-
kjeve (22), mens eksempelvis to ytterligere bakker som
kan utgjere den annen halvpart av gripebakkene (20), to
andre bakker, er tilordnet en aktuator (16,19; 18,19) som
er innrettet for frem- og tilbakegdende forflytting av
nevnte andre bakker (20) i forhoid til nevnte feorste bak-
ker (20); at hver gripebakkes (20) virksomme anleggs-
/gripeflate (60) som skal legge seg an og bite seg fast i
samt gripe om rerets/verkteyets (44) narliggende krumme
flate, fortrinnsvis har et i tverretningen, utover kon-

kavt krummet forlep.

Anordning ifelge krav 1, karakterisert

v e d at hver gripebakkes (20) virksomme gripeflate er
utformet med stort sett innbyrdes parallelle tenner (60),
rifler, riller eller lignende fremspring som forlgper i
det vesentlige parallelt med respektive bakkes (20)
dreieakse som dannes av en gjennomgdende aksling (28),
som er montert i endedeksler (58), holdere eller lignende

som inngdr i tangkonstruksjonen og sikrer fri sideveis
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dreiebevegelse av hvert bakkelegeme i forhold til den
krumme flate pd det rer/verktey (44) som skal spennes

fast/tildeles dreiemoment.

Anordning ifelge krav 2, karakterisert
v ed at den konkave bue i respektive gripebakkes (20)
tverrsnitt som dannes av rekken av tenner (60), har et

sentrum som tanntoppene peker mot.

Anordning ifglge krav 3, karakterisert

v e d at hver gripebakke (20) har en radius i bakkant
som gjgr at bakken kan dreie seg om sentrum for nevnte
radius og hvorigjennom akslingens (28) akse strekker segq,
slik at hver gripebakkes (20) senterlinje vil peke mot

nevnte rers/verkteys (44) akse (26) i fastspent tilstand.

Anordning ifeglge et hvilket som helst av de foregdende
krav, karakterisert ved at nevnte aktu-
ator (16,19; 18,19) omfatter en trykkfluiddrevet stempel-
/teleskopsylinder (16, 18) som er tilordnet en sleide
(19), som oppviser individuelle leier (46) for hver gri-
pebakke (20).
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