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La présente invention concerne un appareil permet-
tant de relier des feuilles de papier, par exemple des
feuilles d'eordinateurs, en utilisant une matiére adhésive
thermoplastique de type "not-melt". L'appareil comprend
un corps présentant une poignée, un récipient monté a4 1'in-
térieur du corps pour contenir la matiére adhésive, des
moyens de chauffage permettant de maintenir la matiére
adhésive & des températures prédétermindes, ainsi que des
moyens de dosage.

On connait, par la demande de brevet finlandais
Ne 780 922, un procédé de reliure de feuilles de papier,
Suivant cette demande de brevet, les feuilles sont reliédes
en utilisant une couverture réalisée, par exemple, en
carton. Sur la face intermne du dos de la couverture est
placée une feuille thermoplastique de matiére adhésive,
et cette feuille est fondue par chauffage de sorte quielle
colle les feuilles entre elles et & la couverture.

La demande de brevet ci-~dessus illustre également
une buse permettant de former une bande de matiére adhésive
au dos de la couverture. La buse est prévue pour &tre fixde
4 un ensemble habituel pour matiére thermoplastique de
type "not-melt". La matiere adhésive fondue est amende par
pompage depuis l'ensemble pour matiére thermoplastique vers
la buse. La température de la matiére adhésive placée dans
la buse est maintenue & une valeur appropriéde par 1l'inter-
médiaire de résistances électridues et d'uﬁ thermostat
monté dans la buse. Le dosage de la matiére adhésive se
fait par 1l'intermédiaire d'un orifice situé dans la buse,
la forme de cet orifice se conformant 4 la section de la-
couche de matidre adhésive que 1'on désire enduire au dos
de la couverture de carton.

De nombreux pistolets portatifs permettant d'étaler
de la matiére adhésive thermoplastique,de type "not-melt",
sont également bien connus dans la technique. En tant qu'e-
xemple, on peut mentionner l1l'appareil selon le brevet
anglais n® 1 517 821. Tous les moyens de dosage connus

présentent une caractéristique en commun, a savoir la
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caractéristique que la matiére adhésive fondue est pressée
sur la surface de travail désirée par l'intermédiaire
d'une buse appropriée.

Le procédé décrit précédemment de reliure de feuil~
les par l'intermédiaire de couvertures de type particulier
présente de nombreux inconvénients. Selon l'épaisseur du
paquet de feuilles a relier, il est nécessaire de prévoir
diverses couvertures de dimensions différentes. L'utilisa-
tion de couvertures implique certains cofits quelle que soit
la largeur de ces couvertures. Le collage des feuilles a
la couverture n'est pas toujours parfait du fait que la
couverture de carton est un bon isolant thermique, et la
matidre adhésive thermoplastique ne peut pas toujours fondre
de maniére a &tre suffisamment liquide pour assurer une
parfaite agglutination. De plus, les couvertures de carton
ne sont pas toujours souhaitables, voire méme appropriées.

Lt'utilisation de pisteclets pour matiere thermoplas-
tique connus jusqu'a présent n'est pas recommandée pour la
reliure de feuilles, car l'emploi d'un pistolet présentant
une largeur standard rend extrémement difficile la forma-
tion d'une couche réguliére de matidre adhésive de la méme
largeur que le paquet de feuilles & relier. Si la buse est
plus large que le paquet de feuilles, toutes les feuilles
ne seront pas relides de maniére suffisamment compacte. Si
la buse est plus large que le paquet de feuilles, la ma-
tiére adhésive s'étalera partout. Dans tous les cas, il
est pratiquement impossible de guider la buse a la main.

La présente invention a ainsi pour objet, entre
autres, d'éliminer les inconvénients de la techmnique anté-
rieure décrits ci-dessus et de créer umn appareil qui faci-
lite une reliure rapide et aisée de feuilles disposées en
paquets d'épaisseur variable.

Conformément & l1'invention, l'appareil pour la
reliure de feuilles de papier, par exemple de feuilles
d'ordinateurs, par l'utilisation d'une matiére adhésive
thermoplastique de type "not-melt", l'appareil comprenant

S

un corps muni d'une poignée, un récipient destiné a



10

15

20

25

30

35

2483264

contenir la matiére adhésive et qui est monté a4 1'inté-
rieur du corps, des moyens de chauffage et des moyens de
réglage; est caractérisé en ce que les moyens de réglage
comprennent un rouleau ou un galet qui est monté pour
tourner dans 1l'ouverture formée au fond du récipient de
matiére adhésive. ] ’

Ltintérét particulier de l'appareil, en plus de sa
simplicité et de sa facilité d'utilisation, est que 1le
méme appareil peut &tre utilisé pour relier rapidement des
paquets épais ou minces de feuilles, l'agglutination se
faisant parfaitement de sorte qu'aucune matidre adhésive
n'est gaspillée.

Diverses autres caractéristiques de l'invention

ressortent d'ailleurs de la description détaillée ci-des-

sous.,

Une forme de réalisation de lfobjet de l'invention
est représentée, a titre-d'éxemple non limitatif, au dessin
annexé.

La figure'uniQue du dessin est une coupe longitudi-
nale de ltappareil.

L'appareil conforme & l'invention comprend une poi=-
gnée en matiére plastique 1 qui est fixée au corps 4 par
l'intermédiaire de vis 2 et 3. A 1l'intérieur du corps 4
se trouve un récipient 5 prévu pour recevoir une matiére
adhésive thermoplastique appelée dans la technique matiére
adhésive de type "not-melt".Le récipient 5 comprend un
couvercle 6 qui peut &tre fermé ou ouvert et le récipient
est entouré d'une résistance électrique 7. Par 1l'intermée
diaire de la résistance électrique 7, -la température du
récipient métallique 5 est maintenue appropriée pour la
matiére adhésive en question, par exemple & 170°C. De
maniére & améliorer les conditions de fonctionnement,
l'organe en matiére plastique constituant la poignée 1 se
poursuit pour former le rev@tement thermique 8 recouvrant
tout 1le éorps 5.

En liaison avec le récipient 5, se trouve également

un thermostat qui n'est pas représenté au dessin. Du fait
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du thermostat, la température du récipient ainsi que la
matidre adhésive se trouvant a 1l'intérieur peuvent &tre
maintenues dans des limites approprides. L'appareil pré-
sente également un voyant lumineux ou un autre indicateur
informant 1l'opérateur que la température appropriée est
obtenue, et que le fonctionnement peut commencer. Les dis-
positifs ci-dessus ne sont pas non plus représentés au
dessin.

Au fond du récipient 5 se trouve une ouverture sur
laquelle est monté un galet ou rouleau 9. Le rouleau 9 est
monté dans 1'ouverture de manidére totalement étanche afin
que la matiére adhésive liquide ne s'écoule pas a travers
le joint.

Sur 1la surface du rouleau 9 sont formées des rainu-
res ou cannelures 10 qui sont-péralléles 4 l1l'axe longitu~
dinal du rouleau. Les cannelures 10 sont remplies de ma-
tidre adhésive fondue et, lorsque 1l'on pousse le rouleau 9
le iong de la face latéréle du paquet de feuilles a relier,
ces cannelures déposent de la matidre adhésive sur la face
latérale du paquet. La largeur du rouleau 9 est telle, paf
exemple 50 mm, qu'telle est suffisante pour la plupart des
applications de reliure. Il est, de plus, naturellement
possible .de former plusieurs couches de matiére adhésive
cSte & cdte. Une caractéristique de l'appareil conforme a
1'jnvention est que, méme lorsque le paquet de feuilles
est plus étroit que le rouleau 9, le rouleau ne dépose
pas plus d'adhésif que ce qui correspond au paquet en
question. Seules les feuilles qui touchent le Trouleau
prennent ia matiére adhésive se trouvant sur celui-ci;,Les
zones du rouleau qui ne touchent pas les feuilles conser;
vent leur matiére adhésive. _

Lt'invention n'est pas limitée a 1'e£emple de réali-
sation représenté et décrit en détail car diverses modifi-
cations peuvent y &tre apportées sans sortir de son cadre.

.Par exemple 1l'entrainement du galet ou rouleau 9

peut &tre effectuéd par différents moyens. De méme, les



2483264

rainures ou cannelures 10 formédes sur la surface du
rouleau 9 peuvent &tre remplacées par dtautres aspérités,
et an moins la surface externe du rouleau peut &tre

réalisée en matidre poreuse,
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REVENDICATIONS .

1 - Appareil pour la reliure de feuilles de papier,
par exemple de feuilles d'ordinateurs, par ltutilisation
d'une matiere adhésive thermoplastique de type "not-melt",
l'appareil comprenant un corps (h) muni d'une poignée (1),
un récipient (5) destiné & contenir la matiere adhésive et
qui est monté & l'intérieur du corps (&), des moyens de
chauffage (7) et des moyens de réglage, caractérisé en ce
que les moyens de réglage comprennent un rouleau (9) ou
un galet qui est monté pour tourner dans l'ouverture for-
mée au fond du récipient de matiére adhésive.

2 -~ Appareil selon la revendication 1, caractérisé
en ce que le rouleau (9) ou galet est monté dans l1l'ouver-
ture au fond du récipient de matidre adhésive de maniére
tellement étanche que des éléments de garniture sont
inutiles, et en ce que la surface du rouleau (9) présente
des rainures ou cannelures ou autres aspérités.,

3 - Appareil selom l'ume des revendications 1 ou
2, caractérisé en ce que la surface du rouleau (9) ou
galet est réalisée en matiere poreuse.

4 -~ Appareil selon l'une des revendications 1 &

3, caractérisé en ce que la surface du rouleau (9) présente
des rainures ou cannelures (10) paralléles a l'axe lon-

gitudinal du rouleau.
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