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(57)  Anotécia:
Sposob vyroby izolatnych dosiek (25) zloZenych z prepo-
Jenych platkov (23) z mineralnych vlakien, pri ktorom sa
tavenina tvoriaca vychodiskovi material premeni na vlikna
(5), ku ktorym sa privedie spojivo, potom sa vlakna (5) so
spojivom uloZia na dopravny pés (6) na vytvorenie primar-
neho vléknového runa (8). Dalej sa vytvori sckundamne
vlaknové rino (14) zdvojenim primarneho vlaknového rina
(8) kladenim vrstiev primérneho vliknového rina (8)

prietne na pozdiny smer vlaknového sekundérmeho rina ° ~
(14), potom sa sekundarne vliknové rino (14) rozreze v ) //'/é'{(//-
pozdi#nom smere na platky (23), ktoré sa narei na poZa- s e~ G ¢

dovanii dizku, platky (23) sa potom ototia o 90° okolo
svojej pozdiznej osi a navzdjom sa spoja do dosiek (25).
Spojené platky (23) sa stlaéajii povrchovo a nasledne sa
stlitaj pozdizne, pred rozrezanim sekundamneho vlskno-
vého rina (14) na platky (23) alebo po fiom.
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Oblast’ techniky

Vynalez sa tyka spdsobu vyroby izolatnych dosiek,
ktoré si zloZené z prepojenych plétkov z minerélnych vla-
kien, pri ktorom sa tavenina tvoriaca vychodiskovy mate-
rial premeni na vlakna, ku ktorym sa privedie spojivo, po-
tom sa vlakna so spojivom uloZia na dopravny pés na vy-
tvorenie primarneho vldknového rina, z ktorého sa vyra-
bajti izola¢né dosky.

Doteraji stav techniky

V nemeckom patentovom spise DE-PS 23 07 577 je u-
vedeny podobny spdsob vyroby izolatnych dosiek. Tymto
zndmym spdsobom vyroby sa tavenina premiefia na mine-
télne vldkna odstredivym metanim z jedného alebo niekol-
kych rychlo rotujicich metacich kolies, za si¢asného pri-
davania vytvrdzovatePného spojiva a takto upravené vldkna
sa zachytdvaji na obeZnom pése v podobe vldknového ri-
na. Vlidkna si orientované prevaZne rovnobeine s po-
vrchom tohto vlaknového rina. Podla tohto zndmeho spd-
sobu sa vldknové rano rozreZe pozdizne na platky a vznik-
nuté platky sa pootogia o 90° okolo svojej pozdiZnej osi a
takto orientované platky sa vzajomne spoja a vytvéraji vy-
robok v podobe pésu, ktory sa dalej rozreZe na dosky pod-
Pa uréenej dizky. VzhFadom na pootogenie platkov st vlak-
na hotovych dosiek vedené prevaZne v rovine, ktord je
kolm4 na povrch dosiek a také dosky maji znaine velka
tuhost’ a pevnost’ kolmo na svoj povrch.

V patentovej prihladke CA-A-1 209 893 je uvedeny
sposob vyroby vyrobku z vlaknitého materiélu vyroben¢ho
z vldknového rtina zo sklenych vlakien s obsahom spojiva a
kde vrstvenie vlikien prebieha rovnobeZne s povrchom
tejto rohoZe. Tymto spdsobom sa vykondva zvlnenie vlak-
nového rina v pozdiznom smere tak, aby podstatna ast’
vrstvenych vldkien bola rozloZena priene hribkou viakno-
vého rina, dalej sa spojivo vytvrdi pdsobenim tepla, vldk-
nové rimo sa rozreZe v pozdiznom smere na pésy, ticto pa-
sy sa pootodia 0 90° a susedné pésy sa navzdjom spoja a
vytvoria sa dosky. V pricbehu pozdiZneho stlatovania
vlaknového rina vznikd vnitri vldknového rina zvlnend
Struktara kolmo na jeho pozdfiny smer. Ked' sa také v1ak-
nové rano rozree na platky a platky sa poototia o0 90° a
vzdjomne sa spoja do dosiek, kazdy platok ma zvinenu
Struktiru, smerujicu kolmo na zakladny povrch takej dos-
ky, a prepoZitiava doske vi¢§iu tuhost’ a pevnost’ ako pri
doskach, kioré st zloZené z rovnych vrstiev.

Dosky, vyrobené znamymi spdsobmi, si vhodné na
mnoho pouiti, ale pri $pecidlnom pouZiti, ako napriklad
vonkajiej izolécii striech alebo prieteli budov a izolacii
podléh, maja nedostatodné tuhost alebo pevnost’ alebo ne-
dostatotné izolatné vlastnosti.

Podstata vynilezu

Uvedené nedostatky do znalnej miery odstratiuje spo-
sob vyroby izolatnych dosiek zloZenych z prepojenych
plétkov z minerainych vlakien, pri ktorom sa tavenina mi-
nerdinych vlékien tvoriaca vychodiskovy materiél premeni
na vigkna, ku ktorym sa privedie spojivo, potom sa viakna
so spojivom uloZia na dopravny pas na vytvorenie primér-
neho vldknového rina, podfa vynalezu, ktorého podstatou
je, %¢ sa vytvori sekundarne vidknové rino zdvojenim pri-
marneho vliknového rina kladenim vrstiev primémeho
vléknového riina prie¢ne na pozdiiny smer vlaknového se-

kundarneho rina, potom sa sekundarne vldknové rino roz-
reze v pozdiZnom smere na plétky, ktoré sa nareZ na po-
¥adovana dizku, platky sa potom otodia o 90° okolo svojej
pozdiznej osi a vzajomne sa spoja do dosiek, a potom sa
spojené platky stladajii povrchovo a nisledne sa stlaCaji
pozdine, bud’ pred rozrezanim alebo po rozrezani sekun-
darneho vlaknového rana do plétkov.

V jednom priklade uskutodnenia sa plétky stlaZaji poz-
dizne v pomere 1,5 : 1224 : 1: V inom priklade uskutoZne-
nia sa pléatky stla¢aju povrchovo v pomere 3 : 1 a26: 1.

V dal$om priklade uskutotnenia sa sekunddme rino

rozrete v pozdiznom smere na platky majice poZadovan
dizku pred otofenfm o 90° a potom sa spoja do dosiek.
V daliom priklade uskutotnenia sa k vldknam privedie
spojivo vytvrdzovatel'né za tepla a vytvorené platky sa stld-
&ajii  povrchovo pozdizne, pred tepelnym spracovanim
vlaknového rana na vytvrdenie spojiva.

Vyhodou spdsobu podPa vynélezu je, Ze vyrobené dos-
ka obsahujica ako zvinent 3truktiru vzniknutd pozdiinym
stlatenim platkov, tak jednotlivé vlakna orientované kolmo
na povrch dosky, ma vysoki tuhost a pevnost v celom
priereze dosky, priom iba zvinena $truktira smeruje kol-
mo na povrch dosky, zatial’ o vlakna sii orientované fubo-
volne v rovine kolmej na povrch dosky. Dal$ou vyhodou
je, e doska uvedenej konStrukcie moZe byt vytvorend z
platkov zo sekundimeho vlaknového rina vytvoreného
zdvojenim primarneho vlaknového rina, ktorého vlékna si
orientované paralelne s jeho povrchom a prevane v jeho
pozdiinom smere. Sposob vyroby izolatnych dosiek podfa
vynélezu umoZituje vyrobu dosiek zloZenych z platkov so
zvySenou tuhostou a pevnostou v porovnani s doskami,
ktoré sa vyrabaji iba z priméreho vlaknového rina, kde st
vldkna Pubovolne umiestnené v rovine rovnobeZnej s jeho
povrchom. Obzv1a vysoké tuhost’ sa dosiahne pri doskéch
vyrobenych z platkov ziskanych pozdiznym rozrezanim se-
kundérneho vidknového rina, ktoré si nasledne pootogené
0 90° okolo svojej pozdiZnej osi, pretoZe prevazne prieéne
orientované vlikna vzhPadom na sekundarne vidknového
rino st umiestnené kolmo na povrch dosky. Stlafenim
vlaknového rina v pozdiZnom smere, pred pootofenim
platkov o 90° sa zvy3i pevnost v tlaku hotovych platkov,
ktoré spoloéne s uvedenym zvySenim tuhosti sa prejavujd
vzhjomnou interakciou prindSajicou vysledny efekt ktory je
vy$§i ako efekt, dosiahnuty iba ich suétom.

Namiesto zvy$enia pevnosti sa moZe vyZadovat’ zniZe-
nie mernej hmotnosti, &im sa mdZe zvy3it' izolatné schop-
nost. Je znime, ¥e dosky z mineralnej viny tvoren€ z plat-
kov obsahujicich asi 30 % granuliek vi&ich ako 63 pm,
maji optimélnu izola¥nu schopnost’ pri mernej hmotnosti
asi 49 kg/m’. Je zname, e vldknové rino sa mdZe najskor
vytvéarat vyrobenim primarneho pomerne tenkého vlakno-
vého rtina a néasledne zdvojenim tohto riina na ziskanie se-
kundérneho, pomerne hrubého vldknového rina, obsahuji-
ccho &iastotne presahujtce vrstvy primérneho vlaknového
rana, ako je uvedené v nemeckom patentovom spise DE-
-PS 3501 897.

Ak sa vldknové riino zdvoji, nanisajn sa vlikna na vy-
sokorychlostny dopravny pés, pohybujici sa rychlost'ou
130 m/min., v podobe tenkej vlaknovej vrstvy s hmotnos-
tou 0,3 kg/m®. Ked’ sa vikna takto nan4Saju, ukladajii sa
na dopravny pés v smeroch, ktoré s rovnobeiné s po-
vrchom vlaknového rina a prevaZne rovnobeZné so sme-
rom pohybu pasu. Vysledné vldknové rino ziska pevnost v
tahu, ktoré je v jeho pozdiinom smere asi dvakrat vy33ia a-
ko v ptietnom smere. Sekundérne vidknové rino sa vytvara
kladenim tenkého primarneho vlaknového rina pomocou
kyvadlovych pasov v niekofkych vrstvach, napriklad v
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dvadsiatich vrstvach, a to prevane prietne na pozdizny
smer sckundarneho vlaknového rina, pricom podet vrstiev
Je urteny poZadovanou plodnou hmotnostou sekundarneho
vlaknového rina. V zdvojenom vlaknovom rine si vldkna
orientované prevaZne prietne, ked’ vrstvy priméarneho viak-
nového rina prechadzajt napriet primérnym vldknovym
rinom. Ciefom zdvojovania vlaknového rina je oby&ajne
ziskat' sekundarne vldknové rino s pomerne velkou hrab-
kou a malymi zmenami mernej hmotnosti v pozdiznom
smere. Sposobom podl'a vynalezu sa zo zdvojencho visk-
nového rina vyhotovia platky, ktoré maji 4 aZ 25 vrstiev a
plo3ni hmotnost 1 a 8 kg/m>,

Spdsoby pozdiineho stlatovania viaknového rana si
samy oscbe zndme. Podl'a zndmeho spdsobu uvedeného v
Svajtiarskom patentovom spise 620 861 sa rino z minerél-
nych vlékien privadza medzi dva rovnobesné dopravné pa-
sy, ktoré sa pohybuji rychlostou V, a nasledne sa privedie
medzi dva d'alsic dopravné pésy, ktoré sa pohybuji rychlo-
stou V,, pritom rychlost V, je niZ$ia ako rychlost’ V,.
Podla pomeru medzi V,, a V, sa vidknové rino viac alebo
menej pozdl:ine stladuje. Pomer Vy, a V, sa vol! tak, aby sa
tymto pozdlznym stlatovanim vytvorilo zvinenie vlakno-
vého rina, ktor¢ prechddza prietne na jeho pozdimy smer.
Dal3im znamym s 0sobom, podl'a patentového spisu US
2,500,690, sa pozdlne stladovanie vykonéva sipravou val-
cov, pri¢om ich otatky sa zniZuji v pozdiznom smere vigk-
nového rina,

Viaknové rino sa vo vyhodnom uskutoéneni pozdine
stlatuje pred jeho rozrezanim na platky, ale mdze sa poz-
dizne stlatovat’ aj po jeho rozrezani na platky. Sposobom
podl'a vynilezu sa platky stlaaji pozdizne hlavne v pome-
re 1,5: 1aZ 4 : 1 ako bolo uvedené, platky by sa mali poz-
dizne stlaat’ po ich povrchovom, t. j. vertikalnom stladent.
Pri pouZiti spojiva vytvrdzovatelného za tepla sa plétky po-
zditne stlakaji pred ich zavedenim do vytvrdzovace] pece.
Spdsoby povrchového stladovania vlaknového rtna su tiex
znime. VIdknové rino, ktoré sa ma stlatovat,, sa zavedie
medzi valce v saprave valcov, pricom vzdialenost medzi
jednotlivymi valcami sa postupne zmen3uje v smere pohy-
bu vldknového rina. Spésobom podla vynélezu sa platky
stlakaji v pomere 3: 1 a2 6: 1.

Rozrezavanie vidknového rina na platky sa vykondva
hlavne pilami, a to pasovymi pilami, ako je uvedené v ne-
meckom patentovom spise DE-PS 23 07 577 alebo okru-
nymi pilami, ako je uvedené vo $védskej patentovej pri-
hiaSke SE 441 764 a v nemeckom patentovom spise DEPS
20 32 624. V priklade vyhodného uskutotnenia spdsobu
podl'a vynalezu sa plitky z mineralnych vlakien narei na
stanovena dizku pred ich oto&enim o 90° a spojenim do do-
siek. Toto oto&enie sa méZe dosiahnut’ napriklad v spojeni s
premiestiovanim narezanych plétkov z jedného dopravné-
ho pésu, ktorym sa privadzajt vo svojom pozdifnom smere
na drehy dopravny pés, ktory sa pohybuje kolmo na prvy
dopravny pés, ktorym sa dopravujii kolmo na ich pozdizny
smer. Také usporiadanie je vyhodné, ked’ potrebné strojové
zariadenie na uskutotfiovanie tohto spdsobu vyZaduje maly
priestor. Platky sa mdu alternativne otodit o 90° podl'a
uskuto¢nenia uvedeného v nemeckych patentovych spisoch
DE-PS 23 07 577 alebo DE-PS 20 32 624.

Vhodne orientované plétky urtené na vytvorenie dosiek
sa mdZu k sebe spojit’ spojivom, ktoré sa nana¥a na vrchni
stranu vldknového riina, a podl'a vyberu a na ich spodni
stranu a hlavne pred rozrezanim vlaknového rina na platky.
Nemusi sa viak pridavat’ d'alie spojivo, pretoe spojivo
privddzané k vlaknam na vytvorenie vlaknového rina, sa
nachédza tieZ na povrchu platkov a mé¥e stadit na ich
vzdjomné spojenie pri dobrom zlisovani platkov potas vy-

tvrdzovania spojiva vo vyvrdzovacej peci, ako je uvedené v
danskej patentovej prihlatke DK 3526-75. Ked' sa privedie
k vldknam spojivo vytvrdzovatelné za tepla na vytvéranic
vléknového rina a toto spojivo sa tieZ pouZije na spojova-
nic platkov, méZe sa toto spojivo vytvrdif v jednej operdcii
pri priechode spravne orientovanych a spojenych pléatkov
vytvrdzovacou pecou, kde sa zahrejii na vytvrdzovaciu
teplotu, ktora je hlavne v rozsahu 210 °C aZ 260 °C, pokial
sa ako spojivo pouZije fenolformaldehydova Zivica. Spoji-
vo na spojenie platkov sa viak moZe tieZ priviest potom, ¢o
viaknova truktira, resp. plétky, boli zohriate vo vytvrdzo-
vacej peci na vytvrdenie spojiva privedeného k vidknam na
vytvaranie vlaknového rina. Po vytvrdeni vo vytvrdzovacej
peci sa mbZu privadzat tieZ iné spojivé ako uvedené spoji-
vé vytvrdzovatelné teplom.

PrehPad obrizkov na vykrese

Vynalez bude bli23ie vysvetleny pomocou vykresu s
Jednym obrazkom, kde je schematicky znazornené zariade-
nie na uskuto&tiovanie spdsobu podla vynalezu.

Priklady uskutotnenia vynalezu

Na pripojenom vykrese je znazornené uvedené zariade-
nie s tavnou pecou 1 obsahujiicou taveninu tvoriacu vycho-
diskovy materidl na vyrobu mineralnych vldkien. Tavna
pec 1 je vybavena vypustnym otvorom 2, ktorym sa taveni-
na privadza k metaciemu zariadeniu 3, vybaveného ¥tyrmi
rychlo rotujiicimi metacimi kolesami 4. Sidasne s priva-
dzanim taveniny na vonkaj¥i povrch metacich kolies 4 a s
rozpra§ovanim spojiva sa v axidlnom smere prividza na
povrch metacich kolies 4 silny prad plynu. Odstredivym
metanim taveniny so spojivom a pdsobenim silného plynu
sa tavenina premieiia na minerdlne vldkna S, ktoré sa ukla-
dajil na nekonetny perforovany dopravny pis 6 vedeny
tromi valcami 7, z ktorych jeden je pohafiany neznézorne-
nym hnacfm Gstrojenstvom. Pri tejto operécii sa z vlkien §
vytvori primame vlaknové rino 8, ktoré sa privedie medzi
dva kyvadlové pasy 10, 11 pomocou d’alSicho dopravného
pasu 9. Spodné konce kyvadlovych pasov 10, 11 st u-
miestnené vykyvne v kolmom smere na pohyb dalieho
dopravného pasu 12, vedeny dvomi valcami 13, z ktorych
je jeden pohafiany neznazomenym hnacim ustrojenstvom,
Amplitida kyvania spodnych &asti kyvadlovych pésov 10,
11 zodpoveda Sirke dopravného pasu 12, na ktorom sa tak
vytvéra z tiastoéne presahujucich vrstiev primarneho viak-
nového rina 8 zdvojené sekundarne vlaknové rino 14. Se-
kundérne viaknové rino 14 sa dalej privadza do Gseku na
povrchové stlatovanie, ktory pozostdva zo supravy troch
spolupracujiicich valcov 15, 16, 17, kde vzdialenost’ medzi
valcami v tejto sliprave sa postupne zmensujc v pozdiZnom
smerc sekundarncho vldknového rina 14. Sekunddme
vlaknové rino 14 sa d'alej privadza do Gseku na pozdizne
stlacovanie, ktory tieZ pozostiva zo stpravy troch valcov
18, 19, 20, rotujicich rovnakymi ot4¥kami, ktoré si viak
niZSie ako otaky stpravy valcov 15, 16, 17.

Sekundime vldknové rino 14 sa po pozdiznom stlateni
privedie do vytvrdzovacej pece 21, kde sa ohreje na teplo-
tu, ktord je dostatotne vysoké na vytvrdenie spojiva a vza-
Jjomné spojenie vlakien.

Po priechode vytvrdzovacou pecou 21 sa tepelne spra-
cované sekundarne vldknoveé rino 14 rozreze v pozdiznom
smere pilami 22 na vytvorenie platkov 23, ktoré sa dalej
rozreZii prietnou pilou 24. Vzniknuté platky 23 sa potom
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otodia 0 90° okolo svojej pozdiznej osi a vzjomne sa spoja
do dosiek 25 na dopravniku 26, priom sa sadasne na doty-
kové plochy plétkov 23 nanasa spojivo pomocou nezndzor-
neného nanilacieho Ustrojenstva na vzijomné zlepenie
platkov 23.

Ako je z vykresu zrejmé, prechadzajii vrstvy vytvorené
z primérneho vldknového rana 8 v podstate kolmo na po-
vrch hotovej dosky 25, a ked sii tieZ zvlnené, maji vysokd
odolnost’ proti stlatovaniu.

Okrem zlepenia sa platky 23 mdu vzajomne spojit
pomocou pésikov, striin, netkanej textilie alebo papiera na
jednej alebo obidvoch stranéch dosiek 25.

PATENTOVE NAROKY

1. Spdsob vyroby izolanych dosiek zloZenych z pre-
pojenych platkov z mineralnych vlékien, pri ktorom sa ta-
venina tvoriaca vychodiskovy materidl premeni na vlakna,
ku ktorym sa privedie spojivo, potom sa vlakna so spoji-
vom ulo¥ia na dopravny pis ma vytvorenie primirneho
visknového rina, vyzmna&ujici sa tym, Zesa
vytvori sekundéarne vlaknové rino zdvojenim primérneho
vlaknového rana kladenim vrstiev primérneho vidknoveého
rina prie¢ne na pozdizny smer vlaknového sekundarneho
rina, potom sa sekundémne vlaknové rino rozreZe v po-
zdi¥nom smere na plétky, ktoré sa narei na pozadovani
dizku, platky sa potom ototia o 90° okolo svojcj pozdiinej
osi a vzajomne sa spoja do dosick, a potom sa spojen¢ plat-
ky stla%aja povrchovo a nasledne sa stlataji pozdlzne pred
rozrezanim alebo po rozrezani sekundarneho vlaknového
riina na plétky.

2. Spdsob podfa naroku 1,vyznaéuj ici sa
ty m, Ze sa platky stlataju pozdlzne v pomere 1,5 : 1 az
4:1.

3. Sposob podra naroku 1 alebo 2, vyzna&uji-
ci sa tym, Ze saplatky stlaCaji pozdizne v pomere
3:1a26:1.

4. Sposob podPa naroku 1 az3,vyznadujhci
sa tym, e sekundérne rino sa rozreze v pozdiznom
smere a prieénom smere na platky poZadovanej dizky pred
otodenim o 90°, ktoré sa potom spoja do dosiek.

5. Spbsob podla naroku 1 az 4, vyznalujaci
sa tym,Zek vlaknam sa pred rozrezanim sekundérne-
ho rlina na plétky privedie spojivo vytvrdzovatelné za tepla
a nésledne vytvorené platky sa stlatajit povrchovo a po-
zditne pred tepelnym spracovanim vliknového rina na
vytvrdenie spojiva.

1 vykres
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