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Beschreibung

[0001] Die vorliegende Erfindung bezieht sich auf
ein Drucksieb zum Abtrennen eines fllissigen Gemi-
sches, das unerwinschte grobe Verunreinigungen
enthalt, wobei das Drucksieb ein Siebgehause, das
eine zylindrische Siebkammer bildet, ein Einlassele-
ment zur Zufuhr des Flissigkeitsgemisches, das zu
der Siebkammer abzutrennen ist, zumindest ein Aus-
lasselement zum Ableiten grober Verunreinigungen
aus dem Drucksieb, und ein Einlassgehause, das
eine zylindrische Einlasskammer bildet und in Fluid-
verbindung mit der Siebkammer ist, umfasst. Das
Einlasselement ist auf dem Einlassgehause zur im
Wesentlichen tangentialen Zufuhr des Flussigkeits-
gemisches in die zylindrische Einlasskammer positi-
oniert, und das Auslasselement ist auf dem Einlass-
gehduse zum Ableiten der groben Verunreinigungen
aus der Einlasskammer positioniert. Insbesondere
bezieht sich die Erfindung auf ein solches Drucksieb,
das zum Abtrennen von Fasersuspensionen, wie Pa-
pierpulpensuspensionen, konstruiert ist. Die groben
Verunreinigungen, die mdglicherweise in einer sol-
chen Suspension auftreten, umfassen fir gewohnlich
grobe Partikel in Form von Steinpartikeln und Metall-
stlicken, welche verschiedene Elemente beschadi-
gen und, im schlimmsten Fall, deren Ausfall bewirken
koénnen, die in der Siebkammer angeordnet sind, wie
ein Rotor und/oder ein Siebkorb.

[0002] Ein solches Drucksieb istin WO-A1-9713918
offenbart. In diesem bekannten Drucksieb ist der
Durchmesser der zylindrischen Einlasskammer
gleich dem Durchmesser der zylindrischen Siebkam-
mer.

[0003] In einem herkdmmlichen Drucksieb mit ei-
nem Rotor und einem Siebkorb, wird die Suspension
durch das Einlasselement tangential in die zylindri-
sche Siebkammer zugefiihrt, um einen Wirbel zu bil-
den. Demzufolge werden die in dem Wirbel rotieren-
den groben Partikel Zentrifugalkraften ausgesetzt,
welche die groben Partikel radial nach aussen in die
Siebkammer ziehen, so dass die groben Partikel bes-
tenfalls durch das Auslasselement passieren, ohne
den Rotor in der Siebkammer zu stéren. Jedoch hat
sich herausgestellt, dass die Geschwindigkeit der
einstromenden Fasersuspension in die Siebkammer
haufig nicht hinreicht, um hinreichendes Abtrennen
aller groben Partikel aus der Suspension zu dem
Auslasselement zu bewirken. Deshalb werden der
Rotor und/oder der Siebkorb haufig durch schwere
grobe Partikel beschadigt, gelegentlich in einem Aus-
mass, dass das Drucksieb zur Reparatur ausser Be-
trieb genommen werden muss.

[0004] Eine mdgliche Lésung des oben beschriebe-
nen Problems unzureichender Abtrennung von gro-
ben Partikeln kdnnte sein, die Strdmungsgeschwin-
digkeit der Fasersuspension zu erhdhen, um dadurch
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die Zentrifugalkrafte, welche auf die groben Partikel
wirken, zu erhdéhen. Jedoch ist dies kein praktikabler
Weg, da eine hohere Einlassgeschwindigkeit der Fa-
sersuspension unakzeptabel hohe Druckverluste
entlang des Siebes und zusatzlich einen grésseren
Verschleiss mit sich bringt.

[0005] Die Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist
es, ein verbessertes Drucksieb mit wirksamer Gro-
babscheidungseigenschaft bereitzustellen.

[0006] Diese Aufgabe wird durch das eingangs ge-
nannte Drucksieb erzielt, welches dadurch gekenn-
zeichnet ist, dass es des weiteren ein Einlassgehau-
se umfasst, welches eine zylindrische Einlasskam-
mer mit einem Durchmesser ausbildet, welcher klei-
ner als der Durchmesser der zylindrischen Siebkam-
mer ist und in Fluidverbindung mit der Siebkammer
ist. Das Einlasselement ist auf dem Einlassgehause
zur im Wesentlichen tangentialen Zufuhr des Flissig-
keitsgemisches in die zylindrische Einlasskammer
positioniert, und das Auslasselement ist auf dem Ein-
lassgehause zum Ableiten der groben Verunreinigun-
gen aus der Einlasskammer positioniert.

[0007] Da die einstromende Suspension einen rela-
tiv engen Wirbel in der zylindrischen Einlasskammer
bilden wird, dessen Durchmesser kleiner als der
Durchmesser der zylindrischen Siebkammer ist, wer-
den schwerere Verunreinigungen, wie grobe Partikel
in Form von Steinpartikeln und Metallstiicken starke-
ren Zentrifugalkraften ausgesetzt, die wirksam die
groben Partikel nach aussen in die Einlasskammer
zu dem Auslasselement abtrennen, so dass verhin-
dert ist, dass die groben Partikel in die Siebkammer
eintreten. Demzufolge stellt das Sieb gemass der Er-
findung eine sichere Vor-Abtrennung von groben
Partikeln bereit, bevor die Suspension dem Hauptab-
trennvorgang in der Siebkammer unterzogen wird,
wo normalerweise ein Rotor und ein Siebkorb befind-
lich sind.

[0008] Vorzugsweise ist der Durchmesser der zylin-
drischen Einlasskammer zumindest 10% kleiner als
der Durchmesser der zylindrischen Siebkammer.

[0009] In einer Ausfuhrungsform der Erfindung ist
die zylindrische Einlasskammer mit der zylindrischen
Siebkammer uUber einen axialen Durchgang zwi-
schen diesen verbunden, so dass grobe Partikel, die
in der Einlasskammer rotieren, nicht die Neigung ha-
ben, in die Siebkammer einzutreten. Vorzugsweise
ist das Einlassgehduse direkt an dem Siebgehause
angeschlossen und unterhalb des Siebgehauses be-
findlich, so dass durch Schwerkraft verhindert ist,
dass grobe Partikel in der Einlasskammer in die Sieb-
kammer eintreten.

[0010] Der axiale Durchgang kann einen kreisformi-
gen Querschnitt mit demselben Durchmesser wie die
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zylindrische Einlasskammer aufweisen, und die zylin-
drische Siebkammer kann sich parallel zu der zylind-
rischen Einlasskammer erstrecken, vorzugsweise
koaxial zu dieser sein, was eine einfache Konstrukti-
on des Siebes zur Folge hat.

[0011] Eine Ausfihrungsform der Erfindung wird
nachfolgend genauer unter Bezugnahme auf die be-
gleitende Zeichnung beschrieben, in welcher die ein-
zige Figur schematisch eine perspektivische Ansicht
eines Drucksiebes gemass der Erfindung zeigt.

[0012] Die Figur zeigt ein Drucksieb, umfassend ein
zylindrisches, vertikal orientiertes und relativ langli-
ches Siebgehause 1, das eine zylindrische Siebkam-
mer 2 bildet, in welcher ein Rotor, nicht gezeigt, dreh-
bar angeordnet und durch einen Siebkorb, nicht ge-
zeigt, umschlossen ist, um eine Fasersuspension in
einen akzeptierten Teil und in einen Auswurfteil zu
trennen. Ein Einlassgehause 3, das direkt an dem
Siebgehaduse 1 angeschlossen ist, bildet eine zylind-
rische Einlasskammer 4 und befindet sich unterhalb
des Siebgehauses 1. Die zylindrische Einlasskam-
mer 4 ist koaxial mit der zylindrischen Siebkammer 2
und kommuniziert axial mit der Letzteren Uber einen
Durchgang 6. Der Durchgang 6 hat einen kreisférmi-
gen Querschnitt mit demselben Durchmesser wie die
Einlasskammer 4. Alternativ kdnnen die Einlasskam-
mer 4 und die Siebkammer 2 sich exzentrisch relativ
zueinander erstrecken. Wie aus der Figur ersichtlich,
ist der Durchmesser der Einlasskammer 4 betracht-
lich kleiner als der Durchmesser der Siebkammer 2,
vorzugsweise zumindest 10% kleiner.

[0013] Ein Einlasselement in Form einer Einlasslei-
tung 5 ist auf dem Einlassgehause 3 zur Zufuhr einer
tangential in die Einlasskammer 4 abzutrennenden
Fasersuspension positioniert. Das Einlassgehause 3
ist ebenfalls mit einem Auslasselement in Form einer
Auslassleitung 7 versehen, die sich im Wesentlichen
tangential zu der zylindrischen Einlasskammer 4 und
in der Richtung zu der einstromenden Strémungs-
richtung der Suspension hin erstreckt, um grobe Par-
tikel wie Steinpartikel und Metallstlicke, die in der Fa-
sersuspension vorkommen, abzuleiten. Die Auslass-
leitung 7 hat eine Eingangsoéffnung 8 in der Einlass-
kammer 4, die sich ungefahr gegeniiber der Offnung
der Einlassleitung 5 in der Einlasskammer 4 befindet.

[0014] Eine Grobsammelkammer 9 ist in der Aus-
lassleitung 7 vorgesehen. Ein Einlassventil 10 befin-
det sich in der Auslassleitung 7 stromaufwarts der
Sammelkammer 9 und ein Auslassventil 11 befindet
sich in der Auslasskammer 7 unterhalb der Sammel-
kammer 9 und stromabwarts von dieser. Wahrend
des Betriebes des Drucksiebs ist das Ventil 10 nor-
malerweise gedffnet, wahrend das Ventil 11 ge-
schlossen ist, so dass sich grobe Partikel in der Sam-
melkammer 9 sammeln. Das Ventil 10 wird perio-
disch geschlossen und das Ventil 11 ist gedffnet, so
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dass grobe Partikel, die in der Sammelkammer 9 ge-
sammelt wurden, durch Schwerkraft abgeleitet wer-
den kénnen.

[0015] Wahrend die Erfindung vorteilhafterweise in
der oben beschriebenen Art von Drucksieb imple-
mentiert werden kann, welches einen stationaren
Siebkorb und einen Rotor zur Erzeugung von Pulsen
entlang des Siebkorbes, um Verstopfung der Siebl6-
cher entgegenzuwirken, umfasst, kann die Erfindung
ebenso in anderen Arten von Drucksieben implemen-
tiert werden, die von Vor-Abtrennung von groben Par-
tikeln profitieren wirden.

Patentanspriiche

1. Drucksieb zum Trennen eines flissigen Gemi-
sches, das unerwiinschte grobe Verunreinigungen
enthalt, umfassend ein Siebgehause (1), das eine zy-
lindrische Siebkammer (2) bildet, ein Einlasselement
(5) zum Zufiihren des zu trennenden flissigen Gemi-
sches in die Siebkammer, zumindest ein Auslassele-
ment (7) zur Abgabe grober Verunreinigungen aus
dem Drucksieb, und ein Einlassgehause (3), das eine
zylindrische Einlasskammer (4) bildet und in Fluidver-
bindung mit der Siebkammer ist, wobei das Einlasse-
lement (5) auf dem Einlassgehause (3) positioniert
ist, um das flissige Gemisch im wesentlichen tan-
gential in die zylindrische Einlasskammer (4) einzu-
fuhren, und das Auslasselement (7) auf dem Einlass-
gehause positioniert ist, um die groben Verunreini-
gungen aus der Einlasskammer abzugeben, da-
durch gekennzeichnet, dass die zylindrische Ein-
lasskammer (4) einen Durchmesser aufweist, der ge-
ringer ist als der Durchmesser der zylindrischen Sieb-
kammer (2).

2. Drucksieb nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die zylindrische Einlasskammer (4)
mit der zylindrischen Siebkammer (2) tUber einen axi-
alen Durchgang (6) zwischen ihnen in Verbindung
steht.

3. Drucksieb nach Anspruch 2, dadurch gekenn-
zeichnet, dass das Einlassgehause (3) direkt mit dem
Siebgehause (1) verbunden ist.

4. Drucksieb nach Anspruch 3, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der axiale Durchgang (6) einen kreis-
férmigen Querschnitt mit demselben Durchmesser
wie die zylindrische Einlasskammer (4) aufweist.

5. Drucksieb nach einem der Anspriche 1 bis 4,
dadurch gekennzeichnet, dass das Einlassgehause
(3) unterhalb des Siebgehauses (1) positioniert ist.

6. Drucksieb nach einem der Anspriche 1 bis 5,
dadurch gekennzeichnet, dass sich die zylindrische
Siebkammer (2) parallel zu der zylindrischen Einlass-
kammer (4) erstreckt.
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7. Drucksieb nach Anspruch 6, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die zylindrische Siebkammer (2) koa-
xial mit der zylindrischen Einlasskammer (4) ist.

8. Drucksieb nach einem der vorhergehenden
Anspriche, dadurch gekennzeichnet, dass der
Durchmesser der zylindrischen Einlasskammer (4)
zumindest 10% kleiner ist als der Durchmesser der
zylindrischen Siebkammer (2).

Es folgt ein Blatt Zeichnungen
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Anhangende Zeichnungen
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