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(57)Tiivistelmd
Keksints liittyy pakkaustekniikkaan ja se koskeec erityisesti
menetelmidd ja laitetta sidilididen ja sen kaltaisten kidfrimi-
seksi. Mainitut sdilist sisdltivit ruokatuotteita, jotka
tarvitsevat vakioilmanvaihdon.

Tekninen ongelma joka ratkaistaan koskee sitd, kuinka saavu-
tetaan edelld mainittu ilman etti suljetaan ilmanvaihtoa ja
ilman ettd tdytyy turvautua kddrintdverkkojen kdyttddn, jot-
ka ovat erityisen kalliita eivdtkd ollenkaan helppoja sijoit-
taa paikoilleen.

Ongelman ratkaisu saavutetaan ruokatavaroita sisdltivien
sdiliGiden ja sen kaltaisten kddrintimenetelmills, joka k&-
sittdd: venytettiessd muotoaan muuttavan kalvonauhan (2)
kelaamisen; mainitun navhan jakamisen useisiin kaistaleisiin
(3), jotka sijaitsevat vieri vieressd yhdensuuntaisesti
kelan (1) akselin kanssa; vedon saattamisen mainittuihin
kaistaleisiin ennen kuin ne sijoitetaan kosketukscen k&&-
rittdvien siilididen kanssa, siten ettd niihin aikaansaadaan
leveyssuunnassa kutistuma ja aikaansaadaan tasainen kaista-

leiden vilinen keskiniinen sijainti.
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(57) Sammandrag
Uppfinningen hinfdr sig till fdrpackningstekniken och den

berdr speciellt ett fdrfarande och en anordning f&ér att bil-
da ett hdlje pad behdllare och liknande. Nimnda behdllare

inneh&ller matprodukter vilka beh&ver konstant luftvidxling.

Det tekniska problemet som 18ses berdr frégan hur det némnda
uppnas utan att luftvidxlingen slutes och utan att man tvingas
anvinda héljndt vilka &r speciellt dyra och ej alls enkla

att placera pa plats.

LSsningen pa problemet uppnds med ett fdrfarande for att
linda in beh&llare o.dyl. innehallande matvaror, vilket om-
fattar: lindning av ett filmband (2) som dndrar form vid
tdjning; uppdelning av ndmnda band i flera flikar (3) vilka
befinner sig bredvid varandra parallellt med spolens (1)
axel; anbringande av spﬁnning‘pé nimnda flikar forrdn de
placeras i berdring med behdllarna som skall lindas sd att
pa dem &stadkommes i sidoriktningen en krympring och en

jimn placering sinsemellan mellan flikarna &stadkommes.

ra
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Meneteimd ja laite sdilioiden ja sentapaisten kadrimiseksi

Keksinto koskee menetelmdd sdilididen ja sentapaisten kiidri-
miseksi, jossa menetelmidssd jarjestetdin yksi leved kela tai
useampia vierekkdisid kapeampia keloja, jotka sisiltiviat sel-
laista kalvonauhaa, joka voi vedon mukana deformoitua, ja le-
vedstd kelasta jakamalla saatuja tai kapeammista keloista
lahtevid rinnakkaisia kaistaleita aukikelataan, sekd sijoite-
taan kddrittdvien sdilididen pddlle. Keksinto koskee myos me-
netelmdn suorittamiseksi tarkoitettua laitetta.

Kuten tiedetdan, lukuisia tavaroita sijoitetaan kayttden eri-
tyisesti jdrjestettyja vdlinesarjoja koreihin ja laatikoihin,
Ja ennen kuin ne tulevat ldhetetyiksi, varastoiduiksi ja lai-
tetuiksi jaadytysyksikoihin, ne kootaan ja luovutetaan yhte-

ndisissd erissa.

Teknisessd kielessd sanotaan, ettd mainitut korit ja laatikot
on pinottu jarjestdamalld ne riveihin kerroksittain kadrittyna
sopivalla padllysmateriaalilla. Sopivin apukeinoin kyseessi
olevat laatikot voidaan siten helposti siirtii paikasta toi-
seen erissa.

Kori-, laatikko- tai erityyppisten sdiliderien pddalle kietomi-
seen on kdytetty olennaisesti suuria nauhoja, jotka ovat ohu-
esta, itseliimautuvasta, jatkuvarakenteisesta kalvosta, tai on
kdytetty eri rakenteisia verkostoja, jotka on kiedottu kunkin
sdiliderdn ymparille. Kalvot jatkuvina nauhoina on tehty esim.
suhteellisen suuridimensionaalisesta polypropyleenistd auki-
kelattuna keloilta. Mainituila kalvoilla on huomattavia etuja.
Ne eivdt ole kalliita, ja lisdksi ne ovat helppoja sijoittaa
paikalle itseliimautumisominaisuuden ansiosta.

Huolimatta siitd, ettd verkot, joihin on viitattu yllda, ovat
kalleimpia ja niitd ei ole ollenkaan helppoa laittaa lahetys-
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ten ympdarille, on niiden kdytto valttamdatontd kaikissa sdili-
0iden pddllystamistapauksissa, jotka sdiliot sisaltdavat tuot-
teita kuten ruokaa, ja joissa sdilidissa vakioilmanvaihto on
tarpeen. Tyypillisen tapauksen muodostavat hedelmdlaatikot.
HedeIlmdat on ryhmitetty yhteen eriksi verkostojen avulla, jotka
on tehty nailonista, polypropyleenista tai PVC:sta jne.

On ilmeistd, ettd kun sailiot, jotka sisdltdvdt ruoka-aineita,
kerrostetaan, tdma jarjestely vaikuttaa epdedullisesti kustan-
nuksiin, koska verkostojen aiheuttamat huomattavat lisdkus-
tannukset tulee kattaa.

Paradoksaalisesti tdma tilanne esiintyy silloin, kun auto-
maattikoneita on ollut kaupan sdilidoiden kietomiseksi erit-
tdin nopeasti, jolloin kustannukset suhteessa mainittuun kie-
tomiskoneeseen jaddvdt kdytannollisesti katsoen vahaisiksi.
Keksinnon mukaisesti vdltetdan edella mainitut ongelmat 1iit-
tyen sdailididen pinoamiseen, jotka sdiliot sisaltavat ruoka-
tuotteita ja siten erds tdrkeda tarkoitus on luoda menetelmda ja
laite, jonka ansiosta jatkuvaa nauhamateriaalia, jonka tyyp-
pistd on kdytetty nyt pelkdastdadn sdilioihin, jotka eivat si-
salld ruoka-aineita, voidaan kdyttdd edullisesti myo6s naihin.

Erds toinen keksinnodn tdrked kohde on.luoda menetelma ja lai-
te, jonka avulla ruokatuotteita sisaltdavien sdilioiden kdari-
minen voidaan suorittaa nopeasti paitsi alhaisin kustannuksin
niin myos maksimaalisella ilmanvaihtovarmuudella kerrostettu-
jen sdilioiden kohdalla.

Lopuksi on keksinnon tarkoituksena luoda menetelmd ja laite,
joka sallii kaikissa tapauksissa kaikkein nykyaikaisimpien
kddrimiskoneiden kdyton ilman, ettd tarvitsee tehdd huomatta-
via muutoksia niihin.

Niiden tavoitteiden saavuttamiseksi on keksinnon mukaiselle
menetelmdlle tunnusomaista se, mikd on esitetty vaatimuk-
sessa 1, kun taas laitteen tunnusmerkit selvidvdat vastaa-

vasti vaatimuksesta 3. Keksintdo siis kasittda
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Kalvonauhan kelaamisen, joka nauha voi muuttaa muotoaan
vedon aiheuttaman; mainitun nauhan jakamisen useisiin kais-
taleisiin, jotka sijaitsevat toistensa vieressd yhdensuun-
taisesti mainitun kela akselin kanssa; vedon saattamisen
mainittuihin kaistaleisiin ennen kuin ne sijoitetaan koske-
tukseen kddrittdvien sdilididen kanssa siten, ettd saadaan
leveyssuunnassa kutistuma ja tasainen nauhan sijainti suh-

teessa toiseen.

Muut keksinntn tyypilliset piirteet ja edut k&yvidt selvemmin

ilmi yhden hyvdnd, mutta ei ainoana, pidetyn toteutusmuodon

selityksestd, joka on esitetty pelkdstddn esimerkkind, joka

el rajoita, mukaanliitettyjen piirustusten kanssa, Jjoissa:

- kuvio 1 osoittaa yhtd yleisesti hyvdnd pidettyd menetelmdn
ja laitteen toteutusmuotoa keksinndn mukaisesti

- kuvio 2 ndyttdd erillisend kuviossa 1 esitetyn menetelmdn

- kuvio 3 ndyttdd muunnelman kuvioon 2 ndhden

- kuvio 4 nayttdd kaaviollisesti keksinndn mukaisen menetelmdn

ja laitteen toisen toteutusmuodon.

Viitataan kuvioihin 1 ja 2, joissa ensimmdinen hyvdnd pidetty

keksinnénmukaisen menetelmdn toteutusmuoto on esitetty. Kuviossa

1 on esitetty kela, jonka pddlle on kiedottu jatkuva kalvo-

nauha, joka voi muuttaa muotoaan vedon mukaan.

Mainittu nauha ottaa kelan tdyden leveyden ja jadlkimm&inen
on muodostettu aksiaalimitaltaan kdadntdakselin alueella huo-

mattavasti suuremmaksi kuin halkaisijamitaltaan.

Kela 1 ja mainittu kalvonauha ovat sitten jaetut useisiin
toistensa viereisiin keloihin 2. Kunkin kelan halkaisija-
mitta on huomattavasti suurempi kuin aksiaalimitta. Lisdksi
kukin kela 2 sisdltdd yhden kalvokaistaleen 3, joka erkanee

mainitusta kalvonauhasta.

Esitetyssd ratkaisussa kelat 2 sijaitsevat aivan toistensa vie-

ressd toisiinsa tukeutuen kelan 1 akselia pitkin silld tavoin
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kuten oletetusti mainittu kela muodostetaan.

Seuraavassa keksimndnmukaisen menetelmdn vaiheessa tarkas-
teltaessa kaikkia samanaikaisesti aukikierrettyjéd keloja 2

on miirid sijoittaa kaistaleet 3 ympdrikddrittdvddn sdilidon.

Alkuperdisend keksinnén piirteend on, ettd nauhat 3 saatetaan
vetoon ennen kuin ne on kddritty mainittujen sdilididen ympd-
rille siten, ettd aiheutetaan kutistuma mainittujen kaista-
leiden leveydessd. Kuten kuvioista ndhdddn, tdmd kutistuma

tuo jokseenkin yhtendisyyden kaistaleiden 3 vdlisiin etdi-

syyksiin.

Muunnelmassa, joka on esitetty kuviossa 3, kelat 3 on sijoi-
tettu erilleen toisistaan vdlilevyilld 4 sellaisella tavalla,
etti ensimmdisen kelan 1 leveysmitta muodostuu suuremmaksi
kuin millaiseksi ylld mainittiin ja ettd nauhat sijaitsevat

suuremman vidlimatkan péddssd toisistaan.

Tarkasteltaessa kuviossa 4 esitettyd menetelmédn toteutus-
muotoa kalvonauha kdidrittynd kelalle 1 aukikelataan niin,
ettd nauhaa ei ole alussa jaettu kaistaleisiin 3, jotka kais-
taleet muodostetaan jakoveitsilld 8 (joiden keskindinen
vilimatka voidaan asettaa), samalla, kun mainittua nauhaa
varsinaisesti aukikelataan kelalta 1 ja vied&ddn k&drittdviin

sdilidihin.

Leikkausoperaatio tapahtuu vdlittémdst kelan 1 vieressd ja

siten venytysvaikutuksen kokevat vain kaistaleet 3.

Keksinndn mukainen sdilididen ja sen kaltaisten k&ddrimis-
laite, jotka sdilidt sisdltévét ruokatavaraa tai muita tuotteita, on
sininsi tunnettua tyyppid ja suunniteltu kdyttdm&dn defor-

moituvaa kalvoa.

Laitteen alkuperdispiirteend on pohjimmiltaan, ettd se ka-
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sittdd laitteet mainitun kalvon jakamiseksi kaistaleiden

muodossa ainakin kddrittdvien sdilididen alueella niin
kuin my6s laitteet mainittujen kaistaleiden kiristdmiseksi,

kunnes ne on saatu kutistumaan ennen niiden sijoittamista
sdilididen ympdrille, joihin ne on tarkoitettu. Kyseessi ole-
vat laitteet voidaan tehdd@ eri tavoin tavanomaisten tek-

nisten menetelmien mukaisesti.

Laitteen toteutusmuodossa edustaen kuvioissa 1 ja 2 esi-
tettyd menetelmdd on vilttdmdtdntd olla jakolaitteet késit-

tden pylvddn 5 kelojen 2 muodostaman pinon tukemiseksi.

Vdlilevyt ovat myds tarpeellisia kuviossa 3 esitetyssi muun-

noksessa.

Kuviossa 4 esitettyd toteutusmuotoa varten deformoituvan
kalvon jakolaitteet saattavat itse asiassa vastata niiti,

jotka ovat tunnettuja.

Laitteet, jotka on suunniteltu deformoituvien kalvokaista-
leiden 3 kiristdmiseksi voivat k&dsittdid kytkinyksikon, joka
pystyy hidastamaan kalvon aukikelausta tai jarrutuslaitteet
yhdistettynd mainittuun tukipylviiseen tai laitteet mainitun

kddrimiskoneessa olevan tukipylvdidn pySrinndn jarruttamiseksi.

Keksinn$lld tdten saavutetaan ennalta asetetut tavoitteet,

ja se tarjoaa t&drkeitd etuja.

Kdytettdessd todellisuudessa sindnsd tavanomaisia kalvorullia,
joka kalvo voi deformoitua, on mahdollista k3#drid sdilidits
tai sen kaltaisia, jotka ovat kerrostettuja, suuridimensio-
naalisesta kalvosta kiedotuilla nauhoilla k&dyttden joukkoa
vierekkdisid védlimatkan pddssd toisistaan sijaitsevia kaista-

leita.

Tdydellinen ilmanvaihto on siten mahdollista, ja kddriminen

on siten mahdollista s&ilidille, jotka sisdltidvit ruokatuot-
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teita. Lisdksi kdytetyn kalvon itseliimautumisominaisuus

sdilytetddn.

Laitteet, joilla yll&d mainitut tdrkedt tulokset on saavutettu,
korostavat yksinkertaisuutta: materiaali vain jaetaan kaista-

leisiin ja saatetaan vetoon.

On tirkedi myds huomata, ettd keksinndn mukainen menetelmd
voidaan suorittaa myds tavallisilla olemassa olevilla kddri-
miskoneilla, kun kerran mitddn kovin kalliita rakennemuutok-

sia niihin ei tarvitse tehda.

Edellsi esitetystd keksinndstd voidaan tehdid lukuisia muun-
nelmia ja variaatioita, Jotka kaikki sisdltyvdt keksindlli-
sen idean kehyksiin. Edelleen kaikki osat voidaan korvata
muilla teknisesti vastaavanlaisilla osilla. Kiytdnnossd kdy-
tetyt materiaalit voivat vaihdella rajattomasti riippuen

vaatimuksista ja samoin myds muodoista ja mitoista.
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Patenttivaatimukset
1. Menetelmd sdilididen ja sentapaisten kadrimiseksi,

jossa menetelmdssd jdrjestetddn yksi leved kela (1) tai
useampia vierekkdisid kapeampia keloja (2), jotka sisdltivit
sellaista kalvonauhaa, joka voi vedon mukana deformoitua, ja
levedstd kelasta (1) jakamalla saatuja tai kapeammista ke-
loista (2) ldhtevid rinnakkaisia kaistaleita (3) aukikelataan,
sekd sijoitetaan kddrittivien sailioiden pddlle, tunnettu
siitd, ettd kaistaleita (3) ennen sdilididen padlle sijoitta-
mista jannitetddn siten, ettid saadaan aikaan kaistaleiden ku-
tistuma leveyssuunnassa sekd tasainen vidlimatka kaistaleiden
valille.

2. Patenttivaatimuksen 1 mukainen menetelmi, tunnettu
siitd, ettd vedon mukaan deformoituva nauha jaetaan useisiin
toistensa viereisiin kaistaleisiin (3) samalla kun nauhaa au-
kikelataan kelalta (1) ja kaistaleisiin kohdistetaan veto-
Jdnnitysta.

3. Laite sdilididen ja sentapaisten kadrimiseksi, joka
laite kdsittdd yhden leveidn kelan (1), joka sisdltii sellaista
kalvonauhaa, joka voi vedon mukana deformoitua, ja vilineet
(8) kalvon jakamiseksi useampiin kapeisiin kaistaleisiin (3),
tunnettu siitd, ettd se kdsittdd vidlineet kaistaleiden ki-
ristdmiseksi, kunnes ne on saatettu kutistumaan leveyssuunnas-
sa ennen sdilididen kddrimistda niin, etti saadaan tasainen
vilimatka kaistaleiden vdlille.
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ratentkrayv

1. Firfarande ftér att bilda ett hdlje pd behdllare och
liknande, varvid det vid forfarandet anordnas en bred spole
(1) eller flera spolar (2) bredvid varandra, son innehdaller
sadant filmband som kan deformeras genom att spannas, och de
fron den breda spolen (1) genom uppdelning eller frién de sua-
lare spolarna erhallna parallella flikarna (3) upprullas oci
placeras ovanpdi behcllarna pa vilka ett holje skall bildas,
kinnetecknat av att flikarna (3), fore det att de anbringas
p& behdllarna, spdnnes sa att man erhaller en krympning av
flikarnas bredd och jamnt avsténd wmellan flikarna.

Z. Firfarande enligt patentkrav 1, kdnnetecknat av att
den genom utspanning deformerbara bandet uppdelas i flera in-
vid varandra liggande flikar (3) samtidigt som bandet upprul-
las fran spolen (1) och flikarna utsdttes for dragspénning.

3. Anordning fir att bilda hilje pd behallare och lik-
nande, varvid anordningen innehaller en bred spole (1), sou
innenaller sadant filmband som kan deformeras genow att spdn-
nas, och oryan (&) for att uppdela filmen i flera smala fli-
kar (3), kdnnetecknad av att den innehdller organ for dray-
spdnning av flikarna tills de fitts att krympa pa bredden fé-
re inhéljandet av behdllarna sd, att det erhdlles jimnt av-
stand mellan flikarna.

Viitejulkaisuja-Anférda publikationer

Julkisia suomalaisia patenttihakemuksia:-Offentliga finska patent-
ansdkningar: 833750 (PL 2 § 2 mom. 3. virke).
Patenttijulkaisuja:-Patentskrifter: Iso-Britannia-Storbritannien(GB)
1 471 054 (B 65 B 11/04), 1 487 512 (B 65 B 11/02), 1 376 819

(B 65 H 23/02), 1 549 137 (B 65 H 19/30). USA(US) 4 235 062

(B 65 B 11/04).
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