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Beschreibung
HINTERGRUND DER ERFINDUNG
1. GEBIET DER ERFINDUNG

[0001] Diese Erfindung betrifft ein Kérperreinigungsblatt, mit dem die Haut und das Haar leicht von 6ligen Fle-
cken wie Sebum oder walrigen Flecken wie Schweil} oder Salzen gereinigt werden kann, und betrifft genauer
ausgedrickt ein Kérperreinigungsblatt, mit dem die Haut und das Haar leicht gereinigt werden kann, ohne daf}
das Makeup wie eine Grundierung verschmiert wird.

2. BESCHREIBUNG DES STANDES DER TECHNIK

[0002] Hauteinigungsblatter zur Entfernung von Schmutz, der an Haar und Haut und insbesondere dem Ge-
sicht haftet, sind in den letzten Jahren kommerziell erhaltlich. Diese Hautreinigungsblatter fallen in zwei Haupt-
kategorien, dlabsorbierende trockene Blatter, die hauptsachlich zur Entfernung von dligem Schmutz wie Se-
bum verwendet werden, und feuchte Blatter, die eine walrige Reinigungsldsung enthalten und hauptséachlich
zur Entfernung von walrigem Schmutz wie Schweil3 oder Salz verwendet werden.

[0003] Typische Beispiele von 6labsorbierenden trockenen Blattern umfassen: Blatter, erzeugt durch Durch-
fuhren eines Papierherstellungsverfahrens mit einem faserigen Ausgangsmaterial wie natirliche Pulpe, Pa-
piermaulbeere, Mitsumata oder Hanf, und anschlieBendes Dinnermachen dieses Blattes durch Kalandern
oder dgl.; und weiche Kunststoffiime mit zahlreichen Mikroporen auf der Oberflache. Diese trockenen Blatter
kénnen zum Absorbieren und Entfernen von éligem Schmutz wie Sebum oder Kosmetika verwendet werden,
die auf der Oberflache des darunterliegenden Makeups (wie Grundierung) vorliegen, ohne dal® das Makeup
verschmiert wird, wodurch ein unerwiinschter Glanz vermieden wird.

[0004] Ein feuchtes Papier, das eine walrige Reinigungsldsung enthalt, wird im allgemeinen durch Imprag-
nieren eines Vlieses aus hydrophilen Fasern mit einer walrigen Reinigungslésung erzeugt. Gegebenenfalls
kann ein Pulver, das das Hautgefuhl glatt und trocken macht, auf einer Oberflaiche des Blattes zum Anhaften
gebracht werden. Solch ein feuchtes Blatt ermdglicht die Entfernung von waflirigem Schmutz wie Schweil} oder
Salzen, die auf der Oberflache des darunterliegenden Makeups (wie die Grundierung) vorliegen, ohne daf das
Makeup verschmiert wird und ermdglicht, da® der Benutzer ein erfrischendes Gefiihl gleichermalien wie beim
Waschen des Gesichtes erhalt.

[0005] Ein Problem mit dem erwahnten 6labsorbierenden trockenen Blatt ist jedoch, dalk dieses nicht in der
Lage ist, walrigen Schmutz wie Schweif} oder die Salze und wasserldsliche Proteine, die darin enthalten sind,
zu entfernen. Ein Problem mit den erwahnten feuchten Blattern, die eine walrige Reinigungslésung enthalten,
ist auf der anderen Seite, daR diese nicht in der Lage waren, Olschmutz ausreichend zu entfernen, und waren
daher nicht in der Lage, einen Glanz oder ein Verschmieren adaquat zu verhindern.

ZUSAMMENFASSUNG DER ERFINDUNG

[0006] Es istein Ziel dieser Erfindung, 6lige Schmutzflecken wie Sebum und walrigen Schmutz wie Schweif}
oder Salze leicht von der Haut und Haar zu entfernen.

[0007] Die Erfinder dieser Erfindung haben gemaR Anspruch 1 festgestellt, dal} dieses Ziel erreicht werden
kann, indem in ein einzelnes Blattmaterial ein dlabsorbierender Bereich, der Olschmutz absorbiert und ent-
fernt, und ein Bereich, der eine walirige Reinigungslésung enthalt, eingefiigt wird, wobei dieser Bereich walk-
rigen Schmutz wegwischt oder absorbiert und entfernt.

[0008] Spezifisch gibt diese Erfindung ein Kérperreinigungsblatt mit einem Bereich an, der dlige Substanzen
absorbiert, und einen Bereich, der eine walrige Reinigungslésung enthalt. Der Bereich, der 6lige Substanzen
absorbiert, kann eine Seite des Blattes ausmachen und der Bereich, der eine walirige Reinigungslésung zu-
rickhalt, kann die andere Seite ausmachen, oder der Bereich, der 6lige Substanzen absorbiert und der Be-
reich, der eine walrige Reinigungslésung enthalt, kdnnen beide auf der gleichen Seite vorliegen.

KURZE BESCHREIBUNG DER ZEICHNUNG

[0009] Fig. 1 ist eine Querschnittansicht eines Ausfiihrungsbeispiels des erfindungsgemaen Korperreini-
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gungsblattes;

[0010] Fig. 2 ist eine Perspektivansicht eines Ausfihrungsbeispiels des Korperreinigungsblattes dieser Erfin-
dung;

[0011] Fig. 3A, Fig. 3B und Fig. 3C sind Querschnitte von Ausfihrungsbeispielen des erfindungsgemafien
Kérperreinigungsblattes;

[0012] Fig. 4 ist ein Querschnitt eines Ausfihrungsbeispiels des erfindungsgemafen Kérperreinigungsblat-
tes;

[0013] Fig. 5 ist eine Perspektivansicht eines Ausfihrungsbeispiels des Korperreinigungsblattes dieser Erfin-
dung;

[0014] Fig. 6 ist eine Perspektivansicht eines Ausfihrungsbeispiels des Korperreinigungsblattes dieser Erfin-
dung;

[0015] Fig. 7 ist eine Schragansicht eines Ausfiihrungsbeispiels des erfindungsgemallen Korperreinigungs-
blattes; und

[0016] Fig. 8A und Fig. 8B sind erlduternde Diagramme wie das erfindungsgemafie Korperreinigungsblatt fur
die Lagerung in einem abgedichteten Behalter gefaltet werden kann.

BESCHREIBUNG DER BEVORZUGTEN AUSFUHRUNGSBEISPIELE

[0017] Ausflhrungsbeispiele des Korperreinigungsblattes dieser Erfindung werden nachfolgend unter Bezug-
nahme auf die Zeichnungen erlautert.

[0018] Das Korperreinigungsblatt gemaR Fig. 1 hat eine Struktur, bei der eine Riickhalteschicht 2 fiir die wal-
rige Reinigungslésung (ein Bereich, der eine walirige Reinigungslésung zurtickhalt) auf einer Seite einer
Schicht 1 fir die Absorption einer dligen Substanz (Bereich, der 6lige Substanzen absorbiert) laminiert ist. In
diesem Fall kann, wie in Eiq. 2 gezeigt ist, eine Schicht 1 zur Absorption einer 6ligen Substanz Gber die Halfte
der Oberflache der Schicht 2 zum Zurtickhalten der walirigen Reinigungslésung laminiert sein, und eine ande-
re Schicht 1 zur Absorption der 6ligen Substanz kann unter der einen Halfte laminiert sein. Die Schicht 1 zur
Absorption der 6ligen Substanz und die Schicht 2 zur Retention der wafirigen Reinigungslésung sollen zumin-
dest einen Teil einer Seite des Kérperreinigungsmittels ausmachen. Wie in den Fig. 3A, Fig. 3B und Fig. 3C
gezeigt ist, kann eine Funktionsschicht A (wie eine grundierungshaltige Schicht, parfimhaltige Schicht, Puder-
schicht, Handgriffschicht oder dgl. mit einem Substrat aus Gewebe oder Vlies, ein Schwamm, eine Birste, Pa-
pier oder dgl.) auf einem Teil von einer oder beiden Seiten des Blattes neben der Schicht 1 zur Absorption der
dligen Substanz und der Schicht 2 zur Retention der wafrigen Reinigungslésung kombiniert sein. In Abhan-
gigkeit von der Art der Funktionsschicht A kann dem Korperreinigungsblatt eine Vielzahl von Variationen auf
diese Weise verliechen werden. Wenn eine getrocknete, hydrophile Vliesschicht als Funktionsschicht A kombi-
niert wird, kann beispielsweise die Reinigungsfahigkeit des Kdérperreinigungsblattes weiterhin verstarkt wer-
den. Dies verhindert ebenfalls, dal® Schmutz, der mit dem Korperreinigungsblatt entfernt ist, erneut an den
Handen haftet.

[0019] Als Modifizierung der oben erwahnten Ausflihrungsbeispiele kann eine flir Fllissigkeit undurchlassige
Schicht 3 wie die gemaR Fig. 4 zwischen der Schicht 1 zur Absorption der dligen Substanz und der Schicht 2
zur Retention der walrigen Reinigungsflissigkeit laminiert sein.

[0020] Als zusatzliches Ausfiihrungsbeispiel hat das Korperreinigungsmittel gemaR Fig. 5 eine Struktur, bei
der die Schicht 1 zur Absorption der 6ligen Substanz (Bereich, der 6lige Substanzen absorbiert) und die
Schicht zur Retention der walrigen Reinigungslosung (der Bereich, der eine walirige Reinigungsldsung halt)
lateral verbunden sind, so daf} die beiden Schichten auf derselben Seite auftreten. Alternativ kdnnen die bei-
den Schichten in einem vertikalen Streifenmuster gemaR Fig. 6 oder in Form eines "Damebrett"-Musters ge-
mal Fig. 7 angeordnet sein. Im Hinblick auf die Ausfliihrungsbeispiele der Fig. 5 bis Fig. 7 kann ein Substrat-
blatt auf einer Seite des Koérperreinigungsblattes (nicht dargestellt) laminiert sein, um das Produkt leichter
handhabbar zu machen.

[0021] Als Schicht 1 zur Absorption der 6ligen Substanz gemaR dieser Erfindung wird ein Vlies in der Form
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eines Blattes oder Filmes aus lipophilen synthetischen Harzen verwendet.

[0022] Beispiele des synthetischen Harzes umfassen thermoplastische Harze, zum Beispiel Polyolefinharze
wie Polyethylen, Polypropylen, Polybutylen, Poly-4-methylpenten und Ethylen-Propylen-Blockcopolymere; Po-
lyesterharze wie Polyethylenterephthalat oder Polybutylenterephthalat; Polyvinylchloridharze; Polyamidharze
wie Nylon; Polyacrylharze wie Ethylpolyacrylat; Polyurethanharze; Celluloseharze; Polymilchsaureharze oder
dgl.

[0023] Additive kdnnen nach Bedarf zu diesen thermoplastischen Harzen gegeben werden, um die Harze li-
pophiler und flexibler zu machen. Beispiele der Additive umfassen flissige Gummis wie Butadien-Oligomere
oder Isopren-Oligomere, Petrolharze, Coumarinharze, chlorierte Paraffine, Silicondle, flissiges Paraffin oder
Polyethylenwachs.

[0024] Es ist bevorzugt, zahlreiche Poren in der Schicht 1 zur Absorption der 6ligen Substanz zu bilden, um
die Oberflache zu erhdhen, bei der der dlige Schmutz absorbiert wird. Beispiele zur Bildung zahlreicher Poren
in der Schicht 1 zur Absorption der éligen Substanz umfassen (i) Verfahren, bei denen anorganische feine Teil-
chen wie Lehm, Calciumcarbonat oder Bariumsulfat in einem thermoplastischen Harz dispergiert sind, wobei
diese Mischung durch Extrusionsformen zu einem Film erzeugt wird, und der somit erhaltene Film uniaxial oder
biaxial gereckt wird, wobei Poren in der Nahe der anorganischen feinen Teilchen gebildet werden, und (ii) ein
Schmelzblattverfahren, bei dem ein Luftstrahl mit hoher Temperatur und hohem Druck aus dem Auslal} einer
Spinndise beim Schmelzspinnen eines thermoplastischen Harzes geblasen wird, wobei die gerade gespon-
nenen Fasern gezogen und gedffnet und hieraus ultrafeine Fasern erzeugt werden, und diese ultrafeinen Fa-
sern werden zu einem Blatt auf einem Sammelférderer gesammelt. Gegebenenfalls kann das Produkt dieser
Verfahren einer HeilBpragebehandlung, Kalanderbehandlung oder dgl. zum Einstellen der Porositat unterwor-
fen werden.

[0025] Wenn mit einem pordsen Film das oben erwahnte Ziehen durchgefiihrt worden ist, ist die Porositat da-
von bevorzugt etwa 5 bis etwa 50 %. Die Porositat wird als Prozentsatz der Flllmenge, wenn alle Poren in dem
pordsen Film mit dem gleichen thermoplastischen Harz wie bei dem Film gefiillt sind, zu der Menge eines Fil-
mes gemessen, der nicht die entsprechenden Poren aufweist.

[0026] Ein Vlies, das Fasern aus den erwahnten lipophilen synthetischen Harzen enthalt und in der Form ei-
nes Blattes vorliegt, das im wesentlichen keine Lésung enthalt, saugt schnell 6ligen Schmutz wie Sebum durch
die Kapillarwirkung, die zwischen den Fasern davon erzeugt ist, auf. Ein Vlies ist fur die Haut auch milder als
ein Film. Daher entfernt die Schicht 1 zur Absorption der 6ligen Substanz 6ligen Schmutz besser und fuhlt sich
auch auf der Haut besser an.

[0027] Die Menge, in der die lipophilen synthetischen Fasern in diesem Vlies enthalten sind, ist bevorzugt zu-
mindest etwa 5 Gew.% und mehr bevorzugt wenigstens etwa 30 Gew.%, mehr bevorzugt etwa 50 Gew.% oder
mehr. Der Ausdruck "lipophil", wie er hierin verwendet wird, bedeutet, daR der Kontaktwinkel im Hinblick auf Ol
klein ist und mehr spezifisch, dak der Kontaktwinkel im Hinblick auf Ol, gemessen durch das Tropfverfahren,
nicht mehr als etwa 50° und bevorzugt nicht mehr als etwa 30° ist. Der Kontaktwinkel durch das Tropfverfahren
entspricht dem Winkel, der gemessen wird, wenn ein Tropfen einer Flussigkeit (Squalan als Modellschmutz)
auf das Vlies, das nur aus synthetischen Fasern erzeugt ist, gegeben wird. Die Messung erfolgt durch ein Mi-
kroskop, bei dem die Cursorlinie mit dem Kontaktpunkt abgeglichen ist, d.h. der Punkt, an dem die Oberflache
des Tropfens das Vlies berihrt.

[0028] Ein Vlies, das flr die Schicht zur Absorption der dligen Substanz geeignet ist, enthalt im wesentlichen
keine Flussigkeit. Der Ausdruck "Flussigkeit", wie er hierin verwendet wird, bedeutet eine Lotion mit Sebument-
fernwirkung, die eine Flussigkeit ist, die als Hauptbestandteil Wasser oder einen niedrigen Alkohol enthalt. Der
Ausdruck "enthalt im wesentlichen keine Flussigkeit" (die oben definierte Flissigkeit) bedeutet, dal der Flis-
sigkeitsgehalt nicht mehr als etwa 5 % ist, wobei als Referenz das Gewicht verwendet wird, wenn das Vlies in
einem Testraum unter Standardbedingungen (Temperatur von 20°C und Feuchtigkeit von 65 %) gelassen wird,
um den Feuchtigkeitsgehalt des Stoffes in das Gleichgewicht zu bringen.

[0029] Wenn die Luftpermeabilitat des Vlieses, das als Schicht 1 zur Absorption der éligen Substanz verwen-
det wird, zu niedrig ist, fuhlt sich der Stoff auf der Haut nicht gut an gleichermal3en wie bei einer Folie. Die Leis-
tung zur Entfernung von dligem Schmutz, basierend auf der Kapillarwirkung zwischen den Fasern leidet, wenn
die Luftpermeabilitdt zu hoch ist. Somit wird die Luftpermeabilitdt bevorzugt zwischen etwa 0,00005 und etwa
3 m/kPa-S und mehr bevorzugt zwischen etwa 0,0005 und etwa 0,2 m/kPa-S eingestellt. Die Luftpermeabilitat
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wird hier unter Verwendung einer kommerziellen LuftpermeabilititsmeRanlage (KES-F8-AP1, hergestellt von
Kato Tech) in einem Testraum mit einer Temperatur von etwa 20°C und einer Feuchtigkeit von etwa 65 % ge-
messen.

[0030] Wenn der Koeffizient der statischen Friktion des Vlieses zu niedrig ist, ist das Tuch auf der Haut zu
glitschig, wodurch es schwierig zu verwenden ist. Wenn dieser Koeffizient zu hoch ist, haftet das Tuch unkom-
fortabel an der Haut. Somit ist ein Koeffizient der statischen Friktion in einem Bereich von etwa 0,2 bis etwa
0,4 bevorzugt. Der Koeffizient der statischen Friktion des Vlieses wird hier unter Verwendung eines Teststu-
ckes mit 75 mm x 35 mm und einem kommerziell erhéltlichen Friktionstestgerat (Typ Heidon-10, von Shinto
Kagaku) bei einer durchschnittlichen Erhéhungsrate von 10 Grad pro 6 Sekunden und einer Beladung von 200
g gemessen.

[0031] Das Vlies hat die Schwierigkeit, 6ligen Schmutz adaquat zu entfernen, wenn das Basisgewicht zu ge-
ring ist. Die Herstellungskosten erhéhen sich unerwiinscht, wenn das Gewicht zu hoch ist. Somit ist ein Basis-
gewicht im Bereich von etwa 10 bis etwa 80 g/m? bevorzugt, wobei etwa 20 bis etwa 55 g/m? besonders be-
vorzugt sind.

[0032] Das Vlies hat die Schwierigkeit, 6ligen Schmutz adaquat zu entfernen, wenn die Scheindichte zu nied-
rig ist. Das Vlies wird unerwiinscht hart, wenn die Scheindichte zu hoch ist. Somit ist eine Scheindichte im Be-
reich von etwa 0,05 bis etwa 0,7 g/cm? bevorzugt, wobei etwa 0,1 bis etwa 0,6 g/cm?® besonders bevorzugt sind.

[0033] Die Herstellungskosten erhéhen sich unerwiinscht, wenn die Fasern, die das Vlies ausmachen, einen
zu kleinen Durchmesser haben. Wenn die Fasern zu dick sind, vermittelt das Tuch kein gutes Geflihl. Somit
sind Fasern mit einem Durchmesser im Bereich von etwa 0,1 bis etwa 10 ym bevorzugt, wobei etwa 1 bis etwa
6 ym besonders bevorzugt sind.

[0034] Zusatzlich zu den lipophilen synthetischen Fasern kann solange die Wirkung dieser Erfindung nicht
beeintrachtigt wird, das Vlies, das als Schicht 1 zur Absorption der 6ligen Substanz verwendet wird, ebenfalls
Cellulose-Harzfasern, Polymilchsdure-Harzfasern oder andere hydrophile Harzfasern oder natirliche Fasern
enthalten.

[0035] Die Dicke der Schicht 1 zur Absorption der éligen Substanz ist bevorzugt etwa 10 bis etwa 500 pm,
mehr bevorzugt etwa 20 bis etwa 300 pm.

[0036] Das Vlies, das als Schicht 1 zur Absorption der 6ligen Substanz verwendet wird, hat bevorzugt eine
porose Struktur, um die Entfernung von éligem Schmutz durch Kapillarwirkung zu verbessern, die zwischen
den Fasern erzeugt wird. Beispiele der Verfahren zur Erzeugung eines solchen Vlieses umfassen das oben
erwahnte Schmelzblasverfahren ebenso wie ein Flash-Spinnen, gespaltenes Faserverfahren und andere, die
im Stand der Technik bekannt sind.

[0037] Es ist ebenfalls bevorzugt, daf’ ein Pulver in dem Vlies enthalten ist, das als Schicht 1 zur Absorption
der oligen Substanz verwendet wird. Das in dem Vlies enthaltene Pulver gelangt in die Zwischenrdume zwi-
schen den Fasern, die das Vlies ausmachen, und verkurzt dadurch den Abstand zwischen den Fasern, was
die Entfernungsleistung fir 6ligen Schmutz der Schicht 1 zur Absorption der 6ligen Substanz durch Kapillar-
wirkung verbessert. Wenn dies geschieht, gelangt Sebum oder anderes Ol (der dlige Schmutz) in die Zwi-
schenrdume der Fasern und dem Pulver und permeiert durch die Dicke der Schicht 1 zur Absorption der 6ligen
Substanz. Als Ergebnis wird die Refraktion der Schicht 1 zur Absorption der dligen Substanz im Hinblick auf
Licht unidirektional oder das transmittierte Licht bewegt sich gerade vorwarts. Dies macht den Bereich der
Schicht 1 zur Absorption der 6ligen Substanz, der 6ligen Schmutz absorbiert hat, transparenter als die anderen
Bereiche, und es ist leichter, visuell zu bestatigen, dall Sebum absorbiert ist.

[0038] Anorganische oder organische Pulver wie feine Silica-Teilchen oder kristalline feine Cellulose-Teilchen
kénnen als erwahntes Pulver verwendet werden. Lehmmineralpulver wie Bentonit oder Kaolin sind besonders
bevorzugt. Der Teilchendurchmesser des Pulvers ist bevorzugt 1 bis etwa 30 ym.

[0039] Das im Vlies enthaltene Pulver, das die Schicht 1 zur Absorption der 6ligen Substanz ausmacht, hat
keine zufriedenstellende Wirkung, wenn es in einer zu kleinen Menge enthalten ist. Die Materialkosten werden
unerwunscht hoch, wenn die Menge zu gro} ist. Somit ist der Pulvergehalt bevorzugt im Bereich von etwa 1
bis etwa 50 Gew.%, bezogen auf das Gewicht des Vlieses.
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[0040] Es ist ebenfalls fur die Oberflache des Vlieses, das als Schicht 1 zu Absorption der dligen Substanz
verwendet wird, bevorzugt, da® sie durch Kalandern geglattet ist. Durch Glatten durch Kalandern zeigt das
Vlies einen gréReren Unterschied des Transmissionsvermégens von Licht zwischen dem Bereich, der 6ligen
Schmutz absorbiert, der Schicht 1 zur Absorption der 6ligen Substanz und dem umgebenden Bereich, was es
leichter macht, eine Aussage zu treffen, ob 6liger Schmutz absorbiert ist. Solange die visuelle Bestatigung
moglich ist und éliger Schmutz ausreichend entfernt werden kann, gibt es fiir die Bedingungen wie Temperatur
und Druck beim Kalandern keine Beschrankungen.

[0041] Es gibt keine Beschrankungen beziiglich der Farbung der Schicht 1 zur Absorption der 6ligen Sub-
stanz, aber es ist bevorzugt, daf sie dunkel gefarbt ist, weil eine dunkle Farbe die Bestatigung leichter macht,
dall Sebum absorbiert ist.

[0042] Die Schicht 2 zur Retention der walrigen Reinigungslésung enthalt eine walrige Reinigungslésung,
die in der Lage ist, walrigen Schmutz in einem Flussigkeitsriickhalteblatt zu entfernen, das in der Lage ist, eine
solche walrige Reinigungslésung zuriickzuhalten. Das Ausmal, in dem die walrige Reinigungsldsung zu-
rickgehalten wird, ist bevorzugt etwa 100 bis etwa 500 Gew.% im Hinblick auf das Flissigkeitsriickhalteblatt.

[0043] Ein Vlies aus naturlichen oder synthetischen Fasern kann beispielsweise als Flussigkeitsriickhalteblatt
verwendet werden. Beispiele des Vlieses umfassen ein nasses oder trockenes Pulpenblatt oder ein Vlies, das
sich aus Fasern aus Rayon, Acetat, Acryl, Polyester, Polyethylen, Polypropylen, Polyurethan, Polyamid,
Baumwolle, Pulpe oder dgl. oder einer Mischung oder einem Verbund von zwei oder mehreren Arten dieser
Fasern zusammensetzt. Spezifische Beispiele umfassen ein Cellulosevlies mit kurzen Polyolefinfasern und ein
gemischtes Vlies aus Cellulose und Acryl oder Nylon mit kurzen Polyolefinfasern. Beispiele von Verfahren zur
Erzeugung eines solchen Vlieses umfassen die Nalhydroverwirbelung, Trockenhydroverwirbelung, Verfahren
zum Erzeugen einer Warenbahn im Luftstrom und die thermische Bindung. Unter diesen sind die nasse und
trockene Hydroverwirbelung besonders bevorzugt angesichts der Weichheit und der Intensitat des resultieren-
den Vlieses.

[0044] Angesichts der Anwendbarkeit einer Warmefusion mit einer benachbarten Schicht (wie die unten dis-
kutierte flissigkeitsundurchlassige Schicht) ist es bevorzugt, dak das Vlies fur die Flussigkeitsriickhalteschicht
thermoplastische Harzfasern, insbesondere kurze Formen solcher Fasern enthalt. Beispiele von bevorzugten
thermoplastischen Harzfasern umfassen Kern-Hull-Verbundfasern oder Seite-an-Seite-Verbundfasern aus
thermoplastischen Harzen, wobei die Kern-Hiille-Verbundfasern besonders bevorzugt sind. Beispiele der
Kombination von thermoplastischen Harzen, die fir die Kern-Hulle-Verbundfasern geeignet sind, umfassen die
folgenden: Polypropylen als Kern und Polyethylen als Hiille, Polyester als Kern und Polyethylen als Hillle, Po-
lyester als Kern und Polyester als Hille und Polyester als Kern und Polypropylen als Hille (Beispiele des Po-
lyesters umfassen Polyethylenterephthalat). Es ist besonders bevorzugt, thermoplastische Harze auszuwah-
len, so daf’ das als Kern verwendete Harz einen héheren Schmelzpunkt als das als Hille verwendete Harz hat.
Die erwahnten Kombinationen aus thermoplastischen Harzen sind ebenfalls fir die Seite-an-Sei-
te-Kern-Hiill-Verbundfasern geeignet.

[0045] Angesichts der Sicherstellung einer guten Retention der wafirigen Reinigungslésung ist es bevorzugt,
dafd das Vlies hydrophile Fasern bevorzugt in einer Menge von wenigstens etwa 20 Gew.% enthalt.

[0046] Die walrige Reinigungslésung der Schicht 2 zur Retention der walrigen Reinigungslésung kann ir-
gendeine bekannte Lotion, Reinigungslésung, Emulsion oder dgl. sein. Es ist besonders bevorzugt, dal} eine
Sebum-auflésende Komponente wie Ethanol oder eine waldrige Tensidlésung enthalten ist.

[0047] Es ist ebenfalls fir die walrige Reinigungsldsung bevorzugt, dal sie ein unldsliches Pulver enthalt,
das das Hautgefuhl des Verwenders glatt und trocken macht und eine Erfrischung gleichermafien wie nach
dem Waschen des Gesichtes verleiht.

[0048] Dieses unlosliche Pulver kann irgendeines von einer Vielzahl von Pulvern sein, die in der walrigen
Reinigungslésung und éligen Schmutz und wafdrigen Schmutz auf der Hautoberflache unléslich sind. Beispiele
umfassen anorganische Pulver wie Silica, Alumina, Talkum, Kaolin, Mica, micahaltiges Titan, Zeolith, Ultrama-
rin, Zinkoxid oder Eisenoxid und organische Pulver wie von Polymeren wie Nylon, Vinyl-Polymere, Dimethyl-
silicon-vernetzte Elastomere, Polymethylmethacrylat oder Methacrylat-Alkylendimethylmethacrylat-Copoly-
mere. Diese unléslichen Pulver kdnnen pords oder nicht-pords sein. Die Verwendung einer Mischung aus (i)
einem Pulver, das das Gefiihl der Schicht zur Retention der walrigen Reinigungslésung auf der Haut verbes-
sert, mit (ii) einem 6labsorbierenden Pulver wie einem porésen Polymer oder Silica ist besonders bevorzugt,
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weil das gute Hautgefiihl und das Erfrischungsgefiihl langer anhalt.

[0049] Damit sich die Schicht zur Retention der walrigen Reinigungsldsung auf der Haut besser anflihlt, ist
es bevorzugt, daflt der durchschnittliche Teilchendurchmesser des erwahnten unléslichen Pulvers etwa 1 bis
30 pm ist.

[0050] Das uniésliche Pulver ist bevorzugt in einer Menge von etwa 1 bis etwa 40 Gew.%, bezogen auf das
Gewicht des Blattes, das die walrige Reinigungslésung zuriickhalt, enthalten.

[0051] Zur effektiven Abgabe des unléslichen Pulvers an die Haut ist es bevorzugt, da® die Locher (d.h. der
durchschnittliche Porendurchmesser) des Blattes zum Zurtickhalten der walrigen Reinigungslésung klein ist,
beispielsweise etwa 1 bis etwa 30 ym, so dal® das Pulver auf oder in der Nahe der Oberflache des Flussig-
keitsrickhalteblattes zuriickgehalten wird. Um diese Lécher klein zu machen, ist es bevorzugt, daR das Flus-
sigkeitsriickhalteblatt aus ultrafeinen Fasern wie Rayon oder Pulpe oder aus Acryl- oder Rayonfasern gemacht
ist, die leicht fibrilliert und leicht gespalten werden.

[0052] Die Dicke der Schicht 2 zur Retention der walrigen Reinigungslésung ist bevorzugt etwa 100 um bis
etwa 5 mm und bevorzugt etwa 200 ym bis etwa 1 mm.

[0053] Die flissigkeitsundurchlassige Schicht 3 wird bevorzugt verwendet, um zu verhindern, dal® die walri-
ge Reinigungslésung, die in der Schicht 2 enthalten ist, in die Schicht 1 zur Absorption der dligen Substanz
sickert (Durchschlag) und um zu verhindern, daf’ éliger Schmutz, der durch die Schicht 1 zur Absorption der
dligen Substanz absorbiert ist, in die Schicht 2 zur Retention der walrigen Reinigungslésung migriert.

[0054] Zur Verbesserung des Geflihls des Korperreinigungsblattes ist es bevorzugt, dal} die flissigkeitsun-
durchlassige Schicht 3 ein Blatt oder Film aus einem weichen Material ist, wobei Beispiele Blatter und Folien
aus thermoplastischen Harzen, zum Beispiel Polyolefinharze wie Polyethylen, Polypropylen oder Polyethy-
len-Polypropylen-Mischungspolymere; Polyesterharze wie Polyethylenterephthalat oder Polybutylentereph-
thalat; Polyvinylchloridharze; Polyamidharze wie Nylon; Polyacrylharze wie Ethylpolyacrylat; Polyurethanhar-
ze; Celluloseharze; oder Polymilchsdureharze umfassen. Geeignete Additive kbnnen ebenfalls zu diesen Blat-
tern und Filmen aus thermoplastischen Harzen gegeben werden, um diese mehr lipophil zu machen und deren
Flexibilitdt zu verbessern. Beispiele solcher Additive umfassen fliissige Gummis wie Butadien-Oligomere oder
Isopren-Oligomere, Petrolharze, Coumaronharze, chlorierte Paraffine, Silicondle, flissiges Paraffin oder Poly-
ethylenwachs.

[0055] Die Dicke der flussigkeitsundurchlassigen Schicht 3 ist etwa 5 bis etwa 300 pm, wobei etwa 10 bis etwa
200 pm besonders bevorzugt sind.

[0056] Bezlglich der Beziehung zwischen den thermoplastischen Harzfasern, die in dem die walrige Reini-
gungslésung zuriickhaltenden Blatt enthalten sind, und dem thermoplastischen Harz, das die flissigkeitsun-
durchlassige Schicht 3 ausmacht, ist es angesichts des sicheren Verbindens der beiden durch Erwarmen be-
vorzugt, daf’ diese ahnliche molekulare Strukturen (die gleichen Hauptstrukturen) aufweisen und Substanzen
sind, die miteinander einer gute Mischbarkeit entfalten. Es ist mehr bevorzugt, daR® die molekularen Strukturen
identisch sind.

[0057] In einem bevorzugten Ausfiihrungsbeispiel des Korperreinigungsblattes dieser Erfindung ist die
Schicht zur Absorption der éligen Substanz ein schmelzgeblasenes Polypropylen-Vlies, die flissigkeitsun-
durchlassige Schicht ist ein gemischter Polypropylen-Polyethylen-Film und das die Flussigkeit zurtickhaltende
Blatt fir die Schicht zur Retention der walrigen Reinigungslésung ist ein nasses hydroverwirbeltes Vlies aus
kurzen Acrylfasern und Pulpe, umfassend Kern-Hull-Verbundkurzfasern (Polypropylenkern und Polyethylen-
halle). Die Bindung zwischen der Schicht zur Retention der walrigen Reinigungsldsung und der fliissigkeitsun-
durchlassigen Schicht wird inadaquat, wenn der Anteil, mit dem die kurzen Kern-Hull-Verbundfasern in dem
nalBhydroverwirbelten Vlies vermischt sind, zu klein ist. Die Schicht zur Retention der waRrigen Reinigungslo-
sung wird steif und auf der Haut kein gutes Geflihl vermitteln, wenn dieser Anteil zu groR ist. Somit ist der Anteil
der Kern-Hill-Verbund-Kurzfasern bevorzugt etwa 5 bis etwa 50 Gew.%, bezogen auf das Gewicht des die
Flussigkeit zurtickhaltenden Blattes. Mit diesem Ausflhrungsbeispiel ist die Laminierung durch Erwarmung
leicht und es gibt keine Trennung zwischen den verschmolzenen Schichten bei der normalen Verwendung.
Weiterhin kann das gesamte Kérperreinigungsblatt diinner und fur die Verwendung komfortabler gemacht wer-
den.
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[0058] Bei dem erfindungsgemalen Koérperreinigungsblatt kann jede Schicht gefarbt sein, um leichter auszu-
sagen, ob oliger Schmutz absorbiert ist. Es ist bevorzugt, dall die Schichten unterschiedliche Farben haben,
und insbesondere ist die Farbe der flissigkeitsundurchlassigen Schicht dunkler als die Farbe der Schicht zur
Absorption der 6ligen Substanz, um so einen klaren Kontrast zu ergeben.

[0059] Das Korperreinigungsblatt dieser Erfindung gemaf Fig. 1 kann unter Verwendung eines Hot-Melt-Ad-
hasivs zum Laminieren der Schicht 1 zur Absorption der 6ligen Schicht an ein flissigkeitsrickhaltendes Blatt,
das fur die Schicht 2 zur Retention der walrigen Reinigungslésung verwendet wird, durch anschlielendes Im-
pragnieren des flissigkeitsrickhaltenden Blattes mit einer walirigen Reinigungslésung durch Sprihen erhalten
werden, unter Erzeugung der Schicht 2 zur Retention der flissigen Reinigungslésung. Es kann ebenfalls durch
Binden eines Teils der Schicht 1 zur Absorption der éligen Substanz an einen Teil des die Flussigkeit zuriick-
haltenden Blattes durch Erwarmen, durch anschlieRendes Impragnieren des die Flissigkeit riickhaltenden
Blattes mit einer walrigen Reinigungslésung durch Spriihen erhalten werden, unter Erzeugung der Schicht 2
zur Retention der walrigen Reinigungslésung. Die Laminierung der Schicht 1 zur Absorption der 6ligen Sub-
stanz und des die Flussigkeit zurtickhaltenden Blattes, das fir die Schicht 2 zur Retention der walrigen Rei-
nigungslésung verwendet wird, ist nicht auf die oben angegebenen Beispiele beschrankt. Sie kann durch An-
wendung der Schmelzlaminierung vervollstandigt werden. Alternativ kann eine direkte Laminierung wahrend
der Herstellung der Bestandteilsvliese durchgefuhrt werden.

[0060] Das erfindungsgemafie Korperreinigungsblatt gemaf Fig. 4 kann beispielsweise durch Verwendung
eines Hot-Melt-Adhasivs zum Laminieren eines eine 6lige Substanz absorbierenden Vlieses an einen flissig-
keitsundurchlassigen thermoplastischen Harzfilm und des thermoplastischen Harzfilmes an ein die Flussigkeit
zurlickhaltendes Vlies, anschlieliendes Impragnieren des die Flissigkeit zuriickhaltenden Vlieses mit einer
walfdrigen Reinigungslésung durch Sprihen hergestellt werden. Das Spriihen mit einer walrigen Reinigungs-
flissigkeit, die ein Pulver enthalt, ermdglicht, dall das Pulver effizient auf der Oberflache des die Flissigkeit
zurickhaltenden Vlieses angeordnet wird.

[0061] Wenn das Koérperreinigungsblatt dieser Erfindung wie oben hergestellt wird, ist es bevorzugt, dalk vor
dem Spruhen des die Flussigkeit zurlickhaltenden Blattes und vor der Impragnierung mit der waRrigen Reini-
gungslésung zumindest benachbarte Schichten die gleiche Art an thermoplastischer Substanz enthalten und
durch Warme gebunden sind. Daher kénnen das die dlige Substanz absorbierende Vlies, der fir Flissigkeit
undurchlassige thermoplastische Harzfilm und das die Flissigkeit zurlickhaltende Vlies so hergestellt sein,
daf} sie die gleiche Art an thermoplastischer Substanz enthalten.

[0062] Alternativ kann eine Art thermoplastischer Substanz (erste thermoplastische Substanz) in dem die 6li-
ge Substanz absorbierenden Vlies und dem fur die Flissigkeit undurchlassigen thermoplastischen Harzfilm
enthalten sein, und eine andere Art thermoplastischer Substanz (zweite thermoplastische Substanz) kann in
dem fir Flussigkeit undurchlassigen thermoplastischen Harzfilm und den die Flissigkeit zurtickhaltenden Vlies
enthalten sein. Im zuletztgenannten Fall enthalt der fir Flissigkeit undurchlassige thermoplastische Harzfilm
sowohl die erste als auch die zweite thermoplastische Substanz.

[0063] Bei der Laminierung der Schichten kdnnen diese tber den gesamten Oberflachen, die aneinander ge-
bunden sind, adhasiv gebunden sein. Jedoch ist ein teilweises Binden bevorzugt, um das Kdérperreinigungs-
blatt flexibler und fir das Geflihl weicher zu machen.

[0064] Die Korperreinigungsblatter der Ausflihrungsbeispiele gemaf Fig. 2, Fig. 3A bis Fig. 3C und Fig. 5
bis Fig. 7 kdnnen grundsatzlich auf gleiche Weise wie das Korperreinigungsblatt geman Fig. 1 hergestellt wer-
den.

[0065] Das Korperreinigungsblatt dieser Erfindung wird normalerweise in einem abgedichteten Behalter bis
zur Verwendung gelagert. Bei der Verwendung wird nach der Herausnahme aus dem abgedichteten Behalter
beispielsweise bei den Kdrperreinigungsblattern der Fig. 1 bis Fig. 4 dliger Schmutz wie Sebum, der auf der
Oberflache der Haut, des Haars oder des Makeups sich befindet, absorbiert und mit der Schichtseite zur Ab-
sorption der dligen Substanz entfernt, und dann wird walriger Schmutz mit der Schichtseite zur Retention der
walrigen Reinigungslosung entfernt. Mit dem erfindungsgemafien Koérperreinigungsblatt kdnnen daher so-
wohl dliger als auch waRriger Schmutz, die an der Oberflache der Haut oder des Haars oder der Oberflache
von Makeup sich befinden, leicht unter Verwendung der beiden Seiten eines einzelnen Blattes entfernt werden,
ohne dalk das Makeup verschmiert wird. Dies bedeutet, dal’ das Makeup viel langer andauert. Mit den Kérper-
reinigungsblattern geman den Eig. 5 bis Eig. 7 kann éliger und waRriger Schmutz leicht entfernt werden, ohne
daR das Blatt gewendet werden muB, indem verschiedene Flachen innerhalb einer einzelnen Seite des Blattes
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verwendet werden.

[0066] Weil ein einzelnes Korperreinigungsblatt sowohl eine Schicht zur Absorption der éligen Substanz als
auch eine Schicht zur Retention der wafrigen Reinigungsldésung umfalit, kann, wenn eine bestimmte Schicht
zur Absorption der 6ligen Substanz verwendet wird, die Flexibilitat und Elastizitat davon eingestellt werden, in-
dem die Art der Schicht zur Retention der walirigen Reinigungslésung ausgewahlt wird. Dies ermoglicht, daf3
die Schicht zur Absorption der 6ligen Substanz besser sich an die Haut anpalRt und erméglicht das effiziente
Entfernen von éligem Schmutz.

[0067] Besonders bevorzugte Wege zum Lagern des erfindungsgemafien Kérperreinigungsblattes in einem
abgedichteten Behalter sind in Fig. 8A gezeigt, worin das Blatt doppelt gefaltet wird, so dal’ die Schicht 1 zur
Absorption der 6ligen Substanz auf der Aul3enseite liegt und die Schicht zur Retention der walrigen Reini-
gungslésung im Inneren liegt, und wie in Fig. 8B gezeigt ist, worin das Blatt dreifach gefaltet ist. Das dreifache
Falten des Blattes ist gegeniber dem zweifachen Falten bevorzugt, weil die Verdampfung der walirigen Rei-
nigungslésung besser unterdriickt werden kann und die Migration des Pulvers, das wahlweise in der walrigen
Reinigungslésung enthalten ist, in die Schicht 1 zur Absorption der 6ligen Substanz unterdriickt werden kann.

[0068] Wenn das Blatt dreifach gefaltet wird, kann eines der gegeniiberliegenden Enden 4a tiber dem ande-
ren Ende 4b (nicht dargestellt) Giberlappt sein. Jedoch ist es mehr bevorzugt, dal} die beiden Enden miteinan-
der in Kontakt stehen, wie in Fig. 8B gezeigt ist.

BEISPIELE
BEISPIEL 1

[0069] Ein pordses schmelzgeblasenes Polypropylenvlies mit einer Dicke von 260 um (Syntex MB; Vlies, her-
gestellt durch Kalandern von V3030N1 (von Mitsui Chemical) auf eine Dicke von 80 um, leicht Pink gefarbt)
wurde Uber ein Baumwollvlies mit einem Basisgewicht von 40 g/m? (Cottoace C040S/A01, von Unitika,
nicht-gefarbt) gelegt und diese wurden in einem Maschenmuster durch Anwendung einer Heil3siegelmaschine
von der Seite des pordésen schmelzgeblasenen Vlieses verschmolzen. Das somit erhaltene Laminat wurde auf
eine Grolte von 10 cm x 5 cm geschnitten, und das Baumwollvlies wurde mit der walirigen Lé6sung gemaf Ta-
belle 1 bespriiht, bis die Absorption den Prozentsatz gemaf Tabelle 3 erreichte. Dies flhrte zu einem Koérper-
reinigungsblatt vom zweiseitigen Laminattyp gemaR Eig. 1.

BEISPIELE 2 UND 3

[0070] Das einseitige laterale Korperreinigungsblatt gemaf Fig. 5 (Beispiel 2) und das Damebrett-artige Kor-
perreinigungsblatt geman Fig. 7 (Beispiel 3) wurden auf gleiche weise wie bei Beispiel 1 erhalten.

BEISPIEL 4

[0071] Ein Vlies mit einem Faserdurchmesser von 3 pm und einem Basisgewicht von 25 g/m? wurde durch
Schmelzblasen eines Polypropylen-(PP)-Harzes erhalten. Dies wurde bei einer Temperatur von 40°C und ei-
nem linearen Druck von 250 kgf/cm kalandert, wodurch ein poréses schmelzgeblasenes Polypropylen-Vliies
mit einer Dicke von 60 pm als Schicht zur Absorption der éligen Substanz erhalten wurde. Die Luftpermeabilitat
des somit erhaltenen Vlieses war 0,2 m/kPa-S und der Koeffizient der statischen Fiktion war 0,35.

[0072] Uber dieses pordse schmelzgeblasene Propylenvlies (leicht griingefarbt) wurde ein PP-PE-Mi-
schungspolymerfilm mit einem Basisgewicht von 40 g/m? (PP:PE = 20:80; purpurfarben gefarbt) und ein hy-
drophiles Vlies mit einem Basisgewicht von 30 g/m? gelegt (hydroverwirbeltes Vlies vom NaRtyp, erhalten aus
Mischfaser, bestehend aus {Acrylfaser}:{Kern/Hull-Verbundfaser (Polypropylen (pp)-Kern/Polyethylen
(PE)-HuIN}:{Pulpe} = 45:20:35 (Gewichtsverhaltnis)) (nachfolgend mit VV bezeichnet). Diese wurden durch Na-
delmuster durch Anwendung einer Heil3siegelmaschine von beiden Seiten miteinander verschmolzen und die
walrige Lotion (pH = 5) gemal Tabelle 2 wurde von der Seite des erwahnten nallhydroverwirbelten Vlieses
gespruht, bis die Absorption den Prozentsatz gemal Tabelle 3 erreichte. Das somit erhaltene Laminat wurde
auf eine GroRRe von 10 cm x 5 cm geschnitten, unter Erhalt des Kérperreinigungsblattes gemaR Eig. 4.

VERGLEICHSBEISPIELE 1 BIS 3

[0073] Unter Verwendung der in Tabelle 3 gezeigten Materialien wurden Kérperreinigungsblatter mit einer ein-
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zelnen Schicht eines NafRblattes (Vergleichsbeispiel 1), ein natirliches Pulpentrockenblatt (Vergleichsbeispiel
2) und ein weicher Kunststoffilm (Vergleichsbeispiel 3) hergestellt.

Tabelle 1
Komponente Gew.%
Ethanol 14
Poréses Nylonpulver
(Organsol 2002, von EIf Atochem) 3
1-Menthol (Kihlmittel) 0,02
Gereinigtes Wasser 82,98

Tabelle 2
Komponente Gew.%
Ethanol 14
Poréses Nylonpulver
(Organsol 2002, von EIf Atochem) 3
1-Menthol (Kihlmittel) 0,02
Natriumbenzoat 0,2
Zitronensaure 0,1
Gereinigtes Wasser 82,68

AUSWERTUNG

[0074] Unter Verwendung der Kérperreinigungsblatter der verschiedenen Beispiele und Vergleichsbeispiele
entfernten zehn Experten Schmutz von der Haut und bewerteten die Ergebnisse auf der Basis der unten dis-
kutierten Kriterien beztglich der "Reinigungsfahigkeit fir 6ligen Schmutz", "der Reinigungsfahigkeiten fur wafk-
rigen Schmutz", "der Fahigkeit des Blattes zur Entfernung von Schmutz", "frisches Gefiihl", "Geflihl bei der
Haut" und "Leichtigkeit der visuellen Bestatigung von Sebum". Bei dem Kdérperreinigungsblatt von Beispiel 4
wurden zwei zusatzliche Auswertungen durchgefihrt, ndmlich "Durchschlag der wafirigen Reinigungsldsung
(Flussigkeitsdurchschlag)" und "Warmeabdichtbarkeit". Diese Auswertungsergebnisse sind in Tabelle 3 ange-
geben.

FAHIGKEIT ZUR REINIGUNG VON OLIGEM SCHMUTZ

[0075] Der innere Teil eines Vorderarms wurde mit einer spezifischen Menge (W1) von kinstlichem Schmutz
(Modell Sebumschmutz) beschichtet, das Kérperreinigungsblatt wurde auf diese beschichtete Flache angeord-
net, so daf die Schicht zur Absorption der 6ligen Substanz davon mit der Flache in Kontakt gelangte. Das Blatt
wurde mit der Hand 5 Sekunden bei einem Druck von ungefahr 9,8 kPa (100 gf/cm?) heruntergehalten, um so
den kiinstlichen Schmutz zu entfernen. Das Kdrperreinigungsblatt wurde nach diesem Vorgang gewogen und
die Reinigungsfahigkeit wurde von der folgenden Formel (1) berechnet, worin W2 das Gewicht des Kérperrei-
nigungsblattes vor dem Reinigen und W3 das Gewicht des Kdrperreinigungsblattes nach dem Reinigen ist.

Reinigungsfahigkeit (%) — {(§3 — W2)/W1} x 100 (1)

[0076] Die Reinigungsfahigkeitswerte wurden auf der Basis der folgenden Skala von A bis C ausgewertet.
A: Reinigungsfahigkeit zumindest 80 %
B: Reinigungsfahigkeit zum 50 %, weniger als 80 %
C: Reinigungsfahigkeit weniger als 50 %

FAHIGKEIT ZUR REINIGUNG VON WASSRIGEM SCHMUTZ

[0077] Der innere Teil eines Vorderarms wurde mit einer spezifischen Menge an kiinstlichem Schweil? (Mo-
dellschweillschmutz) beschichtet, das Kérperreinigungsblatt wurde auf diese beschichtete Flache gegeben, so
dafd die Schicht zur Retention der walirigen Reinigungsldsung mit dieser Flache in Kontakt gelangte, das Blatt
wurde von Hand 5 Sekunden bei einem Druck von ungefahr 9,8 kPa (100 gf/cm?) gehalten, um so den kiinst-
lichen Schweil zu entfernen. Das Geflihl auf der Haut nach dem Reinigen wurde sensorisch durch die folgen-
de Skala A oder C ausgewertet.

A: nicht klebrig (gutes Reinigen)
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C: klebrig (unvollstandiges Reinigen)
FAHIGKEIT DES BLATTES ZUR ENTFERNUNG VON SCHMUTZ

[0078] Die Fahigkeit des Blattes zur Entfernung von éligem und walrigem Schmutz wurde sensorisch ent-
sprechend der folgenden Skala von A bis C ausgewertet.

A: gut

B: durchschnittlich

C: schlecht

ERFRISCHUNGSGEFUHL

[0079] Das Erfrischungsgefiihl wurde im Hinblick auf die folgende Skala von A bis C sensorisch ausgewertet.
A: Erfrischungsgefiihl
B: geringes Erfrischungsgefiihl
C: kein Erfrischungsgefihl

HAUTGEFUHL BEI DER VERWENDUNG

[0080] Das Geflihl auf der Haut wurde sensorisch entsprechend der folgenden Skala A bis C bewertet.
A: weich
B: ziemlich weich
C: hart

FLUSSIGKEITSDURCHSCHLAG

[0081] Ein Druck von 4,9 kPa (50 gf/cm?) wurde auf das Kérperreinigungsblatt von der Seite der Schicht zur
Absorption der 6ligen Substanz auferlegt und der Zustand der Schicht zur Absorption der dligen Substanz zu
diesem Zeitpunkt wurde visuell beobachtet und entsprechend der folgenden Skala A oder C bewertet.

A: blieb trocken

C: wurde nal}

WARMEABDICHTBARKEIT

[0082] Das Korperreinigungsblatt wurde auf eine Breite von 25 mm geschnitten, die Beladung, die zum Ab-
schalen der Schicht zur Absorption der dligen Substanz von der Schicht zur Retention der walrigen Reini-
gungslésung bei einer Rate von 360 mm/min erforderlich war, wurde mit einem Tensilon-Zugtestgerat
(RTA-100, von Orientech) gemessen und die Ergebnisse wurden entsprechend der folgenden Skala A bis C
bewertet.

A: 0,06 N oder mehr

B: 0,03 N oder mehr, weniger als 0,06 N

C: weniger als 0,03 N

LEICHTIGKEIT ZUR VISUELLEN BESTATIGUNG VON SEBUM

[0083] Kinstliche Haut wurde gleichmaRig mit Baumwollsamenél in einer Menge von 150 pg/cm? beschichtet,
das Baumwollsamendl wurde durch Pressen der Schicht zur Absorption der 6ligen Substanz des Kérperreini-
gungsblattes tiber dem Ol bei einem Druck von 4,9 kPa (50 gg/cm?) absorbiert, dieser Bereich wurde visuell
Uberprift um festzustellen, ob er ausreichend von der Umgebung unterschieden werden konnte, und die Er-
gebnisse wurden dann entsprechend der Skala AA bis C bewertet.

AA: extrem gut unterscheidbar

A: unterscheidbar

B: etwas unterscheidbar

C: nicht unterscheidbar
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Bemerkungen:

*1 PP: Pordses schmelzgeblasenes Polypropylenvlies mit ei-
ner Dicke von 260 pm (Syntex MB, Vlies, hergestellt
durch Kalandern von V3030N1 (von Mitsui Chemical)
auf eine Dicke von 80 pym)

*2 MB: Kalandertes schmelzgeblasenes pordses PP-Vlies

*3 P/E: PP-PE Mischpolymerfilm (PP:PE = 20:80)

*4 CNW: Baumwollvlies mit einem Basisgewicht von 40 g/m?
(Cottoace C040S/A01, von Unitika)

*5V: Hydrophiles Vlies mit einem Basisgewicht von 30
g/m?

*6 NP: Nattirliche Pulpe mit einem Basisgewicht von 25 g/m?

*7 NR: Nicht untersucht

[0084] Wie aufgrund von Tabelle 3 ersichtlich ist, erzeugten die Kérperreinigungsblatter der Beispiele 1 bis 4
jeweils gute Ergebnisse bezuglich der "Fahigkeit zur Reinigung von dligem Schmutz", "der Fahigkeit zur Rei-
nigung von walrigem Schmutz", "der Fahigkeit des Blattes zur Entfernung von Schmutz", "des Erfrischungs-
gefuhls", "des Hautgeflhls bei der Verwendung" und der "Leichtigkeit zur visuellen Bestatigung von Sebum".

[0085] Das Kdrperreinigungsblatt von Beispiel 4, das mit einer flissigkeitsundurchlassigen Schicht versehen
war, hatte ebenfalls einen ausgezeichneten Flissigkeitsdurchschlag und Warmeabdichtbarkeit.

[0086] Aufder anderen Seite war die Fahigkeit zur Reinigung des dligen Schmutzes inadaquat mit dem Kor-
perreinigungsblatt von Vergleichsbeispiel 1, das keine Schicht zur Absorption der 6ligen Substanz aufwies.
Das einschichtige Kdrperreinigungsblatt von Vergleichsbeispiel 2 setzte sich aus natirlicher Pulpe zusammen,
hatte keine Schicht zur Absorption der 6ligen Substanz und war nicht mit einer warigen Lotion impragniert,
erzeugte unzufriedenstellende Ergebnisse beziglich "der Fahigkeit zur Reinigung von walrigem Schmutz",
"der Fahigkeit des Blattes zur Entfernung von Schmutz" und "des Erfrischungsgefihls". Das Kdrperreinigungs-
blatt von Vergleichsbeispiel 3, das sich aus einer einzelnen Schicht aus einer Schicht zur Absorption der dligen
Substanz zusammensetzte und keine Schicht zur Retention einer walrigen Reinigungslésung aufwies, er-
zeugte ebenfalls unzufriedenstellende Ergebnisse "der Fahigkeit zur Reinigung von walrigem Schmutz", "der
Fahigkeit des Blattes zur Entfernung von Schmutz" und "des Erfrischungsgefuhls".

[0087] Das Korperreinigungsblatt dieser Erfindung ermdglicht das leichte Wegwaschen von dligem Schmutz
wie Sebum und waRrigem Schmutz wie Schweil® und Salzen von der Haut oder dem Haar, an denen dieser
Schmutz anhaftet.

Patentanspriiche

1. Kdrperreinigungsblatt, umfassend einen Bereich, der 6lige Substanzen absorbiert, der aus einer Ab-
sorptionsschicht fur 6lige Substanz gebildet ist, und einen Bereich, der eine wassrige Reinigungslésung zu-
ruckhalt, der von einer Rickhalteschicht fur eine wassrige Reinigungsldsung gebildet ist, und wobei die Ab-
sorptionsschicht fur die 6lige Substanz und die Rickhalteschicht fir die wassrige Reinigungsldosung laminiert
sind und worin die Absorptionsschicht fur die 6lige Substanz ein Vlies mit lipophilen synthetischen Fasern ist
und im wesentlichen keine Flussigkeit enthalt.

2. Kdrperreinigungsblatt nach Anspruch 1, worin die Luftpermeabilitdt des Vlieses etwa 0,00005 bis 3
m/kPa-S ist und der Koeffizient der statischen Fraktion etwa 0,2 bis etwa 0,4 ist.

3. Korperreinigungsblatt nach Anspruch 1 oder 2, worin das Basisgewicht des Vlieses etwa 10 bis etwa 80
g/m? ist, die Scheindichte des Vlieses etwa 0,05 bis 0,7 g/cm? ist und der Durchmesser der Fasern, die das
Vlies ausmachen, etwa 0,1 bis etwa 10 ym ist.

4. Korperreinigungsblatt nach Anspruch 1, worin die Absorptionsschicht fiir die élige Substanz und die

Ruckhalteschicht fiir die wassrige Reinigungsldsung die gleiche Art der thermoplastischen Substanz umfassen
und durch Warmefusion gebunden sind.
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5. Korperreinigungsblatt nach Anspruch 1, worin eine fir Flussigkeit undurchlassige Schicht zwischen der
Absorptionsschicht fir die 6lige Substanz und der Riickhalteschicht fiir die wassrige Reinigungsflissigkeit vor-
gesehen ist.

6. Korperreinigungsblatt nach Anspruch 5, worin die Absorptionsschicht fur élige Substanz und die fur Flis-
sigkeit undurchlassige Schicht die gleiche Art thermoplastischer Substanz enthalten und durch Warmefusion
gebunden sind.

7. Korperreinigungsblatt nach Anspruch 5 oder 6, worin die Riickhalteschicht fiir die wassrige Reinigungs-
I6sung und die fur Flissigkeit undurchlassige Schicht die gleiche Art der thermoplastischen Substanz enthalten
und durch Warmefusion gebunden sind.

8. Korperreinigungsblatt nach einem der Anspriiche 5 bis 7, worin die Absorptionsschicht fur die 6lige Sub-
stanz, die Rickhalteschicht fir die wassrige Reinigungslésung und die fir Flissigkeit undurchlassige Schicht
die gleiche Art an thermoplastischer Substanz enthalten, die Absorptionsschicht fir die 6lige Substanz und die
fur Flussigkeit undurchlassige Schicht und die Riickhalteschicht fir die wassrige Reinigungslésung und die fur
Flissigkeit undurchlassige Schicht jeweils durch Warmefusion aneinander gebunden sind.

9. Koérperreinigungsblatt nach einem der Anspriiche 5 bis 8, worin die Absorptionsschicht fur die 6lige Sub-
stanz ein schmelzgeblasenes Vlies umfasst, die fir Flissigkeit undurchldssige Schicht einen thermoplasti-
schen Harzfilm umfasst und die Rickhalteschicht fiir die wassrige Reinigungslésung ein hydrophiles Vlies um-
fasst, das thermoplastische Harzfasern enthalt.

10. Korperreinigungsblatt nach Anspruch 9, worin die Absorptionsschicht fur die délige Substanz ein
schmelzgeblasenes Polypropylen-Vlies umfasst, die fur Flissigkeit undurchlassige Schicht einen Polypropy-
len-Polyethylen-Mischpolymer-Film umfasst und die Rickhalteschicht fir wassrige Reinigungslésung ein hy-
droverwirbeltes Vlies vom Nasstyp mit kurzen Kern-Hull-Verbundfasern ist, wobei der Kern der kurzen
Kern-Hiull-Verbundfasern Polypropylen- oder Polyethylenterephthalat ist und die Hille der kurzen
Kern-Hull-Verbundfasern Polyethylen ist.

11. Korperreinigungsblatt nach Anspruch 9 oder 10, worin die kurzen Kern-Hill-Verbundfasern in dem hy-
droverwirbelten Vlies vom Nasstyp in einer Menge von etwa 5 bis etwa 50 Gew.-% enthalten sind.

Es folgen 3 Blatt Zeichnungen
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Anhangende Zeichnungen

FIG. 1

FIG. 2

FIG 3A

FIG 3B

FIG 3C

A~ i
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FIG. 4

FIG. S

FIG. 6
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FIG. 7

FIG. 8A

FIG. 8B
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