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DESCRIZIONE

I presente trovato ha per oggetto un sotiopiede di montaggio
impermeabile all’acqua e permeabile al vapor d’acgua.

I trovato riguarda anche la calzatura realizzata col sottopiede di
montaggio.

La calzatura utilizzante il nuove sottopiede pud, meghio di altre, adattarst
ad essere configurata per attivita che onon richiedono particolare effetto
ammortizzante..

Secondo le tecniche note di costrurione delle calzature, 1t sottopiede di
montaggio viene utilizzato come elemento di supporto su cut viene assemblata la
tomaia prima del’applicazione della suola, sostanzialmente per chiudere il
“sacchetto” destinato ad avvolgere iridimensionalmente i piede.

il sottopiede di montaggio € un componente a sé, rispetto agli alin che
compongono la calzatura ¢ strutta de principi ed una tecnologia ben distinta daght
altri.

Dal punto di vista costruttivo, dungue, la calzatura pud essere composta da
duc semilavorati, uno a sacchetto, comprendente la tomaiz ed il sotiopiede di

montaggio ed uno, 1a suola, applicata inferiormente al sacchetto.




Solo nella cosiddetta costruzione “tubolare” il sacchetto della tomaia viene
chiuso attraverso Papplicazione della parte superiore, detta vaschetta (vamp).

L applicazione del sottopiede di montaggio alla tomata, nelle costruziont
che la prevedono, viene fatta con adesivi o con cuciture o aliri sistemi raisti,

In alcuni casi costruftivi, il sottopiede di montaggio non ¢ presente in
quanto la fomaia ¢ cucita ¢/o incollata direttamnente alla suela; in questo caso la
suola stessa ha la funzione di sottopiede di montaggio.

H sottopiede di montaggio von deve essere confuso con il sottopiede sul
quale appoggia il plede, denominato “sottopiede di pulizia” o *fussbet” e che non
ha nessuna funzione strutturale per la costruzione della calzatura.

Vi ¢ solo un caso in cut i sottopiede di montaggio coincide col sottopiede
di pulizia, ed ¢ guando non siano introdotti, successivamente al montaggio, nella
calzatura uno o pid strati al di sopra del sottopiede di montaggio ¢ gquindi sotto il
piede dell"utilizzatore.

In guestt casi ¢ il sottopiede di montaggio che funge da sottopiede di
pulizia, essendo esso realizzato in modo da poter chiudere la tomaia nel lato
rivolto verse la suola (al contrario, il sottopiede di pulizia, per come ¢ cosiruito ¢
per 1 materiall impiegati, non pud mai espletare la funzione di sotfopiede di
montaggio).

I sottopiede di montaggio pud essere realizzato con 1 materiali ¢ con le
siruiture pitt varie a seconda dell’uso a cui la calzatura viene destinata, sempre
comungue deve essere in grado di costituire un supporte per la tomaia ¢ molte

volte anche per la suola, in wodo che la calzatura stia insieme.
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Fsso pud essere rinforzate con 'applicazione di “falsettt” {cambrione o
shank) e/o reso pin flessibile con tagli, forature o sezioni di materiali pitt morbidi.

In molte calzature, non solo sportive, la suola assume uno scopo
puramente proteftivo o teenico, quindi proprio al sottopiede di montaggio viene
delegato 1l compite di mantenere insieme la calzatura ¢ supportare il peso
deli’utilizzatore.

Ad esempio nelle calzature da ciclismo, la suola serve sostanzialmente per
permetiere Paggancio o comungue ’appoggio al pedale; nelle calzature da calcio,
la suola deve permetiere Papplicazione det tacchetti ed i quelle da golf deve
permettere Vapplicarione dei chiodi.

In alcune calzature molto leggere, battistrada leggeri e sottili hanno i solo
scapo di proteggere dall’usura il materiale posto sotto alla calzatura, ad esempio
la pelle det mocassini tubolari.

Sono conosciute calzature che risolvono il problema della sudorazione
attraverso la perforazione della suola e Piniroduzione di speciali membrane
impermeabill all’acqua e permeabilt al vapor d'acqua che permettone la
traspirazione, ma impediscono Pentrata nella scarpa di acqua /o umidita o corpi
estranet.

In particolare ¢ conosciuta una struttura che prevede la sostituzione della
parte centrale della suola con una membrana supportata da una rete di protezione
¢ da altri strati per massimizzare la superficie traspirante della suola.

Analoga soluzione ¢ proposta da un altro ritrovato che utilizza upa
membrana interna alla calzatura, nella fodera o nel sottopiede di montaggio, con
gno strato di rete o altro materiale traspirante coliocato nella suola ed in grado

unicamente di proteggere la roembrana da corpi contundenti che possono essere




calpestati durante la camminata.

Gueste soluzioni permettono Putilizzo di suole composte da strati
ammortizzanti e strati resistentt all’usura ¢ antiscivolo (battistrada).

H compito principale del presente trovato € quello di mettere a purdo un
sottopiede di montaggio che consenta di realizzare una calzatura che, pur
presentando inferiormente alla zona di calzata una membrana impermeabile
ail’acqua e permeabile al vapor d’acqua, abbia ridotta al minimo la struttura della
sucla, sia in termini di superficte che, eventualmente, di spessore ¢ di peso,
permetiendo, comungue di sfruttare al meglio il potere traspirante della
membrana.

Nell'ambito del compito sopra esposto, counseguenie primario scopo €
guello di mettere a punto una calzatura in cui la parte inferiore risulti
impermeabile ¢ traspirante anche se la suola non contiene nessun elemento né
protetivo né impermeabilizzante, riducendosi ai puri mateniali elastomeric
funzionalt o ammortizzanti.

Ancora uno scopo ¢ quelie di semplificare notevolmente il processo di
cosiruzione della suola ¢ della calzatura.

Ancora uno scopo ¢ guello di mettere a punto una struttura che consenta
Peventuale impermeabilizzazione di tutta la calzatura e non solo della sua parte
inferiore.

Ancora uno scope ¢ quello di ingrandire area attiva della membrana fino
ad interessare sostanzialmente Uintera pianta.

(uesti ed altri scopi ancora, che pig chiaramente appariranno in seguito,
vengono raggiunti da un sottopiede di montaggio impermeabile alf’acqua e

permeabile al vapore acqueo, con struttura caratterizzata dal fatte di comprendere
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- una membrana impermeabile all’acqua e permeabile al vapor d’acqua
disposta superiormente;

- uno strato di supporio posto inferiormente alla membrapa, in materiale
resistente all’idrolisi ¢ traspirante o diffusamente forato, in grado di fungere da
supporto del piede, da base costruttiva per la calzatura, da elemento protettivo
della membrana contro la penctrazione di corpi contundenti e di resistere alle
sollecitazioni indotte nella calzatura durante Uuso,

membrana e strato di supporto essendo uniti fra lore in modo da rendere,
nel complesso, detto sotiopiede di montaggio impermeabile al passaggio
dell’acqua e non pregiudicare la traspirazione della membrana.

Vantaggiosamente, la calzatura realizzata con detto sottopiede comprende
una tomaia assemblata a detto sottopiede di montaggio ed accoppiata, alla
periferia di questo, ad una suvola in materiale plastico che effettua un sigillo
impermesbile direttamente sul sottopiede di montaggio. Tale sigilio risulta
fondamentale per impedire che 'acqua risaiga dal fondo della scarpa, venga
trascinata, per esempio dallo strato di supporto, verse 1 bordi perimetrali della
membrana e st infilirl, aggirando tali bordi, all’interno della calratura.

Ulteriori caratteristiche ¢ vantaggi del trovato risulteranno maggiormente
dalla descrizione di alcune sue forme di esecuzione preferite ma non esclusive,
lustrate a titolo indicativo e non limitative nelle unite tavole di disegni, in cui:

- la figura 1 ¢ una vista in sezione di upn softopiede di montagsio

secondo i trovato;

- lafigura 2 ¢ una vista progpettica del sottopiede di fig. 1;

- la fignra 3 ¢ una vista parziale in sezione di una prima calratura

realizzata col sottopiede secondo il trovato;
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- la figura 4 ¢ una vista dal basso della calzatura di fig. 3;

- e figure da 5 a 14 sono viste parziali in sexione di rispettivi tipi di

calzature realizzate col sottopiede secondo i trovato.

E’ da notare che tutto quello che nel corso della procedura di otterumento
del brevetto si rivelasse essere gid noto, st intende non essere rivendicato ed
oggetto di stralcio dalle rivendicazioni.

Con riferimento alle figg. 1 ¢ 2 precedentemente citate, un sottopiede di
montaggio secondo i trovate ¢ indicato complessivamente col numers di
riferimento 10 ed ¢ composto da una membrana |1 impermeabile ali’acgqua ¢
permeabile al vapor d’acqua, disposta superiormente, ¢ da uno strato 12 di
supporto dell’arco plantare posto inferiormente alla membrana 11, in mwateriale
resistente all’idrolisi e traspirante o diffusamente forato, in grade di fungere da
supporto del piede, da elemento protettive della membrana 11 contro la
penetrazione di corpt contundenti ¢ di resistere alle sollecitazioni indotte nella
calzatura durante Puso.

Il sottopiede di montaggio, ed in particolare lo strato di supporto 12,
permettono la chiusura del sacchetto-tomaia.

Tale componente della scarpa, sottopiede di montaggio 10, in genere
conformato alla parte inferiore della forma per calzature, ¢ il perno strutturale
delle scarpe, a cui vengono attaccati la tomaia, 1a fodera, il contrafiorte, il pundale,
ece. ..

La membrana 11 ¢ del tipo di guelle reperibili sul mercato e comunemente
chiamate con il nome commerciale di *Gore-tex’, eventualmente accoppiata ad un

raglino superiore in materiale sintetico (non tlustrato nelle fgure).
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Lo strato 12 pud essere costituiio, per esempio, da reti in matenale
sintetice o metallico, da lamiere microstivate, da fibre sintetiche termofuse e
parzialmente compresse, da fibre naturali compresse tipe fibre di canapa o cocco
o da cuoio,

Tali elementi sonco uniti fra loro in modo da rendere il sottopiede
impermeabile al passaggio dell’acqua ¢ non pregiudicare la traspirazione della
membrana, per esempio per punti di colla 13, oppure mediante uno strato
perimetrale di materiale adestvo o saldati ad alta frequenza per fusione di un film
perimetrale in PYC o PUL

Possono essere presenti elementi di rinforzo o strotturali {non iHasteati per
semplicita) quall cuoio, feltro, materiali plastict o finte pells, purché traspiranti o
forati nelle zone di traspirazione, inseriti successivamente all’assemblaggio di
membrana 11 con strato di supporte 12 o applicati prima del montaggio della
calzatura, con mezzi tali da non pregiudicare la traspirazione, come per esempio
cuciture, incotiaggio a punti di colla o incollaggio solo nelle aree perimetriche non
traspiranti.

Un tale sottopiede di montaggio 10 viene usato nella costruzione di
calzature la cul suocla pud avere tuttl 1 contenutl tecnict necessart ali’uso, ma
presenta delle macroaree o dei fort diffusi anche di divnensions notevoli per cui la
suola stessa non & adatta ad irrigidive la calzatura contro, ad esempio, 1a torsione.

{1 sottopiede di montaggio descritto in precedenza possiede la necessaria
rigidezza.

Con riferimento ora alle figg. 3 ¢ 4 precedentemente citate, una prima
struttura di una calzatura traspirante che impiega il sottopiede di montaggio 10

secondo il trovato ¢ realizzata secondo una costruzione comunemenie nota con il
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nome di “Montato Classico”™ o “AGO”, inn cui 1 bordi inferiont della tomaia 14
vengono rivoltati ed incollati sotto al sottopiede di montaggio 140, impermeabile
all’acqua e permeabile al vapor d’acqua.

f.a tomaia 14 viene cucila ¢ preparata precedentemente rispeito
all’operazione di montaggio della calzatura. Durante il montaggio, una forma per
calrature, avente aspetto ¢ dimensioni del picde, viene utilizzata per dare la forma
tridimensionale desiderata alla tomaia 14,

It sottopiede 10 (del quale d’ora in poi, per semphicitd, viene omessa la
presenza dei punti di colla 13} viene attaccato ternporaneamente sotto alla forma
porta tomaia (non Hlustrata) € la tomaia 14, con o senza la fodera 15 {a seconda,
ad esempio, che [a calzatura sia per le stagiont fredde o calde} viene incollata
perimetralmente, senza utilizzo di chiodi o graffette che potrebbero danneggiare
la membrana 11 del sottopiede di montaggio 10, in modo da farla aderire al
sottopiede 10 {operazione deita di montaggio).

Successivamente viene applicata una suola 16 con ampie aperture 17 o fori
tali da permettere U massimo della traspirazione compatibilmente con Puso a cui
la calzatura ¢ destinata.

Le parti 18 della suola 16, che risultano perimetrali, ma non a contatio con
i bordi della tomaia 14 (ciod quelle che definiscono 1 bordi esterni delle aperture
17). devono penetrare atiraverso lo strato 12, in modo tale da creare un’area A di
sigitio perimetrale con la membrana 11 stessa.

Tale area di sigillo pud determinarsi attraverso, ad esempio, Piniezione
diretta in stampo della suola 16 che, essendo effettuata con materiale allo stato

Higuido o molto fluido al momento delliniezione, penetra atiraverso lo strato 12 ¢




si aggancia alla membrana 11 sigillandela (in fig. 3 in corrispondenza dell’area A
& visibile la sovrapposizione della suola 16 allo strato 123,

Le parti del sottopiede 10 che non sono coperte dalla suola 16 rimangone
traspiranti, ma acqua non pud entrare nella calzatura grazie al sigillo perimetrale
¢ all’impermeabilitd del sottopiede 10,

Un sottopiede di pulizia 19 traspivante o forato pud essere posto sopra al
sottopiede di montaggio 11 a completare la calzatura.

In alternativa {fig. 3}, st pud applicare mediante incollaggio una suola 16a
pre-stampata.

In questo caso si deve fare in modo che ia colla 18a oltrepassi lo strato 12,
per esempio nel case esso sia costituito da una rete, attraverso le maglie di questa,
per agganciarst ¢ sigitlare nell’area A la membrana 11,

Allo scopo st possone usare speciali colle hot-melt o siliconiche per
predisporre un’area pre-sigillata sulla quale attaccare la suola.

Tomaia ¢ fodera sono ora indicate ¢on idae 15 a.

in alternativa, non dlustrata, ¢ possibile utilizzare un film di adesivo in
PYC o PU, perimetralmente tra sotiopiede 10 e suola 16, per effettvare una

saldatura ad aita frequenza per fusione del film ed unire in tutt’uno i componenti.

. . . . o e 3
Altra solurzione alternativa (fig. 6) consiste nel pre-inietiare uno strato

sigillante 20 su cul applicare pot la suola, ora 16b.
Tomaia ¢ fodera sono ora indicate con 14b ¢ 15b,
Per realizzare una sufficienie area &t sigillo, pur riducendo la dimensione
della suola, ora 16c¢, 31 pud pensare {fig. 73 di estendere le zone di sigillo, ora A1,
anche perforando 1 margini di montaggio della tomaia 14c, ciog 1 bordi rivoltati 21
sotio al sottopiede, con 1 fort 22, e della cventuale fodera 15¢, con 1 fori

23,
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oppure realizzando 1 bordl inferiort di detti elementi tomata l4c¢, e fodera
eventuale 15¢, con materiali che permettano alla colla o alla suola liquida di
penetrare fino ad agganciarsi alla membrana 11 del sottopiede di montaggio 10,
attraversando lo strato 12,

Nel case in cui (fig. 8) lo strato 12 non permetta 1l passaggio del materiale
sigillante fino alla membrana 11, lo stesso deve essere traliato in modo da
renderio sigillabile, ad esempio perforandolo o sostituendone 1 bordi, nelle aree di
sigitlo, con materiale impermeabile (bordo impermeabile 24).

In alternativa (fig. 9), Uintera calzatura pud essere realizzata impermeabile
all’acgua, impiegando una tomaia 14d in materiale completamente impermeabile
che viene direttamente saldata alla membrana 11 del sottopiede di montaggio 10
impermeabile ¢ traspirante e costituisce quindt i sigillo contro acqua.

La suola 16d, per esempio, pud agganciarsi alla tomaia 14d e non essere
guindi & determinante al sigillo impermeabile.

In ulteriore alternativa (figg. 10-12), Pintera calzatura puo essere realizzata
immpermeabile all’acqua con la tomaia 14e costitnita da un materiale non
impermeabile all’acqua ¢ con una fodera impermeabile 15¢ costituita da una
membrana esterna 25 impermeabile e traspitante rivestita di matenale non
impermeabile 26, destinato al contatio con il piede {es.: vellutina, cotone, lana,
£oc. .. b

In questo caso, si possone prevedere tre possibilita alternative:

A) rendere impermeabile, per esempio tramite saldature in alta frequenza

o per mezzo di spalmature di collanti oppure di sigillanti polinretanici

o siliconict, (fig. 10) il materiale di rivestimento 26 lungo 1 bordi




inferiori destinati ad aderire al sottopiede 10, in modo che Uincollaggio
sia sigillante
B) far passare la colla o il materiale della suola 16e stessa (fig. 11), se
iniettato allo stato Hguido, attraverso la tomaia lde, con bordi 27 di
materiali forati {per esempio rety, ece... ) ¢ attraverso o strato 12 (come
in fig. 3} o con opportune forature in modo da sigillarsi sulla
membrana 11,

¢y applicare una fascia 28 di sigillo perimetrale (fig. 12), che funga da
sonte fra membrana 25 della fodera 26 e guella 11 del sottopiede 10 (la
tomaia ¢ indicata ancora con l4e ¢ la suola 16 e).

In altra alternativa di costrurione della calzatura, illustrata in fig. 13, i
sottopiede 10 impermeabile e traspirante, nel quale ¢ compresa la membrana 11, ¢
unito con cuctture 29 ai bordi della tomaia 14f, secondo la costruzione
comunemente nota con il nome di “Strobel”.

Alternativamente € possibile utilizzare aliri tipi di costrurione a sotiopiede
cucito, note come Goodyear, Ideal, ecc...

(uesti tipt di costruzione si differenzianc dal precedente per la mancanza
di sovrapposizione fra tomaia ¢ sottopiede, che invece sono uniit dalle cuciture 29

(10 semplifica le possibilita di sigillo fra la suola 16f ¢ la membrana 11 del
sottopiede 10 {e¢ la membrana della tomaia/fodera nel caso di calzature
completamente impermeabili.

La suola 161 deve penetrare attraverse lo strato 12 del sottopiede 10, in
modo tale da creare un sigillo perimetrale A2 con la membrana 1l e

contemporaneamente sigitlare in A3 la cucttura 29 tra tomaia 141 e sottopiede 10,




Questo pud avvenire atiraverso, ad esempio, Uiniezione diretta della suola
16f che, essendo liquida o melto fluida al momento dell’iniezione, penetra
attraverse i materiale di proterzione ¢ si aggancia alla membrana 11 sigiliandola.

Anche in guesio caso, le parti che non sono coperte dalla suola 161
rimangono traspiranti, mentre acqua non pud entrare nella calzatura, grazie al
sottopiede 10 impermeabile ali’acqua ¢ permeabile al vapor d’acqua.

Per ulteriori particolar si veda la descrizione delle figure S ¢ 6.

La costruxione di fig. 14 si differenzia dalla precedente per Vaumentata
area di sigillo A3 dovuta all’inserimento di una fascia a rete 30 a sostituire il
bordo inferiore della tomaia, ora 14g (la suola ¢ indicata con 16g € 1a cucitura con
2Gg.

Il materiale fluido della suola 16¢ attraversa Ia fascia a rete 30 della tomaia
t4g ¢ lo strato 12 del sottopiede 10 sigillando rispettivamente la membrana 25
presente sulla fodera 15g, la membrana 11 presente sul sottopiede 10 ¢ la cucitura
29g.

Per ulteriort particolari si veda la descrizione delle figure 7 ¢ 11.

Con guesto tipo di costruzione possono verificarsi ghi stessi casi delle figg,
8,9, e 12 delia precedente forma costruttiva.

Si ¢ in pratica constatato che il trovate ¢ facilmente applicabile a tutie le
calzature nelle gnali il sottopiede debba costituire struttura portante della calzatura
o dove viene richiesta una massima flessibilita della scarpa.

Nel case st cerchi anche un particolare effetto ammortizzante, non
ottenibile dalla suola a causa della mancanza di gran parte del battistrada ¢ della
suola stessa in tutto lo spessore (arce forate traspiranti), si pud ottenere Peffetto

impiegando sottopiedi interni o strati posti sopra il sottopiede di montaggio 10,

o
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perforati e realizzati in materiali altamente ammortizzantt, quali per esempio gel,
poliuretani espansi o cuscinettt di aria stampats con fori passanti.

I trovato cosl concepito ¢ suscettibile di numerose modifiche ¢ varianti,
tutte rientranti nell’ambito del concetto inventivo; inoltre, tuttt § dettaghi potranno
essere sostituiti da altrt elementi tecnicamente equivalenti.

i pratica, 1 materialt iropiegati, purché cornpatibili con Puso specifico,
nonche le dimensioni, potranno essere qualsiast secondo le esigenze ¢ lo stato
della tecnica.

{Ove le caratieristiche e le tecniche menrionate in quaisiasi rivendicazione
sianc seguite da segni di riferimento, tali segi di riferimento sono stati apposti al
solo scopo di aumentare Vintelligibilita delle rivendicazioni e di conseguenza tali
segni di riferumenio non banno alcun effetto hmuante sull’interpretazione di

ciascun elemento tdentificato a titolo di esempio da tali segni di riferimento,




RIVENDICAZION]

1) Sottopiede di montaggio impermeabile all’acqua ¢ permeabile al vapore
acqueo, con struttura caratierizzata dal fatto di comprendere
- una membrana {11} impermeabile all’acqua e permeabile al vapor d’acgua
disposia superiormente;

- uno strato {(12) di supporto posto inferiormente alla membrana (11}, in materiale
resistente all’idrolist e traspirante o diffusamente forato, in grado di fungere da
supporto del piede, da elemento protetiivo della membrana (11) contro la
penetrazione di corpi contundenti e di resistere alle sollecitaziom indotte nella
calzatura durante Puso,

membrana {11} ¢ strato di supporto (12) essendo uniti fra loro in modo da rendere,
nel complesso, detto sottopiede di montaggio impermeabile al passaggio
dell’acqua ¢ non pregiudicare la traspirazione della membrana (11}

2} Sottopiede di montaggio come alla rivendicazione 1, caratterizzato dal
fatto che detta membrana {11} € accoppiata ad un maglino superiore in materiale
sintetico.

33 Settopiede di montaggio come alla rivendicazione 1, caratterizzato dal
fatto che detto strato di supporto (12) ¢ scelto {ra reti in materiale sintetico o
metallico, da lamiere microstirate, da fibre sintetiche termofuse ¢ parzialmenie
compresse, da fibre naturall compresse tipo fibre di canapa o cocco o da
cuoio.

4y Sottopiede di montaggio come ad una o pin delle rivendicazioni
precedenti, caratterizzato dal fatto che detla merobrana (11) ¢ detto strato &
supporto {12} sono uniti fra loro in modo da rendere i sottopiede impermeabile al

passaggio dell’acqua ¢ non pregiudicare la traspirazione della membrana a scelta




fra punti di colla {13}, uno strato perimetrale di materiale adesivo o saldatura ad
alta frequenza per fusione di un film perimetrale in PYC o PUL

5} Sottopiede di montaggio come ad una o pig delle rivendicaziont
precedenti, caratterizzato dal fatio che sono  presenti elementi di rinforzo o
strutturali scelti fra cuoio, feltro, materiali plastici o finte pelli, purché traspiranti
o forati nelle zone di traspirazione, inseriti successivamente all’assemblaggio di
membrana (11} con strato di supporto (12) o applicati con merzi tali da non
pregiudicare la traspirazione scelti fra cuciture, incollaggic a punti di colla o
incollaggio solo nelle aree perimetriche non traspiranti.

6} Calzatura realizzata con un sottopiede di montaggio secondo una o pilt
delle rivendicazioni da 1 a 5, caratterizzata dal {atto di presentare 1 bordi inferiort
deila tomatia (14) rivoltati ed incollati sotto al detto sottopiede di montaggio (10 ¢
una suola (16) con armpie aperture (17} o fori tali da permettere il massimo della
traspirazione, le parti (18) della detta suola (16), che risuliano perimetrali, ma non
a coptatto con detti bordi della towaia (14) essendo penetrate atiraverso detio
strato (12} creando uwarea (A) di sigillo perimetrale con detta membrana
(1h).

7y Calzatura come alla rivendicarione 6, caratterizzata dal fatto che detta
area di sigillo (A} ¢ determinata con injezione diretta in stampo della suocla (16).

&) Calzatura come alla rivendicazione 6, caratterizzata dal fatto che detta
arca di sigillo {A) ¢ determinata mediante incollaggio una suola (16a) pre-
stampata con colla che oltrepassa detto strato {12} ed & agganciata a sigillare
detta  la  membrana (11}, detta colla essendo scelta fra le hotmelt o

stliconiche.
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9y Calzatura come alla rivendicazione 6, caratterizzata dal fatto che detia
area & sigille (A) ¢ determinata da un film di adesive in PVC o PU,
perimnetraloente disposto tra detto sottopiede (10} ¢ detta suola (16), saldatura ad
alta frequenza per fusione del film ed unione in Wwit’unoe dei componenti.

10) Calzatura come alla rivendicazione 6, caratterizzata dal fatto che detia
area di sigillo {A) ¢ determinata da uno strato sigillante (20) preiniettato su cui &
apphicata la suola.

11) Caleatura come ad wna o pid delle rivendicazioni da 6 a 10,
caratterizzata dal fatto che i bordi inferiori della tomaia (14¢) e delia eventuale
fodera (15¢) presentano fori (22, 23) che permettanc alla colla o alla suola liguida
di penetrare fino ad agganciarsi alla detta membrana (11) del detto sottopiede
di montaggio (10}, attraversande detto  strate (12) per aumentare area di
sigilio.

12y Calzatura come ad una o pit delle rivendicazioni da 6 a 10,
caratterizzata dal fatto che i bordi inferiori di deita tomaia (14¢) e fodera
eventuale (15¢) sono realizzati con materiali che permettano alla colla ¢ alla suola
liqguida di penetrare fino ad agganciarsi alla detta membrana {11} del deito
sottopiede di montaggio (10), attraversando detto sirato (12) per aumentare Parea
di sigillo.

13) Calzatura come ad una o pit delle rivendicazioni da & a 10,
caratterizzata dal fatto che detto strato di supporto (12) del sottopiede (10) &
trattato in modo da renderlo sigillabile realizzando, a scelia, perforazioni o
sostituzione dei bords, nelie aree di sigilio, con materiale impermeabile.

14y Calzatora come ad wna o piv delle rivendicazioni da 6 a 10,

caratterizzata dal fatto di comprendere una tomaia (14d) in materiale
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completamente impermeabile direttamente saldata alla detta membrana (11) del
sottopiede di montaggio (10) impermeabile e traspirante |
15} Calzatura come ad una o pit delle rivendicazioni da ¢ a 10,
caratterizzata dal fatio di comprendere una tomaia (14e) costituita da un materiale
non impermeabile all’acqua e una fodera (15e) costituita da upna membrana
esterna {25} impermeabile ¢ traspirante rivestita di materiale non impermeabile
{26), destinato al contatto con il piede, reso impermeabile, a scelta tramite
saldature ad alta frequenza o per mezzo di spalmatore di collanti oppure di
sigillanti poliuretanici o siliconici o simili e incollato a sigillo con detto strato (12}
di detto sottopiede (10},
16y Calzatura come ad una o pit delle vvendicariont da 6 a 10,
caratterizzata dal fatto di comprendere una tomaia {14e) costituita da un materiale
non impermeabile all’acgua ¢ una fodera (15¢) costituita da una membrana
esterna {25) impermeabile ¢ traspirante rivestita di materiale non impermeabile
{26}, destinato al contatte con il piede, detta tomaia presentando i bordi inferiorn
realizzati con materiall forati facenti passare la colla o il materiale della suola
stessa (fig. 11), se iniettato allo stato liguido, atiraverso di essi.
17y Calzatura come ad una o pit delle rivendicazioni da 6 a 10,
caratferizzata dal fatio di comprendere una tomaia {14¢) costituita da un materiale @;ﬁ _zﬁ{&}
<
28

Vi
, . , e o el 3 5
non impermeabile all’acqua ¢ una fodera (15¢) costituita da una membrana w@%

o

esterna (25) impermeabile e traspirante rivestita di materiale non impermeabile é{g
{263, destinato al contatto con il piede, essendo applicata una fascia (28) di sigillo
perimetrale costituente un ponte fra detta mewpbrana (25) della fodera (15¢) ¢

quela (11) del detto sottopiede {10).
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18) Calzatura realizzata con un sottopiede di montaggio secondo una o piy
delle rivendicarziont da 1 a 5, caratterizzata dal fatto che detto sottopiede (10)
impermeabile e traspirante ¢ unito con cuciture (29) at bordi della tomaia (16}
senza sovrapposizione, a suola (161) essendo penetrata attraverso detto strato (12)
del sottopiede (10) creando un sigillo perimetrale (AZ) con la membrana (11} e
contemporaneamente un sigillo {A3) in corrispondenza della detta cucitura (29)
tra detta tomaia (166) e detio sottopiede (10},

19} Calzatura come alla rivendicazione 18, caratterizzata dal fatto che
detta suola ¢ realizzata per iniezione diretia di materiale liquido o molto fluido al
momento dell iniezione stessa,

20y Calzatura come ad una o piht delle rivendicazioni 18 e 19,
caratierizzata dal fatto di comprendere una tomaia (14g) costifuita da un materiale

non impermeabile ali’acqua e una fodera (15g) costituita da una membrana

(26}, destinato al contatto con il piede, detta tomaia presentando 1 bordi inferior
realizzall con materiall forati facenti passare la colla o il materiale della suola
stessa, se intettato allo stato Hquido, attraverso di essi.

21y Calzatura come alla rivendicazione 20, caratterizzata dal fatto di
comprendere una tomaia {(14g) costituita da un materiale non impermeabile
all’'acqua e una fodera (15g) costituita da uoa membrana esterna (25)
impermeabile e traspirante rivestita di materiale non impermeabile (26), destinato
al contatio con i piede, essendo applicata una {ascia (28) di sigillo periwetrale
costituente un ponte fra detta membrana (25) della fodera (15g) ¢ quella (11) del

detto sottopiede (10).
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22} Sottopiede di montaggio impermeabile all’acqua ¢ permeabile al
vapore acquen e calzatura realizzata con detio sotiopiede, come ad una o piu delle
sivendicaziom precedenti, caratterizzati da quanto descritto ed illustrato nelle
alfegate tavole di disegni.
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